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C 60 ve C 70 tarak makinalariicin servis ¢6ztimleri m N =

Tarak makinalari
icin gelistirmeler

Yiiksek verimliligi siirdiiriir, miikemmel
tarak seridi kalitesini garanti eder



Makinanmin kullanim
omri boyunca yuksek
performans saglar

Degerli misterimiz,

Degerli bir Rieter miisterisi oldugunuz icin tesekkdir
ederiz. Urlinlerimize olan gliveninizi ve inancinmzi takdir
ediyoruz.

Tarak makinalarimizdan birini kullandiginiz i¢in yogun
bakim ve onarima ragmen makinamizin performansinin
degisebildigini fark etmissinizdir. Calisma siiresince,
asinma ve stres makinanin performansini olumsuz
yonde etkiler. Bu performans degisiklikleri soyle ifade
edilebilir:

Tarak seridi kalitesinde tutarsizlik
Ariza nedeniyle durus sirelerinde artis
Hav kaybi

Dustk verimlilik

Tarak seridi kopuslarinda artis
Elektroniklerde ariza

Asinan parcalar nedeniyle durus siiresi

Rieter, en yiiksek tiretim oranlariyla en kaliteli ipligi
tiretmeniz i¢in sizi stirekli desteklemektedir. Tarak maki-
nanizin performansini optimize etmek igin, makinamz
incelemekten ve performansini artiracak gelistirmeler
sunmaktan mutluluk duyuyoruz.

Gelistirme kitlerimizi ve bunlarin etkilerini sag taraftaki
tabloda bulabilirsiniz.

Tipik performans degisimi
Tarak seridi kalitesinde tutarsizlik
Yiiksek malzeme kayiplan

Tarak seridi kalitesinde tutarsizlik

sapka telefi fiyatlan

Ariza nedeniyle artan durus siiresi

Elektroniklerde ariza ve asinan
parcalar nedeniyle durus siiresi

Gelistirme
Tarak silosu basing kontrolu
Tarak makinasinda Q-package

[GS-classic ve IGS-top

Brizor telefinin ayr ¢ikarilmasi

Yeni tiilbent kopriisi tasarim
ve grafit yaglama

Elektrik ve mekanik tamir servisi

Miisteri icin deger artis1
lyilestirilmis tarak seridi diizgiin

Ham maddede %1,5’e varan tasarruf

Sapka garnitir tellerinin kullanim 6miir-

lerinde %20’ye varan artis
Telef kalitesinde artis

Bakim siiresinde %90’a varan tasarruf

Azalan durus siiresi
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Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler Rieter . Tarak makinalan icin gelistirmeler

Tarak makinasindaki gelistirmelere genel bakis

Her uygulama alaniicin sunulan gelistirme kitleri ile artan taraklama
performansi ve tarak seridi kalitesi

Tarak iplikhanenin kalbidir ve son egirme prosesi izerinde cok biiyiik bir etkiye sahiptir. Taraklama prosesinin perfor- Ye n] le nm ]§
mansi, ylksek tretim oranlarinin yani sira yiiksek miktarda telef ve kisa elyaf ¢ikarma oranlarina ulasan minferit proses
adimlarina baghdir. Tarak makinalarini teknolojinin en Ust seviyesinde tutarken bu yiksek gereksinimlerin karsilanabil- ya g la Ma Si Ste mi

mesi icin Rieter miinferit proses balgelerini optimize etmeyi nermektedir: tarak silosu @, brizor @, tambur (silindir) )
O, sapka O ve penysr (dofer) tinitesi ©. Ana tambur cevresinde bulunan 6n ve son taraklama balgesini optimize eden Daha az bakim ve temiz

Q-package @, daha iyi bir tarak seridi kalitesi elde edilmesine yardimei oldugundan dzellikle 6ne cikmaktadir. gah§ma. Bkz. sayfa 11. E N teg re b] le me

sistemi - IGS

Otomasyon sayesinde tarak
garnittrinin kullanim 6mriinde
belirgin art1s. Bkz sayfa 9, 10.

g 3

Mekanik parcalarin
kullanim dmriinde artis

Daha uzun kullanim 6émrd icin énemli
parcalarin kurum icinde (Rieter
isletmelerinde) veya yerinde 6nleyici
onarimi. Bkz. sayfa 14.

Q-package ile
gelistirilmis kalite

Iplik makinasinin
performansini ve kalitesini
artirma basarisi 8kz sayfa 8

Basinc kontrold ile
iyilestirilmis besleme

Sabit vatka agirligiicin tarak silosu
icerisinde basing kontrold. Bz sayfae.

Elektronik parcalar
icin gelismis servis
Daha iyi bir performans icin

elektrikli parcalarin énleyici
Servisi. Bkz sayfa 15.

Gelistirilmis
c1kis Gnitesi
Yeni tasarlanan tiilbent
koprusti ile daha az

temizlik. Bz sayfa 11.

Degerli teleflerin
geri donlisimi

Degeri yiiksek telefin degeri
distik brizor telefinden
ayrilmasi. Bkz sayfa 7



Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

Esit besleme icin tarak silosunda basing kontrolii
Tarak silosu icerisindeki vatka agirliginin en iyi sekilde ayarlanmass

Bu, tarak silosu i¢in bir modernizasyon ve en yeni nesil
taraklarin bir uyarlamasidir. Mevcut klasik fotosel kontrol
sisteminin yerini alir. Modernizasyon, tretim sirasinda
manuel miidahale gerektirmez.

Yeni basing kontrold, tarak makinasinin otomatik regtile
sonrasi olarak isimlendirilen calisma davramisini iyilestirir.
Sistem, tarak silosunda &lciilen basinct temel alarak tarak
silosundaki besleme silindirini yonetir. Buna ek olarak
islenen malzemeden bagimsiz olarak vatka agirligini da
diizenler. Bu da tarak silosundaki dolum kalitesini artirir
ve varyasyon katsayisindaki (%CV) dalgalanmalari azaltir.

Grafikte klasik fotosel kontrol sistemine oranla yenilenen
basing kontrol sisteminin artan dogrulugu gosterilmekte-
dir. Vatka agirliginin tekrarlanabilirliginin yeni sistemle
cok daha dogru oldugu ve artik agirlik farklarinin olmadig
gortlmektedir. Yeni basing kontrol sistemi sayesinde vatka
agirhg taragin isletim biriminden kolayca ayarlanabil-
mektedir. Ayrica tiim ayarlar iplikhanede bulunan diger
taraklara da aktanlabilir.

Vatkaya daha iyi kilavuzluk edilebilmesi ve besleme tabla-
sindaki ham maddenin ¢okmesini veya dalga olusturmasim
engellemek igin besleme tablasinin sekli yeniden tasarlan-
mistir. Kullanilan ham maddeye bagli olarak farkli besleme
tablalar mevcuttur. Buna ek olarak 6ndeki ¢ikis silindir-
lerinde besleme alanindaki kontaminasyonu engellemek
adina bir sizdirmaz agiz bulunur.

Hizli ve glivenilir sekilde siparis vermek igin liitfen sayfa
18 ve 19°daki uyumlulukla ilgili genel aciklamaya bakiniz.

Avantaijlar

* % CV degerinde %70’ varan azalma

+ Tarak silosunda sabit malzeme yogunlugu

+ Isletim birimindeki vatka agirhginin ayarlanabil-
mesi sayesinde daha fazla esneklik

24 saat boyunca vatka agirlig1 degisimi
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Tarak silosunda yeni basing kontrolii (patent bagvurusu yapilmis)

Besleme odasindaki basincin kontrol edilmesi.

Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

Degeri yiiksek telefin degeri diisiik teleften

ayrilmasi
Degeri yiiksek telefin geri dontisimi

Brizor telefi ¢ikarma modiilii ek hava gerektirmez ve enerji
verimlidir. Telef bilesenlerinin gérsel olarak degerlendi-
rilebilmesi igin telef numunelerinin kolayca ¢ikartilmasi
mumkinddr. Brizor telefi toplama kutusu bakim ve onarim
islerinde kolay bir uygulama yapilabilmesi icin tekerlekli

Brizor telefinin ayr1 ¢ikarilmasi, 6n ve son taraklama
bélgesindeki ve sapka tinitesindeki degerli teleflerin
brizordeki degeri diisiik olan teleften ayri olarak
¢ikarilmasini icin ek bir moduldiir. Brizor telefinin
¢ikarma sisteminden merkezi telef toplama tesisine
transfer edilebilmesi igin ek bir telef kanali sistemine olarak sevk edilir.
ihtiyac vardir.

Sapka (nitesi de dahil olmak tizere 6n ve son tarak-

lama bolgesinden toplanan telef, degerli ham madde Avantajlar

olarak yeniden satilabilir. Diger bir secenek ise iplik * Mimkiin oldugunca fazla degerli sapka telefi geri
iiretiminin geri déniisiim hatt iizerinden iplikhaneye dontistimi

beslenmesidir. + Kalitesi ytiksek teleften daha fazla satis geliri

Ek brizor telef cikarma O merkezi telef toplama tesisine baglidir.



Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

Kalite artisiicin tambur ve sapka linitesi
modernizasyonlari

Her ihtiyaca uygun 6zellestirilmis paketler

Ana silindir ti¢ bélgeden olusmaktadir: 6n, ana ve son taraklama bolgeleri. Dékiinti bicaklarini, uzaklastirma ve tarakla-
ma elemanlarini hareket ettirerek tutamlar tek elyaf biciminde acarlar. Rieter taraklari cok cesitli malzemeleri isleyebil-
diginde, bu elemanlar spesifik uygulamalar icin 6zellestirilebilir.

Ana silindirin isleme bolgesindeki modernizasyonlar ve brizér modiliindeki parcalarin degistirilmesi, elyafin optimum
sekilde islenmesini saglar.

Daha iyi bir iplik kalitesi icin Q-package

Q-package, profilleri, ayar cubuklarim, dékiintii bigaklari ve taraklama elemanlarini icerir. Bu paket elyafin acilmasina,
nepslerin uzaklastirilmasina ve daha fazla temizlenmesine yardimci olur. Ne kadar dokiintii ve telef ekstrakte edilirse
elyaf kalitesi o kadar iyilesir. Cikartilan miktar ve bunun kalitesi ekstraksiyon aciklik araligindan etkilenebilir. Aralik ne
kadar fazla ise o kadar telef ¢ikarilir veya tam tersi. Temiz elyaf daha az asinmaya neden olur ve silindir ile sapka tnitesi
arasindaki ana taraklama bélgesindeki hassas taraklama isleminin daha verimli ve elyafi zedelemeden gerceklesmesini
saglar. Uygulamaya ve ayarlara bagl olarak %1,5 oraninda ham madde tasarrufu saglanabilir.

On, ana ve son taraklama bélgelerinde kurulu (mevcut)
parcalara ve islenen malzemeye bagli olarak Q-package W
degiskenlik gosterebilir. Dokiintl bicaginin ve ekstrak-

syon elemanlarinin konfiglirasyonu sayesinde, uygula- Q package on
' taraklama bolgesi

maya cok iyi bir uyum saglanabilir. En iyi sonuca ise iki
bélgenin glincellenmesiyle ulasilir.

Spesifik Q-package'nin monte edilmesi icin Rieter seri
numarasina ve mevcut makina ayarlarina ihtiyac duyar.
Q package halihazirda kuruluysa, korlestikleri igin
dokintl bicaginin ve ekstraksiyon elemanlarinin degisti-

rilmesi cok onemlidir.

Q package son
taraklama bolgesi

Emme profili

Ayar cubuklan E]ES';U

- telef seviyesinin Avantajlar

iyilestirilebilmesi Dokiinti - Esnek ve uyarlanabilir paket
icin g farkl bo- bicag « Daha yiiksek tarak seridi kalitesi

yutu mevcuttur

+ Uzun 6miirlti sapka ve silindir garnitiri

Taraklama « %1,5’e varan ham madde tasarrufu

eleman

Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

Tarak garnitiiriiniin otomatik bilenmesi icin
[GS-classic ve IGS-top

Silindir telinin strekli bilenmesi

Iplik kalitesinin siirdiiriilebilirligi icin tarak garnitiiriniin bakimi cok énemlidir. Tarak garnitiirii, metal tellerden, sapka
garnitiirlerinde ve sabit sapkalardan olusur. Farkli mekanik streslere maruz kalirlar ve bu nedenle farkli bakim gereksi-
nimleri vardir.

Brizor, maksimum ¢epel ¢ikarma orani nedeniyle en biiylk stresle karsi karsiyadir. Donen ve sabit sapkalar yiiksek
oranda asinmaya maruz kaldiklarindan dizenli olarak degistirilmelidirler. Taraklama bélgesinde elyaf paralellestirilir

ve nepsler uzaklastinlir. Stirdirdlebilir kalite icin teller ve sapka garnitiir keskin olmalidir. Bileme islemi, miidahale
olmadan otomatik olarak (silindir icin Entegre Bileme Sistemi (IGS)-classic ve iist sapka i¢in IGS-top) veya geleneksel bir
bicimde makina durdurularak ve operatoriin miidahalesiyle gerceklestirilebilir.

1GS-classic modifikasyonu ile garnitiir teli tiretim sirasinda hilenir ve béylece yeniden bilenen garnitiir telleri sayesinde elyafin
daha da iyi bir bicimde paralellestirilmesi miimkin olur.

On taraklama bélgesi Son taraklama bolgesi

Cikarma (ekstraksiyon)
elemam

Bicak ve ¢ikarma elemam
kullamlarak elyaftan ayrilan
dokintileri temizlemek igin
vakum kullanir.

Taraklama elemam

Garnitir teli Gizerinden
gecen elyafi temizler.

Ayar cubugu
Degistirilebilir farkli cubuk

boyutlan sayesinde ¢ikarilacak
elyaf ve telef miktar1 kontrol edilir.

Dokiintii bigag
Tarak tiilbendindeki acikta
olan cepelleri giderir.

IGS-classic

Silindir telini stirekli ve
otomatik olarak biler.



Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

Direngsiz donen, keskin garnitir telli
sapkalar

Ana tambur Gizerinde dokiintilerin acilmasini ve nepslerin
cozlilmesini saglayan dénen bir sapka tinitesi bulunur. Sapkalar,
disli kayis, yaglama sistemi ve tahrik diizeneginden olusur.

[GS-top gelistirmesi sayesinde manuel bileme islemi artik entegre
ve tamamen otomatik bileme sistemine déndstirilmastir ve bu
sayede sapka garnitiirleri her zaman keskindir.

IGS-top

Sapkalarin garnitrlerini stirekli
ve otomatik olarak biler.

Doner sapkalar

Elyafi silindirin donme
yoniinin tersine tarar.

Esnek kivrimli dirsek

Ayarlanabilir taraklama
acikhigiile garnitir teli
izerinden sapkalarin

kilavuzlugunu yapar. Sapka disli kutusunun torkunu

temizleme fircasina aktarir.

Otomatik bileme sayesinde manuel bilemeye oranla daha kisa
bileme siiresi (IGS)

1GS-classic
Manuel bileme 1GS-classic ve IGS-top

Tarak seridindeki neps

Gerekli zaman

. Sapka bileme . Ayar

Silindir bileme

Disli kayis S

A

IGS-classic ve IGS-top ¢ok sayida

avantaji beraberinde getirir

« Garnittirtin kullamm émrii %20’ye
kadar artar

- Garnitdr keskinliginin bakim yapildigin-
dan tarak seridi kalitesi stirdirilebilir

+ Bileme %80’e varan oranda daha kisa
bileme siiresi

Grafit yaglama

Esnek kivrimli dirsek tizerinde diizgiin bir calismanin
saglanabilmesi icin sapka pabucunu yaglar.

Tasima band

Sapkalari stirekli olarak
tahrik eder, tasir ve bunlan
esnek dirsek (kivrim)
tizerinden yonlendirir.

Sapka disli kutusu

Sapkalar sarsintisiz hareket edecek
sekilde planet veya sonsuz disliler
tizerinden tahrik glictinti aktarr.

Sapkalar icin temizleme fircasi

Gegis sirasinda sapkalardan
kisa elyafi temizler.

IGS ile garnitiiriin kullanim 6mriinde %20’ye varan artis

A Garnitlrin
kullanim
Kabul edilebilir neps sayisi omrind artirr

ﬂﬂ/ﬂ/ 4 |

>

Garnittrtn kullanim 6mri

e |GS olmadan: manuel silindir ve sapka bileme islemi

10

IGS classic: otomatik silindir bileme, manuel sapka bileme

1GS-top + IGS-classic = IGS-sistemi: otomatik silindir ve sapka bileme,
manuel sapka ayarlama

Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

Siirekli ve kolay bir bakim icin gelistirme kiti

Sapkalarin diizgiin ve kolay bir
sekilde dénmesi i¢in glincellenmis
yaglama

C 70’in grafit yaglamasi daha &nce yaglama sistemi
olmayan C 60 ve C 601'e uyarlanmistir. Bu sayede
sapkalar artik daha temiz, diizgiin ve kolay dénmek-
tedir. Sapka pabuglar her déniiste yaglama sistemin-
den gecer ve esit yayilmis ince bir grafit tabakas ile
kaplanir. Tambur ile sapkalar arasindaki taraklama
actkliginin ayarlanmasi igin pabuglar esnek kivrimin
kilavuz ylzeyleri tizerinde calisir. Burada yaglama yap1-
larak sapkalarin gerekli esneklikte kalmasi saglanir. Bu
sayede dirsegin ve pabuglarin kullamim émrii uzar ve
stirtinmeye hagl asinma azalir.

Avantaijlar

+ Kuru ve temiz yaglama

- Stirtlinmesiz sapka hareketi

« Esnek kiviimli dirseklerde daha az asinma

Kuru grafit yaglama

Daha kolay bakim igin tiilbent
koprisi

Ana silindir ve sapkalarin taraklama isleminden sonra
elyaf ana silindirden penydre (dofer) tasimr. Penyérde
elyaf tiilbent biciminde bulunur. Tilbent alici silindir
tarafindan alinir, tiilbent koprisi Gizerinden yonlendirilir
ve disk silindirlerde sikistirilir. Cikis hunisinde yogun-
lastinlir ve tarak seridi haline getirilir ardindan ¢ikis
tinitesini terk eder.

Penydr (initesinin modernizasyonu sayesinde tarak-
tan daha fazla iiretim saglanir. Tarak seridi igin en iyi
sartlarin saglanabilmesi amaciyla ¢ikis tinitesinin yeni
tasarlanan tiilbent képrisi ile glincellenmesi 6nerilir.

Avantajlar

* %90’a varan oranda daha kisa temizlik bakim
siiresi

- Kalin yerler olusmadigindan iplik kalitesinde
iyilesme

+ Daha kisa planl makina durus siiresi sayesinde
verimlilik artis

Tulbent képrist daha kolay ¢ikartilir

11



Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

Sirdirilebilir performans saglayan yiiksek
kaliteli parcalar

Sirekli calisma ve daha kolay bakim

Yiiksek teknolojiye sahip parcalari taraga dogru zamanda takmak, durus siresini en aza indirerek genel fabrika performansini
ve glivenilirligi iyilestirebilir. Yillar boyunca Rieter servis uzmanlar kalite ve tiretimde 6nemli etkiye sahip teknoloji parcalarim
analiz etmis ve tammlamistir. Bu parcalarin diizenli araliklarla degistirilmesinin, taragin yiiksek performansta ¢alismasina Tarak garnitiirt, metalik tellerden, sapka garnitiirlerin-

yardimciolur.. den ve sabit sapkalardan olusur. Farkli streslere maruz

kalirlar ve bu nedenle 6zellestirilmis bakim gereksinim-

leri vardir.

Kizak pabucu

Hareketli sapkalar, kizak pabuclarindaki
esnek dirsek tizerinden yénlendirilir. Bu
pabuclar dogru silindir- sapka acikliginm
korumak icin zamaninda degistirilmelidir.

Sapka iinitesi

Disli kay1s
Sapka disli kutusunun torkunu
temizleme fircasina aktarir.

Sapkalar icin temizleme fircasi

Gegis sirasinda sapkalardaki kisa

elyafi ve ¢cepeli temizler. Temizleme fircas

Acicr silindiri temizler.

Silindir tinitesi

Tasima bandi

Sapkalari stirekli olarak tahrik eder, tasir ve bunlan
esnek dirsek (kivrim) tizerinden yonlendirir.

Esnek kivrimli dirsek

Ayarlanabilir taraklama agikligi ile garnitiir
teli tizerinden sapkalarin kilavuzlugunu yapar.

Dokiintii bicag
Kontaminasyon tamburdan siyrilir ve Syirc

merkezi emis sistemine yénlendirilir.
Brizor silindiri

Penydr silindiri

12

Iyi planlanmis ve sistematik bakim

Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

+ Brizor, maksimum ¢epel ¢ikarma orani nedeniyle sahip ol-

dugundan en cok stresle karsi karsiyadir. Uretim sirasinda
bakim yapilamadigindan yiprandiklarinda degistirilmeli-
dirler.

« Garnitir teli ve sapkalardan olusan taraklama bélgesinde

elyaf paralellestirilir ve nepsler uzaklastinbir. Calisma si-
rasinda 1GS-classic ve 1GS-top tarafindan saglanan bileme
imkani nedeniyle bakim araliklar1 uzatilabilir.

« Taraklama sonrasinda tambur gevsek ve paralellestirilmis

elyafi penyGre aktarir. Penyérde elyaf tiilbent formunda
goriinlr. Penydr garnitliriiniin Giretim sirasinda bakimi
yapilamadigindan yiprandiginda degistirilmesi gerekir.

Capraz Apron

Cikis silindirindeki tilbendi toplar
ve bunu ¢ikis hunisine yonlendirir.

Cilas hunisi

Serit olusturmak igin
tilbendi birlestirir.

Disk / Bask silindirleri
Seridi daha fazla sikistirir.

Cikis silindirine yapisan yabanci
maddeleri temizler.

13



Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

14

Onleyici bakim sayesinde parcalarin uzayan

kullanim 6mrdi
Rieter profesyonelleri tarafindan son teknoloji kullanilarak yapilan servis

C 60 ve C 70 icin disli kutusu servisi C 60 ve C 70 ic¢in diiz disli kutusu

Serbest hareketli sapkalar

Diiz disli kutusu, hareketli sapkalarin kontrollii ve
edilir ve taragi acilmis vatka ile besler. Besleme silindiri sarsintisiz bir bicimde serbestce hareket etmesini
aralikli olarak ¢alisir. Taraktaki malzeme gereksinimine gére saglar. Kolay bir calismay1 saglamak tzere kullanim
omri boyunca yenilenebilen hareketli sapkalar, ya
planet ya da sonsuz disli tarafindan tahrik edilir.

Tarak silosu tahriki i¢in daha uzun servis
Tarak silosu besleme silindiri bir disli motoru ile tahrik

esit vatka agirhgr saglanir. Yiiksek tork baslatma/durdurma
fonksiyonu tarafindan saglanir ve daha yiiksek yiiklenmeyi
mimkin kilar. Disli motorun periyodik bakimi performansi
ve kullanim 6mriint artirmaya yardimci olur.

Ui

Sapka tahrikinin onarim ve servisi sunlari kapsar:

Tarak silosu tahrikinin onarim ve servisi sunlari kapsar:
1. Ayna disli muhafazasinin 6miir boyu kontrolii
2. Sikloid disk ve silindir mili gibi

ic parcalarin degistirilmesi yapilmasi
3. Yatakta rulman degisimi ve hizalama 3. Sonsuz kasnak ve rulman degisimi
4. Eksantrik kam degisimi

1. Yag contasi ve rulman degisimi
2. Sonsuz disli milinin degistirilmesi ve ayarinin

Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

Elektronik parcalaricin ¢c6zim odakli servis

Rieter, lokal servis tesisleri ile ¢esitli 6nleyici ve onarim ¢oziimleri sunar. Elektronik komponentler yiiksek sicakliga, hava
nemine, uzun calisma siirelerine ve eskimeye maruz kalir. Kritik komponentlerin periyodik olarak iyilestirilmesi saye-
sinde elektronik parcalarin kullamim émrii ve taragin en iyi performansta calismasi saglanir. Servis tesislerince sunulan
cozlimler tiim Giriin yelpazesini kapsar ve 6zgiin Rieter parcalarini kullanan, iyi donanimli Rieter uzmanlar tarafindan ve
6zglin Uriin gereksinimleri icin 6zelestirilmis yazilimlarla saglanir. Servise gelen her bir elektronik cihaz dikkatli bir se-
kilde kontrol edilir ve pratik sartlarda test edilir. Asagidaki elektronik tinitelerde ve moddllerde 6nleyici onarim sunulur.

Frekans konvertori

Modernize edilmis konvertor sayesinde siirekli iiretim
Frekans konvertorleri performansin diismesine neden olan
eskimeye maruz kalir. Bakim, mevcut frekans konvertor kiti
kullanilarak veya isletme talimatlari dogrultusunda gercek-
lestirilebilir. Rieter, en son gelistirilen kontrollerin ve son
tarak yazilimi glincellemelerinin avantajlarindan faydalana-
bilmek icin en yeni nesil frekans konvertorleri ile degisim ya-
pilmasinm 6nermektedir. Invertérlerin degistirilmesi sistemin

Onleyici onarimn faydalan

- Uretimde daha yiiksek giivenilirlik

+ Komponentlerin daha uzun kullamim émri

- Beklenmeyen duruslarin ve tiretim
kayiplarinin engellenmesi

« Planli bakim ve distik bakim maliyetleri

glincel kalmasini saglar ve ayrica makinenin tretimini artirir.

Frekans konvertorii U1
Tambur icin

Frekans konvertdorii U13
Brizor icin
Islemci isletim birimi

Flashprom tizerinden yazi-
lim ylkseltmesi 16-bit 4MB

Frekans konvertorii U41
Besleme silindiri silosu icin

Frekans konvertorii U11
Cikas Gnitesiigin

GC modiilleri A20

Frekans konvertorii U10 i
Analog modiil D95K

Besleme silindiri icin

Frekans konvertorii U12

Cikis Ginitesi ¢ikist igin Gii¢ kaynagi G1 GC modiilleri A31/32
Tm tarak makinasi Dijital karistirma modiili
icin glic kaynag: CAN 1/0 CX4D8 tarak
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Tarak garnitir tellerinin degistirilmesi
ve yeniden sarilmasi

Gelismis tel teknolojisi sayesinde mitkemmel taraklama performansi

Rieter, triin ve teknik dnerilerden servis ve servis ekipmanlarina kadar kapsamli bir paket sunmaktadir. Tarak garnitiri
makine tipine ve uygulamasina gore secilir. Makina, kalite, ¢ikt1 ve cepel ¢cikarma miktarina bagli olarak tip ve tretim hizi
ile nitelendirilir. Uygulama, malzemeyi, son egirme islemini ve iplikte elde edilecek iplik numarasini icerir. Bunun ar-
dindan isleme bélgeleri icerisinde ve arasinda birbirleriyle uyumlu tel ve garnitiiriin bir araya getirilmesiyle sonuglanir.
Makinadaki tarak garnitiirleri yenilendikten sonra mesafelerin dogru bir sekilde ayarlanmasi ve makina ayar sayfasina
uygun olmasi ¢cok onemlidir.

Teknik 6zellikler sayfasi ile Rieter her uygulamaya doniik dogru ¢oziimii sunmaktadir. Tablonun sag tarafindaki sekiller

tarak garnittirtindeki iki farkli uygulamay1 gostermektedir: %100 pamuk (ring karde/penye) ve tniversal (karma %100
suni ve sentetik elyaf/pamuk).

Birbirlerine bagli profiller

SR V.

Standart profiller

8

Dis hatvesi Taraga ozel Birbirlerine baglh
. Malzeme kalitesi
miktar )
Dis hatvesi iplik 8  CS (KESKIN)
- ies numara- | - HT
Profil yiiksekligi P - i :
Malzeme kah}teSI Profil yiiksekligi si/ing (Yiiksek teknoloji)
4 8 (S (KESKIN)
Dis agis1 Taban genisligi - HT Dis agis1
O] (Yiiksek teknoloji) K
~) Ozel uygulama 1
Ornekler:
B Parlak sertlestirilmis Ozel uygulama
. . C Tirtikl profil + . . Ornekler:
Ozel profilt. ————————— o Ozel profil o
parlak sertlestirilmis B parlak sertlestirilmis
B Kavisli dis AVIVVRY N Needle finish B Kavisli dis AVIVVRY N Needle Finish
C  Camel (horgug seklinde) i Polidur C  Camel (horgiic seklinde) i P Polidur
F Dizdis hh Q Tirtikl profil + F Dizdis hh Q Tirtikl profil +
G Gaga seklinde dis e ok Polidur G Gaga seklinde dis RaASAN Polidur
M Morel P R Tirtikl profil M Morel P R Tirtikli profil
S Ozel kesim derinligi S Piriizsiiz finis S Ozel kesim derinligi S Piriizsiiz finis
V' Brizor profili iadhdng V- Tirtikl profil + V' Brizor profili iadhdng V. Tirtikl profil +
W Hérgg ile uygulama “ Needle finish W Meme modeli “ Needle Finish
- Standart dis W Tirtikli profil + - Standart dis W Tirtikli profil +
1-9 Ozel dig piiriizsiiz bitim 1-9 Ozel dis sekli piiriizsiiz Bitim

Tel kodu tamm

Rieter . Tarak makinalan icin gelistirmeler

Brizor teli

Uygulama Tel kodu iplik numarasi/ing ppsi Calisma agist Yiikseklik
%100 pamuk Ring karde/penye V.J25010V-12-8 12 118 10° 5
Evrensel Karma %100 suni ve sentetik elyaf/pamuk V.J25005V-12-8 12 118 5° 5

Uygulama Tel kodu ppsi
%100 pamuk  Ring karde/  Brizor FD9A 90
penye On taraklama FD9A 90
bolgesi FD24C 240
FDOA/FD24C  90/240
Son taraklama FD42B 420
bolgesi FD64A 640
Evrensel Karma %100  Brizor FDOA 90
::t?L\éTysaef;l- On taraklama FD9A 90
pamuk bolgesi FD24C 240
FDOA/FD24C  90/240
Son taraklama FD42B 420
bélgesi FD64A 640
Garnitiir teli
Uygulama Tel kodu ppsi Calisma  Yiik- Taban ile
acisi seklik
%100 Ring karde/ P-2040SX0,4-B8 966 40° 2 0,4 mm
pamuk penye
Evrensel  Karma %100 P-2025-X0,5-B8 773 25° 2 0,5 mm
suni ve sentetik
elyaf/pamuk
Uygulama Tel kodu ppsi iplik numaras
Pamuk ve kansimlar Ring/OE/rotor/hava jetli, karde/penye RSTO C-55/0 550 > Ne 24
Suni ve sentetik elyaf/  Polyester/viskon/karma/karisim pamuk/suni RSTO M-48/0 480 1.0 - 2.0 dtex
karisimlar ve sentetik elyaf/rejenere/agartilmis koton
Dofer teli
Uygulama Tel kodu ppsi Calisma agist Yiikseklik Taban ile
%100 pamuk Ring karde/penye M-46301X11,0-C 304 30° 4,6 1,0 mm
Evrensel Karma %100 suni ve M-46351X11,0-C 304 35° 4,6 1,0 mm
sentetik elyaf/pamuk

Uygulama Tel kodu ppsi Calismaacist  Yiikseklik Taban ile

Evrensel Ring karde/penye karma %100 suni ve sentetik elyaf/pamuk H-35-30X1,0 206 -30° 3,5 1,0 mm

17
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Uyumluluga genel bakis

Tarak makinasi icin spesifik modernizasyonlar

Rieter, tek bir parganin degistirilmesi veya onarimindan tek bir makinanin yenilenmesi ya da komple bir iplikhane
optimizasyonuna kadar kapsamli bir satis sonrasi iiriin yelpazesi sunmaktadir. Rieter, biiyiik bir modernizasyon éncesi
makinanin bir Rieter servis teknisyeni tarafindan denetlenmesini 6nerir. Bunun amaci yalnizca modernizasyonun uyum-
lulugundan ve dogru kurulumundan emin olmak degil ayn1 zamanda makinanin ne durumda oldugunu ve hangi parca-
larin degistirilmesi gerektigini belirlemektir. Modernizasyonun sagladigi avantajlardan yalmzca makina iyi bir teknik
durumdaysa tam olarak yararlanilabilir.

Onarim uyumluluguna genel bakis

Rieter . Tarak makinalari igin gelistirmeler

C 60 ve C 601 c70
Siparis no. | Modernizasyon Profil VO V2 V4 V6 V8 |VO V2 V3 V5
VI V3 V5 V7 iV9 | VI V2l V4
: 10566047 : Tarak silosu beslemesi disli motoru ¢ Revize edilmis tarak silosu X X X X : :
H i Model no: CNHMS-6105DAG-377  tahriki icin daha uzun servis X X X X :
10723351 Sapka tahriki disli motoru Revize disli kutusuna sahip X X X
@ i Model no: DE Varv50/70-150W-IGS/ valf i serbest hareketli sapkalar 77 X X
s ; ; ;
@ : :
£ 10431491 | Sapka tahriki planet disli kutusu X X X X X
g Model no: P75/ P108 i600:1 . X X X X X
% 10725775 Tarak silosu beslemesi disli motoru Revize edilmis tarak silosu X X X X
8 i ) i e R SUUOOO0S SUNUTHIIOS SUSIUNIIE SUROIUOE SPSTSRNMOON OO -
E ; Model no: CNHMS-6090DAG/G/71/4 tahriki i¢in daha uzun servis X X X X X
10903936 Sapka tahriki disli motoru Yenilenmis disli kutusuna sahip X
: i Model no: TDWO6-DVK i=1870 i serbest hareketli sapkalar T —m"m"r X
£ 10165683 : Isletim birimi CPU PP41 (A10) ¢ Elektrik onanm servisi ile X i X
! ! i artan kullamim 6mri. Makina x
. kontroli icin isletim birimi, :
£ 10524238 ' Isletim birimi PP 450 (A10) i makina sinyalleri icin karistirma X X X i
5 © modild, tarak makinast igin glig i Frs
? : i kaynag, farkli motorlarin tahriki : X X X :
@ 7 H Y P H H
2 10043381 : Kanistirma modilii CX408 . icin frekans konvertord. X 0oX | XX X
E | L (A31-A34 E b i i
| : (A31-A34) X X X X X
S ; :
f‘; { 10315964 i Giic kaynagi 24V 20A (G1) X X X X iX
£ | O OO NSNS N E
2 . X | x X X
Makinaya Frekans konvertorleri X X X X X
| ozel X OoXx | x ox oiox
Tarak modelleri ve seri numaralan
C60V0 40000169 | C60V5 40003470 C601V6=C60V6 40008390
c60Vv1 40001020 C60V6 40004141 C601V8=C60V8 40012230
c60V2 40001130 c60V7 40009361 C601V9=C60V9 40015540
c60V3 40002470 C60V8 40009910 C601V9.1~C60V9.1 40017202
C60 V4 40003160 C60V9 40012900 C601V9.1=C60V9.1 40018272
C61V1/2=C60V1/2 40001025

. . . ) . p N
Makm.adalﬂ se.n .num.ara.s1 (6r. 40900169 38) tarak modeline Maschinenfabrik Rieter "=T:{
yonelik 6zel bilgiler icerir ve makinanin tamitim plakasinda CH-8406 Winterthur =3 =
bulunur. Plaka tizerindeki yil (6r. 2001) imalat yilin1 belirtir.
. . . . . - i €60
Asagidaki modernizasyon listesinde ve sol taraftaki listede yer Tip
almayan 6zel teknolojik parcalar ESSENTIALorder veya Rieter SeriNo.  40000169-38
satis ve temsilciler tizerinden siparis edilebilir. Siparis bilgisi
makinanin teslimatinda verilen parca katalogunda sunulmustur. vl 200
. J
Parca ve kitlerin uyumluluguna genel bakis
C 60 ve C 601 c70
Siparis no. : Modernizasyon Profil VO i V2 : V4 : V6 : V8 | VO V2 V3 V5
Vi V3 Vs V7 V9 |Vlival 6 v4
: 40021511 : Tarak silosu basing kontrolii : Besleme vatkasimin en iyi X
: : ¢ sekilde diizenlenmesi : X
G 23051648 | Grafit yaglama C 60 | Sirekti kuru yaglama X X
f ﬁ X X
"3 40027045 : Tarak makinasi Q-package © Eklenen profillerle kalite © X @ X i X © X
: artisi X X X X
;“:’ 23053331 1GS-classic modernizasyonu Strekli keskin taraklama X X X X
E kenari X X X X
5 & 1Gs- ;
5 % C-Offer 1GS-top gitlzﬁzt]kypka X X X X
& 28 . X PoX P X X
C-Offer Brizor telefinin ayr ¢ikarilmasi Strdirilebilir sapka X X X X
: H telefi geri dontistimi M M M M
o 40023101 Talbent kipriisii Tarak seridinde daha az
= 2 kalinyer b
5
% 8 40027255 | Frekans konvertdrii giiclendirme C 60 V6-V8 : Son teknoloji tirtinli X X
Vg E P konvertdrler 0 G o d e
s g % X
iw o
Tarak modelleri ve seri numaralan
C70V0 40014470 © C70V2.1 40017140 C70V3 40020704 C70V4 40023405 C70V5 40024800
c7ovi 40015800 c7ov2.1 40017141 C70V3 40020713 C70V4 40023433 C70V5 40024801
Cc70V2 40016691 c70v2.1 40018270 C70V3 40021062 C70V4 40023771 C70V5 40024833
Cc70V2 40016719 c70v2.1 40018271 C70V3 40021063 C70V4 40023777 C70V5 40024850
Cc70v2.1 40021811 C70V3 40021781 C70V4 40023802
C70V3 40023146 C70Vv4 40023808
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Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve gizimler, basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter, onceden duyuru yapmaksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadir.
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