Open end iplikgilik t, :T:{
Open end iplik makinalar1 R 40 - R 70 icin egirme komponentleri m N =

Open end iplikcilik teknolojisi
kitleri ve komponentleri

Her uygulama icin en son nesil iplikgilik
komponentleri ve teknoloji kitleri
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En yaygin uygulamalar icin
onceden tamimlanmis bir
teknoloji kitiyle iplik tiretimi

Degerli Misterimiz, Rieter en yiiksek tiretim oran-
larinda en kaliteli ipligi saglayan ¢6ztiimlerle size
destek olmak icin siirekli caba géstermektedir. Bu
amacla, Rieter, birden fazla nesil otomatik open end
iplik makinalar1 igin egirme komponentleri sunmak-
tadir. Bu makinalarin temel komponentleri acic
silindirler, rotorlar ve diizelerdir.

Tim bu elemanlarin iplik kalitesi tizerinde belirgin
etkisi vardir ve bu nedenle ilgili uygulamayla eslestir-
ilmelidir. Ayrica, makina verimliligi ve enerji tiketimi
tizerinde yiiksek bir etkisi vardir. Bu brosiirde, open
end makinalarimizin performansini en st diizeye
¢tkarmak icin teknik bilgileri ve ilgili iplik parametrel-
eri izerindeki etkilerini de icerecek sekilde, uygula-
ma alanlarinin ve ilgili komponentlerin 6rneklerini
sunuyoruz.

Baska sorunuz varsa size destek olmaktan memnuni-
yet duyariz.



Egirme kutularina genel bakis

Son teknoloji sayesinde
gelistirilmis egirme

Open end iplik makinasinin ana goérevleri arasinda
temizleme, ¢ekim, iplik olusturma ve ipligi bobine
sarma bulunur. Open end iplik makinasinin kalbi egirme
kutusudur. Egirme kutusu, seridi liflere ayirir ve sonra
bunlari egrilmis iplige dontstdrdir.

Egirme kutusu asagidaki temel komponentlerden olusur:

+ SOLIDRING agic1 silindir
* Rotor
+ Cekim diizesi

Elyaf acildiktan sonra rotora taginmalidir. Bu amacla,
bir akis gecidi seklindeki kapali bir elyaf kanali, kilavuz
gorevi goriir. Rotor kapagi boyutu, rotor capina uyacak
sekilde secilir. SPEEDpass'li rotor kapagi, suni ve sente-
tik elyaf, kalin elyaf ve yiiksek elyaf kiitlesi durumunda
gerekli olan elyaf akisini artirir.

Diize, biikiimii sabitler ve iplik tuylulugiinG etkiler.
TWISTstop, daha yiiksek egirme stabilitesi icin dogru
yalanci biikiim uygulanmasina yardimci olur.

R 70 egirme kutusu

R 70 egirme kutusu detay1
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Denim icin iplik Gretimi

Denim uygulamalari icin iplik egrilmesi; dolgu iplikleri,
levent boyama ve halat boyama icin temelden farkl
iplik 6zelliklerinin dikkate alinmasini gerektirir. Dolgu
iplikleri her zaman ekru islenirken, ¢ozgi iplikleri ise
her zaman dokuma isleminden 6nce boyanir.

Denim kitinde sunlar bulunur:

+ SOLIDRING B 174 N agici silindir
+ 33-XT-BD rotorlar

+ KS veya KS-NX diizeler

Yiiksek elyaf verimi ve buna bagl asinma nedeniyle,
kullanim &mri gereksinimlerini karsilamak tizere
SOLIDRING B 174 DN gibi elmas kaplamali bir agic1
silindir onerilir.

33-XT-BD rotor, 125000 dev/dak'ya kadar rotor devir
sayilarina olanak taniyarak 200 m/dak'ya kadar Gretim
hiz1 saglar.

KS dizeler diistik tiyliltk ve iyi iplik degerlerinin yam
sira iyi iplik mukavemeti de saglar. Uretim sirasinda
diistik toz olusumu ve diisiik dokiintii de elde edilir.

Makina ayarlarn
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Denim atki

Ham madde %70 pamuk 1 3/32", %30 penye telefi
mikroner degeri 4,4 - 4,8

Cer Seridi kTex 6,0, RSB kalitesi

Cekim 160 kat

Iplik numaras Ne 16

Acici silindir mz1 (devri) 8700 dev/dak

Acicr silindir tipi B 174 DN

Biikiim 680

Alfae 4,3

Rotor devri 125000 dev/dak

Rotor tipi 33-XT-BD

Rotor kapag! Rotor kapagi 31

Diize tipi KS veya KS-NX

TWISTstop TWISTstop (biikiim durdurucu) W3 veya GO/
beyaz A veya yesil S

(retim hzi 178 m/dak
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Hav(u
kumas kiti




eV e o

Havlu kumas ipligi Giretimi

Havlu kumas ipliklerinin tretimi, ipliklerin zemin
¢ozglsti iplikleri ve hav ¢ozgiisi iplikleri olarak temel
bir ayriminin yapilmasini gerektirir. Bu ayrim hem iplik
numarasi hem de teknoloji elemanlariicin gereklidir.
Temel kumas yiiksek iplik mukavemeti gerektirirken,
hav ¢ozgusi ipliginin hacmi yiiksek ve yumusak bir
tutuma sahip olmas gerekir.

Havlu kumas kitinde sunlar bulunur:
+ SOLIDRING B 174 N acicr silindir

+ 33-XT-BD rotorlar

+ KS veya KS-NX diizeler

SOLIDRING B 174 N, istiin iplik diizgtinliigii saglamak
icin tarak seridinin mikemmel ve hassas bir sekilde
acilmasini garanti eder.

Temel kumas icin T kanalli rotor kullamlir. Bu rotor, az
bikimld iplik gereksinimlerini yiiksek iplik mukaveme-
tiyle bir araya getirir.

KS diizesinin eklenmesiyle, az biikiimli iplik ve yliksek
iplik mukavemeti, 200 m/dak'dan fazla tiretim hizinda
bile elde edilebilir.

Makina ayarlarn
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Havlu kumas zemin ¢ozgiisii

Ham madde %100 pamuk 13/32"
mikroner degeri 4,4 - 4,6

Cer seridi kTex 6,0, RSB kalitesi

Cekim 170 Kat

Iplik numaras Ne 17

Acici silindir devri 8200 dev/dak

Acici silindir tipi B 174 (N veya DN)

Biikiim 714

Alfae 4,45

Rotor devri 125000 dev/dak

Rotor tipi 33-XT-BD

Rotor kapag! Rotor kapagi 28

Diize tipi KS-NX veya KS

TWISTstop TWISTstop W3 veya GO/beyaz A veya yesil S

Uretim hiz1 175 m/dak
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[s gomlekleri kiti




[s gdmlekleriicin iplik tiretimi

Is gdmlekleri icin iplik numarast genellikle Ne 40'tir
(CO/PES 70/30). Gomlek ipliklerinin diizgtinliginin
mikemmel ve hatalarinin en diistik seviyede olmasi
gerekir. Bu ipliklerden yapilan kumasin yiizeyi cok
diizglin olmalidir, bu da tiiyliiligti minimum olan ¢ok az

bikimli bir iplikle elde edilir.

Is gémlegi kitinde sunlar bulunur:
- SOLIDRING B 174 DN agici silindir
« T kanalli rotorlar

* nano6 diizeler

SOLIDRING B 174 DN, tstiin iplik diizgtinligl sagla-
mak icin tarak seridinin mitkemmel ve hassas bir
sekilde acilmasini garanti eder. Pamuk tarak seridinin
yani sira %50'ye kadar suni ve sentetik elyaf iceren

karisimlar da islenebilir.

T kanalli bir rotor kullanilarak, iyi %CVm degerli, az
sayida sik rastlanan hata iceren ve yiiksek mukavemet-
li az bikiimld iplik elde edilebilir. 130000 dev/dak'ya
kadar rotor devirleri i¢cin 31 mm capli rotor onerilir.

Nano6 diizesinin huni yaricap1 kiigtik oldugundan,
siirtlinmeyi azaltir ve yiiksek tiretkenlikte miikem-

mel iplik kalitesini garanti eder. Bunlar ayrica, diize
ylzeyinin sicakligini disiik tutarak zedelemeden elyaf
prosesine katkida bulunur. Ayrica, toz olusumu ve elyaf

dokintusi azalir.
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Makina ayarlarn Is gomlegi
Ham madde %70/30 CO/PES
C011/16"
mikroner degeri 3,6 - 4,0 PES,
1,3 dtex,
38 mm reliance
Cer Seridi kTex 5,5, RSB kalitesi
Cekim 372 kat
Iplik numaras Ne 40
Acici silindir devri 8000 dev/dak
Acici silindir tipi B 174 DN
Biikiim 1154
Alfae 4,62
Rotor devri 130000 dev/dak
Rotor tipi 31-XT-BD-CHI281
Rotor kapag! Rotor kapagi 28
Diize tipi nano6
TWISTstop TWISTstop W3/beyaz A
(retim hz1 113 m/dak




Rieter . Open end iplikgilik komponentleri

i

i

k

b
-
—
@

Pamuk




oW o o4

Tisort ipligi Gretimi

Rahat bir tisortiin 6zelligi %100 pamuk kullanilarak
iiretilmesidir. Iplik numarasi Ne 20 ile Ne 30 arasinda
degisir.

Tisort kitinde sunlar bulunur:
- SOLIDRINGB 174N

+ GM kanalli rotorlar

+ KS-NX diizeler

SOLIDRING B 174 N'nin kullanilmasiyla seridin
nazikce acilmasi ve mitkemmel bir iplik diizgtnliigi
garantilenir.

GM kanalli rotor 6zel olarak, istenen yumusaklikta
6rme ipligi Uretmek icin kullanilir.

Yumusak ve hos dokunuslu tisortler ve cok net, temiz
dikislerle yiiksek kaliteli baski elde etmek icin KS-NX
diizeler 6nerilir.

Makina ayarlarn
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Tisort orme ipligi

Ham madde %100 pamuk 1 1/16"
mikroner degeri 4,4 - 4,6

Cer Seridi kTex 5,5, RSB kalitesi

Cekim 279 kat

Iplik numaras Ne 30

Acici silindir devri 8000 dev/dak

Acici silindir tipi B 174 (N veya DN)

Biikiim 792

Alfae 3,7

Rotor devri 120000 dev/dak

Rotor tipi 31-XGM-BD

Rotor kapag! Rotor kapagi 31

Diize tipi KS-NX

TWISTstop TWISTstop W3/beyaz A

Uretim hiz1 152 m/dak
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Pamuk orme kiti
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Svetsort ipligi Giretimi

Svetsort ipligi Giretimi, kumasin sag ve sol tarafindaki
ipligin (arka iplik) temel bir ayriminin yapilmasin
gerektirir. Bu ayrim iplik numarasi ve egirme eleman-
lanyla ilgilidir.

Kumasin sag tarafinin ipligi (svetsort dist) cok iyi

bir %CVm degerine ve disiik IPI(s1k rastlanan hata)
sayisini gerektirir. Arka ipligin 6zelligi yiiksek hacim-
li olmasidir ve 6rme prosesinden sonra diiz olmas:
gerekir.

Sweatshirt kitinde sunlar bulunur:
+ SOLIDRING B 174 N agici silindir
+ GM kanalli rotorlar

+ KS-NX diizeler

SOLIDRING B 174 N, istiin iplik diizgtinliigii saglamak
icin tarak seridinin mikemmel ve hassas bir sekilde
acilmasini garanti eder.

Ne 18 - Ne 20 iplik numaralarinda, cok hacimli, emici
ve yirtilmaya kars1 dayanikli ipligi isleyebilen rotorlar
kullamlir. Bu durumda GM kanalli rotor, ideal rotordur.

Cekim icin KS-NX dizeleri 6nerilir. Bu diizelerle,
220 m/dak'dan daha yiiksek tiretim hizlar1 elde edile-
bilir.

Makina ayarlarn
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Svetsort 6rme ipligi

Ham madde %100 pamuk 1 1/16"
mikroner degeri 4,4 - 4,6

Cer Seridi kTex 5,5, RSB kalitesi

Cekim 167 kat

Iplik numaras Ne 18

Acici silindir devri 8200 dev/dak

Acici silindir tipi B 174 (N veya DN)

Biikiim 585

Alfae 3,5

Rotor devri 115000 DEV/DAK

Rotor tipi 31-XGM-BD veya 33-XT-BD

Rotor kapag! Rotor kapagi 31

Diize tipi KS-NX

TWISTstop TWISTstop W3/beyaz veya yesil

Uretim hiz1 178 m/dak
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Teknik
uygulama kiti
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Teknik uygulamalar icin iplik Gretimi

PES iplikler teknik uygulamalar icin kullanildiginda
ipligin tekdtzeligi en 6nemli ve en kritik yonidir.

Teknik kumaslar genellikle Ne 12 ila Ne 30 iplik
numarasi araliginda Uretilir. Kumasta kalin yerler veya
nepsler olmasina izin verilemez.

Teknik uygulama kitinde sunlar bulunur:
+ SOLIDRING S 43 DN agici silindir

« T kanalli rotorlar

* nano6 diizeler

SOLIDRING S 43 DN, elyafi acgici silindirden lif kanali-
na birakmak igin en iyi se¢imdir. Ayrica S 43 DN, seri-
din hos ve tozsuz sekilde agilmasini garanti eder. Cok
agresif PES elyaf nedeniyle acici silindirin kaplamali
modeli tavsiye edilir.

T kanalli rotorlar, cok iyi %CVm ve ¢ok diistik IPI
degerlerine sahip (ince yer, kalin yer ve neps) iplik
tretmek tizere tasarlanmistir.

Kiictik huni yarigapli nano6 diizeler énerilir. Bu diizel-
er, en yiiksek tUretkenlikte mikemmel iplik kalitesini
garanti eder.

Makina ayarlarn

Teknik tekstil @iriinleri

Ham madde %100 PES, parlak 1,3 dtex 38 mm Nanya
Cer Seridi kTex 6,0, RSB kalitesi

Cekim 122 kat

Iplik numarast Ne 12

Acicr silindir devri 7500 dev/dak

Acici silindir tipi

S43DNveyaS43N

Biiktim 590

Alfae 4

Rotor devri 80000 dev/dak
Rotor tipi 41-XT-BD

SPEEDpass rotor kapagi

Rotor kapagi 40

Diize tipi nano6
TWISTstop TWISTstop GO/yesil S
Uretim izt 138 m/dak

Rieter . Open end iplikgilik komponentleri
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Ev tekstili ipligi Gretimi

Ev tekstili diriinlerinin, kullammlarina gore cok cesitli Makina ayarlari

Rieter . Open end iplikgilik komponentleri

Carsaflar

ozellikleri karsilamalar1 gerekir. Bunlar, sesi emerek Ham madde

%100 pamuk 1 1/16"
mikroner degeri 3,8 - 4,4

insanlarin konforunu artirmaktan 1s1k efektleri olustu-

. o . Cer Seridi kTex 6,0 RSB kalitesi
rarak ic mekan atmosferini iyilestirmeye kadar uzanir. o o
s e . ekim kat
Bu ozellikler, kumasin ve sonunda ev tekstili driinleri- ,
. C . .. . . Iplik numarasi Ne 30
nin niteliklerini etkileyen 6zel kumas yapilariyla elde
. - Acici silindir devri 8200 dev/dak
edilebilir.
Acici silindir tipi B 174 (N ya da DN) veya B 20 DN
e Biikiim 990
Ev tekstili kitinde sunlar bulunur:
e Alfa e 4,6
+ SOLIDRING B 174 N agic1 silindir
Rotor devri 145000 dev/dak
+ G kanalli rotorlar
Rotor tipi 28-XG-BD

+ KS veya KS-NX diizeler
SPEEDpass Rotor kapagt

Rotor kapagi 28

L Diize tipi KS veya KS-NX
Elmas kaplamali SOLIDRING B 174 asinma direncini e reve
o g TWIST TWISTstop W A
artinir ve disiik elyaf veriminde bile giivenilir calisma STstop STstop W3/beyaz
Uretim hiz1 140 m/dak

saglar. En iyi kalite icin (%CVm ve IPI), agici silindir

devir say1s1 > 9000 dev/dak énerilir.

G kanalli rotorlar, emiciligi ve cekme mukavemeti
ylksek, hacimli iplikler icin kullanilir.

KS-NX diize kullanildiginda, ev tekstili Griinleri icin
ideal olan, tiyluliigi yiksek ve yumusak, hos dokunus-
lu iplikler elde edilmesidir.

17



tleri

en end iplikcilik komponen

Q
=
Q
=
Q
Q
A

I
ks
=By
R
T
(O
2
=
oV@)
N
=

18



Orme ve dokuma uygulamalari

icin rejenere iplik tGretimi

Geri dondstirilmis elyaftan elde edilen iplikler
modaya girdi ve giderek daha fazla talep gormektedir.
Egirme elemanlar ve ayarlarinda daha yiiksek kisa
elyaf icerigi ve elyaf 6zelliklerinde daha fazla degisim
dikkate alinmalidir.

Asagidaki SOLIDRING rotorlarinin ve diizelerinin kul-
lanmlmasi énerilir.

Rejenere dokuma/6rme kumas kitinde sunlar bulunur:
+ SOLIDRING B 174 DN agici silindir

« T veya TC kanall rotorlar

+ KS veya nano6 diizeler

Mikemmel serit agilimi icin SOLIDRING B 174 DN
énerilir. Elmas kaplama zamanindan 6nce asinmayi
onler.

TC kanalli rotorlar, rejenere ham madde icin hacimli ip-
lik elde edilmesine yardimci olur. Rotorun 6zelliklerin-
den biri de kirlenmeye duyarli olmamasidir.

KS dizeler iplikte dustik tiylalik, iyiiplik degerleri,
yliksek mukavemet ve azaltilmis toz gibi avantajlar
sunarken iyi elyafin diistik dizeyde uzaklastiriimasin
da saglar.

Makina ayarlarn

Rieter . Open end iplikgilik komponentleri

0 Rejenere - dokuma ipligi

Ham madde PES/CO - %65/35
%30 tiiketici sonrasi ve
%43 kimyasal olarak geri donusttrilmus
PESile

Cer Seridi 4,1 kTex

Cekim 111 kat

Tplik numarasi Ne 16

Acici silindir devri 8000 dev/dak

Acicr silindir tipi S 43-3.6 DN

Biikiim 708 T/m

Alfae 5

Rotor devri 77000 dev/dak

Rotor tipi 37-XT-BD

SPEEDpass Rotor kapagr

Rotor kapagi 31

Diize tipi nano6
TWISTstop beyaz
Uretim hiz1 109 m/dak

Makina ayarlar

9 Rejenere - 6rme ipligi

Ham madde Geri dénustirilmiis denim (mavi)/
Bio pamuk - %80/20

Cer Seridi 6,0 kTex

Cekim 86 kat

Iplik numarast Ne 8,5

Acici silindir devri 9300 dev/dak

Acici silindir tipi B 174 DN

Biikiim 551 T/m

Alfae 5

Rotor devri 70000 dev/dak

Rotor tipi 41-XT-BD

SPEEDpass kanal ek pargasi

Kanal ek pargasi 40

Diize tipi KS
TWISTstop beyaz
Teslimat mzi 130 m/dak
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Acici silindir

Kolay ve hizl1 degistirilebilen cok cesitli acici silindirler

Open end iplikcilik, iplik rotorda tretilmeden &nce beslen-
en seridin tamamen agilmasina dayanir. Elyafin hassas bir
sekilde islenmesi ve yiiksek verimli ¢cepel ¢ikarma kritik
énemdedir. Suni ve sentetik elyaf islenirken bu 6zellikler
onemlidir. Hizla dénen agici silindir elyafi siirekli olarak
yakalar ve belirgin derecede hizlandirir. Elyaf agici silindi-

rin dislerinde tutulurken daha kiiclik ve daha agir cepel
parcaciklart merkezkac kuvvetiyle ¢ikarilabilir.

Acici silindir muhafazasina kolaylikla erisilebilir, bu
sayede acici silindirin manuel olarak kontrol edilmesi ve

degistirilmesi kolaydir.




Rieter tarafindan sunulan SOLIDRING'in 6zellikleri, ham
maddelere ve istenen iplik 6zelliklerine uygundur. Dogru
SOLIDRING, ipligin uygulama araligi ve tretim parame-

treleriyle belirlenir.

Dogru SOLIDRING belirlendikten sonra optimum
performansi saglamak icin dogru acici silindir devrinin
kullanmlmas1 dnemlidir. Agic1 silindir devir sayist aralig
6000 ile 10000 dev/dak arasindadir. Cok yiiksek veya
cok dustik devir, iplik kalitesinde olumsuz bir etkiye
neden olabilir.

Rieter . Open end iplikgilik komponentleri

Cepeli verimli sekilde uzaklastirirken en iyi iplik kali-
tesini saglamak igin Rieter, SOLIDRING'in ana tasarim
noktalarina 6zel nem vermistir:

+ Dis ylizeyinin egim agisi

- Dislerin yogunlugu

» Farkl uygulamalar igin 6zel kaplamalar

« Dislerin geometrisi

Acici silindir, asinmaya maruz kaldigindan iplik kalite-
sini ve Uretimini yiiksek seviyede tutmak icin periyodik
olarak degistirilmelidir. Asagidaki tablolarda, makina
tiplerine gore her uygulama icin agici silindirler listelen-
mektedir R 40 - R 70.

H:llr]l:(araSl R 40/R 60/R 66/R 70 — SOLIDRING
Ham madde Ne (tex) B 174N B 174 DN B 20 DN S21 DN S 25DN S43-3.6 DN S43-3.6 N*
co > 12 (< 49,2) X (x)
<12(249,2) X
cv tim numaralar ~ (x) X (x)
PES tiim numaralar (xNe 6) (< Ne 6) X (x)
PAN tim numaralar X
Telef (b6l.) <12(249,2) X (x)
Rejenere - keten tiim numaralar X
Kanisimlar: CO/CV < %50 > 12 (< 49,2) X (CV2%10)
Karigimlar: CV/CO < %50 X (CV2%10)
Karigimlar: CO / CV <12(249,2) X (CV >%10) (x)
Karnisimlar: PES - PAN/tim mat. tlim numaralar X
Kansimlar: CO/PES < %50 tiim numaralar X (x) (x)
Karsimlar: PES/CO < %50 tiim numaralar (x) (x) X
Karisimlar: CO/Rej. L keten tim numaralar X (x)
Karisimlar: Rej. - keten/MMF < %50  tiim numaralar X (x)
Karisimlar: MMF/Rej. - keten < %50  tiim numaralar (x) X

LSOLIDRING S 43-3.6N (N kaplama), hassas PES i¢in alternatif olarak uygulanabilir

R 40, R 60 ve R 66 icin istek tizerine telli agici silindirler temin edilebilir

() = olasi model

21
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Rotor

Her nesil makinada her gereksinimi karsilamak

Acici silindir, seridi tek tek elyafa ayirdiktan sonra elyafa
rotora girer. Rotorun olusturdugu merkezkac kuvvetleri,
rotor muhafazasindaki vakumla birlestiginde, elyafin
kanaldan rotorun i¢ cidarina hareket etmesine neden
olur.

Elyaf rotor kanalinda toplandikca ve merkezkag kuv-
vetleri sabit kaldikca bir elyaf halkasi olusur. Iplik
bikimi, rotor devri ile ¢ikis hiz1 arasindaki orandan
meydana gelir ve bu parametrelerle ayarlanabilir.

Orijinal ekipman tedarikgisi olarak Rieter, her nesil
makina i¢in makinanin ¢calisma parametrelerine ve gerekli
uygulamaya ideal sekilde uyarlanmis rotorlar tedarik
etmektedir. Rotorlarin farkli kaplamali ve farkl kanal
sekilli tipleri mevcuttur. Misteriler icin bu, her uygulama
ve gereksinim icin dogru rotor demektir.

Acic silindir gibi rotor da asinma nedeniyle periyodik
olarak degistirilmelidir. Iyi durumdaki rotorlar, iplik tiret-

kenligini ve kalitesini stirekli olarak ylksek tutar.




Rotor tanimlamasi

B - borlanmis celik

Borlanmis celigin asinma direnci daha yiksektir ve
ylzeyi, 6zellikle kayma cidarinda piiriizstzdiir. Bu
6zellikleriyle suni ve sentetik elyaf ve viskon islemek
icin uygundur.

BD - borlanmis + elmas kaplamali

Rotora, borlamaya ek olarak elmas kaplama yapilir
ve bu da pamugun islenmesi icin olumlu 6zellikler
saglar. Bu iki kaplama prosesi, kullanim 6mriiniin
daha uzun olmasini saglar.

Misteri avantajlar

« Cesitli kaplamalar sayesinde uzun kullamim émrii
* %12'ye kadar daha yiiksek rotor devri
* %5'e varan enerji tasarrufu

Rieter . Open end iplikgilik komponentleri
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R 40/R 60/R 66/R 70 - Rotor

Ana uygulama

Dokuma (Ne) Orme (Ne)

24

Rotor devri
Ham madde Rotor Optimum Miimkiin Optimum Miimkiin dev/dak x 1000
26-XG*-BD 220 140 - 160
28-XG-BD > 24 - 60 216 28-60 216 125-150
28-XGM-BD! 216 216 130- 150
31-XGM-BD! > 24— < 28 214 95-135
° 31-XT-BD-CHI28! 214 95-135
]
5 31-XG-BD > 14 > 14 - 24 214 95-130
E 33:XT-BD! >10- 24 >10 >10 85-125
E 33-XG-BD >10 >10- 14 >10 85-125
= 36-XTC-BD 26 >8-10 26 70-115
37-XT-BD >8-10 27 27 70-115
40-XTC-BD >6-8 >3 >5-8 >3 65 - 90
46-XTC-BD >4-6 23 3-5 >3 45 - 80
56-XTC-BD! 3-4 23 >3 35-70
5 31-XGM-BD! >10 >10 - 202 >10 95-125
3 i 33-XT-BD! >10 - 202 28 85-120
5 2 34-XT-BD! 29 e 80-120
EE 36-XTC-BD 26 >8-10 26 70-110
?‘-é 37-XT-BD >8-10 27 27 70-110
g £ 40-XTC-BD 25 >5-8 25 65 - 90
g 5 41-XT-BD >6-8 25 25 65 - 90
§§ 46-XTC-BD > 4-6 23 3-5 23 45 - 80
g 56-XTC-BD! 3-4 23 23 35-70
28-XG-BD? 16 - 40 214 16 - 40 214 120-155
- 33-XT5-B! 10-<16 210 10-<16 210 95-125
§ 36-XTC-BD 8-<10 >8 8-<10 >8 70-110
£ 40-XTC-BD 6-<8 26 70-90
= 47-XT-BD 25 55-65
57-XT-BD 3-8 maks. 45
o 34-XT-BD? >30- 40 29 > 24~ 40 29 80-110
® 36-XTC-BD 26 70-95
8 g 36-XT5-B" > 16 - 30 28 70-95
RE 37-XT-BD >8-16 28 >8-24 >8 70-80
53
g5 40-XTC-BD (>6-8) (> 5) 65 - 80
£3 41-XT-BD >6-8 25 >6-8 25 65 - 80
e 46-XTC-BD >4-6 24 >4-6 ” 45 - 65
s 56-XTC-BD! 3-4 3-8 3-4 3-8 maks. 45




R 40/R 60/R 66/R 70 - Rotor

Ana uygulama

Dokuma (Ne) Orme (Ne) .
Rotor devri
Ham madde Rotor Optimum Miimkiin Optimum Miimkiin dev/dak x 1000
. 33-XT-BD! > 14-60 29 > 14-60 29 85-110
H f
gg o 36-XTC-BD (> 8- 60) 26 26 70-95
a g 37-XT-BD 8-14 28 8-14 28 70-95
(-9
= 40-XTC-BD (3-8) (23) 65-80
= vi
S5
= O
ZEQ 31-XG-BD 18 - 60 218 18-60 218 95-115
wn oo
0 2
a g
37.XT-BD 18-30 210 18-30 210 75-95
-
= 41XT-BD >8-<18 27 >8-<18 27 65-85
2 46-XTC-BD 55-8 25 >5-8 25 50 - 65
o
56-XTC-BDS 3-5 3-8 3-5 3-8 35-45
31-XG-BD 2 14 > 24 - 60 214 95-125
31-XT-BD-CHI28* > 24 - 60 214 214 95-125
33.XT-BD! 510 - 24 29 29 85-120
- o
=% 33.XG-BD 29 > 10 - 24 29 85-120
E. =
SE 36-XTC-BD 27 >8-10 27 70-95
= 37-XT-BD >8-10 27 27 70-95
= a
40-XTC-BD 56-8 23 >5-8 23 65-80
46-XTC-BD S4-6 23 23 45-75
56-XTC-BD! 3-4 23 23 35-55
36-XTC-BD 28 >10- 24 28 70-95
i
S 37-XT-BD >10- 24 28 28 70-95
§ 40-XTC-BD >6-10 26 >6-10 26 65-80
E::’ 46-XTC-BD s4-6 23 >4-6 23 45-75
56-XTC-BD! 3-4 23 3-4 23 35-55
. 36-XTC-BD >10- 14 28 >10-14 28 70-95
Eé 40-XTC-BD >6-10 23 56-10 23 65-90
T =
2 46-XTC-BD s4-6 23 S 4-6 23 45-75
£
56-XTC-BD! 3-4 23 3-4 23 35-60

11,5 mm pul ile

2 minimum %30 ham pamukla yalnizca daha ince Ne 12 (penye telefi/telef)

> maksimum elyaf uzunlugu 32 mm

“yalnizca %100 PES
*yalmzca PP igin

¢ Oneri: cepel adaptoriiyle

() = Denim uygulamasi icin 6nerilir

Rieter . Open end iplikgilik komponentleri
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Rieter . Open end iplikgilik komponentleri

Cekim diizeleri

Malzemelerin ve sekillerin kapsamli kullanimiyla uygulamaya 6zel diizeler

Cekim duzesi, ipligi rotorun disina yonlendirir. Dogru diizenin secimi sonraki proseslerin (6rme veya
Diizenin tasarimi ve konumu, hem egirme stabilitesi hem dokuma) yam sira iplikten beklenen tutuma (tiiylii veya
iplik 6zellikleri tizerinde 6nemli bir etki yaratir. Rotor- piiriizsiiz) baghdir.

daki biikiim seviyesini ve dolayisiyla rotor kanalindaki

egirme kosullarin belirler. Surekli gelistirme calismalan, tiim uygulama alanlan

icin genis bir diize yelpazesi ile sonuglanmistir. Seramik
diizeler son 25 yilda hemen hemen tiim uygulama alan-
larinda hakim olmustur.
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Rieter . Open end iplikgilik komponentleri

Miisteri avantajlar

+ Nano cekim diizeleriyle artan verimlilik

« Artan egirme stabilitesi

+ Optimum iplik kalitesi

+ Manyetik sabitleme (R 40) ve siirgiilii kilit (R 60/ R 66 / R 70)

R 40/R 60/R 66/R 70 - Diizeler

Ham madde Uygulama K&K K 8K KS-NX KSF-NX KS KS RR nano4 nano6
co Dokuma (x) (x) X (x) (x)

Denim X () (x)

Orme (x) X () (x) (x) (x)
cv tiim uygulamalar (x) X (x1)
PES tim uygulamalar X
PAN tiim uygulamalar (x) (x) X
Rejenere - Keten tim uygulamalar X X
Karisimlar: CO/PES tiim uygulamalar (x) (x) X
Karisimlar: CV/PES ttim uygulamalar (x) X
Karigimlar: CV - CO/PAN  tiim uygulamalar (x) X

1CV: yiiksek rotor devri > 130000 dev/dak nano6 tercih edilir

() = olasi model
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