forizasyon trinleri A t
Sanforizasyon blanketleri cco ex

DAYTEX sanforizasyon
blanketi

Sanforizasyonda milkemmellik

Bitim islemi uygulamalan
icin elastomer ¢oziimleri
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Elastomer uzmanhgr

Accotex DAYTEX, dogal kaucuk sanforizasyon blanket-
lerinin lider Ureticisidir.

Onayli plantasyonlardan gelen dogal kaucuk, kauguk
uygulamalari alanindaki deneyimli uzmanlar ve uzun
yillarin driindi olan Gretim uzmanligiyla birlikte sabit
triin kalitesini garanti eder.

Accotex DAYTEX Sanforizasyon Blanketlerinin gelistiril-
mesinden, Uretiminden ve satisindan cok uluslu ekipler
sorumludur. Diinya ¢apinda deneyimli temsilcilerden

olusan bir ag, triinlerimizin en iyi performansini sagla-
mak icin en yiiksek seviyede hizmet ve uzmanlik sunar.




USTUN
AVANTAJLAR

Benzersiz blanket
Uretim yontem1

Yeni kenar sekli

Blanket tretiminde kullanilan
elastomer bilesimi



Global DAYTEX blanket
servis hizmetleri,
gerektiginde misteriye
yardimci olur

Yiiksek kaliteli sanforizasyon
blanketi tiretiminde 55 yili
askin deneyim
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Sanforizasyon islemi

Sanforizasyon olarak da adlandirilan ¢ektirme islemi, 1954'te ABD'de patentlenmistir. Bu islem, giiniimiizde cogu
kumasgin bitim islemlerinin 6nemli bir par¢asidir. Tiim diger islemlerde oldugu gibi burada da optimum sonuca
yalnizca en iyi ekipman kullanilarak ulasilabilir. DAYTEX, iistiin sanforizasyon blanketlerinin iiretiminde 55 yillik
deneyime sahiptir.

Sanforizasyon, kumasi hem boyuna
hem de enine cektirerek fikse etme
(fiziksel sabitleme) yontemidir

Sanforizasyon islemi, bir blanket (kauguk) blanket Buglin piyasada satilan tiim tekstil Giriinlerinin yaklasik

ile 1s1tilmis bir silindir arasinda gerceklestirilir. Baski %80'i sanforize edilir. En yaygin uygulama alani hala denim
silindiri, blanketisitilmis silindire dogru sikistirir ve gibi agir kumaslardir. Ancak giinimiizde carsaflik kumas-
boylece kumas stahilize olur. Bu kistirma noktasindan lar, gdmleklik kumaslar ve giysilik dokuma kumaslarda da
cikildiginda basing azalir ve blanket biiziilir. Sanfori- sanforizasyon uygulanmaktadir. Orme kumaslarin ve acik
zasyon blanketiyle 1sitilmis cektirme silindiri arasinda- en 6rme kumaslarin cogu, bu islem yardimiyla gekmeye

ki kumas da blanketle birlikte biiziiliir. Sanforizasyon karsi sistematik olarak korunmaktadir. Ozellikle sentetik
blanketi basincinin degistirilmesi, kumas cekme yiiz- kumaslarda yiizey isleme olarak uygulama alan da gitgide
desini degistirir. Basing ne kadar yiiksek olursa cekme artmaktadir. Bunlarda, yiizeyi optik olarak iyilestirmek veya
de o kadar btk olur. tekstil tusesini optimize etmek icin klasik sanforizasyon

islemine benzer bir islem uygulanr.

Gérsel, Morrison Textile Machinery Inc. sirketinin izniyle kullanmilmistir.
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DAYTEX sanforizasyon blanketi

Genel veriler ve boyutlar Uygulama alan
Malzeme Dogal Kaucuk DAYTEX Sanforizasyon Blanketleri; tiim Sanfor tipleri,
Renk Acik Taba Comfit, 6rme driinler ve elbette a1k en 6rme kumas
Shore Sertligi 38-40 ShA tiplerinde en iyi kalitede Uretim i¢in tasarlanmistir.
Yiizey Bitim islemi gormiis zemin Bunlar, hafiften agira kadar degisen genis bir kumas
Uygulama Comfit dahil araliginda kullanabilir.
agir kumastan hafif kumasa ve 6rme kumaslar

f¢ Cevre 3962 mm Ayrica standart i¢ cevresi 3962 mm (156”) olan son-
Kalinlik 50.8-70mm suz bir kaucuk blanketin kullamldig1 kompaktorlerde
Genislik Ozel de kullamlabilir.

Kenar DAYTEX Kavisli YENI

Kumasg/blanket 6mrii

Kumasg simfi Uygulama Kumas agirlign  Kumas agirlign  Kumag/blanket 6mrii  Kumas/blanket 6mrii  Taslama
(oz/yd kare) (g/m2) (milyon yarda) (milyon metre) dongiileri (hafta)
Agir kumaslar Denim 8-14 271 - 475 7,6-13,1 7-12 2
Orta agirliktaki kumaslar Dis giyim 6-8 203 -271 9,8-153 9-14 2-3
Hafif kumaslar Carsaflik, Gomleklik 3 -6 102 - 203 16,4 -27,3 15-25 3-5

Resim, Morrison Textile Machinery Inc. sirketinin izniyle kullamlmistir.
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Sanforizasyon blanketinin ekonomisi

Blankette en iyi fiyat-performans oraninin elde edilmesi
icin iki faktor cok onemlidir: Yiizeyin verimli kullanim
ve blanketin maksimum kullanim dmrii.

Blanketler tiim diinyada birim uzunluk (ABD dolari/ing) Blanketin yan ylzeyi ne kadar biiylik olursa yan alanda-
esas alinarak satilmaktadir. Bu, dogru blanket genisliginin ki kuvvet dengelemesi o kadar iyi olur. Blanketin opti-
belirlenmesi ayni zamanda optimum maliyet ve/veya alan mize edilmis yan kanad1, kuvveti kritik kenar bélgesin-
kullanimini bulmak anlamina gelir. Toplam blanket genis- den saptirir. Basing gerilmesinin sebep oldugu ¢atlama
ligiyle calisma yiizeyi genisligi arasindaki fark ne kadar riski 6nemli 6l¢iide azalir. Bu, 6zellikle yiiksek basing
kiictik olursa blanket kullanimi o kadar verimli olur. Bu fark, gerektiren sanforizasyon islemlerinde 6nemlidir.

blanket kenar sekli ile belirlenir. Accotex DAYTEX Kavisli
Kenar, alan kullanimini optimize eder.

Resim, Cibitex srl sirketinin izniyle kullamlmistir
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Verimlilik

Yy

1. Buhar silindiri genisligi

2. Toplam blanket genisligi

3. Calisma yiizeyi genisligi

4. Kumas genisligi

3-4" 1/2”
(75 - 100 mm) (12,7 mm)
-

Gerekli verimlilige nasil ulasilir?

+ Optimize edilmis alan kullanimi, optimum blanket « Blanketin calisma yiizeyi genisligi, islenecek
genisliginin bulunmasina baghdir. Toplam blanket genisligi kumastan en az 150 mm daha genis olmali ancak
ve calisma ylizeyi genisligi olmak Gizere, 6zellikle dikkate 200 mm'den fazla olmamalidir.

alinmasi gereken 2 blanket genisligi vardr.
- Toplam blanket genisligi, buhar silindirinden veya en kisa
silindirden en az 25mm daha kisa olmalidir.

Kavisli kenar optimizasyonu

Kenar bigimleri Calisma genisligi/toplam genislik farki Kenarlarin ozellikleri
0,500 25,4 mm Kavisli kenar sekli, keskin kenarlardan
- (12,70 mm) (1,007 tamamen arindirilmis oldugundan, blanketin
%’g dayaniklihgim biyuk 6lgtide artinr.
R Modifiye
Kavisli
0,250” 12,8 mm Diizgiin kenar sekli, optimum kullanim
_ (6,35 mm) (0,507 saglar ancak kuvvet saptirma potansiyeli ok
3 kiigiiktiir.
28
Diizgtin
1,500 76,2 mm Uzun kenar, galisma yiizeyi genisligini biyiik
_ (38,10 mm) (3,00 6lctide azaltir ancak en yiiksek dayanikhiliga
gk sahiptir.
=
=S
Uzun

. Toplam genislik . Calisma genisligi
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Sanforizasyon blanketinizin dmrini uzatma

Sanforizasyon blanketinin 6mrii biiyiik dl¢iide
alt1 faktore baglidir. Bir DAYTEX Sanforizasyon
Blanketi satin alindiginda, bu alt1 faktorden iicii
teslimatla birlikte giivence altina alinir. Bunlar
ideal elastomer bilesimi, blanket iiretim yontemi
ve kenar seklidir. Bu faktdrler, miisterilerimizin
kullanimindan etkilenmez. Bununla birlikte,
miisteriler asagidaki etkilenebilir faktorleri dik-
kate alarak blanket 6mriinii uzatabilir.

Etkilenebilir faktorler

« Uygun calisma kosullan
« Sikistirma (basing)
+ Sicaklik
« Gerginlik
+ Sogutma
« Taslama sikhig1 ve yontemi
« Bakim
« Blanket ve makina durumunun diizenli kontrolleri

Sikistirma kuvveti
PLI cinsinden *, () = metrik

Kauguk Blanket 73 x 2-5/8 (1.854m x 67 mm)

(38° Shore A)
A 9‘—'_

H
S H
=] —
© E <
N S @
J1al ©

o 3 c

a3

o

3. Sikistirma silindiri 5. Hidrolik silindir
1-12" (1,767 in¢?)
38,1 mm (11,40cm kare)

1. Kauguk blanket
2. Isitmali silindir 4. Mil

Sikistirma (basing)

Kumasin cekme oranini belirledigi icin sikistir-
manin dogru ayarlanmasi en 6nemli faktérdir.
Ayrica sikistirma degerinin hicbir zaman blanket
kalinliginin %25'ini asmamasi gerekir. Blanket
taslandiginda ve asindiginda bu durum dikkate
alinmalidir.

706 (126,08)

T100 el
(125,011) 664 (118,58)
D00 e
(107,15)
523 (93,40)

500 e
(89,29) 448 (80,00)

L00 s o s
(71,43) 365 (65,18)

295 (52,68)

300 e

(53,57) 10 Ton (275 PLI)
9.072 kg (48,11 PLCM) 221(39,47)

200 1 s et

(35.72) 163 (29,11)
106 (18,93)

100 i o L e e

(17,86) 58,8 (10,50)
18,8 (3.35)
0. stkistirma
0 1/8 4 3/8 172 5/8 7/8 1 1-18 1-1/4 1-3/8 ing
3,175 6,35 9,525 12,7 15,875 19,05 22,225 25,40 28,575 31,75 34,925 mm
4,8 9,5 14,3 19 23,8 28,6 333 38,1 42,8 47,6 52,4 %
£ pL = (Silindir Bas.) (Alan) (24)

8218 x 36,1
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Sicaklik

Her kumas tipinin iyi bir sekilde islenmesi icin gereken sicaklik farklidir. Genel prensip olarak, blanket yaslanmasini ve
erken catlamayr azaltmak igin blanketin miimkiin olan en diistk sicaklikta calismasi gerekir. Asagidaki tabloda farkl
kumaslar icin tipik ayarlar gosterilmistir.

Accotex . DAYTEX sanforizasyon blanketi

Ayarlar
Sicaklik Kumag/blanket omrii
Malzeme PSI Bar °C (milyon yarda)
Agir kumaslar 52,5 3,62 140 284
Orta agirliktaki kumaslar 39,2 2,70 130 266
Hafif kumaslar 24,5 1,69 115 239

Gerginlik

Kumasin uygun sekilde sanforize edilmesini saglamak icin kaucuk blanketler %2 oraninda gerilmelidir. Dogru blanket
gerginligini nasil ayarlayacaginiz konusunda liitfen teknik bilgilere bakin. Asagidaki tabloda blanket kalinligina gére
onerilen germe degerleri verilmistir.

Ayarlar

Planket kalinig1 Pa§lang1; fierili durumda

ing mm ing mm ing mm
2,625 67,0 12 305 12,25 311,0
2,59 65,5 12 305 12,28 3119
2,52 64,0 12 305 12,31 312,7
2,46 62,5 12 305 12,34 313,5
2,40 61,0 12 305 12,38 3143
2,34 59,9 12 305 12,41 3151
2,28 58,0 12 305 12,44 3159
2,22 56,6 12 305 12,47 316,7
2,17 55,0 12 305 12,50 317,5
2,11 53,5 12 305 12,50 3175
2,05 52,0 12 305 12,50 317,5
1,99 50,5 12 305 12,50 317,5
1,93 49,0 12 305 12,50 317.,5
1,87 47,5 12 305 12,50 317,5
1,81 46,0 12 305 12,50 317,5
1,75 44,5 12 305 12,50 317,5
1,69 43,0 12 305 12,50 317,5

11
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Sogutma

Sanforizasyon isleminde dogal kaugugun sinirlarinin
cok tizerinde sicakliklara ihtiyac duyuldugundan, blan-
keti sogutmak ve kaucugun catlamasini ve bozulmasini
onlemek icin blanketin her iki tarafina stirekli olarak
su plskirtilmesi cok snemlidir. Iceri puiskiirtiilen su,
silindirlerle olan siirtinmeyi azaltmak igin blanketi
yaglar ve sogutur. Distaki su, asiri 1sinmay1 ve ¢catlama-
y1 6nlemek icin kaucuk blanketi sogutur.

Sogutma islemi uygun olmazsa asagidaki sorunlar
ortaya ¢ikabilir:

« Blanket yiizeyinde portakallanma

+ Icte ve dista blanket catlaklar

- Distik oranda cekme

Taslama (zimparalama)

Maksimum kauguk blanket émriini elde etmek icin blanket
ylizeyi periyodik olarak dikkatle kontrol edilmelidir. Maksi-
mum sanforizasyon performansi igin orijinal yaslanmamis
kaucuk dzelliklerinin korunmasi amaciyla rutin bir taslama
bakim programinin olusturulmasi da énemlidir. DAYTEX
Sanforizasyon Blanketinin yeniden taslama proseddiri
yakindan izlenmeli ve blanketle birlikte verilen DAYTEX
teknik talimatlarina uyulmalidir.

Taslama islemi uygun olmazsa asagidaki sorunlar
ortaya ¢ikabilir:

« Blanket yiizeyinde portakallanma sorunu

+ Daha kisa taslama déngtleri

- Kauguk blanket yiizeyinde tarama izleri

Araliklar

Kumas tipi Taslama siiresi Olcer Zimpara Onerilen taslama derinligi
Agir kumaslar 2 haftada bir 500000 ila 600000 fz?r:;ansj';aﬁ‘nmiad':recesi) 1.2, 1,1, 1,4; 1,0; 1,3 vb.
Orta agirliktaki kumaslar 3 haftada bir 750000 ila 900000 80 - 100 Numara Zimpara 1,1;1,0; 1,2;1,0; 1,2 vb.
Haff kumaslar 4ila 5 haftada bir 1000000 ila 1200000 100 - 120 Numara Zimpara 1,0;1,0; 1,2; 1,0; 1,1 vb.

. Isitmal silindir

. Tahrik silindiri

. Stkistirma silindiri
. Gergi silindiri

. Su spreyi

. Kege siyirict

. Gerginlik ayan

. Su giderme kegesi



Servis

En iyi sanforizasyon blanketi performansinin elde
edilebilmesi icin mutlaka miisteriyle birlikte calis-
mak gerekir. Bu nedenle DAYTEX, miisteriye dogru
genisligin nasil siparis edilecegi, sanforizasyon
blanketinin genel montaji, kullanim sirasinda sorun
giderme ve gerekli tiim bakimlar konusunda reh-
berlik saglayacak ve blanketin tiim kullanim dmrii
boyunca miisterilere destek olacak bir uzmanlar agi
olusturmustur.

Miisteri
hizmetleri

Global
teknik
destek

Arastirma ve
Gelistirme

Accotex . DAYTEX sanforizasyon blanketi

Bugiin ve gelecekte misteri tesislerinde en iyi performansi
gosterecek blanketi saglamak i¢in kurulusumuz biinyesin-
deki departmanlar kapali bir dongii icinde ¢alisir. Dola-
y1siyla prosesin veya blanketin gelistirilmesinde musteri
ihtiyaclari her zaman odak noktasidir.

Diinyanin her yerinde, misterilerin blanketler ve islenen
kumasla ilgili tim sorularina yanit verecek ve onlara
yardimci olacak bir Global Teknik Destek Ekibi kurduk.

Sanforizasyon uygulamalarinda 55 yili askin bilgi birikimi-

mizle hattinizin performansini artirma konusunda size en
iyi ortakhigr saglayabilecek konumdayiz.

Global altyapimiz, farkli saat dilimlerinde gecikmesiz hizh
yanitlar almaniz1 saglar.

13
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Aksesuarlar

DAYTEX, blanketlerin yan sira sanforizasyon
islemlerinde ihtiya¢ duyacagimz genis bir
aksesuar yelpazesi sunar.

Taslama bezi

Daha dnce de acgiklandigi gibi sanforizasyon blan-
ketinin taslanmasi bakimla ilgili en nemli konu-
lardan biridir. Talk icermeyen taslama bezi (5-88
XL), bir kauguk blanketin taslanmasindan sonra
"temizlik" icin gereken siireyi azaltacak sekilde
gelistirilmistir. Talk icermeyen bez, asindiricinin
"yiiklenmesini" 6nleyen ve siirtiinme olusumunu
azaltan ve boylece taslamada 1sinmay1 azaltan
patentli bir agindiric1 ve bag yapisindan olusur.

Ozel zemin kumas, iiriinde istiin boyut kararhig
saglayacak sekilde 6nceden gerilmis ve stabilize
edilmistir. Bu kararlhilik, asindiricinin taslama
silindiri tizerinde "yeniden gerdirilmesi" icin durus
ihtiyacint azaltmaktadir.

DAYTEX yama kiti

Parafin

Kumasin bulunmadigi bolgede blanketi buhar silindirinin
1s1sindan korumak icin parafin cubuklari kullanmilmalidir. Pa-
rafin kullanimi, kaucugun yaslanmasini sinirlar. Parafin, sekiz
saatte bir kumas kenar ¢izgilerinin disindaki kauguk blanket
ylizeyine uygulanmalidir. Bu parafin, yiiksek 1s1iya maruz
kalan kaucuk blanket ytizeyinin korunmasina yardimci olur.
Kauguk blanket ylizeyindeki parafin filmi, Portakallanmay ve
Yiizey Catlaklarim 6nlemeye yardimci olur.

Taslama bezi (zimpara) tipleri

Boyut Zimpara numarasi Tip Siirekli
3” x 33yarda 60 S88XL Eksiz*
3” x 33yarda 80 S88XL Eksiz*
3” x 33yarda 100 S88XL Eksiz*
3” x 33yarda 120 S88XL Eksiz*




Yama islemi

DAYTEX yama kit

Keceler

1. Kusurlu alan
2. Blanket

4. Isitma pabucu

Keceler, sanforizasyon islemlerinde sogutma sivisini blanket
lizerine tutmak veya blanketten uzaklastirmak icin kullanilan
Kece Styiricilarda ya da kumasin kurutuldugu palmer tnite-

sinde kullamlir.

Kege secimi

Accotex . DAYTEX sanforizasyon blanketi

3. Boslugu yama kauguguyla, tasacak sekilde doldurun

5. Sabitlenen yama malzemesi

(riin

Cozgii

Dolgu

Uygulama

Stiper %100 Nomex
Sanfor Kegesi

DuPont %100 Nomex®

DuPont %100 Nomex®

Agir Denim ve yiiksek
sicaklik durumlan

Standart %100 Polyester
Sanfor Kegesi

%100 Dacron Polyester

%100 Dacron Polyester

Genel amach, Palmer ve
Kalender Kegesi

Polyester/Naylon Karisimi
Sanfor Kegesi

%50 Polyester/%50 Naylon 6.6

%50 Polyester/%50 Naylon 6.6

Genel amacli, Palmer ve
Kalender Kegesi

Kompakt Kege

Nomex®, Premium Plus
Poliamit ve Yiin

Nomex®, Premium Plus
Poliamit ve Yin

Orme Sanforizasyon makinalar
icin ekonomik segenek

Polyester/Akrilik Kece

%50 Polyester %50 Akrilik

%50 Polyester/%50 Akrilik

Genel amagli, Palmer
ve Kalender Kegesi

Polyester/Yiin
Sanfor Kegesi

Premium Plus Polyester ve Yiin

Premium Plus Polyester ve Yiin

Genel amacli, Palmer
ve Kalender Kegesi
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Bu brosiir ve ilgili veri depolama aygitinda verilen
bilgiler ve gizimler basim tarihinden itibaren gegerli-
dir. Accotex 6nceden 6zel bir bildirimde bulunmadan
istedigi zaman gerekli gordiigi degisiklikleri yap-
ma hakkim sakl tutar. Accotex sistemleri ve Accotex
yenilikleri patentlerle korunmaktadir.
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