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Yiiksek seviyede esneklik ve hizla
tretilen yiiksek kaliteli iplikler
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Iplik numaras, biikiim ve biikiim yonii isle-
tim biriminde kolay bir sekilde ayarlanabi-
lir. Tam elektronik ¢ekim sistemi FLEXIdraft,
lretim siresini en Ust seviyeye ¢ikarir ve
olaganisti esneklik saglar.

Kompaktlama aparatlart COMPACTdrum ve
COMPACTeasy kolaylikla takilip ¢cikarilabilir.
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Entegre bagimsiz ig izleme siste-
mi ISM premium, her egirme po-
zisyonunun calisma ozelliklerini

kontrol eder. Tam otomatik bagla-
ma otomat1 ROBOspin ile birlikte
G 38, minimum personel kullani-
miyla tutarl performans saglar.




28.000 devir/dakikaya kadar olan ig
devirlerinde iretim %12 artar. Yiiksek h1z
paketi (34 mm bilezik, 16 mm DUI masura/
ig boyutu, LENA 28 ig) ile tiretim sinirlari
onemli Olclide genisletilmistir.
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En yiksek
egirme hizlari




Tutarl performans

Minimum personel kullanimi igin dretilmis
tam otomatik ekleme otomat1 ROBOspin

Disik enerjili

egirme konsepti Yiksek hiz paketi ile
Verimli emis sistemi, IE4 motorlart, en YU|(SG|( egirme h1z1
LENA igleri ve 4 ig kays tahrik 34 mm bilezikler, DUI 16 masuralart
sistemi ile enerji tasarrufu ve LENA 28 igleri sinirlari zorlar

Yenilik¢i kompaklama
cozimleriyle maksimum
esneklik

Ring ipligiyle kompakt iplik arasinda hizli
gecis icin COMPACTdrum ve COMPACTeasy

ISM (bireysel ig Ekonomik takim
izleme sistemi) ile degistirme
yiksek verimlilik maksimum

Verimli operatér yonlendirmesi verimlilik saglar
i¢in entegre bagimsiz ig izleme Essiz ve kendinden izlemeli
ISM premium SERVOgrip iplik alt sartmim

gereksiz kilar



AVANTAJLAR

Iplik parametrelerini

hizli degistirme Bobin makinasiyla

Isletim birimindeki parametrelerin -
kolay bir sekilde degisimi icin tamamen akilh bagla nt
elektronik cekim sistemi FLEXIdraft Otomasyon ¢oziimleri Multilink/

Multilot veya ROBOload, verimli
masura kullamimiicin WILDload ile

Sn-An Ly (o

Herhangi bir
elyaftan en yiiksek

mikemmellige sahip Ozel iplikler icin

ring iplikler tam esneklik

Geri donustirilmis ham madde Ozlii, santuklu (VARIOspin) ve twin
ile suni ve sentetik elyaf icin 6zel iplik Gretim sistemleri tim makina
komponentler mevcut uzunluklariicin mevcuttur
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Tam otomatik baglama otomati ROBOspin

ROBOspin, ring iplik makinalar i¢in iiretilmis ilk tam otomatik baglama otomatidir. Makinanin her iki
tarafindaki birer robot, baslama sirasinda veya makina calisirken olusan iplik kopuslarini onarir.

Ring iplikcilik endiistrinin ilk tam
otomatik ekleme robotu

Robot, dogrudan etkilenen egirme pozisyonuna gider
ve iplik kopusunu en kisa siirede onarir. Sonug olarak
baglama donglisii; kops tizerinde ipligin bulunmasin-
dan kopcadan gegirilmesine ve ipligi ¢ikis silindirinin
arkasina yerlestirmeye kadar bir biitin halinde tama-
men otomatik olarak gerceklesir. Robot gerekli bilgiyi,
entegre bagimsiz ig izleme sistemi ISM'den alir.

[ giin 24 saat tutarh kalite

Otomatik ekleme islemi, iplik baglamada tutarl
kaliteyi garanti eder. Déngii sirasinda insanlarin kopsa
temas etmesine gerek yoktur. Dis tabaka kirlenmez ve
en iyi kalitede iplik retilir.

Minimum personel kullanimiyla
maksimum verimlilik

ROBOspin, giiniin 24 saati stirekli yliksek verimlilik
diizeyiyle calisir. Bilezik iplik egirme bolimiindeki
personel gereksinimini %50’ye varan 6l¢lide azaltir,
personel maliyetlerini ciddi miktarda disdirtr ve is
giicii yetersizligini asmaya yardimci olur. Insan kay-
naklarinin planlanmas ve iplikhanenin organizasyonu
daha kolay hale gelir.

Iplikhanelerde kamtlanmis
istikrarli yiiksek performans

ROBOspin, diinya genelindeki iplikhanelerde her zaman
ylksek performansla calisir. Baglayici verimliligi ilk
denemede %80'in iizerine ulasir. Ikinci denemede yar-
dimcriplik kullanilir ve bu da ek %10 verimlilik saglar.
Yardimci iplikle baglama, hassas iplik tabakalarin
korumaya yardimci olur ve bdylece kalite artar.

Robot giivenilir bir sekilde %95'e varan baglama verimliligine ulagir
Ne 30, ISM premium ile %100 pamuk karde G 37, 18.000 dev/dak,
1.824 ig/makina

%100

%80

%60

%40

%20

%0
0 10 20 30 40 50

50 giinden fazla verimlilik [%]

Robot ekleme verimliligi = Iplikhanedeki etkileri
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En yiiksek egirme hizlar

Kanitlanmis ring iplik makinas1 G 38'in Yiiksek Hiz paketi ile daha da gelistirilmesi ve kompaktlama cihazi
COMPACTdrum'in kullanilmasa, iiretkenlik ve enerji tasarrufu agisindan miisterilere muazzam faydalar

saglamaktadir.

%12 daha fazla tretim

Ring iplik makinasinin tretim kapasitesi dogrudan ig devrinin kapasites-
ine baghdir. 25.000 dev/dak’dan 28.000 dev/dak’ya cikan ig devri artisi
ve 40 m/dak’ya varan Gretim hizlari ile G 38 ayni anda %12 daha fazla

iplik Uretir. Rieter iglerinde ig tasarimiyla ilgili gelismeler, tahrik teknolo-

jisi ve yeni bilezik kombinasyonlariyla birlesince pratikte en yiksek
tretimi saglar.

Yiksek Hiz Paketi ile sinirlar1 zorlayin

LENA iglerinin enerji tasarrufu ve yeni bilezik/masura boyutlariyla G 38
performansi olagantstidur. Kiigiik LENA 28 igine uyan 34 mm’lik bilezik
cap1 en yiksek ig devirlerine olanak tanir. Kopcanin daha kiictk bilezik-
te bir devir i¢in daha az zamana ihtiyaci vardir. Kopca hiz1 daha kiiciik
bilezik cap1ile azaltilir ve ig devrinde art1s potansiyelini ortaya ¢ikarir.

Bilezik cap1 kiiciildiikce daha fazla takim degistirme islemine ihtiyac
duyulur. Bu durum istenirse iglerin ve egirme masuralarinin daha kiiciik
DUI boyutu olan 16 mm’ye adapte edilmesiyle iyilestirilebilir. Masuranin
(DUI) azaltilmis, daha kiigiik ic capt daha biiyiik bobin veya daha fazla
iplik agirliginin taginabilmesini mimkin kilar. Sonug olarak, ring iplik
makinasindaki takim degistirme sayisi ve ayrica bobin makinasindaki
kops degisim sayist artmamaktadir.

%12 daha yiiksek maksimum ig devri [dev/dak]

30.000

28.000

B c3s8 G 38 Yiiksek Hz Paketi

190 OO
185 P
180 ORI S

175 oy @ ................................
170 -

165 | .

160
155
150

B c3s G 38 Yiiksek Hz Paketi

%10 daha fazla kops icerigi: DUI 16,
34 mm bilezik [%]

110 s

DUI 18 DUI 18 DUl 16
36 mm bilezik 34 mm bilezik 34 mm bilezik
. Rieter . Digerleri



Yiksek iz ve diistik enerji tiiketimi igin LENA 28 ig

Rieter . Ring iplik makinasi G 38

Igin en uygun sekilde secilmesi, iplik kalitesinin istikrarli olmasi ve yiiksek verimlilik icin cok dnemlidir. ig tasanimindaki
son gelismelerle birlikte tiretim sinirlart ciddi miktarda genisletilmistir. Yeni HPS 28 ve LENA 28 igleri ile 28000 dev/
dak'ya kadar devirler saglanabilir. Iki igde de yatak yiiklerini ve ses basinci seviyesini biiyiik élciide diisiiren ikinci bir
sontiimleme sistemi bulunur. Dusiik titresim, daha az bakim ve uzun bir kullanim mri bu iglerin ayirt edici 6zellikleridir.

Ig dibi cap1 18,5 mm veya 25 mm olan geleneksel iglerle kiyaslandiginda, 17,5 mm’lik LENA igi daha ince iplik nu-

maralar icin 6nemli avantajlar beraberinde getirir. LENA 5,8 mm boyun yatagi ve 3 mm ug yatagina sahipti
boyutlar1 17,5 mm ig dibi capi ile birlestiginde LENA 28’y1 hizli ve son derece enerji tasarruflu hale getirir.

Yiiksek hassasiyetli LENA 28 igi iki DUI boyutunda mevcuttur (DUI 18 ve DUI 16) ve pratikte en yiiksek iiret
ine ulagir. LENA'nin agiimi Low Energy Noise Absorption’dir (Diisiik Enerji Giiriiltii Sogurma).

r. Bu yatak

im degerler-

5 tiiketimi Kk 5,8 mm
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16.000 20.000 24.000 28.000
ig devri [dev/dak]
Konik == HPS 20/DUI 18 HPS 28/DUI 18 = | ENA 28/DUI 18
= == |ENA28/DUI 16
LENA 28, HPS 28 ve HPS 20, yeni Rieter ring ve kompakt iplik makinalariyla uyumludur. LENAig

Maksimum ig devri icin daha hizl

Aym maksimum ig devrinde %2'ye kadar yiiksek verimlilik

Yiiksek tiretim seviyeleri ve minimum enerji tiiketimi, %100

/

disuk iplik Gretimini miimkin kilar. Benzersiz Rieter 2490
0

egirme geometrisi ve yiiksek kaliteli teknoloji kom-

ponentlerinin tutarl bir sekilde kullanimi sayesinde ;3; %80
G 38 en yiiksek ig devirlerinde calisir. Kopslar alistir- =
ma asamasindayken hile egirme islemi yiiksek hizda %70
gerceklestirilebilir. Ornegin Ne 30 iplik numarasi ile 260
yilda makina basina %2'ye varan oranda daha fazla 0 40 80 120 160
iplik tiretilebilir. Kops olusumu [mm]
—— Rieter Digerleri
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Hizli iplik degisiklikleriicin elektronik cekim
sistemi FLEXIdraft

Iplik parametrelerini elektronik
olarak ayarlar

G 38 ring iplik makinasinin gelistirilmis elektronik ¢ekim
sistemi tahriki FLEXIdraft, frekans kontrollii motorlar
kullanir. Bu elektronik ¢ekim sistemi tahrik tinitesi,
makinay1 kullanan personel i¢in daha az is yiki anlam-
na gelir. Iplik numaras ve iplik biikiimii gibi parame-
treler, isletim biriminden kolayca ayarlanabilir. Dislileri
degistirmeye veya baska mekanik ayarlar yapmaya gerek
yoktur. Operatdr ayni zamanda ipligin Z biikiim yonin(
veya S biikiim yontnii isletim biriminden degistirebilir.

Frekans kontrollti motorlara sahip ¢ekim sistemi tahriki FLEXIdraft

Ekonomik calismaya baslatma

Opsiyonel FLEXIstart, cekim sisteminin kademeli olarak
calistinlip durdurulmasini saglar. Bu da makinanin daha
verimli bir sekilde calismaya baslatilmasini saglar. Mak-
ina uzunluguna bagl olarak, makinanin yalnizca dértte
biri veya yarisi devreye alinir. Bu da gereksiz malzeme
telefini ortadan kaldirr.

Elektrik kesintisi sirasinda tam kontrol, iiretim kaybini azaltir E l : . s
ektrik kesintisi
Elektrik kesintisi 2 saniyeden kisa elektrik kesintisi: d urumun d al p I.] k

Giig (Giig kesintisi) tam devir mzina gegis

—. < kopusu olmaz

______________________ D Bir elektrik kesintisi oldugunda iglerin
donis enerjisi makina kontrol sistem-
2 saniyeden uzun elektrik kesintisi: lerine elektrik beslemek icin kullanilir.
kontrolli makina durdurma " Bu sirada ana motor, jeneratér moduna
''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' gecer. Uzun sireli kesinti oldugunda
makina kontrolli bir sekilde durur ve
-------------------------------------------------------------------- iplik kopusu &nlenir.

Ig devri [dev/dak]

----- Ig motoru: jenerator fonksiyonu ===== Igmotoru: motor fonksiyonu

14
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Standart ve 6zel iplik Gretiminde tam esneklik

Santuklu ipliklerin verimli Giretimi

Ring iplik makinas1 G 38, isletmenin degisen pazar ger-
eksinimlerine hizli bir sekilde cevap vermesini saglayan
cok yonli bir ¢oziimdiir. Opsiyonel olarak makina,
santuklu iplik sistemi VARIOspin ile donatilabilir. Yeni
nesil servo motorlar, santuklu iplik Gretimindeki yliksek
dinamikler i¢in idealdir.

Isletim biriminden veya uygun yazilima sahip harici
bir bilgisayarla cok ¢esitli santuk tasarimlar1 kolayca
programlanabilir. Béylece santuklu iplikler Gstiin Rieter
kalitesi ile verimli ve karl bir sekilde tretilebilir.

NN\

Twin, Core (6zli) ve fantezi iplik

Q-Package — pamuk icin kalite
bobini

Pamuk icin kalite bobini Q-Package bir burun cubugu,
"aktif" kizak (hareketli saptirma kenar1) ve baski
cubugu (pim) icerir. Kizak ile ¢ikis silindirinin kistir-
ma noktasi arasindaki elyaf kilavuzlama hareketi,
Q-Package ile daha da iyilestirilir. Ipligin diizgiinliigii
(%CVm) ylzde bire varan oranda iyilestirilir. Aym
zamanda iplikteki sik rastlanan hatalar %10 ile %30
arasinda azaltilir.

Kusursuz core (6zlu) iplik Gretimi

Ozlii iplik aparatlari ile yumusak, sert ve dual core ip-
likler tretilebilir. Filament, iplige her zaman kusursuz
bicimde entegre edilir. Ozlii iplik aparatlan filament
icin travers kilavuz silindiri ile calisir. Filament icin

travers sistemi ile fitil i¢in travers sistemi ile hizalidr.

Twin ipliklerin kolay tretimi

Twin iplik Gretmek igin iki fitil tek bir egirme
pozisyonuna beslenmelidir. Cekim sisteminde ikisi de
ayri gekilir. Ardindan fitiller egirme ticgeninde birlikte
bikaltrler. Twin iplikler, katli iplige benzer 6zellikleri
sayesinde ipligin ve son Griintin kalitesini artirir.

15
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Kompaktlama aparatlar: ring ve kompakt iplik

arasinda hizli degisim

G 38, kompakt iplikgilikte cazip olanaklar sunar. Kompaktlama aparatlari COMPACTdrum ve COMPACTeasy
kolaylikla takilip ¢ikarlabilir. Bu, ring ipligiyle kompakt iplik arasinda hizli gecis yapilabilmesini saglar.
Iplikler, cok yiiksek iplik mukavemeti ve tiiyliiliikte azalma gibi farkli miisteri gereksinimlerini karsilar.

COMPACTeasy - mekanik kompaklama ¢éziimi

Kompaktlama aparatt COMPACTeasy, diisiik yatirnm maliyeti sayesinde misterilerin ilgisini cekmektedir. COMPACTeasy,
tiim standart ham maddelerden mikemmel 6zellikte iplikler Gretir. Bu tiretim, herhangi bir ilave enerji gerektirmeyen

yogun ¢ift kompaklama sayesinde gerceklesir.

Y kanalli kompaktor

COMPACTeasy, kompaktordeki y kanali sayesinde

ilave enerji tiiketimi olmaksizin gercek kompaklama
imkani saglayan mekanik bir kompaktlama sistemidir.
COMPACTeasy, karisimlarin ve %100 suni ve sentetik el-
yafin egrilmesi dahil en yaygin uygulamalar i¢in ézellikle
uygundur. Kompakt iplikgilik ile geleneksel ring iplikgilik
arasinda kolayca gecis yapmak icin hizli takma ve ¢ikar-

ma islevini kullanan misteriler igin ideal ¢6ziimddr.

Travers hareket

Travers hareket destegi, COMPACTeasy'nin bir parcasidir.
COMPACTeasy kompaktor dogrudan ring iplik maki-
nasinin standart travers cubuguna baghdir. Bu 6 mm
travers hareketine olanak verir. Bu da, mekanik sistemle-
rde normal olan 6n st silindirin hareketinde 6nemli bir
avantaj saglar. Mansonlarin kullanim émriini uzatir ve
ozellikle strekli sahit iplik kalitesi saglar.
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COMPACTdrum - Minimum tiylilik ve maksimum esneklik

COMPACTdrum, iplik taylalugint azaltmayr tamamen yeni bir seviyeye tasiyan optimum 6zelliklere sahip iplikler tretir:

Uzun disa ¢ikintili elyaf orani en diisiik seviyeye distriliir. Kompakt iplik, sonraki islem kademelerinde yogun talep

gormektedir.

COMPACTdrum sisteminde kullanilan uzun 6miirli teknoloji komponentleri, hangi ham maddenin kullanmildigina bakil-

maksizin iplik kalitesinin uzun vadede siirekli olarak yiiksek kalmasini saglar. Ayrica COMPACTdrum, kompaklama

prosesini siirekli olarak izleyen bir algilama islevine de sahiptir. Bu sayede tutarli olarak tamamen kompaktlanmis iplik

tretimi saglanir ve personel ihtiyaglan azalir.

Karli kompaklama

Az bakim gerektiren tambur nedeniyle kompakla-
ma teknolojisi COMPACTdrum, kompakt ipliklerin
cok diistik tiretim maliyetleriyle egrilmesine
olanak verir. Bunun baslica nedeni maksimum
verimlilikte bile diistik enerji tiiketimidir.

Delikli tambur sistemi, uzun kullanim 6mriine
sahip komponentlerle donatildigi icin oldukca az
bakim gerektirir. Bu, bakim maliyetlerinin mini-
mum seviyede tutulmasini saglar.

Olaganiisti esneklik

Kompaktlama aparatinin takilmasi ve sékiilmesi kolaydir. Klasik
ring iplikleri ve kompakt iplikler ayn1 makinada egrilebilir. Bu
secenek, siirekli degisen pazar gereksinimleriyle karsi karsiya
kalindiginda ylksek diizeyde esneklik sunmaktadir. Kompak-
tlama aparati tim Rieter ring iplik makinalarina uymasi icin
ozellestirilebilir, neredeyse her tiirli elyafi isler ve ham mad-
deye gore kolayca ve hizlica ayarlanabilir.

Yeni Rieter ring iplik makinalart COMPACTdrum ile
teslim edilebilir. Mevcut Rieter makinalarin neredeyse hepsinde
minimum montaj cabasiyla modernizasyon uygulanabilir.

17
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Enerji tasarruflu

4 1ig kayis tahrik sistemi ve LENA ig

Rieter, 4 ig kay1s tahrik sistemi enerji tasarrufu saglar ve
kullanimi kolaydir. Kayisin ig tizerinde 90° dolastirilmasi,
minimum temas basincinda bile igin sorunsuz calismasim
saglar. Duslik temas basinc, diisiik glic tiiketimini garanti
eder.

Yeni LENA 28 ig, 6zellikle ylksek ig devirleri ve diisiik ener-
ji tiketimi icin gelistirilmistir. Bu, ilave olarak %6'ya varan
oranda enerji tasarrufu saglar. 17,5 mm'lik ig dibi cap1 ve
diger optimizasyonlar enerji verimliligi izerinde 6nemli bir
etki yapar.

Verimlilik teknolojiye ve motor boyutuna baghdir

Baska sistem Rieter sistemi
Teget kayis 49g kayis
100
o e e—
< 90
g o //(V
£ 80
5 //
70
65 ++—+—-F--—rT—T—T—"T—T—T— 1
/\C)N\’\,(’)"C) o) \xc;;)«% ,\,'\,\j)\l%%wsqpf,;\ W P A QQN\’Q\?’%’@%«
Giig [kw]
IE4 — 1E3 — IE2 — IE1 Kaynak: Siemens

Cift tarafli emis ile
daha az enerji gerekir

Cift tarafli emis sistemi, tlim emis sisteminin aerodinamik
dzelliklerini optimize eder. Bu da 1.824 adede kadar igi olan
makinalarda gerekli vakumu tretmek icin gereken enerji mik-
tarini azaltir. Tek tarafli emis sistemi ile karsilastirildiginda
ayn1 hava debisi, daha az enerji kullanilarak tasinabilir. Genis
kanal enine kesiti ve diistik hava hizi, hava slrtiinmesini
azaltir. Bu da, ilave enerji tasarrufu ile sonuglanir.

Verimli IE4 ana motor tahriki

Son derece verimli IE4 ana motor tahrikleri yliksek
devirli makinalarda enerji tasarrufu saglamak

icin gelistirilmistir. Stirekli (kalict) miknatis islevi
sayesinde daha az sayida igi olan, diisiik devirli
makinalarda da karli bir sekilde kullamlabilir.

Verimlilik motor teknolojisinin yani sira motor
boyutu ile de iliskilidir. Tek bir ig motoru ve IE4
motorlar tercihi ile Rieter, stirdtrilebilir iplik
tretimine yatinm yapmaktadir.

Cift tarafli emis ile enerji tasarrufu potansiyeli

A

%%45'e varan oranda
enerji tasarrufu

Enerji tiketimi

\

ig saysi
—— Tek tarafli emis ile enerji tiketimi
—— Cift tarafli emis ile enerji tiiketimi
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Ekonomik takim degistirme yiiksek verimlilik saglar

SERVOgrip sistemi ile iplik
tasarrufu yapin

Kalitesi kamtlanmis benzersiz Rieter SERVOgrip

sistemi takim degistirme isleminin alt sarim olmaksizin
gerceklestirilebilmesini saglar. SERVOgrip'i kullandiginizda
ig dibinden siyrilmasi gereken iplik artigt meydana gelmez.
Bu da iplikten tasarruf saglar ve makinay1 temiz tutar. Elyaf
ucuntusundan ve iplik artiklarindan kaynaklanan iplik
kopusu dnlenir, boylece iplik kalitesi artirilir.

SERVOgrip sisteminde bir sikistirma taci vardir. Rieter,
bilezik banki ile agilip kapatilan sikistirma tacini tireten
yegane dreticidir. Bu da ipligin hassas ve kontrolli bir sekil-
de tespitlenmesini saglar. Boylece kops degisiminden sonra
iplik kopuslari biiytik oranda engellenir.

Kendinden izlemeli tutucular

Takim degistirme sistemi kendi kendini izler. Doffer banki
6zel bir profile sahiptir ve serbestlestirilebilir tutuculan
vardir. Yeni tasarlanmis tutucuda daha hassas ve giivenilir
masura konumlandirma icin bir giivenlik klipsi bulunur. Iy-
ilestirilmis tutucu ile uzun 6mirll tutucu membrani asinmaya
direnclidir ve degistirilmesi kolaydir. Ariza durumunda, takim
ctkarma prosesi, bir basing monitori tarafindan otomatik
olarak durdurularak azami proses glivenligi saglanir.

h

Glvenilir ve ekonomik kops
tasima sistemi SERVOdisc

Kops tasima sistemi SERVOdisc, az bakim gerektiren
acik bir sistemdir. Sistem karsilikli iki ofset 70 W
motorla ¢calistinlir. Bunun i¢in pndmatik sistemlere
kiyasla sadece %10 oraninda enerji gerekir. Entegre
RFID cipli akilli kops tepsileri (Smarttray) Rieter
bobin makinasi Autoconer X6’ya baglanti sistemi ile
mevcuttur.
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Herhangi bir elyaftan en yiiksek miikemmellige
sahip ring iplikler

Cekim sisteminde ideal elyaf kilavuzlama

Ri-Q-Draft cekim sistemi, cogu uygulama icin ideal elyaf
kilavuzlama 6zelligi saglar ve son derece stabil bir sekilde
calisir. Ri-Q-Bridge saptirma kopriisd, egirme islemindeki
en onemli komponentlerden birisidir. Kizagin uygun
konumu ve sekli, ¢ikis silindirinin kistirma noktasina

olan mesafesini kisaltir. Alt apronlar da dahil olmak

tizere belirtilen tiim teknolojik komponentler birbiriyle
miikemmel calisacak sekilde tasarlanmistir. Boylece elyaf,
ana cekim bélgesinde ideal bir sekilde kilavuzlanir.

Standart olarak birinci
sinif komponentler

Rieter'in gelistirdigi Ri-Q-Cot Ust silindir
mansonlar, mikemmel iplik kalitesini garanti
eder. Islenen ham madde ve iplik numarasina
baglh olarak farkli mansonlar mevcuttur.

Bréacker'in yliksek kaliteli TITAN hilezikleri, stan-
dart G 38 paketine dahildir. Bu bilezikler uzun

bir kullanim 6mriine sahiptir.

Tum makinalar kamtlanmis yiiksek kaliteli
Novibra iglerle misteriye sevk edilir. Bu igler
mitkemmel ¢calisma 6zelliklerine sahiptir. Enerji
tiiketimi ve ses basinci seviyeleri diger trtinler
ile karsilastirildiginda daha distiktiir. Novibra
igleri calisirken titresimi en aza indirdigi icin
daha yiiksek ig devirleri elde edilebilir.

Rieter'in hassas ve yiiksek kaliteli egirme
masuras1 Ri-Q-Tube, son derece stabil bir
polimer karisimindan imal edilmistir ve yiiksek
bir calisma hassasiyetine sahiptir. Ig yataklan,
yiiksek hizlarda bile minimum seviyede yiike

maruz kalir.
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Geri dontstirilmis ham madde, suni ve sentetik
elyaf ve karisimlariicin 6zel komponentler

Rieter, 6zellikle suni ve sentetik elyaf igin SERVOgrip bigagi, daha biiyiik ¢apl
alt silindirler ve giiclendirilmis separatorler gibi eksiksiz bir komponent paketi
sunar. Modiiler bir settir. Her bir parca, miisteri ihtiyaclarina gore yapilandi-
rilabilir. Suni ve sentetik elyaf paketi, suni ve sentetik elyaf ve karisimlardan
yapilan ipliklerde egirme performansini artirir.

Alt silindirlerin cap1 daha biy(ktiir ve uzun suni ve sentetik elyaf kullanildigin-
da makinanin ¢alisma 6zelliklerini iyilestirir.

Separatdrlerin metal ile giiclendirilmis 6n kenar1, dénen iplik uclarindan
kaynaklanan centik olusumunu engeller. Elyaf sikismas1 olmaz. Ipligin hareketi
ucan elyaf ile kesintiye ugramaz; bu sayede iplik kopus orani cok diistiktr.

SERVOgrip bicagi ile suni ve sentetik elyaf
ipliklerini glivenle kesme olanagi

SERVOgrip bicagi, takim degistirme sirasinda ipligi hatasiz bir sekilde keser
ve makinanin calismaya baslamasi sirasindaki iplik kopuslarini 6nler. Rieter,
takim degistirmeden once iplik biikiimiini azaltan bir teknoloji gelistirmistir.
SERVOgrip bicagi ile birlikte kullanildiginda, takim degistirirken yiksek
mukavemetli iplikler veya 6zli iplikler bile diizglin sekilde kesilebilir.

%40’a varan geri donlstiirilmis pamuk
ile ring iplikleri

Yiiksek kisa elyaf icerigine sahip heterojen yapidaki geri déntstirilmis ham
maddelerden uygun kalitede ring ipliginin Uretilmesi yeni zorluklara sebep
olmaktadir. Bu sebeple geri donistiiriilmiis pamuktan tiretilen ring iplikleri
bugiine kadar piyasada pek bulunmuyordu. Rieter yeni standartlar getirerek
geri donistirilmis elyafi mimkiin olan en iyi yéntemle islemek icin tasar-
lanan eksiksiz bir ring iplikgilik sistemi sunar. Artik %38 geri dontstirilmis
pamukla yiiksek kaliteli ring iplikleri tretilebilmektedir. Ring egirme sirasinda
liflerin daha iyi entegrasyonu nedeniyle, ring ipligi daha yiiksek mukavemete
sahiptir. Bu, geri dénistirilmis pamuktan tretilen ipliklerin cok daha genis
bir yelpazede kullanilmasint mimkin kilar.
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Dijitallestirme ile yiiksek makina verimliligi

ISM premium ile verimli Gretim

Bireysel ig izleme sistemi ISM premium, standart olarak mak-
inaya entegre edilmistir. Tim egirme pozisyonlarindaki LED'le-
rin yani sira her seksiyonda bir LED ve makinanin basinda ve
ucunda sinyal lambalar1 bulunur. Bu LED’ler, iplik kopusu igin
bireysel olarak belirlenmis limit asildiginda hemen yanar. Uc
kademeli ekran konsepti sayesinde isletme personeli ipligin
koptugu yerlere daha da verimli bir sekilde yénlendirilir.
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Bireysel ig izleme yoksa operatériin éniinde ¢ok yol vardir

Bir baska fonksiyonu ise her bir igin devrini siirekli izleme-
sidir. iglerden biri belirlenmis parametrelerin disina cikarsa
LED yanip sénerek bu durumu bildirir. Béylece operator hizh
ve kolay bir sekilde hangi igin dogru calismadigini tespit
edebilir. Ardindan operatér hemen miidahale edebilir, boylece
ham madde ve kalite kayb1 yasanmaz.

[ ——.

Egirme pozisyonu tespiti ve fitil
d u I’d u 'm a Sege n e kle I’l Bireysel ig izleme sistemi sayesinde optimize edilmis yol ile zaman

tasarrufu saglamr ve verimlilik artar

Baglantili tesislerde Autoconer X6 sarim makinesinin SPID
sistemi kullanildiginda, sarim {nitesi hatali kopslar tespit
edebilir ve bunlari hatali egirme pozisyonu olarak atayabil-
ir. Operator, dogrudan hatali calisan egirme pozisyonuna
yonlendirilir ve buraya hemen miidahale edebilir.

Fitil durdurma tertibatinin temelini ISM premium olusturur.
Iplik kopusu olmast durumunda, ISM fitil durdurma tertibat-
na bir sinyal génderir ve fitil beslemesi durdurulur. Bu da
ham madde tasarrufu saglar.

22



Rieter . Ring iplik makinasi G 38

ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite
(Rieter Dijital Iplikhane Yonetim Sistemi)

Uretimin izlenmesi icin Rieter'den hepsi bir arada iplikhane yénetim sistemi

ESSENTIAL, tekstil degeri olusturmak icin dijital
teknolojiden yararlanir. Rieter Dijital Spinning
Suite (Iplikhane Yénetim Sistemi), tim ip-
likhanenin verilerini gercek zamanli olarak analiz

eder ve buna dayali olarak anlamli anahtar perfor-

mans gostergeleri saglar.

Kapsamli ve net sekilde diizenlenmis dijital analiz
ile sistem, iplikhane personelinin uzmanligin
gliclendirmede, verimsizlikleri ortadan kaldirma-
da ve tiim sistem genelinde prosesleri optimize
etmede yonetimi destekler. ESSENTIAL, biittin-
sel yaklasimi sayesinde iplikhanedeki noktalar
birlestirir.

ESSENTIAL modiiler bir sistemdir, bu nedenle
iplikhane kademeli olarak dijitallestirilebilir.

Miisteri degeri Modiiller

fplikhane A Z

optimizasyonu
ESSENTIALpredict ESSENTIALoptimize

Iplikhane kontrolii E}
ESSENTIALmaintain
2
Iplikhane isletimi *y
ESSENTIALmonitor
Iplikhane yonetimi ! i ; m
P y siparis  damsma Iplikhane
ESSENTIALbasic
Mevcut modiiller Gelecek modiiller

ESSENTIAL \n modiiler kurulumu

Production Efficiency Energy Consumption

B

—

Card Draw  Rotor
Frame

Yarn Faults Task List
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En yiiksek iplikhane otomasyonu seviyesi

Akallr otomasyon

Rieter ring ve kompakt iplik makinalarinin Autoconer X6
bobin makinasina baglanmasiyla en akilli proses
otomasyonu ortaya ¢ikar.

Kopslar ve masuralar, dogrudan ring iplik ve bobin
makinalarindan olusan kapali proses sisteminde dolasir.
Miisteriler, kesintisiz materyal takibiyle akilli kops ve
masura lojistiginden faydalanir. RFID cipleri tasiyici
pimleri Smarttray tasima sistemine déndstrir. Tim
kopslarin ve masuralarin konumu ve durumu her zaman
bilinir. RFID, akilli parti degisiminin ve online iplik
kalitesi izlemenin temelini olusturur.

Otomasyon ¢ozimleri
Multilink/Multilot

Multilink, en yiiksek verimlilik igin (96 sarim

birimine kadar) ve en yiiksek verimlilik oranlan
(arayiiz icin 60/dakikaya kadar) ile karakterize edilir.
Multilink ile miisteriler dort adede kadar ring iplik
makinasini gesitli pozisyonlarda bir bobin makinasi ile
baglayabilir.

Multilot, bir Autoconer'da dért adede kadar farkh
materyalin islenmesini mimkin kilar. Multilot,
benzersiz renk kodlu operatér rehberligi, isletim
birimindeki basit parti (lot) islemi ve esnek materyal
akis1 konfigirasyonu ile rakipsizdir.

Ozel baglanti ¢oziimleri

Ister dogrudan baglanti ister alttan baglanti olsun:
Rieter, iplikhanelerin ihtiyaclarina uygun 6zel bir
¢6ztim sunar. Yeni Multilink, optimum alan kul-
lamim1 ve maliyet tasarrufu potansiyeliyle iplikhane
tasariminda daha da fazla esneklik saglar. Paralel
veya seri konumlandirma ile makinalarla baglanti
mimkindr.

Proses seffafliginda
ESSENTIAL

Makinalarin ESSENTIAL iplikhane yénetim sistemine
entegre edilmesiyle ¢ok daha yiiksek proses optimi-
zasyonu seviyelerine ulasilabilir. Egirme ve sarim
proseslerinde olusturulan verilerin uzun vadede
izlenmesi, ilave faydalari beraberinde getirir.




Minimum is yUkii

Esnek otomasyon

Cesitli otomasyon secenekleri bulunmaktadir.
SERVOdisc sistemiyle ring iplik makinasi, dogrudan

bir bobin makinasina veya ROBOload masura yiikle-

yiciye baglanabilir.

Rieter . Ring iplik makinasi G 38

Eklenebilir sistem WILDload ve
arabali ROBOload masura yiikleyici

WILDload sistemi, isletme personeli icin is yiikiiniin 6nem-
li 6lctide azaltilmas1 demektir. Masuralar bobin makinasin-
da bir arabaya ytiklenir ve ardindan dogrudan ROBOload
tizerine oturtulur. Elle yapilacak bir is yoktur.

Multilink sistemiyle bobin makinasina baglant:

WILDload Sistemi: Masuralar sirayla birer birer alinir ve sonra hizalanarak
ROBOload masura yiikleyiciye beslenir.

e

SESE
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Makina verileri
Ring iplik makinas1 G 38

h L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe o

UT=R

L=L1+(IMD) +C1
ROBOload ve WILDload sistemiyle uzunluk

T (her makinadaki ig say1s1/2) x igler arasi mesafe

G638

L=L1+(IMD) +C2
ROBOload ile uzunluk

N L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe -

L=L1+(IMD)+C3
Bobin makinasi baglantisi ile uzunluk

Makina uzunlugu L [mm]
L = (ig say1s1/2 x igler aras1 mesafe) + ara tahrik (IMD) + sabit (C)

Maksimum ig sayis1
70 mm igler arast mesafe ile her makinada 1.824 ige kadar
75 mm igler aras1 mesafe ile her makinada 1.632 ige kadar

Ara tahriksiz makina (IMD)
1.248 ige kadar: tim ham maddeler, 70 ve 75 mm igler aras1 mesafe
1.440 ige kadar: %100 pamuk, igler arast mesafe 70 mm

Ara tahrikin (IMD) uzunlugu: 600 mm
ROBOload uzunlugu: 1.005 mm

Eklenebilir sistem WILDload uzunlugu: 643 mm
Araba uzunlugu: 980 mm ve 1.200 mm mevcut

Versiyona bagl emis kafas1 uzunlugu [mm]

Emme Tek tarafli* Cift tarafli*
C1: Araba olmadan ROBOload ve WILDload sistemi ~ 5.828 7.284
C2: Araba olmadan ROBOload 5.185 6.641
(C3: Rieter, Murata, Savio baglantilar 4.180 5.636

*Tek tarafli emis 6zelligi 1.440 ige kadar mevcuttur. Cift tarafli emiste her zaman ara
tahrik vardir ve 1.296 igden itibaren mevcuttur.

Makina uzunlugu L [mm] i¢in 6rnek hesaplama
1.824 g, 70 mm igler aras1 mesafe, ara tahrik, ¢ift tarafli emis, baglanti
L =([1.824/2] x 70) + 600 + 5636 = 70076 mm
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Teknik veriler Teknik veriler
Materyal 63 mm'ye (2 1/2") kadar pamuk, ig devri Mekanik 28.000 dev/dak'ya kadar
i sunive sentetik elyaflar ve kangimlar ¢ s crmmmmmmmmm—— N N crmmmmmm—
‘‘‘‘‘‘‘‘‘ . : Kurulu gii¢

iplik numarasi

Tiim ham maddeler
§132-3,7 tex
i Nm7,5-270
i Ne4,5-160

{ Tim ham maddeler
£ 132-24tex
iNm7,5-423
i Ne4,5-250

C 55 kW
£ 75;90; 110 kW (IE4)

Ana tahrik motoru
ig sayisina bagli olarak

Cekim sistemi tahriki

5-151kW

4,38 -16,72 kW

4 - 8,8 kW

Bilezik bank tahriki i 1,75 kw

Gii¢ kaynagina bagli olarak tek tarafli emis (50/60 Hz)

1.200 ige kadar £ 6,5kw

1.248 - 1.440 g 9,0 kW

1488-1632ig L 12,6kW

Makina verileri

L 6,5 kw

ig sayis1

i 12,6 kw

Maks. 70 mm igler arasi mesafe ile 1.824
i 75 mm igler arasi mesafe ile 1.632

Min. 288 (istek tizerine 144)

Seksiyon basina 48

70,75 mm

| 34;36; 38; 40; 42; 45 mm
© L. 42;45;48; 51, (54) mm

£ 180-230mm

£ 220- 250 mm

Masura ve ig ¢cap1 DUI

DUI 18; DUI 20 g
34 mm bilezik ile LENA 28 ig

£ 660 mm

- 1.062mm
1.380 mm

ROBOspin verileri (opsiyon)

ROBOspin'le birlikte makina
genisligi

Basingl hava
Min. besleme basinc

Kurulu gii¢

£ 1.586 mm

7 bar
£ 2x0,48 kW

1.296 - 1.824ig 2x6,5kW

Ana baglanti

Nominal voltaj ;
i Diger nominal voltaj degerleri istek iizerine
i temin edilebilir

Basingli hava

Min. besleme basinc 7 bar

 yakl. 1.75 Nm?/s (1.632 ige kadar)
i yakl. 2 Nm*/s (1.824 ige kadar)

Egzoz havasi

Tek tarafli emisle hava debisi 9.400 m*/sa. 1.632 igile

£ 9.400 m*fsa. 1.632 g ile
i 10.500 m*/sa, 1.824 igile

Cift tarafli emisle hava debisi
(makinanin bagsi ve ucundaki hava
debisi esit olarak dagilir)

Secenekler

+ COMPACTdrum
+ COMPACTeasy

+ Twin iplik

+ ISM basic
+ DOFFlock

+ WILDload
sistemli ROBOload

+ Fitil durdurma cihazi
« ESSENTIAL

« Yiksek Hiz paketi

« LENA 28 igleri
(DUI 18; DUI 16)

+ 75;90; 110 kW IE4

+ Ozlii iplik aparati i
esdegeri ana motor

+ Santuklu iplik VARIOspin
+ Q-bobin
+ Suni ve sentetik elyaf paketi

« Gug izleme
+ ROBOspin
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Bu brosiirdeki ve ilgili veri tasiyicisindaki bilgiler
ve cizimler basim tarihinden itibaren gecerlidir.
Rieter, daha 6nceden duyuru yapmaksizin istedigi
zaman degisiklik yapma hakkin sakl tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadr.
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