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Otomatik bobin sarim makinasi1 Autoconer X6

—

Sarim ve ekleme (splays)
kalitesinde referans noktasi



Enerji tasarruflu tahrikler, gerektiginde
giic kullanimli (power on demand)
vakum kontroli ve yiiksek hizli sarim
teknolojileri sayesinde Autoconer X6
%20'ye varan oranda daha az enerji
tiiketir ve %6’ya varan oranda daha
yiksek verimlilikle sarim yapar.



S B E[n yuksek
aeR  verimlilik




Ana iplikten ayirt edilemeyen ek-

leme (splays) yerleri ve proses icin
optimize edilmis bobin formatlars,
Autoconer X6'nin ayirt edici 6zellikleri-
dir. Yenilik¢ci Smartsplicer sistemleri, ham
madde ne olursa olsun Gstiin kalite saglar.
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" TIplikten ayirt
edilemeyen
eklemeler (splays)
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Esnek, akilli iplik-
hane otomasyonu




Ozellestirilmis otomasyon, RFID tekno-
lojisini temel alan akill materyal akisi,
Multilink ve Multilot/Duo-Lot kullanilarak
esnek iplikhane tasarimi, Autoconer X6'nin
karakteristik ozellikleridir.



AVANTAJLAR

Yiksek verimlilik .
«Launch Control, Smartcycle, Smartjet, Iplikten ay1rt edileme-
Eco-Drum-Drive ile yiiksek hizli sarim yen eklemeler (Splays)

ve kisa dongu siireleri ) o -
« Tim malzemeleri birlestirmek icin

*Malzeme akisinin tiimiinde yiiksek Smartsplicer ailesi

dongi hizlan o o
- Gelistirilmis ekleme kalitesi, kolay

kullanim, daha evrensel kullanim
icin ac1k prizma teknolojisi

+96 adede kadar sarim (initesi

Silrec ve sistem
entegrasyonu -
akilli baglant

«Tip V - en yiiksek otomasyon

seviyesi Yiiksek proses gtivenilirligi,
*Rieter ring iplik ve kompakt iplik kolay ku[[a N1mM

makinalari ile sistem entegrasyonu

_ } , « Akall fonksiyonlara sahip bobin doferi
+SPID ile baglantili sistemlerde (degistirici)

cevrim ici kalite izlemesi

« ESSENTIAL iplikhane yénetim
sistemi ile entegrasyon

*Merkezi ayarlar ve veri analizi icin isletim
birimi

- Otomatik kalibrasyon fonksiyonlari, sensor
kontrolli fonksiyonlar



Kaliteli bobinler

+Ticari ve ileri seviyede Kaynak tasarruflu sarim
uygulamalar icin standart - Power on demand (gerektiginde giic

*Esnek, tambursuz sarim kullanim1) vakum kontrold ile distik
teknolojisi Preci FX enerji tiiketimi

* Enerji tasarruflu temizleme

*Daha az iplik telefi

Esnek iplikhane otomasyonu
*RFID’ye dayanan en esnek ve akilh materyal akis

- Ozellestirilmis otomasyon, yeni Capraz Besleme (Crossfeed),
Renk Kontrolt (Color Check) dahil fonksiyonel ekipmanlar

«Tip D Q-Package, Duo-Lot ile

«Multilink/Multilot ile en yiiksek esneklik seviyesi
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Siirec ve sistem entegrasyonu — akilli baglant

En yiiksek iplikhane SPID: standart olarak stirekli
otomasyonu seviyesi kalite kontroli

Egirme ve sarim makinalarindan olusan tam ig Kimlik Tespit Sistemi (SPID) tiim kopslar icin kalite veri-
otomatik baglant1 ¢6ziimi iplikhaneyi personelin lerini cevrim ici kaydeder. Temizleyicinin bir hata (Grnegin
mevcudiyetinden ya da performansindan bagimsiz iplik numarasi alarm) algiladig riskli kopslar materyal
hale getirir. dongusiinden giivenilir bir sekilde ¢ikarilir. Diger tiim iplik

kalite kriterleri (6rnegin yabanc elyaf, kalin yer, neps vb.)
ayr1 ayri ayarlanabilen kalite sinirlart dahilinde olup olma-
diklarin belirlemek igin analiz edilir. Hassas hata tanimla-
mas1 ve hatanin ring igi ile eslenmesi sayesinde hatali ring
igleri kesin olarak tespit edilir. Personel, hedefe yonelik
olarak ve zamaninda miidahale edebilir. Béylece SPID siste-
miyle tretim kalitesindeki stirekli gelisim gozlemlenebilir.

Kopslar ve masuralar, dogrudan akilli SmartTray'ler
tizerinde, ring iplik ve bobin sarim makinalarindan
olusan kapali proses sisteminde dolasir. Entegre
RFID cipleri verimli malzeme akisini ve proses
kontroliinii garanti eder. Iplik makinasinin ve sarim
makinasinin kapasiteleri tam olarak birbiriyle
uyumludur.

Takim ¢ikarma numaras,

Egirme pozisyonunun Takim ¢ikarma numarasi,
numarasi Smarttray'e Egirme pozisyonu
kaydedilir numarasi okunur

Smarttra
tamtim

Takim ¢ikarma numarasi ve
Ring iplik makinasyla ilgili Egirme pozisyonu numarasi Kopsun tekrarli olarak
hedeflenen galismalar temizleyici verileri kontrol edilmesi
ile iliskilendirilir

Ring iplik
makinasi

OFF standart (standart dis1) egirme pozisyonlart Riskli kopslar ayri manuel islem Riskli koptan belirli uzunlukta
ve riskli kopslar hakkindaki raporlar uygulanmak tzere ayrilir ipligin emilmesi
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Esnek iplikhane otomasyonu
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D tipi: Esnek iplikhane entegrasyonu

D tipi Autoconer X6, esnek ve bagimsiz bir ¢cdziimddr.
Esneklik saglamak ve personel is yiikiinii azaltmak icin
herhangi bir iplik isletmesinin yerlesim planina entegre
edilebilir. Kopslar, diiz bir dairesel konveyér vasitasiyla
RFID kontrollii materyal akisina beslenir.

Gilvenilir ve degisken otomatik
kops isleme

Tip D, lot biytikligli agisindan en yiiksek esnekligi garanti
eder, 10 ila 96 sarim birimi/makina mevcuttur. En yiiksek
dongi hizlari, tim ekipmanlarin merkezi olmayan diizen-
lemesi, degisen tretim hizlarinda bile siireg giivenilirligini
garanti eder. Ozel UWL-A preparat ekipmaninin kulla-
nilmasi, manuel olarak ¢ikarilmis kopslarin islenmesini
mimkiin kilar.

Q-Package: Kalite
ve verimlilik artisi

Q-Package ve RFID teknolojisi sayesinde, miisteriler her
biyikliikteki partiyi daha karl bir sekilde isleyehilir.
Q-Package, bireysel parti yonetimi icin farkli malzeme ige-
ren partiyi degistirme stratejileri ve beslenen malzemeyi
tasimada yiiksek esneklik icerir.

Buna ek olarak, operator akilli riskli kops yonetim sistemi
ile desteklenmektedir. Riskli kopslar, sarim tinitesinden
ayrilir (ayr1 islem uygulanir). Sarim iinitesi "kirmizi-sar
151k" uyarisi vererek manuel islem yapilmasini beklemez.
Bu, daha yiiksek operatdr bagimsizligi ve daha yiiksek
verimlilikle sonuglanr.



D tipi: Duo-Lot

Duo-Lot fonksiyonu ile D tipi makinalar iki farkli malze-
me beslemesini isleyebilir. RFID teknolojisi kullanilarak
en yiiksek esneklik ve proses giivenilirligi saglanir. Ko-
lay parti degisimi ve adaptasyonu, net operator rehber-
ligi, yuiksek verim oranlari, materyallerin karismamasi,
standart Q-Package islevi, serbest secilebilir numara ve
BPS konfiglirasyonu.

V Tipi: Multilink + Multilot

Rieter Multilink, en yiiksek verimlilik (96 sarim birimi-
ne kadar) ve standart olarak SPID izleme sistemi icin

en yiiksek verimlilik oranlar (arayiiz icin 60/dakikaya
kadar) ile karakterize edilir. Bir Autoconer iizerinde dort
farkl malzemeyi isleyehbilen Multilot 6zelligi, benzersiz
renk kodlu operator rehberligi, isletim birimindeki basit

parti (lot) bitytikligii/parti (lot) aralig1 adaptasyonu ve en

esnek, 6zellestirilmis malzeme akisi konfigiirasyonu ile
rakipsizdir.

Rieter . Autoconer X6

V Tipi: Ozel baglant1 ¢coziimii

Ister dogrudan baglanti ister alttan baglant1 olsun:
Rieter, iplikhanelerin ihtiyaclarina uygun 6zel bir
¢6ziim sunar. Yeni Multilink, optimum alan kullanimi ve
maliyet tasarrufu potansiyeliyle iplikhane tasariminda
daha da fazla esneklik saglar. Paralel veya seri konum-
landirmada dort adede kadar ring iplik makinasi ile
baglantt mimkiindr.

\1

—

HE
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En esnek ve akill materyal akiss

Standart olarak sunulan RFID
teknolojisi

Cops Cloud, Industry 4.0 materyal akis sistemidir.
Merkezi olmayan tasarim, akilli kayish tasima sistemi
ve tiim kopslarin ve masuralarin RFID teknolojisiyle
kontrol edilmesi sayesinde Cops Cloud, proseslerde
maksimum givenilirlik saglar.

Akilli Smarttray sistemleri

Miisteriler, kesintisiz materyal takibiyle akilli kops ve ma-

sura lojistiginden faydalanir. RFID ¢ipleri tasiyici pimleri
Smarttray tagima sistemine dénisturdr. Akilh materyal
akis1 sayesinde tiim kopslarin ve masuralarin konumu ve

durumu her zaman bilinir. RFID, akill parti degisiklikleri-

nin ve kopslarin dogrudan kalite denetiminin temelidir.

Tum bobin sarim {niteleri daima
calisir durumdadir

Kops i¢in beklemek yerine, sarim tniteleri siradaki kopsu
“Cops Cloud'tan” kolayca alir. Materyal ihtiya¢ duyulan
yere gider. Autoconer X6, 96 sarim Unitesi olan makinalar-
da bile stirekli maksimum verimlilikle ¢calisir.

Akallr depolama dongisii

Materyal akis1 akill bir dongii iginde gerceklesir.
Smarttray'ler RFID kontroliinde isleme ekipmanlarina ve
sarim nitelerine yonlendirilir. Ayri depolama hatlari ve yol
varyasyonlar gerekmez. Diger sistemlerdeki gibi ekipman-
larin/sarim initelerinin verimliligini distirecek birikimler
meydana gelmez. Tiim dongii siireci bir depolama alani
gibi kullamlabilir. RFID, Smarttray'lerin akilli dagitimini ve
hedefe yonelik atanmasin garantiler.

——




Materyal beslemede benzersiz
glvenilirlik

Vario Reserve ile Autoconer X6, yedek kops sayisini
materyal akisindaki degisiklikleri telafi edecek sekilde
degistirir. Buna ragmen sarim tnitelerinden birinde kisa
stireligine yetersiz besleme riski olustugunda, otoma-

tik olarak emsalsiz Cops Sharing devreye girer: Komsu
sarim (nitesi derhal bir kops verir ve tiretim kesintisiz bir
sekilde devam eder. Ayrica yiiksek hizli besleme, kopslar
sensor kontrollti olarak maksimum hizda sarim tniteleri-

ne gotdrdr.

Rieter . Autoconer X6

RM tipi tinitelerinin
entegrasyonu

Ayrilmis kopslarin ayr1 ayri sarilmasi igin maksimum
esneklikten yararlanmak icin bes adede kadar RM
sarim Unitesinin D, V tipi makinalara entegrasyonu
mimkindr.

15
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Ozellestirilmis otomasyon icin giiclii ekipmanlar

Yiiksek izl kops hazirlama

Makina uzunluguna ve kapasite gereksinimine bagli ola-
rak, kops besleme hatti boyunca hircok kops hazirlama
istasyonu merkezi olmayan bir sekilde diizenlenebilir.

Formula 1'deki pit stopta oldugu gibi, hazirlanmamis
kopslar déngiiniin disinda bulunan ve yer tasarrufu
saglayan istasyonlara tasinir. Islem sonrasinda bu kops-
lar derhal yeniden kops besleme sirasina girerler. Her
hazirlama istasyonu, herhangi bir bobin sarim tnitesini
besleyebilir. Sabit bir sarim tinitesi eslemesi yoktur.

Elastik ipliklerin islenmesi igin BPS, (ist sarim tertibat
ile donatilmistir.

Renk kontroli (Color Check):
materyal ve parti karistirma yok

Renk kontrolii, kops ve Smarttray'in dogru komhinasyo-
nunu/tahsisini izleyerek maksimum islem giivenilirligini
garanti eder.

Manuel miidahaleden kaynaklanan yanlis kombinasyon-
lar harig tutulur. Multilot, Duo-Lot ve ayrica bagimsiz
makinalarla tek parti isleme icin D tipi renk kontrold,
yalmzca tanimlanan partinin kopslarinin islenmesini
saglar. Islemden 6nce yanls kopslar giivenli bir sekilde
cikarilir @ynilir).

Crossfeed: malzeme
beslemesi icin turbo

Crossfeed, kopslarin ulasim siiresini azaltarak yiiksek is
hacmini dengelemek icin ek bir merkezi besleme nokta-
sidir. Ozellikle yiiksek cevrim hizli makinalar igin (> 50/
dak) bu, tim sarim tnitelerine kopslarin gidis siiresini
%50'ye kadar azaltarak giivenli kops beslemesi saglar.




Masura denetleyici

Sarim islemi sonrasinda masuralari/kopslar hedefe yéne-
lik olarak kumanda etmek icin kullanilan masura denetle-
yici, kendini kanitlamis mekanik calisma ve istege bagl
bir donanim ile kizil6tesi teknolojisine sahip optik masura
denetleyici olarak sunulur. Avantajlar: Iplik ve masuranin
21t renklerde olmasi gerekmez, giivenilir tek iplik ve "stok-
lama" algilamasi, dakikada 100’e kadar en yiiksek dongi
hizlar, temassiz ve kesintisiz kontrol olarak siralanabilir.

Masura siyirici

Masura s1yiric, gliclii bir sekilde ve yine de iplik kalintila-

rint masuradan hassas bir sekilde hasar vermeden ¢ikarir.

Yerden tasarruf saglar, kolayca erisilebilir ve makinanin
arkasina kolayca takilabilir.

Rieter . Autoconer X6

Kops ve otomatik parti
degisimleri i¢in masura ¢ikarici

D tipi Autoconer X6'daki kops/masura ¢ikarici bos masu-
ralari ¢ikarir, hazirlanmamis kopslart materyal akisindan
ay1klar ve masuralar ile artik kopslar1 ayri kaplara koyar.
Ayrica manuel midahale olmadan tam otomatik besleme
degisimi saglar.

1. Optik masura denetleyici (istege bagl)
2. Mekanik masura denetleyici
3. Masura swyiric (istege bagh)

17
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Birinci sinif bobin kalitesi

Miikemmel bobin olusumu

« En yeni nesil, gelistirilmis elektronik kusak olusumu

onleme

+ Eco-Drum-Drive Sistemi ile giivenli iplik

kilavuzlama ve iplik yer degistirme

« Launch Control (kaydirmasiz hizlanma)
+ Bohine karisan gevsek iplik artiklarinin sariminin

glivenle 6nlenmesi icin
aktif sekilde kontrol edilen iplik tutucu
« Hassas sekilde 6lciilen iplik uzunluklar

Islem odakli bobin formati

« Her tiirlt bobin formatinda tretim
+ Silindirikten 5°57" koniklige kadar
« Sarim boyu 3 ing, 4ing, 5ing, 6ing
- 326 mm'ye kadar genis cap

Homojen yogunluk

- Homojen bobin yogunlugu icin iplik gerginlik kontrold,
sarim hizlandircr ve iplik gerilim tertibati etkisiyle iplik
gerginlik kontrolii (Tension Control)

« Cerceve kompanzasyonu

Mikemmel iplik kalitesi

« Az miktarda sapmaya (déniise) sahip diiz iplik yolu ve

iyi konumlandirilmis iplik kilavuzu elemanlar sayesinde
hassas iplik yénlendirme

- lyi diizeyde parafinlenmis iplikler icin parafinleyici

Glvenilir kalite glivencesi

+ Quality Cut(kalite kesmesi) elektrik kesintisi devresi (bobin
kaldirlir, kusak olusmaz veya bobin yiizeyi zarar gérmez)

« En yiiksek diizeyde homojenlik ve tekrarlanabilirlik igin
merkezi sarim ve ekleme (splays) parametreleri ayan

- Ornegin emis borusu ve ekleme (splays) besleme kolunun
otomatik kalibrasyonu

« Sarilan iplik uzunlugu/capimn kalite giivenceli denetimi

« Tamburda vatka sarma kontroli, Quality Guard

+ Iplik yolu ve sarim islemi icin sensérlii denetim

Etkin (randimanli) parafinleyici

Parafinleme (nitesi S ve Z ipliklerini, Autotense FX ile
birlikte her zaman en uygun seviyede miidahalesiz,
mitkemmel ve hassas bir sekilde parafinler. Parafinleme
tinitesi son derece verimlidir: Sensorle izlenen parafin
blogu sayesinde garantili parafinleme uygulamasi ile
%30 daha az parafin atig1 olusur.
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[sleme uygun optimize edilmis bobin tasarimi

icin Preci FX

Bireysel, esnek bobin tasarimi

Preci FX ile bobinler esnek ve bireysel olarak tasarla-
nabilir. Sonraki islemlerde verimliligi artirir, lojistik ve
islem maliyetlerini en aza indirir. Preci FX, i¢ sarim
teknolojisi arasinda gecis yapilmasina olanak saglar:
kusak olusmayan rastgele sarim, hassas veya kademeli
hassas sarim.

Kolay kullanim

Isleme gére optimize edilmis bobin 6zellikleri belirlene-

bilir. Uygun sarim parametreleri isletim birimi tizerin-

den ¢ok kisa stirede ayarlanabilir. Bunun icin kanitlamis

ornek formiillerden yararlanabilirsiniz. Misteri mini-

mum donistiirme gayretiile 3", 4", 5" veya 6" formatlan

arasinda esnek sekilde gecis yapabilir.

Sonraki islemlerde maliyet tasarrufu

Makina maksimum tekrarlanabilirlik ve minimum kurulum

calismasiile her siirec icin mitkemmel, kusak olusmamis

bobinler tretir.

+ Cozgli, dokuma, biikiim, Grme icin sarim yogunlugu yiiksek
bobinler

+ Boyahaneler icin dusiik, standart yogunluklu ve yuvarlak
kenarli bobinler

+ Eniyi sagimi elde etmek icin 6zel bikonik bobinler veya
dolgu fonksiyonlu bobinler

+ Elastik malzemeler islenirken optimum sekle sahip kararli
bobinler

Uzun 6murld bobin

Asindiriciiplikleri islemek icin asinmaya karsi daha daya-
niklr 6zel bir bobin vardir.

19
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Birinci stmif tamburlu sarim

Variotense FX ile Autotense FX

Autotense FX, iplik gerginlik seviyesini stirekli
olarak izler ve iplik gerginligini tam olarak gereken
seviyeye ayarlar: bir sensor, her sarma Unitesinde
iplik gerginligini stirekli olarak dlcer ve gericiyi,
saniyenin kesirleri icinde yeniden ayarlar. HMI'da
merkezi olarak cN cinsinden iplik gerginligi
parametresini ayarlayin. Entegre Variotense FX
fonksiyonu, hedeflenen iplik gerginligi adaptasyonu
ile elastik iplikleri islerken neredeyse diiz bobin
yanaklar saglar.

Variopack FX iceren Propack FX

Propack FX, elektronik bobin cercevesi kusak
olusumu énleme sistemidir ve kritik kusak olusum
bélgelerini olusmadan énce onler. Variopack FX,
iplik gerginligi ve cerceve basincinin hedeflenen
adaptasyonu ile elastik iplige sahip bobinlerde
diiz kenarlar olusturur. Mikemmel boyanma ve
sagilma ozelliklerine sahip bobinler tretilmesini
saglar.

Propack FX'in ek avantajlari: Daha yiiksek verimli-
lik ve yiiksek tekrarlanabilirlik i¢in sarim islemine
baslarken cerceve temas basinci merkezi olarak
ayarlanarak daha yiiksek temas basinci saglanir.




Ecopack FX ile daha az telef

Ecopack FX, temassiz optik hassas uzunluk 6l¢timii saye-
sinde uzunluk sapmasi %1'den az olan kaliteli bobinler
tiretir. Bobin bazinda tam olarak élgiilen iplik uzunlugu
sayesinde misteri, sonraki islemlerde, 6zellikle ¢6zgii
stirecinde 6nemli 6l¢lide azaltilmis iplik telefi nedeniyle
kar elde eder.

Ecopack FX: iplik telefinin azaltilmas
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UretimAnl: 330t; Ne 40; UretimAnl: 585t; UretimAl: 800t;
Iplik fiyat: 13,0 ABD Iplik fiyatr: 4,7 ABD Iplik fiyatr: 4,9 ABD
dolar/kg dolar/kg dolar/kg

Ecopack FX olmadan B ccopack FXiile
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Speedster FXile balon kontroli

Speedster FX, kopslarin ¢oziilmesi (sagilmasi) sira-
sinda balon olusumunu etkiler. Bu sensér kontrolll
kopslar, iplik kalitesi olumsuz etkilenmeksizin,
yitksek hizlarda ¢oziilebilir (sagilabilir).

Teknolojik agidan optimal balon olusumunun
etkileri, masura boyu, iplik numarasi, malzeme,
ayarlanan sarim hiz1 gibi farkli parametrelere
baglidir. Kops ¢oziilmesi (sagilmast) sirasinda daha
disik iplik gerilimi, kabaran iplik katmanlarinin
azaltilmas1, mikemmel iplik kalitesi ve yiiksek

verimlilik elde edilir.

= . TR
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[plikten ayirt edilemeyen eklemeler (splays)

Tiim uygulamalar icin iplik
benzeri ekleme

Smartsplicer ailesiyle birlikte Autoconer X6, her uygula-
mada en kolay kullanim ve etkileyici kalite konusundaki
standartlar belirlemektedir. Emsalsiz basitlik, operatoriin
is yukiinii azaltmakta ve yiiksek ekleme (splays) kalitesini
garanti etmektedir:

- Iplige 6zdes goriiniimlii ekleme (splays)

+ Maksimum mukavemet

+ Miikemmel boyama sonuclan

- Sonrasinda karl islem siirecleri

Kullamima hazir, kolay kullanim

Sadece birkac tiklamayla operatér tim ekleme (splays)
parametrelerini merkezi olarak ayarlayabilir. Ekleme
(splays) tinitesi ekleme kolunun akilli otomatik kalibrasyo-
nu, tutarli ekleme kalitenizi garanti eder. Sarim tnitesinde-
ki (Quick-Change Unitesi) 6nceden yapilandinlmis, en iyi
duruma uyarlanmis ekleme (splays) komponentleri ayar icin
harcadiginiz siireyi minimize eder. Ekleme (splays) tiniteniz
standart olarak seramik makaslarla birlikte kullanima hazir
sekilde teslim edilir.

Yenilenmesi kolay yeni ézelliklerle
giincel kalin

Yeni agik prizma teknolojisi ile Rieter, eklemeyi daha iyi
ve cok daha kolay hale getirmekte. Ve bir diger kiiciik
parca biyik bir avantaja yol agmaktadir. Yeni besleme
kolu merkezlemesi, ekleme kalitesi i¢in daha yiiksek bir
tekrarlanabilirlik ve stabilite saglamaktadir. Yenilemek ko-
laydir. Teknolojik destek isteyin ve uygulamaniz i¢in dogru
teknolojiyi segin.

Tum misteriler, tim yenilikler Autoconer 338'e kadar
uyumlu oldugundan sistemlerini mevcut ekleme teknoloji-
sine uygun olarak giincelleyebilirler.
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Acik prizma ekleme (splays) teknolojisi

Evrensel kullamim igin tasarlanmistir,

eklemede yeni seviye

iki prizma ile iplikhaneler, pamuk ipliklerin, pamuk
karisimlarin (> %30 pamuk) ve pamuk bazl elastik
ipliklerin (Ne 30 ila Ne 120 ve daha inceleri i¢in 071,
Ne 4 ila Ne 40 icin 0Z2) tiim yelpazesini kapsayabilir.
Miisteriler daha biiyiik ve cok daha fazla ortalama
ekleme glici ve daha iyi ekleme goriinimii elde eder.

Daha az kullanim ve bakim, daha
fazla proses giivenilirligi

Operatorler sistemin kullamiminin kolay bulacaktir:
genis bir iplik numarasi araligi icin neredeyse ayni
ayarlar; acik tasarim ve kullanilan su miktarinda ciddi
azalma ve hatta kuru yapistirma nedeniyle daha az te-
mizlik gerekir. Ekleme islemi daha stabil hale gelirken,
ariza orani ve ekleme kesmelerinin sayis1 da piyasada
benzersiz bir sekilde minimuma azaltilir.

Elastik iplik uygulamasinda
ozel avantajlar

Pamuk esasli elastik 6zlu iplikler, duo-core iplikler

ve multi-core iplikler eklenirken, agik prizmalar

Elastosplicer ile beraber kullanilir. Misteriler bircok

avantajdan yararlanir:

« Elastik ipliklerin kuru veya 6nemli 6l¢iide daha az
miktarda su ile eklenmesi

+ Ekleme bélgesinin bitmis kumaslara kadar elastikiyeti

« Uniform boyama prosesi icin boyanabilir ekleme
(splays) yerleri

+ GOmUld elastik filament uclan

Tek ekleme sistemi ile
denim ipligi yelpazesi

Modern denim kumaslarin iretimi hem kaba tek iplikleri
hem de yiiksek esneklikte cekirdek iplikleri gerektirir. Agik
prizma teknolojisinin benzersiz ve rakipsiz oldugu yer
burasidir: her tiirld iplik tek bir ekleme sistemi ile islenebi-
lir. Elastik ve standart iplik prosesi arasinda kolayca gecis

yapabilirsiniz. Ekleme parametreleri neredeyse aynmidir.

%100 Pamuk

%30 Pamuk
%100 Suni ve [ Kapali/agik prizma

sentetik elyaf
| | | |

Ne 4 Ne10 Ne40 Ne 100+

< | >
< ] >

Enjeksiyon  Kuru
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Smartsplicer Ailesi

Smartsplicer (agik/kapalr)

Pnomatik Smartsplicer, kullanim kolaylig1 ve kisa, giive-
nilir ekleme (splays) dongiileriyle simifinda bir numara-
dir. Asagida belirtilen materyal icin uygundur:

- Standart pamuk iplikleri, karisimlar

« Pamuk kompakt iplikler, karisimlar

« Polyester, viskon, karisimlar

Smartsplicer Injection (acik/kapali)

Bir dozaj valfi aracihigiyla ekleme (splays) havasinin nem
orani artirilir. Bu ayar isletim biriminden kolayca ve mer-
kezi olarak yapilabilir. Sonug, daha yiiksek mukavemet ve
daha iyi gortinimddr. Agik prizmalarla birlikte su miktan
biyik 6lclide azaltilabilir veya cogu durumda artik gerekli
degildir. Asagidaki iplikler i¢in uygundur:

- Pamuk iplikleri, kompakt iplikler

+ Denim iplikleri

« Keten iplikler

+ Open end ve hava jetli iplikler

- Katli iplikler
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Smartsplicer Elasto (a¢ik/kapalr) Smartsplicer Thermo

Ekleme bashigi, elastik malzemenin giivenilir sekilde islen-  Yiin ve yiinlii kanisimlar icin ekleme (splays) havasr,
mesi icin frenleme elemanlari icerir. Elasto/Thermo veya isletim biriminde merkezi olarak sicakligin secilmesiyle
Elasto/Injection kombinasyonu da miimkiindiir. kademeli olarak 1sitilabilir. Asagida belirtilen materyal
- Elastik ozt iplikler icin kullanmlir:

« Dual core iplikler (Elasto/Injection) « Elastan icerikli de dahil olmak tizere yiin iplikler

« Multi-core iplikler (Elasto/Injection) « Elastan icerikli de dahil olmak tizere yiinlii karisimlar

- Elastan icerikli de dahil olmak tizere sentetik iplikler

25
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Maksimum Gretim verimliligi saglayan bobin

sarim teknolojisi

Verimlilikte art1s

Autoconer X6'nin sarim prosesi maksimum perfor-
mans icin optimize edilmistir. Kisa déngi stireleri,
maksimum hizlanma, kisa frenleme, etkin iplik
arama, glivenilir materyal besleme, akilli ve yiiksek
dogrulukla koordine edilen teknolojiler verimliligi
artirir.

Eco-Drum-Drive Sistemi

Azaltilmis enerji maliyetleri, mithis performans:
Enerji tasarruflu rulman teknolojisine sahip yenilik-
¢i Eco-Drum-Drive Sistemi bunu mimkin kilar. Ve-
rimliligi distiren ariza siireleri neredeyse tamamen
ortadan kaldinlir. Bu da vardiya basina daha fazla
Uretim yapilmasini saglar.

Mikemmel kops ¢6ziilmesi (sagimi)
icin iplik gerginlik kontroli
Sagim (¢6ziilme) hizlandircr ve etkili iplik germe sistemle-

rinin (gerginlik kontrolii, Autotense FX) kombinasyonu, tim
kops genelinde ipligin esit sekilde sagilmasini garantiler.

Launch Control: maksimum
hiza daha kisa slirede varin

Autoconer X6, Launch Control sayesinde otomatik olarak ve
kaydirma olmadan maksimum hiza 6ncekine oranla daha hizh
ulasir. Ustelik Propack FX'in (opsiyonel) olusturdugu ek temas
basinci sayesinde liretiminiz daha da hizli baslar.

Yiiksek mzl kusak énleme

Kusak onleyici déngl, es zamanl, hassas iplik isleme ile
verimliligi artirmak icin optimize edilmistir. Misteriler, sarim
prosesinin bu kilit asamasinda dahi artinnlmis verimlilikten

faydalanir.
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Daha kisa dongii, daha Otomatik kalibrasyonla uzun siireli
yiksek verimlilik stabil iplik ucu yakalama

Temizleyicinin kesme isleminden bobinin en kisa siirede Aerodinamik olarak optimize edilmis emis diizesinin
yeniden hareket etmesine kadar: pozisyonu, maksimum verimlilik i¢in akilli otomatik
Déngiideki islemler akill bir sekilde otomatiklestirilmistir. kalibrasyon sayesinde uzun sireli kararlilik ve tekrarla-
Smartcycle ile déngii islemi, verimlilikte kayda deger bir nabilirlik saglayan gtvenilir bir fonksiyon sunar.

artis elde etmek tizere degisken olarak 6zellestirilebilir.

Smartjet ile yogunlastirilmis Gst iplik aramasi

Degisken déngii siralamasi sayesinde emis diizesi iplik aramay1 yogunlastirir. Iplik algi-
lanamiyorsa dofer, benzersiz Smartjet ile destek saglar. Elle calistirilan kirmizi isiklarin
%80'e kadar azaltilmast mimkiindiir.

Smartjet sayesinde daha yiiksek verimlilik
Ornek: CO, Ne 40, RM tipi (80 ig), 8400 calisma saati

Smartjet ile %1,2 KI
(Kirmizi 151k) :
Smartjet olmadan %1,2 KI +14600kg :
Smartjet olmadan %1,0 KI +11950kg

Smartjet ile %0,8 KI
Smartjet olmadan %0,8 KI

(Iretim/makina [t] 730 740 750 760 770
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96 Adede kadar sarim Unitesi ile randiman

D ve V tipleri: Sarim
Unitelerine %100 besleme

Miisteriler otomatiklestirilmis Autoconer X6
modellerinde son derece verimli, akilli materyal
akis teknolojileri ve en yiiksek déngii hizlarina
sahip isleme ekipmanlarindan yararlanir: Kopslar
ihtiyaca uygun olarak ve en hizli sekilde tim sarim
tnitelerine dagitilir.

Metre kare basina daha
fazla kilogram (liretim)

Iplikhaneler icin planlama yaparken gerekli iiretim kapa-
sitesi icin alandan en iyi sekilde faydalanmak énemlidir.
Ayni alanda daha fazla kilogram sarim kolayca yapilir.
Uzun makinalar (96 adede kadar sarim iinitesi) en yiiksek
verimlilik elde edilecek sekilde yerlestirilehilir.

Multilink, Duo-Lot ve Multilot ile metrekare basina en
ylksek tretim kapasitesine sahip yerden tasarruf saglayan
iplikhane tasarimi mimkindr.



Kaynak tasarruflu sarim: enerji verimliligi

Optimize edilmis aerodinamik yapr

Emis kanallarinin yuvarlak kesitleri, yenilik¢i ylzey
yapisi ve diger akis optimizasyonlar hava direncini mi-
nimum seviyeye indirir. Autoconer X6 degerli enerjiyi
israf etmez.

Glicli ve ekonomik tahrik
teknolojisi

Ister Eco-Drum-Drive, ister emis sistemi motoru,

ister frekans konvertori ya da kayis tahriki olsun,
Autoconer X6 tahrik sistemleri enerjiyi performansa
dontstdrir. En yeni nesil, yiiksek kaliteli ve ekonomik
motorlar, daha yiiksek verimlilik seviyelerine ulasir ve
enerji tasarruflu tretim yapar.

Rieter . Autoconer X6
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Enerjiizleme

Enerji izleme ekraninda, kilogram iplik basina harcanan
mevcut enerji ve basingh hava tiiketimini kontrol etmek
mimkiindir. Kaydedilen tiiketim verileri analiz edilerek
tretim enerji agisindan daha tasarruflu olacak sekilde
diizenlenebilir.

Akill vakum kontroli, gerektiginde
gii¢ kullanimi (power on demand)

Akallr vakum kontrolli sarim isleminin oldukca diistik
bir vakum seviyesiyle yapilmasin saglar. Emis sistemi,

enerji tasarruflu bekleme modu ve yiiksek vakum arasinda
otomatik olarak ayarlama yaparak giivenli bir sekilde iplik
ucunu yakalar. Sonucta biiytik enerji tasarrufu elde edilir.

Giivenli, akilli ve ekonomik vakum kaynagi (Uygulama 6rnegi: D tipi, 70 sarim iiniteli)

50

45

40

Vakum [hPa]

35

30

25

20
0 200 400 600 800 1000 1200 1400

Vakum kontrolii olmayan emis sistemi/artan enerji tiiketimi
(dongiilerin %100'iinde ¢alisma basinci)

1600

1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000 3200

Déngli sayis1

. power on demand (Gerektiginde giic kullanan) akilli vakum kontrollii emis sistemi,
(%97,5 basar oramyla azaltilrms vakum, déngiilerin sadece %2,5'inde ¢alisma basinci)

Azaltilmig
basing
seviyesi
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Daha az iplik telefi

Givenli st iplik ucu yakalama

Autoconer X6 iplige zarar vermeden st iplik ucu ya-
kalamasini saglayan mikemmel etkilesim icin eksiksiz
¢ozlimler sunar: akill dst iplik sensori, aerodinamik
olarak optimize edilmis ve ézel ylizey kaplamali emis
diizesi ve akilli déngti dizini ile Smartcycle. Doferdeki
Smartjet, otomatiklestirilmis verimli tist iplik aramayn
tamamlar.

Biiyiik 6lctide iplik tasarrufu

Ecopack FX hassas olciilen iplik uzunluklarini garanti
eder ve bu sayede takip eden islemlerde iplik artiklarin
en aza disdrir. Alt iplik sensori ve kivrim onleyici, don-
gli sirasinda iplik telefini minimum seviyeye indirir. Iplik
ve toz artiklari ayri ayri toplanir ve bu sayede degerli
iplik kaynagi geri dondstirilebilir.

Autoconer X6, tim initeleri ve islev stirecleriyle degerli

iplik kaynaginin tasarruflu ve idareli kullanilmasina
yonelik olarak tasarlanmistir.

Enerji tasarruflu vakumla yiiksek diizeyde giivenilir iist iplik ucu yakalama

50
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3 30 &
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[
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Autoconer X5 Autoconer X6
Ek dongiiler @ Ustiplik hatas:
. Kirmizi 1g1k ®— Vakum [hPa]
Smartjet

Kivrim onleyici
Ust iplik sensorii
Emis borulu Smartcycle
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Enerji tasarruflu temizleme

Multijet: daha diistik basincl

hava tiiketimi

Sarim Unitesi temizligi icin kullanilan hava tfleme siklig
ve yogunlugu misterinin gereksinimlerine gére merke-
zi olarak isletim biriminde ayarlanabilir. Bu, tiiketimin

bireysel olarak kontrol edilmesini ve degerli basin¢li hava
tasarrufu yapilmasini saglar.

Optimize edilmis toz alma sistemi

Autoconer X6 kops toz alma sistemi, aerodinamik olarak

daha verimli olacak sekilde tasarlanmistir. Bir modiil artik
24 sarim (nitesini temiz tutabilmektedir; bu da 6ncekin-
den %20 daha fazladr.
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Enerji kullanimi optimize edilmis
gezer temizleyici

Gezer temizleyicinin akilli aerodinamik tasarim
sayesinde basincli hava tam olarak kritik noktalara
yonlendirilir ve dolayisiyla daha iyi kullanilir. Boylece

misteriler daha etkin tahrik ve daha diistik enerji tiike-

timi

sayesinde daha yiiksek verimlilik elde eder.

Multijet ile basingh hava tiiketimindeki diisiis

Basingh hava tiiketimi
[niteliksel]

- %23
- %12
Ornek 1: Ornek 2:
150ms, 3 pals 100ms, 2 pals

Autoconer X5 - Her dongiide Multijet etkin

. Autoconer X6 - Her iki dongiide bir Multijet etkin
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Akilli bobin ve masura kullanimn

Rekor siirede takim degistirme

X-Change; akilli 6nceden ¢agirma modu, hareket yolu
optimizasyonu, yiiksek hareket h1z1 (43 m/dk) ve 10
saniyelik bobin ¢ikarma siiresiyle tiim yaygin kullanilan
bobin ve masura formatlarin (coklu masura kullanimi)
cok kisa stirede degistirir. Bu da maksimum dofer kapa-
sitesi, minimum manuel miidahale gibi avantajlar saglar.

Akillr konsept:
Bos masura stratejisi

Bir sarim Unitesinin masura magazini bossa X-Change,
yandaki magazinden ayni formatta bos bir masura alir
ve derhal bobin degistirme islemine baslar. Bu sayede
bekleme siireleri kisaltilabilir ve tretim hizlandirlabilir.

Ogrenme 6zelligi ve akilli kullamm

ilk uygulama sirasinda X-Change, masuralarin seklini,
yapisini ve masuralari nasil en iyi sekilde kavrayacagim
"0grenir". Yeni masura beslendiginde bunu hatirlar. Dofer
bunu otomatik olarak yapar.

Masura kontrolii (Tube Check)

Coklu masura kullanimi sayesinde X-Change dofer, yaygin
kullanilan tim bobin formatlarini kendi basina hizlica
degistirir. Masura kontrolii ile dofer, yuvarlak olmayan
masuralari lazer sensériyle algilar ve bunlari kendiliginden
disar1 atar. Bobinler, en yiiksek bobin kalitesini saglamak
icin daima glivenli bir sekilde cergeve kolunda tutulur.

Ara bobin depolama

Dofer ve ara bobin depolamanin kombinasyonu, tamamlanan
bobinlerin ¢ikarilmasi ve temizlenmesine yonelik daha fazla
optimizasyon potansiyeli sunar. Iki tamamlanmis bobinin
ara depoda tutulmasi ve parti parti temizleme olanag sa-
yesinde tretim, takim degistirme ve personel kapasitesiyle
ilgili degisiklikler yapilabilir.

1. Arabobin depolama
2. Masura kontrolii (Tube Check)
3. Coklu masura kullanimi ile dofer
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Ayrintili olarak kalite glivencesi

Otomatik kalibrasyon:
Bobinler giiven icinde

Ekleme (Splays) iinitesi besleme kolu ve st iplik yakalama
amacl emis borusu kendi kendini kalibre eder. Boylece giiniin
yirmi dort saati her sey ayni ayarda kalir ve elle kontrol gerek-
mez. Iplikhaneler mutlak tiretim giivenilirliginden ve optimum
sekilde yeniden dretilebilir bobin kalitesinden yararlanir.

Quality Cut (kalite kesmeleri):
Elektrik kesintisi durumunda emniyet

Elektrik kesintisi durumunda Quality Cut (kalite kesmeleri),
temizlenmemis ipligin bobine sarilmasini, iplik uglarinin
dolasmasini ve kusak olusumunu onler.

Sonraki islemlerde glivenilirlik:
Aktif iplik tutma borusu

Aktif iplik tutma borusu, sarim islemi sirasinda serbest iplik
uclarini ve tozu etkili bir sekilde emer. Sonraki proseslerde
proses ve kalite glivencesini artirir. Aerodinamik tasarimi ile
sarim ve dongii prosesi sirasinda ayarlanmis agma ve kapama
zamanlar giivenilir calismay1 garanti eder.
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Kolay kullanim ve veri yonetimi

Glcld, konforlu kullanict kokpiti

Isletim birimi konsepti, net islevsellik ve fayda ile ka-
rakterize edilir. Genis, kullanici dostu 15,6 in¢ ekrana
sahip kapasitif dokunmatik ekran, bilgisayarlarda ve
akilli telefonlarda kullanilan yakinlastirma islevi, islev-
sel ve pratik grafikler karakteristik 6zelliklerdir.

Kokpit olarak her kullanicinin sarim ve proses para-
metreleri ile baslangic ekraninin bireysel konfigiiras-
yonunu yapmast mimkiindir. Cok biiyiik depolama
kapasitesi ile modern veri arsivlemesi i¢in tasarlanmis-
tir. Cok kapsamli grafik ve tablo seklindeki degerlendir-
meler 6zel olarak uyarlanabilir. Son 15 vardiyaya kadar
gosterilen egilimler ve gecmis grafikleri sarim islemi
icin kapsamli analiz ve optimizasyon olanaklari sunar.

Default Cockpit

Machine [¥ichency

Uzun kullanim émri,
diisiik bakim gereksinimi

Autoconer X6 son derece dayanikli komponentler, maki-
naya gore optimize edilmis elektronik komponentler ve
dayanikli islem kontrol Uniteleri kullanir. Sonug ise uzun
kullanim 6émrii ve minimum diizeyde bakim ihtiyacidir, bu
da ideal ve kolay kullanimli tiretim kosullarini olusturur!

ESSENTIAL ile entegrasyon

Rieter'in hepsi bir arada iplikhane yonetim sistemi olan
ESSENTIAL ile sarim icin veri yénetimi, genel egirme pro-
sesi yonetimine entegre edilebilir.
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Proses givenilirligi ve akilli kontrol

Ak]“]ca entegl’e ed]lm]§ OtomasyOI’l Ust iplik ucu Materyal Dofer Launch

yakalama ekleme akigi X-Change Control
o o dongiisii
Elle miidahale olmadan giivenirlik ve verimlilik. Autoconer X6 A. A
) o Vakum kontrold Cops Sharing Bos masura Kaydirmasiz
gelecegin konseptini en kiiclik ayrintisina kadar gercege gerektiginde glic  Vario Reserve  stratejisi baslatma
e e kullamm (Power

donusturyor. on demand)

Makinanin otomatiklestirilmis islem siralamas akillica Smartcycle SPID Ara depolama

birbirine baglanmistir ve akilli bir sekilde kontrol edilir. Bu da Smartjet Q-Package

artinlmis verimlilik ve giivenilir yiiksek bir performans saglar.

Akalli sensdr teknolojisi

. . Smartsplicer Smartcycle Dofer

ve otomatik kalibrasyon X-Change

Otomatik kalibras-  Otomatik kalib- Ogretme

. . . besleme kol is di d
Autoconer X6, ekipmanlarin ve fonksiyonlarin otomatik kalib- yonpesteme folu  fesyomems faze  modd

.. . . .. . . Coklu masura
rasyonu igin en yeni sensor sistemlerini ve tahrikleri kullanir.

Avantaijt: elle miidahale olmadan uzun siire boyunca stabil il
kalabilen hassas, tekrarlanabilir ayarlardir.

. . . Yuvarlak magazin  Dofer X-Change
Otomatik fonksiyon izleme S

takilmis bobinlerin  baslangig kontroli
Islevsel tasarim ve akill islem siralamalan, duruslar ve elle zhommif]:s';‘;f:ak
midahaleyi en aza indirir. Bu da miisterilere daha yiiksek (ayrilmas1)
islem giivenilirligi ve personel icin cok daha az is ylki gibi Masura kontrolii
(Tube Check)

avantajlar saglar.
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Teknik veriler

Makina konsepti

Tek tarafli uzunlamasina tasarimli tek igli makina. Sag ve sol yerlesimli makina versiyonlar mevcuttur.

Igler arast mesafe

i Bir sanim tnitesinden digerine 320 mm.

Islenen materyaller

Dogal, suni ve sentetik elyaftan tek kat ve katli iplikler; baz1 durumlarda sarim testi gerekebilir.

Iplik numarasi araliklar

+333texila 5,9tex (Nm3ila Nm 170; Ne 2 ila Ne 100)
+ Daha kalin veya daha ince iplikler icin sarim testi gereklidir

Bobin formatlar

+ 83 mm (3 ing) sanim boyu, silindirikten 4 ©20' koniklige kadar

+ 108 mm (4 ing) sarim boyu, silindirikten 4 °20' koniklige kadar
+ 125 mm (5 ing) sarim boyu, silindirikten 4 ° 20" koniklige kadar
+ 150 mm (6 ing) sarim boyu, silindirikten 5 °57" koniklige kadar
Opsiyonel olarak 11 ° koniklige kadar

Bobin masuralan

Silindirik ve konik, DIN/ISO standartlarina uygun.

Bobin ¢ap1 + Maks. 320 mm, silindirikten 5 °57" masuralara kadar
+ Maks.300 mm, 11°'ye kadar artan koniklik ile 5°57" masuralar i¢in
+ 326 mm'de acil giivenlik durusu
+ Maks. 260 mm, ara depolamali.
Sarim hizi : Iplik tipine, kops yapisina ve makina donanimina gére 300 ila 2.200 m/dk arasinda kademesiz olarak ayarlanabilir.

Akustik emisyonlar

Akustik emisyon verileri uluslararast EN ISO 9902 -4 standardina uygundur.

Kurulu giig Sarim dinitelerinin sayisina ve belirlenen ekipman seceneklerine baghdir.
Baglantilar Gl ve basingl hava kaynagi msteri baglantilar araciligiyla saglanir.
Vakum + Emis sistemi tarafindan vakum dretilir.

i+ Autoconer X6'dan sicak egzoz havasimin bosaltilmast.

Besleme igin donamim secenekleri

D tipi V tipi
Besleme kops uzunlugu 180 -260 mm 180 -260 mm
Besleme kops ¢api i maks. 52 mm i maks. 52 mm

Materyal beslemesi/
otomasyonu

Diiz/dairesel tasiyici ile otomatik kops beslemesi
(bagimsiz makina)

Kopslarin bobin sarim makinasina otomatik olarak beslenmesi ve bos masu-
ralarin ring iplik makinasina dénisti (baglanti kurulumu)

Sanm Uniteleri/
seksiyon boyutu

4 seksiyon, 6 sarim Gnitesi, 10 - 96 sarim dinitesi, seksiyon yerlesimine gére ikiser tinite artarak
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Makina donanim secenekleri, otomasyon dniteleri

Autoconer X6 D tipi V tipi
Makina temizligi

Her sarim unitesi i¢in Gfleme sikhg ayarlanabilir Multijet [ ] ‘ [ ]
Kopsta toz alma [ ] [ ]
Standart gezer temizleyici [ ] [ ]
Iplik telefi ve toz igin ortak toplama haznesi [ [
Iplik telefi ve toz igin ayr hazneler [ [
Iplik telefi haznesinin merkezi bir emis sistemine otomatik bosaltilmas [ [
Bobin degistirme ve tasima

X-Change dofer [ ] : [ ]
Smartjet [ ] [ ]
Masura kontrolii (Tube Check) [ ] [ ]
Bobin tagima bandi [ ] [ ]
Ara depolamali bobin tasima sistemi [ ] [ ]
(maks. 260 mm ¢apa kadar bobinler)
Otomatik bobin tasimali ara birim [ ] [ ]
Bilgi sistemleri

Dokunmatik ekran tizerinden grafik kullamict ara birimi [ [
ve USB ara birimli isletim birimi

ESSENTIAL iplikhane yénetim sistemi [ ] e
Giig iinitesi

Enerji zleme : [ ] : [ ]
Pnématik Enerji Izleme [ ] [ ]
Akillr vakum kontrolii (AVC) ve sensérlii emis sistemi, gerektiginde gii¢ kullanim [ e
(power on demand)

Otomasyon iiniteleri

RFID teknolojili Smarttray ‘ [ ] [ ]
Diiz dairesel tagiyici [ ] -
Dogrudan baglanti - [ ]
Déseme alt1 baglanti - [ ]
Multilink, Multilot - [
Duo-Lot [ ] -
1. kopsu hazirlama istasyonu BPS [ e
2. ve daha fazla BPS L e
Ust sanm tertibatr [ ] [ ]
UWL-A [ ] [ ]
Crossfeed [ ] [ ]
Renk kontrolii (Color Check) [ ] [ ]
Mekanik masura denetleyici [ ] [ ]
Optik masura denetleyici [ ] [ ]
Masura syirict [ ] [ ] @ Standart
Kops ve egirme masurasi ¢ikarici e - @ Secenck
Spindle Identification System SPID (ig Tamimlama Sistemi) - [ ]
Q-Package [ ] - - ok
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Bobin sarim iinitesi donanim secenekleri

D tipi

V tipi

Sarim iinitesi, sarim iinitesi kontrol sistemi, iplik yolundaki iiniteler

300 - 2200 m/dk sarim hizlar1 i¢in Eco-Drum-Drive Sistemi (1)

Tamburda sarma kontrolii (2)

Quality Guard sensérii (Preci FX kombinasyonunda yoktur) (3)

Cergeve kompanzasyonu dahil bobin gergevesi (4)

Iplik kopusu veya kops bosalmasimin ardindan bobin freni ve kaldincist (5)

Launch Control (6)

Elektronik kontrollii, yiiksek mzl kusak olusumu énleme (7)

Elektronik uzunluk 8l¢iimii ve bobin cap1 hesaplamasi (8)

Quality Cut (kalite kesmeleri) elektrik kesintisi devresi (9)

Bobin sarim iinitesi ekran (10)

Parafinleme ve parafin rulosu denetimi (11)

Otomatik kalibrasyonlu emis borusu, Smartcycle (12)

(st iplik sensorii (13)

Iplik tutma borusu (14)

Gerginlik kontrolii (Tension Control) (15)

Multijet (16)

Elektromanyetik iplik gerdirici, merkezi olarak ayarlanabilir (17)

Yakalayic1 kol (18)

Alt iplik sensorii (19)

Artik iplik makas (20)

Ayarlanabilir sagim mizlandiner (21)

Kivrim 6nleyici (22)

Materyal beslemesi (kops) (23)

FX Serisi

Preci FX (24) [ ] [ ]
Variopack FX dghil kusak olusumu 6nleme sistemi Propack FX e e
(Preci FX kombinasyonunda yoktur) (25)

Variotense FX ile birlikte iplik gerginlik kontrol sistemi Autotense FX (26) [ ] [ ]
Hassas uzunluk él¢iim sistemi Ecopack FX (27) [ ] [ ]
Speedster FX (28) [ ] [ ]
Otomatik iplik ekleme

Smartsplicer (standart ve kompakt iplikler i¢in) (29) [ ] [ ]
Smartsplicer Injection, Thermo, Elasto (29) [ ] [ ]
Elektronik iplik temizleme (30)

Standart temizleyici [ ] [ ]
(stin nitelikli temizleyici [ ] [ ]

D/V tipi

@ Standart

@ Secenek



Boyutlar

Rieter . Autoconer X6

Autoconer X6, D, V tipi icin makina boyutlar1

Sanm tiniteleri

L1 [mm]

Sarim niteleri :

78 ¢ 80 | 82

84

86

88

%0 | 92

94

L1 [mm]
Yiikseklik Ara birim modiilii
H1 [mm] 2928 L2 D tipi i¢in diiz dairesel tagyict (mm) + kaldirc 36155
H2 [mm] 2700 -3580 L3 Doseme alt1 baglanti, ara birim standart 2500
L4 Doseme alt baglanti, Rieter igin ilave ara birim 120
‘ ‘ HH | —
uu[uﬁ %\wg PP —
-] % Uligs: W T
B H
1 Lot b
550* L1

Autoconer X6, V tipi, dogrudan baglanti

]

Autoconer X6, V tipi, déseme alt baglanti

Autoconer X6, D tipi

* Rieter ve Z 72XL icin gecerli degil
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Bu brostirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve gizimler, basim tarihini referans
almaktadir. Rieter, 6nceden duyuru yapmaksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadr.
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Rieter Machine Works Ltd.
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aftersales@rieter.com
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