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Esnek, uygun maliyetli ve yerden tasarruf
saglayan tasarim — iplikhane otomasyonu



USTUN
AVANTAJLAR

Rieter miisterilerine, Multilink ve Multilot ile, pazardaki en esnek otomasyon ¢oziimiinii sunar. Multilink ile
miisteriler iplikhane alanin simrl oldugu durumlarda bile yerlesim planim kendi ihtiyaglarina gore tasarlayabilir.
Multilot sayesinde Bir Autoconer'da dort adede kadar farkli materyalin islenmesi miimkiindiir. Bu akilli proses
otomasyonu maksimum esneklik ve verimlilikle sonuglanir.
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Kolay isletim

+ Renk kodlu Smarttray ile net

operatdr yonlendirmesi ..
« Parti biyitkliklerinin isletim Yiksek proses

birimine kolay uyarlanmasi guvemhrhgl

+ RFID teknolojisiyle giivenli
parti ayrimi



En yiiksek esneklik Ozellestirilmis

« Iplikhane yerlesiminin esnek ya p]landwma
tasarim + 500’Den fazla olasi yerlesim secenegi
+ Bir Autoconer'da dort adede

adar farkl parti islenmesi + Dogrudan veya doseme alt1 baglantiya

e . uygunluk
« Parti blyukliklerinin esnek . Makinalarin seri veya paralel halde

uyarlanmas, yerlestirilmesi
Yiksek verimlilik Yiksek kalite diizeyi
+ Pazardaki en yiiksek dongii hizlan - Standart olarak online kalite izleme

+ Mekanik is veya verimsiz
durus siiresi olmadan parti
biylkluginin degisimi

Ekonomik otomasyon

+ Tek baglantili kuruluma kiyasla daha diistik isletme maliyetleri
+ Optimum iplikhane alani kullanimi

+ Hem degisim hem de yeni kurulumlara uygunluk



Multilink: iplikhane yerlesiminin esnek tasarimi

Multilink ile miisteriler, kendi ihtiyaclarina gore esnek sekilde iplikhane yerlesimi olusturabilir.
Bir Autoconer'a dort adede kadar ring iplik makinasi1 baglanabilir. Makinalar paralel veya sirali olarak
ve dogrudan veya doseme alt1 baglantili olarak yerlestirilebilir.

Iplikhane yerlesiminin esnek Ekonomik otomasyon

tasarimi T - . C
+ Verimli istege uygun iplikhane yerlesimleri mimkiin

+ Optimum alan kullanima:
- kisa ring iplik makinalarinin ekonomik baglantis
- kisith alana sahip iplikhaneler icin baglanti tertibati
« Tekli baglant1 veya manuel calistirilan iplikhanelere
kiyasla daha ekonomik:
- enerji ve operatdr maliyetlerinin azaltilmas:
- manuel beslemeye gére daha az telef olusturulmasi

- Dort adede kadar ring iplik makinasinin bir
Autoconer X6 ile cesitli pozisyonlarda baglanmasi

+ Dogrudan veya déseme alt1 baglanti

« Tlim yaygin ring iplik makinalariyla uyumlu

« Degisim veya yeni kurulumlar icin ideal

Maksimum verimlilik oranlar

« En yiiksek verimlilik oranlarina sahip merkezi olma- Yiksek kalite dUZ@y] gara ntisi
yan materyal akis
- 100 dongii/dk'ya kadar optik masura denetleyici « Her ring iplik makinasi iginin kalitesini izlemek i¢in
- 60 déngut/dk’ya kadar arabirim besleme hizlan SPID (ig Tammlama Sistemi) entegrasyonu
+ 96 adede kadar igi bulunan uzun bobin sarim maki- + SPID icin temel olan RFID teknolojisi sabit kaliteyi
nalarinin baglantih sistemlerde verimli kullanimi garantiler
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Ekonomik otomasyon — maksimum
verimlilik oranlar

Miimkin olan maksimum verimlilik oranlari, tasarim

ve kapasite hesaplamasi i¢in belirleyicidir. Bu nokta-

da Autoconer cok hiiylik avantaja sahiptir: Patentli op-
tik kizilotesi masura denetleyici 100 masura/dk'ya kadar
materyal akis hizlarina izin verir. Bdylece arabirim kapa-
sitesi (60/dk’ya kadar) maksimum seviyeye kadar kulla-
nilabilir. Diger sarim makinalarina kiyasla daha fazla ring

egirme pozisyonu Autoconer X6'ya atanabilir. Multilink ile

Numune: Dégeme alt1 baglant1 (3:1)

Autoconer
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Multilink

Autoconer

Numune: Sirali yerlestirme (4:1)

Autoconer

iplikhanenin tim kullanim 6mri boyunca isletme mali-
yetleri daha diisiik olacaktir; konfigiirasyona bagli ola-
rak %20'ye varan oranda daha az enerji maliyetleri
(tekli baglantiya kiyasla) veya %70'e varan oranda daha
az operatér maliyetleri (RM kurulumlarina kiyasla). Ta-
sima otomasyonu daha az sayida tek seferlik tiniteler
gerektirir, 6r. otomasyon diizeyini artirmay1 cazip hale
getiren kaldincilar.

SPID ile kalite artis

Entegre SPID (Ig Tammlama Sistemi), bir Autoconer
X6'nin dért adede kadar ring iplik makinasina bagli ol-
dugu durumlarda bile, her bir ring egirme pozisyonunda
iplik kalitesinin online olarak izlenmesine olanak verir.
RFID teknolojisi, manuel besleme sirasinda olusabile-
cek partilerin karismasini ve arizalan énler.

Multilink sayesinde olas1 enerji tasarruflarinin karsilastiriimasi
% olarak kalitatif enerji tasarruflan

Yakl. %20 tasarruf

Yakl. %18 tasarruf

Yakl. %15 tasarruf

2:1 baglanti 3:1 baglant1 4:1 baglanti
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- Autoconer X6 Single-link 2xV 18 Autoconer X6 Multilink 2:1V 36
. Autoconer X6 Single-link 3xV 18 . Autoconer X6 Multilink 3:1V 54

B Autoconer X6 Single-link 4xV 18 Autoconer X6 Multilink 4:1V 72




Multilot: bir Autoconer'da dort partiye kadar
akillh proses

Multilot, Multilink icin akilli ve esnek uzantidir. Autoconer, dort adede kadar farkh ring iplik makinasindan
gelen materyalle beslenebilir. Giivenilir parti ayristirma ve operatdriin tam olarak yonlendirmesi garantilidir.

Esneklikte yeni bir seviye

- Farkli materyal beslemelerinin ayni anda tek makinada sarim
« Multilink araciligiyla baglanan ring iplik makinalarinin her biri Autoconer'a farkl bir iplik tipi besleyebilir

Multilot ile bir Autoconer'da dért adede kadar farkli parti islenebilir

Akill otomasyon

+ Besleme alanlar sarim initesinin altindaki bir
diigmeye basilarak esnek sekilde ayarlanabilir

- Diger tedarikcilerde oldugu gibi bir seksiyon
boyutu sinirlamasi yoktur

« Parti blytkligl uyarlamasi icin durma siiresi
ve is ylikii olan mekanik degisimler yoktur
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Tek diigmeye basarak calisma araliklarinin merkezi ayarlari ve kolay uyarlanmasi yapilir



Basit ve net operator yonlendirmesi Esiz akill proses otomasyonu

+ Ring iplik makinalarindan gelen her bir materyal

beslemesi, renk kodlu Smartirays ile ayrilr + Pazarda bununla kiyaslanabilir bir materyal akis

esnekligi yoktur

« iki ring iplik makinas1 aym materyali iletiyorsa
ikisiicin de tek bir calisma alani birlestirilip
kullamlabilir

« Bu renk kodu, sarim tinitesi ekraninda da karsilik gelen
LED rengiyle acikca gosterilir

+ Kops hazirlik istasyonlarinda ézellestirilmis parti
yerlesimi de mimkindiir:
« Ya bir kops hazirlama istasyonu parti basina
calisir ya da tlim hazirhik istasyonlari tim
partileri isleyebilir

Renk kodlu Smarttray ile basit ve net operatér yonlendirmesi Yiiksek seviyede esnek parti yerlestirme ve prosesi



Bu brosiir ve ilgili veri depolama aygitinda verilen
bilgiler ve gizimler basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter 6nceden 6zel duyuru yapmaksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadir.
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