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Rieter . 并条机维护套件 Rieter . 并条机维护套件

如果并条机出现老化，需要维修，选择合理的改造策略至关重要。对于这种情况，立达建议升级SERVOmotor、
传感器和纤维接触部件，以优化生产过程、减少停机时间和节省维护成本。了解本手册中的更多详细信息。

并条机性能提升概述
使用专用备件和模块，获得更高的出条速度和出色的棉条均匀度

现代驱动单元 
将机械式牵伸系统升级为电子牵
伸系统，这种系统配备了具有软
启动功能且高度灵活的伺服电
机。参考第4页。

灵活的部件配置 
选择原料匹配的部件，实现理想的棉
条均匀度。参考第10页。

精密传感器
将模拟传感器更换为具
有出色的检测精度的数
字传感器。 
参考第6页。

免维护牵伸系统
上皮辊一对一更换，带润滑
密封轴承。 
参考第9页。

B12传感器

B91传感器

B92传感器

B2 EVO+ 传感器

需要更少清洁干预的
圈条器 
表面具有蜂窝结构或特别适用
化纤圈条的圈条器CLEANcoil以
及导条管清洁装置CLEANtube
改造。参考第8页。

32



Rieter . 并条机维护套件

此升级套件采用RSB-D 50使用的新一代牵伸系统，
使用了新型一体式SERVOdrive代替了M90伺服电机和
齿轮箱。以前，主电机皮带通过差速齿轮与伺服电
机连接。升级后，喂入与牵伸分离出来，形成新型
直接式自调匀整。这样一来，需要加速的部件和重
量减少，系统变得更加机动灵活。通过采用无齿轮
结构，再也无需执行费时费力的齿轮箱维护任务（
包括更换机油、齿轮或制动片）。

通过单个状态LED和微调电位器来显示和控制偏移量
和转速的G90控制器也将替换为一款新型控制器。
这款新控制器的面板带有七段式LED显示屏和输入

配备新型匀整系统的SERVOdrive
免维护和动态自调匀整

带齿轮箱的伺服电机

不带齿轮箱的新SERVOdrive 新的G90伺服控制器

键，能够以数字方式显示和更改伺服电机的转速和
设置。

为主电机配备的新型电气软启动装置可减小启动过
程中的扭矩，从而减少皮带和齿轮上的机械负荷。 

升级套件包含：
•	新的SERVOdrive
•	新的G90控制器
•	新的软启动器
•	新的制动电阻器
•	新的主轴B92传感器
•	连接板、皮带和小零件

优势
•	响应快速、操作简单
•	去除差速齿轮箱，降低维护成本
•	升级套件的安装仅需一个工作日
•	无需更新软件
•	皮带可继续使用
•	无需特殊工具
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Rieter . 并条机维护套件

SERVOdrive电机

带齿轮箱的交流伺服电机

喂入和牵伸与主电机分离。匀整通过改变SERVOdrive的速度实现。

主轴

主轴

喂入、牵伸和输出均由主电机通过皮带和齿轮箱驱动。匀整通过改变差速传动的速度实现。

独立的主电机驱动

差速传动

带差速齿轮的机械式匀整系统

带新的SERVOdrive的自调匀整系统
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Rieter . 并条机维护套件

除了已包含B92传感器的SERVOdrive升级套件，立达
还建议对牵伸区棉条入口(B91)和出口(B2)处的传感
器也进行更换，以提高机器的可靠性。因为这些传
感器直接与数字信号处理器D295连接，而该处理器
用于计算SERVOdrive的速度以进行自调匀整。 

这些传感器会测量加速度和速度。它们通过磁环固
定在轴上，这种免磨损设计具有令人信服的可靠
性。这种磁环可实现非接触式测量，取代了传统的
轴承式设计。EVO是EVOlution的缩写，代表最新的
传感技术。每个传感器都随附用于安装的电缆和机
械零件。连接器与现有终端匹配，无需更新软件。
安装起来快速简便，可最大程度地缩短并条机停机
时间。 

此外，准确地记录重要过程阶段的速度会直接影响
出条速度、棉条均匀度或筒装量等关键参数。工艺
参数会直接显示在机器控制系统的显示屏上，以方
便监测运行状况。

无磨损且性能可靠的传感器
使用数字传感器监测机器运行

B91 EVO

精确检测，即时匀整
高准确度的棉条检测和精确的牵伸系统速度控制是
保障理想棉条质量的关键。B91 EVO 传感器采用了磁
性感应原理，可实现匀整系统的零失误运行，即使
在严苛条件下也能精确检测。 

此数字传感器与并条机独特的AUTOset功能相结合，
可计算出兼具高速度和最佳质量的匀整作用点 (LAP)
。 

优势
• 控制匀整系统，确保一致的棉条质量
• 无轴承，磁扫描
• 无磨损，使用寿命更长
• 不易沾污，耐冲击，耐振动

机器控制屏幕 检测装置上的B91 EVO
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Rieter . 并条机维护套件

B2 EVO+

精确监测，塑造完美
B2 EVO+升级套件中包含B200皮带监测器和B2 EVO速
度传感器。二者可共同确保牵伸区尾部的压辊盘正
常工作。

B200是新添加的光电传感器，用于监测压辊盘正时
皮带的状态。 

B2 EVO属于电容传感器，它安装在外部，用于径向
测量信号。  之前，速度是通过分度环来轴向测定
的，分度环靠近安装在内部的传感器。由于传感器
与旋转分度环之间的间隙较小，存在飞花堵塞风
险。

优势
• 持续保证出色的棉条质量
• 通过让传感器远离旋转部件，可改善传感器的使用

寿命和耐用性
• 皮带监测器B200能快速监测到皮带断裂并立即停止

运行并条机，从而避免生产出有疵点的棉条

B92 EVO

稳定的速度，出色的质量
B92 EVO传感器用于测量主轴速度。主轴连接至主电
机，后者为整个系统提供恒定转速。也可测量用于
棉条匀整的SERVOdrive的速度。精确地测量和控制速
度是准确自调匀整的关键。 

这款新型的主轴磁性测量系统即使在恶劣环境条件
下（例如并条机内有飞花时）也能可靠地稳定工
作。  对于老式并条机，还可提供升级所需的主轴。 

优势
• 控制主电机速度，确保稳定的输出
• 传感器已包含在SERVOdrive升级套件中
• 无轴承，磁扫描
• 无磨损，使用寿命更长
• 不易沾污，耐冲击，耐振动

主轴上的B92 EVO 压辊盘上的B2 EVO
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Rieter . 并条机维护套件

圈条器升级套件，确保不堵条
精确圈条，减少清洁任务

导条管清洁装置CLEANtube
和B12 EVO传感器

理想的清洁选配件，去除棉条尾巴
导条管清洁装置CLEANtube是可选配的圈条器驱动控
制装置，可定期清洁，防止杂质颗粒和短纤维在圈
条管中积聚。每次换筒或机器停机，棉条末端从圈
条管中脱落常会留下尾巴，这款安装简便的选件可
解决这个问题。安装这款自动装置，无需再手动去
除棉条尾巴。

导条管清洁装置CLEANtube转换套件随附新型B12 
EVO传感器，可实现无磨损的非接触式测量。如果
已安装导条管清洁装置CLEANtube选件，可使用B12 
EVO升级现有传感器。 

优势 
• 持续、可靠地清洁圈条管，无需手动去除条筒内的

棉条尾巴
• 利用自动化保证质量。减少纱线疵点，保持高生产

效率和高品质纱线

自清洁圈条器CLEANcoil

减少圈条器的清洁需求
自清洁圈条器CLEANcoil是可用于所有纤维原料的标
准圈条器，具有灵活的适应性。有了这种螺旋形圈
条管，即便在高出条速度下也能确保圈条不会出现
意外牵伸。蜂窝状结构的独特表面能够可靠地防止
圈条器下方出现纤维积聚。

在加工100%涤纶时，新开发的涤纶圈条器CLEANcoil-
PES可带来独特的圈条优势。这款圈条器采用新型涂
层，表面光滑，即使加工棘手的涤纶纤维时，也能
将清洁周期缩短一半。这可保证加工出的棉条和纱
线质量一致均匀。圈条器的表面取决于要加工的原
料，而棉条管的直径则与纺纱应用有关。

优势
• 延长清洁周期，进而增加正常工作时间
• 圈条器表面无积聚，确保棉条完美落下
• 精确、稳定的圈条质量，有利后道加工

自清洁圈条器CLEANcoil 导条管清洁装置CLEANtube控制
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Rieter . 并条机维护套件

此升级套件由经过改进的轴和轴承系统构成，该系
统与现有安装座匹配，并可继续使用之前的皮壳。
新开发的轴承已在出厂时润滑和密封，可防止油脂
逸出以及尘杂和纤维积聚。这可省去润滑前以及使
用油脂枪手动加注润滑脂后的繁琐清洁工作。但是
请不要忘记清洁和打磨皮辊。

为确保皮辊升级达到最好的效果，可以同时更换或
调整基座。

上皮辊持续润滑
无需干预，持续生产

升级套件包含：
• 新的皮辊套装
• 新的安装附件
• 新的轴承装卸装置

优势
• 采用长效润滑轴承，

维护和清洁成本降低
• 稳定、整洁的棉条质量
• 高性能轴承系统

清洁操作
轴承已预先润滑和密封，
可防止因润滑脂加入过多
导致的绕花和纤维积聚。 可靠的底座

保留原有底座，新皮辊
可轻松卡装到位。

长效润滑轴承 
可更换的免维护深沟轴承。

多种皮壳
对于不同应用，可
提供合适的皮壳。

安装在摇架上的皮辊
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导条工艺部件
选择定制部件，实现理想的棉条均匀度

牵伸装置由工艺部件、机器和用户界面设置构成。
它是并条机的核心，对质量的影响非常大。工艺部
件是与纤维接触的部件，需要有高度的灵活性，才
能让机器适应各种原料和棉条定量。工艺部件确保
优异的棉条质量和后道加工性能。 

并条机包含三个工艺过程，纤维接触部件在这些阶
段都起着关键作用。它们根据原料喂入灵活调整。
工艺部件的型号采用字母和范围表示，其中B代表厚
度，D代表直径，二者均与输入的棉条有关。 

棉条加工过程包含以下几个阶段： 
• 棉条喂入：并条和检测
• 牵伸系统：平行和匀整 
• 棉条储存：集聚和圈条

灵活使用工艺部件可在加工各种原料时都保证理想
的棉条均匀度，并实现高产出。有关详细设置，请
参见机器操作手册中的表格。

牵伸装置

棉条圈放

圈条器元件

圈条管D19.0-39.0

条筒直径D210-600

适合棉或化纤的表面

喂棉喇叭口

喂棉漏斗B4.0-11.0

棉条喂入区
牵伸系统

检测机制

检测罗拉B4.2-11.2

移动式检测罗拉B3.9-10.9

清洁装置

清棉板B3.4-10.7

导条装置B3.5-10.5

导条器

含螺旋元件的
SLIVERguide升级套件

皮辊

包含适合棉、混纺
或化纤原料的皮壳

清洁片

用于上下
皮辊

棉网导向插件
插入棉层导嘴
D4.0-13.0

导条喇叭口

尖头型D2.0-10.0

牵伸皮带轮

用于带或不带RQM装
置的机器的皮带轮
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适用性概述
适用于老式机型的特定升级套件

订单号 升级 特征 RSB-D 30 35 40 45 22 24

SB-D 10 15 40 45 22 22

零件和
套件

40028502 SERVOdrive 使用伺服电机替换齿
轮箱

X* X* X* X* X** X**

40026492 皮辊 免维护轴承 X X X X X X

X X X X X X

取决于机器 自清洁圈条器CLEANcoil涤纶 
自清洁圈条器CLEANcoil-PES

可减少清洁需求的新
涂层

X X X X X X

X X X X X X

传感器 40023480 B91 EVO 更好地平衡装置速度 
(位于喂入区的编码器）

X X X X X X

40023514 B92 EVO 测量转速以调节 
(位于出条区的编码器）

X+ X X X++ X

40025631 B11 EVO 无棉条堵塞 X X X X X X

40026053 导条管清洁装置CLEANtube 最大程度地缩短 
圈条器导致的停机时间
(无棉条尾巴）

X X X

X X X

11046950 B12 EVO°° X ？ ？

X ？ ？

40026053 B43 EVO 在老式条筒中精确圈条 ^ ^ ^ X^^ ？ ？

^ ^ ^ X^^ ？ ？

40023511 B2 EVO+ 可消除飞花堵塞的新型
传感器安装

X X X X X X

X X X X X X

* 仅限380/400 VDC且无CUBIcan矩形条筒
**即将上市
+ 可为老式机型提供主轴
++ 仅限RSB-D45 V1，自V2起包含传感器
° 用于加装自清洁圈条器CLEANcoil的改装套件
°° 必须安装自清洁圈条器CLEANcoil选件，仅更换传感器（模拟传感器更换为数字传感器）
^ 用于加装圈条传感器的改装套件
^^ 必须安装圈条传感器选件，仅更换传感器（模拟传感器更换为数字传感器）
？根据要求提供

立达提供全面的售后服务组合：从单个零件的更换或维修，到单台机器的改造，再到全纱厂优化。在进行重大
升级改造之前，立达建议由立达服务技术人员对机器进行检查。我们不仅要确保升级套件的适用性并正确安
装，还要确定机器的状况，以及哪些部件应当同时更换。只有当机器处于良好的工艺状态时，升级改造才能达
到最佳效果。 
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