
面临的挑战

Arthanari Loom Centre Textile Pvt Ltd (ALC)创立于1982年，是印度一家主要生产染色织物的知名纺织厂。ALC的生产流
程包括纱线染色、机织、织物加工和后整理，其染色车间的日产量为22至24吨。在2024年，ALC创办了其首家内部纱
厂，每天生产约12吨的机织紧密棉纱。

如果从市场上购买纱线为硬卷装，则必须对卷装进行
处理，以实现高效的后道加工。染色前，硬卷装会被
重绕成密度较低且进行裁剪（去边角）的圆柱形染色
卷装。染色后，需要将卷装重绕成锥形卷装，以便在整
经/机织期间实现高效的退绕。为了在竞争激烈的纺织
品市场中保持竞争力，必须更快地响应客户需求、提高
工艺效率，并降低人工和生产成本。

ALC清楚认识到，通过自建环锭纺纱单元能够生产合
适的纱线，以提高机织和后整理过程的效率。立达提
供了自动络筒机Autoconer X6并成功说服客户投资购
置无槽筒络纱技术Preci FX。Preci Fx可实现经过工艺
优化的无叠绕卷装设计，例如适用于染色卷装的圆边
设计、便于轻松退绕的出色卷装成形以及更高的卷装
容量以实现经济高效的后道加工。

解决方案

成功故事
设备与系统

通过自动络筒机Autoconer X6和Preci FX纱线横动导纱系
统实现更高的工艺效率
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客户获益

Preci FX可实现灵活的卷装设计以及工艺经过优化的卷装。

Preci FX卷装是实现高经济效益的关键。染色前无需
重新卷绕。经ALC计算，每道工序的每公斤纱线可节省
5卢比。他们的日产量约为12吨机织紧密棉纱，这意味
着每年可节省21.72万卢比。

客户可使用Preci FX生产定重为1.7公斤的染色卷装，而
无需购买定重为1.65公斤的染色卷装。这意味着可以
在每道染色工序中更好地利用染色机，从而能够节约
水、染料和能源成本。

无槽筒络纱技术的独到之处在于能够生产带圆边的染
色卷装。这可以在染色前省去一道裁剪工序（去边角）
，从而无需为此工序安排挡车工。更重要的是，避免了
纱线和卷装损坏。染色卷装可直接在其整经和机织纱
厂中以最高效率退绕。

精密定长装置Ecopack FX可最大限度地缩小卷装之间
的重量差异。这就减少了整经过程中的纱线浪费。

客户感言
“投资纺纱单元使我们能够大幅缩短工艺流程。
在立达的支持下，我们实现了更低的运营成
本、能源和用水成本以及人工成本。我们只需
三名挡车工便可以操作十台Autoconer X6 V型自
动络筒机。这超出了我们的期望。这项在纺纱
工艺上的投资，标志着公司在保持竞争力、以
更快速度和更高灵活性向印度及全球客户交付
世界级产品的能力上开启了新篇章。”

A. Alagarasan
Arthanari Loom Centre (Textile) 

Private Limited 总经理
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