
面临的挑战

通过升级立达130°圆梳，土耳其Beşler Tekstil在其现有精梳机E 65上，实现了11%的产能提升，同时纱疵大幅减
少、纱线质量显著改善 – 达到了可与新型机器相媲美的质量水平。

土耳其Beşler Tekstil拥有多款立达精梳机，涵盖E 62, 
E 65, E 80和E 86等各种新旧机型。尽管精梳机E 62和
E 65稳定运行近18年，但其在500钳次/分钟速度下的
生产效率和质量已远远落后于最新一代的精梳机E 86。
为保持所需的纱线质量水平，客户需要降低E 65设备
的运转速度。Beşler的目标是精准满足土耳其本土市
场棉纺企业的需求，并在生产效率、质量和运营能效
方面实现预期的提升。

Besler Tekstil投资购置了针对现有精梳机E 65的现代化
升级解决方案 – 综合技术升级包，将E 65的90°圆梳
升级为130°圆梳技术。这项升级不止是简单地更换圆
梳部件，因为单独更换圆梳无法充分实现全部性能优
势。为充分发挥130°圆梳技术的优势，该升级包包括
可增大精梳面积的Ri-Q-Comb i500 flex精梳锡林，以及
关键工艺部件的替换和集成。具体包括钳板、顶梳、
锡林支架、压辊模块、分离罗拉皮辊、AIRshield、导
向元件、棘轮和清洁刷。

解决方案

Besler Tekstil通过圆梳升级，实现11%的产能提升
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客户收益

升级130°圆梳后，客户仅在落棉率小幅增加0.5%的条
件下实现了以下明显改进：

•	产能提高11%，速度从450钳次/分钟提高至500钳
次/分钟，

•	条干不匀率U%降低28%，CVm%降低34%，
•	纱疵减少63%，	
•	纱线毛羽指数H降低7%。

即使在相同的落棉率下，也可以通过技术升级包实现
棉条和纱线质量的显著改善。 

此外，维护需求减少，从而提高了机器效率和利用
率。能耗得以优化。 

90°到130°圆梳的升级适用于精梳机E 65、E 75、E 66
和E 76。

客户感言

“经过升级后，纱线质量显著改善。我们将运
转近18年的旧机器与新机器进行对比，发现棉
条质量不相上下。此外，更换部件也延长了机
器寿命。”

Ertuğrul Terkeşli
 Beşler Tekstil的维保主管
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精梳机E 65升级为130°圆梳可增产11%。 升级130°圆梳有助于提高纱线质量，并显著改善U%、IPI和毛羽
指数。

通过130°圆梳改造提高产能
精梳机E 65，100%棉，30英支，落棉率18.5%

改造之前 改造之后

钳
次

/分
钟

450

500
+11%

通过升级130°圆梳提高纱线质量
100%棉，30英支，K 48，17 000转/分钟

改造之后改造之前

U% 常发性纱疵(IPI) 毛羽指数

9.64 8.81

-9%

49

18

-63%

4.37 4.08

-7%


