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自动落纱小车ROBOdoff：以卓越的生产效率生产高质量转杯纱

面临的挑战

广饶县顺源纺织有限公司位于山东省广饶县，公司自2002年成立以来，致力于转杯纺棉纱生产。凭借20多年的经
验，该公司已经明确了自己的市场定位：生产高质量的低支转杯纺棉纱，以供应机织牛仔布市场。

凭借其在处理废棉方面的丰富经验和对纺纱设备的深刻理解，顺源对高质量机器进行了投资，例如立达转杯纺纱
机R 36和R 37以及自调匀整并条机RSB-D 26，以取代原先的国产旧机器。通过在转杯纺纱机R 36和R 37上集成自动
落纱小车ROBOdoff，顺源纺织能够将挡车工的工作量降至最低，同时保持高生产力，甚至提高纱线质量。顺源纺织
的纱线供不应求，这充分说明其纱线品质获得了市场认可。

顺源纺织的每台半自动转杯纺纱机每天生产5 – 6吨纱
线。然而，高产量增加了落纱和更换卷装所需的劳动
量，这是转杯纱生产中最繁重的工作。从长远来看，寻
找可靠稳定的挡车工是顺源纺织面临的挑战。

与此同时，机织厂也在面临他们特有的挑战。整经过
程中纱线断头会显著增加工作量并降低整经效率。织
造工艺要求纱线具有良好的匀整度和高强力，这对顺
源纺织的纱线生产提出了更高的质量要求。

为了应对招工用工的挑战，在两个方面改善用工问题：
首先，提高机器效率；其次，提高自动化水平。

立达半自动转杯纺纱机R 36和R 37具备优化的纺纱箱，
可灵活适应不断变化的客户需求和更广泛的原材料。
卓越的纺纱稳定性确保了高生产速度下的大规模稳定
生产，最终提高了纱线质量。这对下游流程至关重要，
并增强了立达客户的竞争力。

为了解决转杯纺生产中繁重的人工落纱问题，立达向客
户推荐了自动落纱小车ROBOdoff。这种创新的解决方案
不仅实现了落纱自动化，使挡车工处理纱线断头的效率
更高，而且还拥有卓越的落纱成功率和精确的纱线留
头。因此，显著提高了纺纱厂和下游工序的生产效率。

解决方案
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配备自动落纱小车ROBOdoff的半自动转杯纺纱机的落纱效率
Ne 6转杯纱，75 000转/分钟，172.6 米/分钟，120个断头/运转小时，纱卷
重量 3.2 千克
机器长度：600个纺纱单元（每侧300个），定长落纱模式下，每台机器
配1个挡车工
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33小时内每5分钟计算一次效率

客户获益
顺源纺织采用立达转杯纺纱机R 36和R 37，生产出条干
值好、毛羽少、强力高的纱线。这为以下整经工艺带来了
显著的优势，具有更少的破损和更高的效率。纱线的高
均匀度和减少的纱疵使织物具有清晰、吸引人的外观，
备受顺源纺织下游客户的欢迎。

凭借自动落纱小车ROBOdoff，顺源的挡车工团队现在
每班只有五名员工。在不中断纺纱的情况下更换卷装，
并替代人工落纱。顺源总体产量有所增加，因为挡车工
专注于接头、清洁或其他巡回检查，而不是手动落纱。

客户感言

“立达半自动转杯纺纱机R 37以其卓越的质量、
坚实的稳定性和卓越的耐用性而闻名。凭借其
排杂能力，该机器始终如一地提供优质、稳定
的纱线，深受下游客户的高度赞赏。得益于
ROBOdoff的卓越效率，我们不仅可以将劳动强
度降至最低，还降低了我们的整体纱线生产成
本。”

王加修 
广饶县顺源纺织有限公司总经理
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