
成功故事
售后服务

面临的挑战

在立达的支持下，巴基斯坦的Masood Fabrics Limited提高了8台紧密纺纱机K 46的性能。短气圈环设置升级使纱
厂能够将锭速提高500转/分钟，同时将每千锭时的断头数从60减至50，从而将产能提高2.5%。

Masood Fabrics Limited于2017年引进了8台立达紧密纺
纱机K 46，致力于以峰值产能生产高品质紧密纱。客户
在寻找可进一步提高机器产能的解决方案。主要目标
是提高锭速，同时维持现有的断头水平，并确保稳定
的纱线质量。尽管机器运转平稳，但客户致力于突破
生产限制，以提高运营和成本效率。

立达提供短气圈环设置升级服务，该解决方案旨在降
低管纱成形期间的气圈高度。这一创新升级可在管纱
成形过程中平衡各种气圈力。通过减小纱线气圈的直
径和圆周速度，短气圈环设置升级可降低纱线张力。
这样就能够提高锭速并减少断头。

解决方案

立达短气圈环设置升级可将产能提高2.5%
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客户获益
通过升级短气圈环设置，Masood Fabrics Limited将产
能提高了2.5%。生产40英支的精梳棉紧密纱时，锭速 
从21 800转/分钟提高至22 300转/分钟。此外，每千锭
时的断头数从60减至50，这有助于提高机器效率。这
一成功的升级凸显了立达对提高机器效率和为客户提
供价值的承诺。

客户感言
“通过在现有的紧密纺纱机K 46中实施短气圈
环设置，产能提高了2.5%。而且，还减少了
断头，从而减轻了挡车工的工作量，机器运
转也更顺畅。”

		  Malik Asad Ullah 
的技术总, Masood Fabrics Limited  

（纺纱部门）, 巴基斯坦
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本资料中的图片、参数及与之相关的参数资料为即期发行物。立达保留根据需要随时对
有关参数进行修改并恕不另行通知的权利。立达系统和立达创新产品均受到专利保护。
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短气圈环设置允许通过提高锭速来提高产能
100%精梳棉紧密纱，40英支，K 46，1 200锭

短气圈环设置旧设置
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