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Propack FX
ve Variopack FX

Daha yiiksek bobin kalitesi ve iyilestirilmis verimlilik
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Avantajlarimz:
* Sonraki verimli islemler i¢in iyilestirilmis
bobin kalitesi

 Sarim isleminde daha yiiksek verimlilik, daha
kolay kullanim

» Elastik malzemeler icin kararli bobin olusumu



Rieter . Propack FX ve Variopack FX

Iyilestirilmis bobin kalitesi ve daha yiiksek
sarim hizlar

Kusak olusum bélgeleri genellikle tamburlu sarimda bobin
yapisinin homojenligine etki edebilecek rastgele sarilmis
bobinlerdir. Kritik kusak olusum bélgelerini énlemek icin
Propack FX, elektronik bobin kusak 6nleme sistemi gelistiril-
mistir. Sagim islemi sirasinda iplik dolasmasi, katmanlarin
siyrilmasi ve diizensiz boyama artik mazide kalmistir. Propa-

ck FX kullanimi hem sarim islemi, hem de sonraki islemlerde

verimlilik izerinde olumlu bir etkiye sahiptir.

Propack FX - sarim islemi
icin sagladigi avantaijlar

Kritik kusak olusum bélgelerinin ortadan

kaldirilmasisayesinde daha yiiksek bobin kalitesi

+ Bohin icinde ve bobinden bohine, bobin yogunlugu
arasinda fark yoktur

« Cap sinirlamast yoktur

Daha yiiksek verimlilik

+ Iplik kopusu, temizleyici kesimi veya bobin degisiminden
sonra sarimi baslatirken daha yiiksek temas basinci
nedeniyle daha disiik bobin hizlanma siiresi

« Her sarim Unitesindeki cerceve temas basinciicin zaman
alict mekanik ayar gerekmez

Basitlestirilmis calisma

- Merkezi cergeve temas basinci ayan

« Cerceve temas basincinin isletim biriminde merkezi
olarak saklanmas:

« Farkl makinalarda tekrarlanabilir ayarlar

Propack FX - calisma prensibi

Propack FX, kritik kusak bélgesinin
olusmasini énlemeye yardimer olur

Kritik kusak olusum bélgelerine
sahip bobin

Propack FX - sonraki islemler
icin sagladigi avantaijlar

Artirnllmis dokuma performansi

« Daha yiiksek sarim hizlan

- Ipligin sagim sirasinda dolagsma ve siyrilan katman olmaz
+ Cap sinmirlamast yoktur, yiiksek verimlilik igin biyiik cap

Artirilmis boyama performansi

+ Bobin iginde esit bobin yogunlugu sayesinde bobinler esit
sekilde boyamir

« Merkezi ayarlar sayesinde ayn sekilde tekrarlanabilir boya
sonuglan

Propack FX olmadan

Sarnm hiz1

Zama?
Sarm Gnitesinin tamburu igin Propack FX baslatma kontroli

Tambur ve bobin arasindaki h1z orani sensorle izlenir. Kusak olusum bolgesi, 6rnegin tambur ve bobin arasinda kritik h1z
oranina sahip bir bélge olusturmak icin kritik bir bobin ¢capina ulasilmadan kisa hir slire 6nce cerceve basinci distirii-
lerek bobin, tambura dogru ek olarak belirli bir miktar daha kaydirilir. Bobin bu sayede kritik hiz oranini atlar ve sarim,
kritik kusak olusma hizinin altinda gerceklestirilir. Bobin, kritik kusak olusum holgesinin tizerine »kaldirlir«. Bu islem
kullanilan farkli tambur tiplerine 6zgii kosullara gore otomatik olarak koordine edilir. Tambur ve bobin arasinda siirekli
temas sayesinde sarim isleminin her asamasinda ipligin bobin tizerine givenli ve dlizgiin sekilde sarilmas1 garanti edilir.
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Variopack FX ile kusursuz bicimde
sekillendirilen bobinler

Elastik malzemelerin sarimiigin en 6nemli konu,
bobin yapisinin optimizasyonudur. Elastik 6zt iplik-
ler, Ylin veya Yiin-Siro iplikler gibi elastik malzeme
bobinlerinin sekli, sisen kenarlar nedeniyle bozulma
egilimindedir. Etkileyen faktérler sunlardir:

- iplik gerginligi

+ bobin temas basinci

+ malzemenin esneklik derecesi

Variopack FX, bobinlerde bobin kenarlarinin disan
tasmasini dnleyerek sonraki islemlerde daha iyi Variopack FX olmadan bobin Variopack FX ile bobin
tasima ve lojistik saglar. Asagidaki iki resim, aym

kosullar altinda ayn1 iplikle Variopack FX olmadan

ve Varipack FX ile sarilmis bobinleri gostermektedir.

Calisma prensibi

Variopack FX, sisen bobin kenarlarini etkileyen her iki faktérii de koordine eden iki sistemin, Autotense FX ve Propack
FX'in akilli bir birlesimidir. Sarim sirasinda iplik, 6nceden hafifce gerilir. Iplik bobine geldiginde baslangic uzunluguna
“geri cekilmeye” calisir. Islem sirasinda dis iplik katmanlari artan basinci ic katmanlara uygular. Bu i¢ katmanlar bu
basinca dayanamaz. Belirli bir capa ulasildiginda iplik gévdesi céker. ic iplik katmanlar1 disar tasmaya zorlanir. Malze-
menin esnekligi ne kadar yiiksekse, bobin kenarlarinin disar tasmasi o kadar belirgin olur.

Variopack FX sistemi, bobin olusumu sirasinda iplik gerginligi ve temas basinci olmak tizere iki sarim parametresini, bo-
bin kenarlarinda disar1 tasma gerceklesmeyecek sekilde koordine eder. i¢ katmanlar, dis katmanlarin basincina daha iyi
dayanabilecek kadar kararli sekilde olusturuldugundan bobin biciminde kararlilhk saglanir. Bagimsiz parametreler olan

iplik gerginligi ve cerceve basincinin optimum sekilde ayarlanmasi sayesinde i¢ katmanlar tizerindeki stres azaltilabilir.

Sonraki islemler icin sagladigi avantaijlar

Variopack FX'li Autoconer, elastik ipliklerden daha biiyiik ¢caplarda mikemmel bicimde sekillendirilmis bobin kenarlarina

sahip bobinler tiretebilir.

- D1san tasan bobin kenarlar olmadan tek tip bobin olusumu

+ Sonraki islemlerde optimum iplik sagim davranisi, sorunsuz sarim ve boyama.

« Sonraki islemlerde ve bobinlemede sorunsuz tasima s6z konusudur, tamami ayni sekle sahip bobinler artik birbirinin tizerine
yerlestirilebilir.
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