
刀盘打手

适用于抓棉机UNIfloc A 1/2、A 10及A 11

可形成最佳棉束的打手

刀盘打手

您的受益：
•	使用寿命更长
•	凭借卓越的稳定性，实现可靠的生产流程
•	以适当的棉束大小优化运输和除杂
•	以独特的打手替代抓棉机UNIfloc A 1/2、 

A 10及A 11中所有之前的型号
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刀盘打手

针对天然纤维和化学纤维而设计，刀盘打手确保了柔和的抓取，并为原料的后道工序做好最佳准备。

打手由29或39个刀盘组成，刀盘是由5 mm厚的不锈
钢制成的。每个刀盘都被焊接到无缝精密筒管上，因
此使用寿命更长。

可由训练有素的公司技工进行改造装配。然而，我们
建议首次改造装配应由立达服务工程师进行。每台机
器的装配时间约为1个工作日。

为处理订单，请您提供下列信息：
•	机器型号
•	机器年份
•	机器序列号

刀盘呈均匀的螺旋状分布，提高了精度，并减少了振
动。因此，尘格和打手盘之间的阻塞降至最低。从而
提高了生产流程的可靠性，并实现了最高产量。

为了在优化运输的同时实现天然纤维的高效除杂，需
要合适的棉束大小。得益于刀盘打手的特殊分布，能
实现理想的棉束大小。因此，杂质、污垢及灰尘可在
清棉工序初期柔和地除去。此外，优化的棉束大小将
防止纤维在运输过程中被挤压。

适用于抓棉机UNIfloc A 1/2、A 10及A 11
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最佳的运输和除杂
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打手螺旋状分布可使纤维获得最佳开松，另外可以减小振动。

本资料中的图片及参数及与之相关的参数资料为即期发
行物。立达保留根据需要随时对有关参数进行修改并恕
不另行通知的权利。立达系统和立达创新产品均受到专
利保护。
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