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Hanif, kilavuz kolu yenileme ve dofer bakim kiti ile
verimliligi %10 artirds

Sek. 1: Kilavuz kolu yenileme kitinin 6nemli komponentleri ~ Sek. 2: Dofer bakim kitinin nemli komponentleri

Hanif Spinning Mills Ltd., Banglades’te kendi segmentinde en iyi Ne 20 - 40 ipliklerini stirdrilebilir bir sekilde tiretmesiyle

taninmaktadir. Bu iplikhane, en eskisi 20 yasinda olan G 33 ring iplik makinalari ile Gretim yapmaktadir. Hanif icin

stirddrtilebilir performansin yani sira makinanin kullanim 6mriintin ve verimliliginin artirilmasi hayati bir 6nem tasimaktadir.

Rieter, iki adet G 33 ring iplik makinas1icin kilavuz kolu yenileme ve dofer bakim kiti 6nerisinde bulundu. Bunun sonucunda

verimlilikte %10 art1s, takim ¢ikarma siiresinde yaklasik %50 azalma ve tekrar devreye alma sirasinda iplik kopuslarinda

yaklasik %80 azalma elde edildi.
Zorluk

Hanif Spinning Mills Ltd., 20 yildan uzun bir stiredir G 33
ring iplik makinalarini kullanmaktadir. Cekim ve takim
cikarma alanlarindaki kritik komponentlerin eskimesi
nedeniyle, misteri, makinanin performansini ve operatériin
verimliligini etkileyen ve Gretim ciktisinin azalmasina
neden olan iki ana sorunla kars1 karsiya kald:

« Onemli komponentlerin asinmasi nedeniyle ortaya cikan yiik
farkhiliklari ve kilavuz kollarin rastgele bir sekilde kalkmasr.
Bu, igler arasinda kalite tutarsizliklarina, cekilmemis
fitillere, tst ve alt silindirlerde elyaf sarmasina ve isletim
sirasinda iplik kopuslarinin artmasina neden oldu. Bu
sorunun {istesinden gelmek icin misteri, 2,6 bar’in izerinde
daha yiiksek bir cekim yiikiinii uygulamak zorunda kald.

- Istenmeyen makina tiretim kesintileri ve elle miidahale
nedeniyle daha diisiik makina verimliligi ve tekrar devreye
alma sirasinda iplik kopuslarinda artisla sonuglanan
daha yiiksek takim ¢ikarma cevrim siresi gozlendi. Takim
degistirme isleminin siklig1, islenen kaba iplik numaras:
nedeniyle daha yiiksektir. Bu nedenle takim ¢ikarma cevrim
stiresi, makina verimliligi acisindan hayati bir etkiye sahiptir.

COzim

Rieter satis sonrasi ekibi iki ¢dziim sundu: kilavuz kolu
yenileme ve dofer bakim kiti. Kilavuz kolu yenileme, basing
hortumu, Ust kollar, baski parcast ve diger teknolojik
komponentlerden olusur (Sek. 1). Bu, tim makinada
ylikiin esit bir sekilde dagitilmasini saglayarak ve ¢ekim
sistemini orijinal performans seviyesine geri getirerek
kararli ¢ekim ve istikrarli iplik kalitesi saglar.

Dofer bakim kiti, takim ¢ikarma ¢evrim siiresinin herhangi
bir elle miidahale olmadan standart olarak 180 saniyede
tutulmasina yardimci olan doferle iliskili (Sek. 2) 6nemli
komponentlerden olusur.
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Sek. 3: Kilavuz kolu yenileme ve dofer bakim kiti kurulumundan sonra
makina performansi

Miisterinin avantajlan

Bu bakim kitleri iki makinaya uygulandiktan sonra makina
performansi 6nemli 6lclide artti:

- Kilavuz kolu yenilemesi, tim makinada yiikiin esit bir
sekilde dagitilmasini saglar ve tiim kilavuz kollar1 esit
sekilde sikistirildigindan ve ¢ekim basinci énerilen 2,3 ve
2,4 bar arasinda tutuldugundan performans garanti edilir.

- Dofer bakim kiti, takim ¢ikarma cevrim siresini
herhangi bir ara kesinti olmadan strekli diisiik tutma
ve takim ¢ikarmanin her zaman sorunsuz bir sekilde
gerceklestirilmesini saglama avantajlarini sunar. Kurulum
stiresini diistirmek icin, dofer bakim kiti 6nceden monte
edilmis parcalarla teslim edilir.

Bu iki coziimiin uygulanmas, daha yiiksek ig devri ve daha
ylksek makina verimliligi sayesinde lretimde %10’luk
bir artisla sonuglandi. Cekilmemis herhangi bir fitil veya
silindire sarma olmadan, tekrar devreye alma ve calisma
sirasinda tniform cekim islemleri nedeniyle daha diisiik
iplik kopuslari sayesinde ig devri 1.500 dev/dak artirilmistir,
bu da ham madde tasarrufu saglar. Takim ¢ikarma siiresi
yaklasik %50 ve tekrar devreye alma sonras1 iplik kopuslar
yaklasik %80 azaltilarak daha ylksek makina verimliligi
elde edildi (Sek. 3).
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“Rieter’in sundugu kilavuz kolu yenileme ve dofer kiti
c6ziimii, tretimi %10 artirmamiza yardimci oldu.
Operatér midahalesini 6nemli oranda azaltarak
makinanin calisma performansini artirdi. Bu
iyilestirmeleri geriye kalan 26 ring iplik makinasina
da uygulamayi planliyoruz.”
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