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Graf, kisa ve uzun elyaf iplik endistrisinde tarak garnitiir telleri ve penye
makineleri icin penye taraklari tedarik eden diinyanin lider sirketidir. Ayni
zamanda dokusuz ylizey (nonwoven) lreticileri ve makine treticileri i¢in de
cOziimler sunmaktadir. Sirketin temel yetkinligi, her tiirld tekstil lifini isle-
yebilme kabiliyetinde yatmaktadir. Hassas celik ve elastomer isleme teknik-
leri sayesinde, kisa elyaf ve nonwoven taraklar icin esnek sapkalar ve metal
tarak garnittiirleri gibi yliksek teknoloji bilesenler Giretmektedir.

Diinya capinda bes dretim tesisinde faaliyet gésteren Graf, yiiksek dikey
entegrasyonu ve yerel destegi sayesinde misterilerinin elyaf isleme si-
reclerinde Gistlin kalite ve performansa ulasmasini saglamaktadir. Merkezi
Rapperswil (Isvicre) olan Graf + Cie AG, Rieter Grubu’nun bir istirakidir.
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iplik iireitmi icin tarak telleri
Graf tarak garnitdr telleri, misterilerin
lifleri yliksek kalitede ve siirec kararli-
ligindan &diin vermeden tretmelerini
saglar. Graf bilesenleri, bakim ve durus
stirelerini azaltarak uzun 6mir sunar.
Graf silindir teli ve esnek sapkalarin
dogru kombinasyonu, % 8’den fazla ¢op
icerigi olan durumlarda bile miikemmel
serit kalitesi saglar. Liflerin daha iyi pa-
ralellestirilmesi, ince iplik numarasinda
kusurlar1t %15°e kadar azaltabilir. Olaga-
niisti hammadde verimleri, genel iplik
maliyetlerini 6nemli dl¢lide azaltabilir
ve tiim kumaslar ve tekstiller icin Ne 8
gibi kalin iplikten Ne 150’ye kadar eks-
tra ince iplik numarasina kadar optimize
edilmis iplik sunar.
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Metalik tarak telleri

Graf . Tarak telleri

Elyaflara nazik davranir ve tutarl serit kalitesi ve yiiksek proses

stabilitesi sunar

Uzun dmirleriyle 6ne ¢ikan bu teller, pamuk, sentetik ve geri kazanilmis elyaflar icin ideal olup, cesitli iplik uygulamala-
rinda ve ¢ok sayida dreticinin tarak sistem ve teknolojileriyle uyumlu calisir.

Graf portfoy, en genis tarak modelleri yelpazesini ve onlarin ihtiyac duydugu zorlu uygulamalar icin gelistirilmis tarak

tellerini kapsamaktadir.

Graf metalik tarak tellerinin avantajlar

Birgok iplikhanenin giinliik karsilastig
zorluklardan biri, hammaddelerdeki biytk
degiskenliklere ragmen tutarli iplik kalitesi
elde etmektir.

Graf tarak telleri, yiiksek seviyede kirli pamuk
islense bile, miir ve islem kararlihgindan
6diin vermeden tutarl elyaf kalitesi elde
etmenizi saglar. Artan kisa elyaf icerigi, dogru
Graf trtint ile kolayca yonetilebilir.

« Graf tarak telleri, pamuk, pamuk karisimlar, sentetik veya

geri donustirtlmis elyaflarla her kosulda miikemmel
uyum saglar. Tam esneklik sunarak, Ne 8 kalin iplikten

Ne 150 ekstra ince iplige kadar tiim kumas ve tekstiller igin
optimize edilmis iplik Gretimi saglar.

« Tarak makineleri ve bilesenleri, bir iplikhanenin temelidir

ve Uretilen ipligin kalitesinde kritik bir rol oynar. Graf metal
tarak telleri, Isvicre miihendisligi ile tasarlanms olup,
tutarli serit kalitesi ve yiiksek proses stabilitesi sunarak bu
ihtiyaci en iyi sekilde karsilar.
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Metallik tarak telleriile ilgili genel bilgiler

Silindir teli

Silindir tamburu, her tarak makinesinin en énemli
bilesenidir. Silindir teli, brizérden elyaflar alarak

‘ doner sapkalarla birlikte ana taraklama islemini u

gerceklestirir.

Garnitiir yiiksekligi ve gogiis agisi

1.9 mm Tiim taraklarda kullanilabilen kisa-disli garnitir telleri. Ozel
2.0 mm Isvicre mithendisligi tasarimi telin cepel ve kir tutmasin engeller
2.5mm Eski tip taraklarda universal tip olarak veya < 3 dtex sentetik

elyaflar igin kullanilir.

15°-20° Eski tip taraklarda veya disiik hizlarda ¢alisan sentetik elyaflar
icin olan garnitir tellerinin agilan

25° - 40° Yiiksek randimanli taraklardaki kisa disli garnittrler igin kulla-
mlan acilar

Brizor telleri

Brizor telleri, tarak makinesinde elyaf tabakasin
acarak elyaflari silindire aktarir ve istenmeyen
atiklari temizler. Elyaflarin nazik ve esit sekilde

° acilmasi, hem serit hem de iplik kalitesi icin
kritik 6neme sahiptir.

Garnitiir yiiksekligi ve gogiis agisi

5.0 mm Gegmeli garnitirler
5.5mm Yiv icine sarilan ve ge¢meli garnitiirler
0° Taragina gore sentetik karisim, polyester ve viskon calisan

tek brizorlt taraklarin brizéri veya birinci brizorler igin

5° < 1 dtex sentetik elyaflar, < 2 dtex viskon, uzun elyaf pamuk
ve pamuk/sentetik elyaf karisimlar ¢alismak icin

10° Ne 15 - 30 numara arasi ring ve OE pamuk ipligi Gretimi i¢in

20° Taragina gore pamuk ve sentetik elyaflar igin 2. ve 3. brizérlerde
kullamlmak tizere
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Dofer teli

Dofer teli, silindirden elyaflari alarak diizgiin ve
verimli bir transfer saglar. Optimum taraklama
sonucu elde etmek igin transfer orani ve elyafla-

() rin esit dagilimi biyiik 6nem tasir. Doffer telinin
kalitesi ve hassas ayarlar, silindirden dofere
kusursuz elyaf aktarimini garanti eder.

Garnitiir yiiksekligi ve gogiis agis1

4.0 mm Universal kullamm icin
4.6 mm Taraga 6zel kullanim alanlari igin
30° Hem pamuk hem sentetik ¢alismaya uygun universal tip garnitir

telleri. Daha ¢ok yiksek hizli taraklar igin.

35°ve 40° Sentetik elyafl ar ve karisimlar igin, yiiksek tretimler igin son
derece uygundur

Yivli garnitir (SER) Sentetik elyaflar ve karisimlar icin, 6zellikle diistik tutuslu
elyaflar igin

Kavisli disli garnitiir (B) ~ Optimum elyaf tutusu igin tasarlanmis dofer teli
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Graf metalik tel tamitim kilavuzu

b~

Standart profiller

20 .

BLH 45

Dis  Yiikseklik Calisma agis Dis Ayak Celik Ozel yiizey Makara
hatvesi O~ sekli* genisligi kalitesi* islemi* agirhg
45 kg
€ H
£ H HEN
S : N W
0.4 mm
<>

Zincirli profiller J -

vm-- ) -- BLD 45

Dis  Yiikseklik ~ Calismaagisi  Dis §ekl1* Incteki Celik Ozelyuzey Makara
hatvesi uc/ing? sayis1 kalitesi* islemi* agirhg
Zincirli £ i5ke
*Dis sekilleri *(zel yiizey islemleri *Celik kalitesi
B = Kavisli PNVINANY BLD = Disk parlatma GT =G Three
C = Camel (horgiicli) [ ] BLH = Parlak sertlestirilmis HT = High Tech
F - Diiz ) NF = Needle finish CS = CUTTYSHARP
G = Akbaba gagasi MNNN POL = Polidur MS = MULTISHARP
e
! VAT ¢
S = Ozel kertik derinligi SER BLH Y]'Vl]' * ]S: Fl]ar at[nat. iImi
= Yivli + parlak sertlestirilmi
V = Brizor profile b - P - ; ;
SER NF = Yivli + needle finish
W = Meme modeli N

SER POL = Yivli + polidur
bos = standart dis sekli

1-9 = Ozel dis sekli
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Inc karedeki uc/inc? sayisina érnekler (uc/inc?)

Standart profiller ug/ing? Ingteki ug/ing? sayis, Hatve mm

G240-28 1 X1,8 GT 107 1,25 20,024

L 40 +30 B X1,0 GT 278 1,50 15,050

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH 304 1,75 14,930

N 40 +30 B X0,9 GT 366 2,00 12,727

P20 +25 X0,5 HT 773 2,25 11,000

R 20 +30 X0,5 HT 866 2,50 10,012
P 20 +40 S X0,4 HT 966 2,75 9,387
3,00 8,485
Zincirli-gecmeli teller ug/ing? 3,25 8,000
VES50+10V 8 HT 41 3,50 7,255
VJ250+10V 12 HT 118 3,75 6,953
VK50 +20G 16 HT 161 4,00 6,364
4,25 5,867
4,50 5,442
ug/ing? sayist hesaplama P 20 +40 S X0,4 HT 475 5.200
645 5,00 5,006
966 uc/ing? = 204X 25:4) 5,50 4,470
0.4*1,669 6,00 4,242
(Ayak genisligi mm x Dis hatvesi mm) 6,50 3,911

7,00 3,627
7,50 3,337
8,00 3,129
8,50 2,980
9,00 2,828
9,50 2,607
10,00 2,502
11,00 2,317
12,00 2,121
13,00 1,956
14,00 1,813
15,00 1,669
17,00 1,490
19,50 1,303

Incteki uc/ing? Ayak genisligi mm
sayisi

6 4,20
8 3,17
10 2,54
12 2,10
14 1,80

16 1,60
18 1,40
20 1,20
24 1,00
28 0,90
32 0,80

11
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12

Ozel yiizey islemleri

Parlak sertlestirilmis (BLH)

2

Kalintisiz, parlak sertlestirilmis.

Polidur islemi (POL)

222

Elektro kimyasal parlatma ile daha iyi yiizey bitisi
saglanir. Tel tim capaklardan arinmis olur.

Disk parlatmasi (BLD)

2 2%

Telleri plirtizstizlestirmek ve rafine etmek igin yapilan mekanik
islem. Rodaj siiresi en aza indirildiginden, baslangictan itibaren
tutarl ve yiiksek kalite saglanir.

Needle finish (NF)

2222

Eniyi sekilde elektro kimyasal parlatma ile tiim tel kesiti yuvar-
latilarak sertlestirilir ve temizlenir.



Celik alasimlar:
MULTISHARP, CUTTYSHARP ve HIGH TECH

Graf, kullanim alanina bagli olarak farkli celik alasimlar kullanabilir:

MULTISHARP (MS)

Benzersiz asinmaya dayanikli alasim MULTISHARP, 6zellikle asindirict sentetik
elyaflar kullanildiginda daha uzun bir émir garanti eder. MULTISHARP, CUTTYSHARP
alasimina kiyasla en az %50 daha uzun bir kullanim 6mri sunarak tutarli ve yiiksek
taraklama performansi saglar ve bakim kaynakli durus stirelerini azaltir,

CUTTYSHARP (CS)

CUTTYSHARP, en yiiksek talepler icin tasarlanmis olup, silindir telleri igcin 1.100 tona
kadar kullanim 6mri sunar. Saatte 50 kg ve {izeri tarak tiretim hizlariicin onerilir.

HIGH TECH (HT)

HIGH TECH, 6zel katki maddeleri igeren bir celik alasimidir ve geleneksel tellere ki-
yasla 6nemli 6l¢lide daha uzun 6miir saglar. 800 tona kadar kullanim 6mrii kolaylikla
elde edilebilir. Saatte 50 kg’a kadar tarak tretim hizlarii¢in kullanilir.

GRAF alasimlar1 6miir mukayesesi
OE iplik Ne 20

1800

1600 LHA0%

1400 read 1 500

N o/
1200 40%

1000

Omiir [t]

800

600

400

200

HIGH TECH CUTTYSHARP MULTISHARP

Graf . Tarak telleri
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Metalik tel secim kilavuzu

Uretim mz1 Tarak bileseni Pamuk
OE iplik, < Ne 20 Karde ring, OE iplik, < Ne 15 - 30 Ring iplik, Ne 24 - 40, < 32 mm
< 50 kg/saat Silindir P19 +40 S X0,4 HT P19 +40 S X0,4 HT P 19 +40 S X0,4 HT
P20 +40 S X0,4 HT P20 +40 S X0,4 HT P20 +40 S X0,4 HT
R 20 +30 X0,5 HT R 20 +30 X0,5 HT R 20 +30 X0,5 HT
Dofer N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT
M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH
> 50 kg/saat Silindir P19 +40 S X0,4 CS P19 +40 S X0,4 CS P19 +40 S X0,4 CS
P20 +40 S X0,4 CS P20 +40 S X0,4 CS P20 +40S X0,4 CS
R 20 +30 X0,5 CS P20 +35CX0,4 CS P20 +35 C X0,4 CS
R 20 +30X0,5 CS R 20 +30 X0,5 CS
Dofer N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT
M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH
Licker-in VES50+10V 8 HT VES50+10V 8 HT VES50+10V 8 HT
VES50+10V C12CS VES50+10VC12CS VE50+10VC12CS
VK50 +20 G 16 HT VK50 +20G 16 HT VK50 +20G 16 HT
VJ250+10V 12 HT VJ250+10V 12 HT VJ250+10V 12 HT
E55+10X1, ... HT E55+10 X1, ... HT E55+10X1, ... HT
liretim hiz1 Tarak bileseni Sentetik elyaflar
Polyester (micro) Viskon (micro) Sentetik elyaf karigimlar
< 1,0 dtex < 1,0 dtex
<40 mm <40 mm
< 50 kg/saat Silindir P20 +25 X0,5 HT P20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT
R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 20 +25 1 X0,6 CS BLH
Dofer N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER
M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH
> 50 kg/saat Silindir P20 +25X0,5 CS P20 +25X0,5 CS R 25 +25X0,6 CS
R 20 +251 X0,6 CS BLH R 25 +20 X0,6 CS
R 20 +25 1 X0,6 CS BLH
Dofer N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER
M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH L 46 +40 X1,0 GT SER BLH
L 46 +40 X1,0 GT SER BLH
Brizor VD500V8CS VD500V8CS VD500V8CS

VES50+5V8HT

VES50+5V8HT

VES50+5V8HT

V]250+5V12CS

VJ250+5V12CS

VJ250+5V12CS

VK50 +20G 16 HT

VK50+20G 16 HT

VK50+20G 16 HT

E55+10 X1, ... HT

E55+10X1, ... HT

E55+10 X1, ... HT

14



Pamuk

Ring iplik, Ne 40 - 70, < 32 mm

Pamuk/Telef, Telef 2 25%

P19 +40 S X0,4 HT

R 20 +30 X0,5 HT

P20 +40 S X0,4 HT

R 20 +30 X0,6 HT

R 20 +30 X0,5 HT

N 40 +30B X0,9 GT

L 46 +40 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

P19 +40 S X0,4 CS

R 20 +30 X0,5 HT

P20 +40 S X0,4 CS

R 20 +30 X0,6 HT

P20 +35 C X0,4 CS

R 20 +30 X0,5 CS

N 40 +30 B X0,9 GT

L 46 +40 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

VE50+10V8HT

VE50+108GT

VE50+10VC12CS

VE50+10VC12CS

VK50+20G 16 HT

VK50+20G 16 HT

VJ250+10V 12 HT

VJ250+10V 12 HT

E55+10X1, ... HT

E55+10X1, ... HT

Graf . Tarak telleri

Sentetik elyaflar Karigimlar Universal Geri doniisiim
Viskon Pamuk- Pamuk- Pamuk

1,0 - 2,0 dtex Sentetik elyaflar Sentetik elyaflar

<51 mm

P20 +25 X0,5 HT

P20 +25 X0,5 HT

P20 +25 X0,5 HT

R 20 +30 X0,5 HT

R20+251 X0,6 CS BLH

R 20 +30 X0,5 HT

R 25 +25 X0,6 HT

R 20 +30CX0,5CS

R 25 +25 X0,6 HT

R 20 +30 X0,6 HT

N 40 +30 B X0,9 GT SER

N 40 +30 B X0,9 GT SER

N 40 +30 B X0,9 GT SER

N 40 +30B X0,9 GT

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

R 20 +251 X0,6 CS BLH

P20 +25X0,5 CS

P20 +25X0,5 CS

R 20 +30 X0,5 CS

R 25 +25X0,6 CS

R 20 +30X0,5 CS

R 25 +25X0,6 CS

R 20 +30 CX0,5CS

R 25 +25X0,6 CS

R 20 +30 X0,6 CS

L 46 +40 X1,0 GT SER BLH

N 40 +30 B X0,9 GT SER

N 40 +30 B X0,9 GT SER

N 40 +30 B X0,9 GT

M 46 +351 X1,0 GT SER BLH

M 46 +351 X1,0 GT SER BLH

M 46 +351 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

040 +30 X0,7 GT BLH

VD500V8CS

VJ250+10V12CS

VD50+5V8HT

VJ250+10V 12 HT

VES50+5V8HT

VE50+10V8HT

VES50+5V8HT

VE50+10V8HT

VJ250+5V12CS

VJ250+5V12CS

VJ250+5V12CS

VJ250+10V 12 HT

VK50+20G 16 HT

VK50+20G 16 HT

VK50+20G 16 HT

VK50+20G 16 HT

E55+10X1, ... HT

E55+10X1, ... HT

E55+10X1, ... HT

E55+10 X1, ... HT

15
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Doner sapkalar

Graf . Tarak telleri

Doner sapkalar elyaflarin silindir Gizerinde optimum sekilde calismas:
icin kisa elyaf ve cepel temizligi yapmakla yikimliddrler

resist-O-top serisi doner sapkalar

resist-O-top (RSTO) sapka serisi kisa elyaf iplikcilikte tim
elyaflar (pamuk, sentetik, karisim ve rejenere) icin kullani-
labilir. Bosluksuz, kademeli bir ug/ing? dizilisine sahiptir.

ug/ing? larin bosluksuz ve kademli olmasi kisa elyaf ve
cepel atmaya ve nepsleri ¢cozmeye yardimcr olur. Klipsli ve

EasyTop versiyonu tiim tipleriicin Gretilmektedir.

verimini vermesini saglar.

Bu dizilis elyaflarin taraklama islemini tam olarak
almasini ve tel ug/ing? larinin calisma acilarinin tam

C-tipi M-tipi R-tip
pamuk ve karigimlar sentetik ve karigimlar rejenere
RSTO C-48 480 ug/ing? RSTO M-43 430 ug/ing? RSTO R-40 400 ug/ing?
Hammadde: pamuk/ Hammadde: Hammadde:
karigim sentetik/karnisimlar rejenere
Aplikasyon: Aplikasyon: Air-Jet
karde, OE , Air-Jet > 1.0 dtex
< Ne 40 < 2.0 dtex
RSTO C-55 550 ug/ing? RSTO M-48 480 ug/ing? RSTO R-44 440 ug/ing?
Hammadde: pamuk Hammadde: Hammadde: rejenere/
Aplikasyon: penye, Air-Jet sentetik/karisimlar karigimlar/telef
> Ne 24 Aplikasyon: karde, Air-Jet (OE Ne < 24)
> 1.0 dtex 1.1 - 2.0 dtex
< 2.0 dtex
RSTO C-60 600 ug/ing? RSTO M-55 550 ug/ing?
Hammadde: pamuk Hammadde:
Aplikasyon: penye sentetik/karigimlar
Ne 40 - Ne 70 Aplikasyon: karde, Air-Jet
< 1dtex
RSTO C-74 740 ug/ing?

Hammadde: pamuk
Aplikasyon: penye
> Ne 70

17
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Doner sapka PRIMATOP

PRIMATOP (PRT) serisi, pamuk iplikler ve sentetik

elyaflar icin kullanilan fleksibl sapka garnitiirlerini icerir.

ug/ing? sikligr kademelidir. Malzeme akis yoniinde giris
tarafi agiktir ve ¢ikisa dogru daralarak kademeli tarama

Déner sapka InLine-X-Top

Bu dizilis diiz gegise sahiptir. Elyaflarin gecisi rahattir.
Taraklama islemini tam olarak almasini ve tel uc/ing?
larinin ¢calisma agilarinin tam verimini vermesini saglar.
InLine-X-Top (ILXT)'un EasyTop versiyonu da retilmek-

saglar. tedir.
PRT 43 430 ug/ing? ILXT M-40 400 ug/ing?
Hammadde: viskon 1.1 - 2.0 dtex, 51mm'ye kadar Hammadde: sentetik/karisimlar
Aplikasyon: OE ring, yiiksek hiz, Air-Jet 1.0 - 2.0 dtex

<Ne 30

kasarlanmig pamuk

Yari-sert doner sapkalar
PICCO DIAMANT

PICCO DIAMANT (PDI) rejenere, kasarlanmis pamuk,
flaks/keten, kevlar/nomeks gibi elyaflar icin tretilmis
yari sert doner sapkalardir. Dislerin yerlesimi en az
sapka telefi almak tizere tasarlanmistir.

PDI 33 330 ug/ing?
Hammadde: rejenere, kasarlanmis pamuk, flaks/keten,
Kevlar/Nomeks




Doner sapka secimine genel bakis

Graf . Tarak telleri

Pamuk
Air-jet OE/Rotor Karde-ring Penye
<Ne15 RSTO C-48 RSTO C-48 RSTO C-48
< Ne 40 RSTO C-48 RSTO C-48 RSTO C-48
RSTO C-55 RSTO C-55 RSTO C-55
> Ne 40 RSTO C-55
RSTO C-60
>Ne 70 RSTO C-74
Sentetikler
Polyester Viskon Universal Pamuk karigimlar/ Rejenere Kasarlanmis
Sentetik karisimlar pamuk
< 1.0 dtex RSTO M-55 RSTO M-55 RSTO M-55
1.0 - 2.0 dtex ILXT M-40 ILXT M-40 ILXT M-40 ILXT M-40 RSTO R-44 PDI 33
RSTO M-43 RSTO M-43 RSTO M-43 RSTO M-43 RSTO R-40
RSTO M-48 RSTO M-48 RSTO M-48 RSTO M-48 PDI 33
RSTO R-44 RSTO R-44 PRT 43
> 2.0 dtex RSTO M-43 RSTO M-43 RSTO M-43 RSTO M-43

Bu segimler GRAF’1n genis iirlin yelpazesinden sadece bir kesiti icerir.

GRAF doner sapkalarinin aplikasyon semasi

Kalite/agma T

Pamuk

RSTO

Uretim hzi/kirlilik oranm

Sentetik
elyaflar
—>
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Graf . Tarak telleri

EasyTop

Miknatis tutucusu sayesinde hizli ve hassas sapka degisimine imkan verir

Taraklama siirecinde sapka tellerinin diizenli olarak degistirilmesi sarttir. EasyTop hizli bir degisim saglayarak taraklarin
durma sdrelerini minimuma indirirek tretim strekliligi saglar.

One cikan ozellikleri

+ Degisim siirecinde tarak duruslarint 30% azaltir
+ Degisimde maliyeti diisiirir

+ Sapka stkme takma makinasina ve servis
atolyesine ihtiyac durulmaz

+ Miknatisli sistemi ile hizli ve hassas degisim
ve stirekli ytksek kaliteyi saglar.

Aplikasyon alanlari

EasyTop doner sapkalar pamuk, karisim
ve rejenere elyaflar icin uygundur.

EasyTop tiim Greticilerin miknatisli tutus teknolojisine
sahip aliminyum sapka ¢ubuklarina uygundur. Béylece
bilinen kaliteli Graf sapka garnitirlerinin sabitleme
tarzindan bagimsiz olarak sapka ¢ubuklarinda kullani- o
m1 garantilenmistir. EasyTop sapka neslinin piyasaya H]Zh SOkU p_ta kma - daha az
siiriilmesiyle Graf bilinen tiim taraklar icin tek bir elden yat] rrm ma l]yet]

kamitlanmis bilinen kalitesini misterilerine sunmustur.
Yiiksek enerjili miknatislarla sekillenen inovatif sabitle-

me araciligiyla, sapka sokme ve takma islemleri gibi
masraf ve zaman gerektiren isler azalir. Sapka ¢ubuk-
lar1 kendi personeliniz tarafindan en kisa zamanda
makinesiz ve 6zel aletsiz yeniden donatilabilir. Sapka
kiliflarinin kolayca degistirilmesiyle 6zel bir sapka
atolyesine ihtiyac olmaz, boylece isletim ve hizmet
masraflar gérinir bir bicimde azalir. Makineyle s6kme
ve klipsleme islemlerine gerek kalmaz.
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EasyTop

Isletim emniyetli miknatis tekno-
lojisi hassasiyet ve kalite sunar

EasyTop sapka cubuguna konar konmaz, manyetik etki
sayesinde otomatik olarak dogru konuma gelir. Her iki
yapistirici ve dengeleyici tabaka sayesinde EasyTop
teknigi (Resim 2 ve 3) tiim sistemi en siki toleransla-
rina ulastirir. Sapka seridi bir kere sapka cubuguyla
birlesirilirse manyetik baglant1 hemen saglanir ve en
gliclti tarama kuvvetlerine dayanir.

EasyTop sabiteme teknolojisi isletim agisindan kesin-
likle gtivenlidir. Bilinen klipsli sabitleme metotlarinin
aksine EasyTop sistemi, diistik kuvvet harcama ile
zarar gormeden yeniden ¢oziilebilir bir baglantidir. Bu
sabitleme teknolojisi, mevcut garnitiirler kaybedilme-
den farkli sapka garnitirleriyle denemeler yapmaya
izin verir.

Miisteri avantajlan
- Déner sapka degisimde biytik zaman tasarrufu
saglar

- Sapka sckme takma makinasina ve servis
atolyesine ihtiya¢ durulmaz

+ Degisimde maliyeti diistiriir

+ Hassas montaj sayesinde ayarlar daha diizgiin
yapilabilir ve iplik degerleri ve kalitesinde
iyilesme saglanmr

- Stirdirtlebilirlik politakalarina katki saglar
« Taraklarin durus siiresini azaltir

- Degisimden sonra kontrol bilemeye ihtiyac
duyulmaz

Resim 1: Klasik Klipsli takma

Resim 2: EasyTop Miknatisli takma

Resim 3: EasyTop detay

Graf . Tarak telleri

Sapka cubugu

— Yapistirici ve
dengeleyici tabaka

Miknatis
Metal tasiyic1

Yapistirici ve
dengeleyici tabaka

Garnitiir
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Sabit sapkalar

Arka taraklama bolimiinden 6nce bile elyaflarin diizgiin sekilde
acilmasiicin

Yaygin sabit sapka sistemleri arasinda
basit ve sorunsuz uygulama

Ustiin kaliteye ulasim

Cok uzun 6mir

Urlin detaylar Graf sabit sapkalar

Graf sabit sapkalar, elyaflarin en yiiksek kalitede Essiz Isvicre mithendisligiyle tasarlanmis Graf sabit
islenmesini saglar ve kardeleme isleminin {i¢ bolge- sapkalar, elyaflarin 6ncelikle kardeleme bélgesine
deki etkinligini artirir: 6n agma; 6n kardeleme; ve son girmeden 6nce 6n agma bélgesinde acilmasini iyilestir-
kardeleme. mek icin tasarlanmistir, bu da agilmamis elyaflarin én

kardeleme bolgesinde sorun yaratmasini engeller. Dis ta-

sarimi, elyafalrin son kardeleme bolgesinde mikemmel
Ava nta]' lari sekilde paralellesmesini saglar, boylece dofer’a diizgiin

bir transfer yapilir ve daha uzun stire yiiksek kaliteli iplik

Graf sabit sapkalar, her Giriintin uzun 6mrii boyunca tretilir.

olaganiistii kalite sunarak tiim bilinen sabit sapka sis-

temlerinde basit ve sorunsuz bir uygulama saglar Graf, Urlin portféylinde kalin iplikten ekstra ince ipliklere
kadar genis bir sabit sapka segmenti yelpazesi sunmak-
tadir.



Sabit sapkalar

Graf, TREX-System Rieter, TT-System Triitzschler ve
kullanimda olan diger tiim taninmis sistemler icin,
ayrica harman hallag makinalari icin uygun sabit sapka
garnitirlerine sahiptir.

Miisteri avantajlan

« CUTTYSHARP alasim sayesinde tiim sabit
sapklaricin uzun kullamim émdrleri

« Tiim sistemerde kolay ve sorunsuz kullanim

+ Kapsamli tirtin yelpazesi - tim ihtiyaclara
gore belirlenmis

Sistem 2 - yiikseklik 16.8 mm

Graf . Tarak telleri

Sistem 1 - yukseklik 11 mm

Sistem 3 - yiikseklik 7 mm
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Sabit sapka garnitirleri

Sistem 4 - yiikseklik 7.5 mm Sistem 5 - yiikseklik 18.4 mm

Diiz taraklar ve harman halla¢ makineleri i¢in sabit sapka garnitiirleri

Harman hallag FD 4 40 ug/ing?
makinalan FD6 60 ug/ing?
Brizor alt1 FD 6 und FD 6A 60 ug/ing?
segmentleri FD 9 und FD 9A 90 ug/ing?
FD 98B 90 ug/ing?
On tarama alam FD 9A 90 ug/ing?
(brizér istii) FD 14A 140 ug/ing?
FD 14B 140 ug/ing?
FD 24A 240 ug/ing?
FD 24B 240 ug/ing?
FD 24C 240 ug/ing?
FD 32A 320 ug/ing?
FD 42A 420 ug/ing?
FD 42B 420 ug/ing?
Son tarama alam FD 24A 240 ug/ing?
(dofer iistii) FD 32A 320 ug/ing?
FD 42A 420 ug/ing?
FD 428B 420 ug/ing?
FD 55A 550 ug/ing?
FD 64A 640 ug/ing?
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Temizleme fircalar

Iyi bir temizleme performans: taraklama kalitesini arttirir

Tarak calisma siiresi artar

Garnitir tellerinin O0mri uzar

Taraklama performansi artar

y

Uriin detaylar Avantajlar

Graf daha iyi bir taraklama performansina ulasmak icin Metalik garnitiir telleri ve doner sapkalar ile birlikte dog-
her tiirli temizleme firca telini sunar. Bunlar arasinda ru ayarlar ve uygun bakim sayesinde, yiiksek kaliteli iplik
sapka temizleme, alici silindir temizleme ve siyirici silindir tretimi icin miikemmel bir temizleme sistemi sunar. Graf
temizleme firgalar vardr. fircalan, tarak makinesinin daha uzun 6mirld olmasim

ve daha iyi calisma siiresi saglamasini garanti eder.
Graf firca Urilin yelpazesi tiim tarak tarak tiplerini kapsar ve
asagidaki fircalarindan olusur.

« Aralikli sekilde tellerden olusan sapka temizleme fircalan
optimum temizleme saglar ve sapka tizerinde minimum
baski uygulayarak asinmasini 6nler

- Sapka telini temizleyen firgay1 temizleyen fircalar da
degisik tarak modelleri icin sunulur

« Alici silindir firga telleri alici silindirin temiz kalip elyaf
tasima islemini basarili sekilde yapmas1 ve ug/ing? an
elyaflarin emise aktarilmasinin saglanmas igin oldukca
onemlidir.icin 6nemlidir

« Graf fircalarindan Zigzag fircalar az motor giicti kullanarak
sapkalar tizerine optimum baski uygular ve temizleme

yapar
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Harman hallac makineleriicin garnitirler
Metalik teller ve sabit sapkalar — hammadeyi en iyi sekilde

harmanlamak icin

One cikan dzellikler

« Kullanic1 dostu ayarlama imkann
- Stirekli ytiksek kalitede serit Gretimi

+ Makina kullanmim siirelerinde %20’ye kadar
artis imkann

Urlin detaylan

Operator dostu degistirilebilir ayarlar ve elyaflarin
etkin karisimi, hammaddenin diizgiin kullanimim
saglar. Dayaniklilik ve direncg icin tasarlanan Graf gar-
nittirleri, olaganiisti uzun bir kullamim dmri sunar.
Graf garnitiirleri, pamuk, sentetik ve geri dontisturil-
ms elyaflar icin uygundur ve genis bir harman hallag
uygulama yelpazesinde sorunsuz ¢alisir.

Acici ve temizleyici silindirler
icin harman hallac telleri

Harman halla¢ makinelerinde, teller preslenmis elyaf-
lar1 acarak elyaf demetleri olusturur. Ayn1 zamanda,
toz ve cekirdek kabugu parcalar gibi yabanci mad-
deler uzaklastirilir. Graf’in son derece verimli metalik
garnitirleri, agicilar ve besleme silindirleri igin yiiksek
derecede agma ve temizleme saglar — dayanikli tasa-
rimi1 sayesinde. Elyaflar, stirecin en basindan itibaren
verimli bir sekilde islenir ve nazikge temizlenir.

Daha kalin veya fazla kirli elyaflarin islenmesinde,
daha biiytk bir calisma acisiyla daha yogun bir temiz-
lik saglanabilir. Ince veya zaten temiz olan elyaflan
islerken, daha kiictik bir calisma acisina sahip metalik
garnitirler tercih edilebilir.

On acici sistemleri icin sabit sapkalar

Hassas sabit sapkalar, tarama segmentleri olarak da bilinir,
benzersiz dis geometrisi sayesinde harman hallag¢ bélimiin-
de optimize edilmis telef ayrimi saglar. Graf sabit sapka
garnitirleri tarafindan sunulan nazik 6n taraklama, elyaf
demetlerinin ince a¢ilmasini ve yabanci maddelerin daha
iyi uzaklastirilmasini miimkiin kilar.

Graf sabit sapka garnitiirlerinin en biyiik avantaji, tim
yaygin sistemlerde basit ve sorunsuz bir sekilde uygulana-
bilmesidir.
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OE acici silindirleriicin metalik teller

Tim uygulama alanlar1icin OE agic1 silindirlerine 6zel olarak tasarlanmis
listlin performansh metalik garnitiirler

Urtin detaylar

One cikan ozellikler Graf metalik garnittirleri, OE acic1 silindirlerinde en yiksek kali-

- Nazik elyaf transferi teyi garanti eder ve en zorlu gereksinimler icin cesitli alasimlar
sunar.

+ Dengeli elyaf acim

- Sabit iplik degerleri

Uretilen versiyon

Needle Finish (NF) yiizey islemi uygulanmis metalik tel

Avantajlar

« Elektrokimyasal parlatma, metalik garnitiirlerin yiizey
kalitesini iyilestirir.

« Tum uygulama alanlar, hammaddeler ve makine tipleri
icin genis OF acic1 silindiri garnitiir secenekleri.

- Farkli malzemeler igin farkli dis yogunluklarina sahip
metalik garnitirler.

« Calisma agis1, cesitli open-end rotor iplik makinalarinin
versiyonuna bagli olarak 25°ye kadar ayarlanabilir.
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Aksesuarlar

Ustiin kalite ancak hassas ayarla miimkiindiir

Optimal kalite, stirekli ayar ve bakim gerektirir. Bu nedenle Graf, basit ayar sablonlarindan, 6zel parlatma sistemlerine
ve doner sapkalarin tim kurulumu igin gerekli olan parcalara kadar her tiirlii araci sunar.

Ayar

Orijinal Graf ayar sablonlari, optimal taraklama kalitesi saglamak icin yiiksek teknik hassasiyetle dretilen Griinlerdir.
Ayar sablonlar, cesitli tireticilerin tarak makinelerine uyacak sekilde ve gesitlilikte tasarlanmistir.

Tekli sapka ayar sablonu Sekiz yaprakl ayar sablonu seti

Parlatma ve temizleme

Orijinal Graf aksesuarlar1, garnitiirlerin parlatilmasi ve temizlenmesi icin kanitlanmis, yiiksek kaliteli Grtinlerdir
ve mikemmel taraklama kalitesine katki saglar.

Tutuculu parlatma siingeri Bronz veya bakir fircali temizlik tarag (tutuculu)

Yeni sarilmig garnitirlerin temizligi icin Yeni sarilmis veya yeni bilenmis garnitiirlerin temizligi igin kullamlir
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Carborundum El firca teli
Sapli el bileme tas

Yeni sarilmis tellerin egalizesi icin ve bileme amach kullamlir Sapli el firca teli tutucusu igin yedek firca

Miraclo Tel temizleyici

Sapli el bileme tas

Hasar gormis telleri toparlamak icin kullanilir Peny6z taraklarindan ve metalik tellerden kaba kalintilar uzaklastirmak igin
kullanilir

Diiz veya bogumlu sapli el fir¢a teli tutucusu WiFi dijital Mikroskop

Metalik garnitiirlerden odun ve tohum kabugu pargalarini temizlemek ve Tellerin durumunun hassas analizi i¢in kullanilir
genel temizlik islemleri igin kullamlir.

T— ]
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Akill ve esnek servis paketleri

Misterilerin yaptiklari tarak yatirimindan maksimum fayda saglamalari icin

Garnitdr servisleri 6mdrlerini
birkac kat uzatir

En yiiksek hassasiyetle tretilen sapka garnitiirleri tara-
ma kalitesine silindir garnitiirlerinden daha fazla etki
eder. Tarak seridinde goriilen neps degerleri tarak telle-
rinin durumu ile yakindan ilgilidir. Garnittrlerin diizenli
servisi sadece seritteki nepsin azalmasini saglamaz,
ayn1 zamanda ekonomik olarak da katki saglar.

One ¢ikan dzellikler

« Tlim tarak teli ihtiyaclari icin sunulan
dort gesit servis paketi

« Miisteriye kendi servisini yapma veya
Graf uzmanlarindan hizmet alma
imkani veren ¢oziimler

« Yedisi Tlrkiye'de olmak {izere diinya
capinda 40 servis merkezi

Nihai esneklik

Graf, yiiksek standartlarda Isvicre miihendisligine sahip
servis makineleri sunar. Bu, msterilerin hizmeti kendji-
lerinin yapip yapmamaya karar vermelerine olanak tanir.
Misteriler dilerlerse servisi kendileri yapmak yerimne
Graf uzmanlarindan hizmet alarak, ana islerine odak-
lanabilirler. Graf servis icin dort ¢éziim paketi sunar,
genis bir uygulama yelpazesinde hizmet verir ve tarak
bilesenlerinin émriinii uzatmay1, boylece makine durus
stirelerini minimuma indirmeyi amaclar.



Servis paketi secenekleri

o Garnitiir tellerinin yeniden sarim, aktivasyonu ve bilenmesi i¢in
gerekli aparatlan icerir

Bu paketin icindeki aparatlarla yeni tel sarimi yapilabilir, teller isletmeye
alinabilir ve bilenir. Bu sekilde tellerin ilk giinkiine yakin sekilde perfor-
mans gostermesi saglanmir ve 6miirleri uzar.

Graf . Tarak telleri

e Sapka kiliflarinin servisi icin gerekli olan makinalar.
Sapka gecirme, sapka bileme, sapka basi freze makineleri

Sapkaliklarin yiiksek hassasiyetteki aparatlarla degisimi ve bakimi tutarh
yiiksek kalite tiretim igin sarttir.

ihtiyag Aparat tamim ihtiyag Aparat tamim

GAV Metalik tel sarma aparati *) DAM 35/1 Sapka gecirme makinas

TSG 40 - 60" pnématik Silindir-Dofer bileme aparati DSM 20/1 Sapka bileme makinasi

ASG Dofer bileme aparati DKF 10 Sapka basi freze makinasi

ROD 35, ROD 35/1 **) Brizor, harman hallag silindirlerinin tel ESM 150 Sapka basi plastik pabug freze makinas

degisimi icin sarim sehpasi

*) DABW, kaynak makinasi dahil **) UAV25 dahil

Q Sapkalarin tarak iizerinde egalize ve bileme islemleri igin

15 ton sonrasinda yapilmasi gereken egalize ve sapka 6mrii boyunca
yapilmasi gereken bileme ile, optimum taraklama ve ayar yapilmasim
saglar. Ayrica dis ug/ing? larimin erken asinmasim onler.

ihtiyag Aparat tamm

0 Servis teknisyenin sarimi yapilan taragi son ayarlarin yaparak
isletmeye almasi

[stenen yiiksek iiretim kalitesine ulasmak icin taragin ayarlanmasi ve
konusunda uzman teknisyen tarafindan isletmeye alinmasi

ihtiyag Aparat tamm

DSW 40 - 60" Tarak tizerinde sapka bileme silindiri

Servis teknisyeni Ayar ve isletmeye alma

DEW 40 - 60" Tarak tzerinde sapka egalize silindiri

Global servis ag1 - Graf tiim diinyada misterilerinin yaninda

Portugal
) Maia
Mexico
Mexico City

Colombia
Medellin
Brazil
Peru Sao Paulo/Joao
Lima

Minas Gerais

Argentina
. Buenos Aires

Pessoa/Fortaleza/

China
Shanghai/Shandong

Hong Kong
Hong Kong

Vietnam

‘ _‘ Hanoi / Ho Chi Minh
\ “ .‘1\).\

Kolhapur/ -o-Indonesia

' Coimbatore Ban

Bangladesh
Dhaka

South Africa v
Standerton
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