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Graf, kısa ve uzun elyaf iplik endüstrisinde tarak garnitür telleri ve penye 
makineleri için penye tarakları tedarik eden dünyanın lider şirketidir. Aynı 
zamanda dokusuz yüzey (nonwoven) üreticileri ve makine üreticileri için de 
çözümler sunmaktadır. Şirketin temel yetkinliği, her türlü tekstil lifini işle-
yebilme kabiliyetinde yatmaktadır. Hassas çelik ve elastomer işleme teknik-
leri sayesinde, kısa elyaf ve nonwoven taraklar için esnek şapkalar ve metal 
tarak garnittürleri gibi yüksek teknoloji bileşenler üretmektedir.

Dünya çapında beş üretim tesisinde faaliyet gösteren Graf, yüksek dikey 
entegrasyonu ve yerel desteği sayesinde müşterilerinin elyaf işleme sü-
reçlerinde üstün kalite ve performansa ulaşmasını sağlamaktadır. Merkezi 
Rapperswil (İsviçre) olan Graf + Cie AG, Rieter Grubu’nun bir iştirakidir.
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İplik üreitmi için tarak telleri
Graf tarak garnitür telleri, müşterilerin 
lifleri yüksek kalitede ve süreç kararlı-
lığından ödün vermeden üretmelerini 
sağlar. Graf bileşenleri, bakım ve duruş 
sürelerini azaltarak uzun ömür sunar. 
Graf silindir teli ve esnek şapkaların 
doğru kombinasyonu, % 8’den fazla çöp 
içeriği olan durumlarda bile mükemmel 
şerit kalitesi sağlar. Liflerin daha iyi pa-
ralelleştirilmesi, ince iplik numarasında 
kusurları %15’e kadar azaltabilir. Olağa-
nüstü hammadde verimleri, genel iplik 
maliyetlerini önemli ölçüde azaltabilir 
ve tüm kumaşlar ve tekstiller için Ne 8 
gibi kalın iplikten Ne 150’ye kadar eks-
tra ince iplik numarasına kadar optimize 
edilmiş iplik sunar.
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Graf . Tarak telleri

Tarak bileşenleri

Silindir teli

Brizör teli

Döner şapkalar
Şapka temizleme 

ve temizleyeni 
temizleyen fırça 

telleri

Ön sabit 
şapkalar

Alıcı 
silindir teli

Alıcı silindir 
temizleme 
fırça teli

Besleme 
silindir teli

Arka sabit 
şapkalar

Brizör altı 
segmenti

Dofer teli

Şutfit teli
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Graf . Tarak telleri

Tutarlı şerit kalitesi

Yüksek proses stabilitesi

Uzun ömür

Graf metalik tarak tellerinin avantajları

Metalik tarak telleri 
Elyaflara nazik davranır ve tutarlı şerit kalitesi ve yüksek proses 
stabilitesi sunar

Uzun ömürleriyle öne çıkan bu teller, pamuk, sentetik ve geri kazanılmış elyaflar için ideal olup, çeşitli iplik uygulamala-
rında ve çok sayıda üreticinin tarak sistem ve teknolojileriyle uyumlu çalışır. 

Graf portföyü, en geniş tarak modelleri yelpazesini ve onların ihtiyaç duyduğu zorlu uygulamalar için geliştirilmiş tarak 
tellerini kapsamaktadır.

Birçok iplikhanenin günlük karşılaştığı 
zorluklardan biri, hammaddelerdeki büyük 
değişkenliklere rağmen tutarlı iplik kalitesi 
elde etmektir.

Graf tarak telleri, yüksek seviyede kirli pamuk 
işlense bile, ömür ve işlem kararlılığından 
ödün vermeden tutarlı elyaf kalitesi elde 
etmenizi sağlar. Artan kısa elyaf içeriği, doğru 
Graf ürünü ile kolayca yönetilebilir.

•	Graf tarak telleri, pamuk, pamuk karışımları, sentetik veya 
geri dönüştürülmüş elyaflarla her koşulda mükemmel 
uyum sağlar. Tam esneklik sunarak, Ne 8 kalın iplikten 
Ne 150 ekstra ince ipliğe kadar tüm kumaş ve tekstiller için 
optimize edilmiş iplik üretimi sağlar.

•	Tarak makineleri ve bileşenleri, bir iplikhanenin temelidir 
ve üretilen ipliğin kalitesinde kritik bir rol oynar. Graf metal 
tarak telleri, İsviçre mühendisliği ile tasarlanmış olup, 
tutarlı şerit kalitesi ve yüksek proses stabilitesi sunarak bu 
ihtiyacı en iyi şekilde karşılar.
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Graf . Tarak telleri

Metallik tarak telleri ile ilgili genel bilgiler

Silindir teli

Brizör telleri

Silindir tamburu, her tarak makinesinin en önemli 
bileşenidir. Silindir teli, brizörden elyafları alarak 
döner şapkalarla birlikte ana taraklama işlemini 
gerçekleştirir.

Brizör telleri, tarak makinesinde elyaf tabakasını 
açarak elyafları silindire aktarır ve istenmeyen 
atıkları temizler. Elyafların nazik ve eşit şekilde 
açılması, hem şerit hem de iplik kalitesi için 
kritik öneme sahiptir.

Garnitür yüksekliği ve göğüs açısı

1.9 mm
2.0 mm

Tüm taraklarda kullanılabilen kısa-dişli garnitür telleri. Özel 
İsviçre mühendisliği tasarımı telin çepel ve kir tutmasını engeller

2.5 mm Eski tip taraklarda universal tip olarak veya < 3 dtex sentetik 
elyaflar için kullanılır.

15° – 20° Eski tip taraklarda veya düşük hızlarda çalışan sentetik elyaflar 
için olan garnitür tellerinin açıları

25° – 40° Yüksek randımanlı taraklardaki kısa dişli garnitürler için kulla-
nılan açılar

Garnitür yüksekliği ve göğüs açısı

5.0 mm Geçmeli garnitürler

5.5 mm Yiv içine sarılan ve geçmeli garnitürler

0° Tarağına göre sentetik karışım, polyester ve viskon çalışan  
tek brizörlü tarakların brizörü veya birinci brizörler için

5° ≤ 1 dtex sentetik elyaflar, ≤ 2 dtex viskon, uzun elyaf pamuk  
ve pamuk/sentetik elyaf karışımları çalışmak için

10° Ne 15 – 30 numara arası ring ve OE pamuk ipliği üretimi için

20° Tarağına göre pamuk ve sentetik elyaflar için 2. ve 3. brizörlerde 
kullanılmak üzere
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Graf . Tarak telleri

Dofer teli
Dofer teli, silindirden elyafları alarak düzgün ve 
verimli bir transfer sağlar. Optimum taraklama 
sonucu elde etmek için transfer oranı ve elyafla-
rın eşit dağılımı büyük önem taşır. Doffer telinin 
kalitesi ve hassas ayarlar, silindirden dofere 
kusursuz elyaf aktarımını garanti eder.

Garnitür yüksekliği ve göğüs açısı

4.0 mm Üniversal kullanım için

4.6 mm Tarağa özel kullanım alanları için

30° Hem pamuk hem sentetik çalışmaya uygun universal tip garnitür 
telleri. Daha çok yüksek hızlı taraklar için.

35° ve 40° Sentetik elyafl ar ve karışımlar için, yüksek üretimler için son 
derece uygundur

Yivli garnitür (SER) Sentetik elyaflar ve karışımlar için, özellikle düşük tutuşlu 
elyaflar için

Kavisli dişli garnitür (B) Optimum elyaf tutuşu için tasarlanmış dofer teli
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Graf . Tarak telleri

Özel yüzey
işlemi*

Özel yüzey
işlemi*

*Özel yüzey işlemleri
BLD = Disk parlatma
BLH = Parlak sertleştirilmiş
NF = Needle finish
POL = Polidur 
SER = Yivli profil
SER BLD = Yivli + disk parlatma
SER BLH = Yivli + parlak sertleştirilmiş
SER NF = Yivli + needle finish
SER POL = Yivli + polidur 

Diş  
şekli*

*Diş şekilleri
B = Kavisli

C = Camel (hörgüçlü)

F = Düz

G = Akbaba gagası

M = Morel

S = Özel kertik derinliği

V = Brizör profile

W = Meme modeli

boş = standart diş şekli

1 – 9 = Özel diş şekli

Standart profiller

Graf metalik tel tanıtım kılavuzu

Çelik  
  kalitesi*

Çelik
kalitesi*

İnçteki 
uç/inç2 sayısı

*Çelik kalitesi
GT = G Three
HT = High Tech 
CS = CUTTYSHARP 
MS = MULTISHARP

Makara 
ağırlığı

Makara 
ağırlığı

Yükseklik Ayak 
   genişliği

2.
0 

m
m

0.4 mm

45 kg

40°

Çalışma açısı

Çalışma açısı

4 5B L HC S0,4S X+ 4 02 0P
Diş 

hatvesi

Diş  
hatvesi

Zincirli

Zincirli profiller

Yükseklik

45 kg

5.
0 

m
m

10°

4 5B L DGT2 82+ 4 0V 4 0M
Diş şekli*
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Graf . Tarak telleri

İnç karedeki uç/inç2 sayısına örnekler (uç/inç2)

uç/inç2 sayısı hesaplama P 20 +40 S X0,4 HT

(Ayak genişliği mm x Diş hatvesi mm)

966 uç/inç2 =

645 
(25,4 x 25,4)

0,4 * 1,669

Standart profiller uç/inç2

G2 40 -28 1 X1,8 GT 107
L 40 +30 B X1,0 GT 278
M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH 304
N 40 +30 B X0,9 GT 366
P 20 +25 X0,5 HT 773
R 20 +30 X0,5 HT 866
P 20 +40 S X0,4 HT 966

Zincirli-geçmeli teller uç/inç2

V E 50 +10 V 8 HT 41
V J2 50 +10 V 12 HT 118
V K 50 +20 G 16 HT 161

İnçteki uç/inç2 
sayısı

Ayak genişliği mm

6 4,20
8 3,17

10 2,54
12 2,10
14 1,80
16 1,60
18 1,40
20 1,20
24 1,00
28 0,90
32 0,80

Hatve İnçteki uç/inç2 sayısı, Hatve mm
A1 1,25 20,024
A2 1,50 15,050
A3 1,75 14,930
B 2,00 12,727
B1 2,25 11,000
B2 2,50 10,012
B3 2,75 9,387
C 3,00 8,485
C1 3,25 8,000
C2 3,50 7,255
C3 3,75 6,953
D 4,00 6,364
D1 4,25 5,867
D2 4,50 5,442
D3 4,75 5,200
E 5,00 5,006
E2 5,50 4,470
F 6,00 4,242
F2 6,50 3,911
G 7,00 3,627
G2 7,50 3,337
H 8,00 3,129
H2 8,50 2,980
J 9,00 2,828
J2 9,50 2,607
K 10,00 2,502
L 11,00 2,317
M 12,00 2,121
N 13,00 1,956
O 14,00 1,813
P 15,00 1,669
R 17,00 1,490
T2 19,50 1,303
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Graf . Tarak telleri

Özel yüzey işlemleri

Parlak sertleştirilmiş (BLH)

Kalıntısız, parlak sertleştirilmiş.

Disk parlatması (BLD)

Telleri pürüzsüzleştirmek ve rafine etmek için yapılan mekanik 
işlem. Rodaj süresi en aza indirildiğinden, başlangıçtan itibaren 
tutarlı ve yüksek kalite sağlanır.

Polidur işlemi (POL)

Elektro kimyasal parlatma ile daha iyi yüzey bitişi 
sağlanır. Tel tüm çapaklardan arınmış olur.

Needle finish (NF)

En iyi şekilde elektro kimyasal parlatma ile tüm tel kesiti yuvar-
latılarak sertleştirilir ve temizlenir.
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Graf . Tarak telleri

MULTISHARP (MS)
Benzersiz aşınmaya dayanıklı alaşım MULTISHARP, özellikle aşındırıcı sentetik 
elyaflar kullanıldığında daha uzun bir ömür garanti eder. MULTISHARP, CUTTYSHARP 
alaşımına kıyasla en az %50 daha uzun bir kullanım ömrü sunarak tutarlı ve yüksek 
taraklama performansı sağlar ve bakım kaynaklı duruş sürelerini azaltır.

Çelik alaşımları 
MULTISHARP, CUTTYSHARP ve HIGH TECH

CUTTYSHARP (CS)

HIGH TECH (HT)

CUTTYSHARP, en yüksek talepler için tasarlanmış olup, silindir telleri için 1.100 tona 
kadar kullanım ömrü sunar. Saatte 50 kg ve üzeri tarak üretim hızları için önerilir.

HIGH TECH, özel katkı maddeleri içeren bir çelik alaşımıdır ve geleneksel tellere kı-
yasla önemli ölçüde daha uzun ömür sağlar. 800 tona kadar kullanım ömrü kolaylıkla 
elde edilebilir. Saatte 50 kg’a kadar tarak üretim hızları için kullanılır.

1 800

1 600

1 400

1 200

1 000

800

600

400

200 

0

Öm
ür

 [t
]

HIGH TECH MULTISHARPCUTTYSHARP

GRAF alaşımları ömür mukayesesi
OE iplik Ne 20

800 t

1 500 t

Graf, kullanım alanına bağlı olarak farklı çelik alaşımlar kullanabilir:

+40%

+40%

1 100 t
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Graf . Tarak telleri

Metalik tel seçim kılavuzu

Üretim hızı Tarak bileşeni Pamuk Pamuk

OE iplik, < Ne 20 Karde ring, OE iplik, < Ne 15 – 30 Ring iplik, Ne 24 – 40, ≤ 32 mm Ring iplik, Ne 40 – 70, ≤ 32 mm Pamuk/Telef, Telef ≥ 25%

< 50 kg/saat Silindir P 19 +40 S X0,4 HT P 19 +40 S X0,4 HT P 19 +40 S X0,4 HT P 19 +40 S X0,4 HT R 20 +30 X0,5 HT

P 20 +40 S X0,4 HT P 20 +40 S X0,4 HT P 20 +40 S X0,4 HT P 20 +40 S X0,4 HT R 20 +30 X0,6 HT

R 20 +30 X0,5 HT R 20 +30 X0,5 HT R 20 +30 X0,5 HT R 20 +30 X0,5 HT

Dofer N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT L 46 +40 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

> 50 kg/saat Silindir P 19 +40 S X0,4 CS P 19 +40 S X0,4 CS P 19 +40 S X0,4 CS P 19 +40 S X0,4 CS R 20 +30 X0,5 HT

P 20 +40 S X0,4 CS P 20 +40 S X0,4 CS P 20 +40 S X0,4 CS P 20 +40 S X0,4 CS R 20 +30 X0,6 HT

R 20 +30 X0,5 CS P 20 +35 C X0,4 CS P 20 +35 C X0,4 CS P 20 +35 C X0,4 CS

R 20 +30 X0,5 CS R 20 +30 X0,5 CS R 20 +30 X0,5 CS

Dofer N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT L 46 +40 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

Licker-in V E 50 +10 V 8 HT V E 50 +10 V 8 HT V E 50 +10 V 8 HT V E 50 +10 V 8 HT V E 50 +10 8 GT

V E 50 +10 V C 12 CS V E 50 +10 V C 12 CS V E 50 +10 V C 12 CS V E 50 +10 V C 12 CS V E 50 +10 V C 12 CS

V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT

V J2 50 +10 V 12 HT V J2 50 +10 V 12 HT V J2 50 +10 V 12 HT V J2 50 +10 V 12 HT V J2 50 +10 V 12 HT

E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT

Üretim hızı Tarak bileşeni Sentetik elyaflar Sentetik elyaflar Karışımlar Universal Geri dönüşüm

Polyester (micro)  
≤ 1,0 dtex 
≤ 40 mm

Viskon (micro) 
≤ 1,0 dtex 
≤ 40 mm

Sentetik elyaf karışımları Viskon  
1,0 – 2,0 dtex 
≤ 51 mm

Pamuk-
Sentetik elyaflar

Pamuk-
Sentetik elyaflar

Pamuk

< 50 kg/saat Silindir P 20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT R 20 +30 X0,5 HT

R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 20 +30 X0,5 HT R 25 +25 X0,6 HT R 20 +30 C X0,5 CS

R 25 +25 X0,6 HT R 20 +30 X0,6 HT

Dofer N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

> 50 kg/saat Silindir P 20 +25 X0,5 CS P 20 +25 X0,5 CS R 25 +25 X0,6 CS R 20 +25 1 X0,6 CS BLH P 20 +25 X0,5 CS P 20 +25 X0,5 CS R 20 +30 X0,5 CS

R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 25 +20 X0,6 CS R 25 +25 X0,6 CS R 20 +30 X0,5 CS R 25 +25 X0,6 CS R 20 +30 C X0,5 CS

R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 25 +25 X0,6 CS R 20 +30 X0,6 CS

Dofer N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER L 46 +40 X1,0 GT SER BLH N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH L 46 +40 X1,0 GT SER BLH M 46 +35 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +35 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +35 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

L 46 +40 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

O 40 +30 X0,7 GT BLH

Brizör V D 50 0 V 8 CS V D 50 0 V 8 CS V D 50 0 V 8 CS V D 50 0 V 8 CS V J2 50 +10 V 12 CS V D 50 +5 V 8 HT V J2 50 +10 V 12 HT

V E 50 +5 V 8 HT V E 50 +5 V 8 HT V E 50 +5 V 8 HT V E 50 +5 V 8 HT V E 50 +10 V 8 HT V E 50 +5 V 8 HT V E 50 +10 V 8 HT

V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +10 V 12 HT

V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT

E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT
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Graf . Tarak telleri

Üretim hızı Tarak bileşeni Pamuk Pamuk

OE iplik, < Ne 20 Karde ring, OE iplik, < Ne 15 – 30 Ring iplik, Ne 24 – 40, ≤ 32 mm Ring iplik, Ne 40 – 70, ≤ 32 mm Pamuk/Telef, Telef ≥ 25%

< 50 kg/saat Silindir P 19 +40 S X0,4 HT P 19 +40 S X0,4 HT P 19 +40 S X0,4 HT P 19 +40 S X0,4 HT R 20 +30 X0,5 HT

P 20 +40 S X0,4 HT P 20 +40 S X0,4 HT P 20 +40 S X0,4 HT P 20 +40 S X0,4 HT R 20 +30 X0,6 HT

R 20 +30 X0,5 HT R 20 +30 X0,5 HT R 20 +30 X0,5 HT R 20 +30 X0,5 HT

Dofer N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT L 46 +40 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

> 50 kg/saat Silindir P 19 +40 S X0,4 CS P 19 +40 S X0,4 CS P 19 +40 S X0,4 CS P 19 +40 S X0,4 CS R 20 +30 X0,5 HT

P 20 +40 S X0,4 CS P 20 +40 S X0,4 CS P 20 +40 S X0,4 CS P 20 +40 S X0,4 CS R 20 +30 X0,6 HT

R 20 +30 X0,5 CS P 20 +35 C X0,4 CS P 20 +35 C X0,4 CS P 20 +35 C X0,4 CS

R 20 +30 X0,5 CS R 20 +30 X0,5 CS R 20 +30 X0,5 CS

Dofer N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT N 40 +30 B X0,9 GT L 46 +40 X1,0 GT SER BLH

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

Licker-in V E 50 +10 V 8 HT V E 50 +10 V 8 HT V E 50 +10 V 8 HT V E 50 +10 V 8 HT V E 50 +10 8 GT

V E 50 +10 V C 12 CS V E 50 +10 V C 12 CS V E 50 +10 V C 12 CS V E 50 +10 V C 12 CS V E 50 +10 V C 12 CS

V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT

V J2 50 +10 V 12 HT V J2 50 +10 V 12 HT V J2 50 +10 V 12 HT V J2 50 +10 V 12 HT V J2 50 +10 V 12 HT

E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT

Üretim hızı Tarak bileşeni Sentetik elyaflar Sentetik elyaflar Karışımlar Universal Geri dönüşüm

Polyester (micro)  
≤ 1,0 dtex 
≤ 40 mm

Viskon (micro) 
≤ 1,0 dtex 
≤ 40 mm

Sentetik elyaf karışımları Viskon  
1,0 – 2,0 dtex 
≤ 51 mm

Pamuk-
Sentetik elyaflar

Pamuk-
Sentetik elyaflar

Pamuk

< 50 kg/saat Silindir P 20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT P 20 +25 X0,5 HT R 20 +30 X0,5 HT

R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 20 +30 X0,5 HT R 25 +25 X0,6 HT R 20 +30 C X0,5 CS

R 25 +25 X0,6 HT R 20 +30 X0,6 HT

Dofer N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

> 50 kg/saat Silindir P 20 +25 X0,5 CS P 20 +25 X0,5 CS R 25 +25 X0,6 CS R 20 +25 1 X0,6 CS BLH P 20 +25 X0,5 CS P 20 +25 X0,5 CS R 20 +30 X0,5 CS

R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 25 +20 X0,6 CS R 25 +25 X0,6 CS R 20 +30 X0,5 CS R 25 +25 X0,6 CS R 20 +30 C X0,5 CS

R 20 +25 1 X0,6 CS BLH R 25 +25 X0,6 CS R 20 +30 X0,6 CS

Dofer N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER L 46 +40 X1,0 GT SER BLH N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT SER N 40 +30 B X0,9 GT

M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH L 46 +40 X1,0 GT SER BLH M 46 +35 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +35 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +35 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

L 46 +40 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH M 46 +30 1 X1,0 GT SER BLH

O 40 +30 X0,7 GT BLH

Brizör V D 50 0 V 8 CS V D 50 0 V 8 CS V D 50 0 V 8 CS V D 50 0 V 8 CS V J2 50 +10 V 12 CS V D 50 +5 V 8 HT V J2 50 +10 V 12 HT

V E 50 +5 V 8 HT V E 50 +5 V 8 HT V E 50 +5 V 8 HT V E 50 +5 V 8 HT V E 50 +10 V 8 HT V E 50 +5 V 8 HT V E 50 +10 V 8 HT

V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +5 V 12 CS V J2 50 +10 V 12 HT

V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT V K 50 +20 G 16 HT

E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT E 55 +10 X1, ... HT
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Graf . Tarak telleri

Döner şapkalar
Döner şapkalar elyafların silindir üzerinde optimum şekilde çalışması 
için kısa elyaf ve çepel temizliği yapmakla yükümlüdürler

C-tipi
pamuk ve karışımlar

M-tipi
sentetik ve karışımlar

R-tip
rejenere

RSTO C-48 480 uç/inç2

Hammadde: pamuk/
karışım
Aplikasyon:
karde, OE , Air-Jet
< Ne 40

RSTO M-43 430 uç/inç2

Hammadde:
sentetik/karışımlar
Aplikasyon: Air-Jet
> 1.0 dtex
≤ 2.0 dtex

RSTO R-40 400 uç/inç2

Hammadde:
rejenere

RSTO C-55 550 uç/inç2

Hammadde: pamuk
Aplikasyon: penye, Air-Jet
> Ne 24

RSTO M-48 480 uç/inç2

Hammadde:
sentetik/karışımlar
Aplikasyon: karde, Air-Jet
> 1.0 dtex
≤ 2.0 dtex

RSTO R-44 440 uç/inç2

Hammadde: rejenere/
karışımlar/telef  
(OE Ne < 24)
1.1 – 2.0 dtex

RSTO C-60 600 uç/inç2

Hammadde: pamuk
Aplikasyon: penye
Ne 40 – Ne 70

RSTO M-55 550 uç/inç2

Hammadde:
sentetik/karışımlar
Aplikasyon: karde, Air-Jet
≤ 1dtex

RSTO C-74 740 uç/inç2

Hammadde: pamuk
Aplikasyon: penye
> Ne 70

resist-O-top serisi döner şapkalar
resist-O-top (RSTO) şapka serisi kısa elyaf iplikçilikte tüm 
elyaflar (pamuk, sentetik, karışım ve rejenere) için kullanı-
labilir. Boşluksuz, kademeli bir uç/inç2 dizilişine sahiptir.

uç/inç2 ların boşluksuz ve kademli olması kısa elyaf ve 
çepel atmaya ve nepsleri çözmeye yardımcı olur. Klipsli ve 
EasyTop versiyonu tüm tipleri için üretilmektedir. 

Bu diziliş elyafların taraklama işlemini tam olarak 
almasını ve tel uç/inç2 larının çalışma açılarının tam 
verimini vermesini sağlar.
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Graf . Tarak telleri

PRT 43 430 uç/inç2

Hammadde: viskon 1.1 – 2.0 dtex, 51mm'ye kadar
Aplikasyon:  OE ring, yüksek hız, Air-Jet
                      < Ne 30

PDI 33 330 uç/inç2

Hammadde: rejenere, kasarlanmış pamuk, flaks/keten,  
                      Kevlar/Nomeks

ILXT M-40 400 uç/inç2

Hammadde: sentetik/karışımlar
1.0 – 2.0 dtex
kasarlanmış pamuk

Döner şapka PRIMATOP

Yarı-sert döner şapkalar  
PICCO DIAMANT

Döner şapka InLine-X-Top
PRIMATOP (PRT) serisi, pamuk iplikler ve sentetik 
elyaflar için kullanılan fleksibl şapka garnitürlerini içerir. 
uç/inç2 sıklığı kademelidir. Malzeme akış yönünde giriş 
tarafı açıktır ve çıkışa doğru daralarak kademeli tarama 
sağlar.

PICCO DIAMANT (PDI) rejenere, kasarlanmış pamuk, 
flaks/keten, kevlar/nomeks gibi elyaflar için üretilmiş 
yarı sert döner şapkalardır. Dişlerin yerleşimi en az 
şapka telefi almak üzere tasarlanmıştır.

Bu diziliş düz geçişe sahiptir. Elyafların geçişi rahattır. 
Taraklama işlemini tam olarak almasını ve tel uç/inç2 
larının çalışma açılarının tam verimini vermesini sağlar. 
InLine-X-Top (ILXT)’un EasyTop versiyonu da üretilmek-
tedir.
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Graf . Tarak telleri

Bu seçimler GRAF’ın geniş ürün yelpazesinden sadece bir kesiti içerir.

Döner şapka seçimine genel bakış

Pamuk

Air-jet OE/Rotor Karde-ring Penye

< Ne 15 RSTO C-48 RSTO C-48 RSTO C-48

≤ Ne 40 RSTO C-48
RSTO C-55

RSTO C-48
RSTO C-55

RSTO C-48
RSTO C-55

> Ne 40 RSTO C-55
RSTO C-60

> Ne 70 RSTO C-74

Sentetikler

Polyester Viskon Universal Pamuk karışımlar/
Sentetik karışımlar

Rejenere Kasarlanmış 
pamuk

< 1.0 dtex RSTO M-55 RSTO M-55 RSTO M-55

1.0 – 2.0 dtex ILXT M-40
RSTO M-43
RSTO M-48
RSTO R-44

ILXT M-40
RSTO M-43
RSTO M-48
RSTO R-44

ILXT M-40
RSTO M-43
RSTO M-48

ILXT M-40
RSTO M-43
RSTO M-48
PRT 43

RSTO R-44
RSTO R-40
PDI 33

PDI 33

> 2.0 dtex RSTO M-43 RSTO M-43 RSTO M-43 RSTO M-43

GRAF döner şapkalarının aplikasyon şeması

Kalite/açma

Üretim hızı/kirlilik oranı

Pamuk
Sentetik
elyaflar

RSTO

ILXT
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EasyTop
Mıknatıs tutucusu sayesinde hızlı ve hassas şapka değişimine imkan verir

Taraklama sürecinde şapka tellerinin düzenli olarak değiştirilmesi şarttır. EasyTop hızlı bir değişim sağlayarak tarakların 
durma sürelerini minimuma indirirek üretim sürekliliği sağlar.

EasyTop tüm üreticilerin mıknatıslı tutuş teknolojisine 
sahip alüminyum şapka çubuklarına uygundur. Böylece 
bilinen kaliteli Graf şapka garnitürlerinin sabitleme 
tarzından bağımsız olarak şapka çubuklarında kullanı-
mı garantilenmiştir. EasyTop şapka neslinin piyasaya 
sürülmesiyle Graf bilinen tüm taraklar için tek bir elden 
kanıtlanmış bilinen kalitesini müşterilerine sunmuştur.

Hızlı söküp-takma – daha az 
yatırım maliyeti
Yüksek enerjili mıknatıslarla şekillenen inovatif sabitle-
me aracılığıyla, şapka sökme ve takma işlemleri gibi 
masraf ve zaman gerektiren işler azalır. Şapka çubuk-
ları kendi personeliniz tarafından en kısa zamanda 
makinesiz ve özel aletsiz yeniden donatılabilir. Şapka 
kılıflarının kolayca değiştirilmesiyle özel bir şapka 
atölyesine ihtiyaç olmaz, böylece işletim ve hizmet 
masrafları görünür bir biçimde azalır. Makineyle sökme 
ve klipsleme işlemlerine gerek kalmaz.

Öne çıkan özellikleri

Aplikasyon alanları

•	Değişim sürecinde tarak duruşlarını 30% azaltır

•	Değişimde maliyeti düşürür

•	Şapka sökme takma makinasına ve servis 
atölyesine ihtiyaç durulmaz

•	Mıknatıslı sistemi ile hızlı ve hassas değişim  
ve sürekli yüksek kaliteyi sağlar.

EasyTop döner şapkalar pamuk, karışım  
ve rejenere elyaflar için uygundur.
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EasyTop

EasyTop şapka çubuğuna konar konmaz, manyetik etki 
sayesinde otomatik olarak doğru konuma gelir. Her iki 
yapıştırıcı ve dengeleyici tabaka sayesinde EasyTop 
tekniği (Resim 2 ve 3) tüm sistemi en sıkı toleransla-
rına ulaştırır. Şapka şeridi bir kere şapka çubuğuyla 
birleşirilirse manyetik bağlantı hemen sağlanır ve en 
güçlü tarama kuvvetlerine dayanır. 

EasyTop sabiteme teknolojisi işletim açısından kesin-
likle güvenlidir. Bilinen klipsli sabitleme metotlarının 
aksine EasyTop sistemi, düşük kuvvet harcama ile 
zarar görmeden yeniden çözülebilir bir bağlantıdır. Bu 
sabitleme teknolojisi, mevcut garnitürler kaybedilme-
den farklı şapka garnitürleriyle denemeler yapmaya 
izin verir.

İşletim emniyetli mıknatıs tekno-
lojisi hassasiyet ve kalite sunar

Şapka çubuğu

Mıknatıs

Yapıştırıcı ve
dengeleyici tabaka

Metal taşıyıcı

Yapıştırıcı ve
dengeleyici tabaka
Garnitür

Resim 1: Klasik Klipsli takma

Resim 2: EasyTop Mıknatıslı takma

Resim 3: EasyTop detay

Müşteri avantajları

•	Döner şapka değişimde büyük zaman tasarrufu 
sağlar

•	Şapka sökme takma makinasına ve servis 
atölyesine ihtiyaç durulmaz

•	Değişimde maliyeti düşürür

•	Hassas montaj sayesinde ayarlar daha düzgün 
yapılabilir ve iplik değerleri ve kalitesinde 
iyileşme sağlanır

•	Sürdürülebilirlik politakalarına katkı sağlar

•	Tarakların duruş süresini azaltır

•	Değişimden sonra kontrol bilemeye ihtiyaç 
duyulmaz

21



Graf . Tarak telleri

Sabit şapkalar
Arka taraklama bölümünden önce bile elyafların düzgün şekilde 
açılması için

Yaygın sabit şapka sistemleri arasında 
basit ve sorunsuz uygulama

Üstün kaliteye ulaşım

Çok uzun ömür

Ürün detayları Graf sabit şapkaları

Avantajları

Graf sabit şapkaları, elyafların en yüksek kalitede 
işlenmesini sağlar ve kardeleme işleminin üç bölge-
deki etkinliğini artırır: ön açma; ön kardeleme; ve son 
kardeleme.

Eşsiz İsviçre mühendisliğiyle tasarlanmış Graf sabit 
şapkaları, elyafların öncelikle kardeleme bölgesine 
girmeden önce ön açma bölgesinde açılmasını iyileştir-
mek için tasarlanmıştır, bu da açılmamış elyafların ön 
kardeleme bölgesinde sorun yaratmasını engeller. Diş ta-
sarımı, elyafalrın son kardeleme bölgesinde mükemmel 
şekilde paralelleşmesini sağlar, böylece dofer’a düzgün 
bir transfer yapılır ve daha uzun süre yüksek kaliteli iplik 
üretilir.

Graf, ürün portföyünde kalın iplikten ekstra ince ipliklere 
kadar geniş bir sabit şapka segmenti yelpazesi sunmak-
tadır.

Graf sabit şapkaları, her ürünün uzun ömrü boyunca 
olağanüstü kalite sunarak tüm bilinen sabit şapka sis-
temlerinde basit ve sorunsuz bir uygulama sağlar
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Sabit şapkalar

Graf, TREX-System Rieter, TT-System Trützschler ve 
kullanımda olan diğer tüm tanınmış sistemler için, 
ayrıca harman hallaç makinaları için uygun sabit şapka 
garnitürlerine sahiptir.

Müşteri avantajları

•	CUTTYSHARP alaşım sayesinde tüm sabit 
şapklar için uzun kullanım ömürleri

•	Tüm sistemerde kolay ve sorunsuz kullanım

•	Kapsamlı ürün yelpazesi – tüm ihtiyaçlara 
göre belirlenmiş

Sistem 1 – yükseklik 11 mm

Sistem 3 – yükseklik 7 mmSistem 2 – yükseklik 16.8 mm
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Düz taraklar ve harman hallaç makineleri için sabit şapka garnitürleri

Harman hallaç
makinaları

FD 4
FD 6

40 uç/inç2

60 uç/inç2

Brizör altı
segmentleri

FD 6 und FD 6A
FD 9 und FD 9A
FD 9B

60 uç/inç2

90 uç/inç2

90 uç/inç2

Ön tarama alanı
(brizör üstü)

FD 9A
FD 14A
FD 14B
FD 24A
FD 24B
FD 24C
FD 32A
FD 42A
FD 42B

90 uç/inç2

140 uç/inç2

140 uç/inç2

240 uç/inç2

240 uç/inç2

240 uç/inç2

320 uç/inç2

420 uç/inç2

420 uç/inç2

Son tarama alanı
(dofer üstü)

FD 24A
FD 32A
FD 42A
FD 42B
FD 55A
FD 64A

240 uç/inç2

320 uç/inç2

420 uç/inç2

420 uç/inç2

550 uç/inç2

640 uç/inç2

Sabit şapka garnitürleri

Sistem 4 – yükseklik 7.5 mm Sistem 5 – yükseklik 18.4 mm
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Temizleme fırçaları
İyi bir temizleme performansı taraklama kalitesini arttırır

Ürün detayları Avantajları
Graf daha iyi bir taraklama performansına ulaşmak için 
her türlü temizleme fırça telini sunar. Bunlar arasında 
şapka temizleme, alıcı silindir temizleme ve sıyırıcı silindir 
temizleme fırçaları vardır.

Graf fırça ürün yelpazesi tüm tarak tarak tiplerini kapsar ve 
aşağıdaki fırçalarından oluşur.

•	Aralıklı şekilde tellerden oluşan şapka temizleme fırçaları 
optimum temizleme sağlar ve şapka üzerinde minimum 
baskı uygulayarak aşınmasını önler

•	Şapka telini temizleyen fırçayı temizleyen fırçalar da 
değişik tarak modelleri için sunulur

•	Alıcı silindir fırça telleri alıcı silindirin temiz kalıp elyaf 
taşıma işlemini başarılı şekilde yapması ve uç/inç2 an 
elyafların emişe aktarılmasının sağlanması için oldukça 
önemlidir.için önemlidir

•	Graf fırçalarından Zigzag fırçalar az motor gücü kullanarak 
şapkalar üzerine optimum baskı uygular ve temizleme 
yapar

Metalik garnitür telleri ve döner şapkalar ile birlikte doğ-
ru ayarlar ve uygun bakım sayesinde, yüksek kaliteli iplik 
üretimi için mükemmel bir temizleme sistemi sunar. Graf 
fırçaları, tarak makinesinin daha uzun ömürlü olmasını 
ve daha iyi çalışma süresi sağlamasını garanti eder.

Taraklama performansı artar

Tarak çalışma süresi artar

Garnitür tellerinin ömrü uzar
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Harman hallaç makineleri için garnitürler
Metalik teller ve sabit şapkalar – hammadeyi en iyi şekilde 
harmanlamak için

Operatör dostu değiştirilebilir ayarlar ve elyafların 
etkin karışımı, hammaddenin düzgün kullanımını 
sağlar. Dayanıklılık ve direnç için tasarlanan Graf gar-
nitürleri, olağanüstü uzun bir kullanım ömrü sunar. 
Graf garnitürleri, pamuk, sentetik ve geri dönüştürül-
müş elyaflar için uygundur ve geniş bir harman hallaç 
uygulama yelpazesinde sorunsuz çalışır.

Harman hallaç makinelerinde, teller preslenmiş elyaf-
ları açarak elyaf demetleri oluşturur. Aynı zamanda, 
toz ve çekirdek kabuğu parçaları gibi yabancı mad-
deler uzaklaştırılır. Graf’in son derece verimli metalik 
garnitürleri, açıcılar ve besleme silindirleri için yüksek 
derecede açma ve temizleme sağlar – dayanıklı tasa-
rımı sayesinde. Elyaflar, sürecin en başından itibaren 
verimli bir şekilde işlenir ve nazikçe temizlenir.

Daha kalın veya fazla kirli elyafların işlenmesinde, 
daha büyük bir çalışma açısıyla daha yoğun bir temiz-
lik sağlanabilir. İnce veya zaten temiz olan elyafları 
işlerken, daha küçük bir çalışma açısına sahip metalik 
garnitürler tercih edilebilir.

Hassas sabit şapkalar, tarama segmentleri olarak da bilinir, 
benzersiz diş geometrisi sayesinde harman hallaç bölümün-
de optimize edilmiş telef ayrımı sağlar. Graf sabit şapka 
garnitürleri tarafından sunulan nazik ön taraklama, elyaf 
demetlerinin ince açılmasını ve yabancı maddelerin daha 
iyi uzaklaştırılmasını mümkün kılar.

Graf sabit şapka garnitürlerinin en büyük avantajı, tüm 
yaygın sistemlerde basit ve sorunsuz bir şekilde uygulana-
bilmesidir.

Ürün detayları

Açıcı ve temizleyici silindirler 
için harman hallaç telleri

Ön açıcı sistemleri için sabit şapkalar

Öne çıkan özellikler

•	Kullanıcı dostu ayarlama imkanı

•	Sürekli yüksek kalitede şerit üretimi

•	Makina kullanım sürelerinde %20’ye kadar 
artış imkanı
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OE açıcı silindirleri için metalik teller
Tüm uygulama alanları için OE açıcı silindirlerine özel olarak tasarlanmış 
üstün performanslı metalik garnitürler

Graf metalik garnitürleri, OE açıcı silindirlerinde en yüksek kali-
teyi garanti eder ve en zorlu gereksinimler için çeşitli alaşımlar 
sunar.

Needle Finish (NF) yüzey işlemi uygulanmış metalik tel

•	Elektrokimyasal parlatma, metalik garnitürlerin yüzey 
kalitesini iyileştirir.

•	Tüm uygulama alanları, hammaddeler ve makine tipleri 
için geniş OE açıcı silindiri garnitür seçenekleri.

•	Farklı malzemeler için farklı diş yoğunluklarına sahip 
metalik garnitürler.

•	Çalışma açısı, çeşitli open-end rotor iplik makinalarının 
versiyonuna bağlı olarak 25°’ye kadar ayarlanabilir.

Ürün detayları

Avantajları

Üretilen versiyon

Öne çıkan özellikler

•	Nazik elyaf transferi

•	Dengeli elyaf açımı

•	Sabit iplik değerleri
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Aksesuarlar
Üstün kalite ancak hassas ayarla mümkündür

Optimal kalite, sürekli ayar ve bakım gerektirir. Bu nedenle Graf, basit ayar şablonlarından, özel parlatma sistemlerine 
ve döner şapkaların tüm kurulumu için gerekli olan parçalara kadar her türlü aracı sunar.

Tekli şapka ayar şablonu Sekiz yapraklı ayar şablonu seti

Tutuculu parlatma süngeri Bronz veya bakır fırçalı temizlik tarağı (tutuculu)

Yeni sarılmış garnitürlerin temizliği için Yeni sarılmış veya yeni bilenmiş garnitürlerin temizliği için kullanılır

Ayar

Parlatma ve temizleme

Orijinal Graf ayar şablonları, optimal taraklama kalitesi sağlamak için yüksek teknik hassasiyetle üretilen ürünlerdir. 
Ayar şablonları, çeşitli üreticilerin tarak makinelerine uyacak şekilde ve çeşitlilikte tasarlanmıştır.

Orijinal Graf aksesuarları, garnitürlerin parlatılması ve temizlenmesi için kanıtlanmış, yüksek kaliteli ürünlerdir
ve mükemmel taraklama kalitesine katkı sağlar.
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Graf . Tarak telleri

Carborundum 
Saplı el bileme taşı

El fırça teli

Yeni sarılmış tellerin egalizesi için ve bileme amaçlı kullanılır Saplı el fırça teli tutucusu için yedek fırça

Miraclo  
Saplı el bileme taşı

Tel temizleyici

Hasar görmüş telleri toparlamak için kullanılır Penyöz taraklarından ve metalik tellerden kaba kalıntıları uzaklaştırmak için 
kullanılır

Düz veya boğumlu saplı el fırça teli tutucusu WiFi dijital Mikroskop

Metalik garnitürlerden odun ve tohum kabuğu parçalarını temizlemek ve 
genel temizlik işlemleri için kullanılır.

Tellerin durumunun hassas analizi için kullanılır
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Graf . Tarak telleri

Akıllı ve esnek servis paketleri
Müşterilerin yaptıkları tarak yatırımından maksimum fayda sağlamaları için

Garnitür servisleri ömürlerini 
birkaç kat uzatır

Nihai esneklik

En yüksek hassasiyetle üretilen şapka garnitürleri tara-
ma kalitesine silindir garnitürlerinden daha fazla etki 
eder. Tarak şeridinde görülen neps değerleri tarak telle-
rinin durumu ile yakından ilgilidir. Garnitürlerin düzenli 
servisi sadece şeritteki nepsin azalmasını sağlamaz, 
aynı zamanda ekonomik olarak da katkı sağlar.

Graf, yüksek standartlarda İsviçre mühendisliğine sahip 
servis makineleri sunar. Bu, müşterilerin hizmeti kendi-
lerinin yapıp yapmamaya karar vermelerine olanak tanır. 
Müşteriler dilerlerse servisi kendileri yapmak yerimne 
Graf uzmanlarından hizmet alarak, ana işlerine odak-
lanabilirler. Graf servis için dört çözüm paketi sunar, 
geniş bir uygulama yelpazesinde hizmet verir ve tarak 
bileşenlerinin ömrünü uzatmayı, böylece makine duruş 
sürelerini minimuma indirmeyi amaçlar.

Öne çıkan özellikler

•	Tüm tarak teli ihtiyaçları için sunulan 
dört çeşit servis paketi

•	Müşteriye kendi servisini yapma veya 
Graf uzmanlarından hizmet alma 
imkanı veren çözümler

•	Yedisi Türkiye’de olmak üzere dünya 
çapında 40 servis merkezi
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Graf . Tarak telleri

*) DABW, kaynak makinası dahil **) UAV25 dahil

USA  
Spartanburg

Mexico 
Mexico City

Colombia 
Medellin

Peru
Lima

Brazil 
Sao Paulo/Joao 
Pessoa/Fortaleza/
Minas Gerais

Argentina
Buenos Aires

South Africa 
Standerton

Egypt 
Alexandria

Portugal 
Maia

Italy 
Bergamo

Spain 
Barcelona

Netherlands 
Enschede

Switzerland 
Rapperswil

Greece 
Thessaloniki

Uzbekistan 
Tashkent/Fergana/Bukhara

China 
Shanghai/Shandong

Hong Kong 
Hong Kong

Vietnam 
Hanoi / Ho Chi Minh

Indonesia 
Bandung

India 
Kolhapur/
Coimbatore

Pakistan 
Karachi/Lahore

Bangladesh 
Dhaka

Turkey 
Corlu/Adana/Denizli/
Kayseri/Kahramanmaras/
Malatya/Usak

Servis paketi şeçenekleri

Global servis ağı – Graf tüm dünyada müşterilerinin yanında

1   Garnitür tellerinin yeniden sarımı, aktivasyonu ve bilenmesi için 
gerekli aparatları içerir

Bu paketin içindeki aparatlarla yeni tel sarımı yapılabilir, teller işletmeye 
alınabilir ve bilenir. Bu şekilde tellerin ilk günküne yakın şekilde perfor-
mans göstermesi sağlanmır ve ömürleri uzar.

İhtiyaç Aparat tanımı

GAV Metalik tel sarma aparatı *)

TSG 40 – 60" pnömatik Silindir-Dofer bileme aparatı

ASG Dofer bileme aparatı

ROD 35, ROD 35/1 **) Brizör, harman hallaç silindirlerinin tel 
değişimi için sarım sehpası

3    Şapka kılıflarının servisi için gerekli olan makinalar.  
Şapka geçirme, şapka bileme, şapka başı freze makineleri

Şapkalıkların yüksek hassasiyetteki aparatlarla değişimi ve bakımı tutarlı 
yüksek kalite üretim için şarttır.

İhtiyaç Aparat tanımı

DAM 35/1 Şapka geçirme makinası

DSM 20/1 Şapka bileme makinası

DKF 10 Şapka başı freze makinası

ESM 150 Şapka başı plastik pabuç freze makinası

2   Şapkaların tarak üzerinde egalize ve bileme işlemleri için 

15 ton sonrasında yapılması gereken egalize ve şapka ömrü boyunca 
yapılması gereken bileme ile, optimum taraklama ve ayar yapılmasını 
sağlar. Ayrıca diş uç/inç2 larının erken aşınmasını önler.

İhtiyaç Aparat tanımı

DSW 40 – 60" Tarak üzerinde şapka bileme silindiri

DEW 40 – 60" Tarak üzerinde şapka egalize silindiri

4   Servis teknisyenin sarımı yapılan tarağı son ayarlarını yaparak 
işletmeye alması

İstenen yüksek üretim kalitesine ulaşmak için tarağın ayarlanması ve 
konusunda uzman teknisyen tarafından işletmeye alınması

İhtiyaç Aparat tanımı

Servis teknisyeni Ayar ve işletmeye alma
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