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Ring iplikcilik ve biikiimde
temel komponent



Brécker . Kopgalar

USTUN
AVANTAJLAR

Daha yiiksek {iretim
verimi

Ozel uygulamalar icin gelistirilen
kopcalar tiretimi en (st diizeye ¢ikarir.

Optimum calisma
ozellikleri

Iyi devreye alma 6zellikleri ve diisiik asin-

ma, pazarin en uzun kopca 6mriini saglar.

Cok kiictik boyutuna ragmen, Bréacker celik kopca, kalin
ve ince iplik numaralarinin ve kompakt ipliklerin ring
iplik egirme ve bikim faaliyetlerinin temel komponent-
lerinden biridir.

Eniyi performans, dogru Bracker kopca tipinin secil-
mesiyle elde edilebilir. Kopca sekli, tel kesiti, agirlik ve
ylizey bitim 6zellikleri, bir ring iplik makinasinin tiretim
verimi ve egrilen ipliklerin kalitesi tizerinde 6nemli bir
etkiye sahiptir.

Maksimum Gretim
tutarlibig

Dar toleransli profil ve yiizey.

Universal uygulanabilirlik

Her tiir elyaf, iplik numarasi ve bilezik
profili icin genis {riin yelpazesi.




Kopca secimi

Cesitli parametrelere baglidir

Egirme prosesi, optimum lretim verimi ve iplik kalitesi
icin dogru kopcanin secilmesi cok dnemlidir. Bu amacla
kopcanin iplik ve bilezikle iyi uyum saglamasi gerekir.

Dizgiin calisma icin kopcanin agirlik merkezi dogru

olmalidir. Bununla birlikte, kopca ici kavis yiksekligi, ip-
ligin hichir kosulda bilezikle kopga arasinda sikismama-

sin1 saglamak icin her zaman yeterince biyiik olmalidir.

Ornegin yumusak biikiimlii veya karde ipliklerin hacmi,
sert biikiimli veya penye ipliklerden daha biyiiktir ve

bu nedenle kopga kavis yiiksekligi biraz daha biiyiik veya

iplik pasaji daha biytik olan bir kopga gerektirir. Bunun
aksine, iplik pasaji ne kadar daralirsa, nihai olarak

calisma davramsini belirleyen bilezik yaglamasi o kadar

iyi olur.
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Ozellikle yiiksek performans araliginda kopcanin seklinin
yani sira profil, agirlik ve yiizey kalitesi se¢imi de cok
onemlidir. Yanlis se¢im; pirtizlulik, iplik tuylalagd, iplik
kopuslari ve erime noktalar (sentetiklerde) gibi olumsuz
etki yaratan elyaf ve iplik gerilmelerine yol acacaktir.

ipliklerin yiiksek cesitliligi ve iiretim performansina
odaklanma, kopca tipi cesitlerinin ve se¢iminin 6nemi-
ni artirmaktadir. Optimum kopgay1 se¢me konusunda
daha fazla bilgi edinmek icin lGtfen Bracker Kisa Elyaf El
Kitabina bakin.

Farkl bilezik profilleriicin farkh kopca sekilleri

T flansli uygulamalar
icin C seklinde
kopcalar

Bilezik ylizeyine temas alan1 nokta

seklindedir. Kopga, calisma sirasin-

da kendisini yiike gére optimum
sekilde ayarlar.

ORBIT bilezikler igin
SFB kopcalar

Bilezik ve kopca arasinda daha
blylk bir temas yiizeyi vardir ve
kopganin iplik pasaji daha biyiik-
tir. Bu, kopcanin calismasi sirasin-
da daha etkili 1s1 dagitma kabiliyeti
ve daha yiiksek kararlilik saglar.

SU uygulamalariigin
SU kopcalar

Sentetiklerin (PAC, CV, PES) ve
iplik karisimlarinin islenmesi icin.
Kopcadan bilezige optimum 1s1
dagilim.
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Kopca ylizey bitim islemleri

SAPHIR

Onlarca yildir en basaril kopga yiizey bitim islemi

SAPHIR kopcalar 6zel bir diftizyon islemine tabi tutulur.
Yiizeyde ve kopga govdesinin tamaminda zenginlestirme
komponentleri bulunur. Bu, kopganin kullanim émri
boyunca stirekli iyi calisma kosullarini garanti eder.

« Tiim elyaf tiirleri ve iplik numaralar icin
- Hem normal ¢alisma hem de rodaj i¢in

STARLET

Yiiksek nemli iplikhaneler

STARLET kopcalarin yiizeyi ince ve kompakt bir ni-
kel tabakast ile kaplanmistir. Iplik pasajindaki diisiik
stirtinme degerleri, elyaf hasarini 6nler ve kopga
degistirildikten sonra iyi kayma 6zellikleri saglar.

« Zorlu ortam kosullari icin
- Ozellikle kimyasal elyaf ve kanisimlarin egrilmesi icin
uygundur

ONYX

Miikemmel kayma ozellikleri

Iyilestirilmis kayma 6zellikleri, ig devrini 1000 dev/dak'ya
kadar artirmay1 ve kopcanin 6mriint %50'ye kadar
uzatmay1 mimkdin kilar. Ayrica rodaj stiresi nemli
6lctide kisalir.

« Pamuklu kompakt ve kompakt olmayan iplikler
- Yuksek ig ve kopca devirleri igin

STARLETplus

_—

Hassas iiretim parametreleri igin

Agresif elyafin islenmesi, iplik yolunda kesme izlerine
neden olabilir. Bu tir kesme izlerinin ortaya ¢ikmasi icin
gecen siire, kopga kalitesi icin bir performans 6lgttudiir.

- Ozellikle viskon ve CO/CV kansimlan icin énerilir
« PES ve boyali elyaf icin



CARBO

Kisa rodaj siiresi i¢in

Suni ve sentetik elyafla (MMF) calisan iplikhanelerin ger-

eksinimlerini karsilamak igin tasarlanmis bir kopgadir.

- Suni ve sentetik elyaf, karisimlar ve 6zIU iplik
- Iyi kayma 6zellikleri

ZIRKON

En uzun kullanim 6mriine sahip kopga yiizeyi

Yenilik¢i seramik kaplama, kopca icin 1000 saatin
tizerinde bir kullamm &mrii saglar.

« Daha diisiik kopga degisim sikligi sayesinde makina
duruslar azalir

« Uzun makinalar iceren otomasyon seviyesi yiiksek
iplikhaneler icin avantajlidir

« Yiiksek hiz potansiyeli olan donanmimlar icin
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PYRIT

Biiyiik partiler i¢in
PYRIT yiizey bitim islemi uygulanmis kopca, normal bir

kopcaya gore iki ila l¢ kat daha uzun émirli olabilir.

- Iplik yolunda kesme olmaz
« Geleneksel ve kompakt iplikgilik
« Daha uzun kopga degisim araliklan
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T flanshi bilezikler icin C sekilli kopcalar
Egimli flans bilezikler icin SFB ve SU kopcalar

T flans bilezikler
icin kopcalar

Tip Sekil Tel kesiti IS0 no. Kopcano.  Takma Tip Sekil Tel kesiti IS0 no. Kopcano.  Takma
aparatlan aparatlan
mevcut mevcut

Flans 1/2 Flans 2

CY2EL o U 6,3-450  28/0-3/0 - M2 ) = 355-100 5/0-6 .

S [[g— 12,5-20  18/0-11/0 - M2 () d = 18-100 12/0-6 .

CroUM T [p— 6,3 - 50 28/0-2/0 - M2 () udr <= 28-100 7/0-6 .

CY2EM @) f - 12,5-31,5 18/0-6/0 - EM 2 CD d e 28-125 7/0-8 .

C2um C) udr <= 315-160 6/0-10 .

C2 MM C) d e 40-315 4/0-18 .
Flans 1

H2 () d e 45-250 3/0- 14 .

C1SKL @) udr ~—— 9-355 22/0-5/0 "

H2 C) fr e 315-200 6/0-12 ]

C1SEL '@ udr ~—— 9-40 22/0 - 4/0 "

EH 2 () d e 45-560 3/0-36 .

EL1 o f - 14-63 16/0 -1 g

C2HW C) d e 100-425 6-26 .

C1EL @) dr 25-63 8/0-1 "

C2HW C) fr e 250-355 14-20 .

C1EL o udr ~— 5,6-63 29/0-1 "

CLEIM O udr ~— 18-71 12/0-2 "

c1sL (@) dr 10-50 20/0-2/0 "

c1st (@) udr ~— 14-80 16/0-3 .

L1 O f e=  71-80  260-3 . Eg]mh ﬂan§

L1 @) udr ~— 18-71 12/0-2 . : :

p— N bilezikler

ciut (@) udr ~— 9,0-140  22/0-9 . L.

ciut O [ 14-50 16/0 - 2/0 " )| - ]gn |<op(;alar

M1 O f - 18- 90 12/0-4 "

M1 (@) dr == 14 -100 16/0-6 = Tip Sekil  Tel kesiti IS0 no. Kop¢ano.  Takma

aparatlan

M1 (@) udr ~—— 28 -95 7/0-5 ] mevcut

EM 1 @) f - 28 - 160 7/0-10 = ORBIT bilezikler igin SFB 2.8

EM 1 @) dr - 20-315 11/0-18 . SFB28PM (. dr e 125-140 ]

EM 1 @) udr ~—— 22,4-95 10/0-5 . srB2.8PM udr - 18-80 ]

EM 1 @) fr  agm 22,4-71 10/0-2 " SFB2.8RL dr e 12,5-100 ]

cium (@) udr ~—— 20-160 11/0-10 " s,B2.8RL O udr <= 20-50 .

C1LM (@) udr ~—— 236-125 9/0-8 . SU bilezikler

C1MM (@) udr ~— 18- 375 12/0-22 " SU-B o ° 63 - 200 .

C1HW (@) dr - 56 - 280 1/0-16 ] SU-B C dh e 31,5 - 400 =

C1SM O fr e 31,5-280 6/0-16 . SU-BM C dh @ 35,5-280 .

C1SH O fr e 40-200  4/0-12 . SU-BF C udr - 28-90 .




Sokme aparatlar
Kopcalar igin

RAPID

Bracker AP sistemi

Her biri 130 ila 400 kopcali d6rt depolama cubugu kap-

asiteli C sekilli kopcalar igin magazin sistemi. Kopgalar,

6ne dogru daralan bir boru icindeki mil tizerine yerlesti-

rilir.

BOY
C sekilli kopgalar icin

Agir kopcalar (> no. 10, ISO 160) ve hafif kopcalar L1
fve C1 EL udrigin onerilir. Kopgalar disaridan igeriye
dogru takilir.

Bracker STRAP sistemi

Kopcalar profilli bir serit tizerinde siralanir (makara
basina 10000 adede kadar). STRAP sistemi, ORBIT
bilezikler icin SU kopgalar ve "fr" profilli C sekilli
kopcalarda kullanilir.

P,

PO o e
acker sep2d Ty

i,

CLIX

C sekilli, SFB ve SU kopgalari s6kme

ouTy

C sekilli kopcalari sckmek ve sapta toplamak igin
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Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve gizimler, basim ta den itibaren
gecerlidir. Bracker 6nceden 6zel duyuru yapmaksi-
zin istedigi zaman degisiklik yapma hakkini sakli
tutar. Bracker sistemleri ve Brécker yenilikleri
patentlerle korunmaktadr.
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Brdcker AG
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Switzerland

T+41 44953 14 14
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Brécker S.A.S.
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