DUESSEN

Teknik Bilgi

NT Pimli Klipsler (PINSpacer NT) ve Aktif Kafes (ACP)

icin Teknik Veri Dosyasi

1. Uygulama ve Uyumluluk

SUESSEN NT Pimli Klipsleri (Sekil 1), ¢cekim bolge-
sinde dogru apron kistirma ve elyaf kilavuzlama
alemanlarinin sabit konumlandiriimasi amaciyla,
SUESSEN Aktif Kafesleri icin 6zel olarak gelistirilmistir.

Bu nedenle, SUESSEN NT Pimli Klipsler (Sekil 2),
Ustlin iplik degerlerini ve ayni anda degismeyen ¢a-
sma 6zelliklerini birlikte garanti etmek igin, yalnizca
SUESSEN Aktif Kafesleri ile birlikte kullanilir.
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Benzer goriniimlii diger Ureticilerin kafesleri, farkh
apron kistirma noktalan iretir ve dolayisiyla yanhs
ayar olusur; bu da kaginilmaz olarak iplik paramet-
relerini olumsuz etkilemektedir!
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Sekil 1

Buna ek olarak, orijinal SUESSEN Aktif Kafes Unitesi
disindaki driinlerdeki klips tutturma baglantisi, tu-
tarh sekilde yeknesak degildir ve en kétii ihtimalle,
¢alisma sirasinda Pimli Klipslerin konumu degisebi-
lir.

Bilinen tek parga Pimli Klipslerin aksine, NT Pimli
Klipsler iki bilesenden olusur. Esas, 2.25 ila 5.0 mm
ebatlarinda mevcut apron kistirmasini ayarlayan NT
Klips'tir. NT Klips rengi ile apron kistirma degerleri
arasindaki korelasyon, geleneksel SUESSEN kafes
klipsleri ile aynidir. Her NT Pim‘i, herhangi bir NT
Klips ile birlestirilebilir.

NT klipsleri kesinlikle NT Pim parcasi olmadan kul-
lanmayiniz.

NT Pim pargasi olmadan sadece normal/standart
SUESSEN kafes klipslerini kullaniniz.

PINSpacer NT

Sekil 2
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Farkli boyutlarda bulunan NT Pimler, NT klips Gizerine
kolayca takilir-gikarihir. NT Pim gesitleri arasindaki
O 5 fark, liflerin degisken yon saptirmasi icin Pimlerin
- elyaf seridine daldirma derinligidir (Sekil 7).
NT Pimler ile istenilen elyaf saptirma yogunlugu, eg-
- rilecek olan fitile, lif uzunluguna, elyaf malzemesine,
fitil blikimine ve diger faktorlere bagh oldugundan,
isletme NT Pimlerin ayarini, gerekli klipslere bagh
olmaksizin, hassas bir sekilde egrilecek malzemeye
+ gore ayarlanabilir.
0,5
Sekil 7
PINSpacer NT
Original Apron Dalma |NTPim Original SUESSEN | NT Pim Original SUESSEN
NT Klips | SUESSEN NT klips | kistirma derinligi [70/75 mm NT Pim 82,5 mm NT Pim
Part No. mm mm Gauge Part No. Gauge Part No.
lila 10713219 2,25 0,5 [kirmizi 10713145 sari 10743433
yesil 10713232 2,5 -0,25 |turuncu 10713144 bej 10743439
pembe 10713214 2,75 i 0 yesil 10705707 lila 10743440
()]
kirmizi 10713211 3,0 E +0,25 |pembe 10713080 kahverengi 10743462
wn
turuncu 10713208 3,25 i’ +0,5 actk mavi 10713116 gri 10743455
e
kahverengi 10713130 3,5 2 - - - - -
siyah 11150671 3,75
gri 10713129 4,0 - - - - -
bej 10713128 4,50 - - - - -
sari 10702674 5,00 - - - - -
Tab. 1

NT Pimli Klipsler ile - Tek parg¢a Pimli Klipslerin aksine
- iplik kalitesi degerlerini ve egirme stabilitesini birbi-
rinden bagimsiz olarak optimize etmek mimkuindur.

Tek pargali Pimli Klipslerin aksine, NT Pim‘lerin pro-
fili, liflerin yanlishkla pimin Gzerinden degil de pimin
altindan gegmesini zorlayamak amaciyla degisti. Bu
islem, operasyonel givenilirligi buyik olclide gelisti-
rir.
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Bes adet NT Pim cesidi, 0,25 mm'lik basamaklarla
daha yiksek veya daha disik pin konumlarina gore
cesitlilik gostermektedir. 0.00 pim yuksekligi tek par-
¢a Pimli Klipslerin konumuna karsilik gelir. (Tab. 1)

NT Klips rengi ile apron kistirma noktasi arasindaki
iliski, standart kafes klipsleri icin olanlarla aynidir.




2. Apron Kistirma ve Pim Daldirma

Derinliginin Belirlenmesi

NT Pimleri, cekim sistemi boyunca iplik yolundaki
lifler icin ek bir saptirma noktasini temsil ettiginden,
standart kafes klips kullanimina goére, ¢ekim islemi
engellenme egilimindedir. Bu nedenle, standart kafes
kilpslerinden bir adim daha biyik kistirma noktali
NT Klips ve baslangigta 0,00 NT Pim ile birlikte sec-
menizi 6neriyoruz. NT Pimlerin, iplik kalite degerleri
ve calisma ozellikleri Gzerindeki optimum efektini
belirleyebilmek amaciyla egirme denemeleri yapabi-
lirsiniz veya tercihen mevcut tecriibeye dayali verileri
kullanabilirsiniz.
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Tablo 2, elyafin calisma davranisi ve buna eszamanli
olarak iplik parametrelerinin iyilestirilmesine 6ncelik
verdigini gostermektedir. Bu nedenle, tablo yanlizca
yonlendirme/referans saglamaktadir. iplik tesisindeki
sartlara bagl olarak (6rnegin, klima degerleri, fitil
blikiim{, ana ¢ekim, alt apron gerdirme ¢ubugunun
sekli vb.) — bireysel durumlarda, iplik kalite degerle-
rinde ve iplik kopus degerlerinde optimum degerleri
karsilamayabilir.

Apron kistirma iplik Numarasi Ne >
mm 10 |15 20 | 30 [ 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120
2,25 v v v
2,50 v V>
2,75 >
3,00 >
3,25 v v
3,50 v
3,75 v
4,00 v
4,50 v
5,00 V>
Tab. 2
3. Cekim Sisteminin Ayarlanmasi
3.1 HP-GX-AC, HP-AC veya PK-AC ile konvansi-
yonel uygulamalar i¢in ayar
Genellikle, bu ¢ekim baski kolu tiplerinde 6n manson
3,5 mm One dogru asili pozisyona sahiptir. Bu 6ne
24 dogru asili olmaya dayanarak, 6n mason mili ekseni

Sekil 8

ile kafes manson mili ekseni mesafesi 49 mm olarak
ayarlanmahdir (Sekil 8).
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Sekil 9

Sekil 10

Sekil 11
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Lutfen NT Pimlerinin ve NT Klipslerin alt aprona veya
6n alt silindire dokunmadigina dikkat edin. ideal ola-
rak pim; alt apron, alt silindir ve 6n manson arasin-
daki Gggenin ortasina yerlestirilmelidir (Sekil 9).

3.2 P3-1-AC kafesli konvansiyonel uygulama-
lar icin ayar

P3-1 baski ¢cekim kolu tiplerinde, A1/ B1 pim ayar-
lari ile 6n manson 6,5 mm 6ne dogru asili pozisyona
sahiptir. Bu 6ne dogru asili olmaya dayanarak, 6n
mason mili ekseni ile kafes manson mili ekseni mesa-
fesi 52 mm olarak ayarlanmalidir (Sekil 10).

3.3 Orijinal SUESSEN Aktif Kafesli EliTe® uygu-
lamalari igin ayar

EliTe®Ayari, 6n mansonun 4,5 mm 6ne dogru asili
pozisyona sahip oldugunu belirtir. On manson ekseni
ile kafes manson milinin ekseni arasindaki 50 mm'lik
bir mesafe otomatik olarak gekme sisteminde dogru
pim konumunu garanti eder (Sekil 11).



3.4 Ust Apron Boyutlar

Ust apronlarin boyutlari, asagida belirtildigi tizere,
Uist baski tabanca kolunun tipine ve kafes manson
milinin ¢apina baghdir:

SUESSEN Aktif Kafes igin Kefes manson mili gapi @ 25 mm | Kefes mangon mili capit @ 27 mm
HP-GX 3010 37x30x1mm -

HP-GX 3010%°" 37.5x30x1mm 39.2x30x1mm
P3-1 37.5x30x1 mm 39.2x30x1mm
Texparts PK Serisi (kisa elyaf) 37x30x1mm -
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