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Rieter Com4recycling sistemleri

Dongiiniin tiimiiyle
kapatilmasi



kompakt ve open end iplik iretiminde
geri dondstirilmis elyafin kullanil-
masini saglar. Rieter sistemleri, geri
déntsiimin teknolojik sinirlarini zor-
layarak tekstil sektériindeki aciklarin
kapatilmasina katkida bulunur.

Rieter'in teknolojik bilgi birikimi, ring,
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Rieter, geri donustirilmus elyaf
karisimlarinin islenmesi icin ta-
sarlanmis komple ring ve kompakt
iplikcilik sistemleri sunar. Yiksek
oranda geri donustirilmis elyaf
icerigine ragmen ring ve kom-
pakt ipliklerin daha yumusak tuse
ve daha yliksek mukavemet gibi
avantajlari da korunur. Boylece,
geri donustirilmis iplikler daha
genis bir uygulama yelpazesinde
kullanmilabilir.
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Open end iplikcilik, genel olarak kisa
elyaf icerigi yiiksek olan elyafin islen-
mesi icin uygundur. Makinalarin 6zel
geometrileri ve secenekleri, daha ince
iplik numaralari elde etmek, geri donis-
tirtlmis elyafin payini en iist seviyeye
¢cikarmak veya iplik kalitesini artirmak
icin optimize edilmis prosesler saglar.



Rieter . Rieter geri donuisiim iplikgilik sistemleri

Geri Dontstim Kalici Bir Degerdir

Geri donistirilmis malzemelerin pazar potansiyels

Dongliniin timiyle kapatilmasi

Giysilerin ancak %1'i kapali bir déngi icinde geri Rieter, hem ring hem de open end iplik¢ilik hatlari igin
donustirilirken %3'l daha diistik degerli uygulamalar- eksiksiz geri doniisiim egirme sistemi sunmak amaciyla
da kullamlmak tizere geri dénustiriilmektedir. Diinya teknolojik uzmanligini kullanmaktadir. Béylece musteriler
capinda Uretilen giysilerin dértte ticti cope atilmaktadir. kullamlmis giysilerden ve tiretim telefinden elde edilen el-
Bu oranlar, tekstil endistrisinin neden aktif olarak yaftan iplik dretebilir. Burada odak noktasi, kapali dongii
tretim modellerini daha stirdirilebilir hale getirmenin geri doniistimdiir. Yani doniistirilmis giysilerin daha
yollarin1 aradigini ortaya koymaktadir. diistik degerli uygulamalara yénelik tiretim yerine, benzer

seviyedeki uygulamalarda kullanilmasinin saglanmasidir.

Uretim Tiiketici kullanim Tasnif ikinci 6miir
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Geri donislimi motive eden faktorler

2022 yilinda tekstil Gretim zincirinin cesitli asamalarin-
da yilda 6,7 milyon ton geri dondstirilmis elyaf elde
edilmis ve iplik tretim sistemine geri verilmistir. Geri
dontstimi motive eden faktérlerin en Gnemlilerinden
biri yasal gerekliliklerdir. Son yillarda Avrupa Birligi'nin
"Avrupa Yesil Anlasmasi" veya Birlesmis Milletler'in

"Moda Endiistrisi Iklim Eylemi S6zlesmesi" gibi 6zel

mevzuat ¢ikarilmistir.

Geri doniistiiriilmiis elyaf miktar1 2022

Hazir giyim kumaslari
90,7 milyon ton/yil

Giysi tretimindeki kayiplar:
4,5 milyon ton/yil
(Kumaslarin %5'1)

Kumas dretimindeki kayiplar:
2,7 milyon ton/yil
(ipligin %3'0)

Stapel Elyaf Endiistrisi icin
Geri Doniistiiriilmiis Atik

} 0,9 milyon ton
Iplik tiretimindeki kayiplar:

5,4 milyon ton/yil > 3,3 milyon ton
(%6 - %3,6 dogrudan déngii, %1,2 nonwoven)

o
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Bunun sonucunda hircok moda markas1 éniimtizdeki
yillarda daha cevre dostu iplikler tedarik etme yoniinde
gayretlerini artiracaktir. Son kullanicilarin degisen
talepleriyle birlikte markalarin bu taahhiidd, geri
dontsiimin bir trend olmayip kalict oldugunu agikca
ortaya koymaktadir.

Nonwoven Endiistrisi icin
Geri Doniistiiriilmiis Atik

%7 6,4 milyon ton
%45 2,0 milyon ton
%45 1,2 milyon ton
%20 1,1 milyon ton

@ 10,7 milyon ton
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Mekanik Yontemle Geri DonGstlrilmis
Malzemeyle Ilgili Zorluklar

Yiksek kisa elyaf icerigi ve acilmamis malzeme

Geri dondstirilmis elyafin karakteristik 6zellikleri

Mekanik geri dontsiim, giysi ve kumaslarin mekanik kuvvet uygulamasiyla yeniden agilmasi anlamina gelmektedir. Bu
acma islemi, orijinal elyaf uzunlugunun kisalmasina yol acar. Elde edilen elyafin karakteristik 6zelligi, yiksek kisa elyaf
ve neps iceriginin yani sira acilmamis iplik parcalarinin varligidir. Glinlimiiz teknolojileri gelismeye devam etse de geri
donustirilmis elyaftaki kisa elyaf iceriginin cok yiiksek oldugu gercegi degismemektedir. Ancak Rieter'in teknolojik bilgi
birikimiyle iplik Gretim prosesi bu zorluklarin stesinden gelecek sekilde uyarlanir ve iplik Greticileri, geri dénustirdl-
mis giysiler icin kaliteli iplikler tretebilir.

Cesitli geri dontisim ham maddeleri

islenmemis pamuk Pamuk telefi Geri doniisiim
L »  Harman Hallag Endustri : T[]ke_tici Tuketici
sonrasi atik oncesi atik sonrasi atik
—»  Tarak makinasi > Iplik telefi L Dokuma / 6rme L Dokuma / 6rme
giysiler giysiler
(giyilmemis tekstil) (giyilmis tekstil)
—> Penye telefi > Kumas kenar
Kumaslar

dokuma / 6rme

Glinlimizde, mekanik geri déniisimden elde edilen elyafin cogu, malzemeyi agmanin daha kolay olmasi nedeniyle
endistri sonrasi atik kaynaklidir. Esas zorluk, neredeyse sonsuz sayida malzeme karisimi ve renk kombinasyonu igeren
tiiketici sonrasi giysilerin tasnifi, temizlenmesi ve agilmasidir. Yeni tasnif teknolojileri gelistirildikce, 6nimiizdeki
yillarda tiiketici sonrasi elyafin yeniden egirme amaciyla kullanilabilirligi artacaktir. Stirdiiriilebilirlik ve ¢ope atilan giysi
miktarin1 azaltma hedefi agisindan en etkili ¢c6ziim budur ve sektdriin bu yénde ilerlemesi gerekmektedir.

Uzun elyafla karistirma

Kisa elyaf miktarinin yiiksek olmasi, mekanik yontemle geri doniistii-
rilmis elyafin islenmemis pamuk veya suni ve sentetik elyaf gibi daha
uzun elyafla karistirilmasini gerektirmektedir. Mekanik yontemle geri
donustirulmus elyafin elyaf uzunlugu, orijinal ham madde, kumas
yapis1, boyama, terbiye teknikleri ve koparma islemi ayarlar gibi bircok
farkl faktor tarafindan belirlenir.
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Yeni Standartlar Belirleniyor

Geri dondsiim simiflandirmalarinin ve lisanslarinin saglanmass

Rieter geri déniisiim siniflandirmass

Iplik treticileri, geri dénistirilmiis elyaf kullanim Mekanik yontemle geri dondstirilmis elyafin agilma
icin neredeyse sonsuz cesitlilikteki farklh ham madde derecesini ve elyaf uzunlugu dagibimm belirleyen iplik
kaynaklar arasindan secim yapabilir. Rieter, iplikhane- treticileri, buradan hareketle open end veya ring iplik
lerin bu karmasada yolunu bulup talepleri karsilayacak makinalarinda istenen iplik kalitesini ve iplik numara-
dogru ham maddeyi secmesine yardimci olmak icin bir larin elde etmek icin gereken islenmemis malzemenin
simflandirma sistemi olusturmustur. tiriind ve miktarini da belirleyebilir.

Geri doniisiim siniflandirmasi Kisa Elyaf icerigi Ortalama Elyaf Uzunlugu %5 Elyaf Uzunlugu

Cok iyi %45 17 mm 31 mm

Iyi %55 14 mm 29 mm

Orta %60 13 mm 28 mm

Zayf %78 10 mm 22 mm

Pamuk (referans olarak) %24 21 mm 34 mm
Comdrecycling

icin iplik lisanslar

Geri dontstirilmus ipliklerin pazarda
daha fazla yer bulmasi igin, kanmitlanmis
Rieter Com4 iplik ailesine dahil edilecek-
tir. Com4, Rieter open end iplik makina-
larinda egrilmis iplikler i¢in uluslararas
tescilli ticari markadir. Halihazirda geri
dontstirulmus ring, kompakt ve open
end iplikler icin Com4recycling lisanslan
mevcuttur. Bir Rieter taragi, cer maki-
nasi ve open end iplik makinasi ile geri
donustirilmis iplik tireten, ayn1 zamanda
Global Geri Donustiirme Standardi (GRS)
sertifikasina sahip olan iplikhaneler Com-

4recycling iplik lisans1 igin basvurabilir.
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Com4recycling Ring Iplikcilik Prosesi

Geri donistirilmis malzemeden ince ring iplikler

Rieter, geri donustirtlmis elyafi miimkin olan en iyi
yontemle islemek icin tasarlanan eksiksiz bir ring iplik-
cilik sistemi sunmaktadir. Ring iplik egirme sirasinda
elyafin daha iyi entegrasyonu nedeniyle, ring ipligi open
end iplige kiyasla daha yiiksek bir mukavemete sahiptir.
Boylece bu iplikler daha genis bir uygulama yelpazesin-
de, 6rnegin dokuma ve &rgli imalathanelerinde artan
oranlarda kullanilabilir.

Ring geri doniisiim sistemi

Ancak ring iplikgilik, geri déniistiirtilmus elyaf miktarin
sinirlayan kisa elyaf oran1 bakimindan daha hassastir.
Bunun bir nedeni, kisa elyafin tim ¢ekim asamalarin-
da kegelesme egilimi gdstermesidir. Rieter ring geri
dontistim sistemi, kaliteli ipliklerde geri déntistirilmis
elyafin payini en Ust seviyeye ¢ikarmak igin tiim proses
boyunca cekim tinitelerindeki kisa elyaf kontroliini
optimize eder.

Ne 6 - Ne 30, %30'a kadar geri donusttrilmis pamuk iceren %100 pamuk ipligi, %50'ye kadar geri dontistirtlmis pamuk iceren suni ve sentetik elyaf karisimlan

@&»H D @G @ @D

VARIOline Tarak Cer Regiileli Cer
makinas1 makinas1 makinas1

Fitil Q-package iceren Bobin
makinas1 ring iplik makinasi makinasi
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Com4recycling Kompakt Iplikcilik Prosesi

Yiksek mukavemet, disiik tiylilik ve daha iyi egirme stabilitesi

Geri donisimli penye kompakt iplikgilik prosesi, mis-
terilerin islenmesi zor ham maddeden %40'a varabilen
oranda geri donustirilmus elyaf kullanarak yiksek iplik
kalitesiyle ince kompakt iplikler Gretmesini saglar. Penye
makinasi, geri déndstirilmis ve islenmemis pamuk
karisimlarindan cok kisa elyafi ve nepsleri ¢ikarir. Bu

da karisimdaki geri dontistiim oranini artirmayr mimkin
kilar. Penye makinasinin kullaniminda, iplikteki diiz-
giinsiizlik ve sik rastlanan hatalar (ince yer, kalin yer ve
neps) bakimindan da iyilesme saglanir.

Kompakt geri doniisiim sistemi

Ne 20 - Ne 40, %40'a kadar geri donistirtlmis pamuk iceren %100 pamuk ipligi

&EHaEH @D

VARIOline Tarak Cer Penye
makinasi makinas1 hazirlik

Testler, iplikte geri donistlrtilmis malzemenin payinin
énemli mertebelerde kaldigini ortaya koymustur. Geri
doéndstirilmis elyafin biyik bir kisminin tarama ile
uzaklastinldigr varsayimi ciirtitilmasttr. Hem geri déniis-
tirtilmis hem de islenmemis pamuk elyafi iceren penye
telefi, open end iplikgilik prosesinde kullanima uygundur.
Ring iplik makinasindaki Q-package ve kompaktlama
aparatt COMPACTdrum, makinanin egirme stabilitesini

ve calisma davramsin énemli 6lciide iyilestirirken iplikte
ylksek mukavemet ve distik tiylilik saglar.

Cer Fitil Q-package ve Bobin
makinasi makinasi COMPACTdrum makinas
iceren ring iplik
makinasi

13
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Com4recycling Open End Iplikcilik Prosesi

En yiiksek geri dontisiim pay1

Open end iplikgilik, yiiksek kisa elyaf icerigine sahip
elyafin daha iyi riin homojenligi gibi avantajlarla tretil-
mesi icin uygundur. Open end iplikgilikte kullanilan ilave
¢oziindlrme uygulamasi, ince ve kalin yerlerin sayisin
6nemli 6lclide azaltir. Yar1 otomatik open end iplik
makinasi R 37, pazarda geri dontistirtilmis malzeme
islemesiyle isim yapmistir. R 37 ile calisan miisteri-

ler, yeni egirme kutusu ve daha az rastlanan hatalar

Open end geri doniisiim sistemi, Ne 3 — Ne 25
%50'ye kadar geri dontstirtlmis pamuk iceren %100 pamuk ipligi,

%70'e kadar geri dontstirilmiis pamuk iceren suni ve sentetik elyaf karigimlar

(daha ince iplik numaralart miimkiindiir)

&H D

VARIOline RSB-Module 50

Open end iplik

Iceren Tarak makinas1
Makinasi

(6zellikle neps) sayesinde daha iyi telef ve cepel ayirma
avantaji saglar. Geri dontstiirilmis malzemenin daha
iyi performansla islenmesi icin cesitli diizeler, rotorlar
veya agici silindirler gibi 6zel komponentler mevcuttur.
Tam otomatik open end iplik makinasi R 70, yiiksek iplik
mukavemeti potansiyelinin yan1 sira ¢ok sayida iplik
kopusunu milkemmel ekleme kalitesiyle giderme 6zelligi
sunar.
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Rieter Iplikcilik Sistemi
Elyaftan bobine geri dénilsiim icin optimize edilmistir

Hassas karistirict UNIblend A 81

%1 mertebesinde hassas karistirma

Dislk karisim degiskenligiyle geri donistirilmis pa-
muk ve islenmemis pamuk ya da polyester karisimi elde
etmek icin en iyi secenektir. Serit ve iplik diizglinsiizli-
gline yonelik en iyi ¢dzlim icin ¢cok komponentli karisim-
larda en yiiksek standartlar.

Metal ve yabanci cisim algilama

Ana taraklama alanini tel hasarindan korur. Stirekli
direnc élctimi, tarak beslemesini izler ve gerekirse mal-
zeme beslemesini durdurur.

Brizorde etkili elyaf tutami agilmasi
Uygun olmayan malzemenin ¢ikarilmasi; testere disli
tarak garnittirtintin kullanilmasi onerilir.

Uzun 6n taraklama bolgesi

Iplik ve kumas artiklar da dahil olmak iizere geri
donustirilmus elyafin es zamanli olarak zedelenmeden
islenmesiyle giivenli ve etkili agma saglar.

Birinci simif Graf garnitiir

Graf tarak garnitiirti setleri: Geri doniistiiriilmiis ham
madde icin esnek sapkalar; 6zel uygulamalar iginse yan
rijit sapkalar onerilir.

Proses kisaltma i¢in RSB-Module 55
Tarak makinasinin yeni regiileli cer modilii RSB-Module
55 ile dogrudan baglantisi, cer makinasi gegislerinin sa-

yisini azaltarak iplikhane verimliligini artirir. Dar silindir
mesafeleri, kisa elyafin islenmesi icin idealdir.

15
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Regiileli cer makinalari RSB-D 55/27

A
-

o

fyilestirilmis emis sistemi

Miimkiin olan en yiiksek temizlik icin kalender alaninda
temizleme kenarlari ve kalender silindiri alaninda ilave
emis diizesi. Bu, daha uzun temizlik déngtileri ve daha
az kalin yer ile sonuclanmaktadir.

Penye Makinasi E 90

Optimize edilmis tiilbent hunisi

Geri dondsturilmis elyaf islenirken 4 kat dublaj des-
tekleyici olabilir. Bu sistemde kullamlan yeni tilbent

dizesi, tilbent kilavuzlamay iyilestirir ve ylksek kisa
elyaf icerigiyle arizasiz calismay1 garanti eder.

SLIVERprofessional igin ayar dnerileri

Geri dondstartlmis elyaf artik SLIVERprofessional
uzman sisteminde bir uygulama olarak secilebilir. Ham
madde verileri girildikten sonra, bu sistem tim makina
icin 6nerilen ayarlari sunar.

35 mm ana ¢ekim mesafesi

35 mm'lik ana ¢cekim mesafesi, cok dar olacak sekilde
ayarlanabilir. Bu, kisa elyafin kilavuzlanmasini optimize
eder.

istege bagli olarak ring ve kompakt geri doniisiim
iplikciliginde kullamblir

Iplikteki diizgiinsiizliik ve sik rastlanan hatalar (ince yer,
kalin yer ve neps) konusunda saglanan 6nemli iyilesme
sayesinde, karisimda ytiksek geri dontstirilmus icerik ora-
niyla karde ipliklerden daha iyi iplik degerleri elde edjlir.

Istenmeyen elyaf ve nepsin giderilmesi
Geri donustirilmus ve islenmemis pamuk karisimi tarak-
lanirken ¢ok kisa elyaf ve neps giderilir.

En yiiksek elyaf verimi

Teknolojik komponentler ve esnek ayar secenekleri, opti-
mize edilmis penye telefi uzaklastirma islemiyle hassas
taraklama hareketi saglar. Open end iplikgilik sisteminde
penye telefi kullanmlabilir.



Fitil makinasi F 40

Ring iplik makinas1 G 38

Rieter . Rieter geri donuisiim iplikgilik sistemleri

Keceli iist silindir temizleme donanimi

Bu istege bagh donanim, Ust silindirlerdeki havlan
toplar. Kecenin iistiine entegre edilmis metal tarak saye-
sinde belirli bir bolgedeki havlar toplanir ve OHTC emis
diizesiyle uzaklastirilir.

Ustten Gezer Temizleyici (OHTC)

OHTC, temizleme kecesindeki birikintileri giderir ve yik-
sek miktarda kisa elyaf icerigine sahip malzemelerde ¢ok
kritik 5neme sahip olan elyaf ucuntusu riskini azaltir.

Tabla temizligi icin emis

Cekim bolgesindeki elyaf uguntusu riskini kontrol etmek
icin 6nerilen bir secenektir. OHTC'nin ilgili diizeleri, hav-
lar1 gekim bolgesinin altinda bulunan emme hunilerine
dogru Ufler ve bu sekilde tabla her zaman temiz kalir.

Q-package

Kademeli burun ¢ubuguna sahip 36 mm Aktif Kizak ile
saglanan daha iyi elyaf kilavuzlama 6zellikleri, en kisa
geri donistlrilmis elyafta bile glivenilir cekime olanak
tanir. Dlizglinsiizligi iyilestirmek ve sik rastlanan hatalan
(ince yer, kalin yer ve neps) azaltmak icin Ne 20'den daha
ince iplik numaralarinda ilave baski cubugu (pim) 6nerilir.

Fitil durdurucu
Cekim komponentlerinin émriini kisaltabilen silindire
sarilmalari onler.

COMPACTdrum kompaktlama aparati

Ne 20'den daha ince geri doniistirilmis iplikler igin
daha iyi calisma davranisi, yiiksek mukavemet ve diistik
taylultk.

17
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Bobin makinasi Autoconer X6

Gezer temizleyici ve acik tasarim
Kolay temizlik i¢in enerji optimizasyonlu gezer temizle-
yici ve ac¢ik tasarim.

Toz giderme
Kesinti alaninda yiiksek kisa elyaf icerigi icin ilave toz
giderme.

Ekleme icin acik prizma 0Z2
Geri dontstarilmis iplikler igin ylksek ekleme mukave-
meti ve iplik benzeri ekleme.

Ayn iplik haznesi
Toz ve iplik telefi ayr1 ayr1 toplanir; iplik telefi endiistri
sonrasi atik olarak islenebilir.

Degistirilebilir cepel kanali
Acilmamis iplik pargaciklarinin, kisa elyafin, nepslerin
ve cepelin giivenli ve etkili sekilde giderilmesi.

fyilestirilmis egirme kutusu
iplikte daha az rastlanan hatalar (6zellikle neps) ve rotor
kanalinda daha az toz birikimi.

Daha iyi performans icin 6zel komponentler
En kisa elyafin sorunsuz islenmesi icin cesitli diizeler,
rotorlar ve agic1 silindirler.
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Satis Sonras1 Coziimler ve Hizmetler

Uyumluluga Genel Bakis

Geri dontsim prosesi icin 6zel yiikseltmeler

Rieter, mevcut ekipmanlarla geri dontstirilmus iplik tiretimi igin 6zel gereksinimlere ve proseslere yonelik kapsamli
satis sonrasi ¢oziimler sunar. Rieter, biyiik bir modifikasyon éncesinde makinanin bir Rieter servis teknisyeni tarafin-
dan incelenmesini 6nerir. Bu yalnmzca modifikasyonun uyumlulugunu ve dogru kurulumu saglamakla kalmayacak, ayn
zamanda makinanin durumunu ve hangi parcalarin bakiminin yapilmasi veya degistirilmesi gerektigini de belirleyecek-
tir. Makina teknik agidan iyi durumdaysa misteriler modifikasyondan en fazla faydayi saglayacaktir. Misteriler yalnizca
birkac tiklamayla Rieter'in web magazasi ESSENTIALorder tizerinden satis sonrasi ¢dziimleri kolayca siparis edebilir.

Geri dontsiim prosesleriicin uygun ¢oziimlerin uyumluluguyla

ilgili genel bilgiler

Makina Coziim Makina modelleri
Tarak makinasi Birinci simf Graf garnitiir C60,C70,C72,C75,C80
Regiileli cer makinasi Daha iyi temizlik igin kalender alaninda ilave emis D 40, D 45, D 50
diizesi D 30 ve D 35 (yalmizca TOPclean doniisimiiyle)

Optimize edilmis tilbent hunisi

D 40,D 45

Fitil makinas Kegeli tst silindir temizleme donanimi

F11,F15,F16,F18,F19,F20,F33,F 35 F36,F 38, F39,F40

Ustten Gezer Temizleyici (OHTC)

F11,F15,F16,F18,F19,F20,F33,F 35, F36,F 38 F39,F40

Ring iplikgilik Basamakli burun cubuklu aktif kizak

G32,G633,G35,G36,6G37,G38
K42,K44, K45 K46,K47,K48

flave baski cubugu (pim)

G32,G33,6G35,G36,G37,G38
K42, K44, K45 K46,K47,K48

Fitil durdurucu

G32* G36**,G37,G38
K42* K46**, K47,K 48

COMPACTdrum

G32,G633,G35,G36,6G37,G38

Sarim Gezer temizleyici ve agik tasarim

AC 338, AC5, AC X5, AC6, AC X6

Akilli ekleme sistemi (Agik prizma 0Z2)

AC 338, AC5, AC X5, AC6, AC X6

Open end iplikgilik Cesitli duzeler, rotorlar ve agici silindirler

Yari: BT 923, R 35,R 36, R 37
Otomatik: R 40, R 60, R 66, R 70

*V2-V3
*V1-V3
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Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve cizimler, basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter, 6nceden duyuru yapmaksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter inovasyonlar patentlerle
korunmaktadir.
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