Ring iplikgilik " -T-{
. - -
Ring Iplik makinas1 G 38 o N =

En diisiik enerji tiiketiminde
en yiiksek verimlilik



Maksimum
uretim
sures




Yalnmizca 90 saniyelik bir dongi
siiresi ile %25 daha hizl takim
¢ikartma, verimlilik acisindan
biiyiik avantajlar saglar. Bobin
makinasina bagl sistemler
icin %12 daha hizli kops nakli
saglayan SERVOdisc, daha az
bakim gerektirir.




Standart, kompakt
ve Ozel iplik
iretiminde tam
esneklik




Iplik numarasi, biikiim ve biikiim ydni
isletim biriminde kolay bir sekilde
ayarlanabilir. Elektronik cekim sistemi
FLEXIdraft, Gretim siiresini en {ist seviye-
ye cikarir ve olaganisti esneklik saglar.

Kompaklama aparatlar1t COMPACTdrum,
COMPACTapron ve COMPACTeasy kolay-
likla takilip cikarilabilir.




28.000 dev/dak'ya kadar ig devirleri ve
yiksek hizli paket (34 mm bilezik, 16 mm
DUI masura/ig boyutu, LENA 28 ig) ile tire-
tim sinirlart 6nemli dlclide genisletilmistir.




/"' ‘
- | \‘

En yiksek
egirme hizlari




Tutarli performans

Minimum personel kullanimr igin dretilmis
tam otomatik baglama otomati ROBOspin

Diistik enerjili

egirme konsept, Yiksek hizli paket ile

Verimli emis sistemi, IE4 motorlar, - .
LENA igleri ve 4 ig tahrigi sistemi gn yuksek egirme hiz
ile enerji tasarrufu Ozel komponentlerle birlikte yeni kisa

balon ayar1 mevcut sinirlar1 zorluyor
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Yenilik¢i kompaklama
c6zimleriyle maksi-
mum esneklik

Ring ipligiyle kompakt iplik arasinda
hizlh gecis icin COMPACTdrum,
COMPACTapron ve COMPACTeasy

{,il;/]!r;lﬁﬁfksek Daha hizli dofer
ve yeni SERVOdisc

Verimli operator yonlendirmesi mlilisi art
icin entegre bagimsiz ig izleme verimuaugi artiriyor

sistemi ISM premium Essiz ve kendinden izlemeli
SERVOgrip iplik alt sarimim
gereksiz kilar



Talebe gore
tahrik ¢c6ziimlers

Elektronik cekim tahriki FLEXIdraft
veya ekonomik yar1 elektronik tahrik

-~ 8 =g

—
— i
— =

— ek
et o ¥
—— i

Herhangi bir elyaftan

en yiiksek mitkemmellige
sahip ring iplikler

Geri donustirilmis ham madde ile suni

ve sentetik elyaf i¢cin 6zel komponentler
mevcuttur

AVANTAJLAR

Bobin makinasiyla
akillh baglant

Otomasyon ¢ozimleri Multilink/
Multilot veya ROBOload, verimli
masura kullanimiicin WILDload ile

Ozel iplikler icin
tam esneklik

Ozli, santuklu (VARIOspin) ve twin
iplik tretim sistemleri, tim makina
uzunluklariigin mevcuttur
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Tam otomatik baglama otomati ROBOspin

ROBOspin, ring iplik makinalar i¢in iiretilmis ilk tam otomatik baglama otomatidir. Makinanin her iki
tarafindaki birer robot, makinanin ¢alismaya baslamasi sirasinda veya makina ¢alisirken olusan iplik

kopuslarini onarir.

Ring iplikcilikte endistrinin ilk
tam otomatik ekleme robotu

Robot, dogrudan etkilenen egirme pozisyonuna gider

ve iplik kopusunu en kisa siirede onarir. Sonug olarak
baglama donglsu; kops tizerinde ipligin bulunmasin-

dan kopcadan gecirilmesine ve ipligi ¢ikis silindirinin
arkasina yerlestirmeye kadar bir biitiin halinde tama-
men otomatik olarak gerceklesir. Robot gerekli bilgiyi,
entegre bagimsiz ig izleme sistemi ISM'den alir.

[ giin 24 saat tutarh kalite

Otomatik ekleme islemi, iplik baglamada tutarl
kaliteyi garanti eder. Déngii sirasinda insanlarin kopsa
temas etmesine gerek yoktur. Dis tabaka kirlenmez ve
en iyi kalitede iplik dretilir.

Minimum personel kullanimiyla
maksimum verimlilik

ROBOspin, giiniin 24 saati stirekli yliksek verimlilik
seviyesinde calisir. Bilezik iplik egirme bolimiindeki
personel gereksinimini %50’ye varan 6l¢lide azaltir,
personel maliyetlerini ciddi miktarda disdirtr ve is
giicii yetersizligini asmaya yardimci olur. Insan kay-
naklarinin planlanmas ve iplikhanenin organizasyonu
daha kolay hale gelir.

Iplikhanelerde kamtlanmis
istikrarli yiiksek performans

ROBOspin, diinya genelindeki iplikhanelerde her zaman
ylksek performansla calisir. Baglama verimliligi ilk
denemede %80'in iizerine ulasir. Ikinci denemede yar-
dimcriplik kullanilir ve bu da ek %10 verimlilik saglar.
Yardimci iplikle baglama, hassas iplik tabakalarin
korumaya yardimci olur ve bdylece kalite artar.

Robot giivenilir bir sekilde %95'e varan ekleme verimliligine ulagir
Ne 30, %100 pamuk karde, ISM premium, 18.000 dev/dak, 1.824 ig/makina
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Robot baglama verimliligi = Iplikhanedeki etkileri
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En yiksek egirme hizlar
Yeni G 38 ile ¢itay1 yiikseltiyoruz

Maksimum verimlilik icin yiksek hizli paket

Ring ve kompakt iplikcilikte verimliligi en Gst diizeye ¢ikarmak, iplikhaneler igin ¢ok biiyiik bir zorluktur. Rieter uz-
manlari, komponentlerin birbiriyle en iyi sekilde eslestirildigi bir yiiksek hizli paket tasarlamistir: LENA 28 ig + 34 mm
capinda daha kiigiik bilezik + 16 mm'lik daha kii¢iik DUI'ye sahip egirme masuralari.

G 38 mekanik olarak 28.000 devir/dakikaya
varan ig devrine ulasmaktadir. Bu, simdiye kadar
ulasilan 25.000 devir/dakikaya kiyasla, %12’lik
bir artis demektir. Yiiksek hizli paket igerisinde
sadece 34 mm capinda daha kiiciik bir bilezik
vardir. Kopca, bu daha kiiclik bilezikte bir devir
icin daha az mesafeye ve daha az zamana ihtiyag
duyar. Daha kiiciik bir bilezik capiyla kopca hiz1
azaltilarak, ig dontsiinde bir artis potansiyeli
ortaya ¢ikarilir. Art1 3.000 devir/dakika, Ne 60
pamuk ipligi ile 6rnek teskil edecek bicimde, 21
ton/y1llik daha yiiksek bir iiretim anlamina gelir.

Daha kiictik bilezik ¢cap1, masurada iplik i¢in daha az alan anlamina gelir. Bu, daha fazla takim degistirme prosesine se-
bep olarak kazanci azaltir. Bunu engellemek icin daha kiiciik alt i¢ capli (DUI) bir masura tasarlanmis ve enerji tasarruflu
LENA 28 igi buna uygun hale getirilmistir. Daha kiictik DUI boyutlu masura bu sayede geleneksel masuralarla neredeyse
ayni iplik agirbginm tasiyabilmektedir. Boylece, iplik makinasindaki takim degistirme proseslerinin sayisi ve bohin maki-
nasindaki kops degisimlerinin sayist ayni kalir.

%12 daha fazla iiretim: CO, Ne 60 [ton/y1l/mc] %10 daha fazla kops icerigi: DUI 16, 34 mm bilezik [%]
00 o . 110 i
185 +21 ton daha fazla iiretim _ .
. 100 +%10 daha fazla kops icerigi
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. 638 G 38 Yksek mzl paket 36 2:11;1?62”( 34 nlilill)li?ezik 34 r:rl#bli(l)ezik

. Rieter . Digerleri
Maksimum Gretim hiz

Iplik 6zelligine ve egirme parametrelerine bagl olarak ring iplik makinasi G 38, 40 m/dakikaya kadar varan maksimum
teslimat hiziyla ring ve kompakt iplik tiretebilmektedir. Bu artis 6zellikle kaba ipliklerin verimli tiretiminde 6ne ¢ikar ve
ring iplik makinasini diger egirme sistemlerine kiyasla daha da rekabetci hale getirir.
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Yiksek iz ve diistik enerji tiiketimi igin LENA 28 ig

Igin en uygun sekilde secilmesi, iplik kalitesinin istikrarli olmasi ve yiiksek verimlilik icin cok 6nemlidir. Yeni HPS 28 ve
LENA 28 igler ile 28.000 devir/dakikaya kadar devirlere ulasilabilir. Her iki igde de rulman yikini ve glrilti seviyesini
énemli 6lclide azaltmak icin ikinci bir sontimleme sistemi bulunmaktadir. Distik titresim, daha az bakim ve uzun bir
kullamim &mri bu iglerin ayirt edici dzellikleridir.

Ig dibi cap1 18,5 mm veya 25 mm olan geleneksel iglerle kiyaslandiginda, 17,5 mm’lik LENA igi daha ince iplik numara-
lar1icin 6nemli avantajlar saglar. LENA 5,8 mm boyun yatagi ve 3 mm dip yatagina sahiptir. Bu yatak boyutlari 17,5 mm
ig dibi cap1ile birlestiginde, LENA 28’i hizli ve son derece enerji tasarruflu hale getirir. Yiiksek hassasiyetli LENA 28 igi
iki DUI boyutunda mevcuttur (DUI 18 ve DUI 16) ve pratikte en yiiksek tiretim degerlerine ulasir. LENA’nin agilimi Low
Energy Noise Absorption’dir (Disiik Enerjili Giiriilti Absorbsiyonu).

22 g . . 5,8 mm
Enerji tiiketimi kargilastirmasi boyun yatag

»

Ener

3mm
radyal dip
yatag

Kompakt tasarim: Yataklar
arasinda 80 mm hatve

<
<

16.000 20.000 24.000 28.000
ig devri [dev/dak]

Konik = HPS 20/DUI 18 HPS 28/DUI 18 = | ENA 28/DUI 18
= = |ENA28/DUI 16

LENA 28, HPS 28 ve HPS 20, yeni Rieter ring ve kompakt iplik makinalariyla uyumludur. LENAig

M d kS] mum ]g d ev I’] ] g] n d d h d h] Z h Ayn1 maksimum ig devrinde %2'ye kadar daha yiiksek verimlilik

Yiksek tretim seviyeleri ve minimum enerji tiketimi, %100
distik iplik Gretimini mimkin kilar. Benzersiz Rieter %490
b

egirme geometrisi ve yiiksek kaliteli teknoloji kom-

ponentlerinin tutarl bir sekilde kullanimi sayesinde é %80
G 38, en yliksek ig devirlerinde calisir. Kopslar olu- =

sum asamasindayken bile egirme islemi yiiksek hizda %70
gerceklestirilebilir. Ornegin, Ne 30 iplik numarasi ile %60

yilda makina basina %2'ye varan oranda daha fazla 0 40 80 120 160

iplik tiretilebilir. Kops otusumu [mm]

— Rieter Digerleri
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[stenilen konfigiirasyonda mitkemmel makina

Kolay makina kullanims

Yeni G 38, elektronik FLEXIdraft cekim sistemli

(G 38 FE) veya yar elektronik sistemli (G 38 SE)
makina olarak sunulmaktadir. Onceden iki ring iplik
makinasi sunan Rieter artik, farkli tiplerdeki cekim sis-
temlerini, yeni G 38 makina nesli icinde modiiler olarak
yapilandirabilmektedir. Ayn1 modeli temel alan iki ayr
cekim sistemi sunularak, miisteri bitcesine ve operas-
yonel ihtiyaclarina en uygun secenegi secerek yatirim
maliyetleri potansiyel olarak azaltilabilir.

Her iki durumda da ig devri, iplik bikimi ve iplik
biikiim yonii (Z veya S), ek mekanik ayar gerekmeksizin

kontrol paneli tizerinden kolaylikla degistirilebilir. Tam
elektronik makina ile iplik numarasi da kontrol paneli
tizerinden elektronik olarak degistirilebilir.

Yar1 elektronik versiyonda, iplik numarasi degisimi igin
cekim sisteminin manuel olarak ayarlanmasi gerekir.
Bu, dusiik degiskenlige sahip iplikhaneler i¢in ekono-
mik bir coztimdir ve genellikle uzun bir siire boyunca
ayni iplik numarast dretildiginde kullanilir.

Santuklu iplik Gretimine yonelik opsiyonel tahrik
sistemi VARIOspin, kolay kullanim ve tasarim icin ayn
bir kontrol paneli ile birlikte tam elektronik versiyona
tamamen entegre edilebilmektedir.

Yari elektronik cekim tahriki ile G 38 SE

Ekonomik calismaya baslatma

RUSTR

3 Opsiyonel FLEXIstart, cekim sisteminin kademeli ola-
(. rak ¢alistiriip durdurulmasim saglar. Bu da makinanin
' daha verimli bir sekilde devreye alinmasini saglar.

Makina uzunluguna baglh olarak, makinanin yalnizca
/. dortte birlik kismi veya yarisi calistirilir. Elektronik

tahrik sistemi FLEXIdraft igin bu segenek, gereksiz
materyal israfim 6nler.
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Rieter . Ring iplik makinasi G 38

Maksimum performans ve esneklik

Yeni nesil G 38 sinirlar1 yeniden tanimliyor

Ring ve kompakt iplik¢ilikte maksimum dretim, sade-
ce en yiiksek ig devirlerini sunmak anlamina gelmez.
Makina durus siirelerini ciddi oranda azaltarak, dnemli
tretim avantajlan da elde edilebilir. Ring iplik makinas
G 38’in yeni versiyonunun onciliik ettigi yer burasidir.

90 saniyeden daha kisa bir takim degistirme siiresi ile
yeni takim degistirme sistemi, %12 daha hizli kops nakli

6zelligine sahip optimize edilmis SERVOdisc tasima sis-
temi ve iplik kopusu oranini distirmek igin cesitli balon
kuvvetlerinin etkili bir bicimde dengelenmesi, yeni nesil
ring iplik makinasi G 38’in yeni 6zelliklerinden yalmzca
bazilaridir. 28.000 devir/dakikalik en yiiksek ig devriyle
G 38, tiim iplik numarasi yelpazesi igin ring ve kompakt
iplik tiretiminde maksimum rekabet giicii saglar.

Hizl parametre degisimi

Otomasyon ¢oziimleri

SERVOtrail fitil bobini tagima sistemi
Ekleme robotu ROBOspin

Bobin makinasina baglanti

FLEXIdraft

Optimize edilmis teknoloji
Kaliteli bobinler

Kompakt, twin 6zli ve fantezi
iplikler icin ek sistemler

URETIM
kg/saat

Standart ring iplik ENERJI
makinasi kWh/kg

e

Elektronik cekim sistemi

“.

Uy,

En hizli takim degistirme
%25 daha hizli takim degistirme déngiisu
%12 daha hizli kops nakli

En hizli iplikgilik
28.000 devir/dakika ig devirleri
40 m/dakika teslimat siiresi

Kisa balon ayan

%%

%

Yiiksek hizli paket

Sinirlan kesfedin
ISM premium’u optimize edin
Gic takibi fonksiyonunu kullanin

Digital Spinning Suite
ESSENTIAL1 kesfedin

LENA igler, IE4 motorlan, verimli emis sistemi

Esnek glic merkezi

Iplik tasariminda esnek: Modiiler G 38, ek kompaktlama
aparatlariile ringden kompakt iplik tretimine kolay
gecis saglar. Misteriler, makinay1 santuklu, twin ve 6zli
iplik Gretimi icin kullanarak triin yelpazelerini cesitlen-
direbilir.

Esnek otomasyon: Yeni G 38, manuel iplik baglamadan
minimum is glicli i¢cin ROBOspin ile tamamen otomatik
baglamaya kadar cesitli otomasyon seviyeleri sunmak-
tadir. Bobin makinalarina akill baglanti ve Multilink/

Multilot veya WILDload'li ROBOload ile esnek otomas-
yon ¢oziimleri, misteri gereksinimlerine gore esnek bir
sekilde hayata gecirilebilmektedir.

Esnek dijitallesme: Bireysel ig izleme (ISM) sistemi
premium, artik her ring iplik makinasinda standarttir ve
fitil durdurma cihazinin temelini olusturur. Makinalarin
tiimiyle entegre iplikhane yonetim sistemi ESSENTIAL'a
dahil edilmesiyle, cok daha yiiksek bir diizeyde proses
optimizasyonu saglanabilir.
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Cok yiksek kalite talepleriicin kompakt iplikler

COMPACTeasy

Mekanik kompaktama aparati COMPACTeasy, diisiik
yatirnm maliyeti sayesinde misterilerin ilgisini cekmek-
tedir. COMPACTeasy, tiim standart ham maddelerden
mitkemmel 6zellikte iplikler Gretmektedir. Bu tiretim,
herhangi bir ilave enerji gerektirmeyen yogun cift kom-
paktlama sayesinde gerceklesir. Y kanalli kompaktériyle
COMPACTeasy, karisimlarin ve %100 suni ve sentetik
elyafin egrilmesi dahil en yaygin uygulamalar igin ¢ok
uygundur. COMPACTeasy, travers hareketi destekler.
Mansonlarin kullanim émriint uzatir ve 6zellikle sabit

iplik kalitesi saglar.

COMPACTapron

Tam kompaktlamaya yonelik COMPACTapron kompaktlama aparatr, iplik mukavemetinde yeni bir standart belirlemek-
tedir. Kompaktlama icin enerji titketimini ve déntisiim maliyetlerini diisiren COMPACTapron, rekabetci iplikhaneler
icin dogru sistemdir. Cok cesitli iplik numaralari ve yaygin kullanilan ham maddeler icin uygun olan COMPACTapron‘un
takilmasi ve sokiilmesi kolaydir.

3D teknolojisi sayesinde COMPACTapron yogusma bdélgesindeki elyafi emis kanallari tizerinden delikli aprona belli bir
mesafede tasir ve bdylece elyafin tamamen kompaklanmasi saglanir. COMPACTapron’un kistirma hatlari arasindaki
mesafe, en kisa elyaftan daha kisadir, bu sayede elyaf, kompaktlama bolgesi boyunca akilli sekilde yénlendirilir, boylece
rakiplere kiyasla cok daha iyi iplik mukavemetine ulasilir. Genel sonug ilave 0,5 - 1 cN/tex, yani pazarda esi olmayan bir
iplik mukavemetidir.




COMPACTdrum

Tam kompaktlamaya yonelik COMPACTdrum kompaktla-

ma aparat, iplik tiylaliglini azaltmayi ve iplik muka-
vemetini tamamen yeni bir seviyeye tasiyan optimum
ozelliklere sahip iplikler Gretir: Uzun disa ¢ikintil elyaf
orani en disiik seviyeye distriliir ve bunun sonucunda
iplik asinmas1 énemli oranda azaltilir. Kompakt iplik,
sonraki islem kademelerinde yogun talep gérmektedir.

COMPACTdrum sisteminde kullanilan uzun 6mdrli
teknoloji komponentleri, iplik kalitesinin uzun vadede
stirekli olarak yiiksek kalmasini saglar. COMPACTdrum,
kompaktlama prosesini siirekli olarak izleyen bir algila-
ma islevine de sahiptir. Bu sayede tutarli olarak tama-
men kompaklanmis iplik Giretimi saglanir ve personel
ihtiyaclari azalir.

Rieter . Ring iplik makinasi G 38

Kompaktlama aparatinin takilmasi ve sékiilmesi kolay-
dir. Klasik ring iplikleri ve kompakt iplikler ayn1 makina-
da egrilebilir. Bu secenek, strekli degisen pazar gerek-
sinimleriyle kars1 karsiya kalindiginda yiiksek diizeyde
esneklik sunmaktadir.

Yeni Rieter ring iplik makinalart COMPACTdrum ile
teslim edilebilmektedir. Mevcut Rieter makinalarin
neredeyse hepsinde minimum montaj cabasiyla moder-
nizasyon uygulanabilir.

COMPACTdrum'in algilama islevi, kompaktlama prosesini her egirme

pozisyonunda takip eder ve siirekli yiiksek iplik kalitesi saglar. Iplik kompaktlama

prosesi bozuldugu veya yarida kesildigi anda sari algilama topu gérindr.
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En yiiksek Gretim sdresi icin daha hizl
takim degistirme

Yalnizca 90 saniyede takim degistirme

Yeni nesil ring iplik makinas1 G 38 sinirlar1 yeniden tamimliyor. Yakalayici, masura ve kops tablasinin mikemmel bir
sekilde hizalandig1 yeni ve en giivenilir otomatik takim degistirme sistemi, tim takim degistirme prosesi basamakla-
rinin izl bir sekilde gerceklesmesini saglamaktadir. Yeniden tasarlanan takim degistirme sistemi, dongisiini sadece
90 saniyede tamamlayarak, G 38’in 6nceki modeline ve genelde 120 saniyelik déngiilere sahip bilinen tiim rakiplerine
kiyasla dongiisiinii %25 oraninda daha kisa siirede tamamlamaktadir. Hizlanan takim degistirme islemi, makina durus
stirelerini en kisa hale getirmekte ve boylece tretimde ciddi bir kazang elde edilmektedir. Avantaj, kalin iplik numara-
larinda net bir sekilde goriiliir. Ne 10 iplik numarasi igin yillik Gretim kazanci 7 ton olup Ne 20 i¢in ise hala 1.824 igli
makina basina 3,1 tondur.

Gelismis izleme sistemi sayesinde, takim degistirme igin hi¢ insan miidahalesi gerekmemektedir. Sistem, takim degis-
tirme bankinin 6zel bir profilini ve serbest birakilabilir tutuculari igerir. Ariza durumunda takim degistirme prosesi bir
basing monitori tarafindan otomatik olarak durdurularak en yiksek islem giivenilirligi saglamir. Entegre SERVOgrip
sistemiyle, alt sarim yapilmadan takim degistirme yapilabilir.

Takim degistirme siiresi ve bunun iplik iiretimi iizerindeki etkisi

140
%25 daha kisa takim degistirme siiresi
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s
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Iplik numarasi [Ne]

%25 daha hizli takim degistirme sistemi, ciddi bir Gretim kazanci sagliyor
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Rieter . Ring iplik makinas1 G 38

Yeni ve daha izl SERVOdisc kops tasima sistemi

Bobin makinasina baglanti sistemi i¢in yeni kops tasima
sistemi SERVOdisc, 6nceki ¢éziimden %12 daha hizlidir.
Bobin makinasina dakikada 45 adede kadar kopsu dogrudan
iletir ve bos masuralari konumlandirir. Bu acik rayli sistem,
sonraki takim degistirme dénglisii baslamadan tim kopslar
zamaninda uzaklastiracak kadar hizhidir. Bu, ¢ok kalin iplik
numaralarinin kullanildig1, egirme déngiilerinin kisa oldugu
uzun makinalar icin cok énemlidir. Yeni SERVOdisc artik
daha giivenilirdir ve daha az bakim gerektirmektedir. Daha
az temas noktasina sahip saglam celik profil stirtinmeyi
azaltmakta ve pozitif tahrikle calisan kayis kasnagi, makina
komponentlerinin kullanim 6mriini uzatmaktadir. Entegre
RFID ¢ipli akilli kops tablalar (Smarttray), bilgi ve materyal
akis1 kontroldi igin Rieter bobin makinasi Autoconer X6’ya
baglant1 sistemiyle birlikte sunulmaktadir.

Kops tasima sistemi SERVOdisc, az bakim gerektiren acik bir
sistemdir. Sistem karsilikl iki ofset 70 W motorla ¢alistinlir.
Bunun icin pnomatik sistemlere kiyasla sadece %10 oranin-
da enerji gerekir.

Kendi kendini izleyen dofer tutuculan

Opsiyonel yeniden tasarlanmis GRIPPEReasy tutucuda daha
hassas ve giivenilir masura konumlandirma igin bir giiven-
lik klipsi bulunur. lyilestirilmis tutusa sahip uzun émiirlii
tutucu membrant asinmaya direnglidir ve degistirilmesi
kolaydir. Membran, dogrudan makinanin tizerinde 15 saniye
icerisinde degistirilebilir. Bu %80’lik bir zaman tasarrufu
anlamina gelir.

i

PV OV,
-

Daha az bakim i¢in yeni SERVOdisc tahrik konsepti

SERVOgrip sistemi ile
iplik tasarrufu yapin

Kalitesi kamtlanmis benzersiz Rieter SERVOgrip
sistemi takim degistirme isleminin alt sarim olmak-
s1zin gerceklestirilebilmesini saglar. SERVOgrip'i
kullandigimizda ig dibinden siyrilmasi gereken iplik
artig1 meydana gelmez. Bu da iplikten tasarruf saglar
ve makinay1 temiz tutar. Elyaf ucuntusundan ve iplik
artiklarindan kaynaklanan iplik kopusu onlenir, boy-
lece iplik kalitesi artirilir.

SERVOgrip sisteminde bir sikistirma tac1 vardr.
Rieter, bilezik banki ile acilip kapatilan sikistirma
tacini dreten yegane treticidir. Bu da ipligin hassas
ve kontrolli bir sekilde tespitlenmesini saglar. Boy-
lece kops degisiminden sonra iplik kopuslari biiylk
oranda engellenir.
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Enerji tasarruflu

4 1ig kayis tahrik sistemi ve LENA ig

Rieter, 4 ig kay1s tahrik sistemi enerji tasarrufu saglar ve kul-
lanim1 kolaydir. Kayisin ig tizerinde 90° dolastirilmasi, mini-
mum temas basincinda bile igin sorunsuz ¢alismasini saglar.
Distik temas basinc, diistik giic tiiketimini garanti eder.

Yeni HPS 28 ve LENA 28 igler ile 28.000 devir/dakikaya
kadar devirlere ulasilabilir. Iki igde de yatak yiiklerini ve

ses basinci seviyesini biylik élctide azaltmak icin ikinci bir
soniimleme sistemi bulunmaktadir. Ig dibi cap1 18,5 mm veya
25 mm olan geleneksel iglerle kiyaslandiginda, 17,5 mm’lik
LENA ig %6’ya kadar enerji tasarrufu saglar.

Verimlilik teknolojiye ve motor boyutuna baghdir

Enerji verimli ana motor

Baska sistem Rieter sistemi
Teget kay1s 4 ig kayis
100 WY Son derece verimli [E4 ana motor tahrikleri yiiksek
% : — | devirli makinalarda enerji tasarrufu saglamak igin
—< 90 e e . . . . .
< o //‘:/ gelistirilmistir. Strekli (kalict) miknatis islevi saye-
Z a0 / sinde daha az sayida igi olan, distik devirli makina-
2 /5 // larda da karl bir sekilde kullamlabilir. Verimlilik
70 motor teknolojisinin yan1 sira motor boyutu ile de
5 ++——7"7—"" " iliskilidir. Tek bir ig motoru ve IE4 motorlar tercihi
OO0 D X 9,909 9000 O O RN QN D . . e e .
QTN HIATNTNVRE VTN W STAT NSO ile Rieter, siirdiriilebilir iplik Giretimine yatinnm
Gg (kW] yapmaktadir.
1E4 — IE3 — IE2 — IE1 Kaynak: Siemens
Elektrik kesintisi sirasinda tam kontrol, iiretim kaybin1 azaltir E l . : s
ektrik kesintisi duru-
Elektrik kesintisi 2 saniyeden kisa elektrik kesintisi: mun d al p h k kO p u § uo I. maz
Giig (Giig kesintisi) tam devir hizina gecis
[r——
O A Bir elektrik kesintisi oldugunda iglerin do-
------------------ e it
. PR nis enerjisi makina kontrol sistemlerine
---------------------- -&;---,-—-.f-------------------------------------
= o ktrik icin kullanilir. Bu s1
= elektrik beslemek icin kullanilir. Bu sirada
S e N b . .
B ana motor, jeneratér moduna gecer. Uzun
= 2 saniyeden uzun elektrik kesintisi: L L . X .
T [TTTTTTTTTTTTTTTTTTT I "7 kontrollii makina durdurma stireli kesinti oldugunda makina kontrollii
5
B bir sekilde durur ve iplik kopusu 6nlenir.
----- ig motoru: jeneratér fonksiyonu ===== Igmotoru: motor fonksiyonu
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Gl takibi fonksiyonuyla
enerji tasarrufu

Glic takibi fonksiyonu, yeni ring iplik makinas1 G 38

icin yeni bir standart konfigtirasyondur. Giig takibi,
makinalar arasindaki enerji degerlerini karsilastirmak
icin kullanmilir. Bu degerler, operatore enerji kayiplarinin
erken tespitiicin bilgi saglar. Bir iplikhanedeki tek bir
makinanin daha yiiksek enerji tiiketmesinin ardinda,
kopcalar, ig seridi veya cekim silindirleri gibi farkli maki-
na elemanlar tizerindeki yiiksek elyaf kirliligi gibi cesitli
sebepler bulunur. Enerji tiiketimi, asinma pargalarinin
degistirilmesinde dogru zamanin bir géstergesi olabi-
lir. Gli¢ takibi fonksiyonu, bir makinanin en tasarruflu
calisacagi ayar bulmayi etkili bir bigimde destekler ve
enerji tasarrufuna yardimci olur.

En yiiksek enerji tasarrufu saglayan
SERVOdisc kops nakli sistemi

Kops nakli i¢in enerji tiiketimi

100 g
-%90

80 e S

60 e

Enerji [%]

40 e N

20 e S

Pnomatik ¢oziimle Rieter SERVOdisc

rekabet giict

Kops ve masura tasima sistemi SERVOdisc, digerlerine
kiyasla cok daha az enerji gerektiren agik bir sistemdir.
Iki adet 70 W motorla tahrik edilen sistem, sektorde
siklikla kullanilan pnomatik sistemin motorlarina kiyasla
%90'a kadar daha az enerji gerektirir. 1 824 ig maki-

na ile Ne 30 iplik tiretimi icin makina basina ve yilda
650 USD'ye kadar tasarruf saglanabilir.

Rieter . Ring iplik makinasi G 38

Verimli emis sistemi

Uzun makinalar icin cift tarafli emis sistemi, tim emis
sisteminin aerodinamik 6zelliklerini optimize eder. Bu
da 1.824 adede kadar igi olan makinalarda vakumu
tretmek icin gereken enerji miktarini azaltir. Tek tarafli
emis sistemi ile karsilastirnildiginda aym hava debisi,
daha az enerji kullanilarak tasinabilir.

Cift tarafli emis ile enerji tasarrufu potansiyeli

A

%45'e varan oranda enerji tasarrufu

Enerji tiketimi

Ig sayisi
— Tek tarafli emis ile enerji tiketimi

= C(ift tarafli emis ile enerji tiiketimi

Tek kanalli sisteme sahip G 38, diger coziimlere kiyasla
yiiksek kalitede kompakt iplik tretimiigin nemli mik-
tarda daha az enerjiye ihtiyac duyar. Iplik kompaktlama
vakumu, emme ana tinitesinden saglandigi icin ek emme
tesisat1 ve motorlara gerek yoktur. Genis kanal enine
kesiti, hava izin1 diisirmekte ve hava direncini azalt-
maktadir. Bu da, ilave enerji tasarrufu ile sonuclanir.

Rieter'in ring ve kompakt iplikgilik icin tek kanalli sistemi

Rieter 1 kanalli sistemi 4 kanala kadar olan rakip sistem
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Herhangi bir elyaftan en yiiksek miikemmellige
sahip ring iplikler

Cekim sisteminde ideal elyaf kilavuzlama

Ri-Q-Draft cekim sistemi, cogu uygulama icin ideal elyaf
kilavuzlama 6zelligi saglar ve son derece stabil bir sekilde
calisir. Ri-Q-Bridge saptirma koprist, egirme islemindeki en
dnemli komponentlerden birisidir. Kizagin uygun konumu ve
sekli, ¢cikis silindirinin kistirma noktasina olan mesafesini
kisaltir. Alt apronlar da dahil olmak tizere belirtilen tim
teknolojik komponentler birbiriyle mikemmel calisacak
sekilde tasarlanmistir. Boylece elyaf, ana cekim bolgesinde
ideal bir sekilde kilavuzlanir.

Standart olarak birinci
sinif komponentler

Rieter'in gelistirdigi Ri-Q-Cot Ust silindir man-
sonlari, mikemmel iplik kalitesini garanti eder.
Islenen ham madde ve iplik numarasina bagl
olarak farkli mansonlar mevcuttur.

Bréacker'in yiiksek kaliteli TITAN bilezikleri, stan-
dart G 38 paketine dahildir. Bu bilezikler uzun
bir kullanim 6mriine sahiptir.

Tum makinalar kamtlanmis yiiksek kaliteli
Novibra iglerle misteriye teslim edilir. Bu igler
mikemmel ¢calisma 6zelliklerine sahiptir. Enerji
tiiketimi ve glrilti seviyeleri diger Grinler ile
karsilastirildiginda daha distiktiir. Novibra igleri
calisirken titresimi en aza indirdigi igin daha
ylksek ig devirlerine ulasilabilir.

Rieter'in hassas ve kaliteli iplik masuralan
Ri-Q-Tube, son derece stabil bir polimer kar-
stimindan imal edilmistir ve ylksek bir calisma
hassasiyetine sahiptir. Ig yataklari, yiiksek hiz-
larda bile minimum seviyede ylke maruz kalir.
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Geri dontstirilmis ham madde, suni ve sentetik
elyaf ve karisimlariicin 6zel komponentler

Rieter, 6zellikle suni ve sentetik elyaf igin SERVOgrip bigagi, daha biiytk ¢apl alt
silindirler ve gliclendirilmis separatorler gibi eksiksiz bir komponent paketi sunar.
Modiiler bir settir. Her bir parca, musteri ihtiyaclarina gére yapilandinlabilir.
Sentetik elyaf paketi, suni ve sentetik elyaf ve karisimlardan yapilan ipliklerde
egirme performansini artirir.

Alt silindirlerin ¢cap1 daha biytiktir ve uzun suni ve sentetik elyaf kullanmldiginda
makinanin calisma 6zelliklerini iyilestirir.

Separatdrlerin metal ile gliclendirilmis 6n kenar1, dénen iplik uclarindan
kaynaklanan centik olusumunu engeller. Elyaf sikismas1 olmaz. Ipligin hareketi ucan
elyaf ile kesintiye ugramaz; bu sayede iplik kopusu orani ¢ok distiktiir.

SERVOgrip bicagi ile suni ve sentetik elyaf
ipliklerini glivenle kesme olanagi

SERVOgrip bigag, takim ¢ikarma sirasinda ipligi hatasiz bir sekilde keser ve
makinanin calismaya baslamasi sirasindaki iplik kopuslarini énler. Rieter,
takim ¢ikarmadan 6nce iplik bikiimiint azaltan bir teknoloji gelistirmistir.
SERVOgrip bigagr ile birlikte kullanildiginda, takim ¢ikarirken yiiksek
mukavemetli iplikler veya 6zlii iplikler bile diizgiin sekilde kesilebilir.

%40’a varan oranda geri donistirilmis pamuga
sahip ring iplikleri

Yiiksek kisa elyaf icerigine sahip heterojen yapidaki geri dontstirilmis ham
maddelerden uygun kalitede ring ipliginin tretilmesi yeni zorluklara sebep ol-
maktadir. Bu sebeple geri donistiiriilmiis pamuktan tretilen ring iplikleri bu-
gline kadar piyasada pek bulunmuyordu. Rieter yeni standartlar getirerek geri
dontstirilmis elyafi mimkiin olan en iyi yéntemle islemek icin tasarlanan
eksiksiz bir ring iplik¢ilik sistemi sunmaktadir. Artik %38 geri dontstirilmis

pamukla yiiksek kaliteli ring iplikleri tretilebilmektedir. Ring egirme sirasinda
liflerin daha iyi entegrasyonu nedeniyle, ring ipligi daha yiiksek mukavemete
sahiptir. Bu, geri dénistiriilmis pamuktan tretilen ipliklerin cok daha genis
bir yelpazede kullanilmasint mimkin kilar.
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Gelismis performans icin kisa balon ayar

Biyiik potansiyeli kesfedin

Ring ipligi tretimindeki sinirlayici faktorler, iplik gerginligindeki pik degerlerden bilezik ve kopgadan etkilenir. Dolay1-
styla en 6nemli hususlardan biri, kops olusumu sirasinda cesitli balon kuvvetlerini dengelemektir. Kisa balon ayar1 bu

oranlar1 optimize eder ve ortalama %10'a kadar daha az iplik kopusu ile daha uzun kopga kullanim émri gibi belirgin
avantajlar saglar. Alternatif olarak, iplik kopusu orani sabit tutularak tiretim %2’ye kadar artirilabilir. Kopca, gerginlik
pik degerlerini en iyi sekilde telafi etmeye devam etmeli ve iplik balonunun tiim bilezik banki hareketi boyunca esit

sekilde olusmasina yardimci olmalidir.

Daha disiik iplik kopus orani

Kisa balon ayar, gerginlik pik degerlerini azaltir ve kops
olusumu sirasinda cesitli balon kuvvetlerini dengeler. Daha
dustk iplik kopuslar1 6zellikle ince iplik numaralar icin
kops alt asamasinda beklenebilir. Ortalamada daha az iplik
kopusu ve kops alt asamasinda, 6rnegin %100 pamuk,

Ne 60 ve biikiim TM 4.2 icin kisa balon ayariyla ciddi sekil-
de diistik oranlar miimkiin olur.

Teknolojik sinirlar1 genisletin

Ig devrini 17.000 dev/dak'dan 18.500 dev/dak'ya cikaran
kisa balon ayari sayesinde iplik kopuslar, herhangi bir
kopca uguntusu olmadan musterinin istedigi sinirlar iginde
kalir. ig devri; %100 pamuk karde, Ne 20 ve biikiim TM 4.3
icin %9 artinlir.

Uretim hedefini asin

Yeni ayar sayesinde iplik biikiimii TM 4.0'dan 3.9'a dustri-
ltiiyor ve daha yiiksek ig devriyle tiretim %8 artirihyor. Kisa
balon ayarli makinalar tiretim hedefini asabilmis ve %100

pamuk, Ne 30 ve biitkiim TM 3.9 i¢in 29,5 g/ig saat seviyesi-

ne ulasabilmistir.

Iplik kopuslar/1.000 ig saat

(retim [g/ig saat]

Farkli kops asamalarinda daha diisiik iplik kopuslar

Kops Kops orta Kops orta Kops
alt diisiik yiiksek uist

— Eskiayar Kisa balon ayar

%9 daha yiiksek ig devri
19.000 oo

18.500 v

ig devri [dev/dak]
=
~
wu
o
o

Eski ayar Kisa balon ayan

%8 daha fazla iiretim
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Standart ve 6zel iplik Gretiminde tam esneklik

Santuklu ipliklerin verimli Giretimi

Ring iplik makinas1 G 38, isletmenin degisen pazar ge-
reksinimlerine hizli bir sekilde cevap vermesini saglayan
cok yonli bir ¢coziimdir. Opsiyonel olarak G 38 FE maki-
nas1, santuklu iplik sistemi VARIOspin ile donatilabilir.
Yeni nesil servo motorlar, santuklu iplik Gretimindeki
yiiksek dinamikler i¢in idealdir.

Isletim biriminden veya uygun yazilima sahip harici
bir bilgisayarla cok cesitli santuk tasarimlari kolayca
programlanabilir. Béylece santuklu iplikler Gstiin Rieter
kalitesi ile verimli ve karl bir sekilde tretilebilir.

NN\

Twin, Core (6zli) ve fantezi iplik

Q-Package — pamuk icin kalite
paketi

Pamuk icin kalite paketi, Q-Package, destek cubugu
(nose bar), “aktif” kizak (hareketli saptirma kenari) ve
baski cubugu (pim) icerir. Kizak ile ¢ikis silindirinin
kistirma noktas1 arasindaki elyaf kilavuzlama hareketi,
Q-Package ile daha da iyilestirilir. Ipligin diizgiinliigii
(%CVm) %1 puana varan oranda iyilestirilir. Aym za-
manda iplikteki sik rastlanan hatalar (ince yer, kalin yer
ve neps) %10 ile %30 arasinda azaltilir.

Kusursuz Core (6zl0) iplik Gretimi

Ozlii iplik aparatlar ile yumusak, sert ve dual core
iplikler tretilebilir. Filament, iplige her zaman kusursuz
bicimde entegre edilir. Ozlii iplik aparatlan filament icin
travers kilavuz silindiri ile calisir. Filament icin travers
sistemi ile fitil icin travers sistemi ile hizalidir.

Twin ipliklerin kolay tretimi

Twin iplik Gretmek icin iki fitil tek bir egirme pozisyonu-
na beslenmelidir. Cekim sisteminde ikisi de ayri cekilir.
Ardindan fitiller egirme tigcgeninde birlikte bukaldr. Twin
iplikler, katli iplige benzer &zellikleri sayesinde ipligin ve
son driiniin kalitesini artirir.
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Dijitallestirme ile yiiksek makina verimliligi

ISM premium ile verimli Gretim

Bireysel ig izleme sistemi ISM premium, standart olarak maki-
naya entegre edilmistir. Tim egirme pozisyonlarindaki LED'le-
rin yani sira her seksiyonda bir LED ve makinanin basinda ve
ucunda sinyal lambalar1 bulunur. Bu LED’ler, iplik kopusu igin
bireysel olarak belirlenmis limit asildiginda hemen yanar. Uc
kademeli ekran konsepti sayesinde isletme personeli ipligin
koptugu yerlere daha da verimli bir sekilde yénlendirilir.

Bir baska fonksiyonu ise her bir igin devrini stirekli izlemesidir.
iglerden biri belirlenmis parametrelerin disina ¢ikarsa LED ya-
nip sonerek bu durumu bildirir. Boylece operatér hizli ve kolay
bir sekilde hangi igin dogru calismadigini tespit edebilir. Ardin-
dan operatdr hemen miidahale edebilir, boylece ham madde ve
kalite kayb1 yasanmaz.

Egirme pozisyonu tespiti ve fitil
durdurma secenekleri

Baglantili kurulumlarda Autoconer X6 bohin makinasinin SPID
sistemi kullanilarak sarim tinitesi hatali kopsu tespit edebilir ve
bunu kusurlu egirme pozisyonuna atayabilir. Operator, dogru-
dan hatali calisan egirme pozisyonuna yonlendirilir ve buraya
hemen midahale edebilir.

Fitil durdurma tertibatinin temelini ISM premium olusturur. Ip-
lik kopusu olmasi durumunda, ISM fitil durdurma tertibatina bir
sinyal gonderir ve fitil beslemesi durdurulur. Bu da ham madde
tasarrufu saglar.
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Bireysel ig izleme yoksa operatériin niinde gok yol
vardir
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Bireysel ig izleme sistemi sayesinde optimize edilmis yol ile
zaman tasarrufu saglanir ve verimlilik artar
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ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite
(Rieter Dijital Iplikhane Yénetim Sistemi)

Uretimin izlenmesi icin Rieter'den hepsi bir arada iplikhane ydnetim sistemi

ESSENTIAL, tekstil degeri olusturmak icin dijital
teknolojiden yararlanir. Rieter Digital Spinning
Suite, tiim iplikhanenin verilerini gercek zamanl
olarak analiz eder ve buna dayali olarak anlamli
temel performans gostergeleri saglar.

Kapsamli ve net sekilde diizenlenmis dijital analiz
ile sistem, iplikhane personelinin uzmanhgini giig-
lendirmede, verimsizlikleri ortadan kaldirmada ve
tiim sistem genelinde prosesleri optimize etmede

yonetimi destekler. ESSENTIAL, bitiinsel yaklagim
sayesinde iplikhanedeki noktalari birlestirir.

ESSENTIAL modiiler bir sistemdir, bu nedenle iplik-
hane kademeli olarak dijitallestirilebilir.

Miisteri degeri

Iplikhane
optimizasyonu

Iplikhane
kontroli

Iplikhane
isletimi

Iplikhane yonetimi

Mevcut modiiller

ESSENTIAL'1n modler kurulumu

nse

©  Machine: Values

PRODUCTION QUALITY ENERGY ENDSDOWN

Modiiller

|~

ESSENTIALpredict ESSENTIALoptimize

o

ESSENTIALmaintain

2
&<

ESSENTIALmonitor

w M [
siparis  damsman iplikhane
ESSENTIALbasic

Gelecek modiiller

FEEFLPE . T
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En yiiksek iplikhane otomasyonu seviyesi

Tim misteri gereksinimleriicin fitil bobini tasima sistemi SERVOtrail

Tim misteri gereksinimleri i¢in 6zellestirilmis SERVOtrail

Moddiler fitil bobini tasima sistemi SERVOtrail, fitil
makinasi ile kompakt ve/veya ring iplik makinalar
arasinda miimkiin olan en iyi materyal akisin1 saglar.
SERVOtrail personel gereksinimlerini azaltir, makina
verimliligini arttirir ve milkemmel fitil kalitesi saglar.
Misteriler gesitli teknik varyantlar ve otomasyon
seviyeleri arasindan secim yapabilirler. Fitil bobinleri,
ilgili ring ya da kompakt iplik makinasina hedeflenen
sekilde yonlendirildigi igin farkli harmanlar esnek bir
sekilde yonetilebilir. SERVOtrail; yerden tasarruf saglar,
operatorlerin gitmesi gereken calisma mesafelerini
azaltir ve iplik makinalarina serbest erisim saglar.

[ 18 :-.
) -
o i

=
=
3
=
..c‘

SERVOtrail, G 38 FE ve G 38 SE makina varyantlarinin
ikisi i¢in de mikemmel ¢oziimler sunar. Cekim sistemi
tahrik elemanlarinin mahfazalan farkl yiiksekliktedir.
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Ring iplik makinasi G 38 SE
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Minimum is yUkii

Akilli otomasyon

Rieter ring ve kompakt iplik makinalarinin Autoconer X6 bobin
makinasina baglanmasiyla en akilli proses otomasyonu ortaya
¢ikar. Kopslar ve masuralar, dogrudan ring iplik ve bobin maki-
nalarindan olusan kapali proses sisteminde dolasir. Misteriler,
kesintisiz materyal takibiyle akilli kops ve masura lojistigin-
den faydalanir. RFID ¢ipleri tasiyict pimleri Smarttray tasima
sistemine déndstirdr. Tim kopslarin ve masuralarin konumu
ve durumu her zaman bilinir. RFID, akilli parti degisiminin ve
online iplik kalitesi izlemenin temelini olusturur.

Otomasyon ¢oziimleri Multilink/Multilot

Multilink, en yiiksek verimlilik icin (96 sarim birimine kadar)
ve en yiiksek verimlilik oranlan (arayiiz icin 60 kops/dakikaya
kadar) ile karakterize edilir. Multilink ile misteriler dort adede
kadar ring iplik makinasini cesitli pozisyonlarda bir bobin
makinasi ile baglayabilir. Multilot, bir Autoconer'da dort adede
kadar farkli materyalin islenmesini miimkiin kilar. Multilot,
benzersiz renk kodlu operator rehberligi, isletim birimindeki
basit parti (lot) islemi ve esnek materyal akisi konfiglirasyonu
ile rakipsizdir.

Multilink sistemiyle bobin makinasina baglant:

Rieter . Ring iplik makinasi G 38

Ozel baglanti ¢oziimleri

Ister dogrudan baglanti ister alttan baglanti
olsun: Rieter, iplikhanelerin ihtiyaclarina uygun
6zel bir ¢dziim sunar. Yeni Multilink, optimum
alan kullanim1 ve maliyet tasarrufu potansiyeliyle
iplikhane tasariminda daha da fazla esneklik
saglar. Paralel veya seri konumlandirma ile maki-
nalarla baglantt mimkiindr.

Eklenebilir sistem WILDload
ve arabali ROBOload masura
ylkleyici

WILDload sistemi, isletme personeli igin is yiki-
niin onemli 6l¢lide azaltilmasi demektir. Masu-
ralar bobin makinasinda hir arabaya yiiklenir ve
ardindan dogrudan ROBOload iizerine oturtulur.
Elle yapilacak bir is yoktur.

WILDload Sistemi: Masuralar sirayla birer birer alinir ve sonra
hizalanarak ROBOload masura yikleyiciye beslenir.
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1.640

Makina verileri

Elektronik cekim tahrik elemanlar (FE) ve yari elektronik ¢cekim tahrik
elemanlar (SE) ile G 38 ring iplik makinasr

»

2.005

L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe

L=L1+(IMD)+C1

ROBOload ve WILDload sistemiyle uzunluk

L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler arasi mesafe

L=L1+(IMD) +C2
ROBOload ile uzunluk

e e W
B >

L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe

A

L=L1+(IMD) + (3

Bobhin makinasi baglantisi ile uzunluk

Makina uzunlugu L [mm]
L = (ig say1s1/2 x igler aras1 mesafe) + ara tahrik (IMD) + sabit (C)

Maksimum ig sayis1
70 mm igler arast mesafe ile her makinada 1.824 ige kadar
75 mm igler aras1 mesafe ile her makinada 1.632 ige kadar

Ara tahriksiz makina (IMD)
1.248 ige kadar: tim ham maddeler, 70 ve 75 mm igler aras1 mesafe
1.440 ige kadar: %100 pamuk, 70 mm igler arasi mesafe

Ara tahrikin (IMD) uzunlugu: 600 mm
ROBOload uzunlugu: 1.005 mm

Eklenebilir sistem WILDload uzunlugu: 643 mm
Araba uzunlugu: 980 mm ve 1.200 mm mevcut

Versiyona bagl emis kafas1 uzunlugu [mm]
Emme

C1: Araba olmadan ROBOload ve WILDload sistemi
C2: Araba olmadan ROBOload

(C3: Rieter, Murata, Savio'ya baglanti

Tek tarafli*
5.828
5.185
4.180

Cift tarafli*
7.284
6.641
5.636

*Tek tarafli emis 6zelligi 1.440 ige kadar mevcuttur. Cift tarafli emiste her zaman ara

tahrik vardir ve 1.296 igden itibaren mevcuttur.

Makina uzunlugu L [mm] i¢in 6rnek hesaplama

1.824 g, 70 mm igler aras1 mesafe, ara tahrik, ¢ift tarafli emis, baglanti

L =([1.824/2] x 70) + 600 + 5.636 = 70.076 mm

Tiim resimlerde G 38 FE gosterilmektedir (model karsilastirmast igin sayfa 28'e bakin)



Rieter . Ring iplik makinasi G 38

Teknik veriler Teknik veriler
Materyal 63 mm'ye (2 1/2") kadar pamuk, ig devri Mekanik 28.000 devir/dakikaya kadar
suni ve sentetik elyaflar ve karisimlar -
e Kurulu giig
| G38FE G3SSE ............................ Ana tahrik motoru 55 kW
iplik numarasi Tim ham maddeler | Pamuk ig sayisina bagli olarak ¢ 75;90; 110 kW (IE4)
132 - 3,7 tex i 90 tex - 3,7 tex
Nm 7,5 - 270 i Nm11-270 G38FE 5638 SE
Ne 4,5 - 160 Ne 6,5-160 Cekim sistemi tahriki FLEXIdraft elektronik i Yari elektronik
i VARIOspin i Kangimlar, suni Standart §5-151kw 6,5-17,0 kW
i secenegi i ve sentetik elyaf : :
132 - 2.4 tex 60 tex - 3.7 tex IMD olmaksizin 4,4 - 8,8 kW 6,5-13,0 kW
i Nm7,5-423 i Nm17-270 VARIOspin :4,38-16,7 kW
i Ne 4,5-250 i Ne10-160 I o :
~~~~~ : Bilezik banki tahriki § 1,75 kw
Cekim - : : : :
~~~~~ : Gii¢ kaynagina bagli olarak tek tarafli emis (50/60 Hz)
Mekanik i 8-130Kkat §12-95Kkat o :
..... : 1.200 ige kadar (6,5kwW
Tel jil 10-80k :
..... eknolojik 080k : 1248-1.440 i L 9,0kW
(JARIOSPIN | 67250 kat T 1.488-1632ig 12,6 kW
Biikiim aralig1 200 - 3.000 T/m 400 - 3.000 T/m

Konvertorlii tek tarafli emis
1.008 ige kadar L6,5KW
1.056 - 1.440ig 12,6 kW

$(51-76,1T/ing) i (10,2-76,1T/ing)

Makina verileri

o Konvertorlii ¢ift tarafl emis
Ig say1s1

Maks. 70 mm igler aras1 mesafe ile 1.824 129618247 2xes kW
i 75 mm igler arasi mesafe ile 1.632 Ana baglanti
288 (istek tizerine 144) Nominal voltaj 380 -440V; 50/60 Hz
e s : Diger nominal voltaj degerleri istek lizerine
48 " temin edilebili
I ¢ temin edilebilir
T TS MM Basingli hava
B e Min. besleme basinc C 7 bar
: 34;36,38,40, 42, 45mm . Tiiketim yakl. 1.5 Nm?/s (1.440 ige kadar)
© 4245, 48; 51, (54) mm yakl. 1.75 Nm?/s (1.632 ige kadar)
L B yakl. 2 Nm?/s (1.824 ige kadar)

,,,,,,,,,,,,,,, Egzoz havasi

180 - 230 mm ;
e Tek tarafli emisle hava debisi : 9.400 mi/sa. 1.632igile
£ 220-250 mm :
o s Cift tarafli emisle hava debisi : 9.400 m*/sa. 1.632 ig ile
Masuraveigcambut . (makinamn basi ve ucundaki hava i 10.500 m*/sa, 1.824 ig ile
DUI 18; DUI 20 Rieter igler arasi mesafe debisi esit olarak dagilir) :
DUI'16 34 mm bilezik ile LENA 28 ig
Makina genisligi Secenekler
[3in merkezi tizerinde 660 mm + COMPACTdrum + Sentetik elyaf paketi + GRIPPEReasy
e e + COMPACTapron + Yiiksek izl paket + DOFFlock
Dofer iceride L M e - COMPACTeasy - LENA 28 igleri - WILDload
Dofer disarida £ 1.380mm - Twin iplik (DUI 18;DUI 16) sistemli ROBOload
- Ozli iplik aparat . 75d; 9u0; ;10 kW 1E4 « Fitil durdurma cihazn1
- esdegeri ana motor .
ROBOspin verileri (opsiyon) + Kabn yerli iplik . . ESSENTIAL
) VARIOspin + Maksimum teslimat hizi
ROBOsplnHl't‘emk‘)'l‘rulllstue makina genisligi . Q-Package - ROBOspin

Basingl hava
Min. besleme basinc
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Bu brosiirdeki ve ilgili veri tasiyicisindaki bilgiler
ve cizimler basim tarihinden itibaren gecerlidir.
Rieter, daha 6nceden duyuru yapmaksizin istedigi
zaman degisiklik yapma hakkin sakl tutar.

Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadr.
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Rieter Ltd.
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T+41522087171
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com
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Rieter (China) Textile
Instruments Co., Ltd.
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P.R. China
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