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Yiiksek verimlilikle iiretilen tam
olarak kompaktlanmis iplikler
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Yar1 elektronikcekim sistemi sayesinde hiz-
li ve esnek iplik parametresi degisimi. Bu
da mekanik sistemlere kiyasla daha kisa
makina ayar degistirme siiresine yol acar.




Bireysel ig izleme sistemi ISM basic,
calisma ozelliklerini kontrol eder, yiik-
sek makina verimliligini garantiler ve
personel giderlerinden yaklasik %3
oraninda tasarruf saglayabilir.
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Yiksek makina
verimliligi




p— .-:- - P — 4 S D
a7, 2
- - _ A
L A\ _‘u - -:,ﬂ
& v I y :
Kompaktlama ¢

iIcin % 380'e varan
oranda daha az iy
enerji tiketimi
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Benzersiz delikli tambur kompaktlama

sistemi sayesinde K 47, diger kompakt-
lama sistemlerine kiyasla enerji tiiketi-
mini %80’e varan oranda disurir.




Genis ham madde Toplam %25'e varan

yelpazesi oranda enerji tasarrufu
Gelistirilmis uygulamalar igin Benzersiz kompaktlama sistemi ve enerji
delikli tambur tizerinde yeni, tasarruflu makine konsepti

asinmaya dayanikli kaplama

Yiksek makina verimliligi

Her bir egirme pozisyonunda LED'lerle
entegre hireysel ig izleme (ISM basic)

Etkin takim ¢cikarma

Kamitlanmis ve essiz SERVOgrip sistemi
sayesinde takim ¢ikarma hazirligi icin
iplik alt sarimint gereksiz kilar Fn d s k bakim

maliyetleri ile en
yiksek verimlilik

Benzersiz egirme geometrisi ve
optimize edilmis makina elemanlan



USTUN
AVANTAJLARI

Ozeliplikler icin
tam esneklik

Tiim makine uzunluklarina
gore 0zl iplikler, santuklu ve
twin iplikler icin aparatlar

Minimum is yikd

ROBOload icin eklenebilir WILDload
sistemi, manuel islem gerekmeksizin
masura beslemesi saglar

Yiksek iplik kalitesi Daha kisa mqkma dyar
degistirme siiresi

hassas hava kilavuzlama saglar ve Yar elektronik cekim sistemi, iplik ayarlarinin
kompaktlama siirecini izler hizl bir sekilde degistirilmesine olanak verir.

Hava kilavuz elemani Detect,




Rieter . Kompakt iplik makinasi K 47 . B B . . . . . . . B B

Kisa makina ayar siiresi

Yari elektronik ¢ekim sistemi

Yari elektronik ¢ekim sistemli-kompakt iplik makinas
K 47, ekonomik iplik tGiretimi icin tiim gereksinimleri
karsilar. Yar1 elektronik ¢cekim sistemi, iplik numarasi
ayarlan igin hizl disli degisimine olanak verir.

Iplik numaras, iplik biikiimii ve Z/S biikiim
degisiklikleri icin makina degisim siiresi

160
Z 140
T e
5 120
£
;a 100
E P i iplik biikiimii ve biikiim y6ni gibi parametreler, makina ekranndan
= kolayca ayarlanabilir. Dislileri degistirmeye veya baska mekanik
S 40 o I
g .............................................................................................. ayarlar yapmaya gerek y0|<tur. Ipl_lk numal’as]’ bukumu Ve Z Veya S
= 0 biikiim yénii de dahil olmak iizere tiim iplik parametrelerinin degisi-

0 ; : . mi icin gereken stire rakiplerimizin mekanik sistemleri icin gereken
Rakip K47 K48 . . el e
mekanik sistem 145 dakikaya karsihik 65 dakikaya dustrilmastir.

Yar elektronik (K 47) ya da tam elektronik (K 48) sistem-
lerin avantajlan

Elektrik kesintisi durumunda Elektrik kesintisi sirasinda tam kontrol, iiretim kaybim azaltir
Talk 2 saniyeden kisa elektrik kesintisi:
] p h k ko p u § uo l maz Giig Elektrik kesintisi tam devir hizina gecis
. A
Bir elektrik kesintisi oldugunda iglerin donis enerjisi .. J/
makina kontrol sistemlerine elektrik beslemek igin kulla- “\ _,/'

mlir. Bu sirada ana motor, jeneratér moduna gecer. Uzun
2 saniyeden uzun elektrik

kesintisi: kontrollii
\ makina durdurma

----- ig motoru: a==== [gmotoru:
jenerator fonksiyonu motor fonksiyonu

stireli kesinti oldugunda makina kontrolld bir sekilde

durur ve iplik kopusu engellenir.

Ig mz1 [dev/dak]
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Dijitallestirme ile yiiksek makina verimliligi

ISM basic ile iplik kopusunu giivenilir sekilde goriintiileme olanagi

Bireysel ig izleme sistemi ISM basic, standart olarak K 47'ye entegre edilmistir. Tiim egirme pozisyonlari ve seksiyonlardaki
LED'ler sayesinde, operatdr iplik kopusunun nerede gerceklestigini kolayca tespit edebilir. Operatér dogrudan iplik kopusu
olan iglere yonlendirilir. Bu kilavuzlama, operatoriin verimliligini ve makinanin randimanini artirir.
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Bireysel ig izleme olmadig1 zaman operatér igin uzun mesafeler s6z konusudur ISM premium ile operatér igin cok daha az yiiriime mesafesi

ISM premium ile daha da verimli

Istege bagl ISM premium sisteminde, tiim egirme pozisyonlarindaki LED'lerin yani sira her seksiyonda bir LED ve makinanimn
basinda ve ucunda ilave sinyal lambalar bulunur. Bu lambalar, iplik kopusu icin ayri olarak tammlanmis limit asildiginda he-
men yanar. Operatér makinanin ilgili tarafina ve ardindan iplik kopusunun gerceklestigi etkilenen ig seksiyonuna yénlendirilir.
Uc seviyeli ekran konsepti sayesinde operatérler ipligin koptugu yerlere daha da verimli bir sekilde yénlendirilir.

Bir baska fonksiyonu ise her bir ig devrini siirekli izlemesidir. lerden biri
belirlenmis parametrelerin disina ¢ikarsa LED yanip sénerek bu durumu bildirir.
Boylece operatdr hizli ve kolay bir sekilde hangi igin dogru ¢alismadigini tespit
edehilir. Ardindan operatér hemen miidahale edehilir, boylece ham madde kayb1
ve kalitede azalma yasanmaz.

Istege bagh olarak, bobin makinasinin donammina egirme pozisyonunu belir-
leme fonksiyonu eklenebilir. Hatali kops oldugunda bobin makinasi ISM'ye bir
sinyal gdnderir ve ilgili egirme pozisyonundaki ikinci LED yanar. Operator dogru-
dan hatali calisan egirme pozisyonuna yonlendirilir ve buraya hemen miidahale
edebilir.

Fitil durdurucu, ISM premium opsiyonu ile kullamlabilir. Iplik kopusu durumun-
da, ISM fitil durdurucuya bir sinyal génderir ve fitil beslemesi durdurulur. Bu da
ham madde tasarrufu saglar.

Egirme pozisyonunun tamimlanmasi igin iki farkli LED
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ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite

ESSENTIAL ile iplikhaneler dijitallestiriliyor. Rieter Digital Spin- mek, verimsizlikleri ortadan kaldirmak ve maliyetleri
ning Suite, tlim iplikhanenin verilerini aninda analiz eder, boylece optimize etmek icin yonetimi destekler.
iplikhane yonetiminin izl karar vermesine yardimci olur.

ESSENTIAL, modiiler bir sistemdir. Iplikhane kade-

ISM gerekli tiim verileri toplar ve ESSENTIAL'inkullanimina sunar. meli olarak dijitallestirilebilir. Rieter Digital Spinning
ESSENTIAL daha sonra, anlamli anahtar performans géstergeleri Suite'in baslangi¢ paketi olan ESSENTIALbasic, tiim
(KPI'lar) saglar ve tiim egirme prosesi icin iyilestirmeleri gorselles- Rieter musterileri icin Gcretsizdir.

tirir.

Bu iplikhane yonetim sistemi, kapsamli ve net olarak diizenlenmis
dijital analizleriyle iplikhane personelinin uzmanligini gticlendir-

@ Optimizasyon

¢ ° | ESSENTIALpredict  Tahmin ve korelasyon alarmlan
. Kontrol
:
— f |
= iplikhane kontroli
= © ESSENTIALmaintain o - <omTOd
z Durum izleme
S
=
= i
5§ histirma
;é’“’ Calis

Iplikhane isletimi
ESSENTIALmonitor Verimlilik alarmlan
Online kalite ve enerji izleme

@ VYonetim

) Iplikhane yénetimi
ESSENTIALbasic Webshop

Ucretsiz

Teknik dokiimantasyon

ESSENTIAL'1n modiiler yapisi
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Ekonomik takim degistirme yiiksek

verimlilik saglar

SERVOgrip sistemi ile iplik tasarrufu yapin

Kalitesi kanitlanmis benzersiz Rieter SERVOgrip sistemi takim degis-
tirme isleminin alt sanm olmaksizin gerceklestirilebilmesini saglar.
SERVOgrip kullandigimzda ig dibinden siyrilmasi gereken iplik artig)
meydana gelmez. Bu da iplikten tasarruf saglar ve makinay1 temiz
tutar. Elyaf ucuntusundan ve iplik artiklarindan kaynaklanan iplik
kopusu onlenir, boylece iplik kalitesi artinlir. SERVOgrip sisteminde
bir stkistirma tac1 vardir. Rieter, bilezik banki ile agilip kapatilan sikis-
tirma tacim Ureten yegane dreticidir. Bu da ipligin hassas ve kontrollii
bir sekilde tespitlenmesini saglar. Boylece kops degisiminden sonra
iplik kopuslar bly(k oranda engellenir.

Otomatik tutucular

Takim degistirme sistemi kendi kendini izler. Takim degistirme
banki 6zel bir profile sahiptir ve serbestletilebilir tutuculan vardir.
Anza durumunda takim degistirme islemi, bir basing monitori
tarafindan otomatik olarak durdurularak azami proses giivenligi
saglani.

SERVOdisc ile gilivenilir ve ekonomik
kops tasima sistemi

SERVQdisc kops tasima sistemi bir tasima bandina tutturulmus
tastyict diskler (peg trays) ile calisir, masura ve kopslarin konumunu
hassas bir sekilde ayarlayabilmenizi saglar. Takim degistirmeden
sonra SERVOdisc tiim masuralan, (kops) arabasina ya da bobin ma-
kinasina ROBOload masura yiikleyici vasitasiyla glivenle nakleder.

SERVOgrip bicagr ile suni ve
sentetik elyaf ipliklerinin gii-
venilir bir sekilde kesilmesi

Rieter, takim degistirmeden énce iplik
biikiilmesini ve iplik numarasini azaltan
patentli bir teknoloji gelistirmistir. Opsiyonel
SERVOgrip bicag ile birlikte kullamldigin-
da, takim degistirirken yiiksek mukavemetli
iplikler veya 6zli iplikler bile diizglin sekilde
kesilebilir.

Bicakli kapali SERVOgrip
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%25'E varan oranda toplam enerji tasarrufu

Rieter ring ve kompakt iplikcilik icin
tek kanall sistemi hava hizin1 ve

enerji tiiketimini azaltir

Rieter 1 kanalli sistemi 4 kanala kadar varan rakip sistem

K 47, diger coziimlere kiyasla kompaktlama enerjisinden yakla-
stk %80 oraninda tasarruf saglar. Bu da benzersiz kompaktlama
sistemi ve enerji tasarruflu teknolojik parcalar ile elde edilir.
Emis icin tek kanall sistem, disiik basing tiretmek icin gereken
enerji tiiketimini azaltir. Biyiik emme kanali kesiti, hava hizim
distiriir ve hava direncini azaltir.

Cift tarafli emis ile daha az
enerji gerekir

Cift tarafli emis sistemi, tiim emis sisteminin aerodi-
namik 6zelliklerini optimize eder. Bu da 1824 adede
kadar igi olan makinalarda gerekli vakumu tiretmek
icin gereken enerji miktarini azaltir. Tek tarafli emis
sistemi ile karsilastirildiginda aym hava debisi, daha
az enerji kullamlarak taginabilir. Genis kanal kesiti ve
diistik hava hiz1, hava siirtlinmesini azaltir. Bu da, ek
enerji tasarrufu ile sonuglanir.

A

E %45'e varan oranda enerji tasarrufu
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ig sayisi
—— Tek tarafli emis ile enerji tiketimi
—— Cift tarafli emis ile enerji tiketimi

Hava kilavuz elemani sayesinde
daha disiik hava debisi

Hava kilavuz elemam Detect, kompaktlama bélgesini
kapsar. Boylece hava akimi belirli bir hedefe yonlen-
dirilir ve kompaktlama icin gereken hava debisi biyiik
oranda azaltilir. Detect enerji tiiketimini de azaltir.



Enerji tasarrufu saglayan 4 ig kay1s
tahrik sistemi

Rieter 4 ig kay1s tahrik sistemi enerji tasarrufu saglar ve
kullammi kolaydir. Kayisin ig izerinde 90 derece temasi,
minimum sikistirma basincinda bile tiim iglerin sorunsuz
calismasini saglar. Diistik temas basinci, disiik gl tiiketi-
mini garanti eder.

LENA ig ile %4'e varan
oranda enerji tasarrufu yapin

LENA ig, ozellikle yiiksek ig devirleri ve diisiik enerji
tiiketimi icin gelistirilmistir. 17,5 mm'lik bir ig dibi cap1 ve

diger optimizasyonlar enerji verimliligi tizerinde énemli
bir etki yapar.

Verimlilik teknolojiye ve motor boyutuna baghdir

Baska sistem Rieter sistemi
Tanjansiyel kay1s 4 ig kayis

Verimlilik [%]

Giig [kw]

IE4 — 13 — 12 — Ikl Kaynak: Siemens
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Kayisin ig tizerinde 90° temasi ile giiciin, enerji tiketimini azaltacak sekilde en
uygun sekilde aktarilmasi

Verimli IE4 ana motor tahriki

Son derece verimli IE4 ana motor tahrikleri yliksek
devirli makinalarda enerji tasarrufu saglamak icin
gelistirilmistir. Stirekli(kalic1) miknatis islevi sayesin-
de daha az sayida igi olan, diistik devirli makinalarda
da karh bir sekilde kullamlabilir.

Verimlilik motor teknolojisinin yani sira motor boyutu
ile de iliskilidir. Tek bir ig motoru ve IE4 motorlan
tercihi ile Rieter, stirdirilebilir iplik Gretimine yatinm
yapmaktadir.

Kompakt iplik makinast K 47°nin tiim bu enerji tasarrufu saglayan dnlemleri, enerji tiiketiminin disiik tutulmasim saglar ve

makinada toplam %25’e varan oranda enerji tasarrufuna yol agar.
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Toplam enerji tiketimi dagilimi

Ring ve kompakt iplik tiretiminde enerji tiiketiminin biyiik kismina iplik makinasi sebep olmaktadir. Bu nedenle Rieter bura-
da 6zellikle enerji verimliligi yiiksek teknoloji ve yeniliklere yatirim yapmaktadir.

Enerjinin %80’inden fazlasi ig tahriki icin tiiketilir ve bu durumda yalmzca basarisi kamitlanmis, tek bir biyiik tahrik motorlu
4-ig serit tahriki avantaj saglar. Delikli tamburlu ¢cekim sistemindeki diisiik torklar, enerji tiiketimini bilytk lgtide disiriir.
iplikhanede yapilan testler apron sistemine kiyasla %36 oraninda tasarruf géstermistir. Ayni saha testinde, optimize emis
sisteminin diger bir sisteme kiyasla %31 oraninda enerji tasarrufu sagladigi tespit edilmistir.

Toplam enerji tiiketimi [%] ig tahriki icin enerji tiiketimi [%] Cekim i¢in eneriji tiiketimi [%] Emis icin enerji tiiketimi [%]

#12 %81
H (J

%7 s

Rakip Rieter Rakip Rieter Rakip Rieter
B i tahriki
Kompaktlama igin emis
Cekim sistemi @ g serit tahriki Diger silindirler i¢in enerji B Pneumafil igin emis
B Toplam emis

B Tanjansiyel kayis tahriki Gikis silindiri igin enerji @ Toplam emis
. Bilezik banki %0,1

Rieter ve rakip tanjansiyel kayis ve apron sistemi kiyaslamasi: Ne 30, 19500 dev/dak, 775 T/m, 1824 ig
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Minimum is yikd

Esnek otomasyon

Cesitli otomasyon secenekleri bulunmaktadir. SERVOdisc siste-
miyle kompakt iplik makinasi, dogrudan bobin makinasina veya
ROBOload masura yiikleyiciye baglanabilir.

Arabali ve eklenebilir sistem WILDload’a
sahip masura yiikleyici ROBOload

WILDload sistemi, isletme personeli icin belirgin derecede daha
az is anlamina gelir. Masuralar bobin makinasinda bir arabaya
yiiklenir ve ardindan dogrudan ROBOload tizerine oturtulur. Elle
yapilacak bir is yoktur.

ROBOload

Eklenebilir sistem WILDload'lu ROBOload WILDload Sistemi: Masuralar birer birer alinir ve sonra hizalanarak ROBOload masura
yikleyiciye beslenir.
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Yiksek verimlilik ile maksimum iplik kalitesi

Strekli izleme ile yiiksek iplik kalitesi

Kompaktlama tnitesi, kompakt iplik makinasinin en 6nemli
bolimudir. Kompaktlama tinitesi; delikli tambur, Bright
emis soketi ve Detect hava kilavuz elemanindan olusur. Hava
kilavuz elemani ve emis soketinin optimize edilmis sekli, iceri
cekilen havanin belirli bir hedefe yonlendirilmesini saglar.
Egrilecek olan elyaf, diizenli ve siirekli bir sekilde yanlardan
cekilen hava aracihgiyla iplik govdesine katilir. Kompaktlama
tnitesindeki havayi hedefe yonlendirme 6zelligi, toz ve elyaf
parcaciklarinin makina iginde birikmesini engeller. Boylece
makina her zaman en ylksek mukavemet ve dusiik tiylaltik
seviyesi ile tam olarak kompaktlanmis iplikler Gretebilir.

Detect hava kilavuz elemam tizerinden havayi hedefe yénlendirme

Benzersiz ve basit kalite izleme

Hava kilavuz elemam Detect, bireysel egirme pozisyonlarin-
daki hava akimintizler. Vakum daha diisiik bir limit degerine
ulasirsa hava kilavuz elemam tzerindeki kirmzi isaret,
kompaktlama tnitesinin kontrol edilmesi gerektigini belirtir.
Bu &zellik, ipligin kompaktlanmadan Gretilmesini engeller.
Bireysel egirme pozisyonlarinin ayr olarak izlenmesi, iplik
kalitesinin sabit ve yiiksek olmasini garanti eder.

Hava kilavuz elemani Detect tizerindeki kirmiz1 isaret kompaktlama tinitesinin
kontrol edilmesi gerektigini belirtir
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Basarisi kamtlanmis ara tahrik birimi Cekim sisteminde ideal
kaliteyi garanti eder elyaf kilavuzlama

Ara tahrik birimine sahip makinalarda, orta alt silindir makinanin orta- Ri-Q-Draft cekim sistemi, cogu uygulama igin
sindan tahrik edilir. Bu da alt silindir tizerindeki burulma kuvvetlerini ideal elyaf kilavuzlama 6zelligi saglar ve son
azaltir. Alt silindirin dizenli bir sekilde calismasi, sabit iplik kalitesini derece stabil bir calisma sekline sahiptir.
garanti eder. Ri-Q-Bridge burun cubugu, egirme isleminde-

ki en énemli komponentlerden biridir. Kiza-
g1n uygun konumu ve sekli, ¢ikis silindirinin

Q'PaCkage - pamUk ]gm kahte pa|<et1 kistirma noktasina olan mesafesini kisaltir.

Alt apronlar da dahil olmak tizere belirtilen
tlim teknolojik komponentler birbiriyle
miikemmel calisacak sekilde tasarlanmistir.
Béylece elyaf, ana ¢cekim bolgesinde ideal bir
sekilde kilavuzlanr.

Pamuk icin kalite paketi Q-Package kademeli bir burun cubugu, "aktif"
kizak ve buna uygun bir baski cubugu (pim) icerir. Kizak ile ¢ikis silindi-
rinin kistirma noktas1 arasindaki elyaf kilavuzlama hareketi, Q-Package
ile daha da iyilestirilir. Ipligin diizgtinliigti (CVm%) %1'e varan oranda
iyilestirilir. Aym zamanda iplikteki sik rastlanan hatalar %10 - 30 ara-
sinda azaltilir.
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Maksimum ig devirleri

Benzersiz Rieter egirme geometrisi ve yiiksek kaliteli tekno-
lojik parcalarin tutarl bir sekilde kullamimi sayesinde K 47
en yiiksek ig devirlerinde ¢alisir. Bu yiiksek devirler, tutarl
ve yiiksek kalite ile maksimum iretimi garanti eder. Ornegin
iplik numarasi Ne 30 oldugunda, yilda makina basina %10'a
kadar daha fazla iplik retilebilir.

Verimlilik, maksimum ig devrinden
fazladir

Kops olusturma asamasindayken bile tiretim artirilabilir.

K 47'nin hassas makina tasarimi ve yiiksek kaliteli teknolojik
parcalarin kullamlmas1, makinanmn daha yiiksek baslangic devir-
lerinde ¢alisabilmesini saglar. Bu devirler 6zellikle kops boyut
araligimin alt seviyelerinde Gretim hizlarini artirabilir. Maksimum
ig devrine daha kisa siirede ulasilir. Bu sayede 6rnegin iplik nu-
marasi Ne 30 oldugunda, makina basina yilda 6500 kg'a kadar
daha fazla iplik tretilebilir.

Aym maksimum ig hizinda %2'ye kadar yiiksek verimlilik
%100
y /

%80

—— Rieter

Ig devri

~——— Digerleri

%70

%60

0 40 80 120 160

Kops olusumu [mm]

Diisiik egirme maliyetleri

K 47 ile emek yogun ve pahali kompaktlama apronu degisi-
mi islemine gerek yoktur. Makina duruslari 6nlenir. Sonucta
verimlilik artis1 saglanir ve tretimi planlamak kolaylasir.
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Genis ham madde yelpazesi

Cok cesitli uygulamalarin temelini
olusturur

Delikli tambur minimum bakim gerektirir ve bu nedenle uzun
stire boyunca strekli iplik kalitesi icin temel olusturur. Delikli
tamburun yiizeyi, uzun calisma periyotlar boyunca iyi ve
daha da 6nemlisi stirekli bir iplik kalitesini garanti eder.

Asinmaya kars1 oldukga dayanikli delikli tambur opsiyonel
olarak mevcuttur. Bu yeni kaplama uygulama araligint daha
da artinr. Farkl ham maddeler, kansimlar ve iplik numaralan
icin gerekli makina ayar degisikligi en kisa stirede gerceklesti-
rilerek egrilebilir.

Asinmaya karsi son derece dayanikli kaplamali delikli tambur mevcuttur

YRR IIEE R RARARRARERARARY
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Standart ve 6zel iplik Gretiminde tam esneklik

Istenildigi anda santuklu iplik tretir

Kompakt iplik makinasi K 47, isletmenin degisen pazar ge-
reksinimlerine hizl bir sekilde cevap vermesini saglayan ¢ok
yonli bir ¢6ziimdur. Alternatif olarak makina, santuklu iplik
veya multi-count sistem ile donatilabilir. En yeni nesil servo
motorlar, santuklu iplik Gretimindeki yiiksek dinamikler igin
idealdir.

Isletim biriminden veya uygun yaziima sahip harici bir bilgi-

sayarla cok gesitli santuk tasarimlari kolayca programlanabi-

lir. Boylece santuklu iplikler tstiin Rieter kalitesi ile verimli ve
karl bir sekilde tretilebilir.

Kusursuz 6zlii iplik Gretimi

Farkl 6zlt iplik aparatlar ile yumusak, sert ve dual core
iplikler tretilebilir. Filament, iplige her zaman kusursuz bi-
cimde entegre edilir. Ozlii iplik aparatlar filament icin travers
kilavuz silindiri ile calisir. Filament icin travers sistemi ile fitil
icin travers sistemi ile ayn1 hizadadr.

Twin ipliklerin kolay tretimi

Twin iplik tretmek icin iki fitil tek bir egirme pozisyonuna
beslenmelidir. Cekim sisteminde ikisi de ayri cekilir. Ardindan
fitiller egirme lcgeninde birlikte bikiilurler. Twin iplikler,
2-ply benzeri 6zellikleri sayesinde ipligin ve son {riiniin
kalitesini artirr.
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Sonraki islemlerdeki avantajlar

Dokuma makinasi icin daha yiiksek verimlilik

Dokuma makinasinin iyi bir sekilde calismasi igin yiiksek
mukavemet ve disik tiiylilik 6nemli etkenlerdir. Bu
ozellikler K 47 iplik makinasinda tretilen Com4®compact
iplikler tarafindan saglanmaktadir. Yiiksek mukavemet,
cozgti ipliklerinin yiik kapasitesini arttirir, diistik taylilik
ag1zlik olusumu sirasinda yapisma egilimini azaltir. Bu,
azalan makina duruslar sayesinde yiksek verimlilik
seviyeleri ve diisiik maliyetlerle sonuclani.

Com4®compact ipliklerle daha az yapisma egilimi

T

Ring ipligi

_ Diizglin, acik ¢6zgl agizlig

Orme makinasinda daha az igne asinmasi

Orme makinasinda igne asinmasi

Asinma [pm]
w

o

2 saat sonra 4 saat sonra 6 saat sonra 8 saat sonra

Ring ipligi ~ —a— Com4®compact Kaynak: Groz-Beckert

Terbiye islemlerinde yiiksek esneklik

Dokuma ve 6rme kumaslarin terbiye islemleri, kullanilan iplik-

lere olan talebi artinir. Ornegin popiiler iitii istemeyen gémlek
ve bluz kumaslarinin terbiye islemleri, kullanilan ipliklerin

mukavemetini %50 kadar azaltir. Com4®compact ipligin yiik-
sek mukavemeti, kumaslarin miisteri dostu ve yiiksek kaliteli
terbiye islemleriigin gereken giivenilirligi ve esnekligi saglar.

Orme isletmesinde daha az tiiylii ipligin bulunmas1, 6rme ma-
kinasimin diizglin cahsmasin destekler. Daha az elyaf uguntu-
su meydana gelir ve ipligin daha yumusak olmasi ignelerdeki
asinmayi azaltir. Daha az makina durusu, 6rme makinasinin
daha iyi bir kullamm kapasitesine yol agar.
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Makina verileri
K 47 Kompakt iplik makinasr

2005

L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe

L=1L1+(MD)+C1
ROBOload ve WILDload sistemiyle uzunluk

2005

L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe

L=L1+(IMD)+C2
ROBOload ile uzunluk

2005

1062
L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe
- L=L1+(IMD) + C3 g 1380
Bobin makinast baglantisi ile uzunluk
Makina uzunlugu L [mm] Versiyona bagl toplam tahrik ve emis kafasi uzunlugu [mm]
L = (ig say1s1/2 x igler aras1 mesafe) + ara tahrik + Sabit (C) Emis Tek tarafi*  Cift tarafli*
C1: Araba olmadan ROBOload ve WILDload sistemi 5828 7284
Maksimum ig sayis1 C2: Araba olmadan ROBOload 5185 6641
Her makinada 1824 adede kadar ig (C3: Murata, Savio, Schlafhorst'a baglanti 4180 5636
Ara tahriksiz makina *Tek tarafli emis 6zelligi 1632 ige kadar mevcuttur. Cift tarafli emiste her zaman ara
1248 adede kadar ig: tamam1 ham madde tahrik vardir ve 1296 igden itibaren mevcuttur.
1440 ige kadar: %100 pamuk
Makina uzunlugu L [mm] i¢in 6rnek hesaplama
Ara tahrikin (IMD) uzunlugu: 600 mm 1824 g, 70 mm igler aras1 mesafe, ara tahrik, cift tarafli emis, baglanti

ROBOload uzunlugu: 1005 mm L =([1824/2] x 70) + 600 + 5636 = 70076 mm
Eklenebilir sistem WILDload uzunlugu: 643 mm
Araba uzunlugu: 980 mm ve 1200 mm mevcut




Teknolojik veriler Teknik veriler
Malzeme Pamuk > 27 mm (1 1/16ing); ig mz1 Mekanik, 25000 dev/dk'ya kadar
51 mmye (2 ing) kadar suni ve sentetik elyaf e
Kurulu gii¢
Ana tahrik motoru 55; 80 kW (IE3)
Rk umaras ig sayisina bagl olarak 75; 90 kW (TE4)

£29,5-3,7 tex
£ 34-270Nm

Ne 20 - 160

Fantezi iplik cekim tahriki
(opsiyonel)

8 - 250 kat

Makina verileri

igler arasi mesafe 70

Makina genisligi

Igin merkezi iizerinde

Takim degistirme banki
disanda

(%100 pamuk igin) :
576 ige kadar i 1x6,5kwW
624 - 86418 §2x4,0kwW

912 -14401g §2x6,5kW
1448 - 1824 ig £ 2x6,5ve1x4,0kw (IMD)

Planga tahriki

£6,5kW

960 ige kadar

1008 - 1200 ig 9,0 kw
1248 - 1440ig (12,6 kw
1448 - 1632 ig i 12,6 kW daha buyiik carkla

960 ige kadar
1008 - 1440 ig

2x6,5kwW

i 380 - 440V; 50/60 Hz
i Diger nominal voltaj degerleri istek tizerine

yaklasik 1,5 Nm?/sa (1440 ige kadar)
i yaklasik 1,75 Nm3/sa (1632 ige kadar)

Cift tarafli emis sirasinda {12420 m*/sa, 1632 igile
hava hacmi (makinanin basi | 13824 m?/sa, 1824 ig ile
ve ucundaki hava hacmi esit
olarak béliiniir)

Gegis noktasinda gereken
vakum

Secenekler

+ WILDload sistemli
ROBOload

« ESSENTIAL
+ Fitil durdurma tertibati

+ ISM premium + Ozlii iplik aparati
+ Q-Package
+ SERVOgrip bigag

+ Santuk ve multi-count
aparati

+ Twin iplik
+ LENAig

+ Gug izleme
+ DOFFlock
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Com4 compact

Rieter kompakt iplik makinasinda
egrilmis Com4®compact ipligin es-
siz karakteri, neredeyse milkemmel
olan iplik yapisindan kaynaklan-
maktadir. Elyafin timi paraleldir ve
hepsi iplik gbvdesinin icine entegre
edilir. Standart kompakt ipliklerle
karsilastirildiginda, cok yiiksek
kompaktlama verimliligi gosterir.
Bu da miikemmel mukavemet 6zel-
likleri saglar. Cok disik tiylilik

ve kompakt yapi, iplige ve kumasa
yiiksek kaliteli, digerlerinden farkl
bir goriinlim verir. Birinci simif isle-
me Ozellikleri, yiiksek giyim konforu
ve liiks bir goriiniim gibi avantajlar

sunar.

Iplik 6zellikleri

+ Enyiiksek mukavemet

+ Homojen iplik yapisi
« Dusuk taylaluk
« Yiiksek iplik yogunlugu

Sonraki islemlerdeki
avantajlari

+ Yiiksek isleme hiz1
+ Dokuma sirasinda az iplik kopusu

+ Terbiye isleminden sonra ylksek
mukavemet

Kumas ozellikleri

+ Yiiksek kumas mukavemeti

+ Son derece net, belirgin kon-
turlar

« Eniyi parlaklik

Tipik uygulamalar

- Is gomlekleri
+ Yiiksek kaliteli 6rme giysiler

+ Kaliteli carsaf ve yastik kiliflar

+ Kaliteli coraplar




Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen

bilgiler, gizimler ve bunlarla ilgili tum veriler basim

tarihinden itibaren gegerlidir. Rieter 6nceden 6zel %

bir duyuru yapmaksizin istedigi zaman degisiklik a ’
yapma hakkim sakl tutar. Rieter sistemleri ve .
Rieter yenilikleri patentlerle korunmaktadir.
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