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Yiiksek esneklik ve hizla iiretilen
tam olarak kompaktlanmis iplikler



En yiksek ig devri
ve tam esneklik




28.000 devir/dakikaya kadar olan ig de-
virleriyle tretim %12 arttirilmistir. Yiksek
Hizli Bobin (34 mm bilezik, 16 mm DUI
masura/ig boyu, LENA 28 ig) ile Giretim
sinirlart 6nemli 6lciide genisletilmistir.

Tam elektronik cekim sistemi FLEXIdraft,
lretim siiresini en Ust seviyeye cikarir ve
olaganisti esneklik saglar. Santuklu, 6zl
ve twin iplik icin sistemler tam makina

uzunlugunda mevcuttur.




Entegre bireysel ig izleme
sistemi ISM premium, her

egirme pozisyonunun calisma
6zelliklerini kontrol eder. Tam
otomatik baglama otomat:
ROBOspin ile birlikte K 48,

is giiciine daha az bagimli
kalarak siirekli yiiksek kaliteli
kompaktlanmis iplik Gretir.
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Basarili enerji
tasarrufu icin ba-




K48, LENA 28 igleri, IE4 ana motorla-
r1 ve optimize edilmis emis sistemleri
gibi enerji tasarruflu komponentler
sayesinde kompaktlama i¢cin minimum
seviyede enerji tiketir.
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Tutarl performans

Minimum personel kullanimi igin Gretilmis
tam otomatik baglama otomati ROBOspin

Distik enerjili

egirme konsepti Yiksek hiz paketiile

Verimli emis sistemi, [E4 motorlar,
LENA igleri ve 4 ig kayis tahrik

en yiiksek egirme hizi

34 mm bilezikler, DUI 16 masuralar

sistemi ile enerji tasarrufu ve LENA 28 igleri sinirlar1 zorlar

Benzersiz hava kilavuzu i
Ozelligine sahip en glvenilir
kompakt delikli tambur

Kompaktlama apronu degisimi gerektirmeyen ve mi-
nimum enerji tiiketimi icin verimli hava yénlendirme
dzelligine sahip asinmaya dayanikli delikli tambur

ISM (bireysel ig
izleme sistemi) ile
yiksek verimlilik

Verimli operator yonlendirmesi
icin entegre bagimsiz ig izleme
ISM premium

3D resim, ring ve kompakt iplik makinalarini temsil etmektedir

Ekonomik takim de-
gistirme maksimum
verimlilik saglar

Essiz ve kendinden izlemeli
SERVOgrip iplik alt sarimim
gereksiz kilar



AVANTAJLARI

Iplik parametrelerini

Ihl]Zh bdeg1d§t|1rme 1 Bobin makinasiyla
sletim birimindeki parametrelerin -

kolay bir sekilde degisimi icin tamamen akill bagla nt
elektronik cekim sistemi FLEXIdraft Otomasyon ¢6zimleri Multilink/

Multilot veya ROBOload, verimli
masura kullanimiicin WILDload ile

Herhangi bir elyaftan yapilan Ozel iplikler igin

en ylksek mikemmellige sa- tam esneklik

hi p kom pd kt ]ph kler Ozlii, santuklu (VARIOspin) ve twin
Geri donustirilmis ham madde ile suni ve sen- iplik retim sistemleri tim makina
tetik elyaf icin 6zel komponentler mevcuttur uzunluklariicin mevcuttur



Rieter . Kompakt iplik makinasi K 48

En yiiksek egirme hizlar

Yiiksek hizli bobinle kendini kamtlams kompakt iplik makinasi K 48'in daha da gelistirilmesi verimlilik ve enerji

tasarrufu konularinda miisterilere cok biiyiik faydalar saglamaktadir.

%12 daha fazla tiretim

Ring iplik makinasimin tiretim randimani dogrudan ig devrinin seviyesine
baglidir. 25.000 devir/dakikadan 28.000 devir/dakika ya ¢ikan ig devri
artis1 ve 40 m/dakikaya varan iiretim hizlari ile yeni K 48 modeli ayn1 anda
%12 daha fazla iplik tiretmeye olanak tanir. Rieter iglerinde ig tasarimiyla
ilgili gelismeler, tahrik teknolojisi ve yeni bilezik kombinasyonuyla
birlesince pratikte en yiiksek tiretimi saglar.

Yiiksek iz paketiyle sinirlari zorlamak

Yeni K 48 neslinin performansi, 6zellikle enerji tasarrufu saglayan LENA
igler ve yeni bilezik/masura boyutlari ile dikkat gekicidir. Kiigiik LENA 28
igine uyan 34 mm’lik bilezik cap1 en yiiksek ig devirlerine olanak tanir.

Kopganin daha kiictik bilezikte bir devir icin daha az zamana ihtiyaci vardir.

Kopga hiz1 daha kiigiik bilezik capr ile azaltilir ve ig devrinde artis potansi-
yelini ortaya ¢ikarir.

Bilezik capr kiictildiikce daha fazla takim ¢ikarma islemine ihtiyag duy-
ulur. Bu durum istenirse iglerin ve egirme masuralarinin daha kii¢tik DUI
boyutu olan 16 mm’ye adapte edilmesiyle iyilestirilebilir. Masuranin
(DUI) azaltilms, daha kiigiik i¢ capt daha biiyiik bobin veya daha fazla
iplik agirliginin taginabilmesini miimkiin kilar. Sonug olarak, kompakt iplik
makinasindaki takim ¢ikarma sayisi ve ayrica bobin makinasindaki kops
degisimi sayisi neredeyse ayni kalir.

%12 daha yiiksek maksimum ig devri [devir/dakika]

30.000

28.000 e e

+3.000 devir/
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%12 daha fazla iiretim: CO, Ne 60 [ton/y1l/mc]
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. K48 K 48 yiiksek hiz paketi

%10 daha fazla kops icerigi: DUI 16, 34 mm bilezik [%]

DUI 18 DUI 18 DUI 16
36 mm bilezik 34 mm bilezik 34 mm bilezik

. Rieter . Digerleri



Rieter . Kompakt iplik makinas1 K 48

Yiiksek hiz ve disik enerji tiketimi icin LENA 28 ig

[gin en uygun sekilde secilmesi, iplik kalitesinin
istikrarli olmasi ve yiiksek verimlilik igin cok
onemlidir. I§ tasarimindaki son gelismelerle
birlikte tiretim sinmirlan ciddi miktarda genisletil-
mistir. Yeni HPS 28 ve LENA 28 igleri ile 28.000
devir/dakikaya kadar devirler saglanabilir. Iki
igde de yatak yiiklerini ve giiriiltii seviyesini bii-
yiik 6lctide azaltmak icin ikinci bir séniimleme
sistemi bulunmaktadir. Diistik titresim, daha az
bakim ve uzun bir kullamm &mri bu iglerin ayirt
edici ozellikleridir.

Ig dibi cap1 18,5 mm veya 25 mm olan gele-
neksel iglerle kiyaslandiginda, 17,5 mm’lik
LENA igi daha ince iplik numaralariigin 6nemli
avantajlar saglar. LENA 5,8 mm boyun yatag ve
3 mm dip yatagina sahiptir. Bu yatak boyutlarn
17,5 mm ig dibi cap1ile birlestiginde LENA 28’
hizli ve son derece enerji tasarruflu hale getirir.

Yiiksek hassasiyetli LENA 28 igi iki DUI boyutunda mevcuttur (DUI 18 ve DUI 16) ve pratikte en yiiksek iiretim degerlerine
ulagir. LENA'nin agilimi Low Energy Noise Absorption’dir (Diistik Enerjili Giiriiltii Absorbsiyonu).

5,8 mm

Enerji tiiketimi karsilastirmasi boyun yatag
—»

»
|

Enerji [W]

3mm
radyal dip
yatag

Kompakt tasarim: Yataklar
arasinda 80 mm hatve (mesafe)

<
<<%

16.000 20.000 24.000 28.000
ig devri [dev/dak]
e KON = HPS 20/DUI 18 HPS 28/DUI 18 = | ENA 28/DUI 18
= == |ENA28/DUI 16

LENA 28, HPS 28 ve HPS 20, yeni Rieter ring ve kompakt iplik makinalariyla uyumludur. LENAig
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Rieter . Kompakt iplik makinasi K 48

Kendini kanitlamis disik enerjili egirme konsepti

Enerji tasarrufu saglayan 4 ig kayis
tahrik sistemi

Rieter 4 ig kayis tahrik sistemi enerji tasarrufu saglar ve
kullamimi kolaydir. Kayisin ig Gizerinde 90 derece temas,
minimum sikistirma basincinda bile tiim iglerin sorunsuz
calismasim saglar. Disiik temas basinci, distik glic tiiketi-
mini garanti eder.

LENA ig ile %6'e varan
oranda enerji tasarrufu yapin

LENA ig, ozellikle yiiksek ig devirleri ve disiik enerji ti-

Kayisin ig tizerinde 90° temasr ile glictin, enerji tiiketimini azaltacak
sekilde en uygun sekilde aktarilmasi

ketimi icin gelistirilmistir. 17,5 mm'lik bir ig dibi cap1 ve
diger optimizasyonlar enerji verimliligi tizerinde 6nemli
bir etki yapar.

Verimlilik teknolojiye ve motor boyutuna baghdir

Verimli I[E4 ana motor tahriki

Baska sistem Rieter sistemi
Tanjansiyel kay1s 4 ig kayis
100 Son derece verimli I[E4 ana motor tahriki yiiksek
o 00O —— | . . s 5 st
—_— devirli makinalarda enerji tasarrufu saglamak icin
’—0 90 ceferiiiniiiiiiiiiiiiien i, Iy I g N P . .. . . . . . . .
& . gelistirilmistir. Stirekli (kalict) miknatis islevi sayesin-
<
2 w -~ de daha az sayida igi olan, diistik devirli makinalarda
g / da karl bir sekilde kullanilabilir.
/
70
o Verimlilik motor teknolojisinin yani sira motor boyutu
OO0 D % 9,50 0509 DD A B DO DDA P . e
NS GIAT ST VRT WTTT BOTAT ARBIO D ile de iliskilidir. Tek bir ig motoru ve IE4 motorlar
Gag [kw] tercihi ile Rieter, siirdiiriilebilir iplik iretimine yatinm
1E4 — [E3 — IE2 — IE1 Kaynak: Siemens ktad
yapmaktadir.

Kompakt iplik makinasi K 48’in tiim bu enerji tasarrufu saglayan dnlemleri, enerji tiiketiminin diistik tutulmasini saglar ve
makinada toplam %25’e varan oranda enerji tasarrufuna yol agar.

12



Tek kanalli sistem sayesinde
disik enerji tiketimi

K 48, diger coziimlere kiyasla kompaktlama igin 6nemli él¢tide
daha az enerjiye ihtiya¢ duyar. Bu da benzersiz kompaktlama
sistemi ve enerji tasarruflu teknolojik parcalar ile elde edilir. Emis
icin tek kanalli sistem, diistik basing tretmek icin gereken enerji
tiiketimini azaltir. Biytik emme kanali kesiti, hava hizin1 distiriir ve

hava direncini azaltir.

Rieter ring ve kompakt iplikgilik i¢in tek kanalli sistemi hava hzim ve enerji

tiiketimini azaltir

B 6 ¢

Rieter 1 kanalli sistemi

Cift tarafli emis ile daha az
enerji gerekir

o

4 kanala kadar varan rakip sistem

R

:

Cift tarafli emis sistemi, tiim emis sisteminin aerodinamik
6zelliklerini optimize eder. Bu da 1.824 adede kadar igi olan ma-
kinalarda gerekli vakumu tiretmek icin gereken enerji miktarin
azaltir. Tek tarafli emis sistemi ile karsilastirildiginda ayni hava

debisi, daha az enerji kullanmlarak tasinabilir.

Enerji tiiketimi

Rieter . Kompakt iplik makinas1 K 48

Hava kilavuz elemani sayesinde
daha disiik hava debisi

Hava kilavuz elemani sayesinde daha diisiik hava debisi

Hava kilavuz eleman Detect, kompaktlama
bolgesini kapsar. Boylece hava akimi belirli bir
hedefe yénlendirilir ve kompaktlama icin gereken
hava debisi biiyiik oranda azaltilir. Detect enerji
tiiketimini de azaltir.

%45'e varan oranda enerji tasarrufu

\/

ig sayisi

—— Tek tarafli emis ile enerji tiiketimi

—— Cift tarafli emis ile enerji tiketimi

13



Rieter . Kompakt iplik makinasi K 48

Toplam enerji tiketimi dagilimi

Ring ve kompakt iplik tretiminde enerji tiiketiminin biyiik kismina iplik makinasi sebep olmaktadir. Bu nedenle Rieter 6zel-
likle enerji verimliligi yiiksek teknoloji ve yeniliklere yatirim yapmaktadir.

Enerjinin %80’inden fazlasi ig tahriki icin tiiketilir ve bu durumda yalmzca basarisi kanmitlanmis, tek bir biiytik tahrik motorlu
4 ig serit tahriki avantaj saglar. Delikli tamburlu ¢ekim sistemindeki diistik tork gereksinimleri enerji tiiketimini biyik 6lctide
diisiiriir. Iplikhanede yapilan testler apron sistemine kiyasla %36 oraninda tasarruf gostermistir. Ayni saha testinde, optimize
emis sisteminin diger bir sisteme kiyasla %31 oraninda enerji tasarrufu sagladigi tespit edilmistir.

Toplam enerji ig tahriki icin enerji Cekim icin enerji Emis icin enerji
tiiketimi [%] tiilketimi [%] tiiketimi [%] tiilketimi [%]
%12 - 105 120 110

%81

%7 . 100 100 e 1010
80
95
60
90
40
85 20
) 80 0
. Ig tahriki Rakip Rieter Rakip Rieter Rakip Rieter
Cekim sistemi L. .
Kompaktlama igin emis
B Toplam emis B g serit tahriki Diger silindirler icin enerji B Pneumafil icin emis
Toplam emi
@ Bilezik banki %0,1 @ Tanjansiyel kayis tahriki Cikis silindiri icin enerji [ ] (teﬁ( kanalli §sistem)

Rieter ve rakip tanjansiyel kayis ve apron sistemi kiyaslamasi: Ne 30, 19.500 rpm, 775 T/m, 1824 ig
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Rieter . Kompakt iplik makinas1 K 48

Hizl1 ve kolay parametre degisikligi

Iplik parametrelerini elektronik
olarak ayarlayin

Kompakt iplik makinasi K 48 i¢in elektronik ¢ekim sistemi tahriki
FLEXIdraft, frekans kontrolli motorlar kullanir. Bu elektronik ¢cekim
sistemi tahrik Ginitesi, makinay1 kullanan personel icin daha az is

|'/..

yiikii anlamina gelir. Iplik numarasi ve biikiimii gibi parametreler,
makina ekranindan kolayca ayarlanabilir. Dislileri degistirmeye veya
baska mekanik ayarlar yapmaya gerek yoktur.

Operator ayrica, Z iplik biikiim yoniini veya S iplik biikiim yoniind
isletim biriminden degistirebilir.

[g tahriki icin kays gergisi mekanik ayarlar artik gecmiste kalmistir.
Balon kirict bilezik, iplik biikiimii yoni degistirildiginde, degisti-
rilmesine gerek olmayacak sekilde tasarlanmistir. Bu da makinay
kullanan personelin yapmasi gereken is miktarini azaltr.

Ekonomik calismaya baslatma

Opsiyonel FLEXIstart, ¢ekim sisteminin kademeli olarak
cabistinhip durdurulmasini saglar. Bu da makinanin daha
verimli bir sekilde calismaya baslatilmasini saglar. Makina

uzunluguna bagli olarak, makinamin yalmzca dortte biri veya
yarisi devreye alinir. Bu da gereksiz malzeme telefini ortadan
kaldirr.

Elektrik kesintisi sirasinda tam kontrol, iiretim kaybim azaltir E le I(t r] k keS] nt]S]
Elektrik kesintisi 2 saniyeden kisa elektrik kesintisi: d urumun d al p h k

Gii¢ (Giig kesintisi) tam devir mzina gegis

—. < kopusu olmaz

______________________ et Bir elektrik kesintisi oldugunda iglerin
dénis enerjisi makina kontrol sistemlerine

2 saniyeden uzun elektrik kesintisi: elektrik beslemek igin kullamlir. Bu sirada
kontrollii makina durdurma ana motor, jeneratér moduna gecer. Uzun

ig devri [dev/dak]

streli kesinti oldugunda makina kontrollii

bir sekilde durur ve iplik kopusu 6nlenir.

----- Ig motoru: jeneratdr fonksiyonu ===== [gmotoru: motor fonksiyonu

15
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Tam otomatik baglama otomati ROBOspin

ROBOspin, ring iplik makinalari iin iiretilmis ilk tam otomatik baglama otomatidir. Makinamn her iki tarafindaki
birer robot, baslama sirasinda veya makina calisirken olusan iplik kopuslarini onarir.

Ring iplikcilik endistrinin ilk tam
otomatik ekleme robotu

Robot, dogrudan etkilenen egirme pozisyonuna gider

ve iplik kopusunu en kisa siirede onarir. Sonug olarak
baglama dongisi; kops tizerinde ipligin bulunmasindan
kopcadan gecirilmesine ve ipligi ¢ikis silindirinin
arkasina yerlestirmeye kadar bir biitiin halinde tamamen
otomatik olarak gerceklesir. Robot gerekli bilgiyi, entegre
bagimsiz ig izleme sistemi ISM'den alir.

7 glin 24 saat tutarl kalite

Otomatik ekleme islemi, iplik baglamada tutarl kaliteyi
garanti eder. Dongl sirasinda insanlarin kopsa temas
etmesine gerek yoktur. D1s tabaka kirlenmez ve en iyi
kalitede iplik tretilir.

Minimum personel kullammiyla
maksimum verimlilik

ROBOspin, glinlin 24 saati strekli yiiksek verimlilik d-

zeyiyle calisir. Bilezik iplik egirme boliimiindeki personel
gereksinimini %50’ye varan 6l¢tide azaltir, personel ma-
liyetlerini ciddi miktarda dustirlr ve is glicti yetersizligini

asmaya yardimci olur. Insan kaynaklarimn planlanmasi ve

iplikhanenin organizasyonu daha kolay hale gelir.

Iplikhanelerde kanitlanms
istikrarl yiiksek performans

ROBOspin, diinya genelindeki iplikhanelerde her zaman
yiiksek performansla ¢alisir. Baglayici verimliligi ilk de-
nemede %80'in iizerine ulasr. Ikinci denemede yardima
iplik kullanmlir ve bu da ek %10 verimlilik saglar. Yardimc1
iplikle baglama, hassas iplik tabakalarini korumaya yar-
dimcr olur ve boylece kalite artar.

Robot giivenilir bir sekilde %95'e varan baglama verimliligine ulagir
Ne 30, ISM premium ile %100 pamuk karde G 37, 18.000 dev/dak,
1.824 ig/makina

%100

%80

%60

%40

%20

%0
0 10 20 30 40 50

50 giinden fazla verimlilik [%]

Robot ekleme verimliligi = Iplikhanedeki etkileri
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Rieter . Kompakt iplik makinasi K 48
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Ekonomik takim degistirme yiiksek verimlilik saglar

SERVOgrip sistemi ile iplik
tasarrufu yapin

Kalitesi kanitlanmis benzersiz Rieter SERVOgrip sis-

temi takim degistirme isleminin alt sarim olmaksizin
gerceklestirilebilmesini saglar. SERVOgrip'i kullandigimzda
ig dibinden siyrilmasi gereken iplik artig1 meydana gelmez.
Bu da iplikten tasarruf saglar ve makinayi temiz tutar. Elyaf
ucuntusundan ve iplik artiklarindan kaynaklanan iplik kopusu
énlenir, boylece iplik kalitesi artirilir.

SERVOgrip sisteminde bir sikistirma taci vardir. Rieter, bilezik
banki ile acilip kapatilan sikistirma tacini Ureten yegane iire-
ticidir. Bu da ipligin hassas ve kontrolli bir sekilde tespitlen-
mesini saglar. Boylece kops degisiminden sonra iplik kopuslan
biiyiik oranda engellenir.

Kendinden izlemeli tutucular

Takim degistirme sistemi kendi kendini izler. Doffer banki 6zel
bir profile sahiptir ve serbestlestirilebilir tutuculari vardir.

Yeni tasarlanmis tutucuda daha hassas ve giivenilir masura
konumlandirma icin bir giivenlik klipsi bulunur. Tyilestirilmis
tutucu ile uzun dmirlid tutucu membrant asinmaya direnclidir ve

degistirilmesi kolaydir. Ariza durumunda, takim ¢ikarma prosesi,

bir basing monitorii tarafindan otomatik olarak durdurularak
azami proses giivenligi saglanir.

Glvenilir ve ekonomik kops
tasima sistemi SERVOdisc

Kops tasima sistemi SERVOdisc, az bakim gerektiren
acik bir sistemdir. Sistem karsilikli iki ofset 70 W mo-
torla ¢alistinlir. Bunun igin pnomatik sistemlere kiyasla
sadece %10 oraninda enerji gerekir. Entegre RFID cipli
akill kops tepsileri (Smarttray) Rieter bobhin makinasi
Autoconer X6'ya baglanti sistemi ile mevcuttur.




Maksimum lretim siliresi

Tam cekim sistemi ile izl iplik degisimi

Malzemeyi degistirirken makinamin durus stiresi en aza indirilir.
Iplik numarasi, biikiim ve Z veya S biikiim yonii de dahil olmak
tizere tiim iplik parametrelerinin degisimi icin gereken makina
ayar degisikligi stiresi rakiplerimizin mekanik sistemleri igin
gereken 145 dakikaya karsilik 8 dakikaya dustirilmustdr.

Tam elektronik (K 48) sistem sayesinde ilave avantajlar
160

-
N
o

-
N
o

-
o
o

o
o
<

&
o

N
o

Makina ayar degisikligi stiresi [dakika]

o

Rakip K47 K 48
mekanik sistem

Maksimum ig devriicin daha hizli

Yiiksek tiretim seviyeleri ve minimum enerji tiiketimi, diistik
iplik iretim maliyetlerini mimkin kilar. Benzersiz Rieter egirme
geometrisi ve yiiksek kaliteli teknoloji komponentlerinin tutarl
kullanim sayesinde K 48 en yiksek ig devirlerinde calisir.
Kopslar olusma asamasindayken bile egirme islemi yiiksek hizda
gerceklestirilebilir. Ornegin Ne 30 iplik numarasr ile yilda makina
basina %2'ye varan oranda daha fazla iplik tretilebilir.

Ayni maksimum ig devrinde %2'ye kadar daha yiiksek verimlilik
%100
B /

%80

ig devri

%70

%60

0 40 80 120 160
Kops olusumu [mm]

— Rieter Digerleri

Rieter . Kompakt iplik makinas1 K 48

Minimum makina durus silresi icin
en hizli takim ¢ikarma sistemi

Rieter takim ¢ikarma sistemi, bir ring iplik
makinasindaki tiim kopslar tek bir cevrimde

ayni anda degistirir. Makinanin her iki tarafindaki
takim ¢ikarma banki, bu islemi hizli ve hassas bir
sekilde gerceklestirmek icin yayli bir mekanizma ile
donatilmistir. Tiim kopslar, tasima bandi SERVOdisc
tizerindeki tepsilerde bulunan bos masuralar ile
degistirilir. Entegre bir izleme sistemi, maksimum
giivenlik igin her bir tutucuyu (yakalayiciyr) izler.
Tiim yeni Rieter ring ve kompakt iplik makinalarinda
mevcut olan ve her takim ¢ikarma prosesinde 90 sa-
niyeden daha kisa makina durus siiresine sahip takim
¢ikarma sistemi, piyasadaki en hizli sistem olarak
gorilmektedir.

THalded ),
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Benzersiz hava kilavuzu izleme 6zelligine sahip
en giivenilir kompakt delikli tambur

Cok cesitli uygulamalarin temelini olusturur

Kontrolli kompaktlama

Kompaktlama tinitesi, kompakt iplik makinasinin en 6nemli
boltimuddr. Kompaktlama tinitesi; delikli tambur, Bright
emis soketi ve Detect hava kilavuz elemanindan olusur.
Hava kilavuz elemani ve emis soketinin optimize edilmis
sekli, havanin belirli bir hedefe yonlendirilmesini saglar.

Egrilecek olan elyaf, diizenli ve siirekli bir sekilde yanlardan
cekilen hava aracihgiyla iplik gévdesine katilir. Kompakt-
lama Unitesindeki havayi hedefe yonlendirme ézelligi, toz
ve elyaf parcaciklarinin makina icinde birikmesini engeller.
Boylece makina her zaman en yiiksek mukavemet ve diisiik
tylaliik seviyesi ile tam olarak kompaktlanmis iplikler
uretebilir.

Yiksek asinma dayanimina sahip delikli tambur, rakip
coziimlere kiyasla minimum bakim gerektirir. Delikli
tamburun yiizeyi, uzun ¢alisma periyotlan boyunca iyi bir
calisma davrams ve stirekli iplik kalitesini garanti eder.
Yeni kaplama, uygulama araligini daha da artirir. Farkli ham
maddeler, karisimlar ve iplik numaralari, gerekli makina
ayar degisikligi en kisa siirede gerceklestirilerek egrilebilir.
Twin iplik tretimine yonelik 6zel ilave parcalar K 48 kom-
pakt iplik makinasini cok daha esnek hale getirir.

Basit kalite izleme

Hava kilavuz eleman Detect, her bir egirme pozisyonlarin-
daki hava akimintizler. Vakum bir limit degerine ulasirsa
hava kilavuz elemam tizerindeki kirmizi isaret, kompakt-
lama Gnitesinin kontrol edilmesi gerektigini belirtir. Bu
ozellik, ipligin kompaktlanmadan tretilmesini engeller.
Bireysel egirme pozisyonlarinin ayr olarak izlenmesi, iplik
kalitesinin sabit ve yiiksek olmasini garanti eder.

Hava kilavuz eleman tizerindeki kirmizi isaret kompaktlama tinitesinin kontrol
edilmesi gerektigini belirtir.



Basarisi kamtlanmis ara tahrik birimi kaliteyi
garanti eder

Ara tahrik birimine sahip makinalarda, orta alt silindir de makinanin
ortasindan kismen tahrik edilir. Bu da alt silindir tizerindeki burulma
kuvvetlerini azaltir. Alt silindirin hassas bir sekilde calismasi, sabit iplik
kalitesini garanti eder.

Q-Package - pamuk icin kalite paketi

Pamuk icin kalite paketi Q-Package kademeli bir burun cubugu, "aktif"
kizak ve buna uygun bir baski cubugu (pim) icerir. Kizak ile ¢ikis silindi-
rinin kistirma noktasi arasindaki elyaf kilavuzlama hareketi, Q-Package
ile daha da iyilestirilir. Ipligin diizgiinliigii (CVm%) %1'e varan oranda
iyilestirilir. Aym zamanda iplikteki sik rastlanan hatalar %10 - 30 ara-
sinda azaltilir.
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Cekim sisteminde ideal elyaf
kilavuzlama

Ri-Q-Draft cekim sistemi, ¢cogu uygulama icin
ideal elyaf kilavuzlama 6zelligi saglar ve son
derece stabil bir calisma sekline sahiptir.
Ri-Q-Bridge burun cubugu, egirme isleminde-
ki en dnemli komponentlerden biridir. Kizagin
uygun konumu ve sekli, ¢ikis silindirinin
kistirma noktasina olan mesafesini kisaltir. Alt
apronlar da dahil olmak tizere belirtilen tim
teknolojik komponentler birbiriyle miikem-
mel calisacak sekilde tasarlanmistir. Béylece
elyaf, ana ¢ekim hélgesinde ideal bir sekilde

kilavuzlanir.
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Herhangi bir elyaftan yapilan en yiiksek
mikemmellige sahip kompakt iplikler

Standart olarak birinci simf
komponentler

Rieter'in gelistirdigi Ri-Q-Cot ust silindir mansonlari, mikemmel
iplik kalitesini garanti eder. islenen ham madde ve iplik numara-
sina bagli olarak farkl mansonlar mevcuttur.

Bracker'in yiiksek kaliteli TITAN egirme bilezikleri, standart
K 48 paketine dahildir. Bu bilezikler uzun bir kullamim émriine
sahiptir.

Tim makinalar kamtlanmis yiiksek kaliteli Novibra iglerle
miisteriye teslim edilir. Bu igler mitkemmel ¢calisma 6zelliklerine
sahiptir. Enerji tiiketimi ve glirGlti seviyeleri diger triinler ile
karsilastinldiginda daha diistiktiir. Novibra igleri ¢alisirken tit-
resimi en aza indirdigi icin daha yiiksek ig devirlerine ulasilabilir.

Rieter'in hassas ve kaliteli iplik masuralar Ri-Q-Tube, son derece
stabil bir polimer karisimindan imal edilmistir ve yiiksek bir
calisma hassasiyetine sahiptir. ig yataklan, yiiksek hizlarda bile
minimum seviyede ylke maruz kalir.

Dusiik egirme maliyetleriigin birinci
sinif delikli tambur

K 48 ile emek yogun ve pahali kompaktlama apronu degisimi
islemine gerek yoktur. Ek makina durus stireleri 6nlenir. Sonug
olarak artan verimlilik saglanabilir ve bu da tiretimi planlamay:
kolaylastirir.
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Geri donustirilmis ham madde, suni
ve sentetik elyaf ve karisimlari igin 6zel
komponentler

Rieter, 6zellikle suni ve sentetik elyaf icin SERVOgrip bicagi, daha biiyiik
capli alt silindirler ve gliclendirilmis separatdrler gibi eksiksiz bir kompo-
nent paketi sunar. Modiiler bir settir. Her bir parca, misteri ihtiyaclarina
gore yapilandinlabilir. Suni ve sentetik elyaf paketi, suni ve sentetik elyaf ve
karsimlardan yapilan ipliklerde egirme performansinm artirir.

Alt silindirlerin capr daha biiyiiktiir ve uzun suni ve sentetik elyaf kullanldi-
ginda makinanin ¢alisma 6zelliklerini iyilestirir.

Separatorlerin metal ile gliclendirilmis 6n kenar1, dénen iplik uglarindan kay-
naklanan centik olusumunu engeller. Elyaf sikismas1 olmaz. Ipligin hareketi
ucan elyaf ile kesintiye ugramaz; bu sayede iplik kopusu orani cok diistktdir.

SERVOgrip bicagi ile suni ve sentetik elyaf
ipliklerini glivenle kesme olanag

SERVOgrip bicag, takim gikarma sirasinda ipligi hatasiz bir sekilde keser ve
makinanin calismaya baslamasi sirasindaki iplik kopuslarini 6nler. Rieter, takim
¢tkarmadan 6nce iplik biikiimini azaltan bir teknoloji gelistirmistir. SERVOgrip b1-
cagiile birlikte kullamldiginda, takim ¢ikarirken yiiksek mukavemetli iplikler veya
ozli iplikler bile diizgiin sekilde kesilebilir.

%40’a varan oranda geri doniistiiriilmiis pamuga
sahip ring iplikleri

Yiksek kisa elyaf icerigine sahip heterojen yapidaki geri donistirilmis ham mad-
delerden kabul edilebilir kalitede ring ve kompakt ipligin tiretilmesi yeni zorluklara
sebep olmaktadir. Bu sebeple geri déniistiiriilmis pamuktan tretilen ring iplikleri
bugiine kadar piyasada pek bulunmuyordu. Rieter yeni standartlar getirerek geri
donustirilmus elyafi miimkiin olan en iyi yontemle islemek icin tasarlanan eksiksiz
bir ring iplik¢ilik sistemi sunmaktadir. Artik %38 geri dénistiiriilmis pamuk orani-
na sahip yiiksek kaliteli ring iplikleri tretilebilmektedir. Ozellikle kompakt iplikcilik
egirme islemi sirasinda liflerin daha iyi entegrasyonu sayesinde bu tiir iplikler daha
yiiksek mukavemete sahiptir. Bu, geri déniistiirtilmiis pamuktan tretilen ipliklerin
cok daha genis bir yelpazede kullanilmasint miimkiin kilar.

23



Rieter . Kompakt iplik makinasi K 48

24

Standart ve 6zel iplik Gretiminde tam esneklik

Verimli santuklu iplik Giretimi

Kompakt iplik makinasi K 48, isletmenin degisen pazar
gereksinimlerine hizl bir sekilde cevap vermesini sag-
layan ¢ok yonli bir ¢coziimddr. Alternatif olarak makina,

Rieter VARIOspin santuklu iplik sistemi ile donatilabilir.

En yeni nesil servo motorlar, santuklu iplik tiretiminde-
ki yiiksek dinamikler i¢in idealdir.

Isletim biriminden veya uygun yazilima sahip harici
bir bilgisayarla cok cesitli santuk tasarimlar kolayca
programlanabilir. Béylece santuklu iplikler tistlin Rieter
kalitesi ile verimli ve karl bir sekilde tretilebilir.

Kusursuz 6zl iplik Gretimi

Farkh 6zlti iplik aparatlar ile yumusak, sert ve dual core iplik-
ler Gretilebilir. Filament, iplige her zaman kusursuz bigimde
biitiinlestirilir. Ozlii iplik aparatlan filament icin travers
kilavuz silindiri ile cabisir. Filament icin travers sistemi ile fitil
icin travers sistemi ile ayn1 hizadadr.

Twin ipliklerin kolay tretimi

Twin iplik tretmek icin iki fitilin tek bir egirme pozisyonuna
beslenmesi gerekir. Cekim sisteminde ikisi de ayr1 cekilir. Ar-

dindan fitiller egirme tiggeninde birlikte biikilir. Twin iplikler,
katliiplige benzer 6zellikleri sayesinde ipligin ve son Grliniin
kalitesini artirr.
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Sonraki islemlerdeki avantajlar

Dokuma makinasi icin daha yiiksek verimlilik

Dokuma makinasimin iyi bir sekilde ¢alismasi icin yiiksek
mukavemet ve diistik tiylilik nemli etkenlerdir. Bu
ozellikler K 48 iplik makinasinda tretilen Com4®compact
iplikler tarafindan saglanmaktadir. Yiiksek mukavemet,
cozgti ipliklerinin yiik kapasitesini arttirir, diistk tiyluliik
agizhik olusumu sirasinda yapisma egilimini azaltir. Bu,
azalan makina duruslan sayesinde yiiksek verimlilik
seviyeleri ve diistik maliyetlerle sonuglanir.

Com4®compact ipliklerle daha
a .

z yapisma egilimi

Ring ipligi

Com4®compact

Orme makinasinda daha az igne asinmast

Orme makinasinda igne asinmas

/

o
e

NoWw R O

Asinma [pm]

(eI

2 saat sonra 4 saat sonra 6 saatsonra 8 saatsonra

Ring ipligi —a— Com4®compact

Kaynak: Groz-Beckert

Terbiye islemlerinde yiiksek esneklik

Dokuma ve 6rme kumaslarin terbiye islemleri, kullanilan
ipliklere olan talebi artirir. Ornegin popiiler (itii istemeyen
gomlek ve bluz kumaslarinin terbiye islemleri, kullanilan
ipliklerin mukavemetini %50 kadar azaltir. Com4®compact
ipligin yiksek mukavemeti, kumaslarin misteri dostu ve
yiiksek kaliteli terbiye islemleri icin gereken giivenilirligi ve
esnekligi saglar.

Orme isletmesinde daha az tiiylii ipligin bulunmasi, 6rme ma-
kinasinin diizglin calismasim destekler. Daha az elyaf uguntu-

su meydana gelir ve ipligin daha yumusak olmast ignelerdeki
asinmayi azaltir. Daha az makina durusu, 6rme makinasinin
daha iyi bir kullamim kapasitesine yol acar.

Diizgiin, acik ¢6zgl agizlig
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Dijitallestirme ile yiiksek makina verimliligi

ISM premium ile verimli tretim

Bireysel ig izleme sistemi ISM premium, standart olarak maki-
naya entegre edilmistir. Tim egirme pozisyonlarindaki LED'lerin
yam sira her seksiyonda bir LED ve makinanin basinda ve ucunda
sinyal lambalar1 bulunur. Bu LED’ler, iplik kopusu igin bireysel
olarak belirlenmis limit asildiginda hemen yanar. Uc kademeli ek-
ran konsepti sayesinde isletme personeli ipligin koptugu yerlere
daha da verimli bir sekilde yénlendirilir.

Bir baska fonksiyonu ise her bir igin devrini stirekli izlemesidir.
Iglerden biri belirlenmis parametrelerin disina cikarsa LED yanip
sonerek bu durumu bildirir. Béylece operatér hizli ve kolay bir
sekilde hangi igin dogru calismadigin tespit edebilir. Ardindan
operat6r hemen miidahale edehilir, boylece ham madde ve kalite
kayb1 yasanmaz.

Egirme pozisyonu tespiti ve fitil
durdurma secenekleri

Baglantili kurulumlarda SPID sistemi kullanilarak sarim tinitesi
hatali kopsu tespit edebilir ve bunu kusurlu egirme pozisyonuna
atayabilir. Operator, dogrudan hatali calisan egirme pozisyonu-
na yonlendirilir ve buraya hemen miidahale edebilir.

Fitil durdurma tertibatinin temelini ISM premium olusturur.
Iplik kopusu olmast durumunda, ISM fitil durdurma tertibatina
bir sinyal génderir ve fitil beslemesi durdurulur. Bu da ham
madde tasarrufu saglar.
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Bireysel ig izleme yoksa operatériin dniinde ¢ok yol vardir

[ ——.

Bireysel ig izleme sistemi sayesinde optimize edilmis yol ile zaman
tasarrufu saglamr ve verimlilik artar
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ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite
(Rieter Dijital Iplikhane Yonetim Sistemi)

Uretimin izlenmesi icin Rieter'den hepsi bir arada iplikhane yénetim sistemi

ESSENTIAL, tekstil degeri olusturmak icin dijital
teknolojiden yararlanir. Rieter Dijital Spinning Suite
(Iplikhane Yonetim Sistemi), tiim iplikhanenin
verilerini gercek zamanli olarak analiz eder ve buna
dayali olarak anlamli anahtar performans gostergeleri
saglar.

Kapsamli ve net sekilde diizenlenmis dijital analiz ile
sistem, iplikhane personelinin uzmanligin giiclendir-
mede, verimsizlikleri ortadan kaldirmada ve tiim sis-
tem genelinde prosesleri optimize etmede yonetimi
destekler. ESSENTIAL, bitiinsel yaklagimi sayesinde
iplikhanedeki noktalar birlestirir.

ESSENTIAL modidiler bir sistemdir, bu nedenle iplikha-

ne kademeli olarak dijitallestirilebilir.

Miisteri degeri Modiiller

fplikhane A Z

optimizasyonu
ESSENTIALpredict ESSENTIALoptimize

-
Iplikhane kontrolii E}
ESSENTIALmaintain
2
Iplikhane isletimi *y
ESSENTIALmonitor
Iplikhane yonetimi ! i ; m
P y siparis  damsma Iplikhane
ESSENTIALbasic
Mevcut modiiller Gelecek modiiller

ESSENTIAL\n moddiler kurulumu

Production Efficiency Energy Consumption

B

—

Card Draw  Rotor
Frame

Yarn Faults Task List
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En yiiksek iplikhane otomasyonu seviyesi

Akilli otomasyon

Rieter ring ve kompakt iplik makinalarinin Autoconer X6
bobin makinasina baglanmasiyla en akilli proses otomasyonu
ortaya ¢ikar.

Kopslar ve masuralar, dogrudan ring iplik ve bobin makina-
larindan olusan kapal proses sisteminde dolasir. Miisteriler,
kesintisiz materyal takibiyle akilli kops ve masura lojistigin-
den faydalamir. RFID cipleri tasiyici pimleri Smarttray tasima
sistemine donustirdr. Tum kopslarin ve masuralarin konumu
ve durumu her zaman bilinir. RFID, akilli parti degisiminin ve
online iplik kalitesi izlemenin temelini olusturur.

Otomasyon c¢oziimleri
Multilink/Multilot

Multilink, en yiiksek verimlilik i¢in (96 sarim birimine kadar)
ve en yiiksek verimlilik oranlar (arayiiz icin 60/dakikaya
kadar) ile karakterize edilir. Multilink ile misteriler dort
adede kadar ring iplik makinasin cesitli pozisyonlarda bir
bobin makinasr ile baglayabilir.

Multilot, bir Autoconer'da dort adede kadar farkh materyalin
islenmesini miimkin kilar. Multilot, benzersiz renk kodlu
operator rehberligi, isletim birimindeki basit parti (lot) isle-
mi ve esnek materyal akis1 konfiglirasyonu ile rakipsizdir.

Ozel baglant coziimleri

Ister dogrudan baglanti ister alttan baglanti olsun:
Rieter, iplikhanelerin ihtiyaclarina uygun 6zel bir ¢6zim
sunar. Yeni Multilink, optimum alan kullanim1 ve mali-
yet tasarrufu potansiyeliyle iplikhane tasariminda daha
da fazla esneklik saglar. Paralel veya seri konumlandir-
ma ile makinalarla baglanti mimkiindr.

Proses seffafliginda
ESSENTIAL

Makinalarin ESSENTIAL iplikhane y6netim sistemine
entegre edilmesiyle cok daha yiiksek proses optimi-
zasyonu seviyelerine ulasilabilir. Egirme ve sarim pros-
eslerinde olusturulan verilerin uzun vadede izlenmesi,
ilave faydalan beraberinde getirir.




Minimum is yUkii

Esnek otomasyon

Cesitli otomasyon secenekleri bulunmaktadir.
SERVQdisc sistemiyle ring iplik makinas1, dogrudan bir
bobin makinasina veya ROBOload masura yiikleyiciye
baglanabilir.
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Eklenebilir sistem WILDload ve arabali
ROBOload masura yiikleyici

WILDload sistemi, isletme personeli i¢in is yiikiiniin 6nemli
6lclide azaltilmast demektir. Masuralar bobin makinasinda
bir arabaya yiiklenir ve ardindan dogrudan ROBOload tizerine
oturtulur. Elle yapilacak bir is yoktur.

Multilink sistemiyle bobin makinasina baglanti

WILDload Sistemi: Masuralar sirayla birer birer alinir ve sonra hizalanarak
ROBOload masura yikleyiciye beslenir.

e

SESE
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Makina verileri
Kompakt iplik makinasi K 48

1.640

A
4

L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler arasi mesafe

L=L1+(IMD) +C1
ROBOload ve WILDload sistemiyle uzunluk

L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe

L=L1+(IMD) + C2
ROBOload ile uzunluk

\4

A

L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler arasi mesafe

L=L1+(IMD)+C3
Bobin makinas baglantist ile uzunluk

Makina uzunlugu L [mm] Modele bagli toplam tahrik ve emis kafasi uzunlugu [mm]

L = (ig say1s1/2 x igler arasi mesafe) + ara tahrik (IMD) + sabit (C) Emis Tek tarafli* Cift tarafli*
C1: Araba olmadan ROBOload ve WILDload sistemi ~ 5.828 7.284

Maksimum ig sayis1 C2: Araba olmadan ROBOload 5.185 6.641

70 mm igler arast mesafe ile her makinada 1.824 ige kadar (C3: Rieter, Murata, Savio'ya baglanti 4.180 5.636

75 mm igler aras1 mesafe ile her makinada 1.632 ige kadar
*Tek tarafli emis 6zelligi 1.440 ige kadar mevcuttur. Cift tarafli emiste her zaman ara

Ara tahriksiz makina (IMD) tahrik vardir ve 1.296 igden itibaren mevcuttur.
1.248 ige kadar: tiim ham maddeler, 70 ve 75 mm igler aras1 mesafe
1.440 ige kadar: %100 pamuk, 70 mm igler arasi mesafe Makina uzunlugu L [mm] igin drnek hesaplama
1.824ig, 70 mm igler aras1 mesafe, ara tahrik, ¢ift tarafli emis, baglanti
Ara tahrikin (IMD) uzunlugu: 600 mm L =([1.824/2] x70) + 600 + 5.636 = 70.076 mm

ROBOload uzunlugu: 1.005 mm
Eklenebilir sistem WILDload uzunlugu: 643 mm
Araba uzunlugu: 980 mm ve 1.200 mm mevcut
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Teknik veriler Teknik veriler
Materyal Pamuk 2 27 mm (1 1/16 ing); ig devri Mekanik 28.000 devir/dakikaya kadar
51 mm'ye (2 ing) kadar suni ve sentetik elyaf ve e ———— h h crmmmmmm—
Kurulu gii¢
kangimlar e
L Ana tahrik motoru 55 kW
Iptiknumarast R i sayisia bagh olarak | 75,90; 110 kW (IE4)
Standart i Pamuk L . o N N Crmmmmmmmmmmm—
£ 29,5-3.7 tex  Seldm sistemi tahriki - . . e

{ Nm 34270 Standart [5-151kw
et — VARIOspin 4,38-16,72 kW
: Sunive sentetik elyaf ve kangimlar e o B
053t Bilezik banl tahriki LTSkW -
i Nm34-270 Gii¢ kaynagina bagl olarak tek tarafli emis (50/60 Hz)
: Ne 20 - 160 : o - S
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ : 1.200 ige kadar i 6,5kw
Opsiyonel : Pamuk " T
| 29,5- 24tex 1.248- 14401 e
i Nm 34 - 423 1.488 - 1632 £12,6 kw
i Ne20-250 e S
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ : Konvertorlii tek tarafli emis
Biikiim araligi 200-3.000 T/M (5,1 = 76,1 T/ING)
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 1.008 ige kadar 6.5 kW
Cekim e
........... P— 1.056 - 1.440ig £12,6kw
Standart © 8-120 kat (mekanik) s e - - e
i 8 - 80 kat (teknolojik) Konvertorlu cifttaraftiemis e
VARIOspin 6 - 250 kat (mekanik) 1296_1824 ig ZX 6.5 kWﬂ ,,,,,,,,,,,,,,,,,
""""""""""""""""" Ana baglanti
Nominal voltaj 380 - 440 V; 50/60 Hz
: Diger nominal voltaj degerleri istek tizerine
Makinaverileri em.qu],‘leb]hr ,,,,,,,,,,,,,,,,
ig say1s1 (70/75 mm igler arasi mesafe) Basmghhava o . . [
© 1.824/1.632  Min. besleme basinc, b . e
[ : cmmmmm—— Tiiketim yaklasik 1,5 Nm?/sa (1440 ige kadar)
288 (istek dzerine 144) N . - yaklasik 1,75 Nm?/sa (1632 ige kadar)
48 i yaklagik 2 Nm?/sa (1824 ige kadar)
70.75 mm Egzoz havasi :
H H H H S Cift tarafli emis sirasinda hava 12.420 m*/sa, 1.632 igle
e - R s - debisi (makinanin bas ve ayak  : 13.824 m*/sa, 1.824 g ile
34; 36; 38; 40; 42; 45 mm L kismndaki hava debisi egit :
. 42:45; 48; 51, (54) mm olarak béliiniir) P e
) ) i i e Gegis noktasinda gereken 50-200Pa
e - - - s - vakum
£ 180-230 mm o : : e
£ 220- 250 mm
R S S —— . . . S . Secenekler
Rieter ig araligi - Twin iplik aparati - LENA 28 igleri - ISM basic
DurLs . B4mmbilezikileLENAZBTE - 0zl iptik aparat (DuI 18; DUL16) * DOFFlock
- Santuklu iplik VARIOspin  * 353 90;110 k‘?’ [Ehes . wiLDload sistemli
e e B g . . . et . eferi ana moto
£ 660 mm - Q-bobin G“g ! ‘l ' ROBOload
- - - - s . . . + Gig izleme - Fitil durdurma
+ Suni ve sentetik elyaf
1.062mm S ) paketi y + ROBOspin aparati

1.380 mm

+ Yiiksek Hiz Paketi + ESSENTIAL
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Rieter Machine Works Ltd. Rieter India Private Ltd. Rieter (China) Textile
Klosterstrasse 20 Gat No. 768/2, Village Wing Instruments Co., Ltd.
CH-8406 Winterthur Shindewadi-Bhor Road 390 West Hehai Road
T+41522087171 Taluka Khandala, District Satara Changzhou 213022, Jiangsu
F+4152 208 8320 IN-Maharashtra 412 801 P.R. China
machines@rieter.com T+91 2169 304 141 T+865198511 0675
aftersales@rieter.com F+912169 304 226 F+86 51985110673

www.rieter.com

I

Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler, gizimler ve bunlarla ilgili tim veriler basim
tarihinden itibaren gegerlidir. Rieter 6nceden 6zel
duyuru yapmaksizin istedigi zaman degisiklik
yapma hakkin sakl tutar. Rieter sistemleri ve
Rieter yenilikleri patentlerle korunmaktadr.
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