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| 2| 28.000 devir/dakikaya kadar olan ig devirl-
eriyle tiretim %12 artar. Teknolojik sinirlar:
genisletmek icin Yiiksek Hiz Paketini
kesfedin. Yalnizca 90 saniyelik bir dongii
siresiile %25 daha hizli takim ¢ikartma,
verimlilik acisindan biylk avantajlar saglar.

Elektronik cekim sistemi FLEXIdraft, ayrica
lretim siiresini en Ust seviyeye de cikarir.

| A Santuklu, 6zli ve twin iplik icin sistemler

' tam makina uzunlugunda mevcuttur.
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Entegre bireysel ig izleme
sistemi ISM premium, her

egirme pozisyonunun calisma

Ozelliklerini kontrol eder.

Tam

otomatik baglama otomat:
ROBOspin ile birlikte K 48,

is gliciine daha az bagimli
kalarak siirekli yiiksek kaliteli
kompaktlanmis iplik Gretir.




Yiksek kalitel
ipliklerin glive-
nilir Gretimi




Basarili enerji
tasarrufu icin ba-
sarili bir konsept
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K48, LENA 28 igleri, IE4 ana motorla-
r1 ve optimize edilmis emis sistemleri
gibi enerji tasarruflu komponentler
sayesinde kompaktlama i¢cin minimum
seviyede enerji tiketir.

—




Tutarl performans

Minimum personel kullanimi igin dretilmis
tam otomatik baglama otomati ROBOspin

Disiik enerjili

egirme konsepti Yiiksek hiz paketiile en
Verimli emis sistemi, [E4 motorlar, yUksek egirme h1z1
LENA igleri ve 4 Ig kays tahrik Ozel komponentlerle birlikte yeni kisa balon

sistemi ile enerji tasarrufu
ayari mevcut sinirlar zorluyor
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Benzersiz hava kilavuzu izleme
0zelligine sahip en glvenilir
kompakt delikli tambur

Kompaktlama apronu degisimi gerektirmeyen ve mi-
nimum enerji tiiketimi icin verimli hava yénlendirme
6zelligine sahip asinmaya dayamkli delikli tambur

ISM (bireysel ig izleme

S]St.eml.]l).llle ylksek Daha hizhi takim cikarma
VETTIIHILTS ve yeni SERVOdisc
Verimli operator yonlendirmesi icin verim h hg] art ryor

entegre bagimsiz ig izleme ISM premium
Essiz ve kendinden izlemeli SERVOgrip

iplik alt sarimini gereksiz kilar

3D resim, ring ve kompakt iplik makinalarinm temsil etmektedir



AVANTAJLARI

[plik parametrelerini izl
degistirme Bobin makinasiyla

Isletim birimindeki parametrelerin kolay akilh bag[a Nt1
bir sekilde degisimi icin elektronik cekim
sistemi FLEXIdraft

Otomasyon ¢ozimleri Multilink/
Multilot veya ROBOload, verimli
masura kullanimiicin WILDload ile

Herhangi bir elyaftan yapilan Ozeliplikler icin

en ylksek mikemmellige sa- tam esneklik

hi p kom pd kt ]ph kler Ozli, santuklu (VARIOspin) ve twin
Geri donustirilmis ham madde ile suni ve sen- iplik Gretim sistemleri tim makina
tetik elyaf icin 6zel komponentler mevcuttur uzunluklariicin mevcuttur
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En yiksek egirme hizlar
Yeni K 48 ile citay1 yiikseltiyoruz

Maksimum verimlilik icin yiksek hizli paket

Ring ve kompakt iplikcilikte verimliligi en Gst diizeye ¢ikarmak, iplikhaneler igin ¢ok biiyiik bir zorluktur. Rieter uz-
manlari, komponentlerin birbiriyle en iyi sekilde eslestirildigi bir yiiksek hizli paket tasarlamistir: LENA 28 ig + 34 mm
capinda daha kiigiik bilezik + 16 mm'lik daha kii¢iik DUI'ye sahip egirme masuralari.

K 48 mekanik olarak 28.000 devir/dakikaya
varan ig devrine ulasmaktadir. Bu, simdiye kadar
ulasilan 25.000 devir/dakikaya kiyasla, %12’lik
bir artis demektir. Yiiksek hizli paket igerisinde
sadece 34 mm capinda daha kiiciik bir bilezik
vardir. Kopca, bu daha kiiclik bilezikte bir devir
icin daha az mesafeye ve daha az zamana ihtiyag

duyar. Daha kiiciik bir bilezik capiyla kopca hiz1

azaltilarak, ig dontsiinde bir artis potansiyeli &

ortaya ¢ikarilir. Art1 3.000 devir/dakika, Ne 60 ‘
pamuk ipligi ile 6rnek teskil edecek bicimde, 21 v

ton/y1llik daha yiiksek bir iiretim anlamina gelir.

N

e

Daha kiictik bilezik ¢cap1, masurada iplik i¢in daha az alan anlamina gelir. Bu, daha fazla takim degistirme prosesine se-
bep olarak kazanci azaltir. Bunu engellemek icin daha kiiciik alt i¢ capli (DUI) bir masura tasarlanmis ve enerji tasarruflu
LENA 28 igi buna uygun hale getirilmistir. Daha kiictik DUI boyutlu masura bu sayede geleneksel masuralarla neredeyse
ayni iplik agirbginm tasiyabilmektedir. Boylece, iplik makinasindaki takim degistirme proseslerinin sayisi ve bohin maki-
nasindaki kops degisimlerinin sayist ayni kalir.

%12 daha fazla iiretim: CO, Ne 60 [ton/y1l/mc] %10 daha fazla kops icerigi: DUI 16, 34 mm bilezik [%]
00 o . 110 i
185 +21 ton daha fazla iiretim _ .
. 100 +%10 daha fazla kops icerigi

180 oo .
175 e . 00 ] |
170 e
165 e . 80 s R
. 70 e [
155 e e
150 60

. k48 K48 Yiksek mzb paket 36 2:11;1?62”( 34 nlilill)li?ezik 34 r:rl#bli(l)ezik

. Rieter . Digerleri
Maksimum Gretim hiz

Iplik 6zelligine ve egirme parametrelerine bagh olarak kompakt iplik makinasi K 48, 40 m/dakikaya kadar varan mak-
simum teslimat mziyla ring ve kompakt iplik tiretebilmektedir. Bu artis 6zellikle kaba ipliklerin verimli Giretiminde 6ne
¢ikar ve ring iplik makinasini diger egirme sistemlerine kiyasla daha da rekabetci hale getirir.
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Yiksek iz ve diistik enerji tiiketimi igin LENA 28 ig

Igin en uygun sekilde secilmesi, iplik kalitesinin istikrarli olmasi ve yiiksek verimlilik icin cok 6nemlidir. Yeni HPS 28 ve
LENA 28 igler ile 28.000 devir/dakikaya kadar devirlere ulasilabilir. Her iki igde de rulman yikini ve glrilti seviyesini
énemli 6lclide azaltmak icin ikinci bir sontimleme sistemi bulunmaktadir. Distik titresim, daha az bakim ve uzun bir
kullamim &mri bu iglerin ayirt edici dzellikleridir.

Ig dibi cap1 18,5 mm veya 25 mm olan geleneksel iglerle kiyaslandiginda, 17,5 mm’lik LENA igi daha ince iplik numara-
lar1icin 6nemli avantajlar saglar. LENA 5,8 mm boyun yatagi ve 3 mm dip yatagina sahiptir. Bu yatak boyutlari 17,5 mm
ig dibi cap1ile birlestiginde, LENA 28’i hizli ve son derece enerji tasarruflu hale getirir. Yiiksek hassasiyetli LENA 28 igi
iki DUI boyutunda mevcuttur (DUI 18 ve DUI 16) ve pratikte en yiiksek tiretim degerlerine ulasir. LENA’nin agilimi Low
Energy Noise Absorption’dir (Disiik Enerjili Giiriilti Absorbsiyonu).

Enerji tiiketimi karsilagtirmasi 5,8 mm
boyun yatag

»
>

Ener

3mm
radyal dip
yatag

Kompakt tasarim: Yataklar
arasinda 80 mm hatve

16.000 20.000 24.000 28.000 '
ig devri [dev/dak]
Konik = HPS 20/DUI 18 HPS 28/DUI 18 = | ENA 28/DUI 18
= = |ENA28/DUI 16
LENA 28, HPS 28 ve HPS 20, yeni Rieter ring ve kompakt iplik makinalariyla uyumludur. LENAig

M d kS] mum ]g d ev I’] ] g] n d d h d h] Z h Ayn1 maksimum ig devrinde %2'ye kadar daha yiiksek verimlilik

Yiiksek Gretim seviyeleri ve minimum enerji tiketimi, %100

distik iplik Gretimini mimkin kilar. Benzersiz Rieter %90/
egirme geometrisi ve yiiksek kaliteli teknoloji kom-
ponentlerinin tutarl bir sekilde kullanimi sayesinde

K 48, en yiksek ig devirlerinde calisir. Kopslar olusum
asamasindayken bile egirme islemi yiiksek hizda

gerceklestirilebilir. Ornegin, Ne 30 iplik numarasi ile w60

yilda makina basina %2'ye varan oranda daha fazla 0 40 80 120 160
Kops olusumu [mm]

%80

Ig devri

%70

iplik dretilebilir.
— Rieter Digerleri
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Kendini kanitlamis disik enerjili egirme konsepti

Enerji tasarrufu saglayan 4 ig kay1s
tahrik sistemi

Rieter 4 ig kayis tahrik sistemi enerji tasarrufu saglar
ve kullanimi kolaydir. Kayisin ig tizerinde 90 derece
temasi, minimum sikistirma basincinda bile tiim iglerin
sorunsuz calismasini saglar. Diistik temas bhasinci,
distik gtic tiiketimini garanti eder.

LENA ig ile %6'e varan
oranda enerji tasarrufu yapin

LENA ig, ozellikle yiiksek ig devirleri ve disiik enerji
tiiketimi icin gelistirilmistir. 17,5 mm'lik bir ig dibi
cap1 ve diger optimizasyonlar enerji verimliligi tize-

Kayisin ig tizerinde 90° temasr ile glictin, enerji tiiketimini azaltacak
sekilde en uygun sekilde aktarilmasi

rinde 6nemli bir etki yapar.

Verimlilik teknolojiye ve motor boyutuna baghdir

Verimli I[E4 ana motor tahriki

Baska sistem Rieter sistemi
Tanjansiyel kay1s 4 ig kayis
100 Son derece verimli IE4 ana motor tahriki yiiksek
o See— o ; :
—_— devirli makinalarda enerji tasarrufu saglamak

r—o\ 90 ceferiiiniiiiiiiiiiiiien i, Iy I g N P .. . .. . . . . . .
& . icin gelistirilmistir. Stirekli (kalic1) miknatis islevi
<
2 w -~ sayesinde daha az sayida igi olan, diisiik devirli
g // makinalarda da karl bir sekilde kullanilabilir.

70

65 : . —— — Verimlilik motor teknolojisinin yani sira motor

O 91D P B 95N 5D DDA O DA DO DS , i
NS GIAT ST VRT WTTT BOTAT ARBIO D boyutu ile de iliskilidir. Tek bir ig motoru ve IE4

Gag [kw] motorlan tercihi ile Rieter, siirdiiriilebilir iplik

1E4 — [E3 — IE2 — IE1 Kaynak: Siemens . -
tiretimine yatinm yapmaktadir.
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Tek kanalli sistem sayesinde
distk enerji tiiketimi

K 48, diger ¢oziimlere kiyasla kompaktlama igin 6nemli élciide
daha az enerjiye ihtiya¢ duyar. Bu da benzersiz kompaktlama
sistemi ve enerji tasarruflu teknolojik parcalar ile elde edilir.
Emis icin tek kanalli sistem, diistik basing Uretmek igin gereken
enerji tiiketimini azaltir. Blyik emme kanali kesiti, hava hizin
dustrdr ve hava direncini azaltir.

Rieter ring ve kompakt iplikgilik i¢in tek kanalli sistemi hava hzim ve enerji

tiiketimini azaltir

. ' /

2 @m :

Rieter 1 kanalli sistemi 4 kanala kadar varan rakip sistem

Cift tarafli emis ile daha
az enerji gerekir

Cift tarafli emis sistemi, tim emis sisteminin aerodinamik
ozelliklerini optimize eder. Bu da 1.824 adede kadar igi olan
makinalarda gerekli vakumu tiretmek i¢in gereken enerji mik-
tarini azaltir. Tek tarafli emis sistemi ile karsilastirildiginda
ayn1 hava debisi, daha az enerji kullanilarak tasinabilir.

Enerji tiiketimi

Rieter . Kompakt iplik makinas1 K 48

Hava kilavuz elemani sayesin-
de daha disiik hava debisi

Hava kilavuz elemani sayesinde daha diisiik hava debisi

Hava kilavuz elemam Detect, kompaktlama
bolgesini kapsar. Boylece hava akimi belirli bir
hedefe yonlendirilir ve kompaktlama icin gere-
ken hava debisi bilyiik oranda azaltilir. Detect
enerji tiiketimini de azaltir.

%45'e varan oranda enerji tasarrufu

\/

ig sayisi

—— Tek tarafli emis ile enerji tiiketimi

—— Cift tarafli emis ile enerji tiketimi

13
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Toplam enerji tiiketimi dagilimi

Ring ve kompakt iplik tiretiminde enerji tiiketiminin biylk kismina iplik makinasi sebep olmaktadir. Bu nedenle Rieter
ozellikle enerji verimliligi ylksek teknoloji ve yeniliklere yatirim yapmaktadir.

Enerjinin %80’inden fazlasi ig tahriki icin tiiketilir ve bu durumda yalmzca basarisi kamtlanmis, tek bir biyiik tahrik
motorlu 4 ig serit tahriki avantaj saglar. Delikli tamburlu cekim sistemindeki distk tork gereksinimleri enerji tiiketimini
biiyiik élciide disiiriir. Iplikhanede yapilan testler apron sistemine kiyasla %36 oraninda tasarruf géstermistir. Aym saha
testinde, optimize emis sisteminin diger bir sisteme kiyasla %31 oraninda enerji tasarrufu sagladigi tespit edilmistir.

Toplam enerji ig tahriki icin enerji Cekim icin enerji Emis icin enerji
tiiketimi [%] tiilketimi [%] tiiketimi [%] tiilketimi [%]
%12 - 105 120 110

%81
%7 -

B g otk Rakip Rieter Rakip Rieter Rakip Rieter
Cekim sistemi L. .
Kompaktlama igin emis
B Toplam emis B g serit tahriki Diger silindirler icin enerji B Pneumafil icin emis
Toplam emi
@ Bilezik banki %0,1 B Ttanjansiyel kayis tahriki Cikis silindiri icin enerji [ ] (te’?( kanall §sistem)

Rieter ve rakip tanjansiyel kayis ve apron sistemi kiyaslamasi: Ne 30, 19.500 rpm, 775 T/m, 1824 ig

14
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Hizl1 ve kolay parametre degisikligi

Iplik parametrelerini elektronik
olarak ayarlayin
Kompakt iplik makinasi K 48 icin elektronik ¢ekim sistemi tahriki

FLEXIdraft, frekans kontrolli motorlar kullanir. Bu elektronik ¢ekim
sistemi tahrik tinitesi, makinay1 kullanan personel i¢in daha az is

[ 3 953 i e
. N
ylikti anlamina gelir. Iplik numaras1 ve bikimu gibi parametreler, j[“ » ﬁ i

makina ekranindan kolayca ayarlanabilir. Dislileri degistirmeye : R

veya baska mekanik ayarlar yapmaya gerek yoktur.

)

Operator ayrica, Z iplik biikiim yonini veya S iplik biikiim yoniini
isletim biriminden degistirebilir.

Ig tahriki icin kayis gergisi mekanik ayarlar artik gecmiste kalmis-
tir. Balon kircr bilezik, iplik biikiimt yénii degistirildiginde, degis-
tirilmesine gerek olmayacak sekilde tasarlanmistir. Bu da makinayi
kullanan personelin yapmasi gereken is miktarini azaltir.

Ekonomik calismaya baslatma

Opsiyonel FLEXIstart, cekim sisteminin kademeli olarak
cabistirithp durdurulmasini saglar. Bu da makinanin daha
verimli bir sekilde calismaya baslatilmasini saglar. Makina

uzunluguna bagl olarak, makinanin yalnizca dortte biri
veya yarisi devreye alinir. Bu da gereksiz malzeme telefini
ortadan kaldirr.

Elektrik kesintisi sirasinda tam kontrol, iiretim kaybim azaltir E le I(t I,] k |<ESI n t] S]
Elektrik kesintisi 2 saniyeden kisa elektrik kesintisi: d urumun d al p h k

Gii¢ (Giig kesintisi) tam devir mzina gegis

—. < kopusu olmaz

______________________ et Bir elektrik kesintisi oldugunda iglerin
donis enerjisi makina kontrol sistem-

2 saniyeden uzun elektrik kesintisi: lerine elektrik beslemek icin kullanilir.

kontrollii makina durdurma Bu sirada ana motor, jeneratér moduna

ig devri [dev/dak]

gecer. Uzun siireli kesinti oldugunda ma-
"""""""""""""""""""""""""""""""""""" kina kontrollil bir sekilde durur ve iplik
-------------------------------------------------------------------- kopusu onlenir.

----- Ig motoru: jeneratdr fonksiyonu ===== [gmotoru: motor fonksiyonu

15
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Benzersiz hava kilavuzu izleme 6zelligine sahip
en giivenilir kompakt delikli tambur

Cok cesitli uygulamalarin temelini olusturur

Kontrollii kompaktlama

Kompaktlama tnitesi, kompakt iplik makinasinin en

onemli bélimadir. Kompaktlama tnitesi; delikli tambur,

Bright emis soketi ve Detect hava kilavuz elemanindan
olusur. Hava kilavuz elemani ve emis soketinin optimize
edilmis sekli, havanin belirli bir hedefe yonlendirilmesi-
ni saglar.

Egrilecek olan elyaf, diizenli ve stirekli bir sekilde yan-
lardan ¢ekilen hava araciligiyla iplik gdvdesine katilir.
Kompaktlama tinitesindeki havayi hedefe yénlendirme

ozelligi, toz ve elyaf parcaciklarinin makina icinde birik-

mesini engeller. Boylece makina her zaman en yiiksek
mukavemet ve distik tiyliliik seviyesi ile tam olarak
kompaktlanmis iplikler tiretebilir.

Yiiksek asinma dayanimina sahip delikli tambur, rakip
coziimlere kiyasla minimum bakim gerektirir. Delikli
tamburun yiizeyi, uzun calisma periyotlari boyunca iyi
bir calisma davranis1 ve sirekli iplik kalitesini garanti
eder. Yeni kaplama, uygulama araligin1 daha da artirir.
Farkli ham maddeler, karisimlar ve iplik numaralarr,
gerekli makina ayar degisikligi en kisa stirede gercek-
lestirilerek egrilebilir. Twin iplik Giretimine yonelik 6zel
ilave parcalar K 48 kompakt iplik makinasini cok daha
esnek hale getirir.

Basit kalite izleme

Hava kilavuz elemani Detect, her bir egirme pozisyon-
larindaki hava akiminiizler. Vakum bir limit degerine
ulasirsa hava kilavuz eleman tizerindeki kirmiz1 isaret,
kompaktlama tinitesinin kontrol edilmesi gerektigini
belirtir. Bu 6zellik, ipligin kompaktlanmadan dretilmesi-
ni engeller. Bireysel egirme pozisyonlarinin ayri olarak
izlenmesi, iplik kalitesinin sahit ve yiiksek olmasin
garanti eder.

Hava kilavuz elemani tizerindeki kirmiz1 isaret kompaktlama tinitesinin kontrol

edilmesi gerektigini belirtir.



Basaris1 kamtlanmis ara tahrik birimi
kaliteyi garanti eder

Ara tahrik birimine sahip makinalarda, orta alt silindir de makinanin
ortasindan kismen tahrik edilir. Bu da alt silindir izerindeki burulma
kuvvetlerini azaltir. Alt silindirin hassas bir sekilde calismasi, sabit
iplik kalitesini garanti eder.

Q-Package - pamuk icin kalite paketi

Pamuk icin kalite paketi Q-Package kademeli bir burun cubugu, "ak-
tif" kizak ve buna uygun bir baski cubugu (pim) icerir. Kizak ile ¢ikis
silindirinin kistirma noktasi arasindaki elyaf kilavuzlama hareketi,
Q-Package ile daha da iyilestirilir. Ipligin diizgiinligii (CVm%) %1'e
varan oranda iyilestirilir. Ayn1 zamanda iplikteki sik rastlanan hatalar
%10 - 30 arasinda azaltilir.

Rieter . Kompakt iplik makinas1 K 48

Cekim sisteminde ideal
elyaf kilavuzlama

Ri-Q-Draft ¢ekim sistemi, cogu uygulama
icin ideal elyaf kilavuzlama 6zelligi saglar
ve son derece stabil bir calisma sekline
sahiptir. Ri-Q-Bridge burun cubugu, egirme
islemindeki en 6nemli komponentlerden
biridir. Kizagin uygun konumu ve sekli, ¢ikis
silindirinin kistirma noktasina olan mesa-
fesini kisaltir. Alt apronlar da dahil olmak
tizere belirtilen tim teknolojik komponent-
ler birbiriyle mikemmel calisacak sekilde
tasarlanmistir. Boylece elyaf, ana ¢ekim
bolgesinde ideal bir sekilde kilavuzlanir.

17
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En yiiksek tretim siresiicin daha hizli takim
degistirme

Yalnizca 90 saniyede takim degistirme

Yeni nesil kompakt iplik makinasi K 48, sinirlari yeniden tanimliyor. Tutucu, masura ve kops tablasinin mikemmel bir
sekilde hizalandig1 yeni ve en giivenilir otomatik takim degistirme sistemi, tiim takim degistirme prosesi basamaklarinin
hizli bir sekilde gerceklesmesini saglamaktadir. Yeniden tasarlanan takim degistirme sistemi, doéngiisiini sadece 90 sa-
niyede tamamlayarak, K 48’in 6nceki modeline ve genelde 120 saniyelik dongiilere sahip oldugu bilinen tim rakiplerine
kiyasla dongiisiinii, %25 oraninda daha kisa stirede tamamlamaktadir. Hizlanan takim degistirme islemi, makina durus
stirelerini en kisa hale getirmekte ve boylece, tiretimde ciddi bir kazancg elde edilmektedir. Avantaj, kalin iplik numarala-
rinda net bir sekilde goriiliir. Ne 20 iplik numarasi icin yillik tiretim kazanci 1.824 igli makina basina 3,1 tondur.

Gelismis izleme sistemi sayesinde, takim degistirme igin hi¢ insan miidahalesi gerekmemektedir. Sistem, doffer kirisinin
dzel bir profilini ve serbest birakilabilir tutucular igerir. Ariza durumunda, takim degistirme prosesi, bir basing izleyici
tarafindan otomatik olarak durdurularak en yiiksek islem giivenilirligi saglanir. Entegre SERVOgrip sistemiyle, alt sarim
yapilmadan takim degistirme yapilabilir.

Takim degistirme siiresi ve bunun iplik iiretimi tizerindeki etkisi

140

%25 daha kisa takim degistirme siresi
120

100

80

60

40

Takim degistirme siiresi [sn]

20

Rakipler ve 6nceki K 48 K48
modeli

Makina basina yillik
tretim artist [ton]

1.824 ig ve yil bagina tiretim kazanci [ton]
N

20 30 40 50 60

Iplik numarasi [Ne]

%25 daha hizli takim degistirme sistemi, ciddi bir tiretim kazanci sagliyor
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Yeni ve daha izl SERVOdisc kops tasima sistemi

Bobin makinasina baglanti sistemi i¢in yeni kops tasima
sistemi SERVOdisc, 6nceki ¢éziimden %12 daha hizlidir.
Bobin makinasina dakikada 45 adede kadar kopsu dogrudan
iletir ve bos masuralari konumlandirir. Bu acik rayli sistem,
sonraki takim degistirme dénglisii baslamadan tim kopslar
zamaninda uzaklastiracak kadar hizhidir. Bu, ¢ok kalin iplik
numaralarinin kullanildig1, egirme déngiilerinin kisa oldugu
uzun makinalar icin cok énemlidir. Yeni SERVOdisc artik
daha giivenilirdir ve daha az bakim gerektirmektedir. Daha
az temas noktasina sahip saglam celik profil stirtinmeyi
azaltmakta ve pozitif tahrikle calisan kayis kasnagi, makina
komponentlerinin kullanim 6mriini uzatmaktadir. Entegre
RFID ¢ipli akilli kops tablalar (Smarttray), bilgi ve materyal
akis1 kontroldi igin Rieter bobin makinasi Autoconer X6’ya
baglant1 sistemiyle birlikte sunulmaktadir.

Kops tasima sistemi SERVOdisc, az bakim gerektiren acik bir
sistemdir. Sistem karsilikl iki ofset 70 W motorla ¢alistinlir.
Bunun i¢in pnomatik sistemlere kiyasla sadece %10 oraninda
enerji gerekir.

Kendi kendini izleyen dofer tutuculan

Opsiyonel yeniden tasarlanmis GRIPPEReasy tutucuda daha
hassas ve giivenilir masura konumlandirma igin bir giiven-
lik klipsi bulunur. lyilestirilmis tutusa sahip uzun émiirlii
tutucu membrant asinmaya direnglidir ve degistirilmesi
kolaydir. Membran, dogrudan makinanin tizerinde 15 saniye
icerisinde degistirilebilir. Bu %80’lik bir zaman tasarrufu
anlamina gelir.
v

>

:
¥

i

Daha az bakim i¢in yeni SERVOdisc tahrik konsepti

SERVOgrip sistemi ile
iplik tasarrufu yapin

Kalitesi kamtlanmis benzersiz Rieter SERVOgrip
sistemi takim degistirme isleminin alt sarim olmak-
s1zin gerceklestirilebilmesini saglar. SERVOgrip'i
kullandigimizda ig dibinden siyrilmasi gereken iplik
artig1 meydana gelmez. Bu da iplikten tasarruf saglar
ve makinay1 temiz tutar. Elyaf ucuntusundan ve iplik
artiklarindan kaynaklanan iplik kopusu onlenir, boy-
lece iplik kalitesi artirilir.

SERVOgrip sisteminde bir sikistirma tac1 vardr.
Rieter, bilezik banki ile acilip kapatilan sikistirma
tacini dreten yegane treticidir. Bu da ipligin hassas
ve kontrolli bir sekilde tespitlenmesini saglar. Boy-
lece kops degisiminden sonra iplik kopuslari biiylk
oranda engellenir.
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Tam Otomatik Baglama Robotu ROBOspin

Ring ve kompakt iplikcilikte endistrinin ilk baglama robotu

Tam otomatik iplik baglama

Makinanin her iki tarafindaki birer robot, makinanin
calismaya baslamasi sirasinda veya makina calisirken
olusan iplik kopuklarini onarir. Robot, dogrudan etkilenen
egirme pozisyonuna gider ve iplik kopugunu en kisa sire-
de onarir. Sonuc olarak baglama dongisi; kops tizerinde
ipligin bulunmasindan kopgadan gegirilmesine ve ipligi ¢ikis
silindirinin arkasina yerlestirmeye kadar bir biitiin halinde
tamamen otomatik olarak gerceklesir. Robot gerekli bilgiyi,
entegre bagimsiz ig izleme sistemi ISM'den alir.

[ glin 24 saat tutarh kalite

Otomatik ekleme islemi, iplik baglamada tutarli kaliteyi ga-
ranti eder. Dongl sirasinda insanlarin kopsa temas etmesine
gerek yoktur. D1s tabaka kirlenmez ve en iyi kalitede iplik
uretilir.

Iplikhanelerde kamtlanmis istikrarli
yliksek performans

ROBOspin, diinya genelindeki iplikhanelerde her zaman
yiiksek performansla calisir. Baglayici verimliligi ilk dene-
mede %80'in lizerine ulasir. Ikinci denemede yardimci iplik
kullanilir ve bu da ek %10 verimlilik saglar. Yardimci iplikle
baglama, hassas iplik tabakalarini korumaya yardimci olur ve
boylece kalite artar.

Robot giivenilir bir sekilde %95'e varan baglama verimliligine ulagir
Ne 30, ISM premium ile %100 pamuk karde G 37, 18.000 dev/dak, 1.824 ig/makina

%100 S

%80

%60

%40

%20

%0
0 10 20 30 40 50

50 giinden fazla verimlilik [%]

Robot ekleme verimliligi = Iplikhanedeki etkileri

Minimum personel kullanimiyla
maksimum verimlilik

ROBOspin, giiniin 24 saati stirekli ytiksek verimlilik
diizeyiyle calisir. Bilezik iplik egirme boliminde-
ki personel gereksinimini %50’ye varan 6lclide
azaltir, personel maliyetlerini ciddi miktarda
distrir ve is glict yetersizligini asmaya yardimci
olur. Insan kaynaklarinin planlanmas ve iplikhane-
nin organizasyonu daha kolay hale gelir.
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Gelismis performans icin kisa balon ayar

Biiylik potansiyeli kesfedin

Ring ve kompakt iplik tiretiminde sinirlayici faktorler iplik gerginlik pikleri ile bunlarin hilezik ve kopca arasindaki
etkilesimidir. Dolayisiyla en 6nemli hususlardan biri, kops olusumu sirasinda cesitli balon kuvvetlerini dengelemektir.

Kisa balon ayar bu oranlari optimize eder ve ortalama %10'a kadar daha az iplik kopusu ile daha uzun kopca kullanim
omri gibi belirgin avantajlar saglar. Alternatif olarak, iplik kopusu orani sabit tutularak tretim %2’ye kadar artirilabilir.
Kopca, gerginlik pik degerlerini en iyi sekilde telafi etmeye devam etmeli ve iplik balonunun tim bilezik banki hareketi

boyunca esit sekilde olusmasina yardimci olmalidir.

Daha diistik iplik kopus orani

Kisa balon ayan, gerginlik pik degerlerini azaltir ve kops
olusumu sirasinda cesitli balon kuvvetlerini dengeler. Daha
distk iplik kopuslart ézellikle ince iplik numaralar igin
kops alt asamasinda beklenebilir. Ortalamada daha az iplik
kopusu ve kops alt asamasinda, 6rnegin %100 pamuk,

Ne 60 ve biikiim TM 4.2 i¢in kisa balon ayariyla ciddi sekil-
de diistik oranlar miimkiin olur.

Teknolojik sinirlar1 genisletin

Ig devrini 17.000 dev/dak'dan 18.500 dev/dak'ya cikaran
kisa balon ayar1 sayesinde iplik kopuslari, herhangi bir
kopca uguntusu olmadan miisterinin istedigi simirlar icinde
kalir. ig devri; %100 pamuk karde, Ne 20 ve biikiim TM 4.3
icin %9 artinlir.

Uretim hedefini asin

Yeni ayar sayesinde iplik bikiimi TM 4.0'dan 3.9'a disiirii-
liyor ve daha yiiksek ig devriyle Uretim %8 artiriliyor. Kisa
balon ayarl makinalar tretim hedefini asabilmis ve %100

pamuk, Ne 30 ve biikiim TM 3.9 icin 29,5 g/ig saat seviyesi-

ne ulasabilmistir.

Farkl kops asamalarinda daha diisiik iplik kopuslar

Iplik kopuslari/1.000 ig saat

— Eskiayar

Kops Kops orta
alt dustik

%9 daha yiiksek ig devri

Ig devri [dev/dak]

19.000

18.500

Kops orta Kops
yiiksek tist

Kisa balon ayar

Eski ayar

%8 daha fazla iiretim

Uretim [g/ig saat]

26

Eski ayar
Biikim T™M 4.0
23.200 dev/dak

Kisa balon ayar
Biikiim TM 3.9
23.500 dev/dak
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Herhangi bir elyaftan yapilan en yiiksek
mikemmellige sahip kompakt iplikler

Standart olarak birinci simif
komponentler

Rieter'in gelistirdigi Ri-Q-Cot Ust silindir mansonlari, mitkem-
mel iplik kalitesini garanti eder. islenen ham madde ve iplik
numarasina bagl olarak farkli mansonlar mevcuttur.

Bracker'in yiiksek kaliteli TITAN egirme bilezikleri, standart
K 48 paketine dahildir. Bu bilezikler uzun bir kullanim émri-
ne sahiptir.

Tiim makinalar kanitlanmis yiiksek kaliteli Novibra iglerle
misteriye teslim edilir. Bu igler mtiikemmel calisma 6zellik-
lerine sahiptir. Enerji tiketimi ve gliriilti seviyeleri diger
trtinler ile karsilastinldiginda daha disiikttr. Novibra igleri
calbisirken titresimi en aza indirdigi i¢cin daha yiksek ig devir-
lerine ulasilabilir.

Rieter'in hassas ve kaliteli iplik masuralari Ri-Q-Tube, son
derece stabil bir polimer karisimindan imal edilmistir ve
yiiksek bir calisma hassasiyetine sahiptir. Ig yataklan, yiiksek
hizlarda bile minimum seviyede yiike maruz kalir.

Diisiik egirme maliyetleri igin
birinci simif delikli tambur

K 48 ile emek yogun ve pahali kompaktlama apronu degisi-
mi islemine gerek yoktur. Ek makina durus sireleri 6nlenir.
Sonug olarak artan verimlilik saglanabilir ve bu da dretimi

planlamay1 kolaylastirir.
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Geri dontstirilmis ham madde, suni ve sente-
tik elyaf ve karisimlari icin 6zel komponentler

Rieter, 6zellikle suni ve sentetik elyaf icin SERVOgrip bicagi, daha biiyiik
capli alt silindirler ve giiclendirilmis separatérler gibi eksiksiz bir kompo-
nent paketi sunar. Modiiler bir settir. Her bir parca, misteri ihtiyaclarina
gore yapilandinlabilir. Suni ve sentetik elyaf paketi, suni ve sentetik elyaf
ve karisimlardan yapilan ipliklerde egirme performansini artirir.

Alt silindirlerin ¢cap1 daha biiyiiktiir ve uzun suni ve sentetik elyaf kulla-
nildiginda makinanin calisma 6zelliklerini iyilestirir.

Separatérlerin metal ile giiclendirilmis 6n kenari, dénen iplik uclarindan
kaynaklanan centik olusumunu engeller. Elyaf sikismas1 olmaz. Ipligin
hareketi ucan elyaf ile kesintiye ugramaz; bu sayede iplik kopusu oram
cok diistiktar.

SERVOgrip bicagi ile suni ve sentetik elyaf
ipliklerini glivenle kesme olanagi

SERVOgrip bicagi, takim ¢ikarma sirasinda ipligi hatasiz bir sekilde keser ve
makinanin ¢alismaya baslamasi sirasindaki iplik kopuslarini 6nler. Rieter, takim
¢ikarmadan 6nce iplik biikiimiini azaltan bir teknoloji gelistirmistir. SERVOgrip b1-
cagi ile birlikte kullamldiginda, takim ¢ikarirken yiiksek mukavemetli iplikler veya
ozli iplikler bile diizgiin sekilde kesilebilir.

%40’a varan oranda geri donistirilmis pamuga
sahip ring iplikleri

Yiiksek kisa elyaf icerigine sahip heterojen yapidaki geri déntstirilmis ham
maddelerden kabul edilebilir kalitede ring ve kompakt ipligin tretilmesi yeni zor-
luklara sebep olmaktadir. Bu sebeple geri doniistiirilmiis pamuktan tretilen ring
iplikleri bugiine kadar piyasada pek bulunmuyordu. Rieter yeni standartlar getire-
rek geri dondstiriilmis elyafi miimkiin olan en iyi yontemle islemek igin tasarla-
nan eksiksiz bir ring iplikcilik sistemi sunmaktadir. Artik %38 geri donustiirilmus
pamuk oranina sahip yiiksek kaliteli ring iplikleri tiretilebilmektedir. Ozellikle
kompakt iplikcilik egirme islemi sirasinda liflerin daha iyi entegrasyonu sayesinde
bu tiir iplikler daha yiiksek mukavemete sahiptir. Bu, geri dontstirilmis pamuk-
tan tretilen ipliklerin cok daha genis bir yelpazede kullanilmasimi mimkiin kilar.
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Standart ve 6zel iplik Gretiminde tam esneklik

Verimli santuklu iplik Giretimi

Kompakt iplik makinasi K 48, isletmenin degisen pa-
zar gereksinimlerine hizl bir sekilde cevap vermesi-
ni saglayan cok yonli bir ¢coziimdir. Alternatif olarak
makina, Rieter VARIOspin santuklu iplik sistemi ile
donatilabilir. En yeni nesil servo motorlar, santuklu
iplik Gretimindeki ytiksek dinamikler i¢in idealdir.

Isletim biriminden veya uygun yazihma sahip harici
bir bilgisayarla ¢ok ¢esitli santuk tasarimlar kolayca
programlanabilir. Béylece santuklu iplikler Gistin
Rieter kalitesi ile verimli ve karli bir sekilde retile-
bilir.

Kusursuz 6zl iplik Gretimi

Farkl 6zlu iplik aparatlart ile yumusak, sert ve dual core
iplikler tretilebilir. Filament, iplige her zaman kusursuz
bicimde biitiinlestirilir. Ozlii iplik aparatlan filament icin
travers kilavuz silindiri ile calisir. Filament icin travers
sistemi ile fitil icin travers sistemi ile ayn1 hizadadir.

Twin ipliklerin kolay tretimi

Twin iplik Gretmek icin iki fitilin tek bir egirme pozisyonuna
beslenmesi gerekir. Cekim sisteminde ikisi de ayri cekilir.
Ardindan fitiller egirme tiggeninde birlikte bukiltr. Twin
iplikler, katli iplige benzer 6zellikleri sayesinde ipligin ve
son driintin kalitesini artirr.
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Sonraki islemlerdeki avantajlar

Dokuma makinasi icin daha yiiksek verimlilik

Dokuma makinasinin iyi bir sekilde calismasi icin
yliksek mukavemet ve disik tiyliliik 6nemli etkenler-
dir. Bu 6zellikler K 48 iplik makinasinda tiretilen Com4
compact iplikler tarafindan saglanmaktadir. Yiiksek
mukavemet, ¢ozgli ipliklerinin yiik kapasitesini arttirir,
disuk tayluluk agizlik olusumu sirasinda yapisma
egilimini azaltir. Bu, azalan makina duruslari sayesin-
de yiksek verimlilik seviyeleri ve diisiik maliyetlerle
sonuglanir.

Com4 compact ipliklerle daha az yapisma egilimi

Diizgiin, acik ¢6zgl agizlig
Com4 compact

Orme makinasinda daha az igne asinmasi

Orme makinasinda igne asinmas

/

o
e

NoWw R O

Asinma [pm]

(eI

2 saat sonra 4 saat sonra 6 saatsonra 8 saatsonra

Ring ipligi —a— Com4®compact

Kaynak: Groz-Beckert

Terbiye islemlerinde yiiksek esneklik

Dokuma ve érme kumaslarin terbiye islemleri, kullanilan
ipliklere olan talebi artirir. Ornegin popiiler iitii istemeyen
gomlek ve bluz kumaslarinin terbiye islemleri, kullanilan
ipliklerin mukavemetini %50 kadar azaltir. Com4 compact
ipligin yliksek mukavemeti, kumaslarin misteri dostu ve
yiiksek kaliteli terbiye islemleri igin gereken gtivenilirligi
ve esnekligi saglar.

Orme isletmesinde daha az tiiylii ipligin bulunmas1, 6rme
makinasinin diizglin calismasini destekler. Daha az elyaf
ucuntusu meydana gelir ve ipligin daha yumusak olmasi
ignelerdeki asinmay1 azaltir. Daha az makina durusu, 6rme
makinasinin daha iyi bir kullamim kapasitesine yol acar.
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Dijitallestirme ile yiiksek makina verimliligi

ISM premium ile verimli Gretim

Bireysel ig izleme sistemi ISM premium, standart olarak maki-
naya entegre edilmistir. Tim egirme pozisyonlarindaki LED'le-
rin yani sira her seksiyonda bir LED ve makinanin basinda ve
ucunda sinyal lambalar1 bulunur. Bu LED’ler, iplik kopusu igin
bireysel olarak belirlenmis limit asildiginda hemen yanar. Uc
kademeli ekran konsepti sayesinde isletme personeli ipligin
koptugu yerlere daha da verimli bir sekilde yénlendirilir.

Bir baska fonksiyonu ise her bir igin devrini stirekli izlemesidir.
iglerden biri belirlenmis parametrelerin disina ¢ikarsa LED ya-
nip sonerek bu durumu bildirir. Boylece operatér hizli ve kolay
bir sekilde hangi igin dogru calismadigini tespit edebilir. Ardin-
dan operatdr hemen miidahale edebilir, boylece ham madde ve
kalite kayb1 yasanmaz.

Egirme pozisyonu tespiti ve fitil
durdurma secenekleri

Baglantili kurulumlarda Autoconer X6 bohin makinasinin SPID
sistemi kullanilarak sarim tinitesi hatali kopsu tespit edebilir ve
bunu kusurlu egirme pozisyonuna atayabilir. Operator, dogru-
dan hatali calisan egirme pozisyonuna yonlendirilir ve buraya
hemen midahale edebilir.

Fitil durdurma tertibatinin temelini ISM premium olusturur. Ip-
lik kopusu olmasi durumunda, ISM fitil durdurma tertibatina bir
sinyal gonderir ve fitil beslemesi durdurulur. Bu da ham madde
tasarrufu saglar.
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Bireysel ig izleme yoksa operatériin niinde gok yol
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Bireysel ig izleme sistemi sayesinde optimize edilmis yol ile
zaman tasarrufu saglanir ve verimlilik artar
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ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite
(Rieter Dijital Iplikhane Yénetim Sistemi)

Uretimin izlenmesi icin Rieter'den hepsi bir arada iplikhane ydnetim sistemi

ESSENTIAL, tekstil degeri olusturmak icin dijital teknolojiden yararlanir. Rieter Digital Spinning Suite, tim iplikhanenin
verilerini gercek zamanli olarak analiz eder ve buna dayali olarak anlamli temel performans gostergeleri saglar.

Kapsamli ve net sekilde diizenlenmis dijital analiz ile sistem, iplikhane personelinin uzmanligini gliclendirmede, ve-
rimsizlikleri ortadan kaldirmada ve tiim sistem genelinde prosesleri optimize etmede y6netimi destekler. ESSENTIAL,

bitiinsel yaklasimi sayesinde

iplikhanedeki noktalar birlestirir.

ESSENTIAL modiiler bir sistemdir, bu nedenle iplikhane kademeli olarak dijitallestirilebilir.

iplikhane yonetimi platformu

ESSENTIAL

= m

E-siparis  E-consult

5.:3

E-expertise

Misteriler icin serbest erisim

« Siparis stok seviyelerini
optimize etme

- lgili isletim kilavuzlar

+ Rieter’in uzmanlhigindan ve
bilgi birikiminden yararlanin

ESSENTIALmonitor

2
’,

¢ 2 parametresi
+ Raporlama

Basic monitoring

*sadece ring iplik¢ilik ve bobin makinalarina sahip miisteriler icin

ESSENTIAL'da Ring-Winder-Connect

ESSENTIAL

Ring-Winder-Connect
modiilii

+ Uretime genel bakis
+ Kops analizi/bakim

ESSENTIALoptimize

|~

« Kalite gosterge paneli
+ Ring-Winder-Connect*
« lyilestirme &nerileri

360° takip ve optimizasyon

Rieter, ring ve kompakt iplik makinalari,
bobin makinasi Autoconer X6 ile akilli
bir altyap1 olusturuyor. Kendini kantla-
mis izleme sistemlerinin entegrasyonu
ise coktan tamamlanmistir: Ring iplik
makinasinda ISM premium ve bobin ma-
kinasinda SPID online kalite izleme. Yeni
miinferit modil Ring-Winder-Connect,
her iki makinadan gelen verileri karsilas-
tirir ve analiz eder. Ring-Winder-Connect
degerli ham maddeden tasarruf saglar
ve iplik kalitesini her zaman tanimlanan
sinirlar iginde tutar. ESSENTIAL enteg-
rasyonu, yeni bir proses optimizasyonu
seviyesi saglar.
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En yiiksek otomasyon ve performans seviyesi

Tim misteri gereksinimleri icin 6zel fitil bobini tasiyict SERVOtrail

Moddiler fitil bobini tasima sistemi SERVOtrail, fitil
makinasi ile kompakt ve/veya ring iplik makinalar
arasinda miimkiin olan en iyi materyal akisin1 saglar.
SERVOtrail personel gereksinimlerini azaltir, makina
verimliligini arttirir ve milkemmel fitil kalitesi saglar.
Misteriler gesitli teknik varyantlar ve otomasyon
seviyeleri arasindan secim yapabilirler. Fitil bobinleri,
ilgili ring ya da kompakt iplik makinasina hedeflenen
sekilde yonlendirildigi igin farkli harmanlar esnek bir
sekilde yonetilebilir. SERVOtrail; yerden tasarruf saglar,
operatorlerin gitmesi gereken calisma mesafelerini
azaltir ve iplik makinalarina serbest erisim saglar.

Performansi yeniden tanimlayin

Ring ve kompakt iplik¢ilikte maksimum dretim, sadece en yliksek otomasyon seviyesini sunmak anlamina gelmez. En
yiiksek ig devirleriyle, enerji tiiketimini dustirerek ve makina durus siirelerini dnemli 6lclide azaltarak biyik tretim

avantajlar saglanabilir.

Hizli parametre degisimi

Otomasyon ¢oziimleri En hizlh takim de

Elektronik cekim sistemi

gistirme

En hizli egirme
28.000 devir/dakika ig devirleri

SERVOtrail fitil bobini tasima sistemi FLEXIdraft %25 daha hizli takim degistirme

Ekleme robotu ROBOspin dongiisi

Bobin makinasina baglanti ‘ . %12 daha izl kops nakli
Optimize edilmis teknoloji ‘

URETIM
kg/saat
\ L/ ‘l

Kaliteli bobinler

Twin, 6zlu ve fantezi iplikler
icin ek sistemler

Standart kompaktiplik “ENERH.‘
makinasi ' kWh/kg ‘
BN 1

Enerji tasarruflu komponentler

LENA igler, IE4 motorlan, verimli emis sistemi

40 m/dakika tiretim iz
Kisa balon ayan
Yiiksek Hiz Paketi

Sinirlan kesfedin
ISM premium’u optimize edin
G takibi fonksiyonunu kullanin

Digital Spinning Suite ESSENTIAL
kesfedin



Minimum is yUkii

Akilli otomasyon

Rieter ring ve kompakt iplik makinalarinin Autoconer X6 bobin
makinasina baglanmasiyla en akilli proses otomasyonu ortaya
¢ikar. Kopslar ve masuralar, dogrudan ring iplik ve bobin maki-
nalarindan olusan kapali proses sisteminde dolasir. Misteriler,
kesintisiz materyal takibiyle akilli kops ve masura lojistigin-
den faydalanir. RFID ¢ipleri tasiyict pimleri Smarttray tasima
sistemine déndstirdr. Tim kopslarin ve masuralarin konumu
ve durumu her zaman bilinir. RFID, akilli parti degisiminin ve
online iplik kalitesi izlemenin temelini olusturur.

Otomasyon ¢oziimleri Multilink/Multilot

Multilink, en yiiksek verimlilik icin (96 sarim birimine kadar)
ve en yiiksek verimlilik oranlan (arayiiz icin 60 kops/dakikaya
kadar) ile karakterize edilir. Multilink ile misteriler dort adede
kadar ring iplik makinasini cesitli pozisyonlarda bir bobin
makinasi ile baglayabilir. Multilot, bir Autoconer'da dort adede
kadar farkli materyalin islenmesini miimkiin kilar. Multilot,
benzersiz renk kodlu operator rehberligi, isletim birimindeki
basit parti (lot) islemi ve esnek materyal akisi konfiglirasyonu
ile rakipsizdir.

Multilink sistemiyle bobin makinasina baglant:
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Ozel baglanti ¢oziimleri

Ister dogrudan baglanti ister alttan baglanti
olsun: Rieter, iplikhanelerin ihtiyaclarina uygun
6zel bir ¢dziim sunar. Yeni Multilink, optimum
alan kullanimi ve maliyet tasarrufu potansiyeliyle
iplikhane tasariminda daha da fazla esneklik
saglar. Paralel veya seri konumlandirma ile maki-
nalarla baglantt mimkiindr.

Eklenebilir sistem WILDload
ve arabali ROBOload masura
ylkleyici

WILDload sistemi, isletme personeli igin is yiki-
niin onemli 6l¢lide azaltilmasi demektir. Masu-
ralar bobin makinasinda hir arabaya yiiklenir ve
ardindan dogrudan ROBOload iizerine oturtulur.
Elle yapilacak bir is yoktur.

WILDload Sistemi: Masuralar sirayla birer birer alinir ve sonra
hizalanarak ROBOload masura yikleyiciye beslenir.
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Makina verileri
Elektronik cekim tahrikli kompakt iplik makinasi K 48
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L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe

L=L1+(IMD)+C1
ROBOload ve WILDload sistemiyle uzunluk
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L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler arasi mesafe

L=L1+(IMD)+C2
ROBOload ile uzunluk
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L1 = (her makinadaki ig say1s1/2) x igler aras1 mesafe
L=L1+(IMD)+C3 g
Bobin makinasi baglantisi ile uzunluk
Makina uzunlugu L [mm] Versiyona bagli emis kafas1 uzunlugu [mm]
L = (ig say1s1/2 x igler aras1 mesafe) + ara tahrik (IMD) + sabit (C) Emme Tek tarafli* Cift tarafli*
C1: Araba olmadan ROBOload ve WILDload sistemi ~ 5.828 7.284
Maksimum ig sayis1 C2: Araba olmadan ROBOload 5.185 6.641
70 mm igler arast mesafe ile her makinada 1.824 ige kadar (C3: Rieter, Murata, Savio'ya baglanti 4.180 5.636

75 mm igler aras1 mesafe ile her makinada 1.632 ige kadar
*Tek tarafli emis 6zelligi 1.440 ige kadar mevcuttur. Cift tarafli emiste her zaman ara

Ara tahriksiz makina (IMD) tahrik vardir ve 1.296 igden itibaren mevcuttur.
1.248 ige kadar: tiim ham maddeler, 70 ve 75 mm igler aras1 mesafe
1.440 ige kadar: %100 pamuk, 70 mm igler arasi mesafe Makina uzunlugu L [mm] igin drnek hesaplama
1.824ig, 70 mm igler arasi mesafe, ara tahrik, ¢ift tarafli emis, baglanti
Ara tahrikin (IMD) uzunlugu: 630 mm (70 mm), 600 mm (75 mm) L =([1.824/2] x70) + 630 + 5.636 = 70.106 mm

ROBOload uzunlugu: 1.040 mm
Eklenebilir sistem WILDload uzunlugu: 643 mm
Araba uzunlugu: 980 mm ve 1.200 mm mevcut
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Teknik veriler Teknik veriler
Materyal Pamuk 2 27 mm (1 1/16 ing); ig devri Mekanik 28.000 devir/dakikaya kadar
51 mm'ye (2 ing) kadar suni ve sentetik elyaf ve e ———— h h crmmmmmm—
Kurulu gii¢

karisimlar

Pamuk
£29,5-3,7 tex
i Nm34-270

Standart

¢ Suni ve sentetik elyaf ve karisimlar
29,5~ 6tex

i Nm34-169

i Ne20-100

Pamuk
29,5~ 2,4 tex
i Nm34-423
 Ne20-250

Cekim

Standart 8 - 130 kat (mekanik)
i 8- 80 kat (teknolojik)

VARIOspin i 6 - 250 kat (mekanik)

Makina verileri

Maks i 70 mm igler arasi mesafe ile 1.824
i 75 mm igler arasi mesafe ile 1.632

Min. 288 (istek iizerine 144)

Seksiyon basina 48

70,75 mm

| 34;36; 38; 40; 42; 45 mm

.. 42;45; 48; 51, (54) mm

- 180-230mm

£ 220- 250 mm

Makina genisligi

igin merkezi tizerinde

Basingl hava
Min. besleme basinc

L 55 kW
£ 75;90; 110 kW (IE4)

Ana tahrik motoru
ig sayisina bagh olarak

Cekim sistemi tahriki

i 5-17,5kwW

P 4,4-88K

Bilezik banki tahriki

Gii¢ kaynagina bagli olarak tek tarafli emis (50/60 Hz)
960 ige kadar L6,5kW

1.008-1.200 g L 9,0kw

1.248-1.440 g L 126kW

1.488-1.632 g C14kw

Frekans konvertorlii tek tarafli emis

Egzoz havasi

Cift tarafli emis sirasinda hava
debisi (makinanin bas ve ayak
kismindaki hava debisi esit
olarak béliiniir)

£ 12,420 m¥fsa, 1.632 ig ile
| 13.824m%/sa, 1.824 ig ile

Gecis noktasinda gereken 50-200Pa

vakum

Secenekler

+ Twin iplik aparati + LENA 28 igleri

(DUI'18; DUT 16)

+ 75;90; 110 kW IE4
es degeri ana motor

- Ozlii iplik aparat
+ Santuklu iplik VARIOspin

+ Q-paketi ]
+ Gug izleme

+ ROBOspin
+ GRIPPEReasy

- Sentetik elyaf paketi
+ Yiksek hizli paket

« Hizl takim ¢ikarma
+ DOFFlock
+ WILDload sistemli

ROBOload

« Fitil durdurma

aparati

« ESSENTIALmonitor

+ ESSENTIALoptimize
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Rieter Ltd.
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T+41522087171
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169304 141

Rieter (China) Textile
Instruments Co., Ltd.

390 West Hehai Road
Changzhou 213022, Jiangsu
P.R. China

T+865198511 0675

Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgil nler ve bunlarla ilgili tiim veriler basim
tarihinden itibaren gecerlidir. Rieter 6nceden 6zel
duyuru yapmaksizin istedigi zaman degisiklik
yapma hakkini sakli tutar. Rieter sistemleri ve
Rieter yenilikleri patentlerle korunmaktadr.
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