Open end iplikgilik " -T-(
- -
Open end iplik makinas1 R 37 m N =

Ham madde kullaniminda daha fazla
esneklik ile ekonomik open end iplikgilik



Ham madde
seciminde daha =
cok secenek




Yeniden tasarlanmis degistiri-
lebilir telef kanallarina sahip
egirme kutusu, daha yiiksek se-

viyede telef cikarilmasini sag-
layarak ham madde seciminde
daha fazla secenek sunar.



R 37, saglam tasarimi sayesinde

tam makina uzunlugunda son hizda
calisabilmektedir. R 37, cesitli ham
madde karisimlarindan 200 m/dak’lik
¢1kis hiziyla iplik Gretebilir. Durus
sonrasi hizli harekete gecme, yiiksek
verimliligi stirekli olarak korur.



Maksimum verim|
1cin 600 egirme
pozisyonu







Modern tahrik konsepti sayesinde,
rakiplere kiyasla %11’e varan
oranda daha az enerji tiiketilir.



AVANTAJLARI

Maksimum verimlilik

600 egirme pozisyonuna kadar 200 m/dk.
tretim hz

Enerji tasarrufu
Diistik enerji tiiketimi

ESSENTIAL - Rieter Digital
Spinning Suite arayiizlii enerji
izleme tertibati

Takim ¢ikarma
otomasyonu

ROBOdoff, egirme prosesini
kesintiye ugratmadan yorucu
elle takim ¢ikarma prosesinin
yerini alir

Yiksek verimlilik ile
maksimum iplik kalitesi

Yiiksek iplik mukavemeti, minimum hata ve yiiksek
egirme stabilitesi icin R 37 egirme kutusu

Tek bir butona basarak Automated Spinning-In

%100 oraninda kontrol edilmis eklemeler ile enerji
tasarruflu calistirma icin Quality Spinning-In



g};ligrrl;gabmrtelef %1.00 K.amt.lanm1§
iplik kalitesi

Yeniden tasarlanan egirme kutusu o o o
Iplik temizleyici Q 10 iplik ve

ile daha fazla telef ¢ikarma ey
ekleme kalitesini kontrol eder

Degistirilebilir telef kanali
sayesinde uyarlanabilir

Iplik temizleyici Q 20 yabanci
elyaf icin ilave algilama saglar

Tam esneklik

Makinanin birbirinden tamamen
bagimsiz iki tarafinda ayni anda
iki farkl parti egrilir

Mikemmel eklemeler,
kolay kullanim

Ekleme teknolojileri AMIspin ve
AMIspin-Pro

Kolay ve ergonomik
calisma

Mikemmel calisma yiiksekligi
sayesinde azaltilmis personel ihtiyaci



Rieter . Open end iplik makinasi R 37

Ham maddeden bagimsiz olarak yiiksek

iplik kalitesi

Rekabetci iplik kalitesi icin yeni egirme kutusu

Yeni egirme kutusu teknolojisi
sayesinde belirgin avantajlar

Yeniden tasarlanmis degistirilebilir telef kanallarina sahip
egirme kutusu, daha yiiksek seviyede telef cikarilmasin
saglayarak ham madde seciminde daha fazla segenek sunar.
Onceki modele kiyasla, R 37 ile hatalar %20’ye varan bir
oranda (genellikle neps) azaltilabilir. Bu, diisiik maliyetli
elyaf karisimlarimin islenmesi durumunda bile daha iyi %CV
ve IPI degerlerini garanti eder. Sonucta daha az iplik kopusu
ile cok daha ekonomik Gretim gerceklesir.

Tutarli iplik kalitesi ve yiiksek iplik mukavemeti

R 37 egirme kutusu, daha iyi iplik mukavemeti ile sonuglanan optimum elyaf akisini gerceklestirir. Elyafin ideal kullanim
daha tutarli bir iplik kalitesini garanti eder. Bu avantaj, 6nceki modeller olan R 35 ve R 36 ile yapilan karsilastirmada agikca

gorilebilir.

Yiiksek Iplik mukavemeti, diisiik IPI ve Neps
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Ham maddenin en iyi kullanimi

Degistirilebilir telef kanali
daha fazla telef cikarilmasini saglar

R 37'nin egirme kutusu eskisinden daha fazla telef ¢ikarmak amaciyla artik
degistirilebilir bir telef kanaliyla donatilmistir. Tim telef, neps ve rahatsiz edici
partikiiller secici sekilde uzaklastinlabilir; iyi elyaflar egirme prosesinde tutulur.

Elyafa uyum icin essiz olanaklar

Temiz ham maddelerin yani sira keten, rejenere yin vb. elyaf icin de bazi telef

kanallart bulunur. Yeni tasarim, drnegin oldukca asindiric ham maddelerin egril-
mesi sonucunda yiiksek asinma olusmasi halinde elyaf kanalinin da degistirilme-

sine izin verir. %2’ye varan oranda maliyet tasarrufu saglanabilir.

Rieter . Open end iplik makinasi R 37



Rieter . Open end iplik makinasi R 37

%10'A kadar daha yiksek verimlilik

Artan Gretim icin daha yiiksek rotor hizi

Mikemmel egirme stabilitesi

Cok iyi egirme stabilitesi sayesinde R 37, diger makinalara kiyasla %8'e varan oranda daha yiiksek ¢ikis hizinda ¢alisabilir.
Duslik iplik kopusu orani ve AMIspin ekleme tertibatinin destegi ile zaman tasarruflu benzersiz ekleme islemi sayesinde
R 37, siirekli olarak yiiksek makina randimani saglar.

Tam makina uzunlugu icin Diisiik enerji tiketimi
200 m/dak'ya kadar
Saglam tasarimi sayesinde R 37, tam makina uzun- Enerji tiiketimi
Pamuk telef karigimi, Ne 21
lugunda 200 m/dk.lik tam hizda calisabilir. Hizls
baslama, makina durusundan sonra makinanin hizla 115
tam Uretimine geri dénmesini saglar.
1,1
g 1,05
1
0,95

Rakip R 37

R 37 ile diger rakip modellere kiyasla kilogram basina
%11'e varan oranda daha az enerji tiiketimi mimkdin-
diir. Bunun nedeni enerji i¢in makul oranda maliyet
tasarrufu saglayan modern tahrik konseptidir.

Enerji tiiketiminin izlenmesi

R 37, makinanin gercek enerji tiiketimini 6lcen enerji izleme tertibatlari ile donatilabilir. Veriler, isletim biriminde gosterilir
ve merkezi veri sistemi ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite'e iletilebilir.
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e v e

Artan makina verimlilig

Enerji kesilmesi sonrast makinay1 otomatik hizli baslatma

Automated Spinning-In (ASI):
Birkac dakika icinde
calismaya doner

Uretimi yliksek tutmak, dzellikle elektrik kesintileri-
nin stk olmas1 durumunda uzun makinalarda oldukca
zorludur. Yeni Automated Spinning-In sayesinde

R 37, ekleme icin ilave calisana gerek kalmadan bir-
kag dakika icinde makinay1 otomatik olarak baslata-
bilir. AMIspin-Pro opsiyonel bireysel ¢ikis tahrigine
baglh olarak ve maksimum makina uzunluguna kadar
minimum bakim ile mikemmel sekilde ¢alisir.

Fast Spinning-In (FSI): Ekleme
stresinde 6nemli 6lciide kisalma

R 37’nin yeni Fast Spinning-In (FSI) sistemi iplik
ucunun bulunmasina yardimci olur. Elektrik kesilme-
si veya kalite kesmesi durumunda, iplik ucu teknis-
yenin kolayca gorebilecegi bir yerde tutulur. Bu, hzh
yeni kol kaldirma sayesinde mimkiinddir.

Hizli Quality Spinning-In ile enerji tasarrufu
R 37'nin 600 egirme pozisyonu ve 6 operator ile calismaya baslatilmasi.
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ASI, sik sik elektrik kesilmesi olmasi durumunda bile makina performansinin yiiksek

tutulmasina olanak verir.

Quality Spinning-In (QSI):
%100 ekleme kalitesiyle baslatma

R 37’nin sundugu AMIspin ile essiz Quality Spinning-In pro-
sesi, minimum calisma siiresi ve en aza indirgenmis enerji
tiiketimi ile komple bir makinanin devreye alinmasini optimi-
ze eder. En fazla 15 dakika siiren islem, 600 pozisyonlu bir
makina icin 6 operatdr gerektirir. Sonuclar bilinen AMIspin
kalitesinde %100 kontrol edilmis eklemelerdir, makina ise
son ¢alismaya kadar oldukga dustk enerji tiiketir.

Makinay1 ¢alistirma

100

Enerji
tiiketimi [%)]

Emis baslangici (azaltilmis)

-
o wuv

5 10

Iplik kesme ve yerlestirme

16 Siire [dk]

Tam iiretim
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Kolay isletim

Surekli iyi teknisyen performansi

Kolay erisim i¢in mikemmel
makina yiksekligi

R 37, sarim unitesine ve iplik bobinine kolay erisim
icin cok diistik hir yiikseklikte tasarlanmistir. Bu, kisa
bir ¢c1kis borusuna sahip egirme kutusunun optimum
tasarimi sayesinde gergeklesir. Algak yiikseklik, uzun
yillar Rieter open end iplik makinalarinda ¢ok begeni-
len benzersiz bir avantaji olmustur.

Isletimi ve bakimi kolay

Cesitli ham maddelerden ¢ok genis bir iplik numara yel-
pazesinin {retimi, yeni egirme kutusu R 37'de sadece
bir kac teknolojik komponent ile karsilanabilir. Yalin ve
optimize tasarimi komponentlere, degistirilebilir telef
kanali ve elyaf kanalina dogrudan erisim saglar. Telef
kanali alet kullanmadan hizla adaptasyon icin degistirilebilir. Kolay erisim, parti degisimi ve bakimi sirasinda calisma
stiresinden tasarruf saglar ve operatdriin kesintisiz ¢alismasini garanti eder.




Rieter . Open end iplik makinasi R 37

Isletim biriminden kolay kullanim

Kolay anlasilir isletim birimi, makina isletiminde kullamilmak icin anlasilir ve sezgiseldir. Grafikler kolayca anlasilir. Hizli bir
dokiimantasyon igin, gériintilenen veriler USB bellege kaydedilebilir.
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Rieter . Open end iplik makinasi R 37

AMIspin ekleme

AMIsspin ve AMIspin-Pro ekleme teknolojileri - kolay kullanimla
mikemmel eklemeler

AMIspin ile essiz QSI prosesi, minimum calisma siiresi ve minimum enerji tiiketimi ile komple bir makinanin
baslamasini optimize eder. AMIspin ekleme teknolojisi, kolay kullanim sayesinde, yiiksek operatdr verimlili-
gi ile miikemmel ekleme kalitesi sunar.

Serit besleme i¢in bireysel
tahrik ile daha iyi ekleme
kalitesi

AMIspin ekleme, tek besleme tahrikinin, ser-
bestletme miknatisinin ve yeni kol kaldirma
mekanizmasinin miikemmel bir kombinasyo-
nudur. Tim proses, egirme Unitesi elektronigi
tarafindan tam olarak kontrol edilir. Tek
beslemenin kontroli, ekleme kalitesini iyiles-
tirmek icin otomatik eklemeden edinilen bilgi
birikimini (know-how) uygular. Bu da hizl,
kolay ve tam AMIspin eklemeyi garanti eder.

Optimum AMIspin
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Diisiik varyasyonlar ile
miikemmel eklemeler icin
AMIspin-Pro

AMIspin-Pro, ¢ikis silindiri igin tek bir tahrik
motoru kullanir. Bu sistem, iplik ucunu,
serbestletme miknatisindan cok daha hassas
bir sekilde kontrol edebilmektedir. Operator,
sadece iplik ucunu alici silindirinin arkasina
ve daha sonra ¢ikis borusuna koymak icin
gereklidir. AMIspin-Pro'nun diger tiim proses
adimlan, operatér miidehalesine gerek olma-
s1zin devam eder. Istege bagli AMIspin-Pro
teknolojisi, daha yiiksek kalite standartlarinin
yan sira ekleme islemlerinde daha fazla
basari orani saglar.

Tek motor ¢ikis tahrikli AMIspin-Pro



Rieter . Open end iplik makinasi R 37

AMIspin ve AMIspin-Pro - Milkemmel ekleme kalitesi

AMIspin ekleme prensibi, her adimin tamamen elektronik olarak kontrol edilmesine dayanir. Operat6r tarafindan uygun
iplik ucu hazirhigindan ve iplik ucunun ¢ikis borusuna sokulmasindan ve egirme kutusunun kapatilmasindan hemen sonra
islem otomatik olarak baslar. Bu siirekli tekrarlanan proses, sonraki islem kademelerinde sorunsuz isleme yol agan ekleme
kalitesiicin temel olusturmaktadr.

AMIspin ve AMIspin-Pro eklemelerinin kalitesi ¢ok yiiksektir, AMIspin-Pro kalitesi ¢cok daha yiiksek ve daha iiniformdur.
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Optimum iplik girisi ile izl ve kolay
ekleme islemi

Yeni egirme kutusu R 37'nin tasarimi, operator iplik ucunu
hazirladiktan sonra, ipligin ¢ikis borusuna kolaylikla yerlesti-
rilmesini saglar. On taraftan erisim, islemi basitlestirir ve olas
bir ariza riskini azaltir. Diger makinalardaki zahmetli ve yorucu

islemlerle karsilastinldiginda, operator bir sonraki pozisyona
daha kisa siirede gecebilir. Daha kolay kullanim ve bakim saye-
sinde, operator 40 pozisyonu daha idare edebilir.

Rieter . Open end iplik makinasi R 37

Operatoriin dokunmalari gereken tim 6gelere,
ustten alta dogru bir mantik sirasinda kolayca eri-
silebilir. AMIspin islemi, kutu kapatildiktan sonra
otomatik olarak baslar.
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Maksimum esneklik

Kolay ve etkin calisma icin tasarlanmistir

VARIOspin ile moda
santuklu iplikler

Ayri ayr tahriklenen besleme silindirleri
moda santuklu ipliklerin tretiminde kullanilir.

VARIOspin bobini, R 37'nin &zellikle farkli ve simetrik
efektli santuklu iplikleri tiretmesine olanak saglar. Sistem
bir metre iplikte 2,3 santuk Gretilebilir.




Rieter . Open end iplik makinasi R 37

Tamamen bagimsiz makina taraflari ayni anda iki partiyi egirir

R 37, bilinen olagantsti esnekligi ve kolay kullanim avanjlarini sunmaya devam ediyor. Bagimsiz makina taraflari nedeniy-
le bir makinada iki farkli parti ayni anda iiretilebilir. Iki bagimsiz bobin tasima bands, bobin karisikhigina karst maksimum
koruma saglar. Bu, her iki makina tarafinda iki bagimsiz makinanin ¢alismasina benzer bir duruma olanak verir.

Etkin parti degisimi ve bakim

Uretim, makinanin bir tarafinda devam ederken diger tarafta minimum tiretim kaybn ile parti degisimi veya bakim islemi
gerceklestirilebilir. R 37'nin bu standart 6zelligi, daha fazla parti degisikligi ile toplam verimliligi artirir ve bakim icin tre-
tim kayiplarini azaltir.

el el 28 P




Rieter . Open end iplik makinasi R 37

Garantili kalite

Ana donanmimlar kaliteyi kontrol eder

Dijital iplik temizleyici Q 10

R 37 opsiyonel olarak Rieter iplik temizleyicisinin yeni

modeli olan Q 10 ile donatilabilir. Isletme kosullarinda optik

olclimle basarist ispatlanmis dijital iplik temizleme sistemi-

nin baslica avantaijlar:

« tiim iplik kusurlarimin hassas tespiti (N-S-L-T)

» klima dalgalanmalardan etkilenmeyen giivenilir 6l¢tim
prensibi

« Serit agirliklarindaki degisikliklere hizli tepki, direkt proses-
te dzellikle dnemlidir.

« tam entegre sistem, tlim ayarlar ana kontrol panelinden
yapilir

- iplik ve eklemelerin % 100 kalite kontroli

Kalite kesmelerinin basitlestirilmis
kontrold

Iplik temizleyicisi tarafindan saptanan her kalite hatas1,
makinanin ani reaksiyonu ile takip edilir. Operattre destek
olmak icin yeni gelistirilmis kol kaldirma diizenegi bobini
aninda durdurur. Iplik ucu operatére goriiniir kalir ve ope-
ratortin iplik hatasini ortadan kaldirmasina yardimci olur.

Boylece, Fast Spinning-In (FSI) calisma siiresinden tasarruf
saglar ve iplik kalitesini garanti eder.

Yabanci elyafi temizlemede
yeni secenek

R 37, alternatif olarak iplik temizleyici Q 20AF ile de donati-
labilir. Bu iplik temizleyicide, farkli renklerdeki yabanci elyaf
gibi yabanci maddelere karsi ilave bir optik algilama tertibati
bulunur.
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Mitkemmel iplik bobiniicin
ilme kompansatori

Ekleme sirasinda mitkemmel bobin kalitesini garanti etmek
icin, R 37 bir ilme kompansatéri ile donatilmistir.

Vakumlu ilme kompansatori, ekleme aninda ipligin fazlasim
depolar. Bu, yiiksek kaliteli bobinler ve daha sonraki islem
kademelerinde daha iyi sagilma ile sonuglanir.

\ Tplik
../ipigin fazlahgr —

”~

Seramik giris \ ’
‘\ \ P

Tek tahrikli AMIspin-Pro (yukaridaki) veya AMIspin'in aktarma mili ile
cikis (sagda) Cikig silindiri

Cilas mili /
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Merkezi telef toplama ile daha etkin calisma

Makina randimaninin korunmasi

R 37’nin 6zelliklerinden biri ucuz ham maddeyi basarili bir sekilde isleyebilmesidir. Bu tiir hammaddelerde R 37 egirme ku-
tunun optimize telef cikarimiyla uzaklastirilan telef miktar ytksektir. Sonug olarak emis odas filtresi cok hizli dolar. Bu tiir
uygulamalar icin R 37 opsiyonel olarak iplikhanenin emis merkezinde merkezi telef toplama igin hazirlanabilir. Bu uyarlama
blylk oranda is glicti tasarrufu saglar. Ayrica geciken filtre temizliginin makina randimanina olabilecek etkisi azalir ve open

end iplik makinasinin cevresi temiz kalir.
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Operatdr olmadan bobin degisimi

Egirme prosesini kesintiye ugratmadan takim ¢ikarma
otomasyonu ROBOdoff

En yorucu isleri yapar ve operatoér maliyetinden tasarruf saglar

R 37 icin ROBOdoff, otomatik bobin degistirme tertibatidir. Baglama otomati, dolu bobinleri makina boyunca hazirlanmis
bos masuralarla degistirir. Bir egirme pozisyonunda takim ¢ikarilacagi zaman ROBOdoff, egirme prosesini durdurmaz.

Belirlenen toleranslar icinde sabit Calismayi kolaylastirmak icin
bobin uzunlugu akilli ayarlar
ROBOdoff gercek bohin uzunlugunu dikkate alir. Béylece Takim degistirme bobinin belirlenen hedef uzunluguna eri-

tiim ¢ikarilan dolu bobinler, tam olarak belirlenen tolerans-  sildiginde baslar. ROBOdoff bir bobinin tekli takim ¢ikarma-
lar iginde bir bobin uzunluguna sahip olur. Ayrica ROBOdoff,  si1yerine blok takim ¢ikarma yapilacak sekilde programlana-
aktarma ucunun tutarl ve diizglin olmasini da saglar. bilir. Robot, aynm zamanda iifleyici olarak da kullamlabilir.
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Makina verileri
Yar1 otomatik open end iplik makinasi R 37

1880

2615 2350 2350 2350 2750
L=12415
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* 900 mm kova yiiksekligi i¢in makina yiksekligi
** 1070 mm kova yiiksekligi icin makina yiiksekligi
il 1200 mm kova yiiksekligi i¢in makina yiiksekligi
Uzunluk boyutu Teknolojik veriler
L = Makinamin toplam uzunlugu (mm) Malzeme 60 mm uzunluga kadar dogal, suni ve sentetik elyaf

n = Seksiyon sayis1 (minimum 2, maksimum 30) Serit sayisi | Nm 0,125 - 0,31; Ne 0,074 - 0,184; ktex 8 - 3.2
L=2615 + (n x 2350) + 2750

Iplik numara araligr Nm 3,34 - 69; Ne 2,0 - 40; tex 300 - 14,5
Cekim 25300 kat

Iplik bukiimii 80-2200 T/m

Cikis h.1;1 .......... Maks. 200 m/dak.

Sanmagls] .............. 30° - 40° kadar 1° adimlarla ayarlanabilir
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Makina verileri

Tasarim

iki ayr1 bobin transport kayisl, birbirinden bagimsiz makina taraflarina sahip cift tarafi yari otomatik open end iplik
makinasi

:230 mm

Her seksiyonda 20, maksimum 600 egirme tinitesi (30 seksiyon)

Makinanin altinda iki sira halinde 400 mm‘ye (16”) kadar
(¢ sira halinde 500 mm’ye (20”) kadar

320 mm ¢apa veya 4,5 kg'a kadar silindirik bobin
320 mm'ye kadar veya 4,2 k

1°51 konik bobin

Iplik izleme ve ekleme kalitesi icin Rieter iplik temizleyici Q 10
Optik yabanci elyaf tespitinde Rieter iplik temizleyici Q 20AF*

000 - 10000 dev/dak. ayarlanabilir, frekans konverteri ile * 6000 - 10000 dev/dak

i Tum makina uzunlugu i¢in 200 m/dakikaya kadar (36° sarim agisina kadar)
i Konik bobinler igin maks. 180 m/dak sarim gerginligi

¢ Serit beslemenin, ¢ikis mzimin, sarim hizinin, teknolojik hava ve telef i¢in merkezi emis sisteminin, rotor ve agici silindirin
onsuz degisken ayar*

AUTOvac : Egirme vakumunun otomatik olarak ayarlanmas
Telef toplama Makinanin ug¢ kismindaki filtre odasinda kolay uzaklastirma igin Merkezi telef toplama igin alternatif olarak hazirlanmistir*
Ufleyici Makinanin temizlenmesi igin*

{ Fantazi iplik (santuklu) tiretimi igin.*

120000 devir/dakikaya kadar, tegetsel kayis ile frekans inverter kontrolii

Cesitli tasarimlarda rotor yivleri ile 33 ila 68 mm

64 mm cap

Nozullar  Cesitli tasarimlarda seramik ve gelik nozullar
TWISTstop 3 tasarimda seramik tip, U-Segment, V-Segment ve TWIST FIX




Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve gizimler, basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter, daha 6nceden bilgi vermeksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkin sakl tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadr.
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CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 664 141

F+91 2169 664 226

Rieter (China) Textile
Instruments Co., Ltd.

390 West Hehai Road
Changzhou 213022, Jiangsu
P.R. China

T+865198511 0675
F+86 51985110673
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