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Her uygulamaya uygun tarak makinasi

Basaris1 kanitlanmis
1,5 metrelik taraklama teknolojisi



Genis aktif taraklama alani ve optimize
edilmis 6n ve son taraklama bolgeleri,
tiim uygulamalarda mitkemmel sonuc-
lar ile ylksek Giretimi garanti eder.
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C 77, kompakt yapisi, optimize egzoz

AN ) S
havasi tahliye sistemi ve enerji tasarruf- ' XN
lu tahrikleri sayesinde olagandstii disiik
enerji ihtiyacina sahiptir.




On ve son taraklama bolgesindeki enteg-
re Q-packages ile birlikte 32 aktif sapka
ve hassas taraklama acikhigi, siki kalite

gereksinimlerinin karsilanmasini saglar.




32 Aktit sapka
ile olaganustd
serit kalitesi




AVANTAJLAR

Mikemmel kalite
ile yiksek Gretim

Genis aktif taraklama alani
ve optimize edilmis &n ve son
taraklama bolgeleri

Mikemmel
ham madde kullanimi

Q-Packages ayarlanabilir brizér ve
ayarlanabilir sapka hiz1 ve istege
bagl brizor telef ¢ikarma, sapka
garnitirii HYPERTOP



Disiik enerji
tiketimi

Kompakt makina tasarimi,

optimize edilmis merkezi Mikemmel ve tutarl

emis sistems ve enerji tarak §er]d] kalitesi
tasarruflu tahrikler

32 aktif sapka, birinci simf Graf
telleri, Entegre Bileme Sistemi
(IGS), hassas taraklama acikhigi,
Rieter Quality Monitor (RQM)

Yiksek esneklik
ve kolay bakim

o’ Otomatik invertdr tahrikli brizor
Tdm uygulamalarla ve tambur ile hizl ayarlar,
uyum lu komppnentlerin kolay degisimi icin

moddler tasarim

Geri doniisiim ve suni ve
sentetik elyaf isleme icin dzel
makina ¢oziimleri
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225 Kg/saate kadar yiksek Gretim

Basarist kamitlanmis 1,5 m'lik taraklama teknolojisi

Ustiin performans icin yenilikci teknoloji

C 77 taragy, basanisi kanitlanmis 1,5 m Rieter taraklama teknolojisini kullanir ve yiiksek bir tiretim sunar. Son derece
distik enerji tiiketimi ile birlikte ekonomik bir Giretim garanti edilir.

32 aktif sapka, mikemmel tarak seridi kalitesini destekler. Bu sapkalar ve 1,5 m calisma genisligi, 225 kg/saate kadar
ylksek performansin anahtandir. Yiiksek tiretim seviyesi ve miilkemmel taraklama sonucunu tim makina genisligince
kalic1 hassas taraklama acikhigr belirler.

Q-Packages ile optimum sekilde diizenlenmis taraklama 6ncesi ve taraklama sonras1 bolgeler, her bir ham maddeye
uyarlanabilir, béylece C 77 taragin miikemmel performansini daha da destekler.

Yenilikci enine kesit mikemmel taraklama sonuglan saglar.
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%30’A varan enerji tasarrufu
Baska herhangi bir taraktan daha az enerji tiiketimi

C 77 tarak - ekolojik tarak

C 77 taragini bu kadar enerji verimli kilan 6zellikler
arasinda sunlar vardir:

« Kiigtik makina ayak izine sahip kompakt tasarim

- Kiigtik dénme kiitleleri

+ Optimum taraklama 6ncesi ve taraklama sonrasi alan
+ 32 aktif sapka

- Enerji tasarruflu tahrikler

+ 225 kg/saate kadar yiiksek tiretim

Yiiksek iretim ¢iktis1 sayesinde, piyasadaki diger tarak
modellerine kiyasla ayni miktarda tarak seridi tiretmek
icin daha az tarak makinasi gerekir ve bu da enerji
tasarrufu saglar.

C 77, enerji tiiketimi verilerini ESSENTIAL - Rieter
Digital Spinning Suite iplikhane izleme sistemine ileten
bir enerji izleme paketi ile donatilabilir. Bu 6zellik,
enerji tiketimini gercek zamanl olarak izlemeyi
kolaylastirir.

C 77 ile rakibinin enerji tilketimi karsilastinlmas
Ornek pamuk ring karde/penye iplik Ne 30, 1140 kg/saat toplam tarak tretimi

T
310,9 En yeni 1-m rakip
300 modele kiyasla -
\ -%27 enerji
250
226,5
200
=
-
150
100
50
0
Enyeni1-m Rieter C 772
rakip model*
Filtre kabini® . AC* . Makina®

122 makina, ? 16 makina, * egzoz hava filtresi tarafindan tiiketilen enerji,
“Makinalarin trettigi1s1 sebebiyle klima tarafindan tiketilen enerji,
° Makinalarin enerji tiiketimi

Verimli emis sistemi

Bu emis sisteminin tasarimi, C 77 taraginin diisiik enerji
tiketmesine katkida bulunur. Hizli agilan kaplinlerle
baglanan komponentler sayesinde kolay bakim saglanir.
Bu ¢ozlim, komponentlerin kisa siirede ve aletsiz olarak
sokiliip takilabilmesini saglar.

11
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Mikemmel ve tutarh tarak seridi kalitesi

32 Aktif sapkaya ve genis bir taraklama alanina sahip hassas taraklama
baslig

ACI'nmin glici

Karde seridin yiiksek tiretim kapasitesi ve
ayn1 zamanda kalitesi, calisma pozisyo-
nundaki sapka sayisi sayesinde miimkiin
olur. Ayrica taragin calisma genisligi de
hesaplamaya dahil edilir. Metre olarak ca-
lisma genisligi ile aktif sapkalar carpilarak
Aktif Taraklama Endeksi (ACI) elde edilir.
ACI rakami ne kadar yiiksek olursa tarak-
lama islemi o kadar iyi olur. Béylece hem
taragin verimliligi hem de tarak seridinin
kalitesi yikselir.

Bu, C77'nin piyasadaki herhangi bir

Tarak crr 1-m tarak 1,28-m tarak geleneksel taraktan daha iyi performans

Tum sapkalar 99 84 84 gbstermesinin en 6nemli sebebidir. Tipik
Calisan sapkalar 32 28 28 olarak C 77, 1 m genisligindeki bir tarak-
Genislik (m) 1.5 1.0 1,28 tan %71 daha biiyiik bir aktif taraklama

Aktif Taraklama Endeksi (ACI) 48 28 358 alanina sahiptir.

Tarak makinas1 C 77’nin avantaji - %71 %34

Glvenilir ve hassas
taraklama aciklig

Tiim makina genisligi boyunca taraklama acgikliginin . E
hassasiyeti, taraklama sonucu agisindan belirleyicidir.

Uygulamaya bagli olarak 0,1 mm'lik bir taraklama

acikhigr ayarlanabilir. Hassas sapka kilavuzlama, siki

tiretim tolerans degerleri ve dokme demir silindirli

dokme demir plakasinin materyal kombinasyonu saye- @
sinde isletim siiresince taraklama agikliginin 6nceden
tanimlanmis ayarlara uymasi saglanmistir. Esnek yayin
etrafina esit olarak dagitilmis bes ayar konumu, hare-
ket halindeki sapkalarin hassas bir sekilde kilavuzlan-
masini saglar.

Hassas taraklama agikligi miikemmel ¢ikti saglar.

12
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Entegre bileme sistemi (IGS)

Yiiksek tiretim kapasitesine sahip taraklar igin garnitiirlerde meydana gelen siirekli asinma daha 6nemli olmaktadir.
Rieter'e 6zgii Entegre Bileme Sistemi (IGS), garnitiirG strekli keskin tutarak bu problemi en basindan ¢ozer.

IGS-classic IGS-top

[GS-classic ile bir bileme tas1 tiretim sirasinda tambur Istege bagli IGS-top modiilii, sapka garnitiiriinti tam
garnitiirti boyunca otomatik olarak hareket eder. Bu otomatik olarak keskinlestirir. Isletim birimi, sapka gar-
islem garnitdriin beklenen kullanim 6mri boyunca 400 nitliriintin 6nceden belirlenmis kullanim émri boyunca
defa gerceklestirilir. Tambur garnitdrtintin kullanim bileme periyodunu hesaplar. Cok sayida kiiclik bileme
omri dikkate alinarak programlanabilen hileme plam islemiyle kalitenin, bir sapka bileme silindirinde daha
yardimiyla optimum bileme periyodu hesaplanir. seyrek ve agresif bir sekilde manuel olarak yapilan bile-

me islemine gore cok daha tutarli kalmasi saglanir.

IGS'nin faydalari: - Tambur garnittrd kullamim 6mrii %10 - 20 artirilmistir
+ Zaman icinde degismeyen kalite
+ Daha az bakim gereksinimi
+ Manuel bileme icin daha az makina durusu

Entegre Bileme Sistemi (IGS) ile kalite iyilestirme
Daha yiiksek
garnitir
Kabul edilebilir neps sayisi kullamm dmrii

...................................................................................................... / — IGS Olmadan:manueltambul’\/e §apka bileme
v 1GS-classic:otomatik tambur
bileme, manuel sapka bileme

1GS-top + IGS-classic:
/ otomatik tambur ve sapka bileme, manuel
sapka ayan

Tarak seridindeki neps
S

\

Garnittirin kullanim 6mri

13
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Tarak seridi olusumu

Tarak seridi olusumu, iki capraz apron ve hir ¢ift disk silindirden meydana gelen dinamik kontrollii bir tilbent tasima
sistemi izerinde gerceklesir. Bu nedenle ¢ok yiiksek teslimat hizlarinda giivenilir sekilde ince seritlerin [4 ktex] tretilme-

si mimkdin olur.

Patentli basing kontrolii

Tarak silosundaki patentli basing kontroli, ham
madde yapisim ve 6zelliklerini dikkate alarak tarak
beslemesinde hassas bir vatka agirligi saglar. So-
nug, vatka agiriginda minimum degisimdir [%CV].

Tarak regiile sistemi

24 saat boyunca vatka agirligi degisimi

16
14
12
10

8

CV [%]

|

0

& o

Tarak silosunda yeni, patentli basing kontrolii

Patentli basing kontrold ile vatka agiriginda dusik degisim

Rieter Quality Monitor (RQM)

Kisa siireli regiile islemi

Tarak beslemesi, beslenen vatkanin kalinhigim
6lcer. Tarak besleme silindirinin hiz1, belirle-
nen degerlere gére otomatik olarak ayarlanir
ve bdylece, homojen bir tarak seridi numarast
elde edilir.

Uzun siireli regiile islemi

Tarak seridi numarasi, serit tesli-
8_ matindaki bir ¢ift disk silindir ile

6lctlidr. Olctlen sinyaller islenir ve
besleme sisteminin kontrold igin
kullamlir.

Grafik isletim araytiziinde tarak

2 6 E 5 7 seridinin kalite verileri gercek
v I B zamanli olarak gorintilenir.
S <
1 Giris sinyali: vatka kalinligi 5 Cikis sinyali: besleme silindiri hz1
2 (Cikis sinyali: silo besleme hizi 6 Giris sinyali: tarak silosu dolum seviyesi
3 Sinyalisleme icin isletim birimi 7 Giris sinyali: tarak seridi numaras
4 Giris sinyali: Uretim iz
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Mikemmel ham madde kullanimn

Ekonomik basarinin temeli

On ve son taraklama bélgesinde Q-Packages

Ayar gubuklarimin kalinig: telef kompozisyonunu etkiler

X—"
&
5 \
Elyaf Cepel
Guglii ayar gubugu (8 mm) =\

\\g_l—sj

Ayar cubuklan, cesitli telef ¢ikarma islemleri icin daha hizli ve kolay bir
sekilde degistirilebilir.

On ve son taraklama bolgelerinde farkli telef cikarma genislik- & ¢ \

lerine sahip asinmaya dayanmkl dokiintl bicagiyla elde edilen Elyaf Cepel é
optimum ham madde kullanimi sayesinde son derece yiiksek ince ayar cubugu (2 mm) N/}\

kér elde edilir. Ayar cubuklari mtiimkiin olan en kisa siire iginde,

)

Ayar ¢ubuklar, iyi elyafin optimum oranda telefe ayrilmasim
herhangi bir alet kullanmaksizin degistirilebilir. Farkl kirlenme ayarlamak icin kullamlr,

dereceleriigin dort tasarim vardir: acik, ince, orta ve giclu.

Brizor (izerinde degisken telef ¢ikarma mesafesi

Brizor tizerindeki dokiintii bicagi optimum ham madde Tambur invertdrii veya brizor bicagiyla makina ayarlar
kullanim1 ve aym zamanda cesitli ham maddelere esnek kolay ve otomatik bir sekilde yapilabilir.

adaptasyon icin hizli bir sekilde ayarlanabilir. C 77 tiim

gereksinimler icin optimum konfigiirasyon olanaklari sunar.

Telef ¢ikarma

Elyaf Cepel Elyaf  Cepel

Cikarma genisligi 40 mm Cikarma genisligi 70 mm

Brizor ile ¢1karma genisligi, pamugun telef igerigine ve istenen telef miktarina gore degisecek sekilde ayarlanabilir.

15
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Degisken sapka hizi

Degisken sapka hiz1 ile telef ¢ikarma

0,10

Elyaf

Kesintisiz olarak ayarlanabilen sapka hzi, en ekonomik seviyeye ayarlanir.

Secici telef ¢ikarma ile tasarruf

Ayarlanabilir brizor bigaklari, 6n ve son taraklama
bolgelerindeki degisken Q-Packages ve elektronik olarak
ayarlanabilen sapka hiz1, secici telef cikarmay1 miimkiin
kilar. Ham madde, en iyi sonucu verecek sekilde kullamlir.

Pamuk fiyat araligi

ABD Dolan
w
o
o

2,00 L S . | -
1,000 s e
0,00

Cin Hindistan Cotlook A

En yiiksek deger [ABD Dolari/kg] @ 2018 - 2022 ABD Dolar1 ortalamas

Sapkalarin hizi, tambur hizindan bagim-
s1z olarak frekans konvertérii tarafindan
tretim ve kaliteye gére kesintisiz olarak
ayarlanabilir. Bu, taragin kullanilmakta
olan ham maddeye mitkemmel bir sekilde
uydugu anlamina gelir.

Hiz
[m/dk.]

. Cepel

Bu nedenle ekonomik basar1, ham maddenin akilli kulla-
nimina ve Grinin hedeflenen kalitesine gore belirlenir.
Tasarruf potansiyeli oldukca fazladir.

Pamuk fiyatina ve telef oranina bagh olarak C 77 tarak makinasinin
tasarruf potansiyeli (800 kg/saat tarak iiretim hatti esas alinmigtir)

250000,00 ...

200000,00 f....

150000,00 |....

ABD Dolan

100000,00

50000,00 |..

0,00

0,25 05 0,75 1 1,25 15

Hindistan = == (Cotlook A

—_— Cin

Uygulama alan: C 77 ile tasarruf
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Graf'tan HYPERTOP

Birinci simif tel tedarik¢imiz Graf, yeni nesil Rieter taraklari igin
tarak garnittiri HYPERTOP'u sunar. Arastirmalar, HYPERTOP tel-
lerinin elyaf veriminde iyilesmeye %0,5'e kadar katkida bulundu-
gunu gostermektedir.

Glcli bir tel ve optimum dis sekli, uzun bir kullanim 6mrii boyun-
ca sabit bir yiiksek kalite ile sonuglamir. Cok bélgeli ayar deseni,
optimum ve yumusak elyaf giderme saglar. Diiz bosluklardan
bosluksuz bir desene ilerleme, elyafi artan yogunlukta isler ve
verim artisi saglar.

Yeni ayar deseni, kisa elyaf ve telefin ¢ikarilmasini ve nepsin
ortadan kaldirilmasini destekler. HYPERTQP ile elde edilen tasar-
ruflar, benzeri gérilmemis bir yatirim getirisi yaratir.

Daha karl tiretim: Opsiyonel brizor telefini ayri ¢cikarma secenegi

C 77, brizor telefinin ayri olarak ¢ikarilmasi igin istege bagh ek bir Brizor telefini ayr ¢ikarma seceneginin
secenek sunmaktadir. Bu, daha temiz ve daha degerli sapka telefi- faydalan:

nin, daha kirli brizor telefinden ayrilmasi anlamina gelir. Bu telef, « Telefin yeniden satis fiyatimin optimize edil-
degerli ham madde olarak yeniden satilabilir veya iplik tretimi mesi

icin geri donlisim hatt1 aracihgiyla iplikhaneye kazandirlir. « Brizor telefinin, sapkalardan ve 6n ve son

taraklama bélgelerinden gelen daha degerli
teleflerden ayrilmasi
« Aralikl telef cikarma sayesinde diisiik enerji

Ornek
Uretim (95 kg/saat hizinda 12 C 77)

tuketimi

« Harman hallag telef sistemine baglanma

imkani

Brizor telefini ayirmadan
karisik telef

0,72 ABD Dolari/kg

Brizor telefi, ayr uzaklastirilmis
brizor telefi ile

0,43 ABD Dolari/kg

Sapka ve taraklama telefi, ayri uzaklagtirilmis

brizér telefi ile 0,97 ABD Dolan/kg

Yillik tasarruf 54104 ABD Dolan

17
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[sletimi kolay ve kisa durus siireleri

Akilli ¢6ziimlerle desteklenmis modiler tasarim

Cikarilabilir tiilbent kdprisi

Elyaf avivaj maddesi veya ballik iceren pamuk,
elyaf kilavuz elemanlarinda birikme egilimin-
dedir. Tarak seridinin kalite seviyesini yliksek
tutmak icin tiilbent képrisiintn sik sik temizlen-
mesi gerekir. Rieter'in patentli tilbent koprisi,
kisa bir stirede ve alet kullanmadan ¢ikarilip
temizlenehilir ve geri takilabilir. Tiilbent kopri-
sti, miikemmel homojenlige sahip bir tiilbendin
elde edilmesine ve taragin kesintisiz calismasina
imkan saglar. Kalin yerlerin sayisinin ciddi oran-
da azaltilmasi sayesinde tarak seridinin kalitesi
yliksek seviyede kalir.

Kolay bakim

C 77 taraginda kapsamli ergonomik iyilestirmeler
uygulanmistir. Ortaya, kullanici dostu tasarim

ve minimum makina durus sireleri ¢cikmistir.
Geleneksel taraklarda brizér, sapka ve dofer
garnitiirlerinin degistirilmesi zaman alic1 bir
bakim gérevidir. C 77'nin moddler tasarimi, bu
durus sirelerini benzeri goriilmemis minimum
degerlere indirir. (¢ modiiliin degistirilmesi sa-
dece minimum sayida bakim personeli gerektirir.
Ornegin, brizér modiiliiniin tamam 90 dakikadan
daha kisa siirede degistirilebilir.




Faydali coziimler

Rieter . Tarak makinas1 C 77

Sorunsuz sirecler icin yenilikci 6zellikler

Beslemede metal tespiti*

Harman hallacinin giivenli calismasini saglamak tizere
taraktan dnce cesitli ¢tkarma modiilleri yerlestirilmistir.
Tarak besleme girisindeki istege bagli metal detekto-
ri*, en kiicik metal parcalari bile algilar ve makinay:
zamaninda durdurur. Istenmeyen metal parcalar kolayca
ctkarilabilir. Bu, giivenilir diretim saglar.

1200 mm'lik kovalarla
verimli prosesler

Bir secenek olarak, 1200 mm'lik kova caplar tarak seri-
di koyleri D1 200 ile kullamlabilir. Kovalarin kapasitesi,
1000 mm c¢apindaki kovalardan %43 daha fazladir. Bu,
sonraki islemlerde kova tasima ve serit ucu birlestirme

sayisini en aza indirir.

Bu sayede iplikhane maliyetleri ve siiregleri optimize

edilmis olur. Binada en uygun yerlesimi saglamak igin
kova tablasinin iki farkli yerlesim versiyonu mevcuttur.

*opsiyon

Uretim ve kalite kayb1 olmaksizin
kova degisimi

Rieter'in standart tarak seridi dolum cihazi, lineer kova
degistirme teknolojisini kullanir. Bu, 6nemli 6l¢iide

yer tasarrufu saglar ve C 77 taragina en uygun sekilde
adapte edilmistir. Kalender tinitesine entegre kompakt
bir tarak seridi kesme sistemi, tam tretim ¢iktis1 kapasi-
tesinde giivenilir bir sekilde ¢alisir. Serit numarasi, kova
dolum isleminin basindan sonuna kadar ayni kalir.
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C 77 —geridonisim uygulamalariicin coziimler

Cesitli 6zellikler geri donustiiriilmis malzemenin en iyi sekilde islenmesini

destekler

1. Geri doniistiiriilmiis malzeme i¢in temel
ekipman
Elyaf kilavuzlama bilesenleri paslanmaz
celikten dretilmistir

2. Genis aktif taraklama alan
225 kg/saate kadar tretimin temeli

3. On ve son taraklama bolgesi
Geri donlstirilmis malzemenin islenmesi igin
6zel diizenleme

4, Tek bir brizor ile yogun elyaf tutami agma
Uygun olmayan malzemenin ¢ikarilmasi igin
testere disi garnitiir onerilir

Giivenli makina kullanimi i¢in metal tespiti
Ana taraklama alanini tel hasarina kars1 korur.
Surekli direng 6l¢lim, tarak beslemesini izler ve
gerekirse malzeme beslemesini durdurur.
Premium (birinci sinif) Graf garnitiir

Tiim geri déndistim uygulamalari igin 6zel tarak
garnitiirl setleri

Kolay temizlenebilir tiilbent kopriisii

Renkli geri déndstiiriilmiis malzemeden gelen
dokintiler hizli bir sekilde ¢ikarilabilir, béylece
mitkemmel bir tiilbent saglanir.

Giivenilir serit kilavuzu

300 m/dk.'ya kadar yiiksek ¢ikis hizinda iyi serit
kalitesi. Kademeli serit yogusmasi icin iki 6n huni
ve uygun serit sikistirmasi icin kademeli tamburlar.
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Suni ve sentetik elyaf uygulamalariicin cozimler

Miikemmel uyarlanmis 6zellikler, suni ve sentetik elyafin ideal sekilde

islenmesini destekler

1. Giivenilir temel ekipman
Elyaf kilavuzlama bilesenleri paslanmaz celikten retil-
mistir

2. Genis aktif taraklama alam
32 aktif sapka ve 1,5 m makina genisligi yiiksek treti-
min temelini olusturur

3. On ve son taraklama bélgeleri
Yumusak elyaf agma igin 6zel suni ve sentetik elyaf
taraklama elemanlan

4. Serit sikistirma
Kademeli tamburlar ile %20'ye kadar daha fazla kova
doldurma

5. CLEANCcoil koylerler — PES
Daha az temizlik, daha sabit kalite, sonraki islemde
iyi performans

6. Kolay temizlenebilir elemanlar
Temizlik igin tiilbent koprisiiniin hizh ve kolay ¢ika-
rilmasi

7. Birinci simf Graf garnitiir

Dogal veya sentetik polimerlerden iretilen suni ve
sentetik elyaf icin tasarlanmis uzun 6mdirld tarak
garnitiri

21
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Makina verileri
Tarak makinasi C 77

120 (140%)
i ~A 1)
A g
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2 2 .
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il SR
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2
\ \ s vy
J 2380 _ | 345 2980 _
_ 3325 N
Teknolojik veriler
Ham madde 65 mm'ye kadar pamuk ve suni ve sentetik elyaflar
Uretim 225 kg/saate kadar
tarak seridi numarasi 4 - 20 ktex
Vatka agirlig 350-900 g/m
Teknik veriler
Kurulu giic™ L 234-307
Uretim iz 330 m/dk.ya kadar
Basingl hava 0,7 Nm?®/sa.
Egzoz havasi 1,20 m3/sn.

Telef ¢ikarma

Merkezi emis, brizér telefini ayri ¢ikarma

Tambur devri

| 500 - 930 dev/dak

Makina verileri

Makina uzunlugu (standart silo ile)

| 3325mm

Makina genisligi

- 2380mm

Makina agirlig (standart silo ile)

| 5430kg

Calisma genisligi

1500 mm

* JUMBOfeed

** Tarak seridi koyleri (1000 mm kovalar) ve silo
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1200 mm kova ¢apl tarak seridi koylerli tarak makinas1 C 77
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Tarak seridi koyleri zemine monte edilmistir, Zemine monte edilmis tarak seridi koyleri
yerlestirme yandan yapilir
L C77CBA - C77D1200 L C77CBA . C77D1200
Kova boyutlan Serit koyleri teknik verileri
Kova ¢apt [mm] 1000 Kurulu giig [kW] 1,40 2,40
Kova capi [mm] 1200 X Basingh hava [Nm3/saat] £ 0,05 £ 0,05
Kova yiiksekligi [mm] 1200 X Egzoz havasi [m3/sn] 0,10 0,10
Kova yiiksekligi [mm] 1300

Kova yiiksekligi [mm] 1500
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Tarak makinas1 C 77

Ekonomi

Etkisi

Kalite
Esneklik

Tarak C 77

Ekonomi

Etkisi

Kalite

Esneklik

Temel makina ekipmam

Temel makina ekipmam

Genis aktif taraklama alam (1,5 m calis-

120 kg/saate kadar tarak
tiretim destek paketi

120 ila 160 kg/saat arasinda tarak
tretim gelistirme paketi

225 kg/saate kadar tarak
tretim gelistirme paketi

Graf birinci simf tarak garn

Standart AEROfeed
(tek bir hatta 8 taraga kadar)

Jumbo AEROfeed
(tek bir hatta 10 taraga kadar)

standart

standart

standart

standart

* standart

opsiyon

opsiyon

1000 mm kovalar igin
otomatik lineer kova degistirici

1200 mm kovalar igin
otomatik lineer kova degistirici

{ standart

: opsiyon

600 mm kovalar igin
otomatik lineer kova degistirici

opsiyon

750 - 800 mm kovalar igin
otomatik lineer kova degistirici

opsiyon

standart

¢ standart

standart

3 brizér tambur diizenlemeli besleme

sistemi

: opsiyon

§ opsiyon

Hepsi bir arada ESSENTIAL iplikhane .

. . . - opsiyon
izleme sistemine baglanti

Akill ¢oziimler

Beslemede kat1 madde tespiti standart

i opsiyon

Entegre tambur bileme sistemi
1GS-classic

opsiyon

Entegre sapka bileme sistemi
1GS-top

opsiyon

opsiyon

i standart

Yar1 otomatik serit yerlestirme standart

i standart

Makina kontrolii

Stirekli olarak izlenen yukariya dogru

merkezi emis

Stirekli olarak izlenen asag1 dogru
merkezi emis

Sapkalar icin kademesiz degisken hiz

kontrolii

¢ opsiyon

| standart

i standart

standart

Talbent isleme igin dinamik degisken

germe ¢ekimi

: standart

Aciklama:
disiik etki
+ yliksek etki

Numerik klavyeli isletim birimi standart

(st iiste kisa, orta
ve uzun periyotlu regiile sistemi

standart

standart

Gercek zamanli spektogram standart

Teknoloji destegi

Degisken ayar cubuklu Q-Packages

Kolay elyaf/cepel analizi igin
hazirlanmistir

Tarak garnitUr teli bakim seti

{ standart

i opsiyon
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ESSENTIAL - Rieter dijital iplikhane

yonetim sistemi

Rieter'in hepsi bir arada iplikhane yonetim sistemi

ESSENTIAL, tekstil degeri olusturmak icin dijital
teknolojiden yararlanir. Rieter DijitalSpinning
Suite, tim iplikhanenin verilerini gercek zamanh
olarak analiz eder ve buna dayali olarak anlamli
anahtar performans gostergeleri saglar.

Kapsamli ve net sekilde diizenlenmis dijital analiz
ile sistem, iplikhane personelinin uzmanligim giic-
lendirmede, verimsizlikleri ortadan kaldirmada ve
tiim sistem genelinde prosesleri optimize etmede

yonetimi destekler. ESSENTIAL, bittinsel yaklasimi
sayesinde iplikhanedeki noktalari birlestirir.

ESSENTIAL modiiler bir sistemdir, bu nedenle iplik-

hane kademeli olarak dijitallestirilebilir.

Miisteri degeri Modiiller

Iplikhane & I/
optimizasyonu

ESSENTIALpredict ESSENTIALoptimize

Iplikhane kontrolii 5}

ESSENTIALmaintain

R
Iplikhane isletimi 0%

ESSENTIALmonitor

LA 2
siparis Damigman Iplikhane
ESSENTIALbasic

Iplikhane yénetimi

Mevcut modiiller Gelecek modiiller

ESSENTIAL"n moddiler kurulumu

Production Efficiency Energy Consumption

Card  Draw
Frame

i Yarn Faults Task List
1D
i

Draw Frame 2
o Roler Ceots (Buirg)

25









*
Il
-
=
- I/“
Rieter Machine Works Ltd. Rieter India Private Ltd. Rieter (China) Textile
Klosterstrasse 20 Gat No. 768/2, Village Wing Instruments Co., Ltd.
CH-8406 Winterthur Shindewadi-Bhor Road 390 West Hehai Road
T+41522087171 Taluka Khandala, District Satara Changzhou 213022, Jiangsu
F+4152 208 8320 IN-Maharashtra 412 801 P.R. China

machines@rieter.com T+91 2169 664 141 T+865198511 0675
aftersales@rieter.com F+91 2169 664 226 F+86 5198511 0673

www.rieter.com

Bu brosiirdeki ve ilgili veri tasiyicisindaki bilgiler
ve gizimler basim tarihinden itibaren gegerlidir.
Rieter, 6nceden duyuru yapmaksizin istedigi
zaman degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadr.
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