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Tim harman halla¢ makinalari, sa-
atte 2400 kilograma varan etkileyi-
ci bir hat Giretim performansini des-
tekleyecek sekilde tasarlanmistir.




Mikro elyaf tutamlarinin, VARIOset
ve kademeli temizlemenin opti-
mum kombinasyonu piyasadaki
diger sistemlerle kiyaslandiginda
%1 ham madde tasarrufu saglar.




Ham Maddeden
%1'e Varan Oran-
da Tasarruf Edin




%40 Ener
Tasarrufu




VARIOline Pazardaki

en enerji verimli har-

man hallac sistemidir
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Hassas pamuk, suni ve sentetik

elyaf karisimlari icin Gretim hatt

Pamuk tretim hatt1
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Saatte 2400 kilogram hat Gretimi

Balya acicidan taraklama hattina kadar mikemmel sekilde koordine
edilmis siirec

A'dan Z'ye optimum UGretime odakli

Saatte 2400 kg’lik tarak seridi tiretimi i¢in VARIOline basinda
son derece glicli ve stabil otomatik balya agict UNIfloc A 12
bulunur. UNIfloc A 12'nin balya profil sistemi taramali kuvvet
6lctimi ile benzersiz bir teknoloji kullanmaktadir. Bu teknoloji,
en basindan itibaren yiiksek bir tiretim ¢1ktisi elde etmesini
saglar. Sadece Rieter’den temin edilebilen bir Gretim hattinda
elyaf kati madde ayirici A 49 ile 6n temizleyici UNIcleanB 15%
iletilir. Yiksek performans saglamak igin tasarlanmis A 46 fam
daha sonra déntistimlii olarak UNImix B 76 homojen karisti-
ricilara saatte 2400 kilogram materyal besler. Malzemenin

bu sekilde ayrilmasi, UNIstore A 79 temizlik makinalarinda
kaliteden 6diin vermeksizin strekli ve dolayisiyla daha etkili
ve hassas temizlik i¢in bir malzeme tamponu olusturur.

Pamuk isleme icin ylksek ¢ikish Gretim hatt1 6rnegi
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Ham maddeden %1'e varan oranda tasarruf edin
Mikro elyaf tutamlar1, VARIOset ve kademeli temizlemenin kombinasyonu

fark yaratir

Harman hallacta ekonomik iplik tiretimi ham maddelerin
maliyetine baghdir. Rieter VARIOline, ham maddenin

en uygun kullanimini saglamak icin cesitli yollar sunar.
VARIOline elyafta son derece hassastir. VARIOset ile temiz-
leme derecesi belirli bir ham maddeye gore ayarlanabilir ve
bu ayar tekrarlanabilir.. Daha az miktarda iyi elyaf uzaklas-
tirihr, sonug olarak elyaf kullamimini optimize eder.

Ham maddelerin fiyatlarina gére, ham maddelerde yapilan
ylizde birin altindaki tasarruf yillik olarak 10000 Amerikan
Dolari'ndan fazlasina tekabdl eder.

|
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%1 Oraninda Ham Madde
Tasarrufu Saglamanin Sirr

Ekonomik tiretimin anahtarini asa-
gidaki etmenlerin kombinasyonu
olusturur:

+ Mikro elyaf tutamlan
+ VARIOset
+ Kademeli temizleme




Mikro elyaf tutamlari temizleme
islemini basitlestirir

Balya acict UNIfloc A 12 harman hallagta iyi bir temizleme-

nin anahtaridir. Cok kiictik tutamlari - mikro elyaf tutam-
larim - balyalardan uzaklastirir. Bu mikro elyaf tutamlarr,
sonraki islem kademelerinde ¢ok daha etkin bir sekilde
temizlenir ve tozsuzlastirlir.

W
VARIOset ile ¢ikarma elemanlari ve silindir hizi makina kontroliiyle merkezi
olarak ayarlanr.

Kademeli temizleme elyafi korur

Kademeli ham madde temizligi sadece gereken
6lclide temizlik anlamina gelir. Dahil edilen temiz-
leme noktalarinin sayisi kirlilik derecesine baghdir.
Bu, elyafi herhangi bir gereksiz baskiya karsi korur.
Elyaf kirilmasi énlenir.

Temizleme derecesi

Rieter . VARIOline

Mikro elyaf tutamlar1, UNIfloc A 12 acici silindir

VARIOset temizlemeyi ham
maddeye gbre optimize eder

VARIOset fonksiyonu tiim VARIOline temizleme makinalari-
na entegre edilmistir. VARIOset temizlemenin yogunlugunu
ve ilgili telef miktarin1 kontrol eder. Cepel ¢ikarma derecesi
ekranda kolayca girilebilir ve ayarlar tekrarlanabilir. En az
miktarda iyi elyaf en fazla miktarla cepel ile ¢ikarildigin-
da ham madde en etkin bir sekilde temizlenmis olur. Cok
harmanl isletimde VARIOset parametreleri yeni harmana
otomatik olarak uyarlar.

»

Al2 B12/B 15 B 72R veya B17 AT9R

B 76R

Proses asamasi

Kademeli temizleme: Temizleme derecesi siire¢ boyunca her adimda kademeli
olarak artar.
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VARIOline - modiiler ve esnek

Ham maddenin etkin ve zedelenmeden a¢ilmasi ve temizlenmesinin anahtar

VARIOline harman hallag hatt1 Rieter'in degisken agma ve temizleme konseptidir. Makinalar modiiler olup, yapilandirma

belirli ham maddeye ve 6zelliklerine gore ayarlanir. Malzeme bircok asamada agilir ve temizlenir.

Zedelemeden agma ve temizleme Kalite kazandirir

Malzemenin etkin ve verimli bir sekilde temizlenmesi ve Elyaf herhangi bir gereksiz gerilmeye kars1 korunur. Elyaf,
tozsuzlastirnilmasi icin 6n temizleyici kullanilir. Hammadde, geleneksel harman hallag yontemlerinden daha az neps
kalan cepelicerigine bagh olarak, ilaveten bagimsiz ince icerir. Elyaf kirilmasi biiyiik 6lciide dnlenir. Iplik daha iyi
temizleme asamalarindan gecirilir. Bu da elyafin harman kalitelidir ve sonraki islemler sirasinda isletimsel davra-
hallag prosesi sirasinda cok sayida temizleme istasyonun- mis tizerinde dikkate deger bir etkiye sahiptir.

dan gectigi, cepel ve tozlarindan tamamen ve elyaf zede-

lemeden temizlendigi anlamina gelir. Optimum derecede

temizleme saglanmis olur.

Acma derecesi

A UNIfloc A 12 : Baypash UNImix B 725 : UNIstore A 795

.................................................................................................................................

=

v

Proses asamasi
mmsmsm Polyesterin agilmast Viskonun agilmasi

Suni ve sentetik elyaf temizleme gerektirmez. Daha sonraki prosesler distintldiigiine elyaf tutamlarinin hedeflenen agcma
derecesi kilit 5neme sahiptir. Tipik olarak bir ya da iki agict modiil kullanilir. Agic1 modl kolaylikla temizleme modiiliine,
ayni sekilde temizleme modlii de agict modiile déntistirilebilir.



VARIOline temizleme konsepti - diisiik miktarda cepelicerigi

A A12 B12/B 15 doniisimli olarak

B72veyaB76veAT79R

B 72R veya

Temizleme derecesi

H -
>

Proses asamasi

Temizleme derecesi

Proses asamasi
VARIOline temizleme konsepti - yillksel miktarda cepelicerigi

A B12/B 15 B 72R veya
f : B76R

Temizleme derecesi

-

Proses asamasi

Rieter . VARIOline
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%40 Enerji tasarrufu
VARIOline pazardaki en enerji verimli harman hallag sistemidir

Rieter enerji verimliligini arttirmadaki kararliigim
yillardir géstermektedir. Iste bu kararlilik sonug
vermis olup; uygulamali karsilastirmalar Rieter'in
harman hallag hattimin diger tedarikgilerin ¢éziim-
lerinden yaklasik %40 daha az enerji tiikettigini
gostermektedir.

Enerji tiiketimini bu kadar diistik seviyede tutan
faktorler sunlardir:

+ VARIOline ECOrized

+ Optimum harman hallag hatti yerlesim diizeni
« Aralikli telef uzaklastirma

« Enerji tasarruflu motorlar ve yenilik¢i detayh

coziimler

VARIOline ECOrized"in anahtar komponentleri

VARIOline ECOrized Optimum harman hallag hatt1 yerlesim
L o diizeni sayesinde diisiik enerji maliyetleri
VARIOline, en iyi ham madde temizleme 6zelligi

ile en verimli ve enerji tasarruflu elyaf hazirlik
hattini sunar. Yeni ECOrized fonksiyonu hatt1
daha da verimli hale getirir. Aym zamanda Filtre

Onceden iki UNIclean B 12 makinasimin gerektigi bir iplikhanede
giinimiizde 2400 kg/saatlik Gretim icin tek bir 6n temizleyici:
UNIclean B 15 yeterlidir. Isletme alamndan ve enerjiden tasarruf
saglayan B 15, iplikhane yerlesimini ve boylece tiretim maliyet-
lerini optimize eder. kWh basina 0,08 ABD Dolar1 enerji mali-
yeti ve 2400 kg/saate varan iiretimle yillik olarak 10000 ABD
Dolarina kadar tasarruf saglanabilir.

sisteminde diisiik egzoz havasi hacmiyle pndmatik
elyaf tasimasinda %30’a kadar enerji tasarrufuna
olanak saglar. Akilli yazilim tiim fanlar1 dinamik
olarak kontrol ederek elyaf miktar1 degistiginde
hava dengesini otomatik olarak ayarlar.

VARIOline ECOrized ile VARIOline ECOrized olmadan
| S — N
- e

~——— Hacimsel hava akimi hiz1 ——— Fan hizi ——— Enerji tiketimi

18
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Aralikl telef ¢ikarma

Temizleme makinlari tarafindan gerceklestirilen aralikli telef ¢ikarma,
ozellikle telef tasinmasi icin gereken enerji miktarini azaltir. Optimum
ham madde ¢ikarma araliklart UNIcontrol harman hallag kontroli ile
ayarlanir. Pnématik elyaf tasima sistemindeki fanlar sadece ¢ikarma
islemi gerektiginde calistinlir. Bu da enerji maliyetlerini azaltir. Ara-
liklr telef tasima, ayrica iyi elyafin kazara telef akintisina girmesini de
énler. Bu da ham madde tasarrufu ile sonuglanir.

Enerji tasarruflu tahrikler ve yenilikci
detayl ¢oziimler

Hava kilitli silindir, temizleme Gnitesini teleften korur.
Telef aralikli olarak gikartilir.

VARIOline'in etkileyici enerji verimliligi, makinalarin optimize edilmis konfiglirasyonu ve entegre ¢éziimleri sayesinde elde
edilir. Yalmzca yiiksek verimlilik simifina ait motorlar kullanilir. Tahrik tiniteleri ve motorlarin boyutlar en yiiksek kapasite-

de bile kolayca gii¢ saglayabilecek sekilde tasarlanmistir.

Yiiksek enerji verimlilik sinifina sahip
tahrikler UNIfloc A 12 iizerine takilmistir.
Tahrik konsepti, tork ayarli servomo-
torlara dayanmaktadir. Entegre enerji
geri kazanim enerji titketimini daha da
diisiiriir. Ornegin, alici silindirin geri do-
nlisti sirasinda olusan fren giict, elektrik
sebekesine geri beslenir. Bu, A 12'yi son
derece enerji verimli hale getiren bircok
iyilestirmeden sadece biridir.

19
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VARIOline ECOrized

VARIOline ECOrized fonksiyonu enerji tasarrufuna
ilave faydalar da sunar.

Tim Gretim kosullarinda giivenilir elyaf akist

Harman hallag hatt1 VARIOline, yeni ECOrized secenegiyle hatti
daha da giivenilir hale getirir ve daha fazla enerji tasarrufunun :
saglanmasina olanak tanir. Ve

Akilli ECOrized yazilimi, tiim fanlar1 dinamik bir sekilde kontrol

etmek icin Rieter harman hallag kontrolii UNIcontrol'e entegre

edilebilir. Ornegin materyal gerekmiyorsa, fan hiz1 azalir. Bu, =
elyafin ayri makinalar arasinda oldukga enerji tasarruflu bir Q
sekilde akisinm garanti eder.

Islem siras1 veya harman degistirildiginde fonksiyon otoma-
tik olarak tekrar ayarlanir. Bu, uzmanin artik hava dengesini
manuel olarak ayarlamas1 gerekmedigi anlamina gelir.

VARIOline ECOrized enerjiden \
~ Y \\'.
tasarruf saglar !‘

VARIOline ECQOrized ¢6ziimii, harman hallag sisteminde ._"
pnomatik elyaf tasimanin enerji tiiketimini %30'a varan N

oranda azaltir. Ayni zamanda filtre sistemindeki egzoz i ,‘ b
. o e L]
havasi hacmi de dusiik tutulur. . .

Bakim Destegi

VARIOline ECOrized sistemi, tiretimde plansiz kesintiler-
den kaginilmasina yardimci olan trend bilgiler saglayarak
éngoriict bakim da kolaylastirir.

Gelistirilmis calisma ortami v,

VARIOline ECOrized ¢6ziimt filtre istasyonuna giden
kapali egzoz havasi borulari sayesinde harman hallagtaki

w

toz miktarin1 da 6nemli 6lciide azaltir. Bu, isletme perso-
neli icin ¢calisma kosullarim dnemli lgtide iyilestirir. 3 2

20
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Her miisteriye 6zel coziimler
Az sayida modiille esneklik

Sadece birkag standart makina,UNIstore A 79, UNImix B 72 ve B 76i¢in bir dizi temizleme ve agma modiild her tiirli har-
man hallacin misterinin gereksinimlerine gore 6zellestirilebilmesine imkan tanir. Sistem ham madde, kalite seviyesi veya
tretim hacminin dikkat edilecek 6nemli hususlar olup olmadigina bakmaksizin calisir.

LA

UNIfloc A 12 UNIclean B 12 UNIclean B 15

5 o4 B

UNIstore A79

UNImix B 72 UNIclean B 17

d &

UNIblend A 81

Karistirici balya Karistiricragic1 B 33
acic1B 34

22
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Ekonomik temizlik mikro elyaf tutamlariyla baslar

Otomatik balya acici UNIfloc A 12

UNIfloc A 12 saatte 2400 kilograma kadar elyaf isleme hizina ulasir ve bu nedenle son derece ekonomiktir. Makina, sert
bir monokok tasarima sahiptir. Dogrudan tahriklere ve balya yerlesimini profilleyen kuvvet él¢iim fonksiyonuna sahiptir.

Elyaf tutamlar patentli silindir sistemiyle diizgiin sekilde yolunur ve mikro elyaf tutamlarina ayrilir. Ardindan, sonraki

harman hallag prosesiigin tam olarak hazirlanir.

En kiiclik ayrintisina kadar
fonksiyonel

UNIfloc A 12, 65 mm stapel uzunluguna kadar olan do-
gal, suni ve sentetik elyafi isler. Acilacak balyalar balya
acicinin her iki tarafina boylamasina ya da enlemesine
beslenir. A 12 en fazla tic farkli harmani isler. Alici
silindirdeki patentli ¢ift dis ile 1zgara kombinasyonu
ham maddenin zedelenmeden mikro elyaf tutamlarina
acilmasini saglar.

Yenilikci balya profili olusturma

Yerlestirilen balyalarin farkli yiikseklik ve yogunluklar
olabilir. Iyi bir makina verimliligi elde etmek icin balya-
larin esitlenmesi gerekir. UNIfloc A 12'nin balya profil
sistemi benzersiz bir teknolojiye dayanir. ilk tiretim
calistirmasi sirasinda A 12, bir tarama kuvveti 6l¢timi
alarak balya yiikseklik ve yogunlugunun profilini olus-
turur. Balya profili dogrudan algilanir. Sonraki calistir-
malarda balyalar sistem hesaplamalarina gore tabaka
tabaka alinir. Balya yerlesimi hizlica esitlenir ve yiiksek
tretim hzlariyla tamamen alinir.

Otomatik Balya A¢ici UNIfloc A 12

Denge diski alic1 silindiri

Il

Yenilik¢i balya profili olusturma
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Glvenlik her seyden énemlidir

Yeni balya agici tasarlanirken kisisel giivenlik giindemin en
tst sirasindaydr. Bir 2D tarayici yiiksek standartta giivenligi
saglar. 2D tarayicy, sicaklik ve hava akimlar gibi dis etkile-
re dayanikli olup, bir kisi tehlike alanina girdiginde hemen
algilar. Makina uygun sekilde kapanir. A 12'NIN calisma
alanini ilave mekanik aparatlar korur.

Opsiyonel olarak alici tinitenin iki tarafina gliclu stirekli
miknatislar yerlestirilebilir. Bunlar, harman hallag islemine
girmemeleri igin kiiglik ve bliylk demir parcalan tutarlar.
Bu parcalar belirli fasilalarla basit basamaklarda ¢ikarilir.

Esnek balya yerlestirme

A 12'nin her bir tarafina en fazla ti¢ balya grubu yerlesti-
rilebilir. Balya siralamasi ve balya gruplarinin uzunlugu
serbestce secilebilir. En fazla Gi¢ harman mimkindir. A 12
toplam uzunlugu 6 ila 46 metre arasinda olan balya yer-
lesimlerini isler. Maksimum 40000 kilogram ham madde
yerlestirilebilir. Bu, esnek ve ekonomik tretim saglar.

Cok kolay isletim

Isletim birimi &n kisimda emis kanalinin yamnda bulunur
ve makinanin durumuna iliskin genel gortintimu verir.
Parametreler isletim personeli tarafindan girilebilir ve
kolaylikla degistirilebilir. A 12 tinitesi UNIcontrol harman
hallag kontroliine baghdir. UNIcontrol, verileri iplikhanenin
tst kontrol sistemi ESSENTIAL'a ulastirir. Sonug olarak
iplikhane yoneticisi makinanin calisma durumu hakkinda
her zaman genel bir bilgi sahibi olur.

(¢ harmanli balya diizeni

Isletim biriminde parametrelerin hizli degistirilmesi
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Mikro elyaf tutamlar1 — optimum kalitenin anahtar

Etkin bir harman hallag prosesi en basindan itibaren ham maddenin iyi agilmasina baghidir. Harman hallag prosesi sira-
sinda yalnizca gepel ve elyaf tutam Gzerindeki toz hassas ve verimli bir sekilde uzaklastirilabilir. Agilan elyaf tutamlari ne
kadar kiictik olursa bunlarin nispi yiizeyleri o kadar biiytik olur.

Elyaf tutamlarinin inceligi 312 cift disli patentli denge diski alici silindir ve bunlarin déniis hiz1 tarafindan belirlenir. Dizili
balyalarin sirekli ve diizgiin bir sekilde yolunmasi, kiigiik tiniform mikro elyaf tutamlar1igin diger bir gereksinimdir. Bu,
balyalar tizerinde hareket eden ve patentli yéntemle tarama kuvvetini élgen UNIfloc A 12'nin alici silindiri ile gercekles-
tirilir. Bu, bir sonraki harman hallag makinasina esit 6lctide elyaf akisini garanti eder. Elde edilen mikro elyaf tutamlan
sonraki harman hallag prosesi sirasinda en uygun sekilde temizlenebilir ve tozsuzlastirilir.

Normal tutamlar UNIfloc A 12 lizerindeki mikro elyaf tutamlan
L 3 ’ : 4 Y - "‘
» ‘3 « A XLl
g - woo.
- e » -
» ™ .
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UNIfloc A 12 tizerindeki mikro elyaf tutamlari, %60’a varan daha yiiksek temizleme potansiyeline sahiptir
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Egirme isleminde ekonomik ham madde kullanimi
Telef acic1 B 25

Harman hallag ve taraktan geriye dogru él¢uld telef besleme

Ham madde fiyatlar1 yiksek oldugu igin, ekonomik tretim elyaf telefinin harman hallag prosesine geri beslenme-

si ihtiyacini dogurmaktadir. Telef, prosese kiiciik miktarlarda, secilerek ve siirekli olarak beslenmelidir. Normalde,
UNIfloc A 12 initesinin hemen sonrasindaki malzeme akisina beslenir. Bu, siirekli olarak iyi bir iplik kalitesini garanti
eder.

B 25 telef agic1 harman hallag ve iplik egirme hazirligi Gretim asamalarindan gelen, genis cesitlilikte ham maddeleri,
elyaf tutamlariny, tarak seritlerini ve agilmis fitilleri isler.
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Kiicik harmanlarla esneklik
Karistirici agici B 33 ve karistirici balya agici B 34

Karistirnci agiciB 33 ve kanistirici balya agici B 34 riinlerinin glicli yonleri kiigiik harmanlari isleyebilmelerinde yatar.
Acma veya temizleme Uniteli makinalar saatte 400 kilograma varan tretime ulasabilmektedir. Acma veya temizleme tinite-
si olmayan makinalar, makina basina saatte 600 kilograma varan tretimi gerceklestirmektedir.

Esneklikleri sayesinde, bunlar 6zellikle yerin kisith oldugu ve harman degisiminin sik oldugu iplikhanelerde 6zellikle
popiilerdir. Iki makinanin temel tasarimi ayni olup, karistirma silosu ve bir acma ya da temizleme* iinitesiyle (S veya R
modeli) donatilmistir. Karistirma silosunun kapasitesi opsiyonel bir ara kutuyla genisletilebilir. Makinalar yiiksek giiveni-
lirlige sahip olup, bakimlari basittir. Makinalarin S modeli suni ve sentetik elyafi islemek tizere tasarlanmistir. B 33 ve B 34
makinalarinin R modeli dogal elyafi temizlemek ve agmak tizere tasarlanmistir.

* [stege bagh

Karistiricr agici B 33

B 33 karistirici agici genellikle harman hallag hattinin
merkezinde bulunur ve bir ya da iki kondenser tizerinden
bir 6nceki makinadan gelen malzemeyle beslenir. Orne-
gin, B 33 Unitesi cok harmanli isletimde elyaf karisiminin
ara depolamasticin UNIblend A 81 sonrasinda konumlan-
dinlmistir. Daha sonra taraklama hattini besler. B 33 {ini-
tesinin depolama hacmi ara depolama tnitesiyle artirilir.
Bu da giivenilir ve siirekli tarak tiretimiyle sonuglanir.

Karistirici balya acic1 B 34

B 34 kanistirici balya acici genellikle harman hallag prose-
sinin baslangicinda konumlandirilir. Malzeme, bir besleme
tablasi araciligiyla beslenir. Cesitli balyalardan olusan
ham madde ¢ ila dokuz metre uzunluk boyunca dagitilir.
Harman hallag hatti tasarimina bagl olarak karistirma
silosu ve ara kutu ayrica bir ya da iki kondenser iizerin-
den baska harman halla¢ hatt1 makinalar tarafindan da
doldurulabilir. Harman hallag ve taraklama telefi B 34 (ini-
tesine de beslenebilir. Bunlarin harman hallacg hatti islemi
baslangicinda ya da ortasinda tiiriine gére geri déniistimi
yapilabilir. Bu da ham madde maliyetlerini azaltir.

Temizleme, besleme ve agma igin Elyaf tutamlarinin iyi agilmasiiyi iplik
karistiriciagici B33 kalitesinin temelini olusturur

Karistirici balya agici B 34: kiigiik partilerin esnek karigimi
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Etkin ve zedelemeden On temizleme

On Temizleyici UNIclean B 15/ B 12

Harman hallactaki basta gelen gérevlerden biri dogal elyaftan (pamuk, keten vh.) gelen cepel ve tozu gidermektir.
Bu bir 6n temizleme asamasinda ve en fazla {i¢ ince temizlik asamasiyla saglanir. On temizleyici UNIclean B 12 ve
B 15, UNIfloc A 12 tinitesinden gelen mikro elyaf tutamlariyla beslenir. Elyaf tutamlarinin ince temizligi UNImix ve
UNIstore temizleme modiillerinde yapilir. Buna ek olarak, UNIclean B 17 yogun sekilde kirlenmis dogal elyafin ince temizli-

ginde kullanlir.

Yiksek verimle ekonomik

Materyal transfer islemi sikistirmay1 icermediginden
UNIclean B 12 ve B 15 ile temizlik son derece hassastir.
Izgara cubuklarimin optimum enine kesiti, ideal malzeme
transferi ve biiyiik toz alma yiizeyleri materyalin giivenilir
sekilde temizlenmesini saglar. Bu da ham madde kullani-
mintiyilestirir ve %90'a varan oranda temizleme verimi
saglar. Temizleme hava etkisinden dolay1 kesintiye ugra-
maz. Cikarilan ¢epel telef silosuna diiser ve hava kilitli bir
silindir tarafindan telef uzaklastirma sistemine aktarilir.

Telef ¢ikarma islemi aralikhidir. Telef ¢ikarma siirekli olma-

digricin bu ¢oziim daha az enerji gerektirir.

iki harmanli isletimde UNIclean B 15'li VARIOline

UNIclean B 12 etkin ve giivenilir 6n temizleme

Tim harman hallag hatlan
ile uyumlu

Kompakt tasarimlari sayesinde B 15 ve

B 12, mevcut harman hallag hatlarina ve
diger tretici firmalarin sistemlerine kolayca
entegre edilebilir. Ayn1 zamanda mevcut
tesislerin temizleme performansini da
iyilestirir.



Yiiksek iplik kalitesi icin benzersiz
calisma prensibi

Saatte 2400 kilogramlik tiretim verimiyle B 15 pazardaki en
gliclii 6n temizleyicidir. UNIfloc A 12 tarafindan saglanan miktan
dogrudan 1:1 olarak kabul edilebilir. Ilk asamada, beslenen elyaf
tutamlari optimum sekilde ayarlanmis elek yiizeyine carpar. Tozu
alinacak ilk tutamlar tiim calisma alanina esit sekilde dagitilir.
Ardindan ¢ift kanca, malzemeyi alir ve temizleme 1zgarasinin
iizerinden zedelemeden bes defa gecirir. Ikinci toz alma asama-
sinda toz partikilleri, B 15'e entegre edilmis elek yiizeyinden
disar kagar. Bu sayede en ince tohum kabugu pargaciklar ve toz
mekanik olarak uzaklastirilir. Bu calisma prensibi, 6zellikle open
end iplikhanelerinde miikemmel tiretim sonuglari ve yiiksek iplik
kalitesi saglar.

Rieter . VARIOline

VARIOset ile ham maddeye
otomatik ayar

UNIfloc A 12 farkli harmanlari isliyorsa,
VARIOset fonksiyonu UNIclean B 15 ve B 12'nin
ayarlarini belirli malzemeye gore otomatik olarak
ayarlar. En uygun makina ayarlar1 her bir harman
icin verimli temizleme ve iyi kalite saglar. Ayarlar
tic farkh harmana uyarlanabilir.

Materyal tim delikli tambur tizerinde saga ve sola esit olarak dagitilir.
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Maksimum ham madde kullanimn
VARIOset: tim Rieter temizleme makinalarina entegre edilmistir

Kolay kullanim ve
tekrarlanabilir ayarlar

Temizleme yogunlugu ve telef miktari degerleri makina
isletim biriminden girilir. Bu degerler ayrica malzeme
akisim ve tiim harman hallag makinasinin ayarlarinm
kontrol eden UNIcontrol harman hallag kontrol birimi
kullamlarak da ayarlanabilir. Yeni veriler, calismakta olan
makina tarafindan otomatik olarak uygulanir. VARIOset
fonksiyonunda, her bir harmana optimum parametreler
atanir. Bu, pamuk icin maksimum elyaf verimi saglar ve
sik parti degisimi durumlarina ¢ok uygundur.
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VARIOset ayarlari ve etkilerinin telef miktari ve telef kompozisyonuna etkileri
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Cok fazla cepel iceren dogal lifler icin hassas
temizleyici
UNIclean B 17

UNIclean B 17 yogun sekilde kirlenmis dogal elyafin ince
temizliginde kullanilir. UNIclean B 17 saatte 1200 ki-
lograma kadar elyaf isler. Tipik olarak karisim makinasi
UNImix B 72 veya temizleme modiillti B 76 ve UNIstore
A 79R arasinda bulunur.

B 17 etkin ve hassas bir sekilde temizler ve tozu uzaklas-
tirir. Onceden acilmis elyaf tutamlart ayarlanabilir 1zgara
tizerinden yedi defa gecirilir. Iyilestirilmis temizleme et-
kisiicin elyaf tutami halindeki malzeme rotasyonun tepe
noktasinda dondurdlir. Tutamlar kistirilmayarak elyaf
korunur. Telef yiiksekligi ve kompozisyonu igin optimum
parametreler VARIOset'ten girilebilir. Bu, yiiksek seviyede
ham madde verimini garanti eder.

UNIclean B 17

Hat daha az kirlilige sahip pamukla ¢alistirihyorsa B 17
kolaylikla baypas edilebilir. Malzeme sadece gereken
6lctide temizlenir.

UNIclean B 17 temizleme silindiri
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Farkhh ham maddelere hizli ayarlama
R ve S - modiillii UNImix B 72 ve B 76

Kompakt karistirma makinalart UNImix B 72 veB 76 6n
temizleyiciden veya dogrudanUNIfloc A 12'den beslenir.
Malzeme sekiz karistirma silosuna esit sekilde dagitilir.
Benzersiz li¢ noktada karistirma islemi sayesinde dogal,
suni ve sentetik elyaf esit sekilde karistirilir. Balya yer-
lestirmede gozden kacanlar gelismis karistirma islemiyle
dengelenir.

Genis depolama kapasitesi sonraki harman halla¢ makina-
larina giivenilir bir besleme saglar. Onceki makinalardaki
kisa duraklamalar etkin bir sekilde kopriilenebilir. Karistir-
ma makinalar saatte 800 kilogram ham madde (B 72) veya
1200 kilogram ham madde(B 76) isler. Bu giicli performan-
sa karsi cok kiiiik bir alan kaplar.

UNImix B 72

Uniform besleme

Elyaf tutaminin acilma derecesi, ham
madde ve kullanilan egirme tekno-
lojisine gore optimize edilebilir. Bu,
devir hz1 ve karistirici silindirin
yoniyle saglanir. Parametreler makina
ekranindan kolayca ayarlanabilir. Her
calisma durumunda sonraki makinala-
ra tiniform besleme garanti edilir.

UNImix igcindeki malzeme akisi
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Uzun donemde tutarl kalite degerleri
Uc noktada kanistirma prosesiyle homojen karisim

Ham maddelerin, 6zellikle pamugun tiniform bir sekilde
karistirilmasi, ekonomik, tstiin kaliteli iplik Giretimi igin
onemli bir faktordir.

Proses, balya yerlesimindeki pamuk balyalarinin optimum
diizenlemesiyle baslar. Balyalar yerlestirilirken renk incelik
ve cepel icerigi gibi cesitli elyaf 6zellikleri hesaba katilir.
Otomatik balya agic1 UNIfloc A 12, malzemeyi ¢ok sayida
bitisik balyadan ayni anda ve esit miktarda alir. Bu islem
malzemeyi ilk defa karistirir. Ardindan, elyaf tutamlan

tic noktada karistirma prosesiyle UNImix B 72 ya da B 76
makinalarinda karistirilir.

Optimum balya konfigtirasyonu ve malzemenin UNImix'te
karistirilmasi sabit malzeme kalitesini ve bilesimini daha
uzun siire i¢in garanti eder.

UNImix 3-noktada karistirma prensibi

Beslenmis olan elyaf tutamlari ince katmanlar halinde sekiz

siloya rastgele dagitilir. Elyafin homojen karisimi (¢ farkh

noktada gerceklesmektedir:

1. Elyaf tutamimin yoni 90° saptinbir. Bu, yer ve zamana
bagli olarak tabakalarda bir yer degisimine neden
olur. Sonug, arzu edilen mitkemmel uzun periyotlu bir
kansimdr.

2. Civili sevk hasir elyaf tutamlarini eszamanli olarak
sekiz tabakadan alir. Bu zedelemeden agma islemi elyaf
tutamlarimn ikinci defa ve rastgele karisimina neden olur.
Karisim bu asamada bile homojendir.

3. Serbest elyaf tutamlar, karistirma silindiri bélgesinde
ticlincti bir yogun kanstirma islemine tabi tutulur. Bu ilave
karistirma islemi elyaf karisimini daha da iyilestirir.

UNImix B 76'ya bir R veya S modlu eklenebilir.

3 noktada karistirma islemi - stirekli homojen elyaf karisim tiretimi

33



Rieter . VARIOline

34

Baypas modiili ile
zedelemeden elyaf isleme

Baypas modiilii, R ya da S modulli UNImix B 72 icin
kullanilabilir. Bu modiil basitce B 72'nin agma veya
temizleme modiilinii baypas eder. UNImix'in tam per-
formansi daima korunur.

Acma ya da temizleme modliind kullanarak saglanan esneklik

Rya da S modiluni baypas etmek igin baypas moduli kullanan UNImix B 72

Cok basit isletim ve bakim

UNImix'in mekanik olarak degisen noktalar1 yoktur ve bu
nedenle bakim kolaydir. Ornegin, karistirma silindiriyle civili
sevk hasiri arasindaki mesafe, gereken tiretim miktarina gére
isletim biriminde ayarlanabilir. Diger ham maddeler ya da (re-
tim kosullari igin ayar degerleri makina calisir durumdayken
makina ekranindan kolaylikla degistirilebilir. Ayarlar tekrarla-
nabilir niteliktedir ve bu nedenle de modern kalite y6netimini
destekler.

Makina ayarlari kolay ve tekrarlanabilir bir sekilde yapilir.



%1 degisim araliginda hassas karisim

UNIblend A 81

Hassas karistirict UNIblend A 81 ¢ok komponentli karisimlar icin en yiksek standartlari belirler. Ham madde oranlar
yiiksek derecede dogrulukla karistirilir. Karistirma oranlarinda %1'in altinda sapma garanti edilir.

Doz ayarl karisimin
avantajlan

UNIblend A 81 kullanilarak Gretilmis

ipliklerinin homojenligine diger hig-

bir karisim metoduyla ulasilamaz.

Avantajlar:

- dokuma ve 6rme kumaslarin diizgtin
boyanmasi,

« iplik egirme makinalarinda ipligin
daha iyi calisma dzellikleri,

- daha yiksek iplik mukavemeti ve

+ dokuma ve 6rme islemlerinde ipligin
daha iyi calisma ozellikleri

Kaliteli ipliklerin ekonomik ve hassas karisimiigin UNIblend A 81

Saatte 1000 kilogramlik maksimum dretim kapasitesi

Bir A 81 en fazla dért farkli karisim dretebilir ve bu sekilde ayni anda dért farkli taraklama hattina besleme yapilabilir.
Cok sayida farkli stapel elyaf isler. Bu, moda trendlerinde hizli ve ekonomik yamit verebilmeyi saglar.

Rieter . VARIOline
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Genis uygulama yelpazesi

UNIblend A 81 standart ve 6zel karisimlar igin ayni derece-

de uygundur. Pamuk, suni ve sentetik elyaf, telef malzeme
ve elyaf uzunlugu 65 mm'ye varan keten gibi cok cesitli
stapel elyafiisler.A 81'in genis uygulama yelpazesi, 6zel
iplik kreasyonlarinin miimkiin oldugu anlamina gelir. Parti

biytkligt fonksiyonu tam olarak 1 kg ile 28000 kg arasin-

daki karisimlar icin daha fazla olanak saglar. Bu durumda
A 81, belirli karisim hacmine ulasilana kadar materyal
yliklemeye devam eder.

Essiz dozajlama sistemi

Optimize Edilmis Ham Madde
Maliyetleri

Cok nadir ve pahali elyaf, boyali pamuk veya ekstrem
karisimlar (6rnegin %98'e %2) 6zel iplikler olarak
ekonomik sekilde islenebilir. Sadece ipligin fonksiyonel-
ligini garanti edecek miktarda pahali malzeme kullanilir.
Geri kazanilmis elyaf kiiglik, hassas bir sekilde belirlen-
mis hacimler halinde karisima beslenir. Sonug olarak
ham madde maliyetleri azalir ve sabit iplik kalitesi
garanti edilir.

A 81 en ¢ok sekiz karistirma moddliinden olusur. Her modiil bagimsiz birRieter patentli dozajlama sistemini icerir. Bu

sistem esit malzeme akisi saglar. Besleme silindirlerinden biri hareket edebilir ve sabit bir kuvvetle diger bir sabit silindire
bastirlir. Regiilasyon sistemi farkli yogunluklardan kaynaklanan malzeme kalinligindaki tim degisiklikleri algilar ve silin-
dir mzinm buna gére ayarlar. Sonug olarak, malzeme akisi kiitlesi her zaman ayni kalir.

DOZAJLAMA SISTEMI

Sistem daimi olarak

basing tretir —\

@ Bask silindiri
@ Dogrusal potansiyometre

€ Acarsilindir
@ Konverter
© Sabit dozajlama i¢in mikro

islemcili kontrol sistemi

Hizli kontrol sistemi sayesinde hassas ve gtivenilir dozajlama

Cer makinasinda gerceklestirilen
karisim sonras: iiretilen iplik

UNIblend A 81 kullamlarak
tiretilen iplik

Bir karisim iplikteki elyaf dagiliminin kesiti
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Etkin ve zedelemeden elyaf temizleme ve acma
UNIstore A 79

UNIstore A 79 toz emici vasitasiyla 6nceki makinadan beslenir. Malzeme 6nce UNIstore depolama modiiliine girer. Bu
modiil bir malzeme deposu (tampon) olusturur ve ardindan S veya R modiiliinii besler. A 79S modeli suni ve sentetik
elyafin acilmasinda kullanilirken, A 79R modeli dogal elyafin agilmasi ve temizlenmesi icin kullamlir. Toz emiciye girerken
malzeme tozundan arindirilir. Daha sonra, malzeme zedelenmeden acilir ve/veya temizlenir. VARIOset, her ¢esit materyal
icin en ekonomik ayarlari kullanacak sekilde programlanabilir.

Makina yiiksek verimli olup saatte 1000 kilograma kadar malzeme isler. A 79 15 kg'a kadar elyaf tutami depolar. Bu, tarak-
larin esit beslenmesini garanti eder.

UNIstore A79
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Elyaf tutami tasinmasinda optimum hava kosullarr
Kondenser A 21

Kondenser, sonraki makinalarda optimum hava
kosullarini saglamak i¢cin harman hallag hattinda
cesitli konumlarda yerlestirilebilir. Elyaf tutamlan
kondenserdeki tambur formundaki elege yiiksek
hizda carpar. Elyaf tutamlar toz (ince tozlar dahil)
ve kir parcaciklarindan (cepel) aynlir. Toz ve cepel,
egzoz havasiyla harman hallag filtre tinitesine
beslenir.

Kondenser A 21, taragin tist kisminda konumlan-
dirilmis olup, karistiricr agici B 33 ve karistirici
balya agic1 B 34 Unitelerinde kullanilabilir.

Toz alma sonrasinda elyaf tutamlarindaki iyi kalite- _
nin son egirme prosesinde olumlu etkisi vardir. Bu, Kondenser A 21 ile optimum elyaf tutami tasima ve maksimum toz alma
dncelikli olarak open end iplikgiliginde, fakat aym

zamanda sonraki iplik islemede de belirgindir.

Karistirici balya agici B 33 ile iki kondenserli A 21
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Sistem calistirma sirasinda glivenlik

Kat1 madde ayiricilar A 49 ve A 49N

Iki siirim: Kat1 madde ayiricilar A 49N ve A 49

A 49: Miknatis opsiyonuyla kesit

Kat1 madde ayiricilar UNIfloc A 12 veya karistirici balya
acicl B 34 (initesinin hemen sonrasina konumlandirilir.
Bunlar metal, tas, tahta, plastik, kaucuk vb. nesneleri oldu-
gu kadar sicim ve fitil parcalarini giivenilir sekilde ayirir.
Ayiricilar harman hallag makinalari sonrasinda giivenli
calisma kosullarim garanti eder. Makina hasar1 6nlenir.
VARIOline i¢in iki kat1 madde ayirici mevcuttur.

Kat1 madde ayirici A 49

A 49 (initesi UNIfloc A 12 (initesinin sonrasinda konumlan-
dinlmistir. Agir parcaciklar aerodinamik olarak optimize
edilmis iletken ve ayiric1 elemanlarla gtivenilir sekilde bir-
birinden ayrilir. Sonug olarak elyaf telefi minimal diizeyde
kalir. Modiiler yap1 A 49 {initesinin herhangi bir harman
hallac hattina monte edilebilecegi anlamina gelir.

Kat1 madde ayiric1 A 49N

A 49N, harman hallaca, harmanlayic1 balya agic1 B 34'(in,
harmanlayici balya agic1 B 33'{in veya telef agic1 B 25’in
sonrasina yerlestirilir. Daha kiigtik tiretim miktarlarim
islemek igin idealdir.

Miknatisli opsiyon

Coklu miknatislar elyaf akisindaki vida, somun, kopca ve
kablo gibi kat1 maddeleri toplar. Kat1 madde daha sonra
belirli fasilalarla UNIcontrol ile etkinlestirilen bir mekaniz-
mayla A 49 icerisindeki tarak silosunda depolanir. Mikna-
tislarla ayirma, sonraki makinalarda elyaf kilavuz elemanla-
rina hasari engeller.
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Esnek, giivenilir ve giivenli

Her tiirden yabanci parcanin algilanmasi

40

Yabanci maddeler- iplikhaneler
icin zorluk

Tiim pamuk, suni ve sentetik elyaf balyalar1 igerisinde ¢ok
cesitli yabanci maddeler ve malzemeler bulunabilir. Mense
tilkesine bagl olarak pamugun kontaminasyon derecesi de-
gisiklik gosterir. Elle veya makinayla toplanmis olmasi fark
etmez. Yabanci elyaf ve maddeler bir iplikhanenin gtivenilir
sekilde isletilmesinde en biyiik zorluklar arasindadir. Ay-
rica iplik kalitesi tizerinde de 6nemli bir etkiye sahiptirler.
iplikteki kontaminasyon sonucunda olusan kusurlar bazen
yalmzca nihai triinle birlikte ortaya ¢ikar.

Easy Link EXA - yabanci elyafin
algilanmasi icin en kapsamli ve
en hassas sistem

Easy Link EXA sayesinde yabanci elyafin algilanmasina
yonelik 6zel ¢oziimler tiim misteriler icin mevcuttur. Mo-
diiler tasarimi sayesinde Easy Link EXA sistemi, miisterinin
sentetik ve dogal elyafi algilayip ayiklamasi igin gereksi-
nimlerini tam olarak karsilayacak sekilde tasarlanabilir.
Modiiler tasarimi sayesinde Easy Link EXA, istendigi zaman
ek teknoloji modiilleriyle modernize edilebilir.

EXA prensibi sayesinde yiiksek
algilama ve uzaklastirma verimliligi

Tiim yabanci elyafin maksimum diizeyde algilanmas:

ve uzaklastirilmasi icin EXA sistemi, cok sayida kamera
ve cesitli1sik kaynaklarini kullanir. Elyaf kanalindaki
malzeme, 151k kaynaklar tarafindan optimum diizeyde
aydinlatilip elyaf kanalinin her iki tarafina da yerlestiril-
mis, toz gecirmeyen ve yerlesik bir dizi kamera tarafin-

dan izlenir.

Asagidaki1s1k kaynaklari tiim yabanci malzemeleri

algilamak icin kullanilmaktadir:

« Beyaz 1s1k: Koyu renkli ve son derece ince, agik renkli
polipropilen sicimler olmak tizere renkli ve acik renkli
kontaminasyonun algilanmasi

« Ultraviyole 15181: Floresan beyaz polipropilen sicimler,
6lu ve olgunlasmamis pamuk elyaf dahil olmak Gizere
optik olarak parlatilmis kontaminasyonun algilanmasi

« Kirmiz1151k: Beyaz polipropilen sicimler dahil olmak
tzere parlak kontamine yiizeyin algilanmasi

EXA sistemi asagidaki benzersiz avantajlara sahiptir:

- Elyafin dogrudan goriintiilenmesi nedeniyle yiiksek
¢ozlintrlik ve dogruluk

« Ayri ayr bircok kameranin kiigiik goriintiileme agisi
sayesinde yanal optik bozulma yasanmaz

« Toza dayanikli yap1 ve ayna kullanilmamasi sayesinde
bakima ihtiya¢ duymayan kamera ve 151k sistemi



Minimum diizeyde elyaf kayhn
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Tiim galisma genisligi boyunca solenoid valfler yerlestirilmistir. Dogru uzaklastirma icin G¢ diizeli bir valf etkinlestirilmis-
tir. Entegre akilli yazilim, yabanci elyafin algilanmasindan uzaklastirilmasina kadar prosesi senkronize eder. Elyaf golgesi-

nin filtrelenmesi ve elyaf akisinin siirekli olarak élgtilmesi, yabanci elyafin minimum diizeyde iyi elyaf kaybiyla uzaklastiril-

masini saglar.

Rieter Metal ve Kivilcim Dedektori

Rieter metal ve kivilcim dedektorii kombinasyonu, her tiirli manyetik ve manyetik olmayan metal pargaciklar tespit eder.
Elyaf kaybini en aza indirmek i¢in baypas valfi en uygun zamanda etkinlestirilir. Kompakt tasarimi sayesinde tertibatin
harman halla¢ hattina entegre edilmesi kolaydir ve 2400 kg/saate kadar Gretim igin tasarlanmistir.

Son derece hassas kizilétesi kivilcim algilama sistemi saye-
sinde, elyaf tutamlarinda tespit edilen kivilcimlar ve korlar
hemen giderilip entegre yangin séndiirme sistemine sahip
olan biy(k bir toplama konteynerine yerlestirilir. Kivilcim
sensorleri otomatiktir ve temizlik gerektigi an bir alarm
gonderir. Bu, kivilcim algilamasinin giivenilirligini artirir,

Klape konumu, basingli hava, su terazisi ve toplama kontey-
neri kapasitesi icin durum izlemesi, algilama sisteminin her
zaman ¢alismaya hazir olmasini saglar.

Uygulamaya ve giivenlik gerekliliklerine bagli olarak ek
metal ve kivileim dedektérleri hatta eklenebilir.

Yangin koruma tertibat1

Metal ve kivilcim emniyet tertibati (kombine tertibat)

Metal ve emniyet tertibati
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Harman hallacta sabit malzeme akiss
UNIcontrol: Rieter harman hallag ve taraklama hattiicin modern kontrol sistemi

UNIcontrol son derece gelismis VARIOline tesis (makina
parki) kontrol sistemi olup tiim harman hallag makinalarim
otomatik olarak kontrol eder. Sistem &zellestirilebilir olup,
miisterinin gereksinimlerine tam uyacak sekilde modifiye
edilebilir. Harman hallag veya taraklama hattinin genis-
letilmesi durumunda yazilimi modifiye etmek kolay ve
diistik maliyetlidir. Telef tasima kontrol sistemi, UNIcontrol
tinitesine entegre edilmistir.

Sistem ¢alismasi basit ve sezgiseldir. UNIcontrol Ginitesi-
nin dokunmatik ekraninda tiim isletim asamalari grafikler
ve renklerle net bir sekilde gdsterilmistir ve tek seferde
goriintiilenebilir. Her bir ekran goriinimd i¢in bu ekranda
gosterilen simge ve fonksiyonlari detayl olarak agiklayan
bir yardim fonksiyonu vardir.

Misteriler kendi makina parklarinin daha iyi bir genel
gorintimiini elde etmek igin makinalarini numaralandira-
bilirler.

Kolayca tekrarlanabilir proses

Proses doniistimleri kisa stirede giivenilir sekilde uygula-
nabilir. Cesitli proses parametre ayarlari kontrol sistemine
veya bir USB siriiclsiine kaydedilebilir. Tekrarlanan sipa-
risler icin tretim parametreleri kontrol sistemine hizli bir
sekilde yiiklenir. Olaylar (olay ge¢misi ve calisma gegmisi)
glnlik kayit defteri dosyalarina araliksiz kaydedilir. Bu,
isletim personelinin prosesi optimize etmesine ve maki-
nalarin bakimini yapmasina yardimci olur.

UNIcontrol tinitesine ikincil kontrol istasyonu tizerinden
erisilebilir*. Bir ofis ya da tiretim alanina kurulabilir.
Isletim personelinin daha biiyiik tesislerde calismasin
kolaylastirir.

* [stege bagl
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UNIcontrol ekranmindaki karmasik bir harman hallag gosterimi

UNIcontrol'e takilabilen makina uzaktan kumandasi*

(Rieter Uzaktan Kumanda Birimi) makina parametrelerinin
dogrudan gorintilenebilmesi ve gerektiginde uyarlama icin
harman halla¢ makina kumanda birimlerine erisim saglar.



Uniform vatka beslemesi icin Smartfeed

Rieter . VARIOline

Smartfeed fonksiyonu UNIcontrol sistem kontrolcliye entegre edilmistir. Smartfeed malzeme akisini sirekli kontrol ve

optimize eder.

Yazilim, AEROfeed tarak besleme kanalinda basing kosullarindaki degisiklikleri 6lcen bir basing sensériinden gelen verileri
kaydeder. Smartfeed bu 6lcimleri, beslemenin optimum a¢gma ve kapatma noktalarint hesaplamak igin kullanir. Sonug, ta-

rak besleme silosunun siirekli dolmasi ve tiniform vatka beslemesidir. Bu, tarak seridi kalitesinin yiiksek ve siirekli olmasim

saglar.

Smartfeed ile cok kademeli besleme

A
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Basing [Pa]

100
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60

40

Zaman

Optimal olarak élgilen tretim hacmi

(Iretim [%]

Yeni kosullara izl
adaptasyon

Taraklama hattindaki tiretim hacmi degi-
sirse, besleme hiz1 buna gore ayarlanir.
UNIstore ve UNImix'in R ya da S moddiliin-
deki besleme silindirinin hiz1 yeni kosullara
uyarlanir. R veya S modiilii sabit bir elyaf
tutam1 boyutunu garanti eder.
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Miisteri
avantaji

Iplikhane
optimizasyonu

Iplikhane kontroli

Iplikhane isletimi

Iplikhane yénetimi

Kullamlabilir modiiller

ESSENTIAL'1n modiler yapisi

ESSENTIAL ile iplikhaneler dijitallestiriliyor. Rieter
Digital Spinning Suite, tim iplikhanenin verilerini
aninda analiz eder, boylece iplikhane yonetiminin
hizli karar vermesine yardimci olur.

ISM gerekli tiim verileri toplar ve ESSENTIAL' 1n
kullanimina sunar. ESSENTIAL daha sonra, anlamli
anahtar performans gostergeleri (KPI'lar) saglar ve
tiim egirme prosesi icin iyilestirmeleri gorsellestirir.

Bu iplikhane yonetim sistemi, kapsamli ve net

Modiiller

-3

ESSENTIALpredict

o

ESSENTIALmaintain

PS
&

ESSENTIALmonitor

= B8 B

order  consult mill
ESSENTIALbasic

Gelecek modiiller

ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite

olarak diizenlenmis dijital analizleriyle iplikhane personelinin
uzmanligini giiclendirmek, verimsizlikleri ortadan kaldirmak ve
maliyetleri optimize etmek igin yonetimi destekler.

ESSENTIAL, modiiler bir sistemdir. Iplikhane kademeli olarak
dijitallestirilebilir. Rieter Digital Spinning Suite'in baslangic
paketi olan ESSENTIALbasic, tiim Rieter misterileri icin ticret-
sizdir.



Animasyonlar
VARIOline hakkinda daha fazla bilgi

UNIfloc A 12

Yenilikgi balya yolma teknolojisi harman hallag
dairesinde yiiksek verimliligi garanti eder

Daha fazla bilgi icin QR kodunu taratin
http://l.ead.me/bakZ86

(Animasyon)

UNIclean B 15

Yiiksek iiretim hizlarinda etkin ve zedelemeden
on temizleme

Daha fazla bilgi i¢in QR kodunu taratin
https://l.ead.me/bblzGe

(Animasyon)

UNIblend A 81

Kaliteli iplikler icin ekonomik ve hassas
dozajlamal karigtirma

Daha fazla bilgi i¢in QR kodunu taratin
http://l.ead.me/bbOKYX

(Animasyon)

Rieter . VARIOline
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Otomatik balya a¢ic1 UNIfloc A 12

Makina verileri ve teknik veriler

6390 (5210)
1230

2580 (1990) 2580 (1990)
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TEKNOLOJIK VERILER

Malzeme Maksimum 60 mm stapel uzunluguna kadar pamuk, suni ve sentetik elyaf
(Iretim miktari* (maksimum 2.300 mm alic1 tinite ile) i Pamuk ve viskon Suni ve sentetik elyaf
1 harman 2400 kg/sa 1400 kg/sa

2 harman 2000 kg/sa 1100 kg/sa

3 harman 1400 kg/sa 800 kg/sa

TEKNIK VERILER

Alici Ginite tasarim cesitleri 1700 mm 2300 mm

Kurulu giig (174 kW 17,4 kW

Makinanin her bir tarafindaki balya sayisi % ve % o L% ve 3_|_ML .
Net agirlik (10,00 m) 3890 kg 4050 kg

Ilave kanal uzunlugu +88 kg/m +88 kg/m

MAKINA VERILERT

Malzeme besleme uzunlugu (ML) 6,0 - 46,0 m**

Kanal uzunlugu £10-50m**
* Hat Giretimi (tarak iiretimi)
* 2,5martislarla
e Suni ve sentetik elyafin tiriine bagh olarak tiretim miktar1 daha diisiik olabilir (6r: kabarik polyester)

Kisaltmalar: ML malzeme besleme uzunlugu B balya genisligi, L balya uzunlugu



Telef acic1 B 25

Makina verileri ve teknik veriler

750

>
>
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2000

9000/7500/6000/4500/3000

A
\.

TEKNOLOJIK VERILER

Malzeme Malfsim.um 60 mm stapel uzupleguna sahip pamu'k‘ve suni ve sentetik elyaf, balya artig, tarak
seritleri, vatka, penye telefleri, 6nceden agilmis fitiller

(Iretim 3-60kg/sa

TEKNIK VERILER

Kurulu gii 3,15 kW

MAKINA VERILERT

Calisma genisligi 750 mm

Boyutlar: :

- Uzunluk 5000 mm (3-m besleme tablasi dahil)

- Besleme tablasi 3/4,5/6/7,5/9 m

- Genislik 11150mm

- Yiikseklik 2050 mm

Agirlik: 11920 kg

- Besleme tablasi

150 kg/segment 1,5 mile
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Karistirici agici B 33

Makina verileri ve teknik veriler

TEKNOLOJIK VERILER

Malzeme Maksimum 60 mm stapel uzunluguna kadar pamuk, suni ve sentetik elyaf ve karigimlar
Uretim: ;

-TipB33 : 600 kg/sa.e kadar
-Tip B33R/B33S 400 kg/saate kadar
TEKNIK VERILER

Kurulu gii¢ (kondenser A 21 olmadan):

-TipB33 3,1 kw

-Tip B33R/B33S 10,5 kW

MAKINA VERILERI

Calisma genisligi 1200 mm
Harmanlama (karistirma) odas1 depolama hacmi :25-40kg
Boyutlar:

- Uzunluk %3250 mm

- Genislik 11600 mm

- Yiikseklik 13000 mm

Agirlik (kondenser A 21 dahil):

-TipB33 13160 kg

-Tip B33R/B 335

13660 kg/3560 ke




3665

Karistirici balya acic1 B 34

Makina verileri ve teknik veriler

A
3
e
~

Y

- 9000/7500/6000/4500/3000 4500

TEKNOLO)JIK VERILER
Malzeme Maksimum 60 mm stapel uzunluguna kadar pamuk, suni ve sentetik elyaf ve karigimlar
Uretim: ;
-TipB34 : 600 kg/sa.e kadar
-Tip B34R/B 34S 400 kg/saate kadar
TEKNIK VERILER
Kurulu gii¢ (kondenser A 21 olmadan):
-TipB34 3,1 kw
-Tip B34R/B 34S 10,5 kW
MAKINA VERILERI
Calisma genisligi 1200 mm
Harmanlama (karistirma) odas1 depolama hacmi 125-40kg
Boyutlar:
- Uzunluk %3250 mm
- Besleme tablast 3/4,5/6/7,5/9 m
- Genislik 11600 mm
- Yiikseklik 13000 mm
Agirlik (kondenser A 21 dahil):
~Tip B34 13160 kg

-Tip B34R/B 34S

13660 kg/3560 ke

- Besleme tablas

170 kg/segment 1,5 mile
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On Temizleyici UNIclean B 12 ve Temizleyici B 17

Makina verileri ve teknik veriler

1122

2020

1040

TEKNOLOJIK VERILER B 12 B 17

Malzeme Pamuk, pamuk telefi, keten Pamuk, pamuk telefi, keten
(retim hacmi 1400 kg/sa.e kadar 1200 kg/saate kadar
TEKNIK VERILER

Kurulu gii¢ 15,25 kW 15,25 kW

Baglant: degerleri 380/400V, 50 ve 60 Hz 380/400V, 50 ve 60 Hz
MAKINA VERILER]

Calisma genisligi 1600 mm 1600 mm

Temizleme silindiri @ 750 mm 750 mm

Hiz | 480 - 960 dev/dk | 480 - 960 dev/dk
Uzunluk 2227 mm 2227 mm
Genislik 11040 mm 11040 mm
Viikseklik 12020 mm 12020 mm

Agirhk 11185kg 1185 kg
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Temizleyici UNIclean B 15

Makina verileri ve teknik veriler

3640 o
TEKNOLOJIK VERILER
Malzeme Pamuk, pamuk telefi, keten
Uretim hacmi 2400 kg/sa’e kadar
TEKNIK VERILER
Kurulu gii 30,5 kW
Baglant1 degerleri 380/400V, 50 ve 60 Hz
MAKINA VERILER]
Calisma genisligi 3000 mm
Temizleme silindiri @ %750 mm
Hiz %480—960 dev/dk
Uzunluk 3640 mm
Genislik 11390 mm
Yiikseklik 1994 mm
Agirlik 13000kg
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UNIstore A 79 kombine depolama, acma ve

temizleme makinasi

Makina verileri ve teknik veriler

A
2 3
< g
\/
- 2571
TEKNOLO)JIK VERILER
Malzeme Maksimum 60 mm stapel uzunluguna kadar pamuk, suni ve sentetik elyaf ve rejenere malzemeler
(retim* 1000 kg/sa.e kadar
TEKNIK VERILER
Kurulu giig 12,6 kW
MAKINA VERILERI
Calisma genisligi 1200 mm
Acicisilindir @ 320 mm
Depolama kapasitesi 15 kg pamuk
10 kg sentetik elyaf

BOYUTLAR
Uzunluk 1548 mm
Genislik 1514 mm
Yiikseklik 4589 mm
NET AGIRLIK
AT9S 1830 kg**
AT9R 1880 kg**
* Tarak hatti tiretimi

*%

testere disli silindirlerle




UNIblend A 81 Hassas Karistiric

Makina verileri ve teknik veriler

Rieter . VARIOline

1240
L1 = 1240 x modiil sayist W 1990
. L=11+1990

TEKNOLOJIK VERILER MAKINA VERILER]
Malzeme: 60 mm’ye kadar cesitli kesikli elyaf Calisma genisligi: 1200 mm
Uretim Uzunluk: :
(karisim oranina baglidir): -2 modiil 4470 mm
-Modil 3ila 300 kg/saat -3 modill 5710 mm
- Makina 1000 kg/sa.e kadar - 4 modil %6950 mm
TEKNIK VERILER - 5 modil §819o mm
Kurulu glig: -6 modiil %9430 mm
Makina + iki modiil £ 109 kw - 7 modil 10670 mm
Ayrica her bir ek modul igin 2,3 kW -8 modul 11940 mm

Genislik: 1600 mm

Yiikseklik:

- Distik versiyon 3919 mm

- Standart versiyon 4665 mm

Agirlik:

-1 modil 11560 kg

- Agic Unite 1210 kg

- Isletim birimi 250 kg

- Vakum sistemi 220 kg
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Homojen karistirict UNImix B 72

Makina verileri ve teknik veriler

B 8795 R
o)
~
~
<
L 6040 400
6700
TEKNOLOJiK VERILER MAKINA VERILERI
Malzeme Pamuk, suni ve sentetik elyaf ve karisimlar Uzunluk 8795 mm
Uretim hacmi 1) 2) Pamuk, suni ve sentetik elyaf ve karisimlar Genislik 1514 mm
800 kg/saate kadar Yakseklik £4228 mm
Silo sayis 8 Calisma genisligi 1200 mm
TEKNIK VERILER Net agirlik 4325 kg
Kurulu gii¢ 4,0 kW
Acicr silindir hizi 500 - 610 dev/dk
Alici silindir iz £ 660 dev/dk (sabit)
Givili sevk hasir, £21,6 - 216 m/dk
Besleme band 0,0-0,7 m/dk
1) (Iretim hatt1 (tarak tretimi)
2) Eger karisim yiiksek telef veya penye telefi igeriyorsa,

or: %40’tan fazla kisa elyaf, maksimum tiretim 600 kg/sa olacaktir



Temizleme veya acma modiilli
UNImix B 72R/S karistirma makinasi

Makina verileri ve teknik veriler

2520
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TEKNOLOJIK VERILER MAKINA VERILERI MODUL
Malzeme éPamuk,suni ve sentetik elyaf ve karisimlar Uzunluk 1200 mm
{retim hacmi 1)2) 3) g%rgT<I;,/zggigi:§;:etik elyaf ve kangimlar sj;‘;il;tk ii‘; ::
Istege bagh baypas Evet Calisma genisligi 1200 mm
TEKNIK VERILER R/S modiiliiniin net agirig 1100 kg
Kurulu glic B 72R/S 15,6 kW
Besleme tnitesinin net agirlig 240 kg
Baypasin net agirhg 300 kg

1) (retim hatt1 (tarak tiretimi)

2) Eger karisim yiiksek telef veya penye telefi igeriyorsa, or: %40°tan fazla kisa elyaf,

maksimum iiretim 600 kg/sa olacaktir
3) Suni ve sentetik elyaf cesidine bagli olarak tiretim daha dustk olabilir
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Homojen karistirict UNImix B 76

Makina verileri ve teknik veriler

8895 X
1583
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TEKNOLOJIK VERILER MAKINA VERILERI

Malzeme Pamuk, suni ve sentetik elyaf ve karisimlar Uzunluk 8895 mm

. i ; Genislik i 2114 mm

(retim hacmi 1) 2) Pamuk 1200 kg/saate kadar, suni ve sentetik ;

elyaf 1000 kg/sa.e kadar Yiikseklik 4228 mm

Silo sayisi 8 Calisma genisligi 1800 mm

TEKNIK VERILER Net agirlik 5515 kg

Kurulu gii¢ 4,7 kW

Acicrsilindir hizi £ 500 - 610 dev/dk

Alicisilindir hiz: £660 dev/dk (sabit)

Givili sevk hasir £ 21,6 - 216 m/dk

Besleme band 0,0 -0,7 m/dk

1) (retim hatt1 (tarak tiretimi)

2) Eger karisim yiiksek telef veya penye telefi igeriyorsa, or: %40°tan fazla kisa

elyaf, maksimum retim 800 kg/sa olacaktir
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Temizleme veya agma moddlli
UNImix B 76 karistirma makinasi

Makina verileri ve teknik veriler

2196
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TEKNOLOJIK VERILER MAKINA VERILERI MODUL

Malzeme Pamuk, suni ve sentetik elyaf ve karisimlar Uzunluk 1200 mm
tretim hacmi 2)3) o0 et oo kv s o
[stege bagh baypas Hayir Calisma genisligi 1200 mm
TEKNIK VERILER R/S modiiliiniin net agirhg: §1100kg
Kurulu giic B 76R/S 16,3 kW

Besleme tinitesinin net agirlig :155kg

1) (retim hatt1 (tarak tretimi)

2) Eger karisim yiiksek telef veya penye telefi igeriyorsa, or: %40’tan fazla kisa
elyaf, maksimum iretim 800 kg/sa olacaktir

3) Suni ve sentetik elyaf cesidine bagli olarak tiretim daha dustik olabilir
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Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler, ¢izimler ve bunlarla ilgili tim veriler
basim tarihinden itibaren gecerlidir. Rieter
6nceden 6zel duyuru yapmaksizin istedigi
zaman degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadir.
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