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VARIOline

Economia de matéria-prima com elevada produtividade

Conceito variavel para a
preparacao ideal da fibra
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Produtos - visao geral

Abertura de fardos

UNIfloc A 12

Abridor de residuos B 25

Abridor misturador de fardos B 34

Limpeza de fibras

UNIclean B 12/B 15

UNIclean B 17

UNIstore A 79

Mistura de fibras

Abridor misturador B 33

UNImix B 72/B 72 R/S

UNImix B 76/B 76 R/S

UNIblend A 81

Transporte de fibras

Caixa de aspiracdo A 21

Extrator de corpos sélidos A 49

Extrator de fibras estranhas

Extrator de centelhas e metais




Produgao da linha g
de 2400 quilos o
por hora :




Todo maquinario para sala de
abertura é projetado para supor-
tar uma producao da linha com
um desempenho impressionante
de até 2400 quilos por hora.




A combinacao ideal de microflocos,
VARIOset e limpeza progressiva pro-
porciona uma economia de matéria-
-prima de 1% em comparacao com ou-
tros sistemas disponiveis no mercado.




Economize até 1%
em matéria-prima




40% de economia
de energia




VARIOline é o sistema de salas

de abertura de maior eficién-
cia energética do mercado
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Exemplo de layout da sala de abertura

UNIflocA 12

2 Extrator de corpos sélidos A 49 —

2a Extrator de corpos sélidos A 49N
3 Abridor de residuos B 25
4 UNIcleanB 15

5 UNImixB 76

6  UNIcleanB 17
7

8

9

UNIstore A 79R
Compactador A 21
Abridor misturador B 33S
10 UNIblend A 81
11 UNIstore A 79S

12 Abridor misturador
de fardos B 34S

-* 6

l-ws“;—-'-_i




Linha de producéao para mistu-

ras de algodao e fibra sintética

com precisao

Linha de producédo
para algodao

11
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Producao da linha de 2400 quilos por hora

Processos perfeitamente coordenados, desde o abridor de fardos até

a linha de cardagem

Producdo otimizadade AaZ

No inicio do VARIOline para uma producao de fita da car-

da de 2400 kg por hora encontra-se o abridor de fardos
UNIfloc A 12, automatico, extremamente robusto e estével. O
sistema de definicdo de perfil de fardo do UNIfloc A 12 utiliza
tecnologia exclusiva com medicédo da forca de apalpamento.
Essa tecnologia permite que a maquina alcance desde o inicio
uma alta capacidade de produgdo. Em uma linha de producéo
que s6 esta disponivel na Rieter, o material de fibra segue
através do extrator de corpos sélidos A 49 para o pré-limpa-
dor UNIclean B 15. O ventilador A 46, projetado para oferecer
alto desempenho, alimenta alternadamente as maquinas de
mistura UNImix B 76 com 2400 quilos por hora. Essa separa-
¢do de material cria nas maquinas de limpeza UNIstore A 79

uma area de armazenamento temporério de material, possibili-
tando uma limpeza continua e, portanto, eficiente e cuidadosa,

sem que a qualidade fique comprometida.

Exemplo de uma linha de produgdo de alto rendimento para
processamento de algodao
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Economize até 1% em matéria-prima
A combinacao de microflocos, VARIOset e limpeza progressiva faz a diferenca

Na sala de abertura, uma producao de fio econdmica

afeta o custo das matérias-primas. O VARIOline, da Rieter,
oferece diversas formas de otimizar o uso da matéria-pri-
ma. O VARIOline é extremamente cuidadoso com as fibras.
Com o VARIOset, o grau de limpeza pode ser ajustado de
acordo com matéria-prima especifica e reproduzido. O uso
das fibras é otimizado, uma vez que poucas fibras boas séo
descartadas.

Dependendo dos precos das matérias-primas, uma econo-
mia em matéria-prima menor que um por cento vale mais
do que 10000 délares por ano.

O segredo para obter
uma economia de 1%
de matéria-prima

A chave para a producdo econémi-
ca é uma combinacao de:

+ Microflocos
+ VARIOset
+ Limpeza progressiva




Microflocos simplificam

0 processo de limpeza

0 abridor de fardos UNIfloc A 12 é a chave para uma boa
limpeza na sala de abertura. Ele remove flocos de fibra
extremamente pequenos, os microflocos, dos fardos. Esses

microflocos sdo limpos e a poeira é removida com mais
eficiéncia nos processos subsequentes.

W
Com o VARIOset, os elementos de extracao e a velocidade do cilindro sao
ajustados de maneira central no controle da maquina.

A limpeza progressiva
protege as fibras

A limpeza progressiva de matéria-prima significa
limpar somente o necessario. O nimero de pontos
de limpeza incluso depende do grau de contamina-
cdo. Isso protege as fibras de tensdes desnecessa-
rias. O encurtamento das fibras é evitado.

Rieter . VARIOline

Microflocos, cilindro de abertura do UNIfloc A 12

O VARIOset otimiza a personalizacao
na matéria-prima

A funcdo VARIOset é integrada a todas as méaquinas de
limpeza VARIOline. O VARIOset controla a intensidade da
limpeza e a quantidade relativa de residuos. O grau de
extracdo de impurezas pode ser inserido rapidamente no
monitor e as configuracdes sdo passiveis de reproducdo. A
matéria-prima é limpa de maneira mais eficiente quando
as menores quantidades de fibras boas sdo removidas com
a maior quantidade de impurezas. Em uma operacdo com
lotes variados, o VARIOset ajusta automaticamente os
parametros para o novo lote.

B72Rou B17 AT9R
B76R

»

A A12 B12/B 15

Grau de limpeza

Fase do processo

Limpeza progressiva: O grau de limpeza aumenta progressivamente em cada
etapa do processo.

15
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VARIOline - modular e flexivel

A chave para uma abertura e limpeza eficiente e cuidadosa
da matéria-prima

A linha de salas de abertura VARIOline é o conceito de abertura e limpeza variadvel da Rieter. As maquinas sdo modulares e
a configuracdo é personalizada de acordo com a matéria-prima especifica e suas propriedades. O material é aberto e limpo
em diversas fases.

Abertura e limpeza cuidadosas A qualidade compensa

Um pré-limpador é usado remover a poeira e limpar o As fibras sdo protegidas de tensdes desnecessarias. As
material de maneira eficiente e cuidadosa. Dependendo do fibras ficam com menos neps em comparagao com méto-
contelido residual das impurezas, a matéria-prima passa dos de salas de abertura convencionais. O encurtamento
por fases adicionais e independentes de limpeza refinada. das fibras é amplamente evitado. Isso traz mais quali-
[sso significa que as fibras passam através de diversas es- dade ao fio e possui um efeito perceptivel no comporta-
tacdes de limpeza durante o processo da sala de abertura, mento operacional durante o processamento posterior.

sendo limpas totalmente e cuidadosamente de impurezas e
poeira. O grau ideal de limpeza é obtido.

A UNIfloc A 12 : UNImix B 72S com desvio : UNIstore A 795

Grau de abertura

................................................................................................................................

=

v

Fase do processo
mmsms Abertura de poliéster Abertura de viscose

Fibras sintéticas ndo necessitam de limpeza. O grau de abertura desejado para flocos de fibra é essencial quando se trata
processamento posterior. Normalmente, sdo usados um ou dois médulos de abertura. O médulo de abertura pode ser
convertido prontamente no médulo de limpeza e vice-versa.



Conceito de limpeza do VARIOline - contelido baixo de impurezas

alternadamente
B720uB76eA79R

A A12 B12/B 15 B72Rou B 76R

Grau de limpeza

H -
>

Fase do processo

Grau de limpeza

Fase do processo
Conceito de limpeza do VARIOline - contendo alto de impurezas

A A12 B12/B15 B72RouB76R

Grau de limpeza

-

Fase do processo

Rieter . VARIOline
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40% de economia de energia

VARIOline é o sistema de salas de abertura de maior eficiéncia energética
do mercado

A Rieter tem o compromisso de aumentar o rendimen-
to energético por muitos anos. Esse comprometimento
gerou resultados: comparacdes praticas mostram

que a linha de salas de abertura da Rieter consomem
cerca de 40% menos energia que solucdes de outros
fornecedores.

Os fatores que mantém o consumo de energia tdo
baixo sdo:

+ VARIOline ECOrized

« Layout ideal da linha de salas de abertura

- Remocéo intermitente de residuos

+ Motores econémicos e solucdes detalhadas
inovadoras

Principais componentes do VARIOline ECOrized

VARIOline ECOrized Baixo custo de energia através do layout
ideal da linha de salas de abertura

0 VARIOline oferece a preparacdo da fibra mais
produtiva e econdmica com a melhor limpeza de
matéria-prima. A nova funcdo ECOrized faz com

que a linha seja ainda mais eficiente. Permite uma
economia de energia de até 30% no transporte
pneumaético das fibras, mantendo, ao mesmo tempo,
baixo o volume de ar de exaustdo no sistema de

Onde antes eram necessérias duas maquinas UNIclean B 12,
um dnico pré-limpador é agora suficiente para até 2400 kg/h:
o UNIclean B 15. 0 B 15, que economiza espago e economiza
energia, otimiza o layout da fiagdo e, consequentemente, 0s
custos de producdo. Com custos de energia de US$ 0,08 por
kWh e produgdo de até 2400 kg/h, é possivel economizar até

filtragem. O software inteligente controla dinami- US$ 10000 por ano.

camente todos os ventiladores e ajusta de maneira
automatica o equilibrio do ar quando a quantidade
de fibra é alterada.

Com VARIOline ECOrized Sem VARIOline ECOrized

N I N B S B 7o S Iy
- - /S \’\_,\/ o N

Vazao volumétrica ———Velocidade do ventilador Consumo de energia
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Extracdo intermitente de residuos

A extracdo intermitente através da limpeza das méaquinas, em especial,
reduz o consumo de energia necessario para o transporte de residuos.
Os intervalos ideais de extracdo de matéria-prima sao definidos através
do controle da sala de abertura UNIcontrol. Os ventiladores no sistema
de transporte pneumatico de fibra sdo calculados somente quando a
extracdo é necessaria. Isso reduz os custos de energia. O transporte in-
termitente de residuos também previne que fibras boas entrem no fluxo
de residuos por acidente. Isso resulta na economia de matéria-prima.

Acionamentos econdmicos e solucdes e e o ncrerente.
detalhadas inovadoras

A eficiéncia energética impressionante do VARIOline é obtido através da configuracdo otimizada de méaquinas e suas solu-
cOes integradas. Somente motores de classe de alto rendimento sdo usados. Os acionamentos e os motores sao dimensio-
nados de tal forma que fornegam a poténcia sem esforco algum, mesmo em picos de carga.

Acionamentos com uma classe de efici-
éncia energética alta estdo instalados
no UNIfloc A 12. O conceito de acio-
namento baseia-se em servomotores
regulados por torque. A recuperacédo de
energia integrada diminui ainda mais

o consumo de energia. Por exemplo, a
energia de frenagem gerada durante a
ré do cilindro de desbaste é devolvida
a rede elétrica. Esse é apenas um dos
muitos refinamentos que ddo ao A 12
uma alta eficiéncia energética.

1
1
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VARIOline ECOrized

A funcdo VARIOline ECOrized oferece outros beneficios
além da economia de energia.

Fluxo de fibras confiavel em todas as condicdes de producdo

A'linha de salas de abertura VARIOline com a nova opgdo ECOrized
torna a linha ainda mais confidvel e permite economias de energia
ainda maiores. | 18

0 inteligente software ECOrized pode ser integrado ao controle de

sala de abertura UNIcontrol da Rieter com o objetivo de controlar

todos os ventiladores dinamicamente. Se nenhum material for =
necessario, por exemplo, a velocidade do ventilador diminui. Isso Cl
garante que a fibra passe pelas maquinas individuais de maneira

altamente eficiente em termos energéticos. e

A funcéao se reajusta automaticamente quando a sequéncia do
processo ou o lote é alterado. Isso significa que o especialista
nao precisa mais ajustar o equilfbrio de ar manualmente.

O VARIOline ECOrized economiza energia o
A solucao VARIOline ECOrized diminui o consumo de energia "_

do transporte pneumético de fibras por todo o sistema da \|

sala de abertura em até 30%. Ao mesmo tempo, o volume do

ar de exaustdo no sistema de filtragem é mantido haixo.

Suporte para manutencao

0 sistema VARIOline ECOrized tambhém facilita a manutencéo
preditiva, fornecendo informacdes de tendéncia que ajudam
a evitar interrupgdes ndo planejadas na producao.

Melhor ambiente de trabalho

—/
Gracas a tubulacao de ar de exaustao fechada até a estacao \
de filtragem, a solucdo VARIOline ECOrized também reduz s
consideravelmente a quantidade de poeira na sala de abertu-
ra. Isso melhora significativamente as condi¢des de trabalho P

do pessoal de operacao.
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Solucdes personalizadas para cada cliente
Flexibilidade com poucos médulos

Apenas algumas méaquinas padrdo e uma série de médulos de limpeza e abertura do UNIstore A 79 e UNImixB 72 e B 76
permitem que qualquer sala de abertura seja personalizada de acordo com os requisitos do cliente. O sistema operar inde-
pendentemente da matéria-prima, do nivel de qualidade ou do volume de producéo é a principal consideracao.

LA

UNIfloc A 12 UNIclean B 12 UNIclean B 15

54 B

UNImix B 72 UNIclean B 17 UNIstore A79

g N

Abridor misturador de fardos B 34 Abridor misturador B 33 UNIblend A 81

22
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Limpeza rentavel comeca com microfocos
Abridor automatico de fardos UNIfloc A 12

O UNIfloc A 12 atinge uma taxa de processamento de até 2400 quilos de material de fibra por hora e é, portanto, extre-
mamente econdmico. A maquina possui um projeto monocoque rigido. Ela possui acionamentos diretos e uma funcao de

medi¢ao de forca que define os perfis de alimentagédo de fardos. Os flocos de fibra sdo removidos de maneira uniforme por

um sistema de cilindros patenteado e transformados em microflocos. Entéo, eles sdo totalmente preparados para o proces-

so da sala de abertura subsequente.

Funcional nos minimos detalhes

O UNIfloc A 12 processa fibras naturais e sintéticas com
um comprimento da fibra de até 65 mm. Os fardos a se-
rem deshastados séo fornecidos de forma longitudinal
ou transversal em ambos os lados do abridor de fardos.
O A 12 processa até trés lotes diferentes. A combina-
cdo com os dentes duplos patenteados no cilindro de
deshaste e a grelha garantem que a matéria-prima seja
aberta cuidadosamente em microflocos.

Definicdo de perfil de fardos
inovadora

Os fardos sendo alimentados podem ter alturas e den-
sidades diferentes. Para obter uma boa produtividade
da méquina, os fardos precisam ser equalizados. O
sistema de definicdo de perfil de fardo do UNIfloc A 12
baseia-se em tecnologia exclusiva. Durante a primeira
operacado de producgdo, o A 12 define o perfil de altura
e densidade do fardo através de uma medicédo de forca
de apalpamento. O perfil do fardo é detectado direta-
mente. Com base nos calculos do sistema, os fardos sdo
removidos camada por camada durante as operagdes
subsequentes. A alimentacao de fardo é equalizada
rapidamente e removida completamente com taxas de
producao altas.

Abridor automatico de fardos UNIfloc A 12

Cilindro de desbaste do disco oscilante

;

i

Il

Definicao de perfil de fardos inovadora
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A seguranca é primordial

Seguranga pessoal foi um dos principais fatores ao projetar
o novo abridor de fardos. Um scanner 2D garante um alto
padrao de seguranca. O scanner 2D é resistente a influén-
cias externas, como temperatura e fluxos de ar, e detecta
imediatamente quando uma pessoa entra na zona de
perigo. A maquina desliga de forma adequada. Dispositivos
mecanicos adicionais protegem a area de trabalho do A 12.

Como opc¢do, imas permanentes potentes podem ser fixados
nos dois lados da unidade de desbaste. Eles retém pegas

de ferro pequenas e grandes de forma segura para que nao
entrem no processo da sala de abertura. Essas pecas sao
esporadicamente removidas em etapas simples.

Alimentacao de fardos flexivel

Até trés grupos de fardos podem ser alimentados em cada
lado do A 12. A sequéncia de fardos e o comprimento dos
grupos de fardos podem ser selecionados livremente. Ha

a possibilidade de até trés sortimentos. O A 12 proces-

sa alimentacdes de fardos com comprimento total entre

6 e 46 metros. Um méaximo de 40000 quilogramas de maté-
ria-prima pode ser alimentado. Isso garante uma producao
flexivel e econémica.

Operacao simples

A unidade de operacdo encontra-se na parte dianteira,
préxima do duto de succéo, e oferece uma boa visao geral
do estado da maquina. Parametros podem ser inseridos e
alterados de maneira fécil pelo pessoal de operacgdo. O A
12 é conectado ao controle da sala de abertura UNIcontrol.
0 UNIcontrol fornece os dados ao sistema de gerencia-
mento da fabrica ESSENTIAL superior. Como resultado, o
gerente de fabrica de fiacdo tem uma visdo geral do estado
operacional da maquina o tempo todo.

Alimentacéo de fardos com trés lotes

Mudanca rapida de parametros na unidade de operagao
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Microflocos - a chave para a qualidade ideal

Um processo eficiente na sala de abertura depende da matéria-prima ser bem aberta desde o inicio. Somente impurezas e
poeira na superficie do floco de fibra podem ser removidos de forma cuidadosa e eficiente durante o processo da sala de
abertura. Quanto menor a abertura nos flocos de fibra, maior sua superficie relativa.

A finura dos flocos de fibra é determinada pelos 312 dentes duplos do cilindro de deshaste do disco de oscilagcdo paten-
teado e sua velocidade rotacional. A continuidade e o deshaste uniforme da alimentacédo de fardo é outro requisito para
microflocos uniformes e pequenos. Isso é obtido pelo elemento de deshaste do UNIfloc A 12, que se move sobre os fardos
e mede a forca de apalpamento usando um método patenteado. Isso garante um fluxo de fibra uniforme para a préxima
méquina da sala de abertura. Os microflocos obtidos dessa forma podem ser limpos e terem sua poeira removida de ma-
neira ideal durante o processo da sala de abertura subsequente.

Flocos normais Microflocos do UNIfloc A 12
L 3 ’ : 4 Y - ".
» ‘3 « A XLl
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Os microflocos do UNIfloc A 12 possuem uma capacidade de limpeza até 60% maior
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Aproveitamento econdmico da matéria-prima
no processo de flacao
Abridor de residuos B 25

Realimentagdo medida de resfduos da sala de abertura e carda

Como as matérias-primas sao caras, a produgdo econdmica requer que os residuos de fibra retornem ao processo da
sala de abertura. Os residuos devem ser devolvidos de maneira seletiva e continua ao processo em pequenas quantida-
des. Normalmente, ele é alimentado no fluxo de material imediatamente a jusante do UNIfloc A 12. Isso garante um fio
de boa qualidade com consisténcia.

0O abridor de residuos B 25 processa uma gama diversa de matérias-primas, flocos de fibra, fitas e pavios abertos das
fases de produgdo e preparagdo da sala de abertura e da fiagao.

26
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Flexibilidade com pequenos sortimentos
Abridor misturador B 33 e abridor misturador de fardos B 34

Os pontos fortes do abridor misturador B 33 e do abridor misturador de fardos B 34 estdo no processamento de pequenos
lotes. Maquinas com uma unidade de abertura ou limpeza alcancam resultados de até 400 kg/h. Maquinas sem unidades
de abertura ou limpeza conseguem processar até 600 kg/h por maquina.

Gracas a sua flexibilidade, sdo populares em fiagdes onde o espaco é limitado e os sortimentos mudam frequentemente.
As duas maquinas tém o mesmo projeto héasico e possuem uma cuba de mistura e uma unidade de abertura ou limpeza
(versdo S ou R). A capacidade de armazenamento da cuba de mistura pode ser expandida por uma caixa intermediéria op-
cional. As maquinas sdo confidveis e a manutencao é simples. A versao S foi feita para processar fibras sintéticas. A verséao
R do B 33 e B 34 foi feita para limpar e abrir fibras naturais.

* Opcional

Abridor misturador B 33

0O abridor misturador B 33 normalmente esta no centro
da linha e é alimentado com material da méaquina anterior
através de um ou dois compactadores. Por exemplo, o B
33 esta posicionado ap6s o UNIblend A 81 para o arma-
zenamento intermediario da mistura de fibras em uma
operagao com um lote variado. Entdo, alimenta a linha de
carda. O volume de armazenamento do B 33 é aumentado
por uma unidade de armazenamento intermediaria. [sso

Abridor misturador B 33 para Uma boa abertura dos flocos de fibra
mistura, limpeza e abertura da base para a boa qualidade do fio

resulta em uma producédo de carda confidvel e continua.

Abridor misturador de fardos B 34

Normalmente, o abridor misturador de fardos B 34 se
encontra no inicio do processo da sala de abertura. O ma-
terial é fornecido manualmente por meio de uma mesa de
entrada. A matéria-prima de diversos fardos é distribuida
ao longo de trés a nove metros. Dependendo do projeto da

sala de abertura, a cuba de mistura e a caixa intermedia-
ria podem ser alimentadas por outra maquina através de
um ou dois compactadores. A sala de abertura e o residuo
da carda podem ser enviados ao B 34. Podem ser recicla-
dos por tipo no inicio ou no meio do processo da sala de

Abridor misturador de fardos B 34: mistura flexivel de lotes pequenos

abertura. Isso reduz os custos da matéria-prima.

27
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Pré-limpeza eficiente e cuidadosa

Pré-limpador UNIclean B 15/B 12

Uma das primeiras tarefas na sala de abertura é remover as impurezas e a poeira das fibras naturais (algodao, linho etc.).
Isso é obtido na fase de pré-limpeza e em até trés fases de limpeza refinada. Os pré-limpadores UNIclean B 12 e B 15
sdo alimentados com microflocos do UNIfloc A 12. Os flocos de fibra séo limpos refinadamente nos mddulos de limpeza
do UNImix e UNIstore. Além disso, o UNIclean B 17 é usado para a limpeza refinada de fibras naturais com contaminacéo

pesada.

Economico com alto rendimento

A limpeza com o UNIclean B 12 e B 15 é extremamente
cuidadosa, pois a transferéncia do material ndo envolve
qualquer tipo de aperto. A secdo transversal otimizada
das barras da grade, a transferéncia ideal do material e as
grandes superficies de remocéo de poeira garantem uma
limpeza confidvel do material. Isso aprimora o aproveita-
mento da matéria-prima e possibilita uma eficiéncia de
limpeza de até 90%. A limpeza nao é prejudicada pelas
influéncias do ar. As impurezas removidas sdo jogadas na
cuba de residuos e transferidas ao sistema de remocao
de residuos por um cilindro pressurizado. O processo de
extracao de residuos é intermitente. Como a extracédo

do residuo ndo precisa funcionar continuamente, essa
solugdo consome menos energia.

VARIOline com um UNIclean B 15 em operacao de dois lotes

UNIclean B 12: limpeza preliminar eficiente e confidvel

Cabe em qualquer sala
de abertura

Gracas ao design compacto,0B 15eo0

B 12 podem ser facilmente integrados a
salas de abertura existentes e sistemas de
terceiros. Melhoram tambhém o desempe-
nho da limpeza das instalacdes existentes.



Principio de funcionamento exclusivo
para alta qualidade do fio

Com uma producao de 2400 quilos por hora, 0 B 15 é o pré-lim-
pador mais potente do mercado. E capaz de receber a quantidade
fornecida pelo UNIfloc A 12 diretamente 1:1. O primeiro esta-

gio vé os flocos de fibra atingirem telas de superficie dispostas
idealmente ao mesmo tempo em que a alimentacao é realizada. Os
primeiros flocos a terem a poeira removida sdo distribuidos uni-
formemente em toda a largura de trabalho. Em seguida, ganchos
duplos coletam o material e 0 passam sobre a grade de limpeza
cinco vezes para limpa-lo suavemente. Neste segundo estégio de
remocdo de poeira, as particulas de poeira escapam pela tela de
superficie integrada ao B 15. Isso garante que as partes mais finas
da casca e a poeira sejam removidas mecanicamente. Este princi-
pio de trabalho proporciona excelentes resultados de producédo e
alta qualidade do fio - especialmente em fiacGes de rotor.

Rieter . VARIOline

Ajuste automatico a matéria-
-prima com o VARIOset

Se o UNIfloc A 12 estiver processando lotes
diferentes, a funcdo VARIOset ajusta as confi-
guracoes do UNIclean B 15 e B 12 ao material
especifico. As configuraces ideais da maquina
asseguram uma limpeza eficiente e uma boa qua-
lidade para cada lote. As configuragdes podem
ser ajustadas para trés lotes diferentes.

0 material é distribuido uniformemente & esquerda e a direita em toda a largura do tambor.
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Maximo aproveitamento de matéria-prima
VARIOset: integrado a todas as maquinas de limpeza da Rieter

Operacao simples e configuracoes
passiveis de reproducao

Os valores para a intensidade da limpeza e quantidade
de residuos sdo inseridos na unidade de operacéo da
méquina. Eles também podem ser ajustados usando o
controle da sala de abertura UNIcontrol, que controla o
fluxo de material e as configuracdes de todo o maquina-
rio da sala de abertura. Os novos dados sao aplicados
automaticamente pela maquina em funcionamento. No
VARIOset, os pardmetros ideais sdo atribuidos a cada
lote. Isso permite 0 maximo rendimento de fibra para
algodao, e é muito conveniente em casos de trocas
frequentes de lote.
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Limpador fino para fibras naturais
com muitas impurezas
UNIclean B 17

O UNIclean B 17 é usado como uma méquina de limpeza
refinada para fibras naturais com contaminacao pesada.
Ele processa até 1.200 quilos de material de fibra por hora.
Normalmente, ele se encontra entre o UNImix B 72 ou B 76
com moédulo de limpeza e o UNIstore A 79R.

0 B 17 limpa e remove a poeira de forma eficiente e cui-
dadosa. Os flocos de fibra pré-abertos passam pela grade
ajustavel sete vezes. Para um efeito de limpeza aprimorado,
o material do floco de fibra é virado no &pice da rotagao. Os
flocos de fibra ndo sdo pingados, o que protege as fibras.

Os parametros ideais de altura e composicdo do residuos
podem ser inseridos no VARIOset. Isso garante um alto

. L. . UNIclean B 17
rendimento da matéria-prima.

Se a linha for operada com menos algoddo com contamina-
cdo pesada, 0 B 17 pode ser ignorado facilmente.
O material é limpo somente o necessario.

Cilindro limpador do UNIclean B 17
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Ajuste rapido para diferentes matérias-primas

UNImix B72 e B 76 com modulosRe S

UNImix B 72

Fluxo de material no UNImix

32

As méaquinas de mistura compactas UNImix B 72 e B 76 séo
alimentadas pelo pré-limpador ou diretamente pelo UNIfloc
A 12. 0 material é distribuido de maneira uniforme por oito
cubas de mistura. Gracas ao processo de mistura de trés
pontos exclusivo, fibras naturais e sintéticas sdo misturadas
uniformemente. Qualquer erro na configuragao do fardo é
compensado pelo processo sofisticado de mistura.

A ampla capacidade de armazenamento garante uma
alimentacdo confidvel ao maquinario da sala de abertura
subsequente. Uma parada breve nas maquinas anteriores
pode ser amenizada de forma eficiente. As maquinas de
mistura processam 800 quilos de matéria-prima por hora
(B 72) ou 1200 quilos de matéria-prima por hora (B 76).
Apesar desse potente desempenho, exigem pouco espaco.

Alimentacdo uniforme

0 grau de abertura do floco de fibra
pode ser otimizado para a matéria-
-prima e tecnologia de enrolamento
utilizada. Isso é obtido através da ve-
locidade rotacional e direcao do cilin-
dro de mistura. Os pardmetros podem
ser facilmente definidos no monitor

da maquina. A alimentacao uniforme
nas maquinas a jusante é garantida em
cada estado operacional.
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Valores de qualidade consistente

por um periodo prolongado

Mistura uniforme com o processo de mistura de trés pontos

A mistura uniforme das matérias-primas da fibra, principal-
mente algodao, sdo um fator importante para gerar de uma
producao de fios econémica e de qualidade superior.

0 processo comeca com a configuracdo ideal dos fardos de
algoddo na alimentacgdo de fardos. As diversas caracteristicas
da fibra, como cor, finura e conteddo de impurezas sdo leva-
das em conta ao receber o fardo. O abridor de fardos automa-
tico UNIfloc A 12 remove, simultaneamente e uniformemente,
o material de diversos fardos adjacentes ao mesmo tempo.
Esse processo mistura o material pela primeira vez. Entéo,

os flocos de fibra sdo misturados na maquina de mistura
UNImix B 72 ou B 76 através de um processo de mistura de
trés pontos.

A combinacédo da configuragdo ideal do fardo e a mistura com-
pleta do material no UNImix garante uma qualidade e compo-
sicdo constantes do material por um perfodo prolongado.

O principio de mistura de trés pontos
do UNImix

Os flocos de fibra fornecidos séo distribuidos aleatoriamente
em camadas finas através das oito cubas. O material da fibra
é misturado uniformemente em trés pontos diferentes:

1. A massa do floco de fibra é desviada por 90°. Isso faz com
que as camadas mudem de forma espacial e temporal. O
resultado é uma mistura definida de longo prazo.

2. Aesteira de pontas remove os flocos de fibra de todas as
oito camadas ao mesmo tempo. Esse processo de abertura
cuidadoso resulta em uma segunda mistura aleatéria dos
flocos de fibra. A mistura jé esté uniforme nessa fase.

3. Os flocos de fibra soltos passam por um terceiro processo
de mistura intensivo na zona do cilindro de mistura. Esse
processo de mistura adicional melhora ainda mais a
mistura das fibras.

0 UNImix B 76 pode ser instalado com o médulo R ou S.

Processo de mistura de trés pontos - produgdo de uma mistura de fibras
consistentemente homogénea
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Manuseio cuidadoso da fibra
com o médulo de bypass

0 mddulo de bypass esté disponivel no UNImix B 72
com o m6dulo R ou S. Esse médulo simplesmente
ignora o médulo de abertura ou limpezado B 72.0
desempenho completo do UNImix é sempre mantido.

Flexibilidade através do uso de um médulo de abertura ou limpeza

UNImix B 72 utilizando o médulo de bypass para ignorar o médulo R ou S

Operacdo e manutencdo simples

O UNImix ndo possui pontos de mudanga mecanica e, portan-
to, é facil de operar. A distancia entre o cilindro de misturae a
esteira de pontas, por exemplo, pode ser definida na unidade
de operagdo, assim como também o resultado necessario da
producdo. Os valores de ajuste para outras matérias-primas ou
condigdes de producdo podem ser alterados facilmente no mo-
nitor da maquina com ela em funcionamento. As configuracées
sdo passiveis de reproducdo e, portanto, sdo compativeis com
um gerenciamento de qualidade moderno.

As configuracées da maquina sao faceis de alterar e reproduzir.
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Mistura de precisao na faixa de 1%

UNIblend A 81

O misturador de precisdo UNIblend A 81 define os mais altos padrdes para misturas multicomponentes. As relacdes

de matéria-prima sao misturadas com excelente grau de precisao. E garantido um desvio de menos de 1% nas rela-

¢oes de mistura.

Beneficios de uma
mistura precisa

Um fio derivado de uma matéria-prima

misturada usando o UNIblend A 81
possui uma uniformidade que nédo
pode ser obtida por qualquer outro
método de mistura.

Os beneficios sao:

« tingimento uniforme de tecidos
e malhas,

- caracteristicas de operacao do fio
aprimoradas em maquinas de fiacdo
final,

- maior resisténcia do fio e

- caracteristicas de operacgdo do fio
aprimoradas durante tecelagem
e tricotagem

UNIblend A 81 para uma mistura econémica e precisa de fios de qualidade

Volume méaximo de producao de 1000 quilogramas por hora

Um A 81 pode produzir até quatro misturas diferentes e, dessa forma, pode alimentar até quatro linhas de carda

diferentes simultaneamente. Ele processa diversos fios de fibras diferentes. Isso permite uma resposta rapida e

econ6mica a tendéncias da moda.
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Ampla gama de aplicacoes

O UNIblend A 81 é igualmente adequado para misturas
padrdo e especiais. Ele processa algodao, fibras sinté-
ticas, material de residuos e uma ampla gama de fios

de fibras, como linho com um comprimento da fibra de
até 65 mm. A grande variedade de aplicacées do A 81
significa que é possivel realizar criagdes especiais com
fios. A funcdo de tamanho do lote abre ainda mais as
possibilidades para misturas em uma faixa exatade 1 a
28000 kg. Nesse caso, o A 81 fornece o material até que
o tamanho do lote especificado seja alcancado.

Sistema de medicao exclusivo

Custos de matéria-prima otimizados

Fibras muito raras e caras, algodao tingido ou mis-
turas extremas (por exemplo, 98% a 2%) podem ser
processadas de maneira econémica em fios especiais.
Somente a quantidade de material caro essencial para
garantir a funcionalidade do fio é usada. Fibras recicla-
das sdo alimentadas na mistura em volumes pequenos e
definidos com precisdo. Os custos de matéria-prima sao
reduzidos como resultado, e fios de qualidade constante
sdo garantidos.

0 A 81 inclui até oito médulos de mistura. Cada médulo contém um sistema de medicdo independente patenteado pela
Rieter. Esse sistema gera um fluxo de material uniforme. Um dos cilindros de alimentacdo é mével e estd em contato com
outro cilindro fixo com uma forca constante. O sistema de nivelamento detecta qualquer mudanca na espessura do ma-
terial causada por densidades diferentes e ajusta a velocidade do cilindro. Como resultado, a massa do fluxo de material

permanece igual o tempo todo.

SISTEMA DE MEDICAQ

O sistema gera pressao
constante

P

@ Tambor de pressao
@ Potencidmetro linear

€ Cilindro de abertura

O Inversor A
. . S <
© Sistema de controle de micropro- \
= <

cessador para medicdo constante (%)

Medicdo precisa e confidvel gragas a uma verificagao rapida do sistema

Fio produzido no passador

Secao cruzada de distribuigao de fibra em um
fio misturado
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Abertura e limpeza de fibra eficiente e cuidadosa
UNIstore A 79

O UNIstore A 79 é alimentado pela maquina anterior através de um extrator de poeira. O material entra primeiro no mé-

dulo de armazenamento do UNIstore. Esse modulo forma um local de armazenamento de material (reservatério) e, depois,
alimenta o médulo S ou R. A versdo A 79S é usada para abrir fibras sintéticas e a versdo A 79R é usada para abrir e limpar
fibras naturais. O material tem a poeira removida conforme entra no extrator de poeira. Ele entdo é aberto e/ou limpo cui-
dadosamente. O VARIOset pode ser programado para usar as configuragcdes mais econdmicas para cada material de fibra.

A méquina é altamente produtiva e processa até 1000 quilogramas de material por hora. O A 79 armazena até 15 quilogra-
mas de flocos de fibra. Isso garante uma alimentagao uniforme das cardas.

UNIstore A79
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CondicOes de ar ideais para o transporte
de floco de fibra

Compactador A 21

Um compactador pode ser implementado em di-
versas posicdes na linha da sala de abertura para
obter as condi¢des de ar ideais para as maquinas
subsequentes. Os flocos de fibra atingem o tambor
de peneira localizado no compactador em alta
velocidade. Os flocos de fibra tém a poeira removi-
da (incluindo poeira fina) e particulas de sujeira
(impurezas). Poeira e impurezas sdo enviadas a
unidade do filtro da sala de abertura com o ar de
exaustao.

O compactador A 21 é posicionado antes da carda
e pode também ser usado no abridor mistura-
dor B 33 e no abridor misturador de fardos B 34.

Transporte de flocos de fibra ideal e maximo de remocao de poeira com
A boa qualidade dos flocos de fibra apés a remo- 0 compactador A 21
cdo da poeira tem um efeito positivo no processo

de fiagdo final. Isso fica aparente especialmente

na fiagdo de rotor, mas também no processamento

de fios subsequente.

Abridor misturador de fardos B 33 com dois compactadores A 21
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Seguranca durante a operacao do sistema
Extratores de corpos sélidos A 49 e A 49N

Duas versdes: Extratores de corpos solidos A 49N e A 49

A 49: Secdo transversal com opcdo de ima

Os extratores de corpos sélidos estdo posicionados imedia-
tamente depois do UNIfloc A 12 ou do abridor misturador
de fardos B 34. De maneira confidvel, eles removem metal,
pedra, madeira, plastico, borracha, etc., assim como sec¢oes
de corda e corddo. Os extratores garantem condicdes de
abertura seguras no maquinario subsequente da sala de
abertura. Danos ao maquinario sdo prevenidos. Dois extra-
tores de corpos sélidos estdo disponiveis para o VARIOline.

Extrator de corpos sélidos A 49

O A 49 esta posicionado a jusante do UNIfloc A 12. Corpos
solidos sdo separados através de elementos de extracdo e
conducao otimizados aerodinamicamente. Como resultado,
o desperdicio de fibras € minimo. A construcdo modular
significa que o A 49 pode ser instalado em qualquer linha
de salas de abertura.

Extrator de corpos sélidos A 49N

O A 49N é instalado na sala de abertura, depois do abridor
misturador de fardos B 34, do abridor misturador B 33 ou
do abridor de residuos B 25. Ele é ideal para o processa-
mento de quantidades de produgdo menores.

Opc¢ao com imas

Varios iméas no fluxo das fibras coletam corpos sélidos
magnéticos, como parafusos, porcas, viajantes de anel e
pedacos de fio. Este corpo sélido é posteriormente deposi-
tado de forma esporadica em uma cuba separada na A 49
através do mecanismo ativado pelo UNIcontrol. A separa-
¢do com o uso de imas evita danos aos elementos guias das
fibra nas maquinas subsequentes.
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Flexivel, confiavel e seguro

Deteccao de pecas estranhas de todos os tipos

Corpos estranhos — um desafio para
fabricas de fiacdo

Uma gama diversificada de corpos e materiais estranhos pode
ser encontrada em fardos de todas as procedéncias de algodao
e tipos de fibras artificiais. Dependendo do pais de origem, o
algodao se encontra contaminado em diferentes graus. Nao faz
diferenca se ele foi colhido manualmente ou por uma méaquina.
Fibras e materiais estranhos estdo entre os maiores desafios
para uma operacao confidvel em uma fabrica de fiacdo. Elas
também tem um impacto significativo na qualidade do fio.
Defeitos por contaminacdo no fio, as vezes, s6 aparecerdo no
produto final.

Easy Link EXA - o sistema mais abran-
gente e preciso para deteccdo de fibras
estranhas

Ha disponiveis solucdes personalizadas para deteccédo de
fibras estranhas para todos os clientes que possuem instalado
o Easy Link EXA. Gragas ao seu design modular, o sistema
Easy Link EXA pode ser projetado com precisdo para atender
aos requisitos do cliente no que diz respeito a deteccdo e a
extracdo de materiais de fibras sintéticas e naturais. Gragas
ao seu design modular, o Easy Link EXA pode ser atualizado a
qualquer instante com médulos de tecnologia adicionais.

Alta eficiéncia em deteccdo e
extracao — com o principio EXA

Para alcancar uma taxa méxima de detecgédo e
extracdo de todas as fibras estranhas, o sistema
EXA faz uso de uma grande quantidade de cdmeras
e varias fontes de iluminacdo. O material no canal
de fibras é iluminado de forma ideal pelas fontes de
iluminacdo e monitorado por uma série de cdmeras
incorporadas a prova de poeira nos dois lados do

canal de fibras.

Estas fontes de luz sdo usadas na deteccdo de todos

0s materiais estranhos:

« Luz branca: Identificacdo de contaminacéo colo-
rida e de cor clara, incluindo fios de polipropileno
de cor escura e muito finos, e de cor clara

« Luz ultravioleta: Identificagdo de contaminacao
opticamente clareada, incluindo fios de polipropi-
leno branco fluorescente, fibras de algodao secas
e verdes

« Luz vermelha: Identificacdo de superficie conta-
minada brilhante, incluindo fios de polipropileno
brancos

O sistema EXA possui estas vantagens exclusivas:

- Alta resolucdo e precisdo gracas a visualizacdo
direta do material de fibra

+ Nao ha distorcdo optica lateral gracas ao pequeno
angulo de visdo das muitas cameras individuais

+ 0 sistema de cameras e iluminacdo ndo precisa
passar por manutencdo gracas a construcao a
prova de poeira e que ndo faz uso de espelhos



Minima perda de fibras
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As valvulas solenoides estdo dispostas em toda a largura de trabalho. Uma valvula com trés bicos é acionada para a
extracdo adequada. O software inteligente integrado sincroniza o processo desde a identificacdo até a extracdo das fibras
estranhas. A filtragem da sombra do material de fibra e a continua medigao do fluxo das fibras permitem a extracao das

fibras estranhas com minima perda de fibras boas.

Detector de metais e centelhas Rieter

0 detector combinado de metais e centelhas da Rieter identifica todos os tipos de particulas metalicas magnéticas e nao
magnéticas. A vélvula de desvio é ativada no momento ideal para minimizar a perda de materiais de fibra. O dispositivo
é facil de integrar na linha da sala de abertura gracas ao seu design compacto e foi projetado para uma producao de até

2400 kg/h.

Com o sistema de detecgdo de centelhas por infravermelho
altamente sensivel, centelhas e brasas identificadas nos
flocos de fibra sdo rapidamente removidas e colocadas

no grande recipiente de coleta com sistema de extingdo
integrado. Os sensores de centelhas sdo automonitorados
e enviam um alarme logo que a limpeza é necessaria. I[sso
aumenta a confiabilidade da detec¢do de centelhas.

0 monitoramento da condigdo para a posicao da tampa,
ar comprimido, nivel de agua e capacidade do recipiente
de coleta assegura um sistema de detec¢do sempre pronto
para entrar em agao.

Dependendo da aplicagdo e dos requisitos de seguranca,
detectores de metal e centelhas adicionais podem ser
incluidos a linha.

Dispositivo de protecdo contra metal e centelhas (dispositivo combinado)

Dispositivo de protegao contra incéndio

Dispositivo de protegao contra metal
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Fluxo constante de material na sala de abertura

UNIcontrol: o moderno sistema de controle da sala de abertura e da linha
de carda da Rieter

0 UNIcontrol é o sistema de controle de fabrica de desen- A |||T I EE
volvimento moderno do VARIOline e controla automatica-

mente todo o0 maquinario da sala de abertura. O sistema

é personalizado e pode ser modificado para se adequar

aos requisitos do cliente. O software pode ser modificado

facilmente e sem custo caso haja expansao da linha de l__,._._.jl_._,. 5

carda ou da sala de abertura. O sistema de controle do i S ' "mﬁﬁ E

transporte de residuos esté integrado ao UNIcontrol.

A operacao do sistema é simples e intuitiva. Na tela
touchscreen do UNIcontrol, todos os estados operacio-
nais sao claramente apresentados em graficos e cores, e
podem ser rapidamente exibidos. Para cada visao de tela
ha uma funcdo de ajuda que explica detalhadamente os
icones e funcgdes exibidos nessa tela.

Os clientes podem enumerar as maquinas para uma me-
lhor visdo geral do conjunto de méaquinas.

Facilidade na reproducao do processo

Conversoes de processo podem ser implementadas de

maneira confidvel em um curto periodo de tempo. Diver-

sos conjuntos de parametros de processos podem ser

salvos no sistema de controle ou em uma unidade USB.
Para repetir solicitacdes, os pardmetros de producdo sao

carregados rapidamente no sistema de controle. Eventos

Representagao de uma sala de abertura complexa na tela do UNIcontrol

(histérico de eventos e histérico operacional) sao grava-
dos perfeitamente nos arquivos de registro. [sso ajuda ao
pessoal de operagdo a otimizar o processo e a manuten-
¢do das maquinas.

0 UNIcontrol pode ser acessado através de uma estacao O controle remoto da maquina* (painel remoto da Rieter)
de controle secundaria*. Ele pode ser instalado em um que pode ser integrado ao UNIcontrol permite o acesso aos
escritério ou area de producao. Ele simplifica o trabalho painéis da maquina da sala de abertura para exibicao direta
do pessoal de operacdo em instalacdes maiores. dos parametros da maquina e ajuste conforme necessério.
* Opcional
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Smartfeed para uma alimentacao de rolo uniforme

A funcdo Smartfeed esté integrada no controlador de sistema do UNIcontrol. O Smartfeed controla e otimiza permanente-

mente o fluxo de material.

0 software registra os dados de um sensor de pressdo, que mede as mudancas nas condi¢des de pressao no canal de
alimentacdo de carda AEROfeed. O Smartfeed usa essas medi¢des para calcular os pontos de ativacao e desativacao ideais

para a alimentacdo. O resultado é um enchimento constante do duto de alimentacédo de carda e alimentagédo uniforme. Isso

garante uma qualidade de fita da carda alta e consistente.

Alimentacao multietapa com Smartfeed

»

A

Presséo [Pa]

100

80

60

40

Tempo
Volume de producdo com medigao otimizada

Producao [%]

Ajuste rapido a
novas condicoes

Caso o volume de producéo na linha de car-
da mude, a taxa de alimentacdo é ajustada
adequadamente. A velocidade do cilindro de
entrada no médulo R ou S do UNIstore e do
UNImix é adaptada as novas condicdes. O
moddulo R ou S garante um tamanho de floco
de fibra constante.
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ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite

0 ESSENTIAL traz a digitalizagdo para a fiacdo. O Rieter
Digital Spinning Suite analisa dados de toda a fiacdo
sem demora, o que ajuda na tomada de decisdo rapida

por parte da geréncia da fiacdo.

0 ISM coleta todos os dados necessarios e os disponi-
biliza para o ESSENTIAL. Entdo, o ESSENTIAL fornece

indicadores chave de desempenho significativos e

visualiza melhorias para todo o processo de fiacao.

Valor para
o cliente

Otimizacao da fiagao

Controle da fiagao

Operagdo da fiagao

Geréncia da fabrica

Médulos disponiveis

Médulos

-3

ESSENTIALpredict

o

ESSENTIALmaintain

PS
&

ESSENTIALmonitor

= 8
order  consult mill

ESSENTIALbasic

Médulos futuros

Configuragdo modular do ESSENTIAL

Com uma anélise digital abrangente e claramente organi-
zada, esse sistema de gerenciamento da fabrica oferece
suporte a geréncia, a fim de fortalecer o conhecimento da
equipe da fabrica, eliminar ineficiéncias e otimizar custos.

O ESSENTIAL é um sistema modular. A fiacdo pode ser gra-
dualmente digitalizada. O ESSENTIALbasic, o pacote inicial
do Rieter Digital Spinning Suite, esté disponivel gratuita-
mente para todos os clientes da Rieter.
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Animacoes
Mais informacdes sobre o VARIOline

UNIfloc A 12

A tecnologia inovadora de deshaste de fardos
garante alta eficiéncia na sala de abertura
Leia o c6digo QR para obter mais informagées
http://l.ead.me/bakZ86

(Animacao)

UNIclean B 15

Pré-limpeza eficiente e cuidadosa com
altas taxas de producao

Leia o c6digo QR para obter mais informacées
https://l.ead.me/bblzGe

(Animacao)

UNIblend A 81

Mistura econdmica e precisa para fios
de qualidade

Leia o c6digo QR para obter mais informacées
http://l.ead.me/bbOKYX

(Animacao)
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Abridor automatico de fardos UNIfloc A 12

Dados da maquina e dados técnicos

6390 (5210)
1230

2580 (1990) 2580 (1990)

>

< >l
-t >

(I

=

12200 - 52200

DADOS TECNOLOGICOS

Material Algodao e fibras sintéticas com um comprimento maximo da fibra de 60 mm
; 30%

?n?gfsrlqsr;?n?irﬂraogsiaaa%e de deshaste de 2300 mm) Algodao e viscose Fibras sinteticas

1 lote :2400 kg/h 1400 kg/h

2 lotes 2000 kg/h 1100 kg/h

3 lotes 1400 kg/h 800 kg/h

DADOS TECNICOS

Variag¢des no design do elemento de desbaste 1700 mm 2300 mm

Poténcia instalada (174 kW 17,4 kW

No de fardos por lado % e % o l'% e 3_|\|f”' o

Peso liquido (10,00 m) 3890 kg 4050 kg

Comprimento adicional do duto +88 kg/m +88 kg/m

DADOS DA MAQUINA

Comprimento de alimentacao de material (ML) 6,0 - 46,0 m**

Comprimento do duto :10-50 m**

* Produgdo da linha (produgdo da carda)

*x Em incrementos de 2,5 m

ol Dependendo do tipo de fibra sintética (por exemplo, poliéster volumoso), a produgdo pode ser menor.

Abreviagées: ML para comprimento de alimentagao de material, B para largura do fardo e L para comprimento do fardo
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Abridor de residuos B 25

Dados da maquina e dados técnicos
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>
>
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2000

DADOS TECNOLOGICOS

Material ¢ Algoddo e fibras sintéti‘cas comum comprimento.méxirpo da fibra de 60 mm, residuos de
fardo, fitas, manta, residuos de fibras curtas, pavios pré-abertos

Producéo 3-60kg/h

DADOS TECNICOS

Poténcia instalada 3,15 kW

DADOS DA MAQUINA

Largura de trabalho 750 mm

Dimensdes:

- Comprimento

5000 mm (incl. mesa de entrada de 3 m)

- Mesa de entrada 3/4,5/6/7,5/9 m
-Largura 1150 mm

- Altura 2050 mm

Peso: 11920 kg

- Mesa de entrada

150 kg/segmento com 1,5 m
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Abridor misturador B 33

Dados da maquina e dados técnicos

DADOS TECNOLOGICOS

Material Algodao, fibras sintéticas e misturas com comprimento maximo da fibra de 60 mm
Producao: :

~Tipo B 33 * até 600 kg/h
- Tipo B33R/B 33S até 400 kg/h
DADOS TECNICOS

Poténcia instalada (sem compactador A 21):

-Tipo B33 3,1 kw

- Tipo B33R/B 33S 10,5 kW
DADOS DA MAQUINA

Largura de trabalho 1200 mm
Volume de armazenamento da cuba de mistura 125-40kg
Dimensdes:

- Comprimento %3250 mm
-Largura 1600 mm

- Altura 13000 mm
Peso (incl. compactador A 21):

-Tipo B33 13160 kg

- Tipo B33R/B 33S

13660 kg/3560 ke




3665

Abridor misturador de fardos B 34

Dados da maquina e dados técnicos

»

2500

<

9000/7500/6000/4500/3000

4500
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DADOS TECNOLOGICOS

Material

Algodao, fibras sintéticas e misturas com comprimento maximo da fibra de 60 mm

Producao:

-TipoB 34

* até 600 kg/h

- Tipo B 34R/B 34S

até 400 kg/h

DADOS TECNICOS

Poténcia instalada (sem compactador A 21):

-Tipo B 34 3,1 kw

- Tipo B 34R/B 34S 10,5 kW
DADOS DA MAQUINA

Largura de trabalho 1200 mm
Volume de armazenamento da cuba de mistura 125-40kg
Dimensdes:

- Comprimento %3250 mm
- Mesa de entrada 3/4,5/6/7,5/9 m
-Largura 1600 mm
- Altura 3000 mm
Peso (incl. compactador A 21):

-Tipo B 34 13160 kg

-Tipo B 34R/B 34S

13660 kg/3560 ke

- Mesa de entrada

170 kg/segmento com 1,5 m
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Pré-limpador UNIclean B 12 e limpador B 17

Dados da maquina e dados técnicos

1122

2020

1040

DADOS TECNOLOGICOS

B 12

B 17

Material

Algodao, residuos de algodao, linho

Algodao, residuos de algodao, linho

Volume da produgao

até 1400 kg/h

até 1200 kg/h

DADOS TECNICOS

Poténcia instalada

15,25 kW

15,25 kW

Valores de conexao

380/400V, 50 e 60 Hz

380/400V, 50 e 60 Hz

DADOS DA MAQUINA

Largura de trabalho 1600 mm 1600 mm
Cilindro do limpador @ 750 mm 750 mm
Velocidade :480-960rpm :480-960rpm
Comprimento 2227 mm 2227 mm
Largura 1040 mm 1040 mm
Altura 12020 mm 12020 mm
Peso 11185kg 1185 kg
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Limpador UNIclean B 15

Dados da maquina e dados técnicos

3640 o
DADOS TECNOLOGICOS
Material Algodao, residuos de algodao, linho
Volume da produgao até 2400 kg/h
DADOS TECNICOS
Poténcia instalada 30,5 kW
Valores de conexdo 380/400V,50e 60 Hz
DADOS DA MAQUINA
Largura de trabalho 3000 mm
Cilindro do limpador @ %750 mm
Velocidade %480—960 rpm
Comprimento 3640 mm
Largura 1390 mm
Altura 1994 mm
Peso 13000kg
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Maquina combinada de armazenamento,
abertura e limpeza UNIstore A 79

Dados da maquina e dados técnicos

A
2 3
< g
\/
- 2571
DADOS TECNOLOGICOS
Material Algodao, fibras sintéticas e regenerado com comprimento méximo da fibra de 60 mm
Producdo* até 1000 kg/h
DADOS TECNICOS
Poténcia instalada 12,6 kW
DADOS DA MAQUINA
Largura de trabalho 1200 mm
Cilindro de abertura @ 320 mm
Capacidade de armazenamento 15 kg de algodao
10 kg de fibras sintéticas

DIMENSOES
Comprimento 1548 mm
Largura 1514 mm
Altura 4589 mm
PESO LIQUIDO
AT9S 1830 kg**
AT9R 1880 kg**
* Producdo da linha de carda
*x com cilindros com dentes de serra
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Misturador de precisao UNIblend A 81

Dados da maquina e dados técnicos

Rieter . VARIOline

1240
L1=1240 x ndmero de médulos | 1990
. L=11+1990

DADOS TECNOLOGICOS DADOS DA MAQUINA
Material: Diversas fibras até 60 mm Largura de trabalho: 1200 mm
Producéo (depende Comprimento: :
da relagao de mistura): -2 médulos 4470 mm
-Médulo 33300 kg/h -3 médulos 5710 mm
- Méquina até 1000 kg/h -4 médulos 6950 mm
DADOS TECNICOS - 5 médulos 8190 mm
Poténcia instalada: - 6 médulos 9430 mm
Maquina + dois modulos  : 10,9 kW -7 médulos 10670 mm
g/lczicsiss: cada médulo 2.3 kW -8 médulos 11940 mm

Largura: 1600 mm

Altura:

- Versao baixa 3919 mm

- Versdo padrao 4665 mm

Peso:

-1 médulo 1560 kg

- Unidade de abertura 1210 kg

- Unidade de comando 250 kg

- Sistema de aspiragao 220 kg
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Maquina de mistura UNImix B 72

Dados da maquina e dados técnicos

P 8795 N
o)
~
~
<
L 6040 400
6700
DADOS TECNOLOGICOS DADOS DA MAQUINA
Material Algodao, fibras sintéticas e misturas Comprimento 8795 mm
Volume de producéo 1) 2) Algodao, fibras sintéticas e Largura 1514 mm
misturas de até 800 kg/h Altura {4228 mm
Ntmero de cubas 8 Largura de trabalho 1200 mm
DADOS TECNICOS Peso liquido 4325 kg
Poténcia instalada 4,0 kW
Velocidade do cilindro de abertura :500-610rpm

Velocidade do cilindro de desbaste

660 rpm (constante)

Esteira de pontas

21,6 - 216 m/mir

Correia alimentadora 0,0-0,7 m/min
1) Produgao da linha (produgao da carda)
2) Se a mistura tiver uma grande quantidade de residuos ou residuos de fibras curtas,

ou seja, mais de 40% de fibras curtas, a producdo maxima sera de 600 kg/h



Maquina de mistura UNImix B 72R/S

com modulo de limpeza ou abertura
Dados da maquina e dados técnicos

2520
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DADOS TECNOLOGICOS MODULO DE DADOS DA MAQUINA
Material Algodao, fibras sintéticas e misturas Comprimento 1200 mm
Volume de producio 1) 2) 3) Algodao, fibras sintéticas e misturas Largura 1514 mm
até 800 kg/h Altura 1340 mm

Bypass opcional Sim Largura de trabalho 1200 mm
DADOS TECNICOS Peso liquido do madulo R/S 1100 kg
Poténcia instalada B 72R/S 15,6 kW
Peso liquido da unidade de alimentagéao 240 kg
Peso liquido do bypass 300 kg

1) Produgdo da linha (produgdo da carda)

2) Se a mistura tiver uma grande quantidade de residuos ou residuos de fibras curtas,

ou seja, mais de 40% de fibras curtas, a produgdo maxima sera de 600 kg/h

3) Dependendo do tipo de fibra sintética, a producao pode ser menor
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Maquina de mistura UNImix B 76

Dados da maquina e dados técnicos

8895 X
1583
A
| O
N
N O
< | <
\/
473 400
<«
DADOS TECNOLOGICOS DADOS DA MAQUINA
Material Algodao, fibras sintéticas e misturas Comprimento 8895 mm
: Até 1200 kg/h de algoddo, fibras sintéticas Largura i 2114 mm
Volume de produgéo 1) 2) h :
até 1000 kg/h Altura {4228 mm
Namero de cubas 8 Largura de trabalho 1800 mm
DADOS TECNICOS Peso liquido 5515 kg
Poténcia instalada 4,7 kW
Velocidade do cilindro de abertura  : 500 - 610 rpm

Velocidade do cilindro de desbaste

660 rpm (constante)

Esteira de pontas

21,6 - 216 m/min

Correia alimentadora 0,0-0,7 m/min
1) Produgdo da linha (produgéo da carda)
2) Se a mistura tiver uma grande quantidade de residuos ou residuos de fibras curtas,

ou seja, mais de 40% de fibras curtas, a producao maxima sera de 800 kg/h
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Maquina de mistura UNImix B 76 com mddulo
de limpeza ou abertura
Dados da maquina e dados técnicos

2196

DADOS TECNOLOGICOS MODULO DE DADOS DA MAQUINA
Material Algodao, fibras sintéticas e misturas Comprimento 1200 mm
womedeprotin 02 [N o o
Bypass opcional Nao . Largura de trabalho 1200 mm
DADOS TECNICOS Peso liquido do médulo R/S 1100 kg
Poténcia instalada B 76R/S 16,3 kW

Peso liquido da unidade de alimentagdo : 155 kg

1) Produgdo da linha (produgéao da carda)

2) Se a mistura tiver uma grande quantidade de residuos ou residuos de fibras curtas,
ou seja, mais de 40% de fibras curtas, a producdo méaxima sera de 800 kg/h

3) Dependendo do tipo de fibra sintética, a producao pode ser menor
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Os dados e as ilustracGes desta brochura e do
respectivo dispositivo de armazenamento de
dados referem-se a data da sua impressao. A
Rieter reserva-se o direito de fazer quaisquer
alteragoes necessarias a qualquer momento

e sem aviso prévio. Os sistemas da Rieter e as
inovagoes da Rieter sao protegidos por patente.
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Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 664 141

F+91 2169 664 226

Rieter (China) Textile
Instruments Co., Ltd.

390 West Hehai Road
Changzhou 213022, Jiangsu
P.R. China

T+86 51985110675
F+86519 85110673




