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Penye Hazirlik Makinas:

En yiiksek performans igin
essiz sarim teknolojisi



Rieter tarafindan gelistirilen
essiz kayis sarim teknolojisi,
yiiksek performansl penye
makinalariicin optimum ha-
zirligi garanti eder.
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£Ss1z Kayis
Sarim Tek-
nolojisi



600 kg/saatten fazla
Ftkin Uretim




600 kg/saatten fazla tiretim dege-
rinin elde edildigi detayli makina
konsepti sayesinde, Rieter penye ha-
zirlik makinalar1 etkin penye hatlar
icin optimum kosullar1 saglar.




Yiksek vatka sarim ve op-
timum basin¢ dagiliminin
kombinasyonu, yiiksek vatka
dizginligi ve dusik tayli-
lik ile goze carpan homojen
vatka yapisini garanti eder.




Mikemmel
Vatka Kalitesi




Cekim Sistemi

En Yiksek Verimlilik Iki bdlgeli cekim sistemi
600 kg/saatten fazla Etkin Uretim

Esnek Vatka
Tasima Cozumi

Tam otomatik ve yari otomatik
vatka tasima

Homojen Vatka

Yiksek vatka diizglinligi
ve disuk tayluliik

Essiz Kayis
Sarim Prensibi

Yiksek vatka sarimi ve
optimum basing dagilimi



USTUN
OZELLIKLER

Mikemmel Tilbent
Kilavuzlama

Seridin zedelenmeden
kilavuzlanmasini saglayan
elemanlari bulunan tiilbent
tablas

Serit [zleme

Buyu k Kovalar Hatamin hizla giderilmesi icin
sensor kontrolli besleme caghg

1 200 mm'ye kadar
kova capi
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Essiz Kayis Sarim Teknolojisi
Olast en iyi vatka Giretimi icin vatka sarim ve optimum basing¢ dagilimi

OMEGAlap, en yiiksek kalitedeki vatkalar1 en ekonomik sonunda 270°'ye ulasir. Vatka olusum siireci optimum
bicimde tretmek icin essiz bir kayis sarim teknolojisine basing dagilim araligiyla 6nemli élctide desteklenir.
sahiptir. Ttlbentin makaralar tizerine optimal bigimde sa-

rilmasi teknolojik olarak 6nemli bir siirectir. OMEGAlap ile Bu ayn zamanda tretim hizim da etkiler; klasik sistemler-
kay1s, beslenen tiilbentin ve dolayisiyla vatkanin etrafina le karsilastirildiginda %50'ye varan oranda daha yiiksek
sarilir. Sarim ag1s1 vatka olusumu sirasinda ayarlanir. tretim saglanir.

Strecin baslangicinda 180° olan temas cevresi siire¢

QQDOH kalender

Tilbent besleme

Vatka

Vatka kay1si

MAKSIMUM SARMA VE OPTIMUM BASINC DAGILIMI, OMEGAlap E 36'dan 6rnek olarak alinmistir

= = ==270° vatka cevresinde basing dagibim
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Kayis Sarim Teknolojisinin Calisma Prensibi
Dért adimda essiz kayis sarim teknolojisi

Vatkalarin kayis ve gerdirme sistemi ile iretilmesi tamamen otomatiktir.

1. Bos masuralar yerlestirilir, iki sarim diski masuralarin 2. Kayis Unitesi kapanir, kayis gerdirilir, tilbent pnomatik
pozisyonunda eksenel olarak sabitlenmek tizere pnéma- olarak bobine yerlestirilir ve sarim stireci baslar.
tik olarak kapannr.

3. Dolu vatka ¢apina ulasilana kadar vatka, sabit hizda 4. Istenilen capa ulasiinca makina durur, kayrs iinitesi
sanlir. acilir ve dolu vatka 6ne dogru ¢ikarilir.




Rieter . OMEGAlap E 36

Daha Az Enerji Tiketimi

Klasik sarim sistemleri ile karsilastirildiginda
%25 oraninda daha az enerji kullanilir

Glinimizde, enerji verimliligi ve enerji
tasarrufu giderek daha merkezi bir rol
oynamaktadir.

Rieter yillardir bunu dikkate almis,
elektrik maliyetlerini azaltmak igin
yenilikci Grtnler gelistirmistir. Bu prensip
OMEGAlap penye hazirlik makinasinin
gelistirilmesi igin de uygulanmistir.

Bir kilogram vatka lretimi icin en az enerji kullanimi

Sarim siireci sirasinda esneme 6zelligi enerji tiketimini Daha az enerji tiiketimi
onemli 6lglide etkiler. Rieter tarafindan gelistirilen kay1s
sarim teknolojisi, sadece bu esneme 6zelligini azaltmak- 100 s
la kalmaz, aym zamanda elektronik ve mekanik tahrik % 80 ’
elemanlarinin optimum enerji seviyelerinde ¢alismasina, ® Y
dolayisiyla enerji tiiketiminin azalmasina katkida bulunur. g" 60
Klasik sarim sistemleri ile karsilastirildiginda, OMEGAlap ks
bir kilogram vatka tretimi i¢in %25 'e varan oranda daha % 40
az enerji tuketir. :g 20

S

0

@ Klasik sanim sistemi

OMEGAlap
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Mikemmel Vatka Kalitesi
Optimum iplik kalitesi icin sabit vatka kalitesi

En iyi vatka kalitesi Yiksek iplik kalitesi
OMEGAlap E 36, en yiiksek tretim hizlarinda en iyi vatka Rieter, sistem tedarikgisi olarak, tiim siire¢ asama-
kalitesi saglar. Bunun anlam: lar1 boyunca kalitenin givence altina alinmasina
* Homojen vatka yapisi blyiik dnem vermektedir. Bunun anlami, vatka
« Iyi elyaf oryantasyonu ve tiilbent yapis sarim sisteminin Uretime etkisinin iplige kadar test
* Tuim vatkada tiniform tiilbent agirligi, diger bir deyisle edilmesi demektir.
diisiik %CVm degerleri
* Penye makinalarinda optimum siirec davranis OMEGAlap'in niteliksel 6zellikleri iplige kadar tiim

asamalarda tatmin edicidir. Bu nedenle tim diin-
yadaki iplik treticileri penye hazirliginda OMEGA-
lap" tercih etmektedir.

Yiiksek vatka iiniformitesi Kusursuz iplik kalitesi
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OMEGAlap E 36: CV, = 0.%37 OMEGAlap
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En Yiksek Verimlilik

600 kg/saat'ten fazla tretim ile
en ekonomik penye hazirlik makinasi

Hammadde ve vatka capindan bagimsiz olarak OMEGAlap E 36, 230 m/dakika sabit tiretim hizina sahiptir. Bu daha biyik
ve son derece ekonomik penye setlerinin beslenmesine olanak verir. En ekonomik penye hatti, alt1 Rieter E 86 penye ma-
kinas1 ve bir OMEGAlap E 36'dan olusur. Bu hat, sonucta irettigi 540 kg/saat'ten fazla serit ile pazarda mevcut en verimli

penye hattidir.
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Penye islemi icin ideal penye hazirlik

Yiiksek kalite ve etkin penye hazirlik stireci, penye hazirlik isleminin en uygun bicimde koordine edilmesini gerektirir. Rieter
cer makinalar en yiksek gereksinimleri karsilar ve dolayisiyla Rieter yiiksek performanslh penye hatlari ile ideal kombinas-

yon olusturur.

Bir OMEGAlap E 36, alt1 Rieter ROBOlap penye makinasi E 86, bir SERVOlap E 26 tasima sistemi ile ekonomik penye hatti
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Gelismis Makina Konsepti
Seritten vatkaya mikemmellik

OMEGAlap E 36, besleme, sarim basligi ve ¢ikis bélimlerin- Materyal, serit korumal kilavuz birimi araciligiyla iki
den olusur. tilbentin olusturuldugu iki cekim birimine beslenir.
* Giris boltimi, merkezi olarak yerlestirilmis caghk, lineer
olarak yerlestirilmis ve yon degistirme plakalar olmayan Vatkalar, vatka masasinda birbiri tizerine serilir ve sarim
iki cekim diniteli tiilbent plakast ve sarim kafasina dogru kafasina beslenir. Materyal, tiilbentleri diizgiin bir vatka
tiilbent katlama bolimlerini igerir. halinde sikistiran dért kalender silindiri arasindan gecer.
* Sanm kafasinda motor, dort kalender silindiri ve kayis Vatka, kay1s teknolojisi kullamilarak bir masura etrafina
sarim ve gerdirme sistemi bulunur. sanlir. Dolu vatka, sarim kafasindan uzaklastirilarak, vat-
* Misterilerin tercihine gore, cikis bolimi yan otomatik ka arabasi veya vatka tasima band tizerine yerlestirilir.

veya tamamen otomatik vatka transferine uygun olarak
hazirlanabilir.

Cer makinasinin bantlari, kovalardan OMEGAlap'a beslenir.
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[sletimsel Tasarim

Teknisyen dostu kullanim icin iplik fabrikasi kosullarinda test edilmis
bilesenler

Korumali serit besleme caghgi

Besleme cagligy, seridi zedelemeden kilavuzlar. Sen-
sorler yardimiyla, tiim serit beslemeleri, eksik ya da
hareket etmeyen seritlere gore kontrol edilir. Hata me-
sajlari, calisan personelin serit kopuslari ile sistematik
ve hizli bir sekilde ilgilenmesini saglar.

Cekim sistemli tiilbent tablas

On ve ana cekim, hammaddeye bagl olarak iki - * N '
cekim bolgeli sistemde ayarlanabilir olup sistem, --,_-.
etkili cekim sistemi ile donatilmistir. Vatka ma- P _-‘.7‘

sasindaki ayarlanabilir kilavuzlar, vatkanin sarim o
kafasina optimum genislikte girmesini saglar.

Etkin emis konsepti

Etkili emis konsepti tasarimi, sarim basligindaki

kayis motoru ve gerdirme sistemini destekler ve

asagidaki hususlarin gergeklestirilmesini saglar:

* vatka degisiminden sonra bos masuraya vatkanin
yerlestirilmesi

» kalender silindirlerinin temiz tutulmasi

* vatka kayisinin temizlenmesi
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Vatka Tasima Sistemi

Vatkalar1 zedelemeden ve etkin sekilde tasimak icin esnek ¢oziimler

Zedelemeden ve etkin vatka
tasima

OMEGlap E 36 modeli, gereksinimlere gore yan
otomatik veya tam otomatik vatka tasima sistemi ile
satin alinabilir.

Yar1 otomatik tasima sistemi
SERVOtrolley

SERVOtrolley ile dort vatka tasinabilir. Penye
makinasina tasima manuel olarak gerceklestirilir.
SERVOtrolley ve penye makinasi otomatik olarak
ylklenir ve bosaltilir.

Sistemin avantajlan:

* yiiksek derecede esneklik
* kolay tasima
* distik yatinm maliyetleri

Tam otomatik tasima sistemi E 26
SERVOlap

Sekiz vatka tam otomatik SERVOlap E 26 tagima sistemi
kullanilarak eszamanli olarak taginir.

Sistemin avantajlar:

* daha az yer gereksinimi

* calisan personelden tasarruf
« artan esneklik

* ylksek kalite stabilitesi

* artan verimlilik

En ekonomik penye seti, tam otomatik SERVOlap E 26 vatka
tasima sistemi ile kombine edilmis bir OMEGAlap E 36 ve
alt E 86 penye makinasindan olusur.



OMEGAlap E 36e

Daha kiiciik ekonomik penye hatlar1icin

OMEGAlap E 36e ve E 86 penye makinalari kombinasyonu, daha
kiiclik penye hatlar igin ekonomik alternatiftir. En yiiksek penye
makinas tiretiminde, penye hatt1 dort Rieter E 86 penye makinasi ve
bir OMEGAlap E 36e'den olusur.

Rieter . OMEGAlap E 36

Bu nedenle E 36e, 336 kg/saate kadar tiretimi
gerceklestirecek penye setleriicin ideal penye
hazirhg makinasidir.
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Makina Verileri
OMEGAlap E 36 / E 36€e penye hazirlik makinas:
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Teknolojik veriler

E36

E 36e

Uygulama aralig1

11/16-11/2(13/4)

11/16-11/2(13/4)

Serit numara araligi

3 -6 ktex

{3 -6 ktex

Katlama maksimum 28 kat maksimum 28 kat
Giris maksimum 140 ktex maksimum 140 ktex
Cekim £1,4- 2,4 kat {14 - 2,4 kat

Gikan tilbent agirhig

maksimum 80 g/m

maksimum 80 g/m

Teknik veriler

Cikis hizi (sabit)

230 m/dakika

140 m/dakika

(Uretim 1600 kg/saat'ten fazla maksimum verimlilik 400 kg/saat
Sarnm genisligi 300 mm 300 mm

Maksimum vatka ¢ap1 580 mm 580 mm

Maksimum vatka agirhg : 25kg : 25kg

Enerji tiiketimi + Makina
« Elyaf ayina

yaklasik 4,8 kWh (kurulu giic 14 kW)
yaklagik 2,7 kWh (kurulu gii¢ 3,0 kW)

yaklasik 3,8 kWh (kurulu gii¢ 6,5 kW)
Yaklasik 2,7 kWh (kurulu giic 3,0 kW)

Basingli hava tiiketimi gereksinimleri, 7 bar

yaklasik 16,5 Nm/sa’

yaklasik 16,5 Nm/sa’

Makina verileri

Kova cagligi

@600 x 1200 mm (& 24 ing x 48 in)

@ 1000 x 1200 mm (& 40 ing x 48 ing)
@1000x 1500 mm (240 ing x 59 ing)
@1200x 1200 mm (2 48 ing x 48 ing)

Cekim Sistemi

3 tizeri 3 silindir

Toz alma

Harici sistemlere veya elyaf ayiriciya baglanti

Makina boyutlan @ 600 mm kovalarla @1 000 mm kovalarla @1 200 mm kovalarla

Kovalar dahil makina uzunlugu (tasima sistemi haric) 6 406 mm 7963 mm £8658mm

Kovalar dahil makina genisligi 5040 mm 6890 mm 7609 mm

Maksimum makina yiiksekligi

- PN L 2950 mm 2950 mm 2950 mm
(yukariya dogru merkezi emis sistemi ile)
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Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda
verilen bilgiler ve gizimler basim tarihinden
itibaren gecerlidir. Rieter, daha Gnceden bilgi
vermeksizin istedigi zaman degisiklik yapma
hakkim sakli tutar. Rieter sistemleri ve Rieter
yenilikleri patentlerle korunmaktadir.
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Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 304 141

F+91 2169 304 226

Rieter (China) Textile
Instruments Co., Ltd.

390 West Hehai Road
Changzhou 213022, Jiangsu
P.R. China

T+865198511 0675
F+86 51985110673




