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Daha iyi tarama islemi
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E 86 penye makinasinin maksi-
mum tretimi 90 kg/saat pen-
ye serididir. Bu sayede mevcut
penye makinalariyla elde edilen

glinliik 2 ton penye seridi Ureti-
mi, dnemli 6lctide asilmaktadir.




En yiksek
Uretim
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En genis aktif tarama ala-
ninintesnek ayarlama ile

kombinasyonu sayesinde,
piyasa ihtiyaclarina gore
gerceklestirilen tretim.




Rieter tarafindan gelistirilen
teknolojik elemanlar ve op-
timum koordineli penyeleme
hareketleri sayesinde elyaf
zedelenmeden, kontrolli ola-
rak islenir.



Fssiz kalite




Tam otomatik vatka degistirme
ve ekleme sistemi

ROBOlap, otomatik olarak vatka degistirir ve

En y[]ksek Uretim vatka ucunu ekler

Glinde 2 tondan fazla penye
seridi Gretimi

1000 mm kovalar

%90'na varan oranda daha
yliksek kova kapasitesi

/edelemeden,
kontrolli elyaf isleme

Mikemmel koordineli teknolojiler
En genis aktif
tarama alam

Telef uzaklastirma yiiksekliginin
esnek olarak ayarlanabilmesi
sayesinde sayesinde pazar
isteklerine gore tiretim



OZELLIKLER

Esnek transport
sistemleri

Yar1 otomatik SERVOtrolley ve
tam otomatik SERVOlap vatka
transport sisteminin se¢imi

Daha yiiksek
Daha disiik Giretim maliyetleri verimlilik

En yiiksek temizleme derecesi ile birlestirilmis mikemmel ROBOlap sayesinde %2
elyaf taranmasi sayesinde hammadde tasarrufu saglanir. daha yiiksek verimlilik



Rieter . E 86 Penye Makinasi

En yiksek verimlilik
Her bir penye hattinda 540 kg/saate varan tiretim

Penye hatt1 verimliligi

Piyasada mevcut en yiiksek penye hatt1 verimliligi Rieter makinalarindan alinir. Bu, E 36 OMEGAlap penye hazirlik ma-
kinas1 ve E 86 penye makinasi ile gerceklestirilir. 1 E 36 + 6 E 86 dan olusan Rieter penye hatt1 ile 540 kg/saate varan

tretim elde edilebilir.

1 E 36 OMEGAlap, 6 Rieter E 86 ROBOlap penye makinasi ve 1 E 26 SERVOlap ile ekonomik penye hatt1



En yiksek penye makinasi Gretimi
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Tiim Gretim prosesinde 1000 mm capinda kovalar

Penye isleminde 1000 mm capinda kovalarin kulla-

nilmasi tarak makinasindan regiileli cer makinasina

kadar tiniform kova boyutlarinin kullanilmasina olanak s
vermektedir. 1000 mm capindaki kovalarin kullanimi

kova degisimini %50 oraninda ve dolayisiile isletim

masraflar pratik olarak %10 oraninda azalma olur.

Ekleme sayisinin da yariya distigii cer makinalarinda

yliksek verimlilikle birlikte miikemmel kalite sonuglan

elde edilir.

600 mm kova

Rieter . E 86 Penye Makinasi

E 86 penye makinasinin maksi-
mum dretimi 90 kg/saat penye
serididir. Dolayisiyla, piyasadaki
mevcut penye hatlari ile gercek-
lestirilebilen maksimum 2 tonluk
penye seridi iretimi, 6nemli
6lctide asilmistir. Bu, Rieter pen-
ye makinasi tarafindan kirilmis
yeni bir rekordur. E 86 penye
makinasi, ilgili parametreler,
vatka agirlig1, her bir dongitideki
besleme mesafesi ve bir dakika-
ik calismadaki tarama sayisinin
mikemmel uyumu ile ¢cok yiiksek
seviyede tretimin alinmasim
saglamaktadir.

1000 mm kova



Rieter . E 86 Penye Makinasi

En yiksek esneklik

Modifikasyon masraflarinda %10'na varan tasarruf

Optimum elyaf kullanimi

Lif kullammina yonelik olarak, E 86 penye makinasi op-

timum lif cikist ve distik Gretim maliyetleri ile en yiiksek
talepleri karsilar.%45'lik bir genisleme ile en genis aktif
tarama alam, en yiiksek lif safligina ve iyilestirilmis elyaf
paralelligine olanak verir. Bu, Ri-Q-Flex Tarak geometrisi

ile birlikte, hedeflenen elyaf secimi lizerinde son derece
olumlu bir etkiye sahiptir. Bu sayede, lif kullaniminda
esneklik saglanir. Rieter penye makinasi bu 6zellikleri ile
rakip penye makinalarina gére cok daha ekonomiktir.
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Rieter . E 86 Penye Makinasi

Serit kalitesinde yeni seviye

Saglam ve yiiksek kaliteli komponentler

Cekim sistemi

Rieter cekim sistemi pek cok makinada kendini kanit-
lamistir. 3-tizeri-3 silindirli cekim sistemi optimum
cekim dagilimina olanak verir. Hassas elyaf kilavuzlama
1" -1 7/8" stapel uzunlugu araligindaki pamuk liflerinin
hatasiz islenmesini garanti eder ve mitkemmel serit diiz-
glnliigl saglar. Cekim mesafeleri stapel uzunluga gére
optimum bir sekilde 6n ve ana cekime uyarlanir. Cekim
sisteminde (AIRshields) yeni tip elyaf kilavuzlama kom-

ponentlerinin kullanilmasi kalite kesmelerini %50'ye

varan oranda azaltir.

Cikis

Taranmis penye seridi, cekim sistemine gore, yeni tasar-
lanmis serit tasiyicilar vasitasiyla kilavuzlanip yogun-
lastirlarak huniye beslenir. Bir sensér, kovaya beslen-
meden 6nce, penye seridindeki ince yerleri kontrol eder.
Mekanik olarak ayarlanabilen bu sensér, serit numara-
sinin belirlenen seviyenin altina diismesi durumunda
tepki verir. Bu durumda taranmis seridin tutunma uzun-
lugunu arttirmak icin bir cift kalender silindiri ile tekrar
sikistirilir ve zedelemeden kovaya yerlestirilir. Sonucta

son derece tniform penye seridi elde edilir.

Karisimlar icin dozajlama makinasina
serit beslemesi

Rieter penye makinalar1 uygun bir ek modiil ile donatilabilmektedir. Bu
modiil penye seridinin dogrudan cekim sisteminden emilmesine olanak
vermektedir. Penye seridi ilave bir boru hatti ile karistirici agiciya geri

beslenmektedir. Serit emiliminden normal serit Giretimine gecis, kolay-

ca manual olarak yapilmaktadir.
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Birinci simif tarama elemanlari
Zedelemeden, kontrolli elyaf isleme

Rieter penye hattinin mikemmelligi 6zellikle cok yiiksek kalite ve tiretim istenmesi durumunda hemen géze carpmakta-
dir. Hareketler maksimum ytklemede bile elyafin zedelenmeden islenmesi garanti edilecek sekilde koordine edilir.

Yiiksekligi ayarlanabilir yuvarlak
tarak

Ri-Q-Comb Flex yiiksekligi ayarlanabilir yuvarlak taraklar
en yiiksek aktif tarama ylzeyleri ile telef ¢ikarma yiik-
sekliginde daha fazla esneklige olanak verirler. Boylece,
Piyasa ihtiyaclarina uyarlama, en genis tarama alani ile
kombinasyon halinde olan esnek ayarlama sayesinde
gerceklestirilebilir. Buna ilave olarak, essiz bir iplik
kalitesi elde edilir.

Sabit st tarak

Ri-Q-Comb st taraklar diistik kirlenme egilimleri ne-
deniyle maksimum tarama randimanini garanti ederler.
Ideal olarak secilmis dis sekli ve dis yogunlugu bu
amaclara ulasmak icin cok énemlidir. Ust taraklarin daha
iyi tutulmasi Gst tarak destek vidalarinin kullanilmasi ile
garanti altina alinmistir.

Hassas ceneler

Rieter ceneleri 80 g/metre’ye kadar vatkalarin sorunsuz
bir sekilde islenmesini garanti eder. Yuvarlak ve st
taraklarin optimum hareketi ile vatkanin, birlikte ok
hassas bir sekilde kistirilmasi tiim tarama hizlarinda
optimum tarama islemi ve elyaf secimi ile sonuglanir.




Rieter . E 86 Penye Makinasi

Tam otomatik tarama sistemi
Essiz, tam otomatik vatka degistirme ve tiilbent ekleme sistemi

ROBOlap

ROBOlap sistemi ile otomatik vatka ucu ekleme

ROBOlap sistemi bugiine kadar pazarda 3000'den fazla makinaya ROBOlap sisteminin avantajlari:

tahsis edilmistir. ROBOlap sistemi teknisyen gereksinimini sade- - Daha az operator gereksinimi

ce bir denetim fonksiyonu haline getirir. Yar1 otomatik E 86 penye - Bekleme siiresi olmayan penye makinasi
makinasi ile karsilastinldiginda verimlilik %2 daha yuksektir. + Penye makinasimin artan verimliligi
ROBOlap sisteminin ekleme islemi, manual eklemeye gbre, penye - Kalite iyilestirme

seridinin dlizglinliigiine etkileyen, &lciilebilir bicimde daha iyi sa-
bit ekleme kalitesi ile sonuclanir (resme bakimiz). Bu penye seridi
diizglinliigline yansiyan bir etkidir. Tam otomatik ROBOlap vatka
ekleyici kullanildiginda kalifiye isletim personel sayisi belirgin
bicimde azalr.
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Tam otomatik ve yari otomatik vatka transportu

Yari otomatik transport sistemi E 16 / E 17 SERVOtrolley

E 17 SERVOtrolley, tam otomatik penye makinalan Rieter ROBOlap’siz penye makinalari icin de bir yan
(ROBOlap) icin 4 dolu vatka ve 4 bos vatka makarasim otomatik transport secenegi sunmaktadir. Bu komhinas-
tasiyan yari otomatik vatka transport sistemidir. Vatka- yonda, penye makinasindaki vatka ve makara degistirme
lar otomatik olarak penye hazirbk makinalarinin tizerine isleminin bir butona basilarak gerceklestirildigi E 16
ylklenir SERVOtrolley hareket eder ve manual olarak SERVOtrolley kullanmlmaktadir. Bos vatka kasnaklar
penye makinalarinda pozisyonlanir Penye makinalarin- arabaya ve dolu vatkalar penye makinasina otomatik
daki vatka makaralari bosta calismaya baslar baslamaz, olarak yuvarlanir.

vatkalar penye makinasina otomatik olarak aktarilir.

Vatka ekleme prosesi ve penye makinalarinin yeniden SERVOtrolley'in avantajlari:

calistinlmasi ROBOlap sistemi tarafindan tam otomatik - Kolay tasima

olarak gerceklestirilir. + Vatkalarin otomatik olarak yiiklenmesi ve bosaltilmas

« Esnek yerlestirme




Rieter . E 86 Penye Makinasi

E 26 SERVOlap tam otomatik vatka transport sistemi

Tam otomatik vatka transportu E 26 SERVOlap transport E 26 SERVOlap'n avantajlar:

sistemi ile gerceklestirilir. Bu, 8 vatkamin es zamanl olarak - Zedelemeden vatka transportu

penye hazirlik makinasindan penye makinasina naklini - Ortadan kaldinlan operatér maliyeti
garanti eder. Bos makaralarda tam otomatik olarak vatka ha- - Penye makinasinda bekleme siireci yoktur
zirthik makinasina geri tasimir. E 26 SERVOlap hem ROBOlap - Artan penye makinasi verimliligi

penye makinalarina ve hem de tam otomatik ekleme sistemi
olmayan penye makinalarina hizmet verir.
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Yegane tam otomatik penye sistemi

E 26 SERVOlap vatka ve makara tasima sistemine ilave en yeni Rieter penye makinalan
ile kombine ROBOlap sistemi, E 36 OMEGAlap ve E 86 penye makinasi, tam otomatik
penye sistemini olusturur. Diger tarama sistemleri ile karsilastirildiginda, penye hattinda
calisan personel sayisi belirgin bicimde azaltilabilir. Resim 4, bu etkinin ne kadar yiiksek
oldugunu gésteren bir érnektir.

Bir penye tesisini calistirmak icin gerekli personel sayisi

Isci sayisi
w
w

Rekabet E 86 Yan ROBOlap & OMEGAlap & ROBOlap & OMEGAlap &
& OMEGAlap SERVOlap'li E 86 SERVOlap'li E 86

*Ornek: 76000 k 46 igi ve 1348 kg/saat iretim
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Makina verileri
ROBOlap’li ve 1000 mm kovali E 86 penye makinasi
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Teknolojik veriler . ROBOlap'li E 86 penye makinasi "E86
Hammadde, ticari stapel 1-11/2(-13/4)inch
Tilbent agirhg (60) 64 - 80 g/m
Maks. vatka agirhg 21kg 25 kg
E 36 OMEGAlap ile beraber 25 kg
Maksimum ¢ap 250 mm 650 mm

E 36 OMEGAlap ile birlikte 580 mm

genislik 300 mm
Telef uzaklastirma %8 - 25
Dublaj 8 kat
Cekim 9,12 - 25,12 kat
Cikistaki serit numarasi 3 -6 ktex
Randiman %96 kadar %94 kadar
Maksimum Gretim 90 kg/saat 90 kg/saat
Teknik veriler
Maksimum tarama 550 tarama/dike
Frekans 50 Hz £ 60 Hz {50 Hz £ 60 Hz
Kurulu gtig
- toplam 6,95 kW 7,95 kW 6,65 kW 7,15 kw
- elyaf separatorii ile - - 9,65 kW 9,35 kW
Enerji tiketimi
- toplam 4,7 kW 5,38 kW 4,5 kW 4,84 kW
- elyaf separatori ile - - 4,6 kW 5,00 kW

Makina verileri

Besleme tipi

One dogru/geriye dogru

Her bir dénglide besleme mesafesi hareketi

4,3/4,7/4,95/5,2/5,55/5,9 mm

Ri-Q-Comb yuvarlak tarak

400, 1500, i700

Ri-Q-Top st tarak

26, 30 dis/cm

Cekim sistemi

3 lizeri 3 degisken &n ve ana ¢ekim mesafeli

Kova ¢ap1

600 mm, 24 inch/1000 mm, 40 inch

Tekerlekler dahi kova yiiksekligi

1200 mm, 48 inch

SERVOtrolley ile makina mesafesi

600 mm kovalar min. 3000 mm (merkezden merkeze) / 1000 mm kovalar min. 3500 mm (merkezden

merkeze)

SERVOlap ile makina mesafesi

600 mm kovalar min. 2800 mm (merkezden merkeze) / 1000 mm kovalar min. 3500 mm (merkezden

merkeze)

Vatka transport sistemi

- SERVOtrolley E 17 (yari otomatik)
- SERVOlap (tam otomatik)

- SERVOtrolley E 16 (yar1 otomatik)
- SERVOlap (tam otomatik)

Telef uzaklastirma

- merkezi emis sistemi
- ayri vatka emis sistemi, otomatik

- merkezi emis sistemi
- surekli, elyaf ayirici

ESSENTIAL'e baglanti

opsiyonel

Rieter . E 86 Penye Makinasi
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Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20

CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Bu brostirde verilen bilgiler, ¢izimler ve bunlarla ilgili
tiim veriler basim tarihinden itibaren gecerlidir. Rieter
daha 6nceden bilgi vermeksizin de; ik yapma
hakkina sahiptir. Rieter sistemleri ve Rieter yeniliklerj
patentlerle korunmaktadir.

2852-v4 tr 2004

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
i-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara

IN-Maharashtra 412 801

T+912169 304 141

F+91 2169304 226

Rieter (China) Textile
Instruments Co., Ltd.

390 West Hehai Road
Changzhou 213022, Jiangsu
P.R. China

T+865198511 0675
F+86 51985110673




