Iplik hazirlik ‘, -T-l
- -
Penye makinasi E 90 m N =

Penye makinasi E 90

ROBOlap secenegi ile yiiksek performansli
penye makinasi E 90

Ekonomik olarak iiretilen
yiiksek penye seridi kalitesi
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E 90, iist ve yuvarlak taraga yo-

nelik uygulama alanin1 6neml;
olclide artiran yeni teknoloji
komponentleriyle donatilmistir.



Tim uygulama-
larda maksimum
esneklik




En yiksek serit
ve iplik kalitesi
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Bu sofistike ve basaris1 kamtlanmis cer ma-
kinasi teknolojisi, materyalin beslemesini
onemli 6lciide basitlestirirken siirekli ola-
rak optimize serit diizgiinligi saglar.
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Penye makinasi E 90, saatte 100
kilograma kadar penye seridi iire-
tir. Makinanin yiksek tarama hizi
ve sabit calisma davranisi bu son
derece yiiksek Giretim standardin
mimkiin kilmaktadir.
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# Ustiin
¥ verimlilik




Cok yonli

Diisiik penye telefi
ekstraksiyonlu ipliklerden
simfindaki en ince
ipliklere kadar, en iyi

kaliteyi siirekli bir sekilde
sunar

Benzersiz tahrik

ve kontrol konsepti

Farkli gereksinimlere gore

LUSTUN
AVANTAJLAR

Entegre Rieter cer makinasr
teknolojisi sayesinde
mikemmel serit kalitesi

Rieter Quality Monitor (RQM) ile giivenli
sekilde izlenir

=
-
=
=
-
—
—
=
=
-
=
-

ayarlamalar kolaylikla yapilir



Bir kilogram penye
seridiicin en disik
retim maliyetleri

Cok yiksek verimlilik ve ham
madde kullaniminin yani sira
ekonomik enerji tiiketimi

/edelemeden elyaf
isleme sayesinde en
iyi serit kalitesi

Tutarli serit numarasi

Tutarl tarama kosullariicin kontrolli
penye vatkasi tahriki

Piyasadaki en
yiksek verimlilik

seviyesi

600 tarama/dakika hizla
saatte 100 kilograma kadar
penye seridi retimi

Givenilir otomasyon

SERVOlap ile tam otomatik penye
vatkasi tasimanin yani sira ROBOlap
sayesinde tam otomatik penye
vatkasi degistirme

Maliyetlerin ve kalitenin
etkin yonetimi

ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning
Suite makina performansi, kalite ve enerji
verimliligi ile ilgili bilgiler verir

Rieter tarafindan gelistirilen teknoloji
komponentleri, en iyi sekilde koordine
edilmis tarama hareketleri saglar
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Tim uygulamalarda maksimum esneklik

Tiim gerekliliklere uyum kolaylastirildi

Son teknolojiyle tretilmis insan makina araytiizi

En yeni Insan Makina Arayiizii, operatériin, makina
ayarlarini degisen pazar gereksinimlerine hizla uyarlama-
sina olanak saglamaktadir. Bu nedenle makinanin isleyisi
sezgiseldir.

Parametreler, isletim biriminde hizli ve kolay sekilde de-
gistirilebilir ve olusturulan ayarlar formiil (recete) olarak

kaydedilerek USB araciligiyla diger makinalara kopyalana-

bilir. Ayrica, arayiiziin, Rieter'in hepsi bir arada iplikhane

yonetim sistemi olan ESSENTIAL'a baglanmasi 6nemle
tavsiye edilir ve musterilerimiz icin kesfedilmeye
hazirdir. Bu sistem, diger tedarikgcilerin yardimct maki-
nalari da dahil olmak Gzere tim iplikhane makinalarim
birbirine baglayarak iplikhane sahiplerinin, yoneticile-
rinin ve operatorlerin iplikhaneleri tek bir tikla yonet-
mesine, izlemesine ve bakim islemlerini yiirtitmesine

olanak verir.

! Gearboy

Arayiiz, makina ayarlarinin yapilmasini elverisli hale getirir
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Rieter Quality Monitor RQM

Opsiyonel Rieter Quality Monitor RQM moddliinin, tutar-
l1 serit kalitesi icin profesyonel veriler sagladigi kanit-
lanmistir. RQM'nin serit kalitesi hakkinda gercek zamanh
bilgiler sunmasi sonucunda serit numarasindaki sap-
malar ve dizglinsizliikler cok erken bir asamada tespit
edilebilir. Yeni Insan Makina Arayiizii ve dogrudan ekran
tizerindeki cesitli ayar secenekleri ile birlikte, penye ma-
kinas1 tistiindeki ayarlarin uyarlanmasi her zamankinden
daha kolaydir. E 90 konsepti, ham maddenin 6zellikle-
rine gore uyarlanmis ideal prosesi bulmak i¢cin makina
ayarlarinin kolaylikla degisiminden faydalanmaya tesvik
etmektedir. Serit kalitesinde tespit edilen bir degisiklige
hizla tepki verehilme olanag1, misterileriniz tarafindan
talep edilen kalitedeki seritlerin tutarli sekilde tiretilme-
sini desteklemektedir.

RQM tutarl bir serit kalitesi saglar
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Son teknolojiyle tiretilmis Insan Makina Arayiizii icin 6rnekler

11



Rieter . Penye makinas1 E 90

12

En yiksek serit ve iplik kalitesi
E 90 tim ihtiyaclar karsilar

Tutarl serit numarasi ve diizgiinligi

Basarisi kanitlamis Rieter cer makinasi teknolojisi simdi E 90'a tamamen entegredir. Bu sofistike ve
basarisi kanitlanmis cer makinasi teknolojisi, materyalin beslemesini 6nemli 6l¢lide basitlestirirken
stirekli olarak optimize serit diizgtinligli saglar. E 90, standart olarak kontrolli bir penye vatkast
tahrik sistemiyle donatilmistir. Bu da tutarl tarama kosullari ve dolayisiyla sabit bir serit numarasim
garanti eder.

Entegre Rieter cer makinasi teknolojisi

Elyafin zedelenmeden islenmesi
sayesinde Ustiin iplik kalitesi

Elyafin zedelenmeden kontrolli bir sekilde islenmesi,
optimum koordinasyona sahip tarama hareketleri ve Rieter
tarafindan gelistirilen teknolojik 6geler ile gerceklestirilir.
E 90, en yiiksek hizda hile 6nemli élciide daha az titresim-
le calisir. Sonug olarak siirekli ytiksek bir iplik kalitesi elde
edilir.

Optimize edilmis tarama hareketi ve geometri, en yiiksek serit kalitesini saglar
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1200 mm kova ¢ap1icin secenek

E 90; 600, 1000 ve 1200 mm capta olmak Gzere tg farkli boyutta kova segcenegi sunmaktadir. 1200 mm kova, 90 kg'a
kadar serit kapasitesiyle 600 mm kovadan iki kat daha uzun siire calisabilir. Bu da daha az kova degisimi gerektigi
icin operatériin daha az gaba harcamasini saglar.

1200 1000 600
== == = =
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Benzersiz serit emis tertibati Cok yonli uygulama aralig

Yeni serit emis tertibati, E 90 i¢in secenek olarak mev- E 90, iiretilecek ham maddeye ve kaliteye gore ayar-
cuttur ve 6nceki modele gore daha az durus siiresi ve landiktan sonra bu ayarlarda kalarak 6ngérilebilir bir
daha az bakimla karakterize edilir. Bu yeni tertibatla, her kalite saglar ve daha az bakim calismasi gerektirir.
tarama kafasinda taranan seridi ¢ikarilarak elyaf tistiin- Diger yandan ayarlarda bir degisiklik yapmak gere-
deki gerilme azaltilir. kirse, tarama kafalari arasinda sapma olmaksizin pa-

rametreleri tam olarak ayarlamak miimkindir. E 90,
uygulama kalitesinin yliksek veya orta olmasi fark
etmeksizin gereksinimlerinizi tam olarak karsilayacak
sekilde ayarlanabilir.

E 90" yeni serit emis tertibati
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Rieter . Penye makinas1 E 90

Ustiin verimlilik

Ustiin nitelikli Gretim icin en yiiksek penye makinasi hizi

Saatte 100 kilograma kadar
penye seridi

Penye makinasi E 90, saatte 100 kilograma kadar penye
seridi Uretir. Piyasadaki en yiiksek verimlilik seviyesine
ulasir. Makinanin 600 tarama/dakikalik yiiksek tarama
hizinin yani sira sabit ve arizasiz calisma davranisi bu
son derece yiiksek Gretim standardint mimkin kilmak-
tadir.

E 90 piyasadaki en yiiksek verimlilik seviyesine ulasir

En disik Gretim maliyetleri

En yiksek seviyede verimlilik ve ham madde kullaniminin yani sira ekonomik enerji tiiketimi sayesinde bir kilogram
penye seridi icin son derece dustk tretim maliyetleri elde edilir. Yeni tahrik konsepti, ayr1 olarak tahriklenen tarama
kafalarina gore %40'a varan oranda daha az enerji tiiketir. Yeni makina yerlesimi, énceki modele gére %11 oraninda
daha yakin makina yerlesimine olanak verir. Gelistirilmis kova ve vatka degistirme sistemleri, 1200 mm capli kovalarda
bile makinanin givenilir sekilde ve yiiksek verimlilikle kullanilabilmesini saglar.

| .
At FERPE

e
nEY SEEN

Yeni makina yerlesimi %11 oraninda daha yakin makina yerlesimine olanak verir
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ROBOlap ile tam otomatik vatka degisimi

Oncii teknolojiye dayal yenilikler

Vatka degistirme ve vatka ekleme sistemi ROBOlap

E 90 icin retrofit secenegi

Yeni penye makinasi E 90 esnek bir makina konseptini
temsil ettigi icin ROBOlap sistemi retrofit olarak uygu-
lanabilir. Onceki modellerinden farkli olan her iki E 90
versiyonu da (ROBOlap secenegi bulunan ve bulunmayan)
daha sonra ROBO versiyonuna ylkseltmeyi miimkiin kilan
ayn1 makina temelini paylasir.

ROBOlap

ROBOlap ile penye makinasi E 90
Otomatik vatka ekleme

Daha fazla bilgi i¢in QR kodunu taratin
https://l.ead.me/bcpAZk

Rieter penye sistemi icin
basaris1 kanitlanmis otomasyon

Rieter tarafindan gelistirilmis ve onlarca yil iyiles-
tirilerek basarisi kanmtlanmis olan ROBOlap vatka
degistirme ve ekleme sistemi, tam otomatik vatka
tasima sistemi SERVOlap ile birlikte kullanildiginda
maksimum makina verimliligi saglar. Ayn1 zaman-
da, stirekli olarak yiiksek bir serit ve iplik kalitesi
garanti edilir ve isletme personelinden %60 ora-
ninda tasarruf saglanabilir.

Manuel vatka degisikliklerinden
bagimsiz olarak dngdrilebilir
Uretim

Penye makinasindaki bir vatka partisi bittikten
sonra vatka degistirme ve eklemenin hizla yapilma-
s1 cok onemlidir. Nitelikli operatér eksigiyle kars:
karsiya kalinmasiyla ROBOlap'in avantajlar daha
da 6nemli hale gelmektedir. ROBOlap, ézellikle de
Tasima sistemi SERVOlap ile birlikte penye hattin-
da 6ngoriilebilir bir tiretim saglar.
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Vatka tasima kolaylast

Enileri cbzimler vatka tasimayi basitlestirir

Tam otomatik tasima sistemi
E 26 SERVOlap

Ozel olarak Rieter'de bulunan bir sistem olan tasima
sistemi SERVOlap E 26 ile vatka tasima tam otomatik
sekilde gerceklesir. Bu sistem, sekiz penye vatkasinin
es zamanli olarak penye hazirlik makinasindan penye
makinasina kesintisiz sekilde tasinmasini garanti eder.
Bos makaralarin penye hazirlik makinasina geri tasin-
mas1 da tam otomatiktir. Herhangi bir asamada her-
hangi bir operatoriin katiliminin gerekmemesi, prosesi
tutarl ve uygun maliyetli hale getirir. SERVOlap E 26,
hem ROBOlap penye makinalarini hem de tam otoma-

tik bir vatka ekleme sistemi olmayan penye makinalari-

n1 calistirabilir. Penye makinasi E 90'1n SERVOlap E 26
ile kombinasyonu son teknolojidir ve su anda piyasa-
daki en modern, tam otomatik penye sistemidir.

SERVOlap E 26'nin avantajlar:

« Zedelemeden penye vatkasi tasima

+ [sletim masraflarinin olmamasi

+ Penye makinasinda bekleme siiresinin olmamasi
« Penye makinasinda verimlilik artisi

Tasima sistemi SERVOlap E 26'nin yerlesim drnegi

Yar1 otomatik vatka tasima
SERVOtrolley E 17

SERVOtrolley E 17, dért vatka ve dort bos vatka makaras:
tasiyan yari otomatik bir vatka tasima sistemidir. Vat-
kalarin penye hazirlik makinasinin tizerine yiiklenmesi
otomatik olarak gerceklesmekle hirlikte penye makinasi-
nin yerinin degistirilmesi ve konumlandirilmasi operatér
tarafindan manuel olarak yapilir. Vatka ekleme prosesi ve
penye makinasinin tekrar devreye alinmasi ROBOlap siste-
mi tarafindan tam otomatik olarak gerceklestirilir.

SERVOtrolley E 17 sistemi, penye makinasi E 90'a
ROBOlap secenegi olmadan da hizmet eder.

SERVOtrolley E 17'nin avantajlar:
« Kolay kullanim
« Vatkalarin otomatik olarak yiiklenmesi ve bosaltilmasi

Otomatik vatka yiikleme 6zelligi bulunan SERVOtrolley E 17
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ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite

Rieter'in hepsi bir arada iplikhane
yOnetim sistemi

ESSENTIAL ile iplikhaneler dijitallestiriliyor. Rieter Digital
Spinning Suite, tiim iplikhanenin verilerini aninda analiz
eder, boylece iplikhane yonetiminin hizli karar vermesine
yardimci olur.

Bireysel ig izleme (ISM) sistemi, gerekli tiim verileri toplar

ve ESSENTIALn kullanimina sunar. ESSENTIAL daha sonra,
anlamli temel performans géstergeleri saglar ve tim egirme
prosesiicin iyilestirmeleri gorsellestirir.

Bu iplikhane y&netim sistemi; kapsamli ve net olarak diizen-
lenmis dijital analizleriyle iplikhane personelinin uzmanligin
glclendirme, verimsizlikleri ortadan kaldirma ve maliyetleri
optimize etme konusunda yonetime destek saglar.

ESSENTIAL, modiiler bir sistemdir. iplikhane kademeli olarak
dijitallestirilebilir. Rieter Digital Spinning Suite'in baslangic
paketi olan ESSENTIALbasic, tiim Rieter misterileri igin
tcretsizdir.

Miisteri avantaji

Iplikhane
optimizasyonu

Iplikhane kontrolii

Iplikhane isletimi

Iplikhane yénetimi

Mevcut modiiller

Modiiller

ESSENTIALpredict
-

ESSENTIALmaintain

P
<,

ESSENTIALmonitor

® 0

siparis damsma iplikhane ...

ESSENTIALbasic

Gelecek modiiller

Penye makinasi E 90 ile ilgili

animasyon

[E]%FiE]

1 ROBOlap secenegi ile yiiksek
performansh penye makinasi E 90

E I-r-i Daha fazla bilgi i¢in QR kodunu taratin
llﬂl https://l.ead.me/bckmIu
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Makina verileri
DUC1000 ile penye makinasi E 90

1870

2268
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Teknolojik veriler

Teknik veriler

- ROBOap'li E 90

- ROBOlap'siz E 90

Maks.tarama/dakika

Ham madde, ticari
uzunluk

1-1v2(-17%s)ing

Vatka agirhig

Frekans

Kurulu gtic

5,5 kW (ana motor)
£ 11,12 kW (toplam)

Vatkalar

Enerji tiketimi

Maks. agirlik

| 21kg

Genislik

550 mm

Penye telefi
ekstraksiyonu

100 kg/sa

Makina verileri

Besleme tipi

Ileriye ve geriye besleme

Her bir dongtideki
besleme mesafesi
hareketi

3/4,7/4.95/5,2/5.55/5.9

Ri-Q-Comb yuvarlak

Tekerleklerle kova
yiksekligi

SERVOtrolley ile
makina mesafesi

SERVOlap ile
makina mesafesi

: 1505 flex-d40/i705 flex-d40

026, 2030, 2035, 2040

aski cubugu ile 3 tzeri 4

veya 2 (600 mm kovalar igin)

00 mm, 24 ing/1.000 mm, 40 in¢/
200 mm (ing kova yoktur)

200 mm, 48 ing

000 mm (DUC600 ile)

800 mm (DUC600 ile)

ERVOtrolley E 17 (yar otomatik)

ERVOlap E 26 (tam otomatik)

erkezi emis sistemi

Basingli hava ihtiyaci

Secenekler

Gelismis enerji izleme

Tutam kanistirma igin serit emis tertibat
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Bu brosiir ve ilgili veri depolama aygitinda verilen
bilgiler ve gizimler basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter, daha 6nceden bilgi vermeksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadir.
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Rieter India Private Ltd.
Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara

IN-Maharashtra 412 801
T+912169 664 141
F+91 2169 664 226

Rieter (China) Textile
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