Iplik hazirhik : :
Fitil makinasi F 20/F 40 - [

F 20/F 40

Tam otomatik fitil makinasi F 40
Yar1 otomatik fitil makinas1 F 20

Diisiik tiretim maliyetle-
riyle yliksek verimlilik



AVANTAJLAR

F 20 ile de etkin
takim degistirme

Takim degistirme destegi
dolu bobinler hizli bir sekilde
ctkarlmasini saglar

Daha diisiik tiretim
maliyetleri

252 pozisyonlu fitil makinasi,
uzun ring iplik makinalari igin
idealdir

Hassas bobin
olusumu sayesinde
yiksek fitil kalitesi

Merkezilestirilmis bobin banki
tahriki sayesinde yukari ve asag

esit hareketler .. .. .
’ Kisa siirede iiretime hazir

Makinanin hizli bir sekilde devreye
alinmasin saglamak i¢in &nceden tam
olarak monte edilmis seksiyonlar



Piyasadaki en hizli takim
degistirici ile maksimum
verimlilik

Essiz takim degistirme sistemi sayesinde
F 40'ta takim degistirme islemi yalnizca
90 saniye siirer

Yiksek verimlilik

Bireysel fitil izleme *, fitilin
calisma davranmisini kontrol eder

Uniform bobin
olusturma

Ozel bir ig, fitil bobininin
sorunsuz calismasini saglar

Yiksek derecede
esneklik

Dokunmatik ekrandan *
fitil numaras1 ayarlanabilir

Guvenilir bobin aktarimi

Uc adede kadar calisma pozisyonlu
aktarma istasyonu

* [stege bagl
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Minimum Gretim maliyetiyle maksimum verimlilik

F 40 ile mzl takim degistirme

Entegre takim degistirme sistemli F 40 fitil makinasr,

yalmzca 90 saniye icinde bobin degistirir. Bu hizl degisim,

essiz bir takim degistirme islemiyle miimkiin olmustur:
Makina durdugunda fitil otomatik olarak kesilir ve bohin
banki makinaya dogru hareket eder.

Dolu bohinler, makinanin icinde bos masuralarla
degistirilir. Ardindan bohin banki, calisma pozisyonuna
geri doner. Fitil, otomatik olarak bos masuraya yerlestirilir
ve Uretim otomatik olarak baslar. Makinanin seri ve

basit hareketleri sayesinde takim degistirme islemi hizla
gerceklestirilir.

Glvenilir ve hizli devreye alma

Seksiyonlar, fabrikada 6nceden monte edilmistir. Bu, tesis i¢i montaj dogrulugunu arttirir ve yiiksek fitil kalitesini garanti eder.

F 20'de distk maliyetli takim
degistirme yardimi

Tam otomatik F 40'ta oldugu gibi, yart otomatik F 20
fitil makinas1 da takim degistirme islemi sirasinda
cok kisa duraklama stiresine sahiptir. Makina, takim
degistirme islemi 6ncesi otomatik olarak durur, fitili
keser ve bobini 6ne dogru eger. Egme hareketi sayes-
inde, operator dolu bobinleri kolayca ¢ikarabilir ve
6nceden hazirlanmis bos masuralan yerlestirebilir.
Fitil makinas, fitili otomatik olarak konumlandirarak
tiretimi yeniden baslatir. Bu 6zellik, yar otomatik fitil
makinasini son derece verimli hale getirir.

Makinalar hizli ve giivenilir bir sekilde devreye alinabilir. Zaman ve personel gereklilikleri distiktdr.

Daha diisiik tretim maliyetleri

252 adede kadar fitil pozisyonuna sahip fitil makinas1, 1824 egirme pozisyonuna sahip ring iplik makinalar icin idealdir.
Makina basina cok sayida egirme (initesi yatirim ve isletme maliyetlerini azaltir.
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Esnek Uretim

Etkin bobin degistirme

Makinanin icindeki tagima sistemi, dolu bobinleri
makinanin sonundaki aktarma istasyonuna tasir.
Aktarma istasyonu, dolu bobinleri fitil bobini
nakli sistemine kaldirir ve bos masuralar alir.
Masuralar yerlestirilmeden 6nce makina, fitil
sabitleme bandini temizler. Bu, makina yeniden
cabstinldiginda fitilin givenli bir sekilde
yerlestirilmesini saglar.

Aktarma istasyonu, makina uzunluguna baglh olarak
tic adede kadar ¢alisma pozisyonunda kullanilabilir.
Bu, bir sonraki takim degistirme dongiisiinden dnce

tlim dolu bobinlerin degistirilmesini garanti eder.

Ham maddelere
optimum uyum

Elektronik cekim sistemi tahriki* ham maddenin

ve fitil numarasinin kolayca degistirilmesine
olanak verir. Ana ¢ekim ve 6n ¢ekim paramet-
releri, makinanin dokunmatik ekranindan ayar-

lanahilir. Boylece optimum ayarlamalar ve ince

OSCRRARRE

ayar yapilarak makinanin her tiirli ham maddeye
uyumlu olmasi saglanabilir. Bu sayede kiigiik
parti Ureticileri, pazar gerekliliklerine hizla tepki
verebilir.

OERE

Caglik da istenen hiza ayarlanarak seritlerin yiik-
sek hassasiyetle beslenmesi saglanir.

* [stege bagh
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Calisma davramisini izleme

Yiiksek verimliligi garantiye almak icin fitil izlenir

Bireysel fitil izleme, fitilin calisma davranmisini kon- Gecmis deneyimlerin temel alindig1 degerler sisteme

trol eder. Diizgiin calismayan egirme pozisyonlari, programlanarak benzer arizalarin 6niine gecilebilir. Makina,
degerlendirme birimi tarafindan hizl bir sekilde tespit stirekli olarak gecerli degeri belirler. Gegerli deger, deney-
edilebilir. Isletme personeli, randimam artirmak icin ime dayali degerlerden 6nemli 6lclide farklysa isletme
uygun buldugu énlemleri alabilir. personeli miidahale edebilir. Bu sayede, makina her zaman

en yiiksek verimlilikle calisir.
Makinadaki ilave sensorler, fitil kopuslarinin yani sira
serit kopmasi gibi diger durus nedenlerini de algilar.
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Maksimum fitil kalitesi

Miikemmel bobin olusumu

Patentli tahrik tacl 6zel bir ig, bobinleri glivenilir bir sekilde ¢alistirir. Tag, masuranin ig tizerine sikica oturmasini saglayarak
masuranin dogru pozisyonda kalmasini ve ig ile ayni hizda dénmesini saglar. Masura, kafasindan tutulup yénlendirildigi icin
bobin sorunsuzca ¢ahsir. Fitil, bobin olusturma islemi boyunca hassas bir sekilde sarilir.

Bobin olusumu, her zaman izlenir. Optik sensorler, ilk ti¢ egirme pozisyonundaki gerilimi &lger. Gerilim cok yiiksek ya da ¢ok
distikse sarim hiz1 uygun bir sekilde ayarlanir. Bu, fitilin diizgiin olmasini ve bobinin hassas bir sekilde olusturulmasim saglar.
Fitil, daha sonra ring iplik makinasinda kusursuzca ¢alisr.

Hassas fitil bobin olusumu, bankin ortasinda yer alan bobin banki tahrik tiniteleri tarafindan kolaylastinbir. Iki seksiyon icin
bir kilavuzlu ig bulunur. Merkezi pozisyon esit miktarda yiik ve hareket saglar. Boylece uzun makinalarda bile dogru bobin

olusumu saglanir.

Tutarli fitil kalitesi

Yeni Suessen baski tabancast HP 4080, fitil kalitesinin tutarliligini saglar. Baski tabancasinin tim komponentleri, birbirleriyle
miitkemmel bir uyum icinde calisir. Elyaf, yeni iist apron kizagi araciligiyla hassas bir sekilde yonlendirilir. Ust silindirlere ait
hassas yiikleme elemanlari, makinanin tamaminda tutarl fitil kalitesi saglar.
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Makina verileri F 20
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Makina uzunlugu F 20

igler 36 54 72 90 108 126 144 162 180 192 216 234 252
Seksiyonlar 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Uzunluk mm cinsinden 6090 8170 10250 : 12330 : 14410 : 16490 : 18570 : 20650 : 22730 : 24810 : 26890 : 28970 : 31050 .

Makina genisligi F 20

20" kova (5 sira)

24" kova (6 sira)

Koridor olmaksizin

5025 mm

6107 mm

Koridor ile

5365 mm

6512 mm
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Makina verileri F 40
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U =575 + (seksiyon sayisi x 2080) + 1590

Makina uzunlugu F 40
Igler 36 54 72 90 108 126 144 162 180 198 216 234 252

Uzunluk mm cinsinden 6325 8405 | 10485 | 12565 | 14645 16725 @ 18805 | 20885 | 22965 | 25045 : 27125 : 29205 : 31285

Makina genisligi F 40

20” kova 24” kova

Koridor ile £ 5430 mm £ 6610 mm

Koridor olmaksizin 5068 mm 6150 mm
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Makina verileri F 20/F 40

Teknolojik veriler

Malzeme

60 mm'ye kadar pamuk, suni
i ve sentetik elyaf ve karisimlar

Fitil numarasi

2000 - 200 tex; Ne 0.3 - Ne 2,95;
{Nm0,5-Nm5

Fitil biktim aralig

£ 10-100T/m; 0,25 T/" - 2,54 T/"

Cekim aralig

Mekanik 3 - 33 kat
i (hammadde ve fitil sayisina bagh olarak
i teknolojik olarak Gnerilen gekim)

Teknik veriler

Igler arasi mesafe

L 115mm

36,54,72,90,108, 126, 144,162, 180,

ig sayisi

i 198,216, 234, 252
Bobin cap 6 (152 mm)
Bobin sarim yiiksekligi 16“ (406 mm)

Kova ¢ap1

20“ (508 mm) ve 24“ (610 mm)

Maksimum ig sayisi

252

Maks. fitil makinas1 hizi

Mekanik olarak 1500 dev/dak’ya kadar;
: (ham madde ve fitil numarasina bagl
i teknolojik olarak miimkiin olan hiz)

Kurulu gii¢

Fitil makinasi tahriki 8 - 24 kW
Bobin tahriki 8- 20 kW
Cekim sistemi tahriki 1 38-7,6kW
Emis (opsiyonel) 4 kW - 8 kW
Bobin banki hareketi 4,2 kW
Takim ¢ikarici dahil diger 2,93 kW
tahrikler

Basingl hava - min. basing 7 bar
Basincli hava tiiketimi F 40 0,4 m*/saat

Basingl hava tiiketimi F 20

0,02 m?3/saat
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Bu brosiir ve ilgili veri depolama aygitinda verilen
bilgiler ve gizimler basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter 6nceden 6zel duyuru yapmaksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkin sakli tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter yenilikleri patentlerle
korunmaktadr.

3310-v2 tr 2205

Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20

CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 304 141

F+91 2169304 226

Rieter (China) Textile
Instruments Co., Ltd.

390 West Hehai Road
Changzhou 213022, Jiangsu
P.R. China
T+8651985110675
F+86 51985110673




