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Macaroqueira totalmente automatizada
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|b Producdo confiavel de
mechas de alta qualidade



VANJAGENS
EXCEPCIONAIS

Transicao de
bobinas confiavel

Uma esta¢do de transicdo com
troca rapida de bobinas

Doffing realizado
de forma segura

e confidvel

O doffing leva apenas 120
segundos gracas ao exclusivo
sistema de doffing

* Opcional

Transporte
flexivel de bobinas

Conexdo com transporte
automatico de voadores

Troca manual de voadores
e transporte manual*

Formacao uniforme das bobi-
nas, alta qualidade do pavio

Acionamento central do trilho das bobhinas com
movimentos precisos para cima e para baixo

Acionamento seccional (com correia dentada)
do flyer e da bobina



Custos de producao
mais baixos

Com até 220 posicdes, a magaroqueira
é ideal para filatérios de anel longos

Design compacto e que economiza
espaco, ecartamento de 110 mm

Alto rendimento

Monitoramento continuo do
comportamento operacional

Controle da tensdo da mecha de
alimentacao

Controle individual de ruptura
do pavio

Qualidade elevada

e uniforme do pavio

Braco de pressao Suessen HP 4080
fornecido como item padrdo

Qutras versdes de bracos de pressdo
disponiveis*

Alto grau de flexibilidade

Com acionamento eletronico*, o titulo do
pavio pode ser ajustado diretamente na
tela sensivel ao toque

Acionamento inferior ou superior do fuso*
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Solucao mais econdmica com alto rendimento

Nimero otimizado de fusos

Com até 220 posicoes de pavio, a macaroqueira é
ideal para filatérios de anel com 1.824 posicées. O
elevado nimero de posi¢des de fiagdo por maqui-
na reduz os custos de investimento e de producao.

Doffing rapido com a F 37

A macaroqueira F 37 com doffer integrado e totalmente auto-
matico, troca as bobinas em apenas 120 segundos. A maquina
para automaticamente quando o comprimento programado do
pavio é atingido. As bobinas sdo armazenadas na parte frontal da
maquina.

0O trilho de transporte com tubos vazios desce e substitui as
bobinas cheias. O trilho da bobina retorna para a posicao de
trabalho. O pavio é automaticamente posicionado no tubo vazio
e a producdo reinicia automaticamente. Movimentos rapidos e

simples permitem um procedimento do Doff agil.

Design compacto, com economia de espago, com ecartamento de 110 mm

Substituicao eficiente das bobinas cheias

Com até 220 posicdes de pavio, a macaroqueira F 37 é ideal para filatorios de anel longos.
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Producao flexivel - manuseio flexivel de bobinas

Estacdo de transicao eficiente e
troca rapida de bobinas

0 modelo F 37 é equipado com uma estagao de transicdo
que envia as bobinas cheias para um sistema de transporte
de voadores. A transferéncia das bobinas tem inicio apds

o procedimento do Doff e ocorre de forma desacoplada do
processo de fiagao.

Com um curto tempo de troca de apenas 12 segundos, a
capacidade de uma Gnica estacdo de transicdo é suficiente
para substituir com seguranca 220 voadores antes do proxi-
mo procedimento do Doff. A estacdo de transicdo possui um
design simples e bem estruturado, o que resulta em baixo
consumo de ar e reduzida necessidade de manutencéo.

Automacao flexivel

Por meio da estacao de transicdo, a macaroqueira F 37
pode ser conectada a sistemas automaticos de transporte
de voadores.

Fiacdes com transporte manual desses voadores também
podem se beneficiar do Doff automéatico, combinado com
a troca manual dos voadores e sua substituicdo por tubos
vazios (opcional).

Um sistema independente de remocéo de bobinas (opcio-
nal) pode ser integrado ao circuito do sistema de transporte
de voadores SERVOtrail, para limpeza dos tubos. Um Gnico
removedor de bobinas pode atender varias magaroqueiras.

Adaptacao ideal a diferentes
matérias-primas

0 trem de estiragem eletrénico (opcional) permite o
processamento flexivel de diferentes matérias-primas
e a producdo de diversos titulos do pavio. Os parame-
tros para a estiragem principal e para a pré-estiragem
podem ser definidos na tela sensivel ao toque da ma-
quina, garantindo adaptacgao ideal e ajustes finos. Isso
permite que fabricantes de pequenos lotes respondam
com agilidade as demandas do mercado.

A base para um pavio de alta qualidade ja é estabe-
lecida pela alimentacdo de fita constante e uniforme.
A velocidade de alimentagdo na ramada pode ser
ajustada para que as fitas sejam conduzidas ao trem

de estiragem com alta precisao.

Trem de estiragem totalmente eletr6nico para alta flexibilidade

Troca confidvel de 220 voadores antes do proximo procedimento do Doff

Removedor de bobinas independente para limpeza dos tubos
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Formacao uniforme das bobinas,

alta qualidade do pavio

Formacao perfeita da bobina

As bobinas sao acionadas por baixo. O tubo é fixado ao
pino inferior do fuso para garantir que permaneca na
posicao correta e gire na mesma velocidade do fuso.

0 acionamento seccional da magaroqueira e das bobi-
nas por correias dentadas é a base para a bobinagem
precisa do pavio durante a formacdo da bobina, além de
proporcionar baixos niveis de ruido e baixo consumo de
energia.

0 confidvel mecanismo de acionamento por engrenagem
e cremalheira do trilho de bobinas garante um movimen-
to exato e preciso para cima e para baixo, minimizando
as variacoes de qualidade dos voadores. Nas macaro-
queiras F 37 com mais de 156 fusos, o acionamento do
trilho de bobinas é posicionado no centro. Isso, por sua
vez, facilita a formagéao precisa das bobinas, mesmo em
maquinas longas.

Minimas variagdes de qualidade gragas a um acionamento robusto e confiavel.

Pavio com qualidade consistente

0 novo brago de pressao Suessen HP 4080 mantém
constante a qualidade do pavio. Todos 0os componentes
do braco de pressao sao perfeitamente coordenados.

As fibras sdo guiadas com precisdao com a nova base

do manchao superior. Os elementos de carregamento
preciso dos cilindros superiores garantem um pavio com
qualidade consistente ao longo de toda a maquina.

Monitoramento continuo do
comportamento operacional

A formacdo da bobina é constantemente monitorada.

Por um lado, sensores 6pticos medem a tensao nos trés
primeiros fusos. Se a tensdo estiver fora dos valores-limi-
te, a velocidade de bohinagem é ajustada de acordo. Isso
garante uma tensao uniforme da mecha de alimentacéo

e bohinas formadas com precisdo. Com isso, o pavio é
conduzido de maneira uniforme até o filatério de anel.

Por outro lado, o sistema de monitoramento individual
do pavio detecta rapidamente rupturas, permitindo inter-
vengdes ageis do operador e garantindo alta eficiéncia.

Os ajustes e o monitoramento da méaquina podem ser
realizados facilmente por meio da tela colorida no painel
da maquina. Os relatérios de dados por turno auxiliam o
operador na otimizacdo do desempenho operacional.

0 monitoramento do comportamento de funcionamento permite alcancar alto

rendimento e qualidade.



Dados técnicos - F 37

Dados tecnoldgicos

Material Algodao, fibras sintéticas e misturas

de até 60 mm

1.250 - 200 tex; Ne 0,47 - Ne 2,95;
i NmO0,28 -Nm 1,74

5-90T/m

Titulo do pavio

Faixa de tor¢do do
pavio

Faixa de estiragem Mecénica 4 - 13 vezes (estiragem
tecnologicamente recomendada dependendo da

matéria-prima e do titulo do pavio)

Poténcia instalada

Acionamento do flyer 6-18 kW
Acionamento da bobina 6 - 27 kW
Acionamento do trem de estiragem 3-55kW
Aspiracdo (opcional) 3-6,5kW
Movimento do trilho da bobina 0,37 kW
Outros acionamentos, incluindo o : 3,75 - 5,9 kW
doffing

Ar comprimido - pressao minima 7 bar
Consumo de ar comprimido F 37 0,6 m*/hora
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Dados técnicos

Ecartamento 110

Namero de fusos 60, 76,92, 108, 124, 140, 156, 172, 188,
£ 204,220

Didmetro da bobina 6" (152 mm)

Altura de bobinagem 16" (406 mm)

Diametro da lata

20" (500 mm) e 24" (600 mm)

Namero méx. de fusos

220

Velocidade max. do flyer

mecanica até uma velocidade
tecnologicamente possivel de 1.500 rpm,
(dependendo da matéria-prima e do titulo

do pavio)
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Comprimento da maquina F 37
Fusos (110 gg) 60 76 92 108 124 140 156 172 188 204 220
Segdes 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 s
Comprimento C(mm) 8940 10700  12.460 : 14220 15980  17.740  19.500 :21.260 23020 24780 : 26.540
Largura da maquina F 37
110 gg

Latas Latas de Latas de

20 o

| 5.525mm | 6.538 mm




Os dados e as ilustraces desta brochura e do
respectivo-suporte de dados referem-se a data da
sua impressao. A Rieter reserva-se o direito de

fazer quaisquer alteragGes necessarias a qualquer
momento e sem aviso prévio. Os sistemas Rieter e as
inovacdes da Rieter estao protegidos por patentes.
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Rieter Ltd.
Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T+41522087171
machines@rieter.com
aftersales@rieter.com

www.rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 664 141

Rieter (China) Textile
Instruments Co., Ltd.

390 West Hehai Road
Changzhou 213022, Jiangsu
P.R. China

T+865198511 0675




