


























Rieter . Autoconer X6

完美的筒纱成形

密度均匀

出众的纱线质量

可靠的质量保证

以工艺需求为导向的筒纱形状

•	优化的新一代电子防叠功能
•	通过节能槽筒驱动系统Eco-Drum-Drive实现可靠的导

纱及横动
•	启动优化Launch Control（无滑移加速）
•	主动控制的捕纱器，可靠避免绕入松纱、回绕乱纱
•	精确测量纱线长度

•	张力调节控制、退绕加速器和纱线张力器的相互作
用，形成优质的纱线张力控制效果，实现均匀的筒纱
密度

•	每个节段的张力控制可适应每个定义批次的密度分布
•	筒子架补偿

•	借助几乎无偏转角的直线纱路和布局合理的导纱元
件，实现柔和导纱

•	上蜡装置可实现令人满意的纱线上蜡效果。

•	断电保护切纱（筒纱抬升、无重叠纱、无筒纱表面
受损） 

•	络纱和捻接参数可集中设定，实现绝对的统一性和
再现性

•	吸风管和捻接喂入臂等的自动校准
•	优质的筒纱纱线长度/直径监测
•	防绕纱检测，质量保护
•	传感器监控纱路和络纱过程

•	生产各种筒纱规格
•	 平筒到锥筒（锥度最大5°57’）
•	 纺纱动程3英寸、4英寸、5英寸、6英寸

•	最大直径326毫米

优异的筒纱质量

高效的上蜡装置

上蜡装置无需特殊操作就能完美实现S捻和Z捻纱线的
柔合上蜡，与自动张力控制Autotense FX组合使用，
可确保纱线始终处于最佳上蜡范围。上蜡装置非常高
效：凭借蜡饼传感器监控，使废蜡减少30%，并保证
可靠上蜡效果。 
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个性化、灵活的筒纱设计

操作简便

Preci FX允许对筒纱进行灵活和个性化的设计。它提
高了下道工序的效率，并最大限度地降低了物流和
工艺成本。Preci FX允许在三种卷绕技术之间切换：
无重叠纱随机卷绕、精密卷绕或分步精密卷绕。

定义工艺流程优化的筒纱性能。在操作面板上快速
设置合适的络纱参数。充分利用久经验证的模板参
数。客户可以以最小的转换工作量在3英寸、4英
寸、5英寸或6英寸规格之间灵活切换。

驱动辊的表面采用陶瓷涂层，具有较高的耐磨性，
可加工更多种原料。

针对工艺需求优化筒纱设计的Preci FX

下游生产更加经济高效

该机器可为各工艺生产理想的无叠筒纱，具有高再现
性、设置简单的特点：
•	适用于整经、机织、加捻、针织的高密度筒纱
•	适用于染纱厂的均匀低密度筒纱和具有圆角端面的筒

纱
•	专用双锥形筒纱或填充功能的筒纱，具有理想的退绕

性能
•	卷绕弹力纱线时获得最佳形状的稳定卷装
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开放式捻接块技术

通用性设计，捻接新标杆

一种捻接系统生产牛仔纱

更少的操作和维护， 
更高的工艺可靠性

在弹力纱应用中的特殊优势

凭借开放式捻接块技术，纱厂可以捻接纯棉和棉混纺
纱（含棉量高于30%）、纯棉和棉混纺（包括涤纶和粘
胶等）的弹力纱，包括单芯、双芯和多芯纱。捻接块OZ1
建议支数范围Ne30到Ne120或更细的纱线，借助全新
的OZ2捻接块，客户可纺支数范围扩大至Ne4。未来，凭
借新型捻接块OS，应用范围将扩大至包括S捻纱。客户
可获得更高、更平均的捻接强力和更好的捻接外观。

现代牛仔面料的生产既需要粗支单纱，也需要弹力
丝包芯纱。这就是开放式捻接块技术独特且无与
伦比之处：可以用一套捻接系统处理所有类型的纱
线。您可以轻松地在弹力纱和标准纱加工之间切
换。捻接参数几乎相同。

挡车工会发现该系统操作简便：几乎相同的设置适
用于广泛的纱支范围；由于采用开放式设计，所需的
清洁工作更少；用水量大幅减少，甚至可实现干式捻
接。捻接工艺更加稳定，出错率减少，且接头切纱率
也降至最低，在市场上无与伦比。

这些开放式捻接块与Elasto捻接器结合使用，可用于
捻接棉弹力包芯纱、双芯纱和多芯纱。客户可获得
各种优势： 
•	弹力纱的干式捻接或用水量显著减少 
•	捻接区的弹力一直到成品面料
•	捻接接头的染色效果好，可采用统一的染色工艺 
•	隐藏弹力丝的丝头
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标准捻接器Smartsplicer捻接器 
(开放式/闭合式)

湿捻捻接器Smartsplicer Injection 
(开放式/闭合式)

操作简便，捻接动作循环时间短且可靠，使得
空气捻接器Smartsplicer成为捻接技术的赢家。
适用于：
•	标准棉纱、混纺纱
•	紧密纺棉纱、混纺纱
•	涤纶、粘胶、混纺

通过喷水电磁阀给捻接空气加湿。只需在操作面板
上简单地集中设定即可。可提高捻接强力，优化接
头外观。使用开放式捻接块，可以大幅减少用水
量，或者在许多情况下不再需要用水。这适用于：
•	棉纱、紧密纱
•	牛仔纱
•	亚麻纱
•	转杯纱和喷气纱
•	合股纱

Smartsplicer捻接器系列
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热捻捻接器 
Smartsplicer Thermo

弹力纱捻接器Smartsplicer Elasto 
(开放式/闭合式)

适用于羊毛和羊毛混纺，可通过在操作面板上集
中设定分级温度对捻接用气进行加热。适用于：
•	羊毛纱，也可含弹力丝成分
•	羊毛混纺，也可含弹力成分
•	合成化纤纱，也可含弹力成分

捻接器包括用于可靠加工弹力纱的制动元件。 
也可同时使用弹力/热捻或弹力/湿捻工艺组合。
•	弹力丝包芯纱
•	双芯包芯纱（弹力/湿捻）
•	多芯包芯纱（弹力/湿捻）
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产能提高 纱线张力控制可实现出色的管
纱退绕

启动优化Launch Control：加速更快

高速防叠

节能槽筒驱动系统 
Eco-Drum-Drive

自动络筒机Autoconer X6的络纱工艺经过优化，
可达到优异的性能。动作循环时间短、最佳加
速、制动时间短、高效搜寻纱头、可靠的原料
供应、智能且精确配合的技术，这些都有助于
提高产能。

退绕加速器与高效的纱线张力系统（张力控制、 
Autotense FX）的结合可确保整个管纱均匀完成纱线退绕。 

有了启动优化Launch Control，自动络筒机Autoconer X6加
速至最大速度的时间更短，并且全过程自动，不打滑。
此外由Propack FX（选配）产生的额外接触压力将进一步
加快生产启动速度。 

防叠动作过程经过优化，以提高效率并同时柔和地处理
纱线。即使在络纱的这个关键阶段客户也能受益于产量
提升。

创新的Eco-Drum-Drive系统采用高能效轴承技术
以实现能耗成本更低，性能更强大。几乎完全
避免无产能的停机时间。提高了纱厂每个班次
的产量。

实现高产能的络纱技术
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动作循环时间缩短，产量提高 通过自动校准实现长期稳
定的纱线抓取

通过智能辅助找头装置
Smartjet增强上纱头的找寻

从清纱器切纱到筒纱重启的时间降至最短： 
动作循环完全智能自动化控制。Smartcycle动作循环可
按需变动设定，使产量显著提升。

得益于智能自动校准功能，经空气动力学优化的大
吸嘴可移至合理位置，从面确保可靠的功能以及长
期稳定性，并可重复设定，从而达到高效率。 

通过可变的动作循环步骤，可增强吸嘴的找头效果。
如果无法搜寻到纱头，则落纱装置会通过独特的
Smartjet提供辅助找头。与人工操作相比，可将红灯时
间缩短多达80%。

通过Smartjet提高产能 
示例：棉，40英支，RM型（80锭），8 400工作小时

1.2% RL（不使用Smartjet）

1.0% RL（不使用Smartjet）

0.8% RL（不使用Smartjet）

1.2% RL（使用Smartjet）

1.0% RL（使用Smartjet）

0.8% RL（使用Smartjet）

750730产量/机台[吨] 760 770740

+ 9 850千克

+ 11 950千克

+ 14 600千克
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轻松喂入管纱，换管速度更快 提高单位面积的产量

RM型自动络筒机Autoconer X6采用独特的9+1管纱喂
入原理，可确保市场上超快的换管速度。额外的管
纱保留在装载轴中。挡车工可以像往常一样将管纱
喂入圆形纱库。

规划纱厂时，重要的是充分利用场地空间以达到所需
产能。可在相同的场地面积上轻松实现更高的产量。
增加车长（多达96个络纱单元）意味着可以优化车间
排列，以实现极高产能。

络纱单元多达96锭时保证效率
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经过优化的空气动力学设计 能耗监控

性能强大的经济型驱动技术 按需供电的负压控制

吸风通道采用圆形截面，加上创新的表面结
构和其他气流优化，实现最小的空气阻力。
自动络筒机Autoconer X6不浪费任何宝贵的能源。

在能耗监控显示屏上，可以查看当前每千克纱线的能
耗和压缩空气消耗量。可对保存的能耗数据进行分
析，让您的生产更节能。

无论是Eco-Drum-Drive、吸风系统电机、变频器，
还是皮带驱动，自动络筒机Autoconer X6的驱动系
统都能有效地将能源转化为性能。优质的新一代
经济性电机可进一步提高效率，实现节能。

负压控制允许以较低的负压值进行络纱。吸风系统在
节能待命模式和高负压模式之间自动调节，实现可靠
的纱线找头动作。这就节省了大量能源。

节省资源的络纱过程：高能效

可靠、智能、经济的负压系统（实例：D型机，70锭）

55

50

45

40

35

30

25

20

负
压

[百
帕

]

2000 400 600 800 3 2001 000 1 200 1 400 1 600 1 800

循环数

2 000 2 200 2 400 2 600 2 800 3 000

工作 
负压

较低的 
负压 
水平

 ��吸风系统不带负压控制/能耗较高 
（100%动作循环均为标准工作负压）

 �带按需供电的负压系统（97.5%的动作循环在较低的负压水平下就能完成，仅2.5%的动作循环需使用标准工作负压）
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1

2

3

4

可靠的上纱头搜寻

显著节约纱线

只有Autoconer X6自动络筒机能够提供全面的解决
方案来保证可靠地搜寻上纱头又不会造成纱线损
伤：采用智能上纱传感器、经过空气动力学优化并
采用特殊表面处理的上吸嘴以及带智能动作循环
Smartcycle的完美配合。落纱装置中的智能辅助找头
Smartjet完善了上纱头自动搜寻动作。 

精密定长系统Ecopack FX可确保纱线长度的精确测
量，尽可能减少下道工序中的余纱残留。下纱传感
器和防缠结装置可最大程度减少动作循环中的纱线
浪费。分别收集废纱和尘杂残留：便于回收利用宝
贵的纱线资源。 

自动络筒机Autoconer X6的所有功能组件和功能流
程均以经济节省、充分利用宝贵的纱线资源为设计
理念。

减少纱线浪费

1.	 智能辅助找头装置Smartjet
2.	 防缠结装置
3.	 上纱传感器
4.	 上吸臂带Smartcycle

以节能的负压调节进行可靠的上纱头搜寻 

50

40

30

20

10

0

重复的动作循环

红灯

 上纱部位出错

负压[百帕]

Autoconer X5 自动络筒机Autoconer X6 

动
作

循
环

[定
性

]

负
压

[百
帕

]
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多喷嘴清洁Multijet： 
减少压缩空气消耗量

优化的管纱除尘系统

经过能耗优化的巡回清洁装置

可根据用户的要求设置清洁络纱单元所需吹气脉冲的
频率和强度：在操作面板上集中设置。这样可以独立
地控制耗气量，节省宝贵的压缩空气。

自动络筒机Autoconer X6管纱除尘系统采用空气动力
学优化设计以实现更高能效。现在，一个单元可清
洁24个络纱单锭，即比之前增加了20%（不适用于
倒筒机）。 

巡回清洁装置符合空气动力学的智能设计，其中压
缩空气可准确吹向关键部位，从而提升利用率。客
户可得益于高效驱动和低能耗所带来的高效生产。

节能化清洁

通过Multijet减小压缩空气消耗量

- 12%

- 23%

示例1： 150毫秒， 
3次脉冲

示例2： 100毫秒， 
2次脉冲

 �Autoconer X5 – Multijet每个动作循环启动一次

 �Autoconer X6 – Multijet每2个动作循环启动一次 

压
缩

空
气

消
耗

量
 

[定
性

]
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1

2 3

智能筒纱和筒管处理

创记录的落筒速度 学习能力和智能处理

筒管检查

满筒缓存

明智的理念： 空管策略  

落筒装置X-Change可在非常短的时间内处理各种常规
筒纱和筒管（Multitube处理），智能化的预响应模式、
行进优化、高行进速度（43米/分钟）和10秒落筒时
间。其优势有：落筒能力高，人工操作少。

在初次应用中，X-Change会“学习”筒管的形状和结构，
以及最佳的握持方式。当再次出现相同筒管时，就会
运用记忆模式。落筒装置会自动完成以上工作。

得益于Multitube处理功能，落筒装置X-Change可独立
处理各种常见的筒纱规格。借助筒管检查，落筒装置可
在通过激光传感器检测出圆整度不好的筒管并将其单
独移除。筒纱始终在筒子架上可靠握持，确保高质量
筒纱。

落纱装置和满筒缓存的结合为落纱和满筒收筒提供
了更多的优化潜力。得益于可容纳2个满筒的中间储
存区和逐批转移功能，生产、落纱和人员配备的变化
得以平衡。

如果某络纱单元位的筒管库位已空，落筒装置 
X-Change会自动从相邻的库位上获取同规格的空
管，并立即开始满筒落纱。减少等待时间，加快生
产速度。

1.	 满筒缓存
2.	 筒管检查
3.	 带Multitube功能的落筒装置
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自动校准：  
保证安全，卷装到卷装之间

断电保护切纱： 断电时确保安全

可靠的下道加工： 主动式捕纱器

捻接喂臂以及上吸臂找头有自校准功能。因此，所有装置
均可全天侯地保证正确的设置，无需人工检查。纱厂将受
益于最佳的生产可靠性以及可再现的出色筒纱质量。

如遇到断电，断电切纱可防止未被电清检测的纱线卷入
筒纱中，并可避免回绕乱纱和叠纱。

主动式捕纱器可在络纱过程中有效地吸入松散纱头和尘
杂，从而进一步保障下道加工的工艺质量。符合空气动
力学的设计以及在络纱和动作循环过程中有目的开/关切
换确保功能可靠性。

细致入微的质量保障
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集成至ESSENTIAL

强大、舒适的用户图形界面 使用寿命长，维护需求少

操作面板概念具有功能清晰和实用的特点。电容式
触摸显示器的特点是具有易于操作的15.6英寸大尺
寸显示屏、用于计算机和智能手机的缩放功能以及
实用的功能性图形。

每个用户都可以在在开始窗口中对络纱工艺参数进
行定制化设定。专为先进的数据归档而设计，并具
有更大的存储容量。此外还可以单独调节图像和表
格评估范围。变化趋势和历史图表可显示多达15
个班次，为络纱工艺过程提供全面的分析，以及丰
富的优化可能性。

自动络筒机Autoconer X6采用非常耐用的专件、针对机
器优化的电子器件以及优质的工艺控制系统。其结果
是使用寿命长，维护少，从而创造出理想和易于操作
的生产条件！ 

借助立达的一站式纱厂管理系统ESSENTIAL，络纱数据
管理可以集成到整个纺纱过程管理中。

易于操作和数据管理
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自动化智能网络连接

更可靠，更高效，无需人工干预。
自动络筒机Autoconer X6通过各个细节实现了以未来为导
向的生产理念。 
其自动化工艺步骤巧妙地相互配合，并通过智能方式控
制，可提高效率并实现可靠的高性能。

工艺可靠性和智能控制

智能传感器技术和自动校准

自动功能监测

自动络筒机Autoconer X6在自动校准以及其它功能组件方
面，采用了最新传感器系统和驱动设计。带来的优势：
精确、可复制的设定，可在长时间内保持稳定而无需任
何人工操作。

功能设计和智能流程可最大程度地减少停机和人工干预。
客户可受益于更高的工艺可靠性并减少员工的工作量。

上纱头搜寻
捻接动作循环

落筒装置
X-Change

启动优化

负压控制
按需通电

空管策略 无滑移启动

智能动作循环
Smartcycle

中间缓存

智能辅助找头
装置Smartjet

圆形纱库 落筒装置
X-Change

自动清除
换管失误

筒纱启动
控制

筒管检查

Smartsplicer捻
接器

智能动作循环
Smartcycle

落筒装置
X-Change

自动校准
喂纱臂

吸嘴
自动校准

示教模式

Multitube
处理
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技术参数

机器理念 单锭机器，单侧纵向设计。 
左手车和右手机器均可供货。

锭距 络纱单元锭距为320毫米 
RC型机器络纱单元锭距为640毫米

加工原料 天然和化学短纤的单纱和合股纱； 
部分情况下可能需要络纱试验。

纱支范围 • 333特克斯至5.9特克斯（3公支至170公支； 
2英支至100英支）

• 过粗或过细的纱线需要进行络纱试验

筒纱规格 •	 83 毫米（3英寸）动程，平筒至4°20’锥筒
•	 108毫米（4英寸）动程，平筒至4°20’锥筒
•	 125毫米（5英寸）动程，平筒至4°20’锥筒
•	 150毫米（6英寸）动程，平筒至5°57’锥筒
锥度可增大至11 °

设备喂入方式选配

RM型

喂入管纱长度 180 – 360毫米

喂入管纱直径 最大52毫米（9孔），最大72毫米（6孔）

原料喂入/自动化 以人工方式将管纱喂入圆形纱库中，可带有E型、K型、RC型机节组合

络纱单元/机节尺寸 机节有每节4锭和每节6锭、按照机节排列方式，10至96锭均可选；并以2锭为增量变动

E型 K型 RC型

原料喂入/喂入更换 人工筒纱喂入
单锭插筒
人工喂入更换

人工筒纱喂入
符合人体工学要求的筒纱储备位
自动喂入更换机构

人工将筒纱喂入大
纱库（6位或12位）
自动喂入更换机构

机节数、络纱单元、络纱
单元数

每节含4锭、6锭的络纱单元
按照机节不同排列，10锭至96锭均可选，并以2锭为增量变动。

每节含2锭、3锭的络纱单元 
按照机节不同排列，5锭至48锭可
选。

机节的组合 RM、K、RC RM、E、RC RM、E、K

筒管 平筒或锥筒，规格符合DIN/ISO标准。

筒纱直径 • 最大320毫米（平筒至5°57’锥筒）
• 最大300毫米（使用5° 57’锥形筒管， 
锥度可增大至11°）

• 达到326毫米时紧急停止
• 带中间缓存储纱时，筒纱最大为260毫米。

络纱速度 根据不同纱线类型、管纱成型条件和机器配置，
可在300到2 200米/分钟之间无级设定。

噪声排放 噪声排放数据符合国际标准EN ISO 9902-4。

装机功率 取决于络纱单元数量和所选配的功能。

连接 电源供给和压缩空气供气均由用户端提供。

负压 •	 负压由吸风系统提供。
•	 自动络筒机Autoconer X6排出的热风。

E型 K型 RC型
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络纱单元设备选配件

络纱单元、络纱单元控制系统、纱路元件 RM型 E型 K型 RC型

节能槽筒驱动系统Eco-Drum-Drive， 
络纱速度300至2 200 米/分钟 (1)

防绕槽筒检测 (2)

Quality Guard防绕传感器 
（不能与Preci FX配合使用）(3)

筒子架（含压力补偿）(4)

断头或换管时的筒纱停止和抬起 (5)

启动优化Launch Control (6)

电子控制，高速防叠 (7)

电子长度测量和筒纱直径计算 (8)

断电自动质量保护切纱 (9)

单锭显示 (10)

上蜡装置含蜡饼监控(11)

带自动校准的吸臂，Smartcycle(12)

上纱传感器(13)

捕纱器(14)

张力控制(15) – – –

张力控制/节段 – – –

多喷嘴清洁Multijet(16)

电磁式纱线张力器，集中调节(17)

下吸纱臂(18)

下纱传感器(19)

残余纱剪刀(20) –

可调节的退绕加速器(21) – – –

防缠结装置(22) – – –

原料喂入(23)

FX系列

Preci FX(24)

防叠系统Propack FX，含Variopack FX 
（不与Preci FX组合选用）(25)

纱线张力控制系统Autotense FX， 
含Variotense FX (26)

精密定长系统Ecopack FX (27)

Speedster FX (28)，不适用于倒筒机 – – –

自动纱线接头

标准捻接器Smartsplicer (适合标准纱和紧密纱) (29)

湿捻捻接器Smartsplicer、热捻捻接器Thermo、 
弹力纱捻接器Elasto (29)

电子清纱 (30)

标准清纱器

高配清纱器 

标准 选项

RM型

–   不可用
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机器设备选配件

自动络筒机Autoconer X6 RM型 E型 K型 RC型

清洁机器

每个络纱单元上都安装有Multijet，清洁吹气频率可调节

管纱除尘装置 – – –

标准巡回清洁装置

用于收集废纱和尘杂的回丝箱

用于收集废纱和尘杂的分离式回丝箱

自动将回丝箱清空至中央排杂系统中

落筒及筒纱转移

X-Change落纱装置

智能辅助找头装置Smartjet –

筒管检查

筒纱运输带

筒纱运输系统，带中间缓存（筒纱直径最大260毫米）

筒纱运输系统的接口

电脑信息系统

操作面板具备图形用户界面，通过触摸屏和USB接口操作

纱厂管理系统ESSENTIAL

供电单元

能耗监控

气动系统能耗监测

带智能负压控制(AVC)及传感器的吸风系统，按需供电

–    不可用标准 选项

机器尺寸自动络筒机Autoconer X6，RM、E、K、RC型（络纱单元数示例，按每节段4锭或6锭组合排列） 
（RC型为2锭或3锭组合）的方式供货）

络纱单元RM、E、K 10 12 18 24 30 36 42 48 54 60

络纱单元RC 5 6 9 12 15 18 21 24 27 30

L尺寸[毫米] 6 773 7 413 9 411 11 409 13 407 15 405 17 403 19 401 21 399 23 397

络纱单元RM、E、K 66 72 78 84 90 96

络纱单元RC 33 36 39 42 45 48

L尺寸[毫米] 25 395 27 393 29 391 31 389 33 387 35 385

RM型需考虑增加900毫米的管纱小车运行空间，配连续式空管输送带

高度

H1[毫米] 2 928
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L

L

L

H1
H1

H1

900 L

H1

尺寸

自动络筒机Autoconer X6，E型

自动络筒机Autoconer X6，K型

自动络筒机Autoconer X6，RC型

自动络筒机Autoconer X6，RM型
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