
Autoconer X6 
Multilink和Multilot

灵活、经济高效和节省空间的
纺纱厂自动化解决方案

自动络筒工艺 
自动络筒机Autoconer X6的多联式细络联Multilink和多品种功能Multilot



出色性能优势 

操作简便
•	 利用带颜色编码的智能托盘

Smarttray，方便挡车工分辨 
•	 可轻松地使络纱单元按品种

分配运行

高度的过程可靠性
•	 采用RFID技术可靠区分不同品种

凭借多联式细络联Multilink和多品种功能Multilot，立达为客户提供了当前市场上非常灵活的自动化解决方
案。利用多联式细络联Multilink，即使在有限的空间内，客户都可按自身需求来进行纺纱厂设备布局设计。  
得益于多品种功能Multilot，一台自动络筒机Autoconer可加工多达四种不同的管纱物料。这些智能的加工自
动化解决方案造就了出色的灵活性和效率。 

Multilink	
			 	 	 	Multilot



出色的灵活性
•	 实现灵活的纺纱厂布局设计
•	 一台自动络筒机Autoconer可处理多

达四个不同的品种
•	 灵活适应不同品种大小的分配范围

高质量水平
•	 标配在线质量监测系统

高产能
•	 管纱处理速率达到市场优秀水平
•	 更换品种分配范围无需机械方面的

调整，不会造成低效的停机时间

定制设计
•	 500多种布局方式可选 
•	 可选择直联式或入地式联接，

机动灵活
•	 机器可直向排列或平行排列

经济的自动化解决方案
•	 运营成本低于单联安装形式 
•	 优化空间利用率
•	 适合设备更换及全新安装
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•	一台自动络筒机Autoconer X6可联接多达四台环
锭细纱机， 
并允许多种排列方式

•	直联式或入地式联接
•	兼容各种常规的环锭细纱机
•	是设备更换及全新安装的理想选择

•	可高效地定制纺纱厂设备布局
•	优化空间利用率：

	– 短车环锭细纱机的经济细络联方案
	– 适合空间有限的纺纱厂实现细络联方案

•	经济性优于单联形式或人工操作方式的纺纱厂：
	– 减少能耗和人工成本
	– 产生的废纱量低于人工喂入方式

•	集成锭位识别系统(SPID) 
以监测每个环锭纺锭位的成纱质量

•	基于RFID技术的锭位识别系统SPID 
保障稳定的质量

•	具有高速处理能力的分散式物流系统
•	速度高达每分钟100管次的光电式验管装置
•	接口喂入速率高达60管纱/分钟
•	高效利用细络联系统中络筒机的长机优势，每台

络筒机可配备多达96个络纱单元

利用多联式细络联Multilink，客户可以根据自身要求，构建灵活的纺纱厂设备布局设计。一台自动络筒机 
Autoconer可联接多达四台环锭细纱机。机器放置位置可以平行或直向排列，以及选择直联式或入地式联接。 

多联式细络联Multilink：  
实现灵活的纺纱厂布局设计

实现灵活的纺纱厂布局设计

管纱高速处理能力

经济的自动化解决方案

保证高质量水平
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自动络筒机Autoconer X6，单联式2×V 型18锭

 自动络筒机Autoconer X6，多联式细络联Multilink 2:1 V型 36锭

自动络筒机Autoconer X6，单联式4×V型18锭

 自动络筒机Autoconer X6，多联式细络联Multilink 4:1 V型72锭

 自动络筒机Autoconer X6，多联式细络联Multilink 3:1 V型54锭

自动络筒机Autoconer X6，单联式3×V型18锭

经济的自动化方案 -高生产率

利用锭位识别系统SPID提升质量

处理速率最大化是产能设计及计算的决定性因
素。自动络筒机Autoconer在这方面拥有巨大优
势：拥有专利的光电式红外验管装置允许高达
100管次/分钟的物流速率，因此可以全面发挥接口的
处理能力（高达60/分钟）。与其他络筒机相比，可在
一台自动络筒机Autoconer X6上分配更多的环锭细纱

利用集成的锭位识别系统(SPID)，即使在一台自动络
筒机Autoconer X6 联接多达四台环锭细纱机的状态下, 
也能实现对每个环锭细纱锭位的成纱质量进行在线
监测。RFID技术可避免混批，防止人工喂入时可能发
生的错误。 

自动络筒机Autoconer
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自动络筒机Autoconer

示例：入地式联接(3:1)

示例：平行排列(3:1)

示例：直向排列(4:1)

2:1联接 4:1联接

节能约20%

节能约18%

节能约15%

3:1联接

各种多联式细络联Multilink可实现的节能效果之对比 
节能效果的定性数据%

锭位。多联式细络联Multilink可帮助纺纱厂在整个运
转寿命内降低运营成本：能耗降幅达20%（与单联式
相比），人工成本降幅达70%（与安装纱库式机型相
比），具体取决于设计配置。物料输送自动化需减少
对一次性投资设备（比如升降机）的需求数量，这让
提升自动化水平变得更有吸引力。

 Z
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•	一台机器可同时喂入不同品种管纱进行络纱 
•	通过多联式细络联Multilink联接的每台环锭细纱机都可以供应不同的纱线品种

•	仅需点击按钮，就能灵活地调整喂料区域，并准确
关联各络纱单元 

•	因此，不会像其他供应商那样，以每个机节为限制 
•	无需为了调整品种范围而停机，也无需机械方面繁

重的变换操作

多品种功能Multilot扩展了多联式细络联Multilink的智能化和灵活性。自动络筒机Autoconer可处理多台环锭
细纱机所供应的多达四种不同的管纱物料。保证可靠的品种区分并方便挡车工分辨。

多品种功能Multilot：一台自动络筒机Autoconer
可智能处理多达四个品种的管纱物料

灵活性达到新高度

智能自动化

配备多品种功能Multilot后，一台自动络筒机Autoconer可处理多达四个不同的管纱品种 

只需点击按钮，就能集中设置和轻松地调整运行范围  
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•	来自环锭细纱机的每一种管纱物料都以带有不同颜色编码的
智能托盘Smarttray加以区分

•	这种颜色编码会通过相应的LED颜色清楚地在单锭上显示。

•	拥有市场上独有的管纱物流灵活性
•	如果两台环锭细纱机供应同种物料，可将络

纱区合并在一起，供二者共同使用
•	可为管纱准备站定制分配方式：

•	可以是每个管纱准备站各自处理一个品
种，也可以是所有准备站处理所有品种

简便、清晰的操作指示 独特的智能工艺自动化

利用带有颜色编码的智能托盘Smarttray，方便挡车工分辨 高度灵活的品种分配和处理
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