
确保高产能和稳定的棉条质量

精梳机维保套装

恢复原有机器性能
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机器维保套装

恢复机器性能的三项核心服务。

定期进行精准的维护保养对确保机器稳定高效运转至关
重要。这可以保障设备资产，防止意外故障，确保纱线
质量稳定。虽然维护似乎会带来额外的成本，但这可以
避免因意外停机、能耗增加和过早磨损而造成的更高昂
成本。有效的维护可以提高机器的性能，延长机器的使
用寿命，帮助纱厂保持盈利能力。

立达精梳机维保套装可提供结构化预防性方案。 

包括：

•	 含基本易损件、损耗件和工艺部件的维保套件

•	 关键电气和机械部件的精准现场维修 
与校准

•	 立达认证服务工程师提供专业安装。

这三项核心服务可帮助纱厂实现：
•	 稳定的纱线质量
•	 更短的停机时间
•	 更高的机器效率
•	 更长的机器寿命

因此，机器维保套装有助于直接提高产能和盈利能力。
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Rieter . 精梳机维保套装

精梳机维保不规律往往会导致纱线质量不一致、机器性能不稳定、能耗增加和意外停机。缺乏专业知识或维修
技能不足可能会进一步增加长时间停机和运营成本攀升的风险。 

在深入了解客户所面临的挑战后，立达为精梳机定制了完善的维保服务组合，以确保机器始终以最佳性能运
转。机器维保套装将维保套件、精准的现场维修与校准以及立达服务工程师的专业安装相结合，以确保可靠的
性能、更长的机器寿命和更高的效率，让客户安心无虞。

精梳机维保保障长期性能

产品组合

精梳机维保套装

维保套件 

•	 消耗品
•	 易损件
•	 工艺部件

精准的现场维修与校准 

•	 电气
•	 机械

专业安装

•	 立达认证工程师

优化维保投入实现价值最大化
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Rieter . 精梳机维保套装

产能
•	缩短停机时间
•	提高机器利用率
•	生产稳定一致

质量
•	稳定的棉条和纱线质量
•	减少偏差和纱疵
•	提高后道加工性能

能耗和成本
•	降低能耗和压缩空气消耗量
•	降低总维护成本
•	提高原料利用率

使用寿命和可靠性
•	延长机器寿命
•	提高部件可靠性
•	降低意外故障风险

客户收益 
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Rieter . 精梳机维保套装

精梳机的性能取决于电子系统和机械部件的精确运行。操作面板、主电机、圈条盘、圈条步进电机、传感器和
驱动系统等关键部件对确保一致的棉条质量和机器的稳定运转至关重要。随着时间的推移，这些部件会出现磨
损和性能偏差，并受运行时间、环境条件和维护实践等各种因素影响，而这些因素会因纱厂而异。

为了应对这些挑战，作为精梳机维保套装的一部分，立达提供全面的现场维修服务。这些服务旨在恢复机器性
能、提高可靠性、防止意外故障，确保持续高效的运转。

立达现场维修服务涵盖电子和机械部件。这些部件对实现精准的机器控制和稳定的性能至关重要。维修过程包
括通过更换基本的工艺易损件来翻新关键组件。所有更换都直接在客户现场进行，从而确保能够即时处理磨损
部件或对性能至关重要的部件。这种有针对性的方法可降低意外故障风险，并提高机器整体可靠性。

精梳机精准的现场电气与机械维修

控制面板的现场电气维修 精梳机圈条器单元的机械维修
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Rieter . 精梳机维保套装

专业安装由立达认证工程师进行，他们具有深厚的机器专业知识和应用专业技能，可确保精准的维护，让机器
长期保持高性能。

专业安装

专业安装 包括：

安装服务

立达服务技术人员具有多年的现场工作经验，可确保机器的正确安装和顺畅调试。

现场项目管理

现场项目管理通过立达的资深专家在适当的时间提供相应的支持。

性能优化

性能优化服务在降低关键运营成本的同时，可提高产能、提升质量，充分发挥人员和机器的潜力。
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Rieter . 精梳机维保套装

维护概念及其优势

维护预算紧张，机器停机成本高昂。立达的模块化维护概念使纱厂能够在整个设备生命周期遵循简单的结构化
维护方法。它便于规划预算，避免延长机器停机时间。该维保套件包含对机器性能和使用寿命有很大影响的关
键零备件。同时更换这些备件不仅可以改善机器性能，还可以降低加工成本。定期维护可保障每台机器的关键
功能稳定，长远来看还能避免高昂的维修支出。 

维保套件包括：
•	迷你套件
•	高性能套件
•	大修套件

维保套件 
简单的结构化方案

迷你套件 
每隔1 – 3年

稳定的质量

出色的产能

延长使用寿命

高性能套件 
每隔4 – 6年

大修套件 
每隔7 – 10年
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Rieter . 精梳机维保套装

维保是取得成功的关键

在运转数年后，机器部件会开始出现磨损，机器性能降低。故障性维修可使机器
保持运转，但不能使其达到预期的或原有的性能水平。除了质量降低以外，棉条
断头和纱线断头数量也会增加，从而导致更多的人工劳动和额外的开销。

机
器

性
能

产
能

爬
坡

阶
段

机器寿命

故障性维修下的机
器性能

预期性能
维保套件下的机器性能

预期性能
•	新安装的机器以最佳效率运转

故障性维修下的机器性能
•	零件磨损/损坏和机器停机时间增加所导致的生产损失
•	质量损失
•	利润损失，直至高昂的检修使机器性能恢复正常

维保套件下的机器性能
•	稳定的产能和质量
•	计划性维护 = 最大限度地减少停机
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Rieter . 精梳机维保套装

稳定的棉条质量，提高后道工序机器性能

精梳机在生产中起到重要作用，可产出短纤维与杂
质更少的洁净棉条，同时让纤维基本保持伸直、平
行状态。它有助于剔除低于预设长度的短纤维，从
而使纺纱机能够生产更细或更优质的纱线。此流程
可使纱线更光洁、更强韧且更有光泽。 

精梳机维保套件概述 
通过维保套件恢复机器原有性能 

输出区

棉条均匀压实、规整圈
入条筒

牵伸区

适当牵伸棉条，以实现
卓越的质量

精梳机维保对确保稳定的高品质棉条和纱线质量以
及机器高产能至关重要。机器应当以卓越的效率运
转，提升有效运行时长，同时尽可能减少维护工作
量。
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Rieter . 精梳机维保套装

通过选择适当的维保套件可实现以下重要收益：

•	延长机器的使用寿命，
•	机器在产能和产品质量方面性能提升，
•	缩短停机时间
•	减少设备故障，提高后道工序的机器产能
•	提高部件的可靠性
•	节能
•	提高运行安全性

纵向区 

消除短纤维、改善纤维长度规整性、剔除纤维
间的棉结和杂质，以改善纱线质量和外观

驱动区 

有效传输到驱动元件 
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Rieter . 精梳机维保套装

精梳机迷你套件 
实现高生产率和优质棉条

精梳机迷你套件是一种专为提高棉条质量和产能而
设计的全面解决方案。此套件由纵向区和牵伸区的
关键工艺部件和耗材部件组成，这些部件的使用寿
命为1到3年不等，具体取决于运行条件和维护计
划。套件包括圆梳清洁刷和分离罗拉刷，用于实现
有效的清洁和一致的纤维处理。罗拉皮壳有助于实
现精确的棉网引导，以确保一致的输出，牵伸区中
的刮皮可适当地去除微尘，以保持无尘环境。罗拉
气囊可稳定皮辊加压，以确保均匀的压力和对准。 

平皮带和齿形带、风箱气缸、纵向区辅助零件和气
压弹簧等附件部件有助于实现高效的动力传输、精
确的棉条切割、稳定的精梳操作和更高的机器可访
问性。同时更换这些部件可最大限度地减少波谱图
疵点、偶发性疵点和适纺纤维损失，同时缩短停机
时间和提高整体机器效率，并生产高品质棉条。

日常维护
迷你套件 

每隔1 – 3年
高性能套件 
每隔4 – 6年

大修套件 
每隔7 – 10年

精梳机迷你套件的关键部件：

•	罗拉气囊和分离罗拉刷 
•	分离罗拉皮壳，
•	刮皮（纵向区和牵伸区），
•	罗拉气囊， 
•	所有平皮带、齿形带和棉条输送带， 
•	风箱气缸，
•	纵向区辅助零件
•	气压弹簧
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Rieter . 精梳机维保套装

客户收益 

兼容性与安装

精梳机迷你套件随附说明书以及立达关于需要更换的部件的建议。此套件与E 65、E 66、E 75、E 76、E 80和
E 86兼容。

精梳机迷你套件可通过立达销售经理、立达代理商或立达在线商城订购。安装需要8小时，可由训练有素的客
户技术人员完成。 

产能
•	通过更精准的纤维引导减少并合
•	最大程度减少棉网断头

质量
•	减少适纺纤维损失 
•	实现干净利落的棉网边缘和棉条
•	改善棉条均匀度

能耗
•	减少驱动元件滑移，从而降低能耗

使用寿命
•	延长机器和部件寿命
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Rieter . 精梳机维保套装

高性能套件旨在实现无故障运行，提高机器效率和利
用率。此套件包括纵向区、牵伸区和圈条区中的部
件，这些部件的寿命为4到6年，可保障机器稳定的性
能，并缩短停机时间。无内圈滚针轴承和气缸等关键
部件使分离罗拉能够平稳运转并能可靠地固定分离罗
拉，这些部件可减少疵点并提高成纱率，从而提高整
体质量。

顶梳底座和带楔子的顶梳支架可确保顶梳的适当固
定，显著提高棉结清除效率和纱线整体质量。压力垫
圈、驱动辊和轴承衬套等部件可保持精确的牵伸罗拉
加压，确保有效处理精梳棉条，同时避免棉条溢出。
压销和弹簧在输送平台操作中起着关键作用，有助于
提高产能。

链条总成便于将动力无缝传输至圈条器，并根据条筒
尺寸调整载荷变化。制动机构可确保机器以24个分度
精确停止，从而提高关键工艺部件的安全性。总之，
这些部件不仅能够提高棉条输出的质量和稳定性，还
能提高运营效率、可持续性和安全性。这种集成式解
决方案可确保最佳机器性能和长期稳定生产。

精梳机高性能套件 
提高机器效率和利用率

日常维护
迷你套件 

每隔1 – 3年
高性能套件 
每隔4 – 6年

大修套件 
每隔7 – 10年

精梳机高性能套件的关键部件：

•	无内圈滚针轴承总成和压力气缸
•	顶梳底座、带楔子的顶梳支架
•	压力垫圈
•	压力缸固定器、驱动辊、轴承衬套总成
•	带弹簧的短压销和长压销
•	链条总成
•	主电机制动器
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Rieter . 精梳机维保套装

客户收益 

兼容性与安装

精梳机高性能套件随附说明书以及立达关于需要更换的部件的建议。此套件与E 65、E 66、E 75、E 76、E 80和
E 86兼容。

精梳机高性能套件可通过立达销售经理、立达代理商或立达在线商城订购。安装需要8小时，可由训练有素的
客户技术人员在定期维护期间完成，以最大限度地减少机器停机。

产能
•	减少棉网剪切和工作台停机次数
•	最大程度减少纤维并合
•	牵伸区内棉网滑移和棉条溢出较少

质量
•	减少偶发性疵点和瑕疵
•	提高棉结清除效率和成纱率
•	改善棉条均匀度

使用寿命
•	延长机器和部件寿命
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Rieter . 精梳机维保套装

精梳机大修套件专为确保卓越的机器性能而设计，有助于
提高质量和生产效率。这种全面的套件包括驱动区、纵向
区和牵伸区中的关键部件，可提高可靠性、准确性和产
能，使机器为未来十年的可靠运转做好准备。导向元件总
成和固定锡林支座等关键部件可实现顺畅的分离和精梳功
能，确保以最小的棉条定量和落棉差异实现优质产出。立
柱前座可提高钳板精度，提供稳定的结构，并延长部件寿
命。此外，喂棉锡林整件可实现出色的棉网牵伸握持，提
高产能并确保稳定的输出。压力棒的加入可提高棉条均匀
度，最大限度地减少棉条不均匀和毛羽等问题。

钳板总成和簧片组等辅助部件可确保精准的纤维处理，减
少棉网剪切并保持稳定的纤维握持，从而实现最佳品质和
最高产能。加压柱塞可提升分离罗拉的工作性能，而球锁
机构可防止棉网喂入错误，确保设备运行平稳可靠。这些
精心设计的部件协同运转，以提升纤维质量，提高机器可
靠性，并最大限度地减少停机，保障核心工序高效运转。

精梳机大修套件有助于延长机器寿命，同时保持原有的性
能标准。套件也支持灵活选择所需钳板数，并能够根据具
体操作需求进行定制。

精梳机大修套件 
让机器为未来十年做好准备

日常维护
迷你套件 

每隔1 – 3年
高性能套件 
每隔4 – 6年

大修套件 
每隔7 – 10年

精梳机大修套件的关键部件：

•	右侧和右侧导向器整件
•	固定锡林支座总成
•	喂棉锡林总成
•	钳板总成 
•	支撑轴承总成
•	簧片组
•	压力棒12 � 8 � 292，
•	球锁和
•	立柱前座
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Rieter . 精梳机维保套装

客户收益 

兼容性与安装

精梳机大修套件随附说明书以及立达关于需要更换的部件的建议。此套件与E 65、E 66、E 75、E 76
、E 80和E 86兼容。

精梳机大修套件可通过立达销售经理、立达代理商或立达在线商城订购。安装需要8小时，可由训练有
素的客户技术人员在定期维护期间完成，以最大限度地减少机器停机。 

产能
•	减少棉网剪切和工作台停机次数
•	消除分离罗拉并合
•	有效棉条卷绕

质量
•	更好地去除短纤维
•	减少棉条定量差异和不均匀度
•	提高棉结清除效率

能耗
•	确保始终保持低能耗

使用寿命
•	延长机器和部件寿命
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Rieter . 精梳机维保套装

立达提供精梳机维保套件，以更换磨损部件并确保机器继续顺畅运转。这些套件可在定期维护计划期间安装。
维保套件有助于最大限度地缩短机器停机时间并恢复机器原有的性能。此外，客户可以避免昂贵的维修并延长
机器的使用寿命。这使机器能以期望的速度运转，并始终维持高棉条质量。

下图显示了每个维保套件的关键部件概述。

完善的机器维保是现代企业取得成功和可持续发展的必要条件。通过投资于定期的系统性机器维护，客户可以
提高运营效率、降低改造费用并提高质量。这也有助于打造一个更安全、更高效的工作环境。

通过精梳机维保套件进行预防性维护

定期维护是取得成功的关键

每个维保套件的关键部件及其影响

产能

•	 清洁刷 
•	 分离罗拉皮壳
•	 刮皮（纵向牵伸区）
•	 罗拉气囊

•	 无内圈滚针轴承总成
•	 压力缸固定圈  
•	 顶梳床 
•	 带楔子的精梳托架

•	 固定锡林支座总成
•	 喂棉锡林整件
•	 导向元件
•	 钳板总成 

质量

•	 所有平皮带和齿形带  
•	 风箱气缸  

•	 辊 
•	 带弹簧的短压销和长压销 
•	 轴承衬套总成
•	 链条总成

•	 支撑轴承总成
•	 簧片组
•	 压力棒

使用寿命

•	 主电机制动器 
•	 轴承衬套总成

•	 立柱前座119/M6
•	 立柱前座89/M6

迷你套件 
每隔1 – 3年

高性能套件 
每隔4 – 6年

大修套件 
每隔7 – 10年
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Rieter . 精梳机维保套装

每个套件对部件和工艺指标的影响参数

兼容性概述

工艺相关

•	 棉网外观不良 
•	 工作台停机增加 
•	 牵伸罗拉上并合
•	 偶发性疵点增加
•	 短粗节疵点变多 
•	 成纱率较差

•	 棉网外观不良 
•	 工作台停机增加 
•	 偶发性疵点增加
•	 短粗节疵点 
•	 成纱率较差
•	 喂入不畅
•	 并合增加

•	 棉网外观不良 
•	 工作台停机增加 
•	 偶发性疵点增加
•	 短粗节疵点 
•	 喂入不畅和成纱率较差
•	 并合增加

机器相关

•	 刮皮和皮带磨损
•	 喂入不畅
•	 驱动带噪音

•	 钳板内喂棉罗拉间隙 
•	 停机

•	 钳板内喂棉罗拉间隙 
•	 顶梳间隙
•	 分离罗拉间隙和装载不当 

E 86   

E 80   

E 76   

E 75   

E 66   

E 65   
高性能套件

大修套件

迷你套件

迷你套件 
每隔1 – 3年

高性能套件 
每隔4 – 6年

大修套件 
每隔7 – 10年

表中列出了关键工艺与机器相关指标，以便在设备生命周期内
选配对应的维保套件。通过监测各项参数，纱厂可在设备不同使用阶段，及时发现运行异常、
磨损状况以及效率损失问题。每个套件都符合具体运行条件和维护需求。
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