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Rieter . Miisteri egitimi

Genis musteri egitimleri yelpazesi

Stirekli 6grenmenin getirisi coktur. Rieter, tekstil Miisteriler, kendi iplikhanelerinde INmill ad1 verilen
endustrisinde onlarca yillik deneyime ve ¢ok gticli bir yerinde egitimleri veya INclass ad1 verilen Avrupa veya
ogretme tutkusuna sahip profesyonel Rieter egitmenleri Cin'deki Rieter tesislerinde verilen egitimleri tercih
tarafindan cok cesitli konularda yiritilen egitimler edebilir. Her ikisi igin de dért egitim kategorisi vardir:
sunmaktadir. Makina egitimi, elektrik egitimi, proses yonetimi ve

iplikhane yénetimi. Ayrica Rieter misteri ihtiyaclarina
gore Ozellestirilmis toplu egitimler de sunmaktadir.

Egitim modiilleri INmill INclass

Makina egitimi

Harman hallag

Taraklama

Cer makinasi

OMEGAlap ve penye makinas

Fitil makinasi

Ring ve kompakt iplikgilik

Yar1 otomatik open end iplikgilik

Otomatik open end iplikgilik

Hava jetli iplikgilik

Autoconer

Autoconer Preci FX

Elektrik egitimi

Genel elektrik egitimi

Autoconer elektrik egitimi

Proses yonetimi

Elyaf hazirhig

Iplik hazirlik

Fitil egirme

Open end iplikgilik

Hava jetli iplikgilik

Iplikgilikteki proses kontrol teknikleri

Iplikhane y&netimi

Iplikhane ekonomisi e

Iplikhane ybnetimi zirvesi e




Rieter. Miisteri egitimi

Egitim metodolojisi

INmill egitimi INclass egitimi

Misterinin iplikhanesinde Rieter egitim merkezinde
* %50 sinifta egitim * %50 sinifta egitim
* %50 makina basinda egitim * %50 makina basinda egitim

Egitimin %50'sinden fazlasinin makinada gerceklestirilmesi misterilerin mevcut performans sorunlarini ele alarak
aninda sonug¢ almalarini saglar.

INclass egitim lokasyonlar
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Makina egitimi
Harman hallac
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* Girig

« Harman hallag makinalarinin teknolojik amac
ve isleyisi

- UNIfloc'un islevinin ve makina detaylarinin
anlasilmasi

o
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« Uygulamali UNIfloc makina ayar

+ Harman hallagta hava 6l¢ciimiiniin ve
DURMA-BASLATMA oraninin 6nemi

- UNIclean'in islevinin ve makina detaylarinin
anlasilmasi

+ VARIOset'in ve ayarlamasinin anlasilmasi

- UNIclean'de uygulamali makina ayar1 ve hava
6lclim

« UNImix'in islevi ve temel ayar
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+ UNImix'te uygulamali makina ayar1 ve hava
olctim

« UNIstore - makina detaylari, hava ayari ve
makina parametrelerinin anlasilmasi

« Kalite kontrolii - neps say1s1/SFC

- Telef analizi

+1

* UNIblend'in mevcut olmasi durumunda

« UNIblend'in calisma prensibi (karistirma prensibi)
« Kalibrasyon ve dozaj ayarlama

- izleme iinitesini ayarlama

+ UNIblend'de proses optimizasyonu

+ Hava ayan

www.rieter.com
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Siire:
« Standart harman hallag i¢in 3 giin
+ UNIblend donanimi olmas:
durumunda ek bir giin
+ 2'den fazla harman hallag olmasi
durumunda UNIcontrolicin ek bir giin

Hedef kitle:

+ Mekanik ve elektrik teknisyenleri,
ustabasi, montaj personeli

« Uretim, kalite yénetimi ve yardimci
hizmetler birimlerinden stipervizorler
(sefler) mithendisler

Katilimci sayisi:
+ Enfazla 10

® INmill v/ ® INclass Vv

+1

* UNIcontrol icin — daha fazla esneklige sahip harman
hallag hatti icin

« Harman hallac yerlesim planinin anlasilmasi (hatlar)

- Elektrik semasinin anlasilmasi ve okunmas:

« UNIcontrol'den gelen ekran parametreleri

www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training



Makina egitimi
Taraklama
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3. Giin

www.rieter.com

* Giris - taraklamanin temel islevi

+ Makinanin teknolojik amaci ve isleyisi

« Tarak makinasiyla ilgili teknik terimler

+ Temel hesaplamalar - tretim/vatka agirhigi/
cekim/NRE

« Tarak seridi kalitesini etkileyen parametreler

« Tarak makinasinda serit kalitesini ve telef
olusumunu etkileyen makina ayarlan

« Mekanik ve teknolojik ayarlar, tahrikler, degisim
noktalar, disli planlari ve pnématik planlar

» Onemli komponentler ve ayarlar - IGS classic/
IGS top

+ Regiile fonksiyonunun ve kalibrasyon yonteminin
anlasilmasi

« Tarak makinasinda tel bakim

+ Koyler ayarlan

« Onleyici bakim ve giivenlik diizenlemeleri

+ Operatdr ¢alisma uygulamalar - makinanin
calistinlmas ve tarak makinasinin durdurulmasi
icin standart prosedr

* %A, %CV gibi tarak seridi kalite
parametrelerinin anlasilmasi

- Tarak seridi neps raporu ve analizi

Siire:
+ 3 glin

Hedef kitle:

+ Mekanik ve elektrik teknisyenleri,
ustabasi, montaj personeli

+ Uretim, kalite ydnetimi ve yardima
hizmetler birimlerinden stipervizorler
(sefler) mithendisler

Katilimci sayisi:
« Enfazla 10

® INmill VvV ® INclass v/

www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training
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Makina egitimi N A 4
Cer makinasi

1. Giin Cer makinasinin tamitim Siire:
« Cer makinasinin teknolojisi/temel hesaplamalar - + Cer makinast i¢in 3 giin
uretim/cekim .
Hedef kitle:

« Aynintih olarak alt tertibat - cer makinas: : . . .
+ Mekanik ve elektrik teknisyenleri,

ustabasi, montaj personeli
« Uretim, kalite ydnetimi ve yardimci
hizmetler birimlerinden stipervizorler
« Regiile teknolojisi (sefler) miihendisler
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« Regiile tertibatinin kalibrasyonu ve ayarlan
Katilimcr sayisi:

- Regiile islemi — LAP ayan, regiile siddeti, yavas SR
+ En fazla

hiz adaptasyonu

- Kalite nedenleriyle regiile ayarlar

+ RQM Teknolojisi
Q ] ® INmill Vv ® INclass VvV

w

* %A; %CV, spektrogram ve kalin yerler gibi kalite
parametrelerinin anlasilmasi

o
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« Ekran parametreleri/bakim ve giivenlik hususlar
+ Acik oturum ve test

Yiiksek kalite ve tretkenlikle kararli calisma icin Rieter'in Regiileli Cer Makinasi RSB-D 55

www.rieter.com www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training



Makina egitimi
OMEGAlap ve penye makinasi

OMEGAlap (vatka olusturucu) egitim konulan

1. Giin  Penye islemine giris - temel tekstil

- Makinalarin teknolojik amaci ve isleyisi

« Vatka olusturma makinasiyla ilgili teknik
terimler

+ Temel hesaplamalar - tretim/vatka
agirhigi, gms/m / cekim

+ Vatka olusumunu etkileyen parametreler

« Ayrintih olarak takim ¢ikarma dongtisi

+ Mekanik ve teknolojik ayarlar, tahrikler,
degisim noktalar, disli planlar,

+ Makinanin pnomatik devresi

- Onleyici bakim ve giivenlik diizenlemeleri
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3. Giin - E 32/E 35/E 36 arasindaki calisma prensibi

fark

+ Tertibat ve alt tertibat, 6Gnemli komponentler
ve ayari

« Sarim kayisinin degistirilmesi ve
kalibrasyonu, sarim basinci E 32/E 35/E 36

« Kalender silindirlerindeki gerginlik, cekim
sisteminin ayarlanmasi

+ Kavrama hakkinda bilgi, bakim, hava
boslugunun kontrold

Siire:

- SERVOlap'siz penye makinasi ve
OMEGAlap igin 6 gtin
+ SERVOlap olmasi durumunda ek bir giin

Katilimci sayisi: En fazla 10

Penye makinasi egitim konulan

4. Giin  Penye makinasinin tamtimi ve gerekliligi
- Penye makinasiyla ilgili teknik terimler

« Penye islemini etkileyen parametreler

+ Penye telefinin uzaklastirilmasi teorisi

+ Makina tzerinde uygulamali ayarlama

iin -+ Temel hesaplamalar - tiretim/%penye telefi/cekim

+ Makina konfigiirasyonunun programlanmasi/
makina meniisiintin agiklamasi

« Onleyici bakim ve giivenlik diizenlemeleri

+ Disli semasi ve pnomatik panelin anlagilmasi

+ Tertibat ve alt tertibat

iin - Iplik numarasi degistirme prosediirii/teknik
formuller

+ ROBOlap Penye Makinasi - temel prensip/ayarlar

- Genel fikir alisverisi ve sorularin cevaplanmasi

+ Ele alinmams tiim konular/sinav

000000000000 () 000000 c0cccccoe () 0000000 coocoe

+1  SERVOlap olmasi durumunda ek giin
« SERVOlap yerlesim plani ve makinanin
konumlandirilmas?
+ SERVOlap'in tanitim1 ve calisma prensibi
« Ekran parametrelerinin tamtim
« Onemli komponentler ve ayarlan
+ SERVOlap'in baslatilmasi ve referanslanmasi

Hedef kitle:

+ Mekanik ve elektrik teknisyenleri,
ustabasi, montaj personeli

« Uretim, kalite yonetimi ve
yardimci hizmetler birimlerinden
stipervizérler (sefler) miithendisler

® INmill v/ ® INclass V'

www.rieter.com www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training



Makina Egitimi
Fitil makinasi
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3. Giin

www.rieter.com

« Fitil makinasimin tamtim

+ Makinanin teknolojik amaci ve isleyisi

+ Miinferit calisma parcalarimin isleyisi/calisma
prensibi

+ Mekanik ve teknolojik ayarlar, tahrikler, degisim
noktalan, disli plan

+ Pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlerin
aciklanmasr

+ Makinanin isletim birimindeki tim ayarlarin
actklanmasi

+ Makinayla birlikte verilen tiim aletlerin tanitim
» Onleyici bakim ve giivenlik diizenlemeleri

+ Genel fikir alisverisi ve sorularin cevaplanmasr
+ Ele alinmamis tim konular/test

® INmill v/

Siire:
- 3 glin

Hedef kitle:

+ Mekanik ve elektrik teknisyenleri,
ustabasi, montaj personeli

+ Uretim, kalite yénetimi ve yardima
hizmetler birimlerinden stipervizorler
(sefler) mithendjisler

Katilimci sayisi:
« Enfazla 10

® INclass Vv

www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training



Makina Egitimi
Ring ve kompakt iplikcilik

1. Giin * Ring ve kompakt iplik makinalarimin tamtim Sgre.?
— temel tekstil (iplik numarasi/cekim/biikiim vb. gun
hesaplamasi) o Hedef kitle:
* Makinalarin teknolojik amaci ve isleyisi + Mekanik ve elektrik teknisyenleri,
« Ring iplik makinasinin tamtimi (G/K) ustabasi, montaj personeli

« Uretim, kalite yénetimi ve yardima
hizmetler birimlerinden stipervizorler
(sefler) muhendisler
+ Miinferit calisma parcalarimin isleyisi/calisma
prensibi
- Mekanik ve teknolojik ayarlar, tahrikler, degisim
noktalar, disli plam
« Teknolojik bilesenler (manson/apron/ring/
kopga) ve Gnemi/bakim programi ve teknolojik
bilesenlerin kullamim émri
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Katilimci sayisi:
+ En fazla 10

® INmill Vv ® INclass Vv
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+ Makinayla birlikte verilen tim aletlerin tanitim
+ Pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlerin
actklanmast
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+ Makina konfigiirasyonunun programlanmasi/
makina mendilerinin agiklamas1

+ Onleyici bakim ve giivenlik diizenlemeleri

. Iphk kalitesi — IPI/mukavemet/thlUlUk/ Egitmen Bay Martin Frehner ile makina egitimi

spektrogram; kalite raporunun yorumlanmasina

dayali olarak gerekli islem
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5. Giin « Iplik numarasi degistirme prosediirii/teknik formiil
« Operatorler/teknik ekip icin yapilmasi ve
yapilmamasi gerekenler
« Genel fikir alisverisi, soru ve cevaplar
« Ele alinmams tiim konular/test

www.rieter.com www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training



Makina egitimi
Yar1 otomatik open end iplikcilik

1. Giin * Giris - temel tekstil
(iplik numarasi/cekim/biikiim/vh. hesaplamas1) Siire:
+ Makinamin teknolojik amaci ve isleyisi + 5 giin

+ Open end iplik makinasinin tanitim
Hedef kitle:

+ Mekanik ve elektrik teknisyenleri,
ustabasi, montaj personeli
- Uretim, kalite yonetimi ve yardima

2. Giin « Miinferit calisma parcalarinin isleyisi/calisma hizmetler birimlerinden stpervizsrler
prensibi (sefler) miihendisler
+ Mekanik ve teknolojik ayarlar, tahrikler, degisim
noktalar, disli plam Katilimc sayisi:
« Teknolojik komponentler (rotor/acici silindir/ * Enfazla 10

diize/biikiim segmenti) ve bunlarin 6nemi/bakim

programi ve teknolojik bilesenlerin kullanim 6mri
® INmill v/ ® INclass v/

« Makinayla birlikte verilen tiim aletlerin tanitim

+ Pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlerin
actklanmasi

+ Iplik temizleyici Q 10/Q 20'nin anlasilmas
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+ Makina konfigiirasyonunun programlanmasi/
makina ekran parametrelerinin agiklamas
+ Onleyici bakim ve giivenlik diizenlemeleri

- Iplik kalitesi - IPI/mukavemet/tiiyliiliik; kalite
raporunun yorumlanmasina dayali olarak gerekli
islem

v

« Iplik numarasi degistirme prosediirii/teknik formiil

« Operatorler/teknik ekip icin yapilmasi ve
yapilmamasi gerekenler

- Genel fikir alisverisi ve sorularin cevaplanmasi

« Ele alinmams tiim konular/test

www.rieter.com www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training



Makina egitimi
Otomatik open end iplikcilik

1. Giin * Open end iplik makinasinin tanmitim
« Makinanin teknolojik amaci ve isleyisi Siire:
» Onleyici bakim ve giivenlik diizenlemeleri - 5 giin
Hedef kitle:

+ Mekanik ve elektrik teknisyenleri,
ustabasi, montaj personeli
- Uretim, kalite yonetimi ve yardima
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« Miinferit calisma parcalarimn isleyisi/calisma

prensibi hizmetler birimlerinden

+ Mekanik ve teknolojik ayarlar, tahrikler, degisim siipervizérler (sefler), miihendisler
noktalar, disli plan

« Teknolojik bilesenler (rotor/acici silindir/diize/ Katilimc sayisi:
biikiim segmenti) ve bunlarin énemi/bakim * Enfazla 10

programi ve teknolojik bilesenlerin kullanim 6mrii

® INmill VvV ® INclass v/

+ Makinayla birlikte verilen tiim aletlerin tanitim

+ Pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlerin
actklanmasi

+ Iplik temizleyicinin anlasilmasi
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+ Makina konfigtirasyonunun programlanmasi/
makinanin ve robot menistinin actklamasi

+ Robotun performansinin (verimliliginin) nasil
artinlacag gibi konularda derinlemesine robot
egitimi

- Daha iyi ekleme mukavemeti ve gériinimu icin Otomatik open end iplik makinas egitimi

ekleme parametreleri ayan

(S,

+ Iplik numaras degistirme prosediirii/teknik formiil

c
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« Operatorler igin yapilmasi ve yapilmamasi
gerekenler

- Genel fikir alisverisi ve sorularin cevaplanmasi

+ Ele alinmams tim konular/test

www.rieter.com www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training



Makina egitimi
Hava jetli iplikc¢ilik

1.
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www.rieter.com

iin * Giris

« Cesitli videolarla hava jetli iplik makinas:

« Makina tizerinde uygulamali olarak makinanin
genel incelenmesi

« Ogrenmenin gozden gecirilmesi ve grup
oturumlan

f=4
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+ Proses optimizasyonu

« Oneriler, serit hazirlama ve etkileri, egirme
degiskenleri, egirme pozisyonlarindaki kritik
ayarlar vh.

+ Makina lizerinde egirme pozisyonu ayarlan

* Makina ayarlan

« Emme, pnomatik, masura yiikleyici vb.
gibi cesitli sistemler.

+ Kalite sensori ve kalite izleme lizerine
derinlemesine inceleme

+ GOzden gegirme ve grup tartismalan

* Robotlarin tamitim

+ Robotun performansinin (verimliliginin) nasil
artirllacag gibi konularda derinlemesine robot
egitimi
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+ Robotlara 6zgti makinalar tizerinde uygulamali
egitim
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« Balkim konular1 izerine derinlemesine ¢alisma

« Yapilmasi ve yapilmamasi gerekenler, sorun
giderme teknikleri, en iyi uygulamalar, makina
ekrani ve robot ekraninin kullanimi vb.

« Tiim konularin gozden gecirilmesi ve grup
oturumlan

® INmill v/

Siire:
+ 5giin

Hedef kitle:

+ Mekanik ve elektrik teknisyenleri,
ustabasi, montaj personeli

+ Uretim, kalite ydnetimi ve yardimc
hizmetler birimlerinden
stipervizorler (sefler), mithendisler

Katilimci sayisi:
+ Enfazla 10

® INclass v/

Hava jetli iplik makinasi egitimi

www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training



Makina egitimi
Autoconer

1. Giin * Giris
« Autoconer tipleri, modelleri ve islevleri Siire:
+ Bohin makinalarinin teknolojik amaci ve isleyisi + 5gilin

« Temel yerlesim planinin agiklanmasi

Hedef kitle:

+ Mekanik ve elektrik teknisyenleri,
ustabasi, montaj personeli

+ Uretim, kalite ydnetimi ve yardimc
prensibi hizmetler birimlerinden siipervizérler

« Autoconer'in mekanik ve teknolojik ayarlari ve alt (sefler) miihendisler

+ Miinferit calisma parcalarinin isleyisi/calisma

N
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tertibatlar hakkinda agiklama
« Teknolojik bilesenler (silindir, ekleyici ve
FX tirinleri) ve sarim sistemindeki cesitli

Katilimci sayisi:
+ Enfazla 10

parametreler hakkinda teknolojik bilgiler

® INmill VvV ® INclass v/
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+ Makinayla birlikte verilen tiim aletlerin tanmitim

+ Pnématik, elektrik ve elektronik sistemlerin
actklanmasi

+ Makina ekram parametrelerinin anlagilmasr

« Bohin miihendisligi - sarim tipi ve bobin yapisi

+ Makina konfigiirasyonunun programlanmasi/
makina menistinin agiklamasi

+ Onleyici bakim, 6nemi/
bakim programi ve teknolojik bilesenlerin

b
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kullanim 6mrii ve glivenlik diizenlemeleri

+ Makina performansi - makina ayarinin 1
optimizasyonu ve raporlarin yorumlanmasina Autoconer makinast egitimi
dayali olarak gerekli islemler

- Parti degisimi prosediirii
« Operatorler/teknik ekip icin yapilmasi ve
yapilmamasi gerekenler

8]

- Genel fikir alisverisi ve sorularin cevaplanmasi
« Soru-Cevap

www.rieter.com www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training



Makina egitimi
Autoconer Preci FX

1. Giin * Giris
. « Autoconer tipleri ve modelleri Siire:
E « Precifx tanitim1 ve calisma prensibi « 3 giin
M « Sarim cesitleri ve ozellikleri
° Hedef kitle:
M + Mekanik ve elektrik teknisyenleri,
° ustabasi, montaj personeli
2. Giin + Makina ekran mendilerinin agiklanmasi - Precifx -+ Uretim, kalite yonetimi ve yardimci
. ile ilgili (hatve, simetrik oran ve geometri, vb.) hizmetler birimlerinden siipervizérler
L] . .
. « Preci FX sarim {initesi ayarlar ve kontrol noktalan (sefler) miihendisler
. + Preci FX'in 6neminin agiklanmast
. + Preci FX'in ¢esitli uygulamalari ve ayar Katihmar sayisi:
. o + Enfazla 10
. optimizasyonu
L]
.
L]
. ) . ® INmill v/ ® INclass v/
3. Giin * Bobin miihendisligi
« Sarim tipleri ve bobin yapilarinin ayrintili olarak
incelenmesi

- Bobin kalitesi analizi

+ Onleyici bakim, 6nemi veya bakim programi ve
Preci FX bilesenlerinin kullamim 6mrii

- Glvenlik diizenlemeleri ve yapilmasi ve
yapilmamasi gerekenler

- Genel fikir alisverisi ve sorularin cevaplanmasi

- Ele ainmams tim konular, test

Makina Gzerinde sarim egitimi

www.rieter.com www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training



Elektrik egitimi
Genel elektrik egitimi

.G
Gi

3. Giin
G

1. Giin Harman hallag egitimi
« UNIcontrol ayarlari ve siireclerin aciklanmasi Siire:
+ UNIfloc programlama ve ayarlan + 5 giin
« Her bir harman halla¢ makinasinin elektrik
semasinin aciklanmast Hedef kitle:

« Elektrik teknisyenleri, ustabaslar,
montaj personeli

« Elektrik veya elektronik birimlerinden
stipervizorler (sefler), mithendisler

« Makinalar tizerinde uygulamali egitim ve giivenlik
diizenlemeleri

Tarak makinasi egitimi Katilimci sayisi:
- Tarak regile fonksiyonu ve ayarlan + En fazla 10
« Test programinin programlanmasi ve ac¢iklanmasi

+ Makinalar tizerinde uygulamali egitim ve giivenlik
dizenlemeleri ® INmill v/ ® INclass V/

f=4
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Cer makinas egitimi

+ Pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlerin
actklanmasi

« Regtile fonksiyonu ve ayarlar

+ Makinanin programlanmasi ve makinadaki
giivenlik diizenlemesi

+ Uygulamali egitim

OMEGALlap/Penye Makinasi ve SERVOlap egitimi _
+ Pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlerin Egitmen Bay Jiirg Hug ile simfta egitim
actklanmasi

f=4
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« Makinamin programlanmasi ve makinalarda
glvenlik diizenlemeleri
+ Uygulamali egitim

5. Giin SPIDERweb veya ESSENTIALmonitor egitimi
+ Ag teknolojisinin temelleri
+ Miinferit makinalarin veri analizi
« Sorun giderme
« Sorular ve cevaplar

www.rieter.com www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training
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Elektrik egitimi
Autoconer elektrik egitimi

1. Giin Giris
+ Autoconer tipleri, modelleri ve islevleri Siire:
+ Makina planinin agiklanmas: + 2 giin

« Elektrik temel planinin agiklanmasi

« Sarm (initeleri komponentlerinin isleyisi/calisma Hedef kitle:
« Elektrik teknisyenleri, ustabaslar,

prensibi . .
o ) o montaj personeli
« Elektrikle ilgili makina ekran meniilerinin - Elektrik veya elektronik
agiklanmas departmanlarindan siipervizor (sef),
- Game Boy fonksiyonlarinin agiklanmasi mihendisler

Katilimci sayisi:
+ Enfazla 10

00 0000000000000 00O0OCOCOCOIOIS (O

2. Giin + Yazilim giincelleme proseddirleri ve yontemleri

« Makina konfiglirasyonunun programlanmasi
+ Sorun giderme ve bakim faaliyetleri ® INmill v/ ® INclass
- Kaliteli gli¢ kaynag ve glivenlik 6nlemlerinin

dnemi
- Genel fikir alisverisi ve sorularin cevaplanmasi
« Sorular ve cevaplar

Egitmen Bay Willen ile sinifta egitim Makina tizerinde egitim

www.rieter.com www.rieter.com/services/after-sales/textile-technology-and-customer-training/customer-training
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Proses yonetimi

Elyaf hazirhig

Maliyet ve kalitenin dengelenmesi

f=4
=
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=1

0000000000000 000 () 0000000000000 0000000000 ()

3. Giin

www.rieter.com

KALIiTE URETKENLIK

Miisteri degerleri

+ Tekno-ekonomik avantaj saglanmasi

+ Daha iyi karlibk icin maliyet ve kalite
gereksinimlerinin dengelenmesi

« Teknolojik degiskenlere hizli yanit

« Uretim kayiplarinin énlenmesi

+ Calismada aninda stabilite

+ Sorunsuz ¢alisma

+ Acma, temizleme, harmanlama ve karistirma ihtiyac
+ Temizleme derecesi ve temizleme verimliligi tammlarinin

anlasilmasi

« Temizleme derecesini ve temizleme verimliligini

etkileyen faktorler

+ Hava 6l¢timii ve ayar ve bunun gerekli temizleme

derecesine ulasmadaki roll

« Harman halla¢ performansinda ortam klimasinin roliintin

anlasilmasi

+ Ham madde y6netimi, elyaf testi ve yorumlanmas:
« Balya serimi ve balya serimi igin yapilmasi ve

yapilmamasi gerekenler

« Harman hallacta Durma/Baslatma oraninin ne oldugunu

ve kalite tutarliigindaki 6neminin anlasilmasi

- Telef analizine dayali makina optimizasyonu

« Daha iyi taraklama performansi icin besleme materyali gereksinimi
- Telef analizine dayali tarak makinasi ayan
- Tarak seridi testi ve test raporunun yorumlanmasi - neps raporu

analizinin yapilmas:

- Sorun giderme - neps temizleme verimliligi/elyaf hasar
- Genel taraklama performansinda tel bakiminin roli

Siire:
+ 3 gilin

Hedef kitle:

« Stipervizorler (sefler) ve tistii -
tretim, kalite, bakim, yardima
hizmetler

Katilimci sayisi:
« Enfazla 10 - 15

® INmill v/ ® INclass v/
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Proses yonetimi
Iplik hazirlik

Maliyet ve kalitenin dengelenmesi

Miisteri degerleri
KALITE URETKENLIK « Tekno-ekonomik avantaj saglanmasi
+ Daha iyi karlibk i¢in maliyet ve kalite
gereksinimlerinin dengelenmesi

« Teknolojik degiskenlere izl yanit
+ Uretim kayiplarimin 6nlenmesi
2 + Calismada aninda stabilite

+ Sorunsuz calisma

1. Giin - Cer makinas1 optimizasyonuna giris
+ Cekim isleminde dogru serit demeti/numarasinin se¢imi Siire:
« Cer makinasinda cekim dagilimi/dublaj sayisinin secilmesi - 3 glin

« Teknolojik komponentlerin se¢imi ve makina ayar
Hedef kitle:

« Stipervizorler (sefler) ve Gsti -
tiretim, kalite, bakim, yardimci
hizmetler

« Regiile teknolojisi ve calisma prensibi
« Reglile - LAP ayan, regiile siddeti, yavas iz adaptasyonu

+ RQM teknolojisi ve calisma prensibi

* %A; %CV, spektrogram ve kalin yerler gibi kalite
parametrelerinin anlasilmasi

« Kalite raporunun yorumlanmasi (%CV/spektrogram analizi)

« Cekim prosesi sayisi/cekim dagilimi/cer makinasindaki ® INmill v/ ® INclass
dublaj sayis

Katilimci sayisi:
- Enfazla 10 - 15

« Silindir ayarn/komponentlerin se¢imi

N
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« Penye makinas1 6ncesinde ¢ekim dagilimi

- Elyaf uzunlugu ve elyaf inceligine gére dogru vatka agirigina karar verilmesi

- Vatka kalitesini etkileyen faktcrler ve daha iyi penye islemi icin optimum vatka
uretimi

« Penye makinasinda ayar secimi - besleme miktari/besleme tipi/%penye telefi

+ Anlama ve optimize etme - %penye telefi, penye telefi analizi, penye islemi
verimliligi

« Cer makinasinda/penye hazirhiginda ve penye makinasinda en iyi calisma
uygulamalan
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Proses yonetimi
Fitil egirme

Maliyet ve kalitenin dengelenmesi

Miisteri degerleri
KALITE URETKENLIK - Tekno-ekonomik avantaj saglanmast
+ Daha iyi karlibk icin maliyet ve kalite
gereksinimlerinin dengelenmesi

« Teknolojik degisikliklere hizli yamit
« Uretim kayiplarinin énlenmesi
'\ + Calismada aninda stabilite

+ Sorunsuz ¢alisma

1. Giin - Dogru fitil ilesinin/biikiimiiniin secilmesi
+ Fitil esnemesinde bobin hiz egrisinin roliintin anlasilmas: Siire:
- Fitil makinasinda en iyi calisma uygulamalan + 3 glin

« Maliyet yonetiminde ring/kompakt iplik makinasi

kullammimin/verimliliginin 6nemi Hedef kitle:

« Stipervizorler (sefler) ve Ustl -
tiretim, kalite, bakim, yardimci
hizmetler

« Biikiim carpam/cekim dagilimi/silindir ayarini belirleyen
faktorler

Katilimci sayisi:

« Iplik makinasinda iplik kopusunu etkileyen faktcrler < Enfazla 10 - 15

« Dogru kopca agirhiginin ve profilinin secilmesi
« Kops olusumunun/hiz egrisinin anlasilmast

« Egirme geometrisinin anlasilmasi - egirme Gcgeni/ ® INmill v/ ® INclass v/
egirme uzunlugu ve egirme agisi

+ Teknolojik komponentler (manson/apron/ring/
kopca), bakim programi ve teknolojik komponentlerin
kullanim 6mri

N
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3. Giin - Kompaklamanin calisma prensibi
« Iplik kalitesi - IPI/mukavemet/tiyliiliik; kalite raporunun yorumlanmasina dayali
olarak gerekli islem
- Kalite raporlarinin anlasilmasi ve okunmasr, kalite tutarliligi icin anahtar faktorler
« Takim ¢ikarma ve devreye alma prosesi optimizasyonu - baslatma kopuslarin
etkileyen faktorler
* Rutubetlendirme/Rieter 6nerisi ve bunun makina performansi tizerindeki etkisi
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Proses yonetimi
Open end iplikcilik

Maliyet ve kalitenin dengelenmesi

) . ) Miisteri degerleri
KALITE URETKENLIK + Tekno-ekonomik avantaj saglanmasi
+ Daha iyi karlibk icin maliyet ve kalite

gereksinimlerinin dengelenmesi
« Teknolojik degiskenlere hizli yanit
« Uretim kayiplarinin énlenmesi
'\ + Calismada aninda stabilite
+ Sorunsuz ¢alisma

1. Giin - Gerekliiplik kalitesi i¢in ham madde yonetimi
- Open end iplikgilik icin elyaf hazirlama (ABC) ayan Siire:
+ Open end iplik¢ilik prosesi icin cer pasajlarinin + 3 gilin

say1sinin, dogru serit demetinin ve cer makinasindaki
Hedef kitle:

« Stipervizorler (sefler) ve Gsti - tiretim,
kalite, bakim, yardimci hizmetler

cekim dagiliminin segilmesi
« Eniyi calisma uygulamalan

Katilimci sayisi:

+ Enfazla 10 - 15
+ Ham madde ve iplik kalitesi gereksinimlerine gore

teknolojik komponentlerin segimi

« Open end iplikcilikte iplik eklemenin roliintn ® INmill v ® INclass </
anlasilmasi

+ Iplik ekleme mukavemetinin ve gériiniimiiniin
optimize edilmesi

+ Open end iplikgilikte sik yapilan hatalar

N
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3. Giin - Iplik temizleyicinin roliiniin ve calisma prensibinin anlasilmas
+ Iplik testi - IPI, mukavemet, tiiylilik vb.,
« kalite gelistirme icin gerekli islem
- Open end iplikgilikte gerekli iplik kalitesiyle tiretkenligi artirma yontemleri
* Rutubetlendirme/Rieter 6nerisi ve bunun makina performansi tizerindeki etkisi
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Proses yonetimi
Hava jetli iplikc¢ilik

Maliyet ve kalitenin dengelenmesi

_ . . Miisteri degerleri
KALITE URETKENLIK + Tekno-ekonomik avantaj saglanmasi
- Daha iyi karlilik icin maliyet ve kalite

gereksinimlerinin dengelenmesi
« Teknolojik degiskenlere hizli yanit
« Uretim kayiplarimin 6nlenmesi
'\ + Calismada aninda stabilite
- Sorunsuz ¢alisma

1. Giin - Gerekliiplik kalitesi i¢in ham madde yonetimi
- Hava jetli egirme igin elyaf hazirlama (ABC) ayan Siire:
+ Hava jetli egirme prosesi icin cer pasaji sayisinin, + 3 gilin

dogru serit cilesinin ve cer makinasindaki ¢ekim
Hedef kitle:

« Stipervizorler (sefler) ve Gstii - tiretim,
kalite, bakim, yardimci hizmetler

dagiliminin segilmesi.
« Eniyi calisma uygulamalan

Katilimci sayisi:

- Enfazla10-15
+ Ham madde ve iplik kalitesi gereksinimlerine gore

teknolojik komponentlerin segimi

« Teknolojik komponentlerin kullanim &mri
« Hava jetli iplikgilikte iplik eklemenin roliinin
anlasilmasi

® INmill VvV ® INclass v/

+ Iplik ekleme mukavemetinin ve gériiniimiiniin
optimize edilmesi
+ Hava jetli egirmede sik yapilan hatalar

N
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3.Giin - [plik temizleyicinin roliiniin ve calisma prensibinin anlasiimasi
« Iplik testi - IPI, mukavemet, tiiyliiliik vb., kalite iyilestirme icin gerekli islem
« Hava jetli iplikgilikte gerekli iplik kalitesiyle tiretkenligi artirma yontemleri
« Rutubetlendirme/Rieter 6nerisi ve bunun makina performansi iizerindeki etkisi
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Proses yonetimi
Iplikcilikteki proses kontrol tekniklers

.G
G

3. Giin
Gi

LT

f=4
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+ Ham madde yonetimi, elyaf testi ve yorumlanmas1

« Temizleme derecesi ve temizleme verimliligi tanimlarinin anlasilmasi

« Cepel analizine dayali harman hallag ayan

+ Hava 6lctimii ve ayar1 ve bunun gerekli temizleme derecesine ulasmadaki roli

« Harman hallacta Durma/Baslatma oraninin ve kalite tutarlhiligindaki 6neminin anlasilmas

f=4
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- Telef analizine dayali tarak makinasi ayan

- Tarak seridi testi ve test raporunun yorumlanmasi - neps raporu analizinin yapilmas:

« Sorun giderme - neps temizleme verimliligi/elyaf hasan

- Regiile islemi - LAP ayan, regiile siddeti, yavas hiz adaptasyonu

+ RQM teknolojisi ve ¢alisma prensibi

* %A; %CV, spektrogram ve kalin yerler gibi kalite parametrelerinin anlasilmas, kalite raporunun yorumlanmasi
(9%CV/spektrogram analizi)

« Penye makinas1 6ncesinde ¢ekim dagilim

« Elyaf uzunlugu ve elyaf inceligine gore dogru vatka agirhigina Siire:
karar verilmesi * 5 glin

. Vat!<a kalitesini etkﬂey.en faktor ve daha iyi penye islemi igin Hedef kitle:
optimum vatka tretimi - Stipervizorler (sefler) ve

« Penye makinasinda ayar secimi - besleme miktari/besleme listii - tiretim, kalite, bakim,
tipi/%penye telefi yardimci hizmetler

+ Anlama ve optimize etme - %penye telefi, penye telefi analizi,
penye islemi verimliligi Katiimer sayisi:

« Enfazla10-15

f=4
=}

« Dogru fitil gilesinin/btkimiintin secilmesi

. Fitiyl esnemesirjde E)obin h1z. egris.inin roliintin anlasilmasi ® INmill ~ ® INclass </
+ Dogru kopga agirliginin secilmesi

« Kops olusumu/Hiz egrisinin anlasilmas:

+ Iplik kalitesi - IPI/Mukavemet/Tiiyliiliik; kalite raporunun

yorumlanmasina dayali olarak gerekli islem

5. Giin - Rutubetlendirme/Rieter 6nerisi ve bunun makina performansi
tizerindeki etkisi (sicaklik/bagil nem ve hava degisimleri)
« Dogru aksesuarlarin (kova/bobinler/egirme masuralar) secimi ve
bunlarin iplikhane performansi tizerindeki etkisi
+ Materyalin idaresi - FIFO'nun anlasilmasi ve kalite tutarliligi igin
kullanilmas:
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Iplikhane yonetimi
Iplikhane ekonomisi

iplikhane yonetimi, tekno-ekonomik avantaijlar
saglamada ve teknolojik degisikliklere cevap
vermede anahtardir.

URETKENLIK = C]—kls
Girdi

Girdiler sunlar igerir:

3M Uzmanlik

- Insan - Yonetimi

+ Makina * Proses

- Materyal + Teknik

\

Uretkenlik artis:
+ makina Gretkenligi
« isglicl verimi

Iplik kalitesi optimizasyonu ve tutarlilig
Tekstil iplik¢iligine yonelik istatistikler

Déniistirme maliyetlerinin azaltilmasi

Makinalarin daha iyi kullanilmas
Teknoloji komponentlerinin

kullanim 6mriiniin optimizasyonu

www.rieter.com

Maliyet

Egitim icerigi

» Iplikgilikte tekstil pazar senaryosu ve zorluklar

- Maliyet ve miktar iliskisinin anlasilmasr
(kapasite kullammi ve verimlilik)

« Dontstim maliyetinin karlibktaki 6nemi

- Temiz ham madde maliyetinin anlasilmas1

« Telef analizinin ve telef bilesiminin dontistim
maliyetindeki rold

+ iklim kosullarimin iplikhane tretkenligi iizerindeki rolil

« Proses optimizasyonu/egirme plani hesaplamasi/hava
6lctimiinin anlasilmasi

- Tekstil testlerinin anlasilmasi - test raporlari ve bunlarin
yorumlanmasi

Satis geliri
KAR A
BASA BAS NOKTASI
Y
A
Gvenlik marji
Y

\J

Satis miktar

iplikhane Ekonomisi egitimi, basit basa bas analizini icermekte ve
glivenlik marjinin ve dolayisiyla isletmenin rekabet giictiniin nasil
artinlacagim 6gretmektedir.

19A1ew uaysigaq

19Alew 11qes
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Egitimin etkisi
+ Ham maddenin daha iyi anlasilmas1 iplik kalitesinin
stirdriilebilirligini saglar
~Iplik miisterilerinden daha az sikayet
-Bobin makinalarinda daha az iplik temizleyici kesimi, dolayisiyla
bobin sarimiigin daha dusiik isletme maliyeti
-1Iyi bir iplikhane, iyi kalitede iiretim yapar ancak en iyi iplikhane
her zaman aym kalitede tiretim yapar

+ Daha iyi calisma uygulamalariyla azaltilms dontisiim maliyetleri

-lyi elyaf kaybim azaltmak icin acma ve temizleme makinalarinin
optimizasyonu

—Makina temizleme basinci olarak 6 bar yerine 4 bar kullanilmaya
baslands

—Makina ve tiretim verilerinin izl analizi

-Daha yiiksek tretkenlik icin ring/kompakt iplikcilikte optimize
edilmis iz egrisi ve kopus oran

-Sarnm prosesinde temizleyici kesmelerini azaltmaya yonelik
temizlik gereksinimlerinin daha iyi anlasiimasi

Ham madde ve ipligin gerceklesmesi
Ipligin kilogram1 basina temiz ham madde maliyetini etkileyen faktérler

Ortalama
telef maliyeti

Ham madde kullanimi

—

Islenmemis pamuk

maliyeti » iplik fiyatina %55 - 65 oraninda etki eder

www.rieter.com

Siire:
+ 3 veya 5 giin

Hedef kitle:

+ Uretim, kalite, bakim, yardimc
hizmetler bolimlerinden stpervizérler
(sefler), orta kademe yonetim ve (st

Katilimci sayisi:
+ Enfazla 10ila 15

® INmill VvV ® INclass v/

Iplikhane ekonomisi sinifta egitim

Jdilin-

Ui
Ui

Iplik satis fiyat

—
—
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Iplikhane yonetimi

[plikhane yénetimi zirvesi

[y
[=4
=

* Hos geldiniz

« Rieter'in tanitim ve pazar bilgileri

« Rieter harman hallag kavramina giris
- Taraklamada proses kontrol teknikleri
+ [GS ile tel bakim

N
[=4
=1

« Cer makinasi - optimum serit kalitesi

« Penye sistemi - en yiiksek serit kalitesi - penye
telefini etkileyen faktor

« Penye isleminde otomasyon - ROBOlap ve
SERVOlap

- Rieter yonetim ekibiyle 6gle yemegi

+ Iplikhane Ekonomisi - daha aziyla daha fazlas

- Satis sonrasi - Performans Optimizasyon
Hizmetleri

« Stirpriz etkinlik - Rieter tesislerinin disinda;
ardindan aksam yemegi

=

w
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+ Kompaklama tertibatlari - iplik kompaklamada
yeni nesil

« Ring ipligi - yiiksek esneklikle Gretilen yiiksek
kaliteli iplikler

- Kopga - performansin tadim ¢ikartin

+ Rieter Autoconer - Ustiin iplik kalitesi ile daha
fazla tretim

v
f=4
=

sonrasi Urtinlerin geri doniistimi

« ESSENTIAL - hepsi bir arada iplikhane yonetim
sistemi

- Degerlendirme ve vedalasma

www.rieter.com

« Rieter geri doniistim sistemi - tiiketim 6ncesi ve

Siire:
+ 5giin

Hedef kitle:

+ Uretim, kalite, bakim, yardimc
hizmetler boltimlerinden stpervizorler
(sefler), orta kademe yonetim ve (st

Katilimci sayisi:
+ Enfazla 12

® INmill X ® INclass v/

Iplikhane yonetimi zirvesi simfta egitim
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Bu brosiirde ve ilgili veri tasiyicisinda verilen
bilgiler ve cizimler, basim tarihinden itibaren
gecerlidir. Rieter, 6nceden duyuru yapmaksizin
istedigi zaman degisiklik yapma hakkim sakl tutar.
Rieter sistemleri ve Rieter inovasyonlar patentlerle
korunmaktadir.
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