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Siirdiiriilebilirlik ve basan
icin yenilikler

Uluslararasi Tekstil makinalar1 fuar1 ITMA 2015, "Siirdiiriilebilir ino-

vasyon sanati ustasi

slogan1 baslig1 altinda diizenlenmektedir. Bu,

Rieter'in siirdiiriilebilir eylem stratejisini yansitmak igin bir firsattir.
Gecmiste pek ¢cok basarinin altina imzasinin atmis olan Rieter, ITMA
'da en son yenilikleri sergileyecektir.

Sekil 1 2015 yilinda,
Rieter dordiincii kez,
sorumlu oldugu, sir-
dirtlebilirlik hedefleri
ve basarilariile ilgili
olarak kapsamli bilgi
yayinlamistir.

http://bitly.com/
rieter-sr2014

Kaynaklarin sinmirli ve degerli oldugu giinimizde,
kaynaklarin 6nemi ile ilgili farkindalik artmaktadir.
Rieter konu heniiz giindeme gelmeden, siirdiirilebi-
lirlik ile ilgili ¢calismalarina baslamistir. Strdirile-
bilirlik, Rieter'in bakis agisiyla, isletmenin ekolojik
hedeflerinin ¢ok &tesine gitmekte ve sirketin tim
alanlarint kapsamaktadir.

Rieter - siirdiiriilebilirlige kapsaml bir yaklasim

Rieter'in "Deger ve Prensipleri" grubun iddiali is he-
defleri ile cevre ve sosyal sorumluluk konusunda-

U=T=R
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ki durusunu yansitmaktadir. 1997 yilindan bu yana
Rieter kurumsal stratejisinin ayrilmaz bir parca-
s1 olarak cevre ve giivenlik ilkelerine sadiktir. Cev-
reye ve dogal kaynaklara sagduyulu bir yaklasima
ilave olarak, Rieter, risk yonetiminin yani sira per-
sonelin sorumlu liderlik anlayisini ve gelismesini de
taahiid etmektedir. Uriin ve Giretim siirecleri siki cev-
re uyumluluk sartlarina kesinlikle uymak zorundadr.
Miisterilerin ve galisanlarin yanm sira Rieter Gretim
bélgelerinde yasayan sakinler icin de en yiiksek gi-
venlik standartlar1 garanti edilmelidir.

Rieter tiim deger zinciri boyunca cevresel uyum-
luluk ve enerji verimliliginin sdrekli iyilestirilmesi
icin caba gdstermektedir. Gelistirme ve Uretim si-
reclerinin siirekli izlenmesi altyapiy1 optimize eder
ve eko-verimli driin ve hizmetlerin gelistirilmesini
iyilestirir. Rieter 2011 yilindan itibaren, her yil bu
kapsamli calismalarinin sonuglarin1 bagimsiz bir ra-
porda yayinlamaktadir(Sek. 1).

Degerlere karst bu tutum ayni zamanda Swissmem
FAKTOR + ve VDMA Blue Competence girisim ortak-
liklar1 ile de gosterilmektedir. Bunlarin her ikisi de
aktif olarak sinirli miktarda hammadde ile calismay1
destekler (sekil 2).

Misterilerimiz agisindan, kendileri gibi siirdiriilebi-
lirlik elde etmek icin bitiinsel caba gosteren bir orta-
ga sahip olmalari 6nemli olup, bunun lriin gaminda
gosterilmesi beklenmektedir.

inovasyonlar (Yenilikler) enerji tiiketimini azaltir

Rieter gelistirme ekibi bugline kadar bir kilogram ip-
lik icin daha az enerjiye ihtiyaci olan ¢ok sayida ma-

Sekil 2 Rieter Blue Competence ve Factor+'nin bir ortagidir.

BLU@COMPETENCE

Alliance Member

www.swissmem.ch

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

www.bluecompetence.net
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Sekil 3 Bir makinanin
enerji tiketimindeki
her azalma, tiim iplik
isletmesinde tiketilen
enerji miktarinin
azaltilmasina katkida
bulunur.

Sekil 4 Ne 30 penye
iplik Gretimi igin
Rieter’in gliniimiiz ring
iplik egirme sistemi
1971'deki penye pa-
muk tretimine gore

% 35 daha az enerji
gerektirir.

. . . . . . . .

. kWsaat/kg esas alinarak enerji
Proses kademesi Model (yil) tiiketiminde azalma [%]
Tarak Makinast C4 (1990) C70(2014) % 80
Cer : RSB-D 40 (2005) RSB-D 45 (2014) %15
Penye makinasi i E 7/6 (1988) E 80 (2012) % 34
Ring iplik makinasi G 30(1998) G 36/32 (2013) % 27
Kompakt iplik makinasi K 44 (2001) K 46 (2013) % 28
Yar1 otomatik open end iplik makinas BT 903 (1998) R 35 (2013) % 37
Tam otomatik open end iplik makinasi R1(1995) R 60 (2014) % 35
% 100 pamuk, Ne 30 penye, Tiirkiye, yaklasik 400 kg/saat iiretim
2500 4.920 -35% 5 _
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Makina [kWsaat] Klima [kWsaat]

kina jenerasyonunu tasarlamistir. Iplik iiretiminde en
fazla enerjiyi nihai iplik makinalarinin tiikettigi goz
éniinde bulundurulursa, bu makinalardaki yenilikler
tiim siire¢ icin en biiyiik tasarrufu saglar (sekil 3).

Bir Turk ring iplik isletmesinde yapilan analiz,
bu konuda Rieter'in basarisim  géstermektedir.
400 kg/saat Ne 30 penye iplik Gretimi icin, komple
iplik tretim prosesi, 1971 yilina gére % 35 oraninda
daha az enerji gerektirmektedir.(Sekil 4).

Yeni bir ozellik olarak, SPIDERweb ile genisletil-
mis izleme makina basina tiiketilen enerji miktarim
gosterebilir ve bunu diger verilerle birlestirir. Mo-
bil telefonlar i¢in yeni bir alarm fonksiyonu gelece-
gin Iplikhanesi yolundaki ilk adimdir. Size bu yeni
SPIDERweb fonksiyonlarini standimizda anlatmak-
tan buyik memnuniyet duyacagiz.

@ Avdinlatma [kWsaat]

Bobinleme igin basingli hava olmaksizin

B cEnerji tiketimi [kWsaat/kg iplik]

Yenilik hammadde verimini arttirir

Rieter VARIOline harman-hallag hatti, C 70 tarak
makinas1 ve Rieter penye makinasi Rieter sistemi-
ne yiksek hammadde verimi ile ilgili olarak belir-
gin bir sekilde katki yapmaktadir. VarioSet o6zelligi
ile hammaddeye uygun ayarlamalar sayesinde, zede-
lenmeden temizlenerek kictk tutamlar halinde acil-
mis elyaf, VARIOline"1 karakterize eder. C 70 tarak
makinasinin kontrolli taraklama acgikligi es zamanl
olarak elyafa zarar vermeksizin, ytiksek tarama per-
formansini ve iplik kalitesini garanti eder. Penyele-
me islemindeki yiiksek hassasiyet, iyi lif secimine
olanak verir ve dolayisiyla yiiksek iplik kalitesinde
daha az telef dokiiltr

Kalkinma hedefi olarak ergonomi

Rieter i¢in hammadde verimi ve enerji tiiketiminin
yanisira, calisan personel ve makina bakimi 6nemli-
dir. Ergonomi triin gelistirmenin merkezindedir.



Sekil 5 Rieter uzmanli-
g1 ile, rekabet karsi do-
nanimli hale gelirdiniz.
QR-Code kullanin ve

"Comfort of Competen-
ce" - ya da sizi basariya
ne goturr? konulu yeni
video klibini izleyin.

http://bit.ly/TCoC2015

Iyi erisim makina bakimindan sorumlu olan opera-
torler ve teknisyenler tarafindan takdir edilmektedir.

Servis rekabet saglar

Kapsamli Rieter Satis Sonrasi Servis siirdirilebilir
misteri rekabet giiclinii glivence altina alir. Retrofit
paketleri pazar degisikliklerine hizli tepki verir. Bu,
eski tesislerde bile kendini amorti eder ve ekolojik
hedefleri de yerine getirir.

Miisteri egitim kurslarinin yani sira olasi gelismeler-
le ilgili olarak misterinin isletmesinde verilen kap-
samli damismanlik, Rieter Satis Sonras1 tarafindan
sunulan hizmet yelpazesini tamamlamaktadir. Buna
egitim toplantilar1 ve kapsamli ¢alisma dékiiman-
lar dahildir. Ornegin "Rieter Iplik¢inin Kilavuzu"
Tekstil uygulamalarina gére teknoloji komponentle-
rinin - hammadde, iplik numarasi, dokuma ve 6rme-
deki uygulama - secimi ve ayari igin, kapsamli bir
6zet dokiimandir. S6z konusu dokiiman artik 4 ip-
lik teknolojisi icin de mevcuttur. Com4® lisansorle-
rimiz i¢in elektronik formatta olan dokiimantasyon
da mevcuttur.

Siirdiiriilebilir karlilik

Teknoloji komponentlerinin uzun hizmet siireci ve
makinalarin uzun omdrlaligd ile bunlarin rahat bir
sekilde hurdaya ayrilabilmesi, Rieter'in driin strate-
jisinin bir parcasidir. Bir 6rnek verecek olursak: en-
tegre bileme sistemi IGS ile tarak garnitir tellerinin
otomatik olarak bilenmesi garnitiir tellerinin kulla-
nmm 6mriinii %20' ye varan oranda uzatmaktadir.

Uriinlerimizin uzun démiirliligi, 2010 yilinda yap1-
lan bir yarismada kanitlanmistir. Rieter glinimizde
halen bir isletmede kullanilmakta olan en eski ma-
kinay1r arastirmistir.  Kirk yildan daha uzun siredir
sorunsuz olarak isletmelerde ¢alismakta olan ma-
kinalarla ilgili olarak tim diinya genelinden bir ¢cok
geri bildirim alinmistir. Modernizasyon setleri eski
makina jenerasyonlari igin son yenilikleri getirmek-
tedir. Rieter eski makinalarin rekabet edebilirligini
giiclendirmektedir (Sekil 5).

ITMA 'da siirdiiriilebilirlik icin yenilikler

Tarihi ornekler ¢ok uzun zamandan beri Rieter'in
strdurdlebilirligi taahhlt ettigini gostermektedir.
Glintimlzde, bu farkindaligin ekonominin tiim dalla-
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rin1 kapsadigi ve uygulamada ne kadar 6nemli oldu-
gu gorilmektedir.

Rieter, ITMA'daki son drnekler ve yenilikler ile so-
runsuz olarak arkaniza yaslanmaniz i¢in neleri ba-
sarmis oldugunu gostermekte ve siz daha iddial
hedeflere 6zendirmektedir. - Hangi yeniliklerin sizi
daha da basanli kilacag ile ilgili olarak bilgi sahibi
olmak igin litfen ilerleyen sayfalarda yer verilen ma-
kaleleri inceleyin.(Sekil 6).

The Comfort of Competence

Bu sloganin altinda Rieter, iplikhane ile ilgili komp-
le ¢oztimlerini bu ITMA'da da sunmaktadir. Elyaftan
iplige tek bir kaynaktan komple bir isletme, tek bir
sorumluluk alani ve dort iplik teknolojisi tiim diinya-
daki musterilerine basari sunmaktadir. Basar1 ,,Com-
fort of Competence® in temelini olusturan (¢ faktor
ile aciklanabilir: Degerli Sistemler: para kazandiginiz
sistemler, Ikna edici Teknoloji: kaliteli iplikler icin en
iyisi, Destekleyici Is Ortaklhig1: ortaklasa basarili ol-
mak.

Para kazandigimz sistemler

Rieter makinalar1 degerlidir. Bu makinalar, yiiksek
tretim performansi ve verimlilige sahiptir, kaynak-
lar1 korurlar, diisiik eleman gereksinimi duyarlar, is-
letim ve bakimlar1 kolaydir ve uzun dmdarlidurler.
Bunlar miusterilerimizin basarili olmalarina katk
saglayan unsurlardir. Ayrica tim yasam déngisi bo-
yunca bu durumu korumak icin, Rieter Satis Sonras,
bu tesisleri rekabet edebilir diizeyde tutmak igin, ¢o-
ziimler sunmaktadir.

Kaliteli iplikler i¢in en iyisi

Makinalarin yiiksek performansinin esasi Rieter'in
teknik uzmanhgidir. Uriinlerimiz son teknik gelisme-
ler ve en modern yontemlere uygun olarak gelisti-
rilmis ve test edilmistir. Bunu gerceklestirmek igin,
mithendislerimiz en giincel teknolojileri kullanmak-
tadir. Mihendislik alanindaki yetkinligimiz her za-
man musterilerimizin hizmetindedir.

Iplik iretiminde diger 5nemli bir bilesen uzmanliktir.
Rieter'de pek cok alanda deneyimli tekstil teknolo-
jistleri calismaktadir. Bu teknolojistler deneyimlerini
urtin gelistirme alanina aktarmaktadir. Dahasi, yeni
liflerin islenmesi ve yeni komponenetlerin gelistiril-
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RIETER ITMA 2015'DE

Salon 2 Stand A 106 - Rieter Sistemleri ve Satis Sonrasi Hizmetler
Salon 8 Stand D 119 - Com4® iplikleri

YENI

Penye hazirlik

E 36 OMEGAlap

E 86 Penye Makinasi

540 kg/saat Gretim icin YENI yiiksek verimli

Rieter penye hatt1 bir hazirlik makinasi ve 6 penye
makinasindan olusmaktadir. Yaklasik olarak 25 000 ig
icin Uretim

Telef oranini ayarlamak icin YENI fonksiyonlar.

YENI) 26 hava jetli iplik
makinasi

YENI: %100 polyester icin genisletilmis uygulama

YENI: yumusak ipliklerin tiretmi icin teknoloji parcalar
ve know-how.

YENI: 6 robot igin opsiyon

SPIDERweb Iplikhane Kontrol
Sisteminin ayr fonksiyonlu
6 YENI Modiili

YENI: eklenen yeni fonksiyonlar daha ekonomik olarak
iplik egirmenize yardimci olur:

+ Climate Module

+ Alarm Module

+ Energy Module

+ Cockpit Module

+ SLIVERprofessional
Iplikcinin kilavuzu ile
Assistant Module

YENI: R 66 otomatik open end
iplik makinas

YENI: 700 egirme pozisyonuna kadar - bir metre
karedeki verimliligi iyilestirir

YENI: degistirilebilir CHANNELpass sayesinde ilave
esneklige sahip S 66 egirme kutusu

YENI: Bobin olusumu sirasinda esnek optimizasyon igin
elektronik iplik degistirme

En yiksek tiretim igin
gelistirilmis K 46 iplik makinas

YENI: Daha iyi iplik kalitesi igin Q-Pack
YENI: 1 824 ige kadar

Daha da gelistirilmis enerji verimliligi

Daha gelistirilmis G 32 ring iplik
makinasi

YENI: Daha iyi iplik kalitesi icin Q-Pack
YENI: 1 824 ige kadar
YENI: Suni ve sentetik elyaf paketi

Daha da gelistirilmis C 70 tarak
makinasi

YENI: sentetik elyafin islenmesi icin opsiyon

Calisma davranisini iyilestirir ve verimliligi arttirir

YENI: RSB-D 24 cift kafali cer
makinasi

YENI: serit yerlestirme sensorii, patent asamasinda
YENI: ECOrized enerji tasarruflu emis sistemi

YENI: Bagimsiz makina taraflari sayesinde esneklik

Sekil 6 ITMA yeniliklerinin genel goriintsa.

Sekil 7 Bu animasyon modern bir iplik
isletmesine fikir verici niteliktedir. Bu ani-
masyonu YouTube'da da bulabilirsiniz.

https://youtu.be/gDUVkqUVHVM

mesi igin diizenleme yaparlar. Bu tenolojistler karar
alma asamasinda ve daha sonra iplikhanede yeni so-
runlar ortaya ¢iktiginda miisterilerimize damsmanlik
yaparlar. Bunlarin yani sira, misterilere ayar endi-
kasyonlari ve siireg iyilestirme icin ipuclari verirler.
Elyaftan son trtine kadar genis araliktaki testler yeni
anlayislara olanak saglar ve gelecek igin fikirler verir.

Ortak basar1 kazanmak

"Misteri memnuniyeti” Rieter"in kurumsal ilkelerin-
den olup, Rieter, musterilerini daima basarili kilma-
y1 amaclamaktadir. Yogun bir degisim ve kapsamh
bir hizmet buna ulasmada 6nemli unsurlardir. Tesi-
sin satin alim1 6ncesinde yapilan iretim hesabr ile
hassas Uretim planlamasi, finansman ile ilgili pro-
fesyonel yardim, zamaninda teslimat ve montaj, hiz-
l1 yedek parca teslimati, misterilerimizin Rieter'den
bekledigi hizmetlerden sadece bazilandir.

Ayrica Rieter, iplikleri pazarlamada misterilerinin
cabalarini desteklemek amaciyla Com4@® lisans prog-
rami sunmaktadir. Msterilerimizin basaris1 bizim
de basarimizdr.

Geng "tekstil" profesyonellerini tesvik etmek ama-
cyla, Rieter Award olarak isimlendirilen odiil
organize edilmistir. Verilere Rikipedia'da da
ulasabilirsiniz(http://www.rieter.com/en/rikipedia/
navelements/mainpage/) Yelpaze, profesyonel ol-
mayanlarin bir iplikhanenin fonksiyonlariniilging bir
sekilde anlatan "Iplicilik Diinyas" animasyonu ile
tamamlanmaktadir(Sekil 7).

Milano ziyaret edilmeye deger

ITMA, tekstil makinalarinin yenilikleri icin gelenek-
sel bir sahnedir. Biz uzun zamandir bu ITMA i¢in ha-
zirlanyoruz, dolayisiyla yeni drtinlerimizle cekici ve
konforlu standimizda sizleri karsilamaktan biytk
memnuniyet duyacagiz. Strdirilebilir rekabet sag-
layacak yenilikleri tanmitmak tzere, sizi standimiza

bekliyoruz. 15-301 @

Edda Walraf

Makina & Sistemler
Pazarlama mudirt
edda.walraf@rieter.com



Rieter & Gildan - iplikcilikte
miikemmel bir ishirligi

Elyaftan son iiriiniin pazarlanmasina kadar, her sey tek bir kaynaktan.
Bunlar, en biiyiik giindelik giysi iireticilerinden birisi olan Gildan'in
ozelliklerden sadece bazilanidir. Sirket, iplik¢ilik alamindaki en son
yatirimlarindan birisinde, komple bir tesis icin Rieter ile anlasarak,
Rieter’e olan giivenini gostermektedir.

Sekil 1 Rieter
UNIblend - Pazar
basaris1 karistirma
hassasiyeti ile garanti
edilir.

Gildan tim aile igin, T-shirt, polar ceket, spor gém-
lek, i¢ camasin, bayan ve erkek corabi ve korse gibi
kalitesi yiiksek markali giysilerin 6nde gelen teda-
rik¢isi konumundadir. Gildan, Griinlerini firmaya ait
farkl marka isimleriyle pazarlamaktadir. Firmanin
Armour®, Mossy Oak® ve New Balance® markalan
ile ilgili lisanslar da bulunmaktadir. Firma, Avrupa,
Asya Pasifik ve Latin Amerika'nin yani sira, ABD ve
Kanada'daki hazir giyim pazarlarinda etkinlik goster-
mektedir. Sektoriin 6nde gelen isletmelerinden birisi
olan Gildan"in diinya capinda 43 000 den fazla cali-
sani vardir ve tiim tesislerinde cevresel uygulamala-
r1 gerceklestirmeyi taahhiit etmektedir. Gildan buyiik
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cogunlugu Orta Amerika ve Karayipler'de bulunan
blyik olcekli dikey entegre Gretim tesislerine sahip-
tir. Bu tesisler, baskili giyim ve perakende pazarla-
rinda misterilerinin ihtiyaclarina etkin bir sekilde
hizmet etmelerini saglar. Gildan son derece esnek bir
Uretim yapisina sahiptir ve elyaftan son triine kadar
en yiksek kalite standartlarini garanti eder.

Komple Rieter tesisleri ile gelecege yatirim
Gildan'in en son yatirimlarindan birisi 27 000 rotor-
lu Rieter open end isletmesidir. Rieter'in tek bir kay-
naktan tlim proses makinalarim1 sunmasi nedeniyle
Gildan son yatinminda da Rieter'i tercih etmistir.
Rieter’in sundugu ishirligi, proje planlamadan satis
sonrasi hizmetlere kadar uzanir. Sistem tedarikgisi
olarak, Rieter misterilerini basanli kilar.

Karisim hassasiyeti sayesinde piyasada basar
garantisi

Cesitli hammaddelerden elde edilen karisim mater-
yali icin, Gildan, UNIblend makinasinin hassas ka-
ristirma sistemini tercih etmistir (Sek. 1). Sistem
maksimum %1'lik sapma oraniyla ve ¢ok yiiksek ka-
ristirma hassasiyetiyle calismaktadir. Bu yiksek ka-
liteli ve ¢ok hassas karisimlarin olumlu sonuglari,
orme kumaslarin ¢ok yiksek renk yogunlugu, iplik
mukavemetinin artmasi ve 6rme islemlerindeki iplik
kopuslarinin azalmasi ile kendini gosterir (Miisteri
dergisinin 67. sayisina da bakin).

Daha kisa prosesler ve optimum serit hazirligi
Serit olusturma islemi icin, Gilan direkt prosesi seg-
mistir. Bunun icin yiksek performansh C70 tarak
makinasi RSB cer modiiliiyle donatilmistir (Sekil 2).
Bu modiil tamamen regiileli cer makinast islevi gorr.
Regiile edilmis serit mikemmel bir diizgtinlige sa-
hiptir. Bu, open end iplik makinalarinda basarili pro-
ses akisi icin 6n sarttir (Link miisteri dergisinin 67.
sayisin da bakin).

R 60 open end iplik makinasinda esneklik

ve yiiksek iiretim

Rieter'in open end iplik egirme sisteminin glici ytk-
sek verimliligiyle birlikte, hammadde ve ipligin yap1-
sindaki biytk esneklikten kaynaklanmaktadir.

7
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Sekil 2 RSB-Modiillii C 70 tarak makinasi - Open end iplik makinalari igin daha kisa proses ve optimum serit hazirlama.
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Tesiste her biri 600 adet egirme lnitesi iceren top-
lam 45 R 60 open iplik makinas1 mevcuttur. Maki-
nanin iki tarafi birbirinden bagimsizdir, dolayisiyla
gerektiginde ayn1 anda makinanin iki tarafinda iki
farkli iplik numarasi es zamanli olarak Uretilebil-
mektedir. Partilerin makinanin iki bobin konveyor
bandinda ayrilmas ipliklerin makinadan alinirken
birbirine karismamasini saglamaktadir. Gildan so-
runsuz ve mitkemmel bir lojistik icin, tam otomatik
bobin transport ve paletleme sistemini kullanmakta-
dir.

15-302 @

Gildan referans brostirde,
tum, etkileyici tretim tesisleri
actklamaktadir.

http://bit.ly/Gildan-Ref

Joachim Maier

Kidemli Pazarlama Mudiri
joachim.maier@rieter.com
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Yeni Rieter penye Seti -
E36veE86

E 36 OMEGAlap ve E 86 penye makinalarindan olusan yeni penye hatti,
basaris1 binlerce kez ispatlanmis dnceki modellerin, siirekli geligimi-

nin sonucudur.

Fig. 1 Yeni penye
hatt1:

1 E 36 OMEGAlap ve

6 E 86 penye makinasi
ile 540 kg/saat'e kadar
tretim.

OMEGAlap~in 230 m/dak'lik ¢ikis hizi, E 86 penye
makinasinin kalite artiric bilesenleri ve bunlarin
yani sira penye hattimin 540 kg/saat'lik penye seri-
di tretimi, Rieter'in Milano'da diizenlenecek ITMA
2015'de sunacag Ustln performans 6zelliklerinden
sadece bazilardir (Sekil 1).

E 36 OMEGAlap - en ekonomik penye hazirlik
makinasi

12 yil o6nce piyasaya sunulmasindan bu vyana,
OMEGAlap, penye hazirlikta rakipsiz bir sekilde en
yliksek tiretim hizin1 korumustur. E 36 OMEGAlap bu
yenilik¢i Uriintin tutarl bir gelisimidir. Bagarisi kanit-
lanmis kayisli vatka sarim teknolojisi miimkiin olan
en biyiik vatka cevresi (270 °) tizerinde yumusak
ve diizglin bir temas basincim garanti etmektedir.
Bu sistem, uzun yillar boyunca miikemmellestiril-
mistir, boylece, en yiiksek kalitede vatka tretiminin
gerceklestirilmesi mumkindidr. OMEGAlap penye

hazirlik makinasi, dusik ttylilik ve maksimum Gre-
timile birlikte yiiksek vatka agirligina sahip tiniform
yapili vatkalari meydana getirir. Takim ¢ikarma siire-
si kisaltilmistir ve 230 m/dakikaya kadar tretim hiz1
miimkiin olabilmektedir.




Sekil 2 Mukemmel ka-
lite ve en yiiksek verim-
lilik ile ROBOlap'li yeni
E 86 penye makinasi.

E 36 OMEGAlap, 600 kg/saat'e kadar tretim ile ger-
cek verim saglar. Pazardaki diger hazirlik sistemle-
ri ile karsilastinldiginda, bu miktar, tGretimde %50
artisa karsilik gelmektedir. E 36 OMEGAlap, maksi-
mum verim ve ekonomi igin ideal penye hazirlik ma-
kinasidir. Maksimum penye tretiminde, bir E 36, 6 E
86 penye makinasini besler. Daha kiigtk hatlar icin,
E 34 OMEGAlap makinast da mevcuttur.

Daha iyi tarama icin E 86 penye makinasi

Rieter'in en yeni E 86 penye makinasinda 6nceki
modellerin ¢ok iyi bilinen 6zellikleri muhafaza edil-
mis ve bunlara gelistirilen karl 6zellikleri eklenmis-
tir (Sekil. 2).

Bu nedenle miisteri kalite hedeflerine bagh kalarak,
piyasadaki en yiiksek verimlilige sahip penye maki-
nasinin sahibi olur.
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E86 penye makinasinin  maksimum Gretimi
90 kg/saat penye serididir (540 kg/sate kadar penye
hatti Gretimi). Bu nedenle giinliik 2 ton penye seridi
retimi onemli 6l¢tide asilmistir. E 76 jenerasyononu
gore %45 oraninda daha genis aktif yuvarlak tarama
alani ile en yiksek lif safligina ve iyilestirilmis elyaf
paralelligine olanak verir. Optimal koordineli hareket
dizileri, yiiksek tarama hizlarinda, eszamanli olarak
zedelemeden ve kontrolli elyaf islenmesini saglar.
E 86 penye makinasi Gzerindeki ayar secenekleri ip-
lik isletmesinin, ya en yiiksek kaliteyi, ya maksimum
verimliligi, ya da en fazla hammadde kullanimi he-
deflerini stirdiirmesine izin verir.

E 86 penye makinasinin ¢ikisinda 1 000 mm'lik kova
caplarimin kullanilmast ile, 600 mm'lik kovalara
gore insan giliciine olan gereksinimi % 10 oraninda
azaltilirken, % 75 oraninda daha fazla serit istifle-
nebilmektedir. Sonug olarak, kova degisim sayisi

11
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yari yariya azaldigi icin penye ve cer verimliligi ar-
tar. E 86 penye makinasi cekim diizenegi iplikteki
temizleme kesmelerini % 50'ye varan oranda azal-
tan elyaf kilavuzlama komponentlerinin ilavesi ile
gelistirilmistir. Ayrica, seritte optimal ve kompakt
taramay1 garanti eden kalender modiilii daha da ge-
listirilmistir.

Tam otomatik penye seksiyonu

Komple bir penye seksiyonunun tam otomasyonu,
iplikhanede sorunsuz 24 saat ¢alismaya olanak ver-
mekte ve dahasi insan giictini minimuma indirmek-
tedir. 20 yildan daha uzun bir siiredir, Rieter, tam
otomatik penye seksiyonunun yegane basarili teda-
rikcisi olmustur ve yillar icinde bunu mikemmelles-
tirmistir.

Bugiiniin tam otomatik Rieter penye bslimi, asagi-

da belirtilen sistemler ile donatilabilmektedir.

- ROBOlap, vatka degistirme ve vatka ucu ekleme
sistemi

- SERVOlap E 26, vatka ve masura transport sistemi.

ROBOlap, bos makaralari alir, 8 dolu vatka makara-
sin1 pozisyonlar ve vatka uglarini sonraki pnématik
Sekil 3 Tam otomatik ekleme icin hazirlar. Tam otomatik vatka degistirme

penye bolimi ile isci sistemi ROBOlap ile, E 86 penye makinasinin verimli-
sayisinin azalmasi

Bir penye iinitesinin isletimi icin personel gereksinimi

Rakipler OMEGAlap OMEGAlap OMEGAlap
E 86 Yan ROBOlap'li E 86 penye  ROBOlap'li E 86 penye
makinasi makinasi SERVOlap

Kaynak: 76 000 k 46 igi ve 1 348 kg/saat tiretim

ligi yaklasik %2 oraninda arttirilmistir. Otomatik vat-
ka ekleme donaniminin kalitesi, tiim 8 kafa tizerinde,
surekli yiiksek diizeyde gerceklesir ve bu nedenle de
manuel eklemeden daha iyidir. Ayrica, ROBOlap pen-
ye boliminde personel miidehalesini azaltir ve tre-
tim operatore daha az bagimli hale gelir. ROBOlap
bugiine kadar 3 000 'den fazla Rieter penye makina-
sinda basanli bir sekilde kullamlmistir.

Vatka ve makara transport sistemi E 26 SERVOlap,
dolu vatka makaralarini penye hazirlik sisteminden
penye makinasina ve bos makaralari da penye maki-
nasindan alip penye hazirlik makinesine tasir. Vatka-
lar zedelenmeden ve sonraki islemlere hazirlanmis
olarak tasinir ve boylece siirekli olarak sabit yiiksek
kalite garanti edililir. Diinya ¢apinda 20'den fazla il-
kede vatka transport sisteminin kullanilmasi, siste-
min sirekli gelistirilmesi igin gerekli deneyimlerin
kazanilmasini saglamaktadir.

E 26 SERVOlap ve ROBOlap'li tam otomatik penye
hatlarinin is giicii gereksinimi, otomatik olmayan
penye hattina gore belirgin bicimde %60 oraninda
daha azdir. (Sekil 3).

Sonug

Rieter yeni penye hatt1 E 36 OMEGAlap ve E 86 pen-
ye makinasi ile en yiiksek hat tretimine olanak verir
(540 kg/saate kadar). Penye otomasyonunda 20 yil-
lik tecriibesi ile birlikte Rieter, maksimum Gretim, en
ylksek kalite veya hammadde tasarrufuna da imkan
vermektedir.

15-303 @

Yvan Schwartz

Penye Griin Yonetim Midard
yvan.schwartz@rieter.com



Ekonomik open end iplik
makinasi1 R 35 uygulamalar
icin esneklik saglar

Yeni S 35 egirme kutusu ve gelismis teknolojisi sayesinde, yari oto-
matik R 35 open end iplik makinasi ile hammadde daha genis bir
yelpazede islenebilir. 500 egirme pozisyonu ile, maksimum iiretim hiz-

larina ulasilir.

Sekil 1 R 35 iki tarafi
birbirinden tamamen
bagimsiz en uzun yan
otomatik open end
iplik makinasidir.

R 35 yar1 otomatik open end iplik makinasi en son
teknolojiyi kullanarak Ne 2 - Ne 40 numara araligin-
da kaliteli iplikler iretmek igin ekonomik bir alterna-
tiftir. Gelistirilmis AMIspin teknolojisi sayesinde 500
egirme pozisyonuna kadar, hizli makina baslatma ile
mitkemmel baglama icin yiiksek kalite ve Uretim per-
formansi elde edilir. (Sekil 1).

% 100 pamuk materyali ile en yiiksek verimlilik

Elyafin Gelistirilmis S 35 egirme kutusunda zede-
lemeden ve hassas bir sekilde agilmasi yiksek lif
kullanimina olanak vermektedir. Sonuc olarak avan-
taji, 120 000 metre/ dakika rotor hizlarinda bile,
yiiksek iplik kalitesi ve kusursuz egirme stabilitesi-
dir. (Sekil 2). Yeni egirme kutulu R 35, gelistirilen
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elektronik iplik traversi ile birlikte, makina uzunlugu
boyunca 200 m/dakikaya kadar Gretim hizlarina ¢1-
kabilmektedir.

Yiiksek verimlilik icin teknoloji

S 35egirme kutusu ile elde edilen verimlilik, ge-
listirilen AMIspin baglama teknolojisi ile daha Gst
seviyelere ¢ikmistir. Basitlestirilmis ekleme islemi
daha yiiksek makina verimliligine olanak verir.

Tamamen bagimsiz makina taraflarina sahip R 35, iki
ayri bobin tasima bandi ile donatilmistir. Bu 6zellik
sayesinde, bobin karismasina karst maksimum koru-
ma saglanmis olur. (retim, makinamin bir tarafinda
devam ederken diger tarafta minimum Gretim kayb1
ile parti degisimi ve bakim islemi gerceklestirilebilir.

Serit besleme i¢in kullanilan yeni bireysel motorlar
sayesinde, baglama isleminde sadece hasar gérme-
mis liflerin kullanilmasi garanti altina abnmistir. Co-
ziim Rieter'in otomatik ekleme konusundaki teknik
bilgisine dayanmaktadir. Beslenen elyaf miktari, si-
rekli olarak yiiksek kalitede gerceklestirilen digtim-
lemenin optimal gériniimiini garanti edecek sekilde
uyarlanmistir.

R 35 opsiyonel olarak iplik temizleyicisinin yeni
Q 10 modeli ile donatilabimektedir. Tiim ayarlar ma-
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R 35'in iiretimi

% 100 pamuk, Ne 20, dokuma ipligi, 786 T/m

+% 17 Uretim

153

+1.3 cN/tex

20
15 19

Cikis mz1
m/dakika

. 100 000 devir/dakika ile U Rotor

Iplik mukavemeti Sik rastlanan ha-
[cN/tex] talar

. 110 000 Dv/dakikalik Tr Rotor

120 000 devir/dakika ile Tr Rotor

Sekil 2 Tr Rotoru ile,

R 35 pamuk lifleri igin
yiiksek mukavemet ve
yiiksek rotor hizlarina

ulasilabilir.

kina panelinden yapilabilmektedir. Q 10 iplik temiz-
leyicisi, ipligin ve digtiimlemelerin %100 kontrollnd
garanti altina almaktadr.

Yeni gelistirilen Hizli Egirmeye Baslatma (FSI) fonk-
siyonu, ylksek seviyede makina verimliligi i¢in ope-
ratore yardimci olur (Sekil 3). Bir kalite kesmesinden
sonra, teknisyen tarafindan kolayca goriilebilecegi
ve erisilebilecegi icin iplik ucunun aranmasina gerek
yoktur. Hizli Egirmeye Baslatma (FSI) egirme kesinti-
lerini kisaltmakla kalmaz, aynt zamanda teknisyenin
iplik bobininden kaynaklanan hatalar1 giderme olasi-
ligin da arttirr.

Optimum a¢ma alam ve acma yerlesimi sayesinde
artan hammadde kullanim.

Hammade maliyetleri iplik Gretim maliyetlerinin ya-
risindan fazlasini olusturur. Pratik deneyimler, diger
makinalara kiyasla, R 35 open end iplik makinasinda
iyi elyaf kaybinin, iplik mukavemeti ve sik rastlanan
hatalar (ince yer, kalin yer ve neps) gibi iplik degerle-
rini etkilemeden azaldigin géstermektedir.

Yar1 otomatik open end iplik makinalarinda telefin
ve rejenere liflerin egrilmesinde, en yiiksek egirme
stabilitesi ve daha yiiksek oranlarda kopus gidermek

amaciyla, kolay ve hizli bir diigiimleme islemi belir-
leyici bir faktordiir (Sekil 4). Bu baglamda, optimize
edilmis agici silindir yerlesimi uygulama alanindaki
6zglin gelistirmelerin bir sonucudur.

Vizkoz ipligi iiretiminde giivenilir sarim kalitesi
Yar1 otomatik Rieter open end iplik makinalar, yiik-
sek Gretim hizlarinda mikemmel ekleme ve sarim
kalitesi ile Unludir. Bu vizkoz liflerinin islenmesin-
de on sarttir.

Vizkoz iplik bobinleri ylksek bir yogunluga sahiptir.
Bu da, bohinleme sisteminin ylksek seviyede sta-
bilitesini gerektirir. R 35'in sarim sistemi otomatik
R 60 open end makinasi ile ayn1 komponentlere sa-
hiptir. Bu sistem, vizkoz iplikleriigin en uygun sarim
mekanizmasidir.

yiiniin egrilmesi icin optimum egirme geometrisi
Ekonomik open end iplik siirecini genisletmek ama-
ciyla, Rieter 6zel islem gormis ve rejenere yin lifle-
ri ile calismaya devam etmektedir. Son yillarda, yan
otomatik open end iplik makinalarinda yiin ve kari-
simlari da islenmeye baslanmistir. Bir yiin iplik tre-
ticisinin yapmis oldugu iplikhane denemeleri, S35
egirme kutusunun ¢epel ¢ikarimi fonksiyonunda ya-
pilan optimizasyon ile, R35 makinasinin yiin iplik
egirmedeki avantajlarini gézler 6niine sermistir.

Sekil 3 Hizli Egirmeye Baslama (FSI) fonksiyonu iplik ucunu
kolayca goriilebilir hale getirir. Bobinden hatanin bulunmasi ve
giderilmesini kolaylastirr.



Sekil 4 Mikemmel
makina ytiksekligi
makinanin galistiril-
masin kolaylastirir ve
verimliligi arttinr.

Kaliteli Iplik Egirme (QSI) - Cok ekonomik egirmeye
baslama fonksiyonu

R 35 modern tahrik ve kontrol kavraminin strekli ge-
lisimi, diger Rieter open end iplik makinalar ile pa-
ralel olarak gerceklesmektedir. Misteriler igin yeni
avantajlar yaratilmaktadir. QSI islevi, 6zellikle planh
ya da plansiz makina duruslarindan sonra makinanin
yeniden baslatilmasi igin gelistirilmistir.

Quality  Spinning-In, %100 AMIspin digiimleme
kalitesi ile birlikte, elektrik kesintilerinin ardindan,
tretimin hizli bir sekilde baslatilmas1 anlamina
gelir (Sekil 5).
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Bir enerji kesilmesi sonrasi R 35'in ¢calismaya baglamasi

Yy 15 dakika
100

80

60

40

Verimlilik [%]

20

Siire [saat]

Sekil 5 Enerji kesilmesinden sonra tim makina 15 dakikadan
daha kisa stirede tekrar ¢alismaya baslar.

Sistem minimum operator gereksinimi ile ¢alisilan
materyale veya uygulamaya bakilmaksizin devreye
girer. Hazirliklar makina durusu sirasinda bile basla-
tilabilir. Enerji geri geldikten sonra, egirme isleminin
baslatilmasi cok hizli bir sekilde gerceklestirilir. R 35
in tim egirme pozisyonlar1 otomatik olarak birkag
dakika icinde baslatilir. Eklemeler tinli yiiksek AMIs-
pin kalitesi ile gerceklestirilir.

15-304 @

Karel Bonék

Rotor Uriin Yonetimi
karel.bonek@rieter.com

Jagadish Gujar

Rotor Uriin Yénetimi
jagadish.gujar@rieter.com
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Tiim gereksinimler i¢in dogru
cer makinasi

Satilan 40 000 'den fazla RSB ve SB cer makinasi ile Rieter diinya ¢capin-
da cer makinas: iireticisidir. Rieter, cer makinalarinda gerceklestirmis
oldugu yenilik¢i ¢oziimler ile kalite, verimlilik, esneklik ve yer gerek-
sinimleri agisindan miisterilerine rekabet avantajlari saglamaktadir.

Sekil 1 Bir open end
iplikgilik tesisinde yiik-
sek verimli RSB-D 45
cer makinalar.

Rieter giinimiizde kullanmlmakta olan tim regileli
cer makinalarinda dinamik RSB regiile teknigini ve
bunun yani sira patentli serit yerlestirme sensoriini
kullanmaktadir. Bu, iplik ve son Grlinde en yiiksek ka-
lite standartlarini ve bunlarin yani sira sonraki bitim
islemi asamalarinda mikemmel ¢alisma &zellikleri-
ni saglamaktadir. RSB-D 45 ve RSB-D 24 regiileli cer
makinalarimin ¢ikis h1iz1 maksimum 1 100 m/dakika-
dir. Bununla beraber séz konusu cer makinalarinin,
penye islemi sonrasinda veya hava jetli iplik egir-

me prosesinden 6nce tercih edilebilen ve ¢ikis hizi-
nin maksimum 550 m/dakika oldugu bir c-versiyonu
da vardir. Tum Rieter cer makinalan, tst baski silin-
dirleri, CLEANcoil koyler gibi aym teknolojik kom-
ponentleri kullanmr. Boylece yedek parcalar esnek
olarak kullanilabilir.

Tek kafali cer makinalar1 - maksimum esneklik
RSB-D 45 regiileli cer makinasi ile kombine regiilesiz
cer makinas1 SB-D 45 (Sekil 1) maksimum verimlilik
icin son derece esnek hatlar olusturur. Her iki model
de frekans kontrollii bir emis motoru ile donatilmis-
tir. Dolayist ile her emis noktasindaki vakum makina
panelinden hizla ve tekrarlanabilir bir sekilde ayar-
lanabilir. Kontamine pamugun islenmesinde 6zellikle
avantajli olan serit yerlestirme donanimi CLEANtube
essizdir. Iplik isletmeleri maksimum kolaylikla cesit-
i lifleri eszamanli olarak islemek ve her bir fitil ma-
kinasi i¢in ayr1 cer makinasi kullanilmak istenmesi
halinde Rieter, tek kafali cer makinalarint 6nermek-
tedir.




Regiileli Cer makinasi

RSB-D 45(c)

Sekil 2 Cok yonli

cer program ozellikle
bireysel gereksinimleri
karsilar.
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CIFT KAFALI CER MAKINALARI

Cift kafali cer makinalar - kisith yer ve enerji
gereksinimi icin cer hatt1

Minimum yer gereksinimi ile maksimum Uretim is-
tenmesi halinde Regiilesiz SB-D 22 ve regiile-
li RSB-D 24 mikemmel bir eslesmedir. Regiilesiz
SB-D 22,1000 mm kova ¢apina kadar essiz kova
degistirici ile, en ylksek makina verimliligini garan-
ti etmektedir. RSB-D 24 bagimsiz makina taraflari ve
reglile ozellikleri ile 6ne ¢ikmaktadir. Bu sayede en
yUksek kalite ve verimlilik garanti edilmektedir.

Her iki taraf igin frekans konrolli bir emis motoru
enerji tiketimini azaltmaktadir. Her iki cift kafali cer
makinas1 1 000 mm capl kovalar ve 3 sira kova di-
zenlemesi ile dzellikle yerden tasarruf saglayan yer-
lesime olanak vermektedir. Patentli olan bu 6zellik
sadece Rieter tarafindan sunulmaktadir.

Regiileli Cer makinasi

Cok yonlu Rieter cer programi kalite, Uretkenlik, es-
neklik ve yer gereksinimi agisindan (Sek. 2) bireysel
gereksinimleri karsilamaktadr.

15305 @

Jiirgen Miiller

Penye tirtin Yonetim Madirt
juergen.mueller@rieter.com
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Ring ve kompakt iplikcilikte
en yiiksek performans

Diinya capinda ¢ok sayida iplik isletmesinde, pratik calismada Rieter
G 36 konvansiyonel ve K 46 kompakt ring iplik makinalari tarafindan
saglanan, en iyi kalite ve en diisiik enerji tiiketimi ile yiiksek verimlilik.
Bu iistiin performans ECOrized standart ve yeni teknoloji komponent-
lerine dayanmaktadir.

Sekil 1 Enerji tiketi-

minin azaltilmasi her
yeni ve gelistirilen
trtinler igin Rieter'de
degismez bir ana
hedeftir.

ECOrized emis sistemi, 1824 igli son model konvan-
siyonel ring iplik makinalar igin arttk mimkiinddr.
Bunun yaninda, kompaktlama sisteminde gercekles-
tirilen yenilikler sayesinde, kompakt ring iplik maki-
nalar daha da gelistirilmistir. Her iki makina, bir y1l
énceki pazar lansmanindan bu yana, diinya capinda
kaliteli iplikler tiretmekte olup, bir milyondan fazla ig
isletmelerde kullanilmaktadir.

ECOrized - yeni standart

Rieter iplik makinalar1 distk enerji tiketimle-
riyle bilinmektedir. Uzun yillar boyunca, Rieter
enerji verimliligini artirmak igin biytk caba sarf et-
mistir (Sekil 1).

1998 yilindan beri enerji tiiketiminde % 27 azalma olmustur

Boyun Enerji paketi Daha genis ECOrized emis
cap1 18.5 mm emis kanali, gekim borusu
Unitesi tahriki
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Sekil 2 Emis borusu ECOrized ring iplik makinasinin enerji
tiiketimi %10 kadar azaltir.

Gegmiste calismalar, esas olarak motorlarin verimli-
ligine, optimize edilmis emis kanali kesitine ve bun-
larin yani sira ig tasariminin iyilestirilmesi tizerine
yogunlagsmistir. Bu giin ise Rieter, enerji verimliligin-
de yeni bir standart olan ECOrized'i tamtmistir.

G 36 ring iplik makinasinda ECOrized emis borusu
Rieter, klasik iplik makinalar icin ECOrized emis
borusunu gelistirmistir. (Sekil 2). Normal calismada
klape emis borusu agikliginin yaklasik % 85'ni kapa-
tir. Klape emis kanalindaki stirekli vakum ile kapal
tutulur. Biytk bir elyaf kiitlesinin oldugu nadir du-
rumlarda - 6rnegin ¢ekilmemis bir parga fitil - elyaf
agirlign klapenin agilmasina sebep olur. Hatali ma-
teryal emilerek mitkemmel bir sekilde uzaklastirilir.
Klape sayesinde , uzaklastirilan hava gereksinimi %
50'ye varan oranda azalmistir. Bu, tim iplik numara
araliginda yaklasik olarak %10 enerji tasarrufu sag-
lar.



Kompakt iplikcilikte enerji tiiketimi
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Sekil 3 K 46 kompakt
iplik makinas, diger
konvansiyonel ring
iplik makinalarina
gore daha az enerji
gerektirir.

ilave emis sistemi

K 46 kompakt iplik makinasinda ECOrized emis

kanal

Rieter’in kompaklama sistemi tiim diger sistemler-

den 3 noktada aynlir:

+ Asinmaya neden olan delikli apronlarin yerine sta-
bil sert celik delikli tambur kullanilir.

+ Hava kilavuz elemani enerji tiiketimini diistrirken
es zamanli olarak kompaktlamay1 iyilestirir

+ Emis borular ve kompaktlama i¢in cok genis bir
kanal hava hizin1 dusirr.

Bu ¢ nitelik, sistemi verimlilik bakimindan essiz ki-
lar ve ayn1 zamanda, K 46 kompakt iplik makinasinin
son derece dustik seviyede enerji tiiketimini garanti
eder. kompaktlama islemi icin ilave enerji tiiketimi
ig basina 1 Watt'tan daha azdir. Apronlu sistemler-
le kompaktlama islemi ¢ok daha fazlasim gerektirir
- enerji sarfiyati sisteme gore 5-10 watt arasinda de-
gismektedir.

Rieter simdi bir adim daha ileriye gitmis ve enerji ti-
ketimini makina basina 5 kW daha azaltmistir (sim-
dilik 1632 igli makinalarda). Yapilan son gelismeler
ile, kompakt iplik makinalarindaki emis artik ayar-
lanabilmektedir. Merkezi tahrik sistemine sahip mo-
dellerilave olarak ¢ift tarafli emis sistemine sahiptir.
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Emis kanali merkezi tahrikin altindan bélinmekte ve
boylece iplik kalitesi etkilenmemektedir. Sonucta
K 46, diger treticilerin standart ring iplik makinala-
rindan daha az enerji gerektirmektedir (Res. 3).

Yeni kompaktlama iinitesi kaliteyi iyilestirir

ve enerji tasarrufu saglar

Yeniden tasarlanmis, genel olarak seffaf kompakla-
ma Unitesi "Bright" ipliklerin ¢ok iyi bir diizgtnliikle
tam olarak kompaktlanmasi icin miikemmel bir hava
akimi saglar. Yenilik¢i hava kilavuz elemani Detect
enerji tasarrufuna yardimci olur ve her bir egirme
pozisyonunda kompaktlama performansinin kontro-
lind basitlestirir.

Suni ve sentetik elyaf icin yeni komponentler
Rieter, klasik iplik makinalarinda suni ve sentetik el-
yafin islenmesi icin 6zel bir komponent paketi sun-
maktadir. Genis capli alt silindirler ile kombine ve
6zel kafes ekipman ve sabit bir filtre paketi tamam-
lar.

Hizdaki limit degerler yine yiikselmistir

Rieter iplik makinalarinin hiz limitleri genellikle ¢ok
az dikkat edilen bir niteliktir. Misteriler defalarca
klasik(konvansiyonel) ring iplik makinalaryla diger
makinalar karsilastinldiginda % 5 ve kompakt iplik
makinalariyla diger makinalar karsilastinldiginda %
10' na varan oranlarda daha yiiksek hizlar rapor et-
mislerdir. Yeni komponentler bunu daha da arttira-
bilir.

Rieter ring ve kompakt iplik makinalan, en ylksek
Uretim ve dustk tretim maliyetlerinde, strekli ola-
rak kaliteli iplik Gretimini saglayabilmek amaciyla,
dogru teknolojik ekipmanlari kullanarak en dusik
enerji tiiketimini saglar.

15-306 @

Andreas Hellwig

Ring Iplikgilik Uriin Yénetim Midiri
andreas.hellwig@rieter.com
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SPIDERweb - ekonomik bir
iplikhane elde etmenin yolu

SPIDERweb iplik hazirligin baslangicindan Rieter'in tedarikgisi oldugu
4 egirme sisteminin sonuna kadar tiim ilgili verileri toplayan, diizenle-
yen, analiz edilmesine yardimci olan ve goriintiileyen yegane iplikhane
kontrol sistemidir.

Uretimde sapmalarin izl tespiti ve zamaninda mii-
dahale, tretimi ve boylece iplik fabrikasi ekono-
mik verimliligini arttirir. Stirekli izleme rutin testleri
azaltir ve siirekli yiiksek kaliteyi garanti eder.

[zleme sistemleri; verilerin toplanmasi, makinalarin
ve isletim siireclerinin izlenmesi ile iplikhane ydne-
timinin bir parcasi olamaya baslamistir. Bir sonraki
adim ile beraber, gelecegin kontrol sistemleri sorun-
lara ¢6ziim bulmada yardimci olabilirler. Bu entegre
tavsiye ile beraber, Industry 4.0 Rieter iplik isletme-
lerinde olusabilecek tiretim aksamalari ile ilgili ola-

ekil 1 Herhangi bir rak yon gosterici olacaktir.

yardim gerektiginde
SPIDERweb modiilleri
destek verir.

Energy Module

Climate Module

WallBoard

Client Module

Modiiler tasarimli SPIDERweb

SPIDERweb'in modiiler tasarimi istenilen sayida ma-
kinanin baglanmasina olanak verir (Sekil 1). Gele-
cekte gelistirilebilecek modiller istenildigi zaman
kolaylikla entegre edilebilir.

SPIDERweb, bugiin ¢ok iyi bilinen ve kanitlanmis
SPIDERweb sisteminin ana modiliidir. Ayrica gele-
egin donamim ve yazilim modillerininin baglanma-
sticin bir temel olusturur. SPIDERweb sistemi 20 yih
askin stredir, stirekli olarak modernize edilmekte ve
gelistirilmektedir tim diinyada yaklasik 50 (lkede
10 000 tizerinde makina SPIDERweb sistemine bagli-
dir. WallBoard ve bireysel ig izleme ISM gibi denenmis
ve test edilmis modiiller sistemin entegre parcalandir.
SPIDERweb diinyasi yeni ve kullamsli modiiller tara-
findan desteklenmistir ve desteklenmeye devam edji-
lecektir.

Alert ve Cockpit Modules - birbirini tamamlayan
iki yeni modiil

Isletme miidiiri simn asildiginda kendisine rapor
edilmesini istedigi parametreleri tanimlar. Bir dege-
re ulasildiginda yada asildiginda, kisa bir bildirim
isletme mudurindn akilh telefonunu génderilir. Boy-

Assistant Modules
(SLIVERprofessional, Spinners’ Guide)

ISM

(Individual spindle monitoring)

Cockpit Module

.,,..»-~""'Alert Module



Sekil 2 Nerede olur-
saniz olun, iplik islet-
meniz Alert ve Cockpit
Modules ile stirekli
kontrol altindadir.

lece isletme mudird iplikhanesini tam olarak kontrol
eder ve kontrol igin iplikhanede daha az dolasmasi
gerekir. Bu ona diger énemli gérevleri i¢in zaman ka-
zandirr.

Kalite yoneticisi alarm degerlerini uygun gordiigii se-
kilde ayarlar. Hizli tepki siiresi nedeniyle red edilen
kotalar azaltilabilir. Iplik alic1, tedarikgisinin yiiksek
iplik kalite stabilitesine sahip olmasindan memnun
olur.

Bir alarmin alinmasi veya vardiya sonunda hizli bir
inceleme sonrast - Cockpit Module her yerden en
dnemli iplikhane verilerinin bir goriinttstnd alir.

Climate Module baglantilar yapar

Bir iplik fabrikasinda klima kosullarinin calisma ko-
sullarini ve kaliteyi etkiledigi cok iyi bilinen bir ger-
cektir.

Sicaklik ve nem sensdrleri yardimiyla akim degerleri
stirekli WallBoard tizerinde gosterilir ve es zamanl
olarak SPIDERweb'e aktarilir. Ornek vermek gerekir-
se, open-end makinalarinda herhangi bir sebep ol-
maksizin makinalarda verimlilik azalmasi. Robotlar
tarafindan sik sik egirmeye baslatma isleminin tek-
rarlanmasi gibi problemler modil sayesinde agikla-
nabilir hale gelmektedir.
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Assistant Module - verimli yardimci
SLIVERprofessional, Rieter cer makinalarinda mey-
dana gelen periyodik dalgalanmalarin kolay bir se-
kilde yénetimini saglamaktadir. Ariza arama ozelligi
basitlestirilmis ve hizlandinlmistir. Arizanin sebebi-
ne iliskin belirti gorsel olarak gériintiilenir. Bu saye-
de, hatanin tespiti icin uzun zaman harcama devri
gecmiste kalmistir. Baslangictan itibaren her ham-
madde ve serit numarasi igin ayar tavsiyelerini al-
mak dogru adimdir.

Assistant Module Rieter Iplik¢inin Kilavuzunu icerir
Yeni bir tekstil uygulamasi igin arastirma yapmak
veya (riin yelpazenizi genisletmek mi istiyorsunuz?
Yetersiz oldugunuz bir uygulama icin tecriibeye mi
ihtiyacimz var? Dijital formattaki entegre Iplikginin
Kilavuzu size en uygun bicimde dogrudan yardimci
olur ve rehberlik eder. Balya islemeden iplik treti-
mine kadar proses tavsiyelerine ilave olarak, uygu-
lamaya dayal, tim egirme teknolojileri igin detayl
egirme planlan, uygulama, materyal veya iplik nu-
marasina bagl olarak dogru planin bulunmasinda
filtre fonksiyonuna yardimci olur. Kilavuz hangi kom-
ponentlere ihtiyaciniz oldugunu ve nasil kullanila-
caklarini gosterir. Bdylece, yeni tekstil driiniinde ¢ok
daha ¢abuk basariya ulasir.

Energy Module ile siirdiiriilebilir iplik iiretimi
Iplikhanede enerji tiiketimi sadece karar veri-
ci bir maliyet faktori olmayip, aym1 zamanda
strdirdlebilir iplik Gretimi icin de 6nemlidir. Miste-
riler bilgilendirildigi icin yetkililer tarafindan ener-
ji tiketimininin dogrulanmasi giderek gerekli hale
gelmektedir. Energy Module, basitlestirilmis ve tek-
rarlanabilir olarak, bir kilogram iplik icin enerji tike-
timini kaydetmeye yardimci olur.

15-307 @

Marcel Rengel

SPIDERweb Veri Sistemleri
Teknik Mudir
marcel.rengel@rieter.com
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Yeni r 66 ile en son open end
iplik egirme teknolojisi

Yeni S 66 egirme kutusu R 66 open end iplik makinasinin kalbi ve yeni-
liklerin merkezidir. Dahas1 S 60'dan gelistirilen bu yeni egirme kutusu,
daha yiiksek mukavemete ve daha iyi iplik diizgiinliigiine olanak verir.
Yeni CHANNELpass ile cok daha esnektir. Iyilestirilmis ergonomik ta-
sarim ¢alismayi ¢ok daha kolay hale getirir ve zaman tasarrufu saglar.

Sekil 1 TWISTunit tek
bir manual hareketle
hizla degistirilebilir.

R 66'nin esas fonksiyonu bir cok pazarin beklenti-
sini karsilayan bir iplik Gretmektir. Iplik kalitesi bir
iplik isletmesinin basarisi icin esastir. Uygun bir ip-
lik kalitesi, iplik¢inin ¢cok esnek hammadde se¢imini
organize etmesine ya da verimliligi artirmasina ola-
nak saglar.

Diisiik egirme gerilimi ve yiiksek ¢ikis hiz1
Yenilik¢i egirme geometrisinin degeri S 60 ile
kamtlanmistir. Rotor kapaginm iceren kompakt

TWISTunit tnitesi ile alici dize, TWISTstop ve ¢ikis
borusu elimine edilir (Sekil 1).

Alicr diize

Rotor kapagr

TWISTstop

Bu iplik geriliminde énemli bir azalma ile sonuglanir
ve bu sekilde egirme stabilitesi arttirilir.

Kaplamalar izole etmeksizin, TWISTunit siirtinme
1s1s1n1 diizeden daha verimli bir sekilde iletir. Bu
,Cool Nozzle=Soguk Diize* teknolojisi dzellikle 1s1-
ya hassas liflerde, Iplik, erime noktasina ¢ikmadan,
ylksek c¢ikis hzlarina olanak verir. S 66 egirme ku-
tusunun acik konstriiksiyonu cepel birikmesini de
azaltir.

Daha iyi iplik kalitesi icin hassas entegrasyon

S 66 egirme kutusunun her kapatilisinda, alic1 diize-
nin orta ekseni otomatik olarak rotorun orta ekseni-
ne merkezlenir. Bu, sadece elyaf kilavuz olugundan
gelen lifleri rotorun icine hassas bir sekilde bes-
lenmesini degil, ayn1 zamanda liflerin rotordan di-
zeye mitkemmel bir sekilde aktarilmasini da saglar.
Bu islem tiim makina boyunca her egirme tnitesinde
tekrarlanir. Boylece S 66 kutusu yiiksek iplik muka-
vemetini ve daha iyi iplik diizglinliglini garanti eder.

TWISTunit 'in konstriksiyonu buna gore tasarlanmis-
tir, boylece egirme kutusu izerindeki mevcut vakum
rotor kapaginin pozisyonunu siirekli dogru yerde sa-
bitler. Diger tedarikcilerin egirme kutularinda, va-
kum, rotor kapagin1 istenmeyen bir bicimde ideal
pozisyonundan ceker.

Esneklik icin essiz yenilik

S 66, agma islemi sirasinda BYpass yardimi ile ce-
pel uzaklastinlmasinin ayarlanabildigi yegane egir-
me kutusudur. Cok ince pamuk veya suni ve sentetik
elyafile Gretim yapilirken, elyaf kaybini 6nlemek igin
BYpass kapali kalir. Cok kirli serit veya telef islenir-
ken, BYpass yar1 veya tam agiktir.

Denim veya cok kalin iplikler egrilirken SPEEDpass
enerji tasarrufu saglayan bir ¢6zimdir. Bu uygula-
malarda, egirme kutusu daha biyik bir lif kitle-
si ile calismak zorundadir. Bu nedenle, benzersiz
SPEEDpass daha yiiksek vakum olmaksizin yiiksek
bir hava hizina olanak verir.



S 66 egirme kutusu ile olagan iistii iplik mukavemeti
% 100 pamuk harman hallac/tarak telefi, cesitli orijinli

Ne 8 Ne 12
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Iplik mukavemeti [cN/tex]

L 95%

Pakistan  Hindistan ABD Pakistan  Hindistan ABD

. ae 4.8 / Rotor 34 mm ae 4.8 / Rotor 31 mm . USTER istatistikleri
Sekil 2 Enson Esneklik agisindan CHANNELpass bir yeniliktir. Fark-
teknoloji sayesinde, " e ey s )
R 66, hammadde b hammaddele.re gore bu degistirilebilir elemar.n, el
spektrumunun en alt yaf kanalindaki hava kosullarina adapte edebilmek
iral‘é‘”ﬁakiya;?lryal mimkiindiir. CHANNELpass ve yeni S 66 egirme ku-
arigimlarinda bile . s f .
yiiksek mukavemet tusu hakkinda daha fazla bilgi Milano'da diizenlene-
saglar (TIS projesi no. cek ITMA'da Rieter tarafindan verilecektir.

26466).

Telefin hammadde dostu yontemle egrilmesinin
giiclii yonleri

Iplik mukavemeti ve diizgiinliigii ile ilgili olarak S 66
egirme kutusunun avantajlarindan hammadde spekt-
rumunun alt ucunda bile yararlanilabilir. Cepel uzak-
lastirmada ayarlanabilir bypass ve opsiyonel adaptor
prosesi destekler. R 66 ile kalitesi yiiksek iplikler uy-
gun telef kansimlarindan retilebilir. (Sekil 2).

Cesitli miisterilerin deneyimleri

Misteriler modern iplik teknolojisini ve dolayisiyla

elde edilen yiiksek verimliligin avantajlarini onayla-

maktadir. Birkag pratik tretim 6rnegi:

+ ABD'de % 100 pamuktan 18 Ne &rme ipligi icin
230 m/dakika

« Cin'de % 100 pamuk 32 Ne dokuma ipligi icin
Rotor hiz1 148 000 dev/dakika

- Amerika'da polyester pamuk karigimi 20 Ne
dokuma ipligi icin 224 m/dakika.
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isletim ve balkim maliyetlerinden tasarruf

R 66 open end iplik makinasi ile daha iyi egirme
stabilitesi daha iyi calisma sartlarina ve dolayisi ile
daha az iplik kopusuna yol acar. Daha az iplik kopu-
su otomatik makinalarda da iscinin calisma yukiini
azaltir.

Egirme elemanlarnnmin aletsiz  olarak sokiliip
takilmasi,egirme kutusuna kolay erisim ve kolay kul-
lanim, bakim ve isletme personelinin isini 6nemli
6lctide kolaylastirir. Yapilan bir baska yenilikte, er-
gonomik olarak yeniden tasarlanan egirme kutusu-
nun daha kolay acilabilmesidir (Sekil 3). Daha uzun
R 66 makinalari ilave personel gereksinimi olmaksi-
zin calisilabilir.

15-308 @

Sekil 3 Yeni S 66 egirme kutusu kolayca agilabilir ve operatére
zaman kazandirr.

Stephan Weidner-Bohnenberger

Open End Iplikgilik Uriin Yénetim Midirii
stephan.weidner-bohnenberger@rieter.com
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J 26 - % 100 polyester, garantili
kalite ve yiiksek esneklik

% 100 polyester ve yumusak drme ipliklerin, yeni J 26 hava jetli ip-
lik makinalar ile egrilmesi miimkiindiir. Rieter Q 10A iplik temizleyici
havajetliiplikcilige uyarlanmistir ve iplik kalitesini garanti etmektedir.
Her bir makina i¢in 6 robot ] 26'nin uygulama alanini ve miisterilerin
hareket esnekligini artirmaktadir.

Sekil 1 Rieter Q 10A
iplik temizleyici % 100
polyester igin de iplik
kalitesini garanti eder.

Giintimiizde % 100 polyesterin de (PES) J 26 hava
jetli iplik makinasinda giivenilir ve bilinen iyi ip-
lik kalitesinde egrilmesi mimkiindir. Bu, hava jet-
li iplik makinasinda optimize edilmis ilave bir parca
ve Rieter Q 10A iplik temizleyicisi ile basarilmistir.
% 100 penye pamuk ve penye pamuk karisimlan
200 egirme uniteli ve son derece verimli 6 robot ile
J 26 hava jetli iplik makinasinda islenebilir.

% 100 polyester icgin ) 26

Ilave bir parca ile % 100 polyesterin egrilmesi miim-
kiindir. Seramik egirme ucu otomatik olarak temiz
tutulur. Zayif iplik tretim riski distikttr. Cekim isle-
mi sonrasi, parca seride bir sivi uygular(nemlendirir).
Bu, zayif iplige sebep olan, biikiim bélgesinde birikim
olmasini onler. Ayrica, bu ilave parga iplik mukave-

metini artinir ve iplik tiyliligiini azaltir. ilave iplik
mukavemeti ipligin farkli uygulamalarda kullanilma-
sina veya Uretim hizinin arttirilmasina olanak verir.

Q 10A - Rieter iplik temizleyici -

J 26 icin optimize edilmistir

Rieter open end iplik makinalarindan ¢ok iyi bilinen
Rieter Q 10A iplik temizleyici, hava jetli egirme tek-
nolojisi icin 6zel olarak adapte edilmistir (Sekil 1).
Iplik temizleyicinin tiim standart fonksiyonlari mev-
cuttur. Bunlara ilave olarak, hava jetli iplik egir-
me igin 6zel olarak gelistirilmis fonksiyonlar vardir.
Ornegin, essiz izleme kanali "Mukavemet Faktdrii"
glvenilir bir sekilde cap ve tuylalik gibi iplik yapi-
sindaki en kiiciik degisiklikleri saptar.

Eger durus ayar limiti asilacak olursa egirme Unitesi
durur veya bloke edilir. Bu 6rme kumasta serit olusu-
mu gibi hatalardan kaginmak icin gereklidir. Q 10A
ile birlikte PES parcasinin meydana getirdigi kombi-
nasyon J 26 hava jetli iplik makinasinda % 100 pol-
yesterin islenmesi icin gereklidir.

Daha fazla esneklik ve verimlilik i¢in 6 robot

6 robotlu ve 200 egirme tniteli ] 26 artik isletme-
lerde kullamlabilir durumdadir(pazarda mevcuttur)
(Sekil 2) ve bu nedenle de yeni uygulama alanlan
acmaktadir. ) 26 hava jetli iplik makinasinin 6 robot
icin hazirlanmis ancak 4 robotlu olarak sevkedilen
bir opsiyonu da vardir. Bu opsiyon daha sonraki za-
manlarda degisen pazar taleplerine cevap verebilme
esnekligi saglamaktadir.

Yumusak iplik uygulamasimin basaril bir sekilde
uyarlanmasi

Hava jetli ipliklerin biytk bir kism1 érme uygula-
malarinda kullanilmaktadir. Cok dustk taylulik ve
mitkemmel boncuklanma direnci gibi essiz iplik ka-
rakteristikleri bunun baslica sebepleridir.

Bununla birlikte, daha sonraki dreticiler 6zel uygu-
lamalar i¢in daha yumusak bir tuse istemektedir.
Ancak hemen belirtelim ki yumusak tuse icin bon-
cuklama davranisi ve diistk tiylulik 6zelliklerinden
vazgecilmez. Daha yumusak bir tuse icin, iplik ka-
rakteri uyarlanmalidir. Rieter ile isbirligi icinde olan
musteriler tarafindan, yumusak iplik Gretimi basaril
bir sekilde gerceklesmektedir.



Sekil 2 misteriler 6
robotlu veya 6 robot
icin hazirlanms ancak
4 robotlu ) 26 hava jetli
iplik makiasini siparis
edebilirler.

Bu degisen pazar
sartlarini karsilamak
icin gerekli esnekligi
arttirr.

Sekil 3 Yumusak
iplikler yiksek kalite
standartlarini karsilar
ve iplik Gretim mali-
yetlerini onemli 6l¢tide
dusurdr.

Ozel teknoloji parcalari daha yiiksek bir iiretim hiz1,
distk egirme basinci ve iplik yumusakhigi saglar ama
bunun yani sira disik tiyliligu ve boncuklanma di-
rencini glivence altina alir. Pazarda standart olarak,
Ne 30 numara % 100 penye pamuk 440 m/dakika
hizla ve penye pamukla kargim halinde polyester
430 m/dakika hizla egrilir. Iplik Gretim maliyetle-
ri standart ayarlara gore % 10 oraninda daha azdir
(Sekil 3).

Daha iyi verimlilik icin optimum &n-islem

On islem siirdiiriilebilir bir sekilde iplik kalitesini et-
kiler. On islem icin Rieter énerileri uygulandiginda,

% 100 penye pamuk, Ne 30, iiretim hiz1 440 m/dakika
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J 26 hava jetli iplik makinasina en iyi kalite serit bes-
lenir.

Ancak hemen belirtelim ki, en dnemli gorev haf-
talar ve aylar boyunca 6n islem kalitesinin garan-
ti altina alinmasidir. Bunun igin de, kaliteli bir iplik
isletmesinde yapilmasi gerekli giinlik faaliyetle-
re kesinlikle uyulmalidir. Bu, makinalarin diizenli
temizligini,mansonlarin taslanmasini, asinan eski-
yen parcalarin degistirilmesini, ayarlarin kontroli-
ni ve her dretim kademesinde kalitenin izlenmesini
gerektirir.

Rieter, hava jetli iplik egirme musterilerine iyi bir 6n
islemi gerceklestirmeleri amaciyla gerekli teknik bil-
giyi iceren bir dokiiman vermektedir. Ayrica, Rieter,
tiim uygulamalarla ilgili olarak ayar tavsiyelerini ice-
ren "Iplik¢inin Kilavuzu" nu sunmaktadir.

15-309 @

Marc Schnell

Hava Jetli Iplikgilik Uriin
Yonetim Miduri
marc.schnell@rieter.com
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Promosyon paketi fikirler verir

Lisans i¢in hazirlanmis promosyon paketi (Sekil 2)
kumas ornekleri ve cesitli Com4® iplikler, etiketler
son driinler ve iplikler hakkinda kapsamli bilgiler ice-
ren bir brosir icerir. Amag, ipliklerinin tanitimi igin
fikir vermek ve kendi promosyonlarini olusturmak
veya genisletmek i¢in misteriye yardimci olmaktir.

Com4® pazarlama lisansorleri
destekler

Com4® iplik lisansin1 almaya karar veren miisteriler, destekleyici
Rieter pazarlama aktivitelerinden yararlanirlar. Bu yilda, cesitli aksi-
yonlar ve etkinlikler gerceklestirilecektir.

Sekil 1 Lisansli Rieter
Com4® iplikleri.

BRAZIL(6) — ........%.. g

Com4®ring
Com4®compact
Com4®rotor

ARGENTINA (1)
Com4®rotor

Com4® lisansi sahipleri (Fig. 1) Rieter'in genis kap-
samli desteginden yararlanirlar. Misteriler lisansla-
r1 ile birlikte bir promosyon paketi de alirlar. Rieter,
iplik alicilar, sonraki islem kademelerinde ipligi is-
leyenler ve konfeksiyon reticileri ile tanigma firsat1
elde etmek igin, cok sayida iplik ve kumas fuarinda
Com4® stand ile, ticari yayinlarda reklamlar vasita-
siyla yer almakta ve iplik seminerlerine katilmakta-
dir.

AUSTRIA (1)
Com4®jet

SWITZERLAND (3)

Lisansdrler icin platform - Com4® standli

bes ticari fuar

Rieter 4 Com4® ipligini, sonraki islem kademelerin-
deki etkilerini ve tipik son trlnleri ticari fuarlarda
ziyaretcilerin dikkatlerine sunar. Lisansorler bu fuar-
larda Com4® ipliginden Gretimis driinlerini sergile-
me firsat1 bulurlar. Ayrica, Rieter, iplik ticcarlarina,
dokumacilara, 6rmecilere ve diger ilgili taraflara li-
sansorlerin iletisim verilerini aktif olarak dagitmak-
tadir.

Com4®ring
Com4®compact
Com4®jet

UZBEKISTAN (2)
Com4®ring

I(dﬁEA 3)
Com4®ring
Com4®compact

FRANCE (1) Y
Comé4®jet " - S
EGYPT (&) 5 T;CHINA (20)
Com4®ring Com4®ring
- Com4®compact Com4®compact
. . o Com4®rotor
INDIA(30) | .::... Com4®jet
Com4®ring | "~ ¢ Uil .
c ITA(;Y ) Com4®compact INDONESIA (6)
om4®rotor .
Com4®rotor Com4®ring
......... : Com4®compact
GREECE (3) PAKISTAN (7) C0m4®rotor
Com4®ring Com4®compact Com4®jet
Com4®compact Com4®ring
TURKEY (54) IRAN (1) VIETNAM (2)
Com4®ring Com4@®rotor Com4®ring
Com4®compact
Com4®rotor ETHIOPIA (1)
Com4®jet Com4®ring Status 3" quarter of 2015



Sekil 2 Promosyon
paketi kendi ipliklerini
tesvik igin lisansorlere
fikir verir.

Sekil 3 Cesitli ticari
fuarlarda - resimde,
Bombay Hindistan'ki
Fibers & Yarn Expo
fuar gortlmekte -
Com4® iplikleri ve bu
ipliklerin lisansorleri
sergilenmektedir.

DE-SPUn yarmn
YT e 1 e
B s

Rieter 2015 yilinda, tim diinyada bes degisik ticari
fuara bir Com4@ iplik stand1 ile katilmay1 planlamis-
tir. Bugiine kadar Bombay, Hindistan'da, diizenlenmis
Fibres & Yarn Expo (Sekil 3) ve Tiruppur'da Yarnex
fuarina katilmistir. Onceki yillarda oldugu gibi, bu
yil da Fransa, Paris'te diizenlenen Texworld'de de bir
stand ile yer almistir. Ekim ayinda Sanghay Cin'de
Yarnexpo'da da bir stand kurulacaktir. Buyiik finali
Milano'da dizenlenecek ITMA olusturacaktir. Rieter,
makinalar ve satis sonras1 standinin yani sira, 8 nu-
marali stantda Com4@ ipliklerini sergileyecektir.

Uic Com49 iplik semineri

Ipliklerin potansiyeli genellikle tam olarak bilinmez
ve dolayisiyla tam olarak yararlanilmaz. Ayirt etmek-
sizin, iplik fiyati genellikle belirleyici bir faktordir.
Bununla birlikte, "dogru" iplik kullanarak, son ri-
niin 6zellikleri 6nemli 6lclide etkilenebilir. Nasil ve
nicin, bu, Com4® iplik seminerlerinde uzmanlarimz
tarafindan agiklanacaktir. Dokumacilar, 6rmeciler ve
iplik tliccarlart ve bunlarin yam sira diger gruplar,
2015 yilinda Cin, Hindistan ve Isvicre'de diizenlene-
cek seminerlere katilacaklardir. Lisansorler igin se-
minerler tcretsizdir.

Com4® lisansdrlerine 6zgiin Dijital Spinners
'Kilavuzu

Lisansérler kendilerine 6zgiin yeni dijital Rieter Ip-
likginin Kilavuzu adli dokimanmi alirlar. Bu, ring,
kompakt, open end ve hava jetli iplikgilik i¢in temel
ayarlar igerir. Tavsiyeler kapsamli teknolojik know-
how'a dayanmaktadir. Optimum temel ayarlar ve tek-
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noloji pargalar hizla ve kolayca — daima son driine
baghdir - farkl iplik numaralar ve ham maddeler
icin bulunur. Bu nedenle optimum ayarin elde edil-
mesi ve degerli zaman tasarrufu icin iplikhaneler
onemlidir.

Yapis1 mantiksaldir ve kilavuz sezgiseldir, bu neden-

le kullanimi son derece kolaydir. Asagidaki islevleri

mevcuttur:

« Arama kriterleri vasitasiyla kolaylikla belirlenebi-
len, yontem olarak ta bilinen ayar tavsiyeleri.

+ Belirlenmis kisisel favorilerim listesi

+ Balyadan iplik makinasina kadar komple proses
tavsiyeleri

- Iplik kalitesi tizerinde etki eden iplik makinala-
rimin mevcut teknolojik komponentlerinin genel
acgiklamasi

+ Yardimc1 tanimlamalar ve modifikasyonlar.

Yeni lisansdrler
Son aylarda ¢ok sayida miisteri Com4® lisans belge-
si almistir. Yeni lisansorler arasinda Iran'dan ilk lisan

sahibi Kashmar Modarres'dir. 15310 @

Anja Knick

Kidemli Pazarlama Mudiirt
anja.knick@rieter.com
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Mevcut cer ve open end
iplik makinalarinda kalitenin
iyilestirilmesi

Mekanikten elektronige gelisim daha onceki Rieter makina modelle-
rinde de basit modernizasyonlarla gerceklestirilmistir. Bu daha eski
cer makinalar ve open end iplik makinalar i¢in de uygun bir durum-
dur. Bu modernizasyonlar serit kalitesini iyilestirir ve iplik kalitesini
garanti altina alir.

Sekil 1 Mevcut cer Rieter RSB-D 30, RSB-D 30c, RSB-D 35, RSB-D 35¢
makinalarinda, yeni ve bunlarin yani sira SB-D 10 ve SB-D 15 cer makina-
basingh hava izleyici L. . . e .. .

PRESSUREguard kont- lar1 icin Rieter, serit kalitesinin iyilestirilmesi ama-
rolsiiz ve disiik serit ciyla modernizasyon paketleri sunmaktadir.. Daha

kalitesini onler. eski cer makinalar1 R 1, R 20 ve R 40 yeni iplik izle-

yiciden yaralanirlar.

Rieter cer makinalarinda garantili ve sabit

serit kalitesi

RSB-D 30, RSB-D 30c, RSB-D 35, RSB-D 35c regiileli
cer makinalari i¢in modernizasyon paketi bakim ge-
rektirmeyen PRESSUREguard icerir(Sekil 1). Bu izle-
yici, bir elektronik basing 6lceri ve réle vasitasiyla

yoklama disklerinin basing yuki icin pnomatigi iz-
ler. Hatali basing ylkiinde, cer makinasi derhal dur-
durulur. Bu, kontrolsiiz ve diistk kaliteli seridi 6nler.
Eski sisteme gére avantaji, sadece basinci degil fakat
ayn1 zamanda sorunun giderilmesini basitlestiren
hata mesajlarini gbsteren dijital gosterge panelidir.
Cer makinasimin Ustiindeki bir lamba, bir sinyal ya-
yarak arizanmin hizla giderilmesine yardimci olur.

Yukarida belirtilen regiileli cer makinalarinin yam
sira SB-D 10 ve SB-D 15 regiilesiz cer makinalan
icin diger bir modernizasyon paketi hiz sensorii B2
EVO+'y1icerir. Musteriler seritlerin dogru bir sekilde
cekilmesi sonucu tretilen mikemmel serit kalitesin-
den avantaj saglarlar.

Yeni temassiz hiz sensori onceki modelin aksine
yekpare ayar mili dislisi izerinde ve daha buytk bir
mesafeden temas yapmadan 6l¢lim yapmaktadir. Do-
layisiyla hasara kars1 daha iyi korumalidir. Bu, uzun
bir siire boyunca, dogru 6lciimler ve iyi bir serit ka-
litesi saglar.

Hiz senséri igin bir mesnet tzerine konumlandiril-
mis ¢ekim silindiri tahrik kayisinin izlenmesi icin
ilave bir sensor vardir. Bu kayis sensorii (B200), bir
fotoselden meydana gelmis olup kayisi kontrol eder.
Avantaji, kayis kopmasi durumunda derhal hizli bir
sekilde durumun saptanmasidir. Cer makinasi derhal
durur. Dolayisiyla hatali serit tretimi s6z konusu ol-
maz.

Optoelektronik 11k tarayict B200 (Sekil 2) temassiz
endtiktif sensor B2 EVO + kolayca ve hizla monte edi-
lir. Bunun icin, onceki B2 rpm transmitter(aktarici)'min
mevcut baglanti uclar kullanilir. Yeni tel baglantilara
gerek yoktur.

iplik kalitesinin dogru ve siirekli bir sekilde
izlenmesi

Rieter, R 1, R 20 ve R 40 open end iplik makinalan
icin yeni bir iplik izleyicisi(bekgisi) olan BFW EVQ'yu
énermektedir. Bu, gtinimiiz R 60 open end iplik ma-
kinasinin mithendisligini ve teknolojisini esas alarak
ipligi izler ve dolayisiyla en son teknik gelismeleri
yansitir (Sekil 3). Iplik izleyici(bekcisi) dnceki FW15
iplik izleyicisinin tam uyumlu yeni versiyonudur.



Sekil 2 B200 kayis izleyici(alt solda) ve temassiz B2 EVO+ iz sensorii (iist sag) eski cer
makinalarinda iyi serit kalitesini garanti eder.

Sekil 3 Rieter, daha eski open end iplik makinalari igin, 6zellikle vizkon igin avantaj saglayan
yeni bir izleyici(bekgi) sunmaktadir.
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Yeni iplik izleyicisinin elektronigi hava sizdirmaz
plastik bir muhafaza icindedir. Bu toz ve elyafin gi-
risini dnler. Ozellikle viskon calisilmast durumunda
lehim noktalarinda kiikirt stlftr olusturmama gibi
bir avantaji vardir. Lehim noktalari etkilenmez ve ip-
lik izleyicisinin fonksiyonalitesi tamamiyle giivence
altinda kalir. Entegre optik sensér seffaf muhafaza-
dan elyaf yolunu izler. Iplik izleyici(bek¢i) BFW EVO
iplik kalitesinin dogru ve sabit bir sekilde izlenmesi-
ni garanti eder.

Iplik izleyicisinin elektrik baglantist mevcut ,tak
calistir sistemi ile yapilir. Bu, makinay1 kapatmak-
s1zin her bir egirme pozisyonunun teker teker degis-
tirilmesini miimkin kilar. Sinyallerin ve LED 1s1klarin
renkleri de 6nceki modelle ayinidir, eski ve yeni izle-
yicilerin birlikte calistirilmasi sorun yaratmaz.

Cer ve open end iplik makinalarindaki bu basit ve
maliyet etkin ¢ozliimler ¢ok kisa slrede kendini
amorti eder.

15-311 @

Jorg Feigl

Yedek Par¢a Miduru
joerg.feigl@rieter.com
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Daha giiclii satis Sonrasi
Hizmetleri

Rieter'in orta vadeli stratejisi miisteri hizmetlerini gii¢clendirmektir.
1 Ocak 2015 tarihinden itibaren, yeni bir depatman miisterilerimiz igin
miikemmel ve kapsamli hizmetler iizerinde durmaktadir.

Sekil 1 Egitimli ope-
ratorler yiiksek perfor-
mansli iplik Gretimini
glivence altina alirlar.

Yeni kurulan Satis Sonrasi departmani, montajdan
baslayip, triinlerin ~ émri boyunca gerekli destegi

musterilerine sunmaktadir. Departman, misterileri-
mize degerli tavsiyelerde bulunarak gerekli destegi
saglar. Hedefimiz uzun vadede misterilerimizin re-
kabet edebilirligini ve musterinin Rieter iplik egirme

donanimina yaptig1 orijinal yatinnmin geri donisu-
ni maksimize etmektir. Misterimizin basarisi bizim
glinltik motivasyonumuzdur.

Siirdiiriilebilir deger

Rieter Satis Sonrasi, musterilerine bulunduklar yer-
de, sadece yedek parga ile degil, aynm zamanda tim
Urtin yasam donglisti boyunca deger katan satis son-
ras1 hizmetler ve ¢dziimlerle hizmet vermektedir.

Satis Sonrasy, iplik isletmesinin donanmimini da orga-
nize etmektedir. Orijinal parcalar kullanilarak iste-
nen kalitede stirekli ve yiiksek tretim performansi
garanti edilir.




Sekil 2 koruyucu
bakim ve tamir hiz-
metleri.

Sekil 3 Rieter Satis
Sonrasi Filmi Rieter
misterilerine hizmet-
leri 6zetleyerek esas
konuya gelir. http://
bit.ly/RASvideo2015

Ancak hemen belirtelim ki misterinin yatirnim dege-
rinin korunmasi orijinal parcalarin ¢ok Gtesindedir.
Rieter Satis Sonrast sirekli egitim toplantilart di-
zenliyerek iplik fabrikasi calisanlarinin gelisimini
saglar (Sek. 1).

Makina ayar1 ve bakim programlari ile ilgili olarak
saglam bir anlay1s uzun vadede yiiksek performansh
iplik tretimi igin gereklidir. Rieter kendi egitim mer-
kezlerinde uygulamali egitimin yan sira istege gore
misteri isletmesinde de egitim toplantilar diizenle-
mektedir.
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Satis Sonras1 Uzmanlar1 diinya capinda misterilerin
hizmetindedir ve herhangi bir soru olmasi durumun-
da, istenildigi zaman yerel dilde tavsiyelerde bulun-
maktadir.

Coziim saglama

Satis sonrasi ¢dziimler misterinin iplik isletmelerini
cok daha Uretken, verimli ve esnek hale getirir. Bu ¢6-
ziimler isletmenin pazardaki degisikliklere daha hiz-
l1 cevap vermesine olanak verir. Rieter yeni tesisin
kurulumdan ¢ok uzun zaman sonra bile tavsiyelerde
bulunur ve sistem tedarikgisi olarak Rieter'in uzman-
ligindan yararlanarak iplikhane modifikasyonlari ve
modernizasyonlari igin komple paketler sunar.

Rieter uzman ekibi iplikhaneyi degerlendirir ve iyi-
lestirme icin firsatlari tammlar. Verimlilikteki ola-
s1 bir artis tlim sisteme maledilir ve uyarlanir. Her
islem adim1 incelenmistir. Rieter uzmanlarinin ye-
nilik¢i Grlnleri ve modifikasyonlar1 derinlemesi-
ne bilmeleri, mikemmel dengelenmis bir sistemde
misterinin kdrint 6lgmelerine olanak verir. Dolay1-
siyla yatirimin kisa stirede geri doniisti garanti edilir.

Servis yetkinligi
Kapsamli istege uygun satis sonrasi hizmetler, tiim
kullanim émri sliresince, montajdan baslayarak, tek-
nolojik destek, bakim kontrolleri ve tamir servisleri
ve belirtilen musteri egitimlerine kadar tim alanlan
kapsar (Sekil 2).

Konfor: her zaman g6z temasinda olmaktir.

Tim egirme siirecinde ve 4 egirme sistemi icin ben-
zersiz yetkinlik (Sekil3). Sizin basarimz bizim icin
onemlidir. Basar1 glivenin temelidir. Satis sonrasi is
ortagimz ile iletisime gecerek basarinizi giivence al-
tina alin.

15-312 @

Urs Tschanz

Yedek Parca Satis Destek Midiri
urs.tschanz@rieter.com
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