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En iyi iplik kalitesi i¢cin yeni
Q-Package

En iyi iplik kalitesinin en diisiik iiretim maliyetleri ile liretimi her ip-
lik¢inin en biiyiik amacidir. Rieter, Q-Package ile, tiim ring ve kompakt
iplikcilerin iplik kalitesini iyilestirmesine veya iplik yapisina katilacak
lif seciminin daha kolay gerceklestirilmesine olanak vermektedir. Bu
sayede, belli parametreler icin iplik kalitesinin %30 'a varan oranlarda
iyilestirilmesi miimkiindiir.
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Rieter'in ring ve kompakt iplik makinalari, essiz egir-
me geometrisi sayesinde dretimin en disik mali-
yetler ile gerceklestirilmesinde standartlar belirler.
Rieter'in en son model G 36 ve K 46 makinalan
1 824 ige kadar ig sayisina sahiptir. Bu makinalar
en disik enerji tiiketimi icin Ecorized sistemi ile do-
natilmaktadir. Q-Package olarak adlandirilan en yeni
cekim sistemi komponentleri, her iki makina i¢in de
ilk kez ITMA 2015'de sergilenmistir (Sekil 1).

Sekil 1 Q-package, ITMA Milano'da calisir durumdaki K 46 iplik makinasinda ¢ok sayida egirme pozisyonunda incelendi.
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Sekil 2 Ozel bir pimle
donatilmis ACP kafes
6zellikle kisa liflerde
kilavuzlamayn iyilestirir
ve ayni zamanda iplik
kalitesini yiikseltir.

Sekil 3 Nose bar ve
ACP kafes ile ile dona-
tilmis K 46 kompakt
iplik makinas1.

Sabit kalite daima standartlar belirler

Ri-Q-Draft ¢ekim sistemi, kompakt iplik makinala-
r icin detect hava kilavuzlama elemant ile birlikte
isletmelerde milyon kez kamitlanmis delikli tambur-
lar, “simifin1 en iyisi” olarak nitelendirilen Novibra
ve Bracker komponentleri sayesinde kaliteden ¢diin
vermeksizin en yiiksek verimliligi saglar. Bu noktada,
Rieter makinalari ile gerceklestirilen kalite stireklili-
gine 6zel olarak deginmek gerekir. Ri-Q-Draft stirekli
olarak en iyi calisma 6zelliklerine ulasmanin anah-
tar olmustur.

Miikemmel iplik 6zellikleri

Q-Package, bilinen Ri-Q-Bridge ve standart kizak ye-
rine ACP kafes (Sekil 2) ile birlikte yeni gelistirilmis
nose bar'in kombinasyonudur. Bu da ayarlanabilir lif
klavuzlanmasina olanak verir ve ¢ogu kez damla sek-
lindeki bir pim'in yerlestirilmesi ile optimize edile-
bilir. Bu versiyon en yeni makina konfiglirasyonuna
entegre edilmis olup halen kullanimda olan standart




Kompakt iplik kalitesinin karsilastirilmas:
%100 pamuk, Ne 60, dokuma ipligi

266 271

IPIx 10

@ « stendard

Ozgiil mukavemet [cN/tex] Tayliluk

Q-Package'li K

Sekil 4 Ne 60 kompakt bir ipligin kalite karsilastirmasi Q-Paketi ile daha iyi bir sik rastlanan
hata oranini belirgin bigimde gésterir.

sistemde de musterinin talebi Gizerine segilebilir. Bu-
rada, essiz egirme geometrisi ve diger tim basarisi
ispatlanmis komponentler degismeden kalir.

Q-Package (Sekil 3) ile donatilmis piyasadaki G 36
ve K 46 iplik makinalan, iplik mukavemeti veya tiy-
liltk degerlerini etkilemeksizin Classimat hatalarin-
da ve bunun yam sira sik rastlanan diger hatalarda
%30'a varan oranda azalma gostermistir (Sekil 4).
Buna ilave olarak, K 46 iplik makinasinda sonraki is-
lem kademelerinde daha az iplik kopusu gorilmek-
tedir.

Yiiksek oranda kisa elyaf iceren materyallerde,
daha fazla avantaj elde etmek s6z konusudur

Kisa elyaf oran yiiksek olan ham maddede iplik 6zel-
likleri ile ilgili avantajlar, kisa liflerin, pin ile dncesi-
ne gore daha iyi kilavuzlanmasi nedeniyle cok daha
belirgindir. Boylece ipligin yapisina katilacak elya-
fin secimi basitlestirilmistir. Kisa lif icerigi yiiksek
hammadde ile kiyaslanabilir iplik kalite degerlerini
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elde etmek mimkinddr. Ayrica Numarasi 30 Ne veya
daha ince ipliklerde sik ratlanan hatalarda ve Clas-
simat hatalarinda en az %10 azalma gorilir. En iyi
sartlarda %20 - %30 oramida kalite iyilesmesi miim-
kiinddr.

Q-Package, iplik alicilarimin gereksinimlerine gore,
genis bir yelpazede iplik Giretiminin gergeklestirilme-
sine olanak verir.

Bir iplik makinasi ile elde edilebilecek en iyi ¢o-
ziimler

En iyi kalitedeki ipliklerin olarak tretilmesinin yan
sira, G 36 ve K 46 makinalar1 basit kullanim sekilleri
ile etkileyicidir. Makinadaki bircok ayarin dogrudan
kontrol panelinden ayarlanabilmesi ve kontrol edil-
mesi mimkindr.

Asagida belirtilen fonksiyonlar, uygulamada makina-

lar1 essiz kilmaktadir:

+ FLEXIdraft ile birkag saniye icinde cekim degistirme

+ SERVOgrip ile alt sarims1z kops degistirme

+ ROBOdoff ile glivenilir takim ¢ikarma

« FLEXIstart ile makinanin bir kisminin calismaya bas-
latilmasi

+ SERVOdisc elektrikli kops transportu.

Her iki makinada da Twin, fantazi veya 6zli iplikler
gibi 6zel ipliklerin tUretimi kolayca mimkindr.

Avantajlar, Rieter'i yenilik lideri haline gelmesine
olanak veren, iki yliz yil askin siirede kazanilan ola-
gansti teknik yeterlilik ile tamamlanir. Bu, msteri-
ler icin katma degeri her zaman 6n planda olan yeni
ve daha ileri gelismeler igin bir zorunluluktur.

Vijaykumar More

Ring / Kompakt Iplikgilik Uriin Mdiiri

| vijaykumar.more@rieter.com
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Harman hallag ve taraklamada
hammadde tasarrufu

Harman halla¢ ve taraklama alanindaki en 6nemli faktér hammadde-
dir. Hallag ve taraklamada %1 iyi elyaf tasarrufu kaydadeger etkiler
gosterir.

Giliney Hindistan'da bir miisteri, harman hallag ve ta-
rak telefini dogrudan karsilastirabilecegi nadir bir
firsat yakalamistir. Rieter hallag ve tarak béliminin
yani sira tretim yili ayn1 olan ve hemen hemen aym
tiretim hizina sahip baska bir tireticiye ait bir hazirlik
hattin1 yanyana calistinlmistir. Bu karsilastirmada,
tarak makinasi tiretimi odak noktasi olmustur. Amag
kalitatif olarak esit iplik kalitesi ile C 70 tarak maki-
nasindan %75 daha yiiksek tretim almaktir.

Kosullar
Test, %3'lik cepel oranina sahip cesitli Hint pamuk-
larinin karisimi ile gerceklestirilmistir.

Her iki Gretim hattinda retilen tarak seridi daha
sonraki dretim asamalarinda(cer, fitil ve ring ma-
kinalarinda) aym makinalarda islem gérmiis ve séz
konusu seritlerden Ne 30 karde drme iplik dretimi
gerceklestirilmistir (Sekil 1).

Sekil 1 Makina yerlesi-
mi - karsilastiran hatlar
renkli olarak belirtil-
mistir.
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Sekil 2 Belirgin bicimde daha yiiksek tretim, Rieter Gretim hatti
mikemmel serit ve iplik kalitesi verir.

Onemli sonuclar

Sonuglar etkileyicidir. VARIOline ve C 70 taraklari ile
donatilmis Rieter hatti, diger tretici ile karsilastiril-
diginda asagidaki degerler alinmistir:

« Tarak makinasinin %75 daha yiiksek tiretimi

(Sekil 1)

esdeger serit ve iplik kalitesi (Sekil 2)
(degerlerdeki dalgalanmalar iplik isletmesindeki
olagan sapma degerleri icindedir)

* %27 enerji tasarrufu (Sekil 3)

+ %1 telef tasarrufu (Sekil 4).

Bu miikemmel sonuglar nasil elde edilir?

Rieter elyaf hazirhk makinalari, asagidaki 6zellikleri

esas alarak, en yiksek tiretimde, zedelemeden agma-

y1, etkin temizlemeyi ve elyafin yogun bir sekilde ka-

ristirilmasini garanti eder.

« etkin temizlik icin mikro tutamlar

« cesitli asamalarda artan temizlik

« Hammaddeye gore temizleme modiiliiniin bypass
opsiyonu (Sekil 5)

- VARIOset yardimiyla calisma sirasinda makinanin
kolayca ayarlanabilmesi.



Sekil 3 C 70 tarak
makinasi ile bir kilog-
ram tarak seridi igin
%27 oraninda enerji
tasarruf edilebilir.

Sekil 4 Rieter tretim
hatt1 %1 oraninda daha
az telef ¢ikarr.

Sekil 5 B 72 R UNImix
ile optimum temizlik,

burada temizleme pozis-

yonlarini bypass eden
modiil gortilmektedir.
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Harman hallag ve tarak béliimiindeki telef 0
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Harman Tarak Toplam
hallag Makinalan
Rakip @ Rieter hatt

C 70 tarak makinasinin en dstiin 6zelliklerinden bi-

risi, miikemmel kalite ile yiiksek performans icin en

genis aktif taraklama alanidir. Yiiksek tGretimde etkin

temizlik gesitli noktalarda segici ¢cepel eliminasyonu

ile gerceklestirilir. Secici cepel eliminasyonu;

« Brizér tizerindeki ayarlanabilir temizleme noktasi,

- On ve son taraklama bélgelerindeki ayarlanabilir
temizleme noktasi ve

+ Surekli ayarlanabilir sapka hizlari ile gerceklesti-
rilir.

Etkin tasarruf

Bu 6zel durumda, disik enerji gereksinimi olan
harman hallag ve tarak makinalar1 ile Rieter'in
1 000 kg / saatlik bir iretim hattinda kWsaat basina
10 sent ve yillik 32 500 ABD Dolar civarinda tasar-
rufu s6z konusudur.

1 000 kg/saat'lik bir tretim hattinda %1 telef ora-
n1 dolayisiyla hammadde tasarrufu, pamuk fiyatinin
1.48 ABD dolar1 olmast durumunda yillik yaklasik
120 000 ABD dolar1 tasarruf ile sonuglanr.

Kaynak: TIS 026805

Simon Urrutia

Harman hallag,Tarak Uriin
Yénetim Mudri
simon.urrutia@rieter.com
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Rieter'in gelecege dogru ilk
adim “Internet of things”

“Internet of Things (IoT)” tekstil makina endiistrisine de ulasti.
Milano'da gerceklestirilen ITMA 2015'de Rieter alt1 yeni modiilii ile
SPIDERweb iplikhane kontrol sistemini sergilemistir. Bu modiillerden
ikisine Internet ile baglanmak miimkiindiir.

Sekil 1 Cockpit her
bir proses igin mesaj
sayilari da dahil olmak
tizere 6nemli iplikhane
verilerinin genel bir
gbruntsuni verir.

Sekil 2 Alarm modiilt
cesitli alarmlar ve fiili
durumu (6rnegin agik
veya kapali) gosterir.

“Internet of Things” fiziksel objelerin bir ag ola-
rak veya daha basit tanimla, elektronik, yazilim ve
sensorlerin bir ag ile birbirine baglamas olarak ta-
mmlanabilir. Bu datalarin toplanmasina ve verilerin
degistirilmesine olanak verir.
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“Internet of Things” artik sadece gelecege ait de-
gildir ve iplik dretim dinyasinda da yerini almistir.
Rieter iki SPIDERweb modiild, Alert ve Cockpit mo-
dilleri ve bunlarin yan sira Client modilu ile bu
alanda ilk adimlarini atmistir.

Alert ve Cockpit Modiilleri — daima bilgi alir
Cockpit modiilii ile mobil applikasyon (Sekil 1) ger-
cek zamanl olarak iplikhane personelinin dnemli ip-
likhane verilerini izlemesine olanak verir. Veriler her
ik dakikada bir akilli telefona aktarilir.

[stenildigi zaman, iretimde olan tiim makinalarin
verimliligi hakkinda bilgi alinabilir.

Ayrica son 5 vardiyaya ait Uretim ve verimlilik ve-
rileri mevcuttur. Bu maksatla, proses kademeleri-
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Efficiency production of 68% is under value of
90% in the last 0 secs




Sekil 3 Hareket halin-
de erisim - fiili veriler
stirekli olark alinabilir.

Rieter Web sitesinde
konu ile ilgili olarak
daha fazla bilgi bulabi-
lirsiniz:

www.rieter.com/en/
machines-systems/
products/mill-control-
systems/

nin genel goriintisti ve vardiyalar arasi egirme islemi
farklilasmasi gozlemlenebilir.

Isletme yonetimi esik degerleri belirler. Eger bu de-
gerler asilirsa veya degerlerin ¢ok altinda kalirsa,
kullanict Alert modiiliinden bir mesaj alir. (Sekil 2).
Aym dretim igin kullamlan bir makinada, belli bir
periyot iginde sicaklik ve rutubet gibi klima sartla-
rinin degismesi durumunda meydana gelen degisik-
likleri gbzlemek i¢in her zaman karsilastirma olanag
vardir, Daha sonra kullanmci durumu analiz ederek,
uyariy1 devam ettirir veya delege eder ve dolayisiyla
personel gerekli tedbiri alir.

Client module - hareket halinde erisim

Dinya capinda endistriyel kuruluslar gelismis tek-
nolojileri ile isletmelerinin yenileme faaliyetlerini
surdurdrler. Bu, onlarin tretim esnekliklerini ve hiz-
larint artirmalarina ve ayn1 zamanda genel ekipman
etkinliklerini ve misteri memnuniyetlerini goriilme-
mis seviyeye ¢ikarmalarina olanak verir. Bu, endiistri
diinyasindaki oyuncularin giinimiizde kars1 karsiya
kaldig1 baskidir.

Client modili isletme verilerine esnek erisime
olanak verir. Misteri birkac bilgisayar ya da table-
ti sisteme tammlayabilir, boylece birden cok kul-
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lanic1 ayn1 veri havuzuna erisebilir. Client sistemi
Windows isletim sistemi tabanlidir. Client modld,
bilgisayar, tablet bilgisayar veya cep telefonu ile kul-
lanmlabilir. Bu yolla, iplikhane siirekli olarak izlene-
bilir ve istenildigi zaman karar verilebilir (Sekil 3).

SPIDERweb iplik¢ilikteki ekonomikligi arttirir

SPIDERweb, her biri ayr foksiyonlara sahip toplam

altr yeni modil ile internet tabanl iplik isletmesi

kontroliine kapilarint agmaktadir. Bu, misteriye asa-

gidaki avantajlari sunaktadir:

« Hizli tepki icin mobil uyan

« optimum tiiketim igin enerji izleme

- sabit iplik degerleri igin kalite kontrol

+ optimum dretim i¢in klima izleme

« bir digmeye basarak know-how icin yardima
modiiller (assistant modulus)

- Son derece verimli kaliteli egirme icin Cockpit
modli

- Isletme verilerine esnek erisim icin Client modiilii.

SPIDERweb egirme hazirligin baslangicindan Rieter'in
tedarikgisi oldugu dért egirme sisteminin sonuna ka-
dar tum ilgili verileri toplayan, diizenleyen, analiz
edilmesine yardimci olan ve goriintlleyen yegane
iplikhane yonetim sistemidir. SPIDERweb Iplikhane
Kontrol Sistemi ile calismak, seffaf ve sabit iplik kali-
tesini garanti eder, verimliligi arttirir ve sonugta iplik-
hane maliyetlerini disirir.

Nitin Patil

Uriin Yonetim Sistemleri Madiirii
nitin.patil@rieter.com

9
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R 35 - Ekonomik hammadde

kullanim

Hammade maliyetleri, iiretilen iplik numarasina bagh olarak, open end
tiretim maliyetlerinin yarisiila dorte iiciinii olusturur. Bu nedenle, ham
maddenin optimum kullanimi ve elyaf se¢iminde yiiksek derece esnek-
lik basanl bir iplik fabrikas1 icin hayati bir gereksinimdir.

Halen ¢ok sayida Rieter
misterisi R 35 iplik
makinasinin avantajla-
rindan yararlanmakta
ve rejenere yiin, kene-
vir ve bunlarin yani sira
keten lifini basariyla
egirmektedir.

Yukarida belirtilen &n kosul akilda tutularak, R 35
yar1 otomatik open end iplik makinasi icin en yeni
S 35 egirme kutusu, egirme stirecinde iyi lif kaybin
ortadan kaldirarak, yiiksek cepel icerikli hammadde-
yiiplik haline donustiirmek icin gelistirilmistir.

S 35 egirme kutusunda liflerin zedelenmeden hassas
bir sekilde acilmasi daha iyi lif kullanimina olanak
vermektedir. Sonuc olarak, 120 000 metre/ dakika
rotor hizlarinda bile, yiiksek iplik kalitesi ve kusur-
suz egirme stabilitesine sahip iplikler Gretilebilir.
Yeni elektronik iplik gezdiricisiyle birlikte, egirme
kutusu, makina uzunlugu boyunca 200 m/dakikaya
kadar dretim hizlarina olanak vermektedir. Boyle-
ce R 35'in verimliligi yeni bir performans boyutuna
ulasmaktadir.

Hammaddenin daha iyi kullanilmasi

Iplik verimi, birim miktardaki hammaddeden yiizde
olarak Uretilen iplik anlamina gelir. Kalan telef olup,
liflerden veya iplikten cok daha degersizdir. %1 daha
yliksek materyal verimi, iplikhanede %1 daha az
hammadde kullanim maliyeti ile hemen hemen ayn
karlilik etkisine sahiptir.

Rakip Rieter
Yillik olarak islenen hammadde t 10 000 10 000
Harman hallag ve taraklamadan gelen toplam telef % 10 : 10
Open end iplikgilikten gelen toplam telef % 0.95 0.45
Toplam materyal verimi % 89.05 : 89.55
Satilan yillik iplik miktar1 : t 8905 8955
Daha iyi hammadde kullanimi sayesinde INR B 5000000

cirodaki artis (100 INR/kg )

Burada, S 35 egirme kutusu bu hammadde verimi-
nin yikselmesine yardimci olur. Optimize edilen el-
yaf acma bolgesi, serit agma ve temizleme islemleri
tizerinde daha iyi kontrol saglar ve iyi elyaf kaybin
onler.

Artan ciro

Ring iplikcilik prosesinden gelen telef mikemmel
bir sekilde geri kazamilir. Buna karsin, open end ip-
likciliginde teleften elde edilen kullamlabilir liflerin
geri kazanilmasi oldukca glctiir. Bu da open end ip-
likciliginde, hammadde kullaniminin daha yogun in-
celenmesi icin diger bir sebeptir. Diger treticilerin
makinalariile gerceklestirilen direkt karsilastirmalar
R 35 iplik makinasinin 6nemli bir avantajini goster-
mistir.

Hintli bir iplik fabrikasi icin yapilan hesaplamalar-
dan, R 35'in %0.5 daha iyi hammadde kullanmasi
ile, yilda toplam 10 000 ton materyal isleyen bir is-
letmede ilave 5 000 000 INR (65 000 Avro) satis ci-
rosu saglandig ortaya cikmistir (Sekil 1).

S 35 egirme kutusu cepelli materyaller igin
idealdir

%0.4 'lin tizerinde yabanci madde igeren bir mater-
yali kabul edilebilir kalite seviyesinde iplik haline
donistiirmek iplikhane icin gercekten biyiik bir so-
rundur. S 35 egirme kutusunun en yeni jenerasyonu
bu cesit kontamine seridi isleyebilmektedir. Dene-
yimler, agma isleminde %0.4 yabanci madde iceren
seridte S 35 egirme kutusu kontaminasyonun %0.6
- %0.7'sini, diger bir deyisle pislik, cok kisa lifler ve
toz, buna karsin ¢ok az miktarda iyi elyaf uzaklastir-
digini gostermistir. Ayni kosullarda, diger makina te-
darikcilerinin egirme kutular, S 35'e gore %1.2 - 1.3
oraninda daha fazla “temiz” telef ¢ikartilmasina ne-
den olmaktadir (Sekil 2). Bu da, telefin iki kat artisi
ile, telefteki iyi elyaf mktarinin artis gosterdigi anla-
mina gelir.

Sekil 1 R 35 open end iplik makinasinda daha iyi materyal kulla-
mim1 sayesinde daha fazla ekonomi.



Rakip Rieter
Rotor T34 - DN @ 98 000 dev/dak. i C533/Tr-D @ 98 000 dev/dak.
Aciai silindir 0K40 NP @ 9 300 dev/dak. C74 G DN @ 9 300 dev/dak.
Diize R4KS5 CR7CS
Cikis hizn 86 m/dakika 86 m/dakika
Uzaklastirilmis telef 1.80 % 0.94 %

%85 pamuk, %15 viskoz, Ne 24
Cinli bir musterinin gerceklestirdigi direk karsilastirma sonuglar

Sekil 2 R 35 'deki materyal kaybi diger makina tireticilerinin sadece yarisi kadardr.

Rakip (Mech:tk:o ) Rieter R 35
Rotor tipi T43DN T43DN 344 /5D
Hiz [dev/dak ] 69 000 69 000 70000
51‘/"(;2:]‘;; 107 107 109
Iplik mukavemeti [cN/tex] 11.1 11.5 11.7
Uzama [%] 7.49 6.57 7.75
Tiiyliliik 5.78 5.61 531

R 35: minimum
iyi elyaf kayb

%100 telef / dékiintii, Ne 10

Sekil 3 Mikemmeliplik degerlerinden de anlasilabilecegi gibi S 35 egirme kutusu materyali
zedelemeden agar ve temizler.

Optimize agma bélgesi elyafi korur

Genellikle daha iyi temizleme icin, sert bir agma is-
leminin gerekli oldugu ama bununda daha sonraki is-
lemler igin elyafa ciddi hasarlar verdigi kabul edilir.
Ancak, optimize agma bolgesi ve gelistirilmis hava di-
namikleri ile son S 35 egirme kutusu aksini kantla-
mistir. S 35 elyafa hasar vermeksizin seridi temiz ler.

Iplikhanede gerceklestirilen cok sayidaki deneme-
lerden elde edilen sonuglar, S 35 egirme kutusunun
lifleri zedelemedigini géstermistir (Sekil 3). Ustelik
buna ilave olarak, S 35 egirme kutusu ile gercekles-
tirilen selektif cepel ¢ikarma ile, iplik degerlerinin

LINK 69/2016

PRODUCT NEWS

diger tedarikcilerin makinalarina gore cok daha iyi
oldugu gérilmektedir.

Rejener yiin, kenevir ve keten elyafin optimum agil-
masi

S 35 egirme kutusunun daha da gelistirilmesi pamuk-
lastinlmis ve rejenere yiin liflerinin, aym zamanda
kenevir ve keten liflerinin ve bunlarin karisimlar-
nin ekonomik open end prosesinde basarili bir sekil-
de agilmasina ve temizlenmesine olanak verir. Son
yillarda, ¢ok sayida Rieter musterisi, yar1 otomatik
open end iplik makinalarinda yiin ve karisimlarin
da islemeye baslamistir. R 35'in belirgin avantaji bir
yin iplik isletmesinde gergeklestirilen kapsamli de-
gerlendirmelerle kanitlanmistir. S 35 egirme kutusu-
nun telef uzaklastirmasi, rejenere yiin ve diger agir
liflerin islenmesi igin optimize edilebilir.

Yar1 otomatik open end iplik makinalarinda en yiik-
sek egirme stabilitesi ve bunun yan sira kolay ve
hizhi diigtimleme islemi belirleyici bir faktordir. R 35
open end iplik makinas1 sadece optimize acici si-
lindir muhafazali S 35 egirme kutusu ile degil fakat
ayn1 zamanda kolayca calistirilabilir AMISpin ekle-
me islemi ile tiim bu greksinimleri karsilamaktadir.
15-309 @

Karel Bonék

Rotor Uriin Yonetimi
karel.bonek@rieter.com

Jagadish Gujar

Rotor Uriin Yénetimi
jagadish.gujar@rieter.com
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Q 10A - hava-jetli iplikler icin
iplik temizleyici

Rieter'in yeni model hava jetli iplik makinas1 ) 26, artik Rieter Q-10A
iplik temizleycisi ile tedarik edilebilmektedir (Sekil 1). ) 26 maki-
nalarinda kullanilan Q10 A, hava jetli iplik iiretimi icin 6zel olarak
gelistirilmistir. Miisteriler egsiz 6l¢iim hassasiyeti ve giivenilirliginden
avantaj saglarlar.

Sekil 1 J 26 hava jetli iplik makinasi izerindeki Q 10A iplik temizleyici.

Rieter, kisa elyaf islemede kazanmis oldugu derin
bilgiden yararlanarak, 15 yil énce kendi iplik temiz-
leyicisini piyasaya siirmistiir. O zamandan beri, bir
milyon senstrden daha fazlasi Rieter open end iplik
makinalarinda kullanilmaktadir. Bu uzun deneyim-
den yararlanarak en yeni Q 10 A tasarlanmistir.

Q 10 A'y1 hava-jetli egirme igin bu kadar
benzersiz kilan nedir?

Diger tlim mevcut sensorlere gore en 6nemli fark ve
ayn1 zamanda belirleyici bir avantaj 6lcim araligi-
nin 1 024 adet 1518a duyarli elemandan olusmasidir
(Sekil 2). Bu elemanlarin her biri, 151k siddeti ve yer-
leri hakkinda dijital formda bilgi icerir. Dolayisiyla
Q 10A daima iplik ve toz arasinda ayiric1 pozisyon-
dadir. Buna karsin, diger temizleyiciler sadece algila-
diklari 11k miktarlar ile ilgi kurabilmektedir.

Bu ayirt edebilme olanag aslinda tespit edilme-
si ¢ok zor olan iplik hatalarimin glvenilir bir se-
kilde algilanmasin1 saglar. Buna bir 6rnek olarak
“C-Hatalan” verilebilir. Bu tip hatalar ¢cok uzun ol-
makla beraber (10 - 100 m), cok az kiitle sapma-
s1 gosterirler. Diger sensorler bu tir iplik hatalarim
siklikla tozdan ayirt edemez iken, Q 10A bu hatalan
giivenilir ve hizli bir sekilde algilama olanagina sa-
hiptir. Bu nedenle, robot emmerek hatalar1 giivenilir
bir sekilde iplik yapisindan uzaklastirir.

Optik dijital prensip ve yiiksek hassasiyetin kom-
binasyonu 6zellikle kapasitif temizleyicilere gore
biiyiik bir avantaja sahiptir. Ozellikle, hava jetli iplik-
lerde, iplik Gzerine yapismis gevsek liflerin meydana
getirdigi tipik hatalar. Burada Q 10A gercek hata bo-
yutlarini cok daha dogru 6lcer.

Q 10A'min bir ¢ok fonksiyonu temizleyicinin maki-
naya tam entegrasyonundan kaynaklanir. Dolayisty-
la bazi hatalarin degerlendirilmesi, drnegin eklerin
saptanmasi, makina kontrol arayizii ile Q 10A ara-
sindaki dogrudan veri transferine dayanir. Bu tir bir
etkilesim harici temizleyicilerde mimkiin degildir.

istege uygun temizleme kanali

Hava jetli iplik makinalari ile tretim yapan muste-
riler Hava-jetli ipliklerin kalite izlenmesinde “zayif
iplikler” olarak isimlendirilen hatalarin saptanma-
sindaki zorlugu bilmektedirler. Bunlar egirme di-
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zesindeki klima sartlarinin gegici degisimi sonucu
meydana gelen, minimum mukavemetli ipliklerdir.
Bu bir aldatici iplik hatasi olup, kendisini yapisal de-
gisiklik olarak gosterir ve iplik mukavemetini disi-
rir ancak iplik capinda ve kiitlesinde bir degisiklik
olmaz. Ipligin mukavemeti masuraya sarim icin ye-
terlidir. Bu nedenle, bu hata ancak sonraki islem ka-
demelerinde saptanir.

Bu hatanin 6nlenmesi i¢in Q10 A'da fonksiyonel bir
ozellik gelistirilmistir. Q 10A iplikteki yapisal de-
gisiklikleri saptayan bir mukavemet faktord kanali
icerir. Basarinin anahtari tamimlama hizinda da yat-
maktadir. Iplik temizleyiciden 500 m/dak hizla ge-
cer. Eger iplikte dusiik mukavemetli bir yer varsa,
meydana gelmesinden 1 - 10 metre sonra saptanir.
Hata daha sonra operator miidehalesi olmaksizin ro-
bot tarafindan otomatik olarak temizlenir.

Sekil 2 Olagan tsti dogruluk-1518a duyarli 1 024 eleman iplik ve tozu giivenilir bigimde ayirt Yardimci araglar

eder. . .
Teknik alarmalarin yani sira bakim ve kalite alarmla-

rina ilave olarak, temizleyici, spektogramlarla deger-
li bilgiler verir (Sekil 3). Q 10A spektrogramlarinin
yorumlanmasi tekrarlayan hatanin iplik makinasinin
kendisinden mi yoksa 6nceki islemden mi geldigi-
j ne karar vermede teknisyene yardimci olur. Bu, tireti-

min optimizasyonunu destekler ve iplik makinasinin
verimliligini arttirr.

15-305 @

zom sem 10ow  z0em L In 2m N 10m 20m Som 100m

Sekil 3 J 26'nin tiretim ve randimanini optimize etmek icin ayarlanabilir uyari ve alarm
seviyeli spektogram.

Ozellikler Limitler

Iplik numaras: 3-60 Ne

i 40 - 600 m/dak.

Pamuk,Suni ve Sen. Elyaf, boyali lifler dahil karigimlar

SHO(N, S, L), T2 (T), SL, C, P, IPI, Hopt, CVopt

i SF (mukavemet faktorii)
£0.02-160m
Yok

Vera Stepanska

 Makina ekrammi kullanma islemi Hava Jetli Iplikgilik Uriin Yonetimi

vera.stepanska@rieter.com

29 vardiya hafizaya alinmis

0.4 mm iplik (500 m/dak.'da)

Sekil 4 Q 10A iplik temizleyicinin teknik parametreleri.
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Rieter penye islemi - teknolojik
olarak hep en dnde

Yeni Rieter penye hatt1 piyasadaki en yiiksek iiretim kapasitesine sahip
penye hattidir. Rieter penye isleminin teknolojik avantaji, makina ve tek-
noloji komponentleri arasindaki optimum etkilesime dayanmaktadir.

Sekil 1 Otomasyonsuz
klasik hazirlama islemli

penye bolimi.

Sekil 2 Vatka
transport sistemi

E 26 SERVOlap dahil
E 36 OMEGAlap ve

E 86 ROBOlap penye
makinasi.

Mukavemetin sadece labaratuvar kosullarinda de-
gil, gercek tretim sartlarinda, farkli pamuk tipleri
ile dogrulanmasi, misterinin basarisi icin Rieter'in
garantisidir. Teknolojik, kalitatif ve ekonomik yarar-
lar asagida gosterilmistir.

Penye seti igin teknisyen sayis

Rieter

Penye seti igin teknisyen sayisi

E 36 OMEGAlap - en ekonomik penye hazirlik
makinasi

Stirekli gelismeler sayesinde, OMEGAlap kavrami ge-
listirilebilir. 230 m/dak. kadar sabit tretim hizinda
%20 tretim artis1 600 kg/saat tiretim ile sonuclanir.

Bu dretim hiz1 ile, OMEGAlap E 36 klasik makinalar-
dan ¢ok daha Ustiindir. Penye boliminin ekonomik
performansi Gzerinde OMEGAlap'in etkisi ¢ok fazla-
dir. Omegalap E36'mn sahip oldugu yiiksek perfor-
mans, hazirlik makinalarinin sayisinin azaltilmasina
olanak verir. Bu sayede kova degisimi ve serit ekleme
azaltilir. Daha az personel gerekir.

Bir 6rnek olarak, 76 000 igli bir kompakt iplik tesi-
siicin gerekli personel say1s1 hesaplanmistir. Diger
makina Greticileri ile karsilastinldiginda Rieter pen-

76 000 ig, 1 400 kg/saat penye tretimi

76 000 ig, 1 400 kg/saat penye tretimi



E 86 ile yiiksek seviyede temizlik
%100 pamuk, 1 5/32", Ne 40
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Sekil 3 Yiiksek temiz-
leme seviyesine sahip
E 86 penye makinasi:
elyaf uzunluguna ve
iplik mukavemetine
etkilemeksizin daha
az stk rastlanan
hatalar.

ye hattinda personel sayis1 3 kisi azaltilmistir. Bu,
etkin penye hazirlik, tam otomatik vatka transport
sistemi SERVOlap, otomatik vatka degistirme ve ek-
leme sistemi ROBOlap'li penye makinasi ile gercek-
lestirilebilir (Sekiller 1 ve 2). Penye hazirlik makinas
icin %20 oraninda personel tasarrufu elde edilir. Bu,
yillik tiretim maliyetlerini yaklasik 190 000 ABD Do-
lart diisiriir (Tiirkiye esas alinmistir).

Daha iyi tarama igin E 86 penye makinasi

Yeni E 86 penye makinast dnceki modele kiyas-
la %10 daha hizhidir. Kisa ve orta stapel araligin-
da, tarama kalitesinden &diin vermeksizin dakikada
550 tarama islemi yapilir. Rieter, 25 000 kompakt
iglik bir isletme'ye (1+6)'den olusan bir penye seti
énermektedir.

Daha iyi kalite i¢in daha yiiksek diizeyde temizleme
E 86 penye makinasinin giicii yiiksek seviyede temiz-
leme ve bunun yani sira yiiksek tarama hizlar1 ile ma-
kemmel ¢calisma performansinda yatmaktadir.

E 86 diger Ureticilerin penye makinalari ile karsilas-
tinldiginda aymi telef ¢ikarma seviyesinde daha az
iplik kusurlar1 (ince yerleri, kalin yerler, neps) mey-
dana getirir. Yiiksek seviyede temizlik elyaf kalitesi-
ne etkilemez. Bunun anlami, lif uzunlugu degismez
ve dolayist ile iplik mukavemeti en yiiksek seviyede
kalir (Sekil 3).

Ayrica, E 86 makinasiyla %20'ye varan oranda daha
fazla toz ve cepel temizlenir. Iplikte, kisa elyaf iceri-
gi, tiyliliik ve diizgiinsiizliik degismez (Sekil 5).

15
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Bu, her iki 6rnekte de, daha yiiksek bir temizleme et-
] — . ’ ; . kisinin, tarama kalitesinden 6diin vermeksizin daha
. - glicli tarama yogunlugu vasitasi ile elde edilecegi
anlamina gelir.

Glineydogu Asya'dan gelen diger bir drnekte, baska
bir tretici ile karsilastinllan E 86 penye makinasi ile
daha iyi iplik kalitesi elde edilmektedir. Ayn dretim
performansinda ve ayni oranda telef uzaklastirmada,
stk rastlanan hatalarin %40 Oraninda daha az oldu-
gu goriilmektedir (Sekil 6).

Bir iplikhanede hammadde en 6nemli maliyet faktor-
lerinden biridir. E 86 ile ayn1 iplik kalitesi, %1 daha
az telef cikarimi ile gerceklestirilebilir (Sekil 7). Bu
da yilda 55 000 ABD Dolarina kadar (6rnek Orta
Asya) maliyet tasarrufu saglar.

Sekil 5 E 86 ile daha yiiksek temizleme seviyesi: elyafa hasar
vermeksizin daha az ¢epel pargacig.

(5]
E 86 ile yiiksek seviyede temizlik
%100 pamuk, 1 5/32", Ne 40
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Rakibe gore kalite
%100 pamuk, 1 5/32", Ne 30

%40 daha iyi IPI oot

Sik rastlanan hatalar [%]

Rakip E 86
63 kg/saat, dokiintii %18.14 63 kg/saat, %18.28 dokiintii
Rakibe gore hammadde verimi (7]

%100 pamuk, 1 3/16" Ne 32

Sik rastlanan hatalar [%]

Rakip E 86 E 86
60 kg/saat 67 kg/saat 68 kg/saat
dokiintli %16.97 %16.72 dokiinti dokiintli %15.86

Onceki modele gore verimlilik 0
%100 pamuk, 1 3/16", Ne 40

%10 daha fazla iiretim -

Sik rastlanan hatalar [%]

E 80 E 86
500 tarama/dak 550 tarama/dak

B ince yerler - %50 B Kalin yerler + %50 Neps + %200 [} IPI
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Yiksek tiretim performansi da iplikhane maliyetleri-
ne olumlu yonde etkiler. E 86 ayni telef ¢ikarma ve
aynt iplik kalitesinde 6nceki modele gére %10 daha
yiksek dretim potansiyeline sahiptir (Sekil 8). Bu,
penye hatt1 dretiminde yillik yaklasik 20 000 ABD
Dolart maliyet tasarrufu anlamina gelir (temel Turki-
ye esas alinmistir).

Etkin bir penye hatti icin dogru teknolojiler

E 86 penye makinas, ylksek tretimi ve ayn1 zaman-
da essiz tretim kalitesiyle, penye isleminde liderdir.
Bireysel kalite talepleri ylksek degerli teknoloji kom-
ponentleri sayesinde gerceklestirilebilir. Mevcut tam
otomatik ROBOlap vatka degistirme ve ekleme sis-
temi, modern tarama islemleri igin standarttir. Essiz
OMEGAlap penye hazirlik ile birlikte, piyasada mev-
cut penye hatlarina gore en yiksek tiretim elde edilir.

Sekil 6 E 86: %40 daha iyi sik ratlanan hata sayisi.

Sekil 7 E 86: ayn1iplik kalitesinde %1' e varan oranda dokiinti
tasarrufu.

Sekil 8 E 86: ayniiyi iplik kalitesinde %10 daha yiiksek tretim.

Yvan Schwartz

Penye Griin Yonetim Midard
yvan.schwartz@rieter.com
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Kovalar -

kaliteyi belirler

Dante Bertoni Srl, iplik isletmeleri icin bir kova tedarikgidir. Firma 90
yili askin deneyiminden yararlanmakta olup arastirma ve gelistirmeye
siirekli yatinnm yapmaktadir. EverClean kilavuz kasnaklar ve kendin-
den merkezlemeli yaylar gibi cesitli patentler ve ozel iiriinler kaliteli
kovalarin temelini olusturmaktadir. Asagida belirleyici kalite kriterleri

aciklanmaktadir.

Sekil 1 Elyaf yapismaz
tekerlekli kovalar "EverC-
lean" kovalar iscinin
calismasini kolaylastirir.

Eger bir iplikhane yoneticisine kovalarin ne denli
onemli oldugunu soracak olursaniz, size mutlaka bu
yardimci donanmimin yiiksek kaliteli serit tretimine
katki sagladig1 cevabim verecektir. Bununla birlikte,
"kova" konusu ender olarak teknik tekstil literati-
riinde bulunur. Kova kalitesinin degerlendirilmesine
olanak veren en 6nemli bes kriter bu makalede 6zet-
lenmistir.

Bir iplikhane kovasi esas olarak tekerlekli yuvarlak
bir kaptan meydana gelir. Kova i¢inde seridin tizeri-
ne biriktigi tabla bir yay vasitasiyla seridin kolayca
yerlesmesini saglayacak sekilde kaldirilir ve bu tabla
kovaya serit yerlestikce asagiya dogru iner. Kova ko-
lay tasima ve daha iyi serit kalitesi icin ilave aksesu-
arlarla donatilabilir.

Tum dreticiler yukarida aciklanan aynmi tasarimi uy-
gulamalarina ragmen, kaliteli bir kova hemen an-
lasilamiyacak ve goriilemiyecek cesitli onemli
karakteristikler nedeniyle digerlerinden farkliliklar
gosterir.

Kova govdesi - saglam ve c¢izilmeye dayanikh

Kova govdesi saglam, fakat agir olmamalidir. Plas-
tik materyallerin bu amagla kullamlma 6ncesi, kova
govdesi tipik olarak, 6zellikle ¢inko klortr ile islen-
mis saf pamuk hamuru haline getirilmis (vulkani-
zasyon) vulkanize liflerden olusturulmaktaydi. Bu,
kovaya gerekli sertligi kazandirmaktadir. Ne yazik
ki, burada bile ekonomik nedenler pamuk yerine ¢ok
daha dustik kalitede genellikle odun seliilozlu “fake”
liflerin kullanimina yol agmistir. Genellikle bu “fake”
lifler vulkanize edilmeseler bile, kova gévdesini olus-
turan mukavvada, vulkanize liflerden yapilmis versi-
yona benzer goriintii vermektedir.

1980'li yillarda plastiklerin, 6zellikle polietilenin,
piyasaya c¢ikmasiyla, vulkanize liflerin kullanim
sona ermistir. Ancak hemen belirtelim ki, plastik
Urtinlerde de kalite bakimindan yogunluk ve ¢izil-
meye kars1 ylizey direnci ve dolayisiyla fiyat ba-
kimindan onemli farkliliklar vardir. Daha kalin bir
plastik malzeme, her zaman daha yiiksek bir Griin
kalitesi anlamina gelmez. Ozellikle kova icin cok
énemli olan gizilmeye karsi direng séz konusu oldu-
gunda kalin materyal genellikle diisiik polimer kali-
tesini gizler.

Metal komponentler - hassas ve paslanmaz

Bir kovanin yeterince saglam olabilmesi icin metal
parcalar - taban plakasi ve cember - dogru dlciilerde
ve bunun yani sira dogru kalinlikta olmalidir. Metal,
paslanmazlik isleminden ge¢cmis olmalidir. Eger fiya-
t1 cok yiiksek degil ise paslanmaz celik kullanimi en
iyisidir. Buna en yakini galvanize celik kullanmaktir.

Tekerlekler - kolay yonlendirme igin yapismazlik

Tekerlekler son derece 6nemlidir (Sekill). Tekerlek-
lerin diizenli temizligi iplikhanedeki baslica teknik
bakim problemlerinden birisidir. Zemindeki telef ve
lifler, kovalarda genel olarak kullanilan catalli teker-
lekleri bloke ederek kovalarin devrilmesine neden
olur. Olast sonuglar tst cemberin deformasyonu ve
ayni zamanda seridin yeniden islenmesinin gerekli-



Sekil 2 kova muhte-
vasina bakilmaksizin,
tizerinde hammadde olan
tabla daima diizgtindiir
ve pratik olarak ayni yiik-
sekliktedir ki bu da serit
kalitesini garanti eder.

ligidir. Bu nedenle 6zel tekerlekler tavsiye edilir, or-
negin hig elyaf toplamayan “EverClean” tip. Bu, kova
icin gerekli en 6nemli kalite 6zelliklerinden birisidir.

Yaylar — miikemmel serit yerlestirme i¢in kendin-
den merkezleme

Serit cekimi serit inceligini degistirir. Bu nedenle,
lif agirlig1 ve ozellikle de kompresyon ve serbestlet-
me sirasinda lineer tepki verebilen gerilime sahip bir
yay secmek gereklidir. Buna ilave olarak, tablanin
egilmesini dolayis ile seridin hasar gérmesini onle-
mek icin yayin daima kovanin ortasinda merkezlen-
mesi gereklidir. Dante Bertoni tarafindan kullanilan
yaylar 6zel bir formdadir. Béylece yay dis midaha-
le olmaksizin her zaman kendi merkezli konumunda
kalir. Boylece kova tablasinin egilmesi 6nlenmis olur

(Sekil 2).

Kova tablas1 - optimum yiizey

Kovalar doldugu zaman, kova tablasinin yiizey bitim
islemi 6nemli hale gelir. Tarak kovalarinda kova tabla-
s1 dlizgiin bir yiizey sergiledigi stirece pirizlilik ¢ok
énemli degildir. Sonraki islem kademelerinde bu du-
rum farkhdir. Diizglin yiizeyli kova plakalarinda, serit
yerlestirme isleminin baslangicida serit kayar. Asin pi-
rizli yuzey 6zellikle ince numara seritlerde liflere ha-
sar verehilir. Dante Bertoni uzun yillarin deneyimi ile,
kova tablasi yiizeyini kiictk yikseltilerle olusturmustur
- dolayist ile iyi bir sonug elde edilmistir. Bu yolla, se-
rit tabla tzerine tespitlenir - bu, ézellikle ince seritler
veya yuksek tiretim hizlarinda cok 6nemlidir.
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Aksesuarlar - ergonomiye ve kaliteye etkisi
Aksesuarlar calisma ergonomisi bakimindan ve ip-
lik kalitesi agisindan kovalarin tasinmasini iyiles-
tirir.

Eger kovanin kulplari varsa (Sekil 3), teknisyen ko-
vay1 cemberinden tutmaz. Dolayisi ile serit teknis-
yenin parmaklar ile temas etmez ve serit hasar
gormez. Ayrica, bir tampon tavsiye edilir. Bu farkh
renklerde uygun profilli 6zel kauguk bant olup kova-
lar1 korur ve kovalardaki seritlerin birbirine temas
etmesini dnler.

Sekil 3 Kovalarin kulplar iyi serit kalitesini garanti eder -
kovadaki seride dokunulmaz.

Valentino Orrigoni

Dante Bertoni SRL, Yonetim
Kurulu Baskan
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CMT: Her seyden dnce dogruluk

Mauricienne de Textile Ltée (CMT) firmas1 Mauritius'ta sadece en basa-
rili tekstil ve konfeksiyon firmasi olmayip fakat ayni1 zamanda en biiyiik
is verendir. Entersan igerikli bir soylesi.

30 Rieter C 51

tarak makinas1 2004
yilindan beri CMT
firmasinda tatmin
edici diizeyde galis-
maktadir.

Compagnie Mauricienne de Textile Ltée (CMT), Lou-
is Lai Fat Fur ve Francois Woo Shing Hai tarafindan
1986 yilinda kurulmustur. CMT giinlimzde en biyik
dikey organize 6rme kumas treticisi olup 25 000 ¢a-
lisant ile adanin en biylk isverenidir. Mauritius'su
son ziyaret sirasinda, Frangois Woo ve Genel Miidiri
Anubhava K. Katiyar, Rieter'e her seyin nasil basladi-
giny, ilk yirmi yillarinin nasil gectigini ve gelecegi na-
sil gordiiklerini agikladilar.

Rieter (R): Mr. Woo, liitfen bize nasil baslacdiginizi an-
latn.

Francois Woo (Woo): iddiali planlarimiza basladig1-
miz zaman tamamen kor oldugumuzu séylemeliyim.
Is planimiz ve hatta herhangi bir fikrimiz de yoktu.
Bildigimiz tek sey, hedeflerimize ulasmamizda pek
cok zorlukla kars1 karsiya olacagimizdi. Bugiin bile,
bazen ne kadar yol kat ettigimize inanamiyorum.

R: Yani bir riiya gerceklesti mi?

Woo: Bugiin CMT Mauritius yaklasik 13 000 kisiyi is-
tihdam etmektedir. Ada kapasitesinin dolmasi nede-
niyle su anda Banglades'te yeni bir tesis kuruyoruz.
Bu yeni 50 000 metre kare, 7 katli bina 2015 y1li so-
nunda tamamlandiginda, CMT 20 000 - 25 000 kisi-
ye istihdam saglayacaktir.




Frangois Woo Shing
Hai, Compagnie
Mauricienne de Textile
Ltée'nin kurucularin-
dan biri (CMT).

cansess's)

el

R: Isletme felsefeniz nedir?

Woo: Siiphesiz her isin odak noktas1 karli olmaktir.
Finansal olarak temelimiz saglam. Ancak hemen be-
lirteyim ki, bizim tek dustincemiz para degil. Hayat-
ta en onemli olanin her seyi iyi ve ilk seferde dogru
yapmak olduguna inamyorum. s bir tutku olmalidir
ve bu tutku basarili olmak icin gereklidir. Eger ger-
cekten azimle calisacak olursaniz, ben, hemen he-
men her seyi elde edebileceginize kesinlikle eminim.

R: Entegre bir sirket icin yaraticilik ana basari faktorle-
rinden biridir. Bunu kabul ediyormusunuz?

Woo: Kesinlikle. Basarimiz yaraticilik yetenegimiz
tizerine kurulmustur. Biz, iplikten bitmis giysiye ka-
dar bir Uretici olarak, renklerdeki, yeni iplik ve ku-
maslardaki egilimlere ¢ok baglyiz. Bu nedenle bu
adada bulunan kendi creative departmanimiz disin-
da, bu amacla calisan Londra'da on, Paris'te bes alt1
kisi bulunmaktadir. Bugiin, tim misterilerimiz si-
rekli yeni trtinler gormek istemektedir. Bu nedenle,
biz de bu yeni moda driinleri gerceklestirmek icin en
iyi makinalara giiveniyoruz. Biz teknoloji ve modaya
cok para yatirdik, bunun anlami yaraticibktir. Bugiin
24 saat icinde fikirlerimizi drtinler haline getirebili-
yoruz.
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R: mevcut piyasa durumu diinyanin farkli bélgelerinde
oldukca zorlu Mr. Woo, mevcut pazar durumunu nasil
goriiyorsunuz?

Woo: son 30 yilda fiyatlar stirekli asagi yonde ilerli-
yor. Her gecen giin daha da zorlasiyor. Ote yandan,
biz esneklik icin de bir siirii para sarf ettik. Stoklu ¢a-
lismiyoruz, ama istenilen miktardaki tiriinti son dere-
ce kisa stirede teslim edebiliyoruz.

R: Hig bir miisterinin stok tutma riskini almak isteme-
mesi nedeniyle, CMT'nin miisterileri icin bir nevi banka
garevi gordiigiinii séyleyebilirmiyiz?

Woo: Bu kesinlikle bdyle 10 to 15 yil 6nce miisterile-
rimiz blyik miktarlardaki siparislerini “normal” tes-
lim sireleriile veriyorlardi. Bugiin, ise kiiciik partiler
ve ¢ok kisa teslimat siireleri ile bir dereceye kadar
sanal isler s6z konusu. Bunu hazirlamak igin ise ¢ok
verimli olmaniz gerekir, 6te yandan sayin Bay Katyal
ve onun personeli sayesinde %97'lik bir verimlilik
oranitile calistigimzi soylemekten gurur duyuyorum.

R: Baslica rakipleriniz nerededir?

Woo: Her seyden dnce Tirkiye var. Tirkiye her se-
yin uzmanin buldugunuz, ¢ok geleneksel tekstil l-
kesidir. Biz tlkemizde sifirdan basladik. Bu durumda
nasil rekabet ediyorsunuz diyecek olursaniz, bu du-
rumu ¢obana kars1 coban képeginin durumuna ben-
zetiyorum. Bir ka¢ yil sonra bu durumun ortadan
kalkacagina eminin.

R: Pazar durumu ile ilgili olarak problemleriniz var mi?

Woo: Herkes gibi. Diger pek cok sanayi sektérlerinde
oldugu gibi arz fazlaligimiz var. Ancak hemen belirt-
yim ki, tedarik degil talep problemi var.

R: CMT dirtinlerinin timindi kontrol etmek istiyor. %100
entegre bir sirket olma nedeniniz bumu dur?

Woo: Kesilikle. Biz giysi tretiyoruz ve satiyoruz, bu
nedenle de tiim tretim zinciri boyunca kalite kontro-
ltine ihtiyacimiz var ve bunu istiyoruz.
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Anubhava K. Katiyar,
CMT Genel Mudirt

K 45 kompakt iplik
makinalart CMT'nin
esnek gereksinimlerini
karsilar.

—
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R: Rieter Ltd ile iliski 2003 yilinda CMT firmasinin ilk ip-
likhanesi icin makina siparisi ile basladi. Bu giine kadar
makinalardan memnun musunuz?

Anubhava K. Katiyar (AKK): Kesinlikle. 2004 yilin-
da basladigimiz Giretim hayatimiza, tim memnuniye-
timizle devam etmekteyiz. Makinalar aldigimizda,
Rieter'in Ustlin teknolojisini, esnekligini ve hizmetle-
rini biliyorduk. Makinalardan duydugumuz memnu-
niyetimiz hala devam etmektedir.

Beklentilerimiz tamamiyle karsilanmistir.  Bizim
tam olarak memnun olmamizin en dnemli nedeni
Rieter'in saglamis oldugu miikemmel satis sonra-
s1 servistir. En 6nemlisi biz birbirimizle savasmiyor,
birlikte ¢alisiyoruz. Bugiin Rieter ile yapmis oldu-
gumuz ishirligi, cok kapsamli durumdadir. Rieter'in
talepleri dogrultusunda, test calismalarini da gergek-
lestirmekteyiz.

R: Bir iplik isletmesinin verimliligini bu denli yiiksek
tutmasi icin ne gereklidir?

AKK: Her seyden once, bu yiksek verimlilige cok kat-
kida bulunan en son teknolojik gelismelerin ve giin-
cellemelerin tsttinde duruyoruz. Ancak, biz yine de
daha iyi olmak i¢in calisiyoruz.

R: Rieter makinalar ile ilgili olarak gelecege déniik
olarak gériiniirde herhangi bir yatirim s6z konusu mu?

Woo: halen bizim bu konuyu iceren bir yatirnim pla-
mmiz var. Ve sizin acgik¢a ifade edilmemis “Tekrar
Rieter makinalar almak istermisiniz?” sorunuzun
cevabi evettir.

R: Oniimiizdeki birkac yil icinde CMT pazari nasil gorii-
yor?

Woo: Cok zorlu. Her zamankinden daha sert. Ben
bunu “uyum saglayan yasamaya devam eder” olarak
ifade edehilirim. Ancak hemen belirtmek isterim ki,
Sayin Katiyar ve giicli ekibi ile bunu basarabilecegi-
mizden oldukga eminim.

R: Ekonomik ortam son alt1 yilda degisti mi?

Woo: Evet, cok fazla. Ekonomik ortam ¢ok fazla de-
gisti. Bizim de degisken ekonomik iklime uymamiz
gerekir. Banglades'te basit rtinler igin bir fabrika
kurmak fikride buradan kaynaklandi.

R: Devameden tiim sosyal sorunlararagmen Banglades 'te
bir fabrika m1 insa ediyorunuz?

Woo: Biliyorsunuz, bir projeye ulasmak icin fark-
l1 yollar vardir. Pek cok basarisiz ve kotl proje ¢ok
iyi hazirlanmamisti. Farkl bir sekilde ¢calistik. Oglum
Bengaldes'teki tim aktivitelerle mesgul oldu dog-
rudan bana raporladi. Ancak hemen belirteyim ki,
bizim tek diistincemiz para degil ayni zamanda in-
sanlard.

R: Pazardaki konumunuzu korumak igin ne yapiyorsu-
nuz?

Woo: Bu sorunuza cevap veremem. Bu pozisyonu ko-
rumak icin her giin savasmaliyiz. Biz herkese kars
dirtist olmaliyiz. Personelimize, tedarik¢ilerimize,
misterilerimize, herkese. Bu son derece 6nemlidir.
Istediginizi her zaman ilk kazanan siz olmalisimz.



CMT'nin firma tarihi
asagidaki sozlerle bas-
lar: “1986 yilinda basit
ve miitevazi ideallerle
basladi ama jersey
giyim sektdriinde
diinyanin lideri olma
vizyonu ile yasadi.”

Uretim

Giintimiizde CMT 275 milyon dolar ciroya sahiptir. 18
tesis ve alt1 tilkede 20 000 kisi Gretimde ve servis mer-
kezlerinde calismakta ve yilda 75 milyon elbise ihrag
edilmektedir. %60 Ingiltere'ye, %30 fransa'ya ve ka-
lan %10 ABD, Almanya, Hollanda ve Giiney Afrika'ya
ihrag edilmektedir.

Iplikhanede 32 400 ring igi ve 36 000 kompakt ring
igi ve bunlarin yam sira hava jetli ig calismakta olup
isletmedeki tim makinalar Rieter'e aittir. Misterile-
rin taleplerini karsilamada daha esnek olmak icin,
CMT gectigimiz giinlerden 500 rotorlu R 60 open end
iplik makinas1 da satin almistir.
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Firma, farkl iplik numaralarinda giinlik 50 ton ip-
lik Gretimi gerceklestirmektedir. pamuk, yiin, modal,
viskoz, polyester, poliamid, akrilik, keten, bunla-
rin karisimlar ve hatta metalik lifler gibi hemen he-
men her hammadde islenir. iplik numara aralig
Ne 1/1 - Ne 100/1 arasindadir.

Uretilen tiim iplikler, firmamn &rme tesisinde kulla-
nilmaktadir. Orme ve boyama kapasitesi giinliik orta-
lama 80 tondur. Her giin 250 000 giysi kesilmekte ve
dikilmekte, 40 000 parca islenmekte ve 50 000 bas-
ki yapilmaktadir. Her y1l 75 milyon giysi ihrag edil-
mektedir.

Edda Walraf

Makina & Sistemler
Pazarlama mudirt
edda.walraf@rieter.com
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Yeni iplik icin
hizli ve kolay

Bugiin gomlek i¢in dokuma ipligi, yarin T-Shits icin orgii ipligi egirme.
Problem yok. Rieter iplikcinin Kilavuzu, iplik makinamz icin ayarla-
ma tavsiyelerine ve egirme prosesi i¢in dogru ayarlan hizla bulmaniza
yardimci olur. Bu kilavuz ayn zamanda teknoloji komponentlerinin op-
timizasyonunu da saglar.

Iplikcinin Kilavuzu (Spinners’ Guide) kapsamli tek-
nik bilgi birikimini esas alir. Iplikci, son uygulamay:
esas alarak, farkl iplik numaralar ve lifler igin tek-
nolojik bilgi, ring, kompakt, open end ve hava jetli ip-
lik egirme siireci ile ilgili olarak temel ayarlar bulur.

ipliki'nin Kilavuzu ne yapabilir?

Kilavuz mantiksal olup kolayca basvurulabilir. Kila-

vuz asagidaki fonksiyonlari sunmaktadir:

- Kapsamli ayar tavsiyeleri, her bir egirme prosesi
icin teknoloji parcalar ve uygulamalar
(Verilen tavsiyeler, Sekill)

- Elyaf hazirliktan iplik egirme makinasina kadar
proses tavsiyeleri

« Teknoloji iplik makinalar1 igin olas1 komponentle-
rinin genel gorlindsi

- Kisisel favorilerin olusturulmas*

- Kisisel notlarin kaydedilebilmesi*

» Yardimc1 tanimlamalar ve modifikasyonlar.

*sadece elektronik versiyonda

iplikhanede olas1 bir senaryo

Misteri ring iplik makinalarinda %100 pamuktan
iplik egirmektedir. Pazar artan oranda pamuk-pol-
yester karisimi talep etmektedir, misteri Gretimini
reorganize etmek istemektedir. Misteri, Iplikci'nin
Kilavuzunda (Spinners' Guide) “Ring iplikcilik” ve
“Polyester karisimlar” receteleri altinda uygun ipli-
gi secebilir. Regete arzu edilen uygulama icin gerekli
ayarlan ve teknoloji parcalar1 gésterir. Misteri har-
man hallactan iplik makinasina kadar tavsiye edilen
makina ayarlarim iplik¢inin kilavuzundan elde ede-
bilir.

iplikci'nin Kilavuz “Spinners’ Guide” neye benzer?
Iplik¢i'nin Kilavuzu basili formda edinilebilir. Elekt-
ronik versiyon, SPIDERweb miisterileri ve Com4® [i-
sansorleriigin 6zeldir.

Kilavuzun basili formu:

- Ring iplik makinasi

- Kompakt iplik makinas:

- Otomatik open end iplik makinasi

- Yar1 otomatik open end iplik makinasi

+ Hava-Jetli iplik makinas1 igin mevcuttur.

Kulavuzun anlasilmasi ve kullanmilmasi son derece ko-
lay olup, cok fazla resim ve az miktarda yazili metin
icermektedir. Iplikcinin Kilavuzu Ingilizce'dir. Tavsiye-
ler mevcut Rieter modellerine uygundur.

Ring @ ﬁn ﬁ? |E\

Weaving — Denim — Natural Fibres

CO carded — 1 1/16" — 4.5 mic— Ne 6 - 10

General Settings

Twist multiplier [ae] 45

Gauge [mm] 75.0

Tube length [mm] 250.0
Spindle speed [1 000 rpm] 82-10.2
Cops weight [g] 140 - 155
Drafts

Break draft [-fold] 1.090 - 1.196
Total draft [-fold] <35

Bottom roller break draft distance [mm] : 70.0

Bottom roller main draft distance [mm]:  42.5

Top roller break draft distance [mm] 64.0
Top roller main draft distance [mm] : 56.5
© cradie

Type : 43.0

Q Spacer

Colour blue ’
Distance [mm] 5.00

o Top Arm

Pin position A2/B2

© Nose Bare

Type Ri-Q-Bridge

© Inresd Top
o @ @
R178, R174

Sekil 1 Miisteriler, Rieter Iplikcinin Kilavuzunda, kaliteli ipliklerin
tiretimi igin ¢ok sayida ayar tavsiyeleri bulur.




Sekil 2 Dijital Kilavuz,
basili kagit formuna
gore cok daha kullanis-
lidir. Bu, SPIDERweb
misterileri ve Com4®

lisansérleri igin 6zeldir.

Overview

Components

© Rotor

XG groove,
33 mm diameter

XG groove,
31 mm diameter

Avantaijlan nelerdir?

Miisteri, kilavuzda arzu ettigi iplik icin uygun tekno-
loji parcalarini ve baslangic ayarlarini bulur. Bu mis-
teriye zamandan tasarruf imkani sunar. Buna ilave
olarak, kullanici, Rieter'in bir sistem tedarikgisi ola-
rak teknik bilgisini esas alarak balyadan iplige pro-
ses tavsiyelerinden yararlanir

Elektronik kilavuz daha da fazlasini sunar. ilgili rece-
te elektronik bir belge olarak gonderilebilir. Ayrica,
bir teknoloji elemanina tiklanarak ayni s6z konusu
elemanin farkl hangi tretimlerde kullanmlacag bil-
gisine de ulasilabilir. Boylece komponent hafizasi
optimize edilebilir. Receteler fovoriler olarak ta isa-
retlenebilir ve kisisel notlarla birlikte kaydedilebilir.

Kimler bu kilavuzu nasil siparis edebilir?
Iplik¢i'nin Kilavuzu (Spinners’ Guide) Rieter miis-
teriler icin mevcut Rieter ipik makinalar ile birlik-
te cretsizdir. Basil formdaki kilavuz Rieter iletisim
personeli vasitasiyla siparis edilebilir.
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Automated Rotor Spinning v

R

XG groo\@ XG groove,

30 mm diameter 28 mm diameter

®

Components

SPIDERweb musterileri ve Com4® lisansorleri icin
6zel olarak elektronik versiyon saglanabilir. Bu, tab-
let bilgisayar, iPad ve bilgisayarda uygulanabilen
bir aplikasyondur (Sekil 2). Uygulama kisisellesti-
rilebilir ve asagidaki email adresinden istenebilir:
digvijay.sable@rieter.com.

Asagidaki detaylar gereklidir:
+ Adi

- Soyadi

+ Firma ismi

« Kisisel e-mail adresi.

Rieter Iplikci'nin Kilavuzu - basarili iplikgiler icin re-

ferens calisma. 15311 @

Anja Knick

Kidemli Pazarlama Miidiri
anja.knick@rieter.com

25



26

LINK 69 /2016

AFTER SALES

Suni ve sentetik lifler igin
Retrofit Paketleri

Son yillarda, tekstil endiistrisi sentetik liflerin kullaniminda siirekli bir
artisa tanik olmustur. Giysi firmalar sentetik elyaf kullanimin1 benim-
semekte ve iplik iireticileri piyasada kalmak icin kendi makinalarinin
modifiye edilmesine yonelmektedir. Rieter Satis Sonrasi, mevcut ma-
kinalarn giiniimiiz gereksinimlerine uygun modifiye etmek igin 6zel
retrofit paketleri sunmaktadir.

http://bit.ly/
RASvideo2015

Kisi basina diisen gelir agisindan stirekli biiytime ve
pamuk elyafi miktarinin sahit olmasi, sentetik ve ka-
risim elyaflarin kullanimi artisint devam ettirecektir.
Cin ve Hindistan gibi Asya iilkeleri, artan gelir artis-
lar1 nedeniyle bu degisime ayak uyduracaktir.

Bu nedenlerden dolay1, misteriler, yiksek kalite-
li sentetik iplikler tiretmek igin, tiim iplik isletmesi
tretim streclerini ayarlamalar gerekir.

Uzman ekipler

Bu nedenle gerekli teknik ve teknolojik bilgi biriki-
mine sahip yeterince egitimli yonetim personelinin
mevcudiyeti ¢ok 6nemlidir. Teknik bilgi daha cok
makinalarla ilgili iken, teknolojik agidan dogrudan
proses siireci ile baglantihdir. Uzman Satis sonra-
s1 Ekibi sistem optimizasyonu ile ilgili tim 6nemli
yonleriinceler ve en iyi ¢cozimi bulmak icin miste-
rilere yardimci olur.

Entegre bir ¢dziim

Rieter Satis Sonrasi, elyaftan iplige, harman hal-
lagtan iplik makinasina kadar, tiim tretim kademe-
lerinde mevcut isletmeleri modernize etmek igin
cesitli modifikasyon paketleri sunar.

Makina ayar1 ve bakim programlari ile ilgili olarak
saglam bir anlay1s uzun vadede yiiksek performansh
iplik tretimi icin gereklidir. Rieter uzmanlari maki-
nalar1 avuglarinin ici gibi bilirler ve misterilerin re-
kabet ortaminda etkin bir sekilde rekabet etmelerine
yardimci olmak icin iplikhaneyi degerlendirir ve op-
timize ederler.

Konfor: her zaman goz temasinda olmaktir

Rieter diinyada 4 egirme prosesi i¢in de mikemmel
komple sistemler sunan tek tedarik¢idir. Sizin basa-
riniz bizim igin 6nemlidir. Basar1 glivenin temelidir.
Know-how’a giivenin. Biz iplik tesislerinin kademeli
modernizasyonlari ve kapsamli hizmetler ile sizleri
desteklemekteyiz.

Urs Tschanz

Yedek Parca Satis Destek Muduri
urs.tschanz@rieter.com



Bu “The Comfort of
Competence”'dir

Miisteriler yatirim yaparken Rieter'den tedarik edecekleri komple sis-
temlere giivenirler. Rieter'in “The Comfort of Competence” anlayisi,
ABD'de bulunan Gildan firmasi 6rnegi ile anlatilmistir.

http://bit.ly/Gildan-
Rieter-video

Gildan, bir sistem tedarikgisi olan Rieter tarafindan
desteklenen 27 000 rotorlu ¢ok yiiksek otomasyona
sahip bir open end iplik tesisini Salisbury (ABD)'de
devreye almistir. Gildan, Rieter'in tek bir kaynaktan
tiim proses makinalarini sunmasi nedeniyle buna ka-
rar vermistir. Biz Link misteri dergisinin son sayi-
sinda bu konuya deginmis ve referans brosir dikkati
cekmistik.

Gildan dinyasinin kapsamli yapisi bir video filminde
gosterilmistir. “The Comfort of Competence” slogam
altinda, misterilerin Rieter'den ne bekledikleri agik-
ca gorilebilir.

LINK 69/2016

OUR CUSTOMERS

Rieter, yatirim biitgelemesinden bu yatirimin geri donistine kadar,
belirlenen hedeflere ulasmada miisterilerini desteklemektedir.

Joachim Maier

Kidemli Pazarlama Mudiiri
joachim.maier@rieter.com

Miisterilerimizin
bakis acisindan

“Iplikhane ve hizmet acisindan Rieter ile ortakligimiz,

iriin yelpazemizin yiiksek kalite seviyesi ile ayirt edil-
mesine katkida bulunmaktadir.”

CHUCK WARD

Baskan, Gildan Yarns, LLC

Gildan, T-shirt, polar ceket, spor gémlek, i¢ camasi-
r1, bayan ve erkek ¢orabi gibi kalitesi yliksek marka-
li giysilerin 6nde gelen tedarik¢isi konumundadir.
Firma kendi gesitli markalari ile satis yapmaktadir,
ancak, Armour®, Mossy Oak® ve New Balance® mar-
kalari ile ilgili lisanslar da bulunmaktadir. Uriinler
genel olarak ABD, Kanada, Avrupa, Asya Pasifik ve
Latin amerika'da pazarlanmaktadir. Diinya capindaki
sirket 43 000'den fazla calisani istihdam etmektedir.
Gildan son derece esnek bir tiretim yapisina sahiptir
ve elyaftan son driine kadar en yiiksek kalite stan-
dartlarini garanti etmektedir.
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Rieter Machine Works Ltd.
Klosterstrasse 20

CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
sales.sys@rieter.com
parts.sys@rieter.com

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801

T+91 2169 304 141

F+91 2169 304 226

Mauritius adasinda bir iplik isletmesi olan CMT'de cesitli kesikli liflerden giinde yaklasik 50 ton iplik tretilmektedir.

Rieter (China)

Textile Instruments Co., Ltd.
Shanghai Branch

Unit B-1, 6F, Building A,
Synnex International Park
1068 West Tianshan Road
CN-Shanghai 200335

T+86 21 6037 3333

F+86 216037 3399



