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Sayin okurlar

Bilindigi gibi, 1 Nisan 2016 tarihi itibariyle Rieter'de Maki-
nalar ve Sistemler departmani yonetimini devr almis bulun-
maktayim.

Son birkag hafta iginde, musterilerimizle yaptigim ¢ok sayi-
daki gorismeler sonucu tekstil sektériinde karsilasilan zor-
luklarla ilgili olarak ilk izlenimlerimi edindim.

Tekstil sektort diger endistrilere kiyasla, yiksek diizeydeki
rekabet yogunlugunun yanm sira, hammadde durumu, yati-
rim programlar ya da moda trendleri ve bunun sonucu pa-
zar hareketleri gibi piyasa kosullarindaki son derece hizl
degisiklikler ile karakterize edilmektedir. Her giin bu zorlu
piyasa ortamiyla kars1 karsiya olan sirketlere biyik bir say-
g1 duyuyorum.

Misterilerimizin bu sorunlarla basariyla basa ¢ikabilmele-
ri icin, Rieter her gecen giin kendisini yeniden kanitlamak
zorundadir. Enerji verimliligi ya da hammadde kullanimi re-
kabetci pazar sartlarinda musterilerimizin basarisini etkile-
yen en dnemli etkenlerin icerisinde yer almaktadir. Rieter
misterileri ile birlikte bu gereksinimleri karsilamak zere
coziimler gelistirir ve bunlar1 makinalara ve tesislere akta-
rir. Rieter ancak misterileri basanl oldugu zaman basarili
olabilir.

Misteri yakinhig diger 6nemli bir kriter olup, bu, misteri-
lerimizin marjinal degisen kosullara miimkiin olan en iyi se-
kilde hizla karsilamalari igin glicli olmalarina olanak verir.

Rieter buna gore adapte olmustur ve dinya capinda mis-
terilerimizin hizmetindedir. Buna iyi bir érnek olarak Bat
Cin'de Xinjiang eyaletindeki Urumci'de acilan Rieter satis ve
servis tisst verilehilir. 4. ve 5. sayfalarda bununla ilgili ola-
rak bazi izlenimleri bulabilirsiniz.

EDITORIAL

Misterilerimize yanit olarak, ister yeni tesislerle ister mev-
cut tesislerin optimizasyonu veya yedek parcalarla ilgili ol-
sun, en kisa slirede misteri ihtiyaglarina bir tepki vermek
lizere mihendislerden ve teknisyenlerden olusan bir ekibin
yani sira yedek parca lojistik sistemini kurduk.

musterilerimizden gelen olumlu geri bildirimler, siki bir is-
birliginin karsilikli basari igin ne kadar 6nemli oldugunu
gostermektedir. Bizde Rieter olarak gelecekte de bu basariy:
garanti etmek igin ¢ok calisacagiz.

Size keyifli okumalar diliyorum ve en kisa zamanda sizinle

dogrudan iletisim kurmay1 umuyorum.
70-201@
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EDITORIAL
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Inauguration Xinjiang Rieter Te

4 link 70 /2016



EDITORIAL

PR 23 &) FF Ml PR 2

xtile Instruments Co., Ltd.

Musteriler igin daha mzli hizmet. Rieter
misterileri ile yakin iliski kurmaya kararlidir
Bat1 Cin'de Sincan eyaletindeki Urumgi'de
yeni Rieter merkezinin acilis Izlenimleri.

Jan Siebert
Grup Midiri

Machines & Systems
jan.siebert@rieter.com
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EVENT

Rieter sistemleri ile rekabet

Asya, suni ve sentetik lifler ve bunlarin pamuk ile karisimlarina dogru bir egilim sergilemektedir. Rieter makinalan
farkli elyafin islenebilmesi icin ayarlanabilir esnekliktedir. Rieter ITMA Asya 2016'da, bu alanda gerceklestirilen
yenilikleri sergilemektedir.

Uc is grubu, komple sistemler, egirme hazirlik ve egirme is-
lemleri ile ilgili komple sistemler icin driinleri ve servis ye-
niliklerini kendi ticari markalar1 olan Rieter, Bréacker, Graf,
Novibra ve Slssen adi altinda Milano'da gerceklestirilen
ITMA 2015'de sergilemistir. Gelistirilmis SPIDERweb Iplik-
hane Kontrol Sistemi - Iplik isletmesinin optimizasyonu icin
~Internet of Things“ uygulamas, yeni E 36 / E 86 penye hat-
t1, yeni S 66 egirme kutulu R 66 open end iplik makinasi ve
P 26 polyester opsiyonlu J 26 hava jetli iplik makinasi en
dikkat cekici yeniliklerdir.
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Sekil 1 ITMA Asya 2016 Sangay'da yeni ve modern fuar merkezinde yer almaktadir. Rieter Salon 1 Stand D 01'de yer almaktadr.

Rieter Satis Sonrasi Departmani; yenilikci yedek parca ve
modifikasyon paketlerinin yan1 sira Rieter sistemlerinin re-
kabet giiciini korumak igin belirtilen bakim denetimleri,
onarim hizmetleri ve teknoloji desteginden miisteri egitimi-
ne kadar bir cok satis sonrasi hizmetini sunmaktadir. Buna
ilave olarak Rieter Satis Sonrasi, Rieter'in sistem uzmanli-
gina dayali, tim dretim sireci i¢in komple ¢dziimler sagla-
maktadir.



Modern hammaddeler icin gelistirilen Rieter yenilikleri
Sadece bir yil sonra, bu defa Ekim 2016' da Sangay'da di-
zenlenecek ITMA Asya'da Rieter tekrar en son yeniliklerini
sergiliyecektir.

ITMA Asya'da, Rieter, suni ve sentetik
elyafin islenmesi icin gelistirilen triinlere
odaklanacaktir.

Genel olarak Asya ve Cin diger pazarlara gére yeni hammad-
delerin islenmesinde cok daha fazla bir paya sahiptir. ITMA
Asya 2016'dan 6nce suni ve sentetik elyafin islenmesi ile il-
gili Urtinler bu kadar yogun bir sekilde sergilememistir. Ge-
nis bir yelpazede istege uygun olarak gelistirilen driinler ve
esnek ¢dziimler, suni ve sentetik elyaf ile bunlarin birbirle-
ri ve pamukla olan karisimlarinin islenmesi durumunda da
yiksek verimliligi ve kaliteyi garanti etmektedir.

Rieter ITMA Asya 2016'da Rieter standinda neler
sergilenecek?

Polyesterin islemesi igin P 26 opsiyonlu ] 26 hava jetli ip-
lik makinasi calisir durumda izlenebilecektir. Buna paralel
olarak, makinanin bir tarafinda % 100 polyester ve diger ta-
rafinda polyester-viskon karisim ipligi Gretimi gerceklestiri-
lecektir. Rieter, esitli polyester tiplerinin hava jetli egirme
prosesinde islenebilirligi ve makinadaki temizleme dongiile-
ri konularindaki tecriibesini, her zaman oldugu gibi misteri-
leri ile paylasacaktir.

Daha onceleri en yiiksek kalite elde edilemeyen verimlilik,
yeni tek kafali RSB-D 50 cer makinasi jenerasyonu ile sag-
lanmaktadir. Patentli tahrik konsepti ECOrized yilda 1 000
Avroya kadar enerji maliyetlerinden tasarruf saglar ve 6rne-
gin polyester ve penye pamuk icin daha yiksek ¢ikis hizlar-
na olanak verir.

E 86 penye makinasi da ¢alisir durumda standda sergilene-
cektir. E 86 penye makinasi ile, cer makinalarinda gercekles-
tirilecek cer kanisimlan igin yiiksek hizlarda penye dretimi
saglanmaktadir. Rieter, essiz hassasliktaki karisimlarin olustu-
rulmasina olanak saglayan UNIblend A81 dozajlama makinas
ile de misteri gereksinimlerini en Ust diizeyde karsilayabil-
mektedir.

Salon 1'deki D 01 standinda - misteriye en uygun egirme
prosesinin belirlenebilmesi icin tiim egirme proseslerine ait
modeller, farkli egirme prosesleri ile tiretilmis kumas numu-

EVENT

neleri ve Rieter, Graf, Bracker, Suessen markalarina ait tek-
noloji ekipmanlari sergilenecektir.

Rekabet edebilirlik makinalarin tim calisma sireleri boyun-
ca devam edebilmelidir. Milano'da ilk kez musteri karsisina
¢ikan Rieter Satis Sonrasi Departmany, ilk basar1 hikayeleri-
ni ITMA Asia 2016'da msteriler ile paylasacaktir.

Rieter ITMA 2016'da sizinle bulusmay1 dort gozle bekle-

mektedir.
70-202@

Edda Walraf

Pazarlama mudird
Machines & Systems

link 70/2016 7



TECHNOLOGY

Suni ve sentetik elyafin islenmesinde

siirdiiriilebilir teknoloji

Diinya genelindeki elyaf tiiketimi giin gectikce artmakta olup ozellikle filamentlerin kullanim alanlari suni ve sentetik
liflerin kullanilmasiyla beraber artmaktadir. Kisa lif iplikhaneleri igin, egilim, suni ve sentetik liflerin kullamldig
karisim materyaline dogru degismektedir. Karisim materyalinin kullanmilmasiyla beraber son iiriiniin yapisi da istege

uygun olarak degistirlebilmektedir.

Uzmanlar diinyada artan refah seviyesi ile kisi basina lif tiketiminin artma-
ya devam edecegi konusunda hemfikirdirler. Tahminler 2030 yilina kadar
diinya capinda lif tiiketiminin 115 milyon tona ¢ikacag yéniindedir (PCI,

2015) (Sekil 1).

Diinya capinda elyaf tiiketimi

120000

100 000 oo O
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. Seliloz kesikli lifler . Polyester & naylon kesikli lifler

I Diger filamentler

Diger kesikli lifler

Pamuk . Polyester & naylon filament

Sekil 1 Diinya ¢apinda elyaf tiiketimi artmaya devam edecektir (Kaynak: PCI).

Kisa stapelli elyaf tiiketimi
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Milyon ton kisa stapelli elyaf

— toplam lif tiiketimi ile ilgli olarak kisa elyafin %'si

Sekil 2 toplam kisa lif tiiketim oran1 % 61'den % 51'e azalmasina ragmen, kisa lif tiketim

elyafin %'si

miktar1 46 milyon tondan 58 milyon tona mutlak bir artis gostermektedir. (Kaynak PCI 2015).
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Tim hammaddeler bu artisa katkida bu-
lunmakla beraber, filamentler stapel lifler-
den daha fazla etkili olacaktir. Filamentlerin
2010 yilindaki % 39'luk payr 2030 yilinda
%49'a yiikselecektir.

Ozellikle daha ince numara arahigindaki
yeni uygulamalar, filament liflerin kullanimi-
n arttirmaktadir. Filamentler tekstil ve aym
zamanda teknik uygulamalar igin yiksek
fonksiyonel 6zelliklere sahiptir. Gelismeler,
giderek artan ince geycli 6rme kumas uygula-
malarinin kullanilmas ile daha da artacaktir.
Ozellikle ince iplik numaralarinda, filament
liflerin kullamm1 kayda deger ekonomiklik
saglamaktadir.

Filament liflerin kullanimidaki artisa ilave
olarak, kisa elyaf liflerinin tiiketimi yaklasik
58 milyon tona yiikselecektir (Sek. 2).

Kisa elyaf iplik isletmelerinde , pamugun
2010 yilindaki % 54'ltik payr 2030 yilinda
% 48'e azalacaktir. 2010 yilindaki 25 milyon
ton olan mutlak tiiketim ise 2030 yilinda az
bir yiikselis ile 28 milyon tona yikselecektir
(Fig. 3).

Liflerin yaklasik olarak yarist % 100 olarak
islenecektir. Diger yarisi ise karisim halinde
egrilecektir. Polyester pamuk karisimi iplik-
ler, karisim ipliklerin yaklasik %50'sini olus-
turmaktadir.



Lifler iki &nemli nedenle karstirilmaktadir. Pamuk lifi tiketimi

Bunlardan birincisi, polyester lifinin maliye-

tinin uygun olmasi ve toplam iplik maliye- 3 100

ti icerisinde hammadde maliyetinin énemli 0

bir parametre olmasidir. Diger bir sebep ise 2 g R R [ 80 %

iplik 6zelliklerinin karisim materyalinin kul- S 0. 70 g

lanilmas1 ile pozitif olarak etkilenmesidir Z‘? 60 E%

(Bakimz, Th.Weide, 2014, ,Rieter Iplikgilik g 15— 50 %g

El kitab1“ Cilt 7, Bolim 4). s 40 “_i:g
§ 10 . ... .. 30 %!‘_:

Bu iki sebep, ve pamugun sinirli yetisme po- 5 5 e . 20 %

tansiyeli, karisimlarin payinin giin gectikge 10 £

artmaya devam edecegi anlamina gelmekte- 0 0

dir. 2010 2015 2020 2025 2030

Ipliklerin kullammina baktigimizda, pamuk Milyon ton pamuk

ic camasir sektoriinde hakim durumdadir. " % ks stapelli pamuk elyah

Pamugunu yani sira %100 viskonda tiim uy-

gulamalarda hammadde olarak kullanilmak- Sekil 3 Pamuga olan gereksinim daha da artarak 25 milyon tondan 28 milyon tona yiiksele-

tadir. cektir. Ancak hemen belirtelim ki toplam kisa elyaf ihtiyacinin pamuk icerigi, % 54 den % 48'e
azalacaktir (kaynak: PCI 2015).

Teknik tekstillerde % 100 polyester ve kari-

simlar agirhklh olarak tercih edilmektedir.

Polyester, ev tekstillerine benzer sekilde, dis

giyimde de, ézellikle pamuk ve viskon ile ka- Suni ve sentetik elyaf ve karisimlarinin son uygulamalan

risim halinde kullamlabilmektedir(Sekil 4).
iC giyim

sentetik elyaf kullaniminin giderek artan kul-

lanimiyla, kisa elyaf iplik i§letmel§ri icin yeni Teknik

sorular ortaya ¢tkmaktadir. Rieter Iplikgilik EL tekstiller

kitabinin 7. cildi kapsamli bicimde bu tekno-

lojik sorulart agiklamaktadir(Sekil 5). Drs giyim I

Farkl lif tiplerinden iplik Gretmek icin, iplik Ev tekstilleri

isletmesinin iki gereksinimi yerine getirmesi :

gerekir: dogru karisim oranini tutturmak ve 6 8 10 12 14

iki elyaf tipini iyi karistirmak. lyi ve diizgiin Milyon tor

karisim, iplik capinda elyafin tGiniform dagili- @ scliloz @ Selloz/ pamuk @ Seliloz / polyester

m1 ve ipligin ¢alisma uzunlugu boyunca ayn Pamuk / polyester B Poliakril Polyester

kalitenin saglanmasi i¢in cok dnemlidir. Boy-

lece, ipligin her noktasindaki elyaf karisimla- Sekil &4 Suni sentetik elyaf ve karisimlarinin tipik uygulamalan
r1 ayni oranda goriiliir. Dolayisiyla iplik her (Kaynak Rieter).

noktada, mukavemet ve boyama kapasitesi

bakimindan aym 6zelliklere sahip olur.

Sekil 5 Rieter Iplikgilik El Kitabi'min 7. cildi Rieter web sitesinden
indirilebilir. QR Kodu sizi dogrudan oraya yénlendirir.

http://bit.ly/TRMoS_download
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TECHNOLOGY
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Rieter iki secenek sunmaktadir: UNIblend A81 dozajlama
makinasi ile tutam halinde kanstirma (sekil 6) ve cer ma-
kinasinda kanstirma (Sekil 7). Karisim alanindaki kapsam-
li tecriibe sayesinde, misteri ile 6nemli noktalar tzerinde
istisare edilerek en dogru proses karari verilir. S6z konusu
noktalar:

- Ipligin nihai uygulamasi ve ipligin kalite gereksinimleri

« iplikhanenin gerekli esnekligi

+ misterinin maliyet hedefi olarak gosterilebilir.

Eger karsim mikemmel ise, sonraki asamalarda ylksek ve-
rimlilikte iyi iplik kalite sonuglar alinacagindan, kumas ka-
litesini, kumasa uygulanacak bitim islemleri etkiler. Rieter
trtinleri yenilikleri ile, suni ve sentetik elyafin islenmesi
icin her iki hedefin de basarilmasina olanak verir.

link 70 /2016

Sekil 6 A 81 UNIblend ile, tutamlardan tam karisim sartlarinda esnek
tretim gergeklestirilebilir.



Harmanlamada ¢ok daha kesin agiklamalar ve bunun yam Iplik egirme asamasina kadar tiim proses kademeleri icin,
sira farkli proseslerin avantajlar ve dezavantajlar detayl suni ve sentetik elyafin islenmesi ile ilgili Rieter ¢ozimleri,
olarak ,, Sentetik liflerin ve karisimlarin egrilmesi icin ¢o- bunlarin avantajlari ve dezavantajlari agiklanmistir.

ziimler " (Sekil 8) sayisinda agiklanmistir.

70-203@

Sekil 7 Pamuk ile sun ve sentetik elyaf karisimlar artis gostermektedir. SB-D 22 cer makinast lifleri karistirmak igin son derece uygundur.

Sekil 8 ,Sentetik elyaf ve karisimlarinin egrilmesi igin
essiz ¢oziimler" Rieter web sitesinden indirilebilir veya
rieter-link@rieter.com. adresinden siparis edilebilir.

http://bit.ly/MMF_2997v2 Edda Walraf

Pazarlama mudird
Machines & Systems
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TECHNOLOGY

Makinali hasat metodunun ring ve open end
iplikten son iiriine kadar olan etkisi

Giiney Afrika Pamuk Enstitiisii ve Rieter arasindaki isbirligi cercevesinde, yaygin olarak kullanilan iki mekanik pamuk
hasat yontemi birbirleri ile karsilastirilmistir. Kapsamli testler ve elde edilen sonuglar, 6zel bir sayida yayimlanmistir.
Yiiriitiilen calisma neticesinde elde edilen baz1 ilging sonuclar asagida verilmistir.

Kisa elyaf sektoriinde, pamuk materyalinin liderligi devam
etmektedir. 2013 yilinda Afrika'da 1.4 milyon ton pamuk
tretilmistir. Bu, diinya Gretiminin yaklasik % 5'ne tekabiil
etmektedir. Gliney Afrika'da her yil yaklasik olarak 9 000 ton
pamuk hasad gerceklesmektedir.

Test sartlan

Ikifarkl pamuk treticisinde iki farkl pamuk hasat metodu in-
celenmistir. Karsilastirma, farklihasat metodlariylatoplanmis
pamuklarla tretilmis cesitli numaralardaki karde ringve open
end iplikleri ile olusturulan kumaslarda gerceklestirilmistir.
Sadece iplikler ve 6rme kumaslar test edilmemis, fakat aym
zamanda iplige ve 6rme mamule ne denli etki ettiginin sap-
tanmasiicin ara trlnler de test edilmistir.

Mekanik hasat metodlan

Glntmtzde pamuk hasadi igin yaygin olarak kullanilan iki
makinali hasat metodu vardir - igli hasat metodu ve siyiricili
hasat metodu (Sekil 1).

Bu metodlar verimlilik ve kalite bakimindan birbirinden
farkhidir. Styincaili hasat metodunun pek ¢ok avantaji vardir

Igli hasat metodu

Hasat metodlar

igli hasat metodu

Swyinicili hasat metodu

Sekil 2 igli metod(solda) ile hasat edilen pamuklar siyiricili mekanik hasat
metoduna gore daha az ¢epel icerir (sagda).

- bu metod diistik yatirim maliyetlerine, daha az yakit kulla-
nimina ve daha fazla hasat kapasitesine olanak saglamakta-
dir. Sagladigr avantajlarina ragmen bu metodla hasat edilen
pamuk iflerinde olgun olmayan lif yiizdesi daha ytksektir.
Ote yandan syiricili makinali hasat metodu ile hasat edilen
pamuklarda tohum kabugu nepsinin daha fazla oldugu bilin-
mektedir (Sekil 2).

Sekil 1 Ginimizde pamuk hasadinda igli ve siyiricili mekanik pamuk hasat metodlar kullamlmaktadr.
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Proses kademelerinde elyaf uzunlugu 5
% 100 pamuk, AFIS Elyaf uzunlugu o
Elyaf uzunlugu, 6zelikle kisa elyaf orani ve

EZO'O ortalama uzunluk iplik dizgtnsizligtine
%12’8 onemli 6lciide etkiler. Iplik tiretim hatti bo-
‘:’ 17:0 S yunca igli hasat metoduna gére hasat edilmis
216.0 p— — pamuklarin  ortalama stapel uzunlugunun
3150 siyincili hasat metoduna gére 1 - 2 santim
%140 ) daha uzun oldugu gérilir. Dolayisiyla diiz-
é 13.0 . glinlik ile ilgili olarak, iplik ve 6rme kumasta
:;12.0 . da pozitif sonug, beklenebilir. Ayrica bu ko-
<110 : nuda ring ve open iplik yapilarinin da etkisi
0 11Bal-{ B12 | B70 { A79 | C70 | C70 | SB-D45 {RSB-D45! belirleyicidir (3ekil 3).
yalar : Ontemiz- : Mikser : UNIstore : silotarak ; tarak erseridi ; Cer seridi ;
leyici besleme seridi . 1. pasaj 2. pasaj iplik Kalitesi

Proses kademeleri Ring ipliklerindeki kalite degerleri, igli me-

— Igli makina Swyinal makina = Igli makina —— Siyincil makina kanik hasat metodunun siyiricili hasat me-
L ciftc L. ift 2.¢ifigi 2 it toduna gore daha iyi sonuclar verdigini
Sekil 3 Proses kademelerinde ili hasat metodu 1 - 2 mm daha uzun ortalama stapel gostermistir. Open end ipliginde iki hasat
uzunlugu sergilemistir. metodu arasinda belirgin bir fark saptanma-

mistir.
1li maki R Swyirncl makina
’ Orme kumas karsilastirmas:
Open end iplikten dretilmis 6rme kumaslar,
ring ipliklerden Gretilmis kumaslara gére cok
daha diizglindir. Bu, nihai egirme sisteminin,
orme kumas kalitesine ¢ir¢irlama metodun-
dan ¢ok daha fazla etkiledigi anlamina gelir.
Ancak hemen belirtelim ki, igli hasat meto-
dunun olumlu etkisi, en azindan bir ¢if¢iden
saglanan pamuklardan egrilmis open end ip-
liginden Uretilmis 6rme kumasta da goril-
mistiir (Fig. 4).

Konuyla ilgili daha detayli bilgi 6zel
baskida bulunabilir.

Konu ile ilgili olarak yayinlanan &zel sayr,
kapsamli test verilerini, detayli aciklama-
lar1 ve gerekli bilgileri icerir. S6z konusu
rieter-link@rieter.com adresinden istenebi-
lir. Bu say1 elektronik olarak verilen QR ko-
dundan da indirilebilir (Sekil 5).

Sekil 4 % 100 pamuk Ne 24, 4.2 ae open end ipliginden retilmis 6rme kumaslar

Kaynak: TIS 26815

Sekil 5 Ozel baskinin taranmasi ve indirilmesi igin QR kod. 70-204@

http://bit.ly/CottonHarvest_ SA3011v1

Harald Schwippl

Teknoloji Miduru
After Sales
harald.schwippl@rieter.com

link 70/2016 13
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"Rieter Tarafindan Uretilmis" 1 milyon iplik temizleyici

Rieter, Paris'te diizenlenen ITMA 1999'da, mutlak iplik capi dlciimiine dayali kendi gelistirdigi ilk Rieter iplik
temizleyisini tanmitti. ITMA 1999'dan bu yana, bir milyondan fazla iplik temizleyicisi Rieter open end ve hava jetli iplik

makinalarinda kullanilmaktadir.

Iplik egirme siireci ile tekstil makinalari teknolojisi siirekli olarak gelisim
gostermektedir. Bununla birlikte iplik hatalarinin timi, seridin iyi hazirlan-
masi ve islenmesi ile 6nlenemez. Bugiin bile egirme tinitelerinde énlenemez
iplik hatalar1 meydana gelmektedir. Iplik ireticisinin rekabet edebilirligi
icin iyi kalite 6n kosul olup nihai riintin kalitesine direkt etki etmektedir.
Bu nedenle Uretilen ipligin kalitesini stirekli olarak kontrol eden, hatali ip-
lik Gretilmesi durumunda egirme islemini durduran iplik temizleyicilerinin
iplik makinalarinda kullamimi giderek artmaktadir. Onceleri sadece bir kag
egirme makinasi iplik temizleyicileri ile kullamlirken, glinimtzde iplik te-
mizleyicileri open end ve hava jetli iplik egirme makinalarinda standart-
lastinlmistir. Glnimiizde, iplik temizleyicili open end ve hava jetli iplik
makinalari standarttir.

Rieter iplik temizleyicilerini bu denli essiz kilan nedir?

Diger firmalarin harici iplik izleme sistemleri gegmiste kullanmlmistir. Rieter,
mevcut makina elektroniklerine tam olarak entegre edilebilen, kendi iplik
temizleyicisini gelistiren ilk firmadir. Bu tasarimin pek cok avantaji vardir.
Makina ve iplik temizleme sistemi i¢in ortak kontrol panelinin kullanilmasi-
nin yaninda, harici sistemde mimkiin olmayan yeni iplik temizleme fonksi-
yonlari iplik temizleme sistemlerine entegre edilebilir.

Rieter, iplik capini essiz optik 6l¢im prensibine gore dlclimleyen iplik te-
mizleyicisini, diinyada ticari olarak lanse eden ilk makina tedarikgisidir. Ip-
lik makinalariigin kullanilan diger optik temizleyicilerin aksine, Rieter iplik

link 70 /2016

temizleyicilerinde modern dijital kameralara
benzer sekilde, 1518a duyarl ¢ok sayida optik
sensor kullanmlmaktadir.

Sensorler Rieter'in gereksinimleri icin 6zel
olarak, Isvicre'de Swatch Grubu'nun biin-
yesinde bulunan bir sirket tarafindan gelis-
tirilmis ve imal edilmeye devam edilmistir.
Silikon cipler, iplik sinyalinin stirekli analizi
icin 1518a duyarli elemanlar1 ve mikro islem-
ciyi birlestirir.

Basaris1 ispatlanmis iplik temizleme
teknolojisi

Iplik temizleme konusundaki Rieter'in dene-
yimi sonucu bugiin temizleyicinin 4. versiyo-
nu kullamlmaktadir. Iplik temizleyici 15 den
fazla kayith patent ile korunmaktadir ve mil-
yonlarca temizleyici tarafindan temizlenmis
milyarlaca ton iplikten edinilen 15 yillik de-
neyim baz alinarak iiretilmektedir (Sekil 1).

Entegre coziim

Iplik temizleyici makinaya tam olarak enteg-
re edilmistir. Harici ¢dziimlere gore, cok daha
az komponent gereklidir. Bu, sistemi hatala-
ra kars1 cok daha hassas hale getirir. Msteri,
iplik kalitesini stirekli olarak kontrol altinda
tutmanin yam sira, kontrol paneli izerinden
tim makina bilgilerine de ulasabilmektedir.
Egirme Unitesine ve robota dogrudan baglan-
tinin gerceklestirlebilmesi, harici sistemlerle
miimkin olmayan fonksiyonlarin kullanimina
olanak vermektedir (Sekil 2).

Sekil 1 Bir milyon iplik temizleyici - bu, olaganiisti
6lgtim hassasiyeti ve isletim modu ile glinimiz Rieter
iplik temizleyicisinin esasini olusturur.



PRODUCT NEWS

Sekil 2 Entegre Rieter iplik temizleyici yiiksek hassasiyetle ¢alisir ve essiz fonksiyonlar sunar - burada ] 26 hava jetli iplik makinas1 goriilmektedir.

Tam entegrasyon sayesinde egsiz fonksiyonlar

Temizleyicinin makinaya tam entegrasyonu 6zel fonksiyon-

lara olanak saglamaktadir:

- ekleme isleminde tam hiz profili ile digtmleyicinin
hassas olarak degerlendirilmesi

+ hava jetli iplik makinasinda P 26 polyester sisteminin
izlenmesi.

Modern degerlendirme algoritmalar, iplik yapisindaki degi-
sikliklerin, iplik tayltligtindeki minimum sapmalarin ve di-
stik mukavemetli ipligin saptanmasina da olanak verir.

Mutlak 6l¢iim hassasiyeti

Rieter'in essiz optik dijital prensibini esas alan iplik temiz-
leyici, adapte edilmis 151k kaynagi, 6zel olarak tasarlanmis
mercek ve Ozellestirilmis akilli bir sensérden olusur. Stan-
dard temizleyiciler - optik veya kapasitif - analog sinyal-
ler gonderir. Bir sonraki asamada, bu sinyaller dijital forma
donusturalir. Rieter sensorl sonraki analiz i¢in dogrudan
mutlak hassas dijital veriler saglamaktadir. Bu, hata kaynak-
larin1 azaltir ve sonuglarin hassasiyetini arttirir.

Akilli sensoriin ve cok disiik 1518a bile duyarli optik eleman-
larin yiiksek algilama hizlan, 0.2 mm'lik ¢ok kiigtik bir bol-
gede yiiksek ¢dzuntrliuklu 6lgimlerin yapilmasini saglar. Bu,
ipligin son derece hassas bir sekilde 6l¢iildigii anlamina ge-
lir. Bu nedenle ¢ikis degeri son derece hassastir. Diger iplik
temizleyicilerin élgiim bolgesi birkag milimetre uzunlugun-
dadir ve olciilen degerler sadece bir kag degerin ortalama-
sidir. Sonug olarak 6lglim, Rieter iplik temizleyicilerine gore
nispeten daha az hassastir.

istege uygun ama yine de iiniversal
Iplik temizleyici, tiim Rieter open end ve hava jetli iplik
makinalarina uyar ve es zamanli olarak makinaya 6zgiin
gereksinimleri karsilar. Bir taraftan open end ve hava jetli
iplikgilik teknolojileri igin essiz operatdr arabirimi ve izle-
me fonsiyonlar kullanirken, diger taraftan daha énce be-
lirtildigi gibi, iplik egrme prosesleri gereksinimleriigin 6zel
fonksiyonlar saglar.

70-205@

Pavel Kousalik
Elektronik Gelistirme Mudiri

Machines & Systems
pavel.kousalik@rieter.com

link 70/2016
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R 66 — ECOrized sistemi ile % 10 enerji tasarrufu saglar

ECOrized'li R 66 open end iplik makinasi bir onceki modeli R 60 ile karsilastirildiginda, yaklasik olarak % 10'luk bir
enerji tasarrufu saglar. 700 pozisyonlu, ECOrized'll R 66 open end iplik makinas, iplik kalitesi, verimlilik ve ekonomi

acisindan da kullanicilarina essiz avantajlar saglamaktadir.

Sekil 1 Her iki uctan emisli R 66 open end iplik makinas kayiplart minimize eder ve enerji tasarrufunu arttinr.

R 66, en iyi egirme stabilitesi icin en yeni egirme teknoloji-
sini kullanarak ¢ok verimli bir makina olarak gelistirilmistir
(Sekil 1). yiiksek verimlilik ve disiik enerji tiiketimi, 6nemli
6lctide ek enerji tasarrufu saglayan yeniliklerle tamamlan-
mistir. R 66 open end iplik makinasi kendini sadece ¢ok ba-
sit isletimi ve bakimi ile degil ayn zamanda saglamlig ve
yiksek gtvenilirligi ile de kamtlamistir.

Her bir makinada, 15 000 Avro'dan fazla tasar-
ruf edilir.

Tiim uygulamalar i¢in %10'na varan enerji tasarrufu
ECOrized ile tasarruf tim uygulamalarda gorilmektedir.
Sekil 2'de Orme ve dokuma iplikleri icin Ne 12 ve Ne 30
numara araliginda gercgeklestirilen Gretimler igin enerji ti-
ketimleri gosterilmistir.

Bireysel enerji tasarrufu esas alinarak, her bir makinada,
15 000 Avro'dan fazla tasarruf edilir.
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ECOrized -Cok etkin bir ¢dziim

ECOrized sistemli yenilik¢i R66 open end makinas1 dnemli

olcude enerji tasarrufu saglar. S6z konusu enerji tasarrufu

temel olarak 3 farkh noktada yapilan yenilikler ile saglan-

maktadir:

- Rieter kompakt iplik makinalarinda kendini ¢ok uzun stire-
dir kanitlams ¢ift tarafli emis,

« Avrupa'nin lider motor treticisi ile isbirligi sonucunda ge-
listirilmis enerji tasarruflu motorlar,

+ makina kontroli icin optimize edilmis yazilim.

Optimum hava kilavuzlama sayesinde minimum enerji
kayb

Open end iplik makinasi ne kadar uzun olursa, egirme hava-
sinin enerji tiiketimine olan etkisi o kadar fazla olmaktadir.
Kisa makinalarda, R 66'nin aerodinamik olarak tasarlanmis
optimum enine kesitli emis kanali en ylksek verimliligi ga-
ranti eder.

Ideal emis kanalinin olusturulmas: diger open-end iplik ma-
kinalarina gore 6nemli bir avantaj olusturmaktadir. Buna



Dokuma iplikleri icin enerji tasarrufu

Enerji maliyetleri [EUR/kg]
Her bir rotorun iiretimi [kg/saat]

Ne 12 Ne 20 Ne 30

= Enerji maliyetleri R 66

ECOrized ve her iki ugtan emisli R 66 open end iplik makinasinin enerji maliyeti

Orme iplikleri i¢in enerji tasarrufu

Enerji maliyetleri [EUR/kg]

Her bir rotorun tiretimi [kg/saat]

Ne 12 Ne 20 Ne 30

= Her bir rotorun tretimi

Sekil 2 ECOrized ve her iki uctan emisli R 66 open end iplik makinasinin enerji tasarrufu tim uygulamalar icin gecerlidir.

ilave olarak, benzersiz otomatik filtre temizleme sistemi ve
egirme kutusunun disiik egirme basincina ihtiyag duymasy,
makinanmn diger 6nemli avantajlanidir.

Uzun R 66 open end makinalarinda, makinanin her iki ucun-
da cok iyi bilinen, ¢ok verimli emis s6z mevcuttur. Sonug
olarak, emis motoruna yakin ve uzak olan tnitelerde, ihmal
edilebilir akis kayiplari sayesinde, hirbirine esit ve miikem-
mel egirme kosullari saglanmaktadir.

Makinanin bas ve son kisminda saglanan emis

ECOrized sistemli uzun R66 makinalarinda, bagimsiz ma-

kina taraflari ve makinanin bas ve son kismindan gercek-

lestirilen emis, yiiksek enerji verimliliginin yani sira baska
avantajlarda sunmaktadir.

- Bagimsiz iki makina gibi makinanin organizasyonu: maki-
nanin iki tarafinin masura yikleyiciden bobin alimina ka-
dar bagimsiz calistirilmasi, hatta makinanin bir tarafinda
bakim ve temizleme islemi gerceklestirilirken diger tara-
finda tretimin devam etmesi mimkiinddr.

« Optimize edilmis bobin tasimimi: sag ve sol kisminda fark-
1 materyallerle giivenilir bigcimde calisilabilmekte ve s6z
konusu dizayn giivenilir otomatik bobin ¢ikarimini sagla-
maktadr.

. Magazinde bulunan iki farkli masura yiikleyicisinden
her biri, makinanin bir tarafi icin yeterli kapasiteye sahip
olup, makinanmin bir tarafina hizmet vermektedir.

Enerji tasarruflu motorlar

R 66 open end iplik makinasinin tasarimi iplikhane klima-
s1yéniinden de kullaniciya cesitli avantajlar saglamaktadir.
Motorlardaki ve elektronik parcalardaki 1s1 kayiplari, tipki R
66 open end iplik makinasinin bas ve ayak ucunda yogunlas-
tirilan 151 gibi cok daha kolay bir sekilde iplikhaneden uzak-
lastirlir. Egirme pozisyonlarinda yiiksek verimli motorlarin
kullanilmasi sayesinde daha az 1sinma meydana gelmekte
ve meydana gelen 1s1nin da kolay bir sekilde uzaklastirl-
masi sayesinde cifte tasarruf saglanmaktadir. Sonuc olarak
R 66 open end iplik makinasinin daha dustik 1s1 yiikii uzun
donemde makinanin kullanim 6mriine olumlu yonde etki et-
mektedir - 6zellikle elektronik pargalarda - ve boylece tiretim
masraflarinin disiik olmasini saglar.

Daha diisiik iiretim maliyetleri ve rakipsiz iplik kalitesi

R 66'nin en etkileyici 6zelligi essiz egirme teknolojisidir.
Ayni hammadde icin daha iyi iplik 6zellikleri ile daha yiiksek
iplik mukavemet potansiyeli siklikla iplige daha az bikim
verilmesine olanak saglar.

% 5 daha az biikiim, makinanin daha fazla enerji tiiketmek-
sizin % 5 daha fazla tretim demektir. Bu da bir kilogram
iplik tretimi icin % 5 az daha enerji tiketimi anlamina gel-

mektedir. 70-206@

Stephan Weidner-Bohnenberger

Open End Iplikgilik Uriin Yonetim Mudiirii

Machines & Systems

stephan.weidner-bohnenberger@rieter.com
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Genis tabanla saglanan basan

Kompakt iplige olan talebin giderek artmasina ragmen, konvansiyonel ring iplik, hala piyasadaki en yaygin iplik
iiretim sistemidir. Konvansiyonel ring iplikgiliginde, karigim ipliklerine dogru bir egilim soz konususudur. Uretilen dzel
ipliklerle beraber, pazar gereksinimleri biiyiik 6lciide tamamlanmaktadir. Rieter, bu ipliklerin iiretimi icin gerekli tiim
gereksinimleri karsilar ve bu nedenle rakiplerine gdre daha biiyiik pazar payina sahiptir.

Dinya genelindeki 6nemli pazarlarda, kompakt iplik¢ilik Rieter
adiyla 6zdeslesmistir. Essiz siire¢, muazzam verimlilik artisi ve Us-
tin iplik kalitesi sunar. Rieter konvensiyonel ring makinalar1 da
misterilerine belirgin avantajlar sunmaktadir. Ozellikle karisim ip-
likleri ve 6zel iplik Gretimleri igin, gelisimler devam etmektedir.

Karisimlar ile suni ve sentetik elyafdaki uzmanlik

Pamugun tretim kapasitesi glinimiiz diinya lif talebini karsilamak-
ta yetersizdir. Yapilan bir calismaya gore, ginimtz kesikli lif iplik-
¢iliginde tretilen ipliklerin % 60" suni ve sentetik elyaf icerir. Bu
ipliklerin pek ¢cogu tiniversal Rieter Makinalarinda basarili bir sekil-
de dretilmektedir. S6z konusu ipliklerin tretimi igin 6zel bir makina
dizaynina gereksinim olmamakla birlikte, baz1 6zel komponentlerle
egirme islemi desteklenmektedir. Rieter pazardaki bu yeni egilimi
cok onceden fark etmis ve bu egilime yonelik yeni gelisimleri ta-
mamlamistir; gliclendirilmis elemanlar ve daha biyiik bir alt silindir
cap1 buna sadece iki érnektir. Makinalarda mevcut olarak kullanilan
kontrolli alt sarimsiz takim ¢ikarma -SERVOgrip- sistemi i¢in gelis-
tirilen yeni kesme bigag, 6zel iplikler icin piyasaya sunulan yeni bir
¢6ziimdir.(Sekil.1) Bu aparat ¢cok saglam ipliklerde ve ayni zamanda
6zlt ipliklerde takim ¢ikarma islemi sirasinda ipligin mikemmel bir
sekilde kesilmesini saglar.

Sekil 2 Tam uygulamalar iin en iyi ¢oziim - 6zlU iplik aparati ile Rieter ring iplik
makinasi.
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Sekil 1 SERVOgrip bicagi ipligi glivenilir bicimde takim ¢ikarma
islemi sirasinda keser - 6zellikle cok saglam ipliklerde ve 6zli
ipliklerde.

Ozel iplikler sadece dolgu malzemesi olarak
kullamlmaz

Ozlii veya fantazi iplikler gibi 6zel iplikler giintimiiz-
de artik nis drtin olmayip pazarda gereksinim du-
yulan bir iiriin haline gelmistir. Onceleri genellikle
denim icin bir trend olan efekt (fantazi) iplikler sim-
di tim dis giysi uygulamalarinda biyik bir talebi
karsilamaktadir. Bu fantazi iplikler genellikle 6zlG ip-
liklerle birlestirilmektedir. Ozli iplikler ic giyside de
vazgecilmez bir Grlndr.

Kaliteye, bitmis trliniin uygulamasina, maliyet etkin-
ligine ve ekipmanin kullanimina baglh olarak - Rieter
tim olas1 uygulamalar igin sirekli olarak dogru ¢6-
ziimler sunar. Ister kendi gelistirmis oldugu isterse
uzmanlarla birlikte gelistirilen Griinler olsun - Rieter
bir is ortag1 ve sistem tedarikgisidir (Sekil 2).



Maliyet faktorii olan enerji tiiketimi

Egirme prosesinde ring iplik makinasi en fazla enerji tiketen
makinadir (Sekil 3). Enerji tiiketim maliyeti iplik tiretim ma-
liyetinin yaklasik %50'sine tekabiil etmektedir. Makina hizi
arttikca, enerji maliyetinin toplam Gretim maliyeti igerisin-
deki pay1 da artar. Bu, enerji ve dolayisiyla maliyetlerden ta-
sarruf icin her tirli olanaktan yararlanmay1 daha da 6nemli
hale getirir. Rieter son 20 yil iginde, enerji tiiketimi ile ilgili
olarak kiyas degerleri (standartlar) koymay1 basarmistir. Gii-
niimizde analizlerin baslangicina gore, bir kilogram iplik
tiretimi igin yaklasik % 25 - 30 daha az enerji kullanilmakta-
dir. Rieter makinalarindaki enerji tiiketimi avantaji tim ra-
kiplere gore ylzdesel olarak ¢ift basamakli rakamlardadir.
Bu fark sadece konvansiyonel ring makinalarinda degil aym
zamanda kompakt ring makinalarinda da gorilmektedir. Bu
durum, yakin zamanda isletme sartlarinda gergeklestirilen
karsilastirmali bir 6l¢timle dogrulanmstir (Sekil 4).

Enerji tiketimindeki avantaj iyi tasarlanmis ig tahrik sistem-
li makina dizaynminmin yaninda, Rieter tarafindan gelistirilen
essiz emis sistemi ile saglanmaktadir. Buna ilave olarak, Ri-
eter kompaktlama sistemi, piyasada kullanilan tim kompakt
sistemler icinde en disiik enerji tiiketimine sahiptir.

Diisiik modernizasyon maliyetleri ile verimlilik

Enerji tiketiminin yanmisira, olumlu tretim maliyetleri icin
miimkiin olan en yiiksek verimlilik cok &nemlidir. I§ hiz1
ozellikle hammaddeye, egirme hazirlik prosesine ve bunla-
rin yani sira iplik makinasina baglidir. Essiz Rieter egirme
geometrisine bagh olarak ring ve kompkat iplikcilikte, rakip
makinalara gore belirgin bicimde daha yiksek egirme hizla-
rina ulasmak mimkiindr.

Glnumizde, Rieter ring iplik makinalari ile
25.000 dev/dak. ig devirlerine ¢ikilabilmektedir.

Rieter ring ve kompakt iplik makinalar1 glinimiiz ve gelece-
gin pazar gereksinimlerini, dustk iplik Uretim maliyetleri ve
mikemmel iplik kalitesi ile tam olarak karsilar. Daha yiiksek
pazar pay1 - son 4 yilda ring iplikgilikte ikiye katlanmistir -
ve yiiksek seviyedeki misteri memnuniyeti bunu kesin ola-
rak kanmtlamaktadir.

70-207@

Ring iplik iiretim siirecindeki enerji tiiketimi
Ring iplik, 30 Ne, % 50 / 50 pamuk polyester

19%

9%

B cElyaf Hazirlik B Ring iplikcilik
Fitil B Bobinler

Sekil 3 Nihai iplik makinasindaki enerji tasarrufu iplik Gretim maliyetlerini

énemli 6lgtide etkiler.

Kompakt iplik¢ilik - kops olusumu sirasinda enerji tiiketimi
Ne 30, 18 000 dev/dak, ae 3.6, ring cap1 38 mm, masura uzunlugu 190 mm
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Enerji tiiketimi [Wsaat/ig]
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Siire [saat]
Rakip 1 — Rakip 2 Rieter K 46

Sekil 4 Rieter ring ve 6zellikle kompakt iplik makinalar rakiplerine gére
cok daha dusik enerji tiiketimine sahiptir.

Andreas Hellwig
Ring Iplikgilik Urtin Yonetim Miidirii

Machines & Systems
andreas.hellwig@rieter.com
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iplikhane performansimazi arttirin

Tekstil endiistrisi gibi son derece rekabetci bir ortamda rekabet edebilirligi devam ettirmek biiyiik 6nem tagimaktadir.
Rieter Satis Sonrasi, fizibilite calismalari ile isletmenizin performansini degerlendirir ve tesisinizin optimizasyonu igin

coziimler gelistirir.

Rieter, 6zellikle misterilerinin ihtiyacglarimi karsilamak icin,
verimliligi artirmak, iplik kalitesini iyilestirmek, enerji ti-
ketimini azaltmak veya egirme sisteminin émriinli uzatmak
icin ¢coziimler sunmaktadir.

Orjinal yatirimin optimizasyonu

Iplik egirme proseslerinde kullanilan makinalar, kullanim
omirleri boyunca cesitli durumlarla karsi karsiya kalmak-
tadir. Sekil 1 de gosterildigi tizere, makinalar rodaj sonra-
s1 devreye alindiginda en yiiksek verim ile calismaktadir;
Zamanla makinada bulunan komponentlerin eskime ve
asinmalariile, makinalarda randiman kayb1 gériilmeye bas-
lamaktadir.

Isletme personeli veya Rieter uzmanlarinin diizgiin bakim
ve bunun yan1 sira asinan ve eskiyen parcalarin zamaninda
orijinal Rieter yedek parcalar ile degistirilmesi sonucunda,
makinanin performansi kullanim 6mri boyunca yiiksek se-
viyede kalir.

Rieter tarafindan gelistirilen strekli yenilikler sonucu pi-
yasaya slriilen modernizasyon ve modifikasyonlar makina
performansinin orjinal durumunu muhafaza etmesine ola-
nak saglar. Makinalarin durumunu degerlendirmek ve dre-
tim ayarlarini belirlemek amaciyla gérevlendirilen Rieter

iplik makinasimin kullanim 6mrii

Sekil 2 Rieter uzmanlar verileri toplar ve tiim iplikhaneyi analiz eder.

uzmanlari, isletmenizi degerlendirerek misteri gereksinim-
lerine uygun ¢ézim ve 6neriler gelistirir.

Isletme degerlendirme - Ozgiin ¢oziimler

Uzman ekibimiz, misterinin isletmesini, 6rgitsel yonlerde
dahil olmak tizere tiim yonleriyle gozlemleyerek, performans
degerlendirmesi gerceklestirir. Uzmanlarimiz verileri toplar,
proses kosullarin degerlendirir, makina ge¢misini, bakim
kayitlarini inceler ve tiim siire¢ asamalarinda calisma uygu-
lamalarim gozlemler (Sekil 2). Bu islem genel olarak 3 - 5
glin gerektirir.

Iplikhane degerlendirme ve sonra-
ki optimizasyon

Performans

Tam bakim ve Rieter orjinal
yedek pargalarn

Rieter'in onerisi digindaki
bakim

Devren Zaman
evreye alma

Sekil 1 Rieter'in surekli yenilikleri 6zgtin yeteneklerinin Gtesinde makina performansinin iyilestirilmesine izin vermektedir.
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Sekil 3 Misteri ile yakin temas iginde olan Rieter Satis Sonrasi, basarili bir gelecek igin musteriye kapsaml know how aktarir.

Rieter, bu detayli analizleri esas alarak, diizeltmeler ve ayar-
lamalar igin Oneriler, proses optimizasyonu ve yenilemeyle
ilgili cozlimler gelistirir. Bu amacla, eskiyen ve asinan parga-
larin optimizasyonu da dahil olmak Gzere ayrintili bir rapor
hazirlanir.

Uretimin maksimizasyonu

Misteriler stirdurilebilir degerli ¢oziimler sunan Rieter Sa-

t1s Sonrasi ekibine %100 olarak glivenebileceklerini bilirler

(Sekil 3). Konu ile ilgili drnek vermek gerekirse, Rieter, daha

dnceden yapmis oldugu isletme degerlendirmesi sonucun-

da, %10'a varan retim artisi saglayan oneriler gelistirmeyi

basarmistir. S6z konusu 6neriler asagida maddelendirilmis-

tir:

- Iplik makinalarinin en yeni teknolojiye gére uyarlanmasi
(teknoloji komponentleri ve otomasyon)

+ Proses kapasitelerinin dengelenmesi

+ Isletmenin kapasite artis1 icin, mevcut harman-hallac hat-
tinin modernizasyonu

S6z konusu 6neriler ile beraber, tretilen iplik kalitesi degis-
miyecek ve yatirimin geri donis siiresi sadece 1.5 yil ola-
caktir.

Rekabet giiciiniiz odak noktamizdir
Rieter Satis Sonrasi,uzun vadede mdsterilerinin rekabet
edebilirligini makina 6mrii boyunca saglamaya ve misteri-
nin Rieter iplik makinalarina yaptig1 orijinal yatirimin genis
bir tirlin yelpazesi ve servisleri ile yatirimin amortisman su-
resini minimize etmeye odaklanmistir.

70-208@

Massimiliano Biganzoli

Satis Sonrasi Céziimler Miidiiri

After Sales
massimiliano.biganzoli@rieter.com
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Bir open end iplikhanesinde 10 %

10'dan fazla verimlilik artis

Miisteriler, Rieter Satis Sonrasinin destegi ile mevcut tesislerinin iiretim olanaklarini iyilestirir. Link dergisinin bu
sayisinda, Cinli bir miisterimizin Rieter ile olan basanli bir isbirligine deginecegiz.

Rieter Satis Sonrasi tarafindan sunulan genis deneyim, ve-
rimlilik veya kalite artisim, enerji tiiketiminin azaltilmasi-
n1 veya Rieter Urlinlerinin kullamim siiresinin uzatilmasim
kapsamaktadir. Rieter satis sonrasi hizmeti ile her miste-
ri stirekli olarak destek alir ve yatiriminin kullanim stiresini
maksimuma ¢ikartir.

Yeni pazar gereksinimleri ile karsilasmak

Shandong Hongye Fibre Technology Co,. Ltd. tam otomatik
bes tam otomatik R 60 open end iplik makinasi ile donatil-
mis bir isletmeye sahiptir. Sirket, Subat 2015'te 21 Ne ip-
lik Gretmek i¢in kurulan isletmelerinde Uretilmek tizere 32
Ne siparis almistir. Shandong Hongye Fibre Technology Co,.

18

“Biz Rieter'uzmanin profesyonellik seviyesine
inaniyoruz." "Rieter her zaman, iiretimi artirmak
ve maksimize kar elde etme ilkesine dayali uygun
orijinal yedek parca ve profesyonel teknik destek
sunmaktadir."

Jiandong Su
Shandong Hongye Fibre Technology Co,. Ltd.

link 70 /2016

Ltd, bu yeni pazar talebine hizla uymak, sirdirilebilir bir
¢6zlim ile bunlar saglamak icin Rieter Satis Sonrasi'na bas-
vurmustur.

Rieter'in destegi kapsamli tecriibelerine dayanmaktadir
istenildigi zaman makinalarin tima 21 Ne iplik Gretimi icin
122 000 dev/dak. dénme hizina sahip orijinal 33 mm rotor
ile donatilmistir. Bu makinalarda 32 Ne iplik tiretmek 6nem-
li 6lctide daha dusiik verimlilige neden olacaktir. Rieter ro-
tor hizinin arttirilmasi igin, tim egirme sirecinin genis bir
uyusma ve spesifik musteri ihtiyaclari esas alinarak, rotor
¢apinin 28 mm'ye azaltilmasini dnerdi. Bir kag y1l 6ncesine
kadar, kii¢iik rotor caplar ile Uretilen 6rme ipliklerinin ka-
litesi kabul edilebilir bir diizeyde tatmin edici degildi. Ip-
likgilikteki teknolojik yenilik sayesinde, bu varsayim artik
gecerli olmayip, 6rme iplikleri gtinimiizde yiiksek iplik kali-
tesi ile yiiksek hizda tretilmektedir.

Miisteri % 14.5 'dan fazla kar elde etmistir.
ShandongHongye Fibre Technology Co,. Ltd. iki set 28-XG-BD
rotor siparis etti. Bu rotorlar Rieter uzmanlar1 tarafindan
mevcut iki adet R 60 open end iplik makinasina monte edji-
lerek Gretim ve iplik kalitesi optimize edildi. 33 mm captan
28 mm ¢apa degisiklik rotor hizinin 122 000 dev/dak.'dan
140 000 dev/dak.'ya artmasina sebep olmustur. Uretim hizi-
nin artmasi, % 98 randiman ve &nceki ayn iplik kalitesi ile
verimliligi % 14.5 oraninda arttirmistir.

70-209@

Eric Zheng

Kuzey Cin Satis Mudiri
After Sales
eric.zheng@rieter.com
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QR kodlar1 - daha fazla bilgiye daha kolay ulasim

QR kodlar1 belli bir konu hakkinda kullaniciya daha fazla bilgi verir. Genellikle, brosiirler ya da ilging videolar
ve animasyonlar izlenebilir.

Cok kolay: bir QR kodunu telefonunuzla tarayin ve konu ile ilgili kapsamli bilgi edinin.

QR kodlar1 (Hizli Tepki Kodu) her siipermarkette yazarkasa- Rieter Reklamlarindaki QR kodlan, belli bir Grin hakkinda
da trln fiyatin okumak igin taranan barkod gibi diistindle- kapsamli brosirler, veri sayfalar veya ayrintili agiklamalar
bilir. Ancak bir barkoda kiyasla QR kodlari fiyat ile ilgili bilgi gibi daha fazla bilgiye ulasmanizi saglar.

icermez. QR kodlari, bir web sayfasina(hyperlinks), brosiire

veya animasyona baglanti icerir. Daha fazla bilgi icin kolay bir yol. QR kodlarini kullanin.

QR kodunu taramak icin, 6zel bir tarayici gereksinimi bulun- 70-210@

mamaktadir. Sadece uygun tarama yazilimina sahip (app)
akilli bir cep telefonu (kamerali cep telefonu) yeterlidir.

Okuyucu i¢in katma deger

QR kodu ile, bir konu hakkinda daha fazla bilgi edinmek
mimkindir Okuyucu video ve animasyonlari izleyebilir, cok
daha detayli brosirleri veya 6zel sayilar telefonuna indire-
bilir.

QR kod - test etmek i¢in sadece tarayin!
http://bit.ly/TCoC2015

Anja Knick
Kidemli Pazarlama Mudiir

Machines & Systems
anja.knick@rieter.com
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3- 8 Aralik Bombay

Aralik ayinda Bombay, Hindistanda
diizenlenecek ITME fuarinda sizleri
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bekliyoruz.
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Rieter Machine Works Ltd.

Klosterstrasse 20
CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
sales.sys@rieter.com
parts.sys@rieter.com

Rieter, Hindistan'da diizenlenecek ITME fuarinda da yeniliklerini sergileyecektir. Gelip bizi ziyaret edin.

www.rieter.com

.
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Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801
T+912169 304 141

F+91 2169 304 226
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Rieter (China)

Textile Instruments Co., Ltd.

Shanghai Branch

Unit B-1, 6F, Building A,
Synnex International Park
1068 West Tianshan Road
CN-Shanghai 200335
T+86 21 6037 3333
F+86 21 6037 3399




