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Uzmanlik, Egilimler, Diyalog

EVENTS

Rieter sempozyumlari 2017'de de katilimcilar igin avantaj saghyor

Diinya capindaki Rieter sempozyumlarinin birincil odak
noktasi1 miisteri avantajlaridir. Bu sempozyumlar birinci
elden bilgi saglamaktadir. Katihmcilar mevcut teknolojik
arastirmalarin bulgularindan, piyasa ile ilgili bilgilerden
ve uzmanlarla diyalog kurma avantajindan yararlanirlar.

Sempozyum terimi Wikipedia'da "arastirmacilarin calis-
malarim sunmasi ve tartismasi igin diizenlenen konferans"
olarak tammlanmaktadir. Belli bir konuyla ilgili referans ve
diyalog imkanina yapilan vurgu, Rieter sempozyumlarinin
hedefleriyle tam olarak uyumludur. Sempozyumlar, teks-
til makina miihendisligi uzmanlariyla iplikhane deneyimine
sahip uzmanlar arasinda yogun bilgi alisverisi icin ideal bir
platformdur. Giincel gelismelerle ilgili veriler ve olaylar uz-
man gorisleriyle birlikte ele alinmaktadir.

Teknoloji testi, dokuma veya 6rme kumas icin bile yapilmaktadir. Kumas 6rneklerinin karsilastinlmasi katithmcilar igin cok bilgilendirici olmaktadir.

Yerel pazar ihtiyaclarina gore uyarlanmistir

Konferans programi her zaman yerel piyasa kosullarina ve
musterilerin ilgi alanlarina odaklanmaktadir. Dahasi, tartis-
malar igin yeterli zaman ayrilmaktadir. Bu sekilde, katilim-
cilarin aktif olarak konferansa katilimlar saglanmaktadir.
Katiimailar sorularyla ilgili yanitlari ve énerileriyle ilgili geri
bildirimleri dogrudan alirlar. Konferans sunumlari gesitli Rie-
ter bélimlerinden kendini kamtlamis uzmanlar veya bolgesel
temsilciler tarafindan verilmektedir. Sempozyumlarin ana
konular1 genellikle teknoloji ile ilgilidir. Buna ek olarak, pa-
zara uygun Uriin yenilikleri ve hizmetleri de sunulmaktadir.
Dialog, her iki taraf icinde kazanch bir durumdur: Birincisi,
katiimcilar makinalardan bitmis iriine kadar en son iplikha-
ne egilimleri hakkinda daha fazla bilgi edinebilirler. Rieter'in
cesitli sekillerde sagladigi yetkinlikten yararlanirlar. Ikincisi,
Rieter, gelecek trlinlerin gelistirilmesi stirecinde katilimcila-
rin sundugu oneri ve fikirlerden faydalanabilir.
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EVENTS

Oturum aralarinda hararetli tartismalar

2017 Yili odak noktasi

ITMA Europe, ITMA Asia + CITME veya Hindistan ITME gibi
onde gelen sanayi fuarlarindan higbirisi 2017 yilinda ger-
ceklesmemistir. Bu nedenle, Rieter'in pazarlama etkinliginin
odak noktasini yerel etkinlikler olusturmustur: Kuzey Afrika,
Gliney Amerika ve Gliney Asya, Dogu Asya ve Orta Asya'da
toplam 23 sempozyum diizenlenmistir. Bu y1lki sempozyum-
larin ana temasin ring ve kompakt iplik¢iligin karsilastinl-
mas1 olusturmustur. Yapilan bir teknolojik ¢alisma, kompakt
ipliklerin ring ipliklere gére GstlnlUglint gostermistir. Ca-
lismada karde ve penye pamuk iplikleri karsilastirilmis ve
bunlarin sonraki islemler sirasinda ve bitmis driindeki dav-
ramslart analiz edilmistir. Ayrica, pek ¢ok pazarda, cok say1-
da katilimci yeni yar otomatik open-end iplik makinasi R 36
hakkinda bilgi talep etmistir. Bu makina, musterilerin yiiksek
kaliteli open end iplikleri ekonomik olarak iiretmesine ola-
nak vermektedir. Cin'deki sempozyumlarin odak noktasini,
hava jetli iplik makinas1J 26 ve hava jetli ipligin bitmis Griin-
deki potansiyeli olusturmustur. Hindistan'da suni ve sentetik
elyafin ve karisimlarin islenmesi 6n plana ¢itkmistir. Uzman-
lar, bu amagla mevcut iplik makinalarinin ¢éziimlerini ayn
ayr1 6rnekleriyle gostermistir.
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Katiimcilarin sorunlar aninda cevaplandirilmaktadir.

Rieter, yeni ilging sempozyumlar diizenlemek ve hararetli
bilgi alisverisleri gerceklestirmek igin simdiden sabirsizlan-
maktadir. Yerel satis ortaklari, yaklasmakta olan etkinliklerin
ayrintilarint memnuniyetle sizlere duyuracaktir.

72-201@

Jens Reuschel

Pazarlama Miduru
Makinalar ve Sistemler
jens.reuschel@rieter.com




Gelisim Devam Ediyor
Open end iplik¢iliginde 50 yillik yolculuk

1950'li ve 60'h yillarda tekstil talebinin artmasi ve buna
karsin ring iplikgilignin yeterli iplik iretimini saglayama-
masi sonucunda egilimde degisiklik oldu. Yeni iiretim sii-
recleri arayis1 basladi. Cekoslovakya'daki gelisme basarili
oldu. ilk open end iplik makinas1 1967'de seri iiretimine
gecti ve diinya capinda ilgi uyandirdi.

Open end iplikciligin gecmisi, bir prensibin uzun zamandir
bilinmesine ragmen ancak yeni bulgular ortaya ¢iktiginda ti-
cari hale gelmesine iyi hir 6rnektir. Open end iplikgilik fik-
ri temel olarak 20. ytizyilin ilk yarisinda biliniyordu ancak
sanayide kullanilmas1 60'li ve 70'li yillarda gerceklesmistir.

Olaganiistii Bir Gorev

Avrupa'da savas sonrast donemde giyim Gretiminde, 6zellik-
le de tekstil Grlinlerinin baslangic malzemesi olan iplik Ureti-
minde 6nemli bir art1s ihtiyac1 dogdu. Bu dénemde sosyalist
Cekoslovakya, nifusun tekstil diriinlerine olan ihtiyacin kar-
silamay1 6ncelik haline getirdi. Bu dénemde yaygin olarak
kullamlan ring iplikcilik, teknik sinirlarina ¢oktan ulasmisti.
Uretimde, dnemli bir artis saglamak icin cok yiiksek bakim
maliyetlerinin goze alinmasim gerektiriyordu. Bu nedenle
Cekoslovakya geleneksel ¢6zimleri terk etmek ve tretimde
onemli artislar saglayacak yeni stiregler gelistirmek igin ¢ok
iddial bir plan gelistirmistir. Bu olaganusti gorev i¢in 6nemli

e L ‘ 1 — B e

modeli (M 40-V open end iplik makinasi modeli).

Sekil 1: Cekim sistemlerinin yerine agici silindirlerin kullamldigi, diinyanin ilk open end iplik makinas

GLOBAL

miktarda parasal kaynak mevcuttu. Gérev, Usti nad Orlici'de
bulunan Pamuk Endiistrisi Arastirma Enstitiisine (VUB) ve
Liberec'teki Tekstil Makinalar1 Arastirma Enstitiisiine (VUTS)
verildi. Diger sirketler ve enstitliler de onlara destek sagla-
di. Iplikgilikte ilk egirme denemeleri 1958 yilinda VUB ¢ali-
sanlan tarafindan baslatilmis ve bir y1l sonra, tamamen yeni
bir yontem kullanarak iplik Gireten yeni bir egirme tinitesinin
basit bir modeli gelistirilmistir. Bu islem daha sonra "acik ug
egirme=open end egirme" (OE iplikcilik de denir) olarak ad-
landirilmistir.

Basarimin Tesvik Ettigi Daha Fazla Gelisim

Uc egirme pozisyonuna sahip bir model, yeni teknolojinin
endiistriyel uygulanabilirligini  1961'de kamtlamistir. ilk
komple makina DT 20 olarak adlandinlmistir. ilk kez May1s
1962'de devreye alinan makina, dikey olarak dizenlenmis
egirme rotorlar ve 4 silindirli cekim sistemi ile calistirilmis-
tir. Makinada hammadde akisinin gegisi asagidan yukariya
dogru gerceklesmesi, open end iplikgililikte glinimiizde de
kllanilan bir 6zelliktir.

Alinan olumlu sonuglar arastirmacilar cesaretlendirmis ve
KS 200 makinasinin yapilmasina yol agmistir. Bu gelismeler,
1965 yilinda Brno'da diizenlenen uluslararasi teknik fuarda
uzmanlarin bayik ilgisini cekmistir. Bu siire iginde gelisme
hizla ilerlemis ve modifiye edilmis bir
konsepte dayanan 14 egirme pozisyon-
dan olusan bir model VUB laboratuar-
larinda gelistirilmistir. Bu makinada,
elyafi ayirmak igin kullamlan ¢ekim sis-
teminin yerine acici silindir de denen
bir igneli silindir kullamlmistir. Bu, el-
yafin teker teker rotora beslenmesine
olanak vermektedir. Sonucta mukem-
mel stabiliteye sahip bir iplik Gretilmis-
tir.

Aciar silindir ile egirme rotorunu bir
araya getiren bu benzersiz kombi-
nasyon, open end iplik¢iligin basar-
[1 olmasin saglamistir. Béylece buglin
bildigimizin open end iplikgilik tek-
nolojisi dogmustur. Test modelinin
(Sekil 1) calistinlmasindan elde edi-
len deneyimle 40 egirme pozisyonlu
M 40-V makinas tretilmistir.
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Sekil 2: Giriste cer vatkalarimin kullamldigi zamanin ilk open
end iplik makinas1 BD 200

Basarinin Baslangi¢ Noktasi Olarak BD Projesi

Open end iplikgilik devri, 1965 yilinda bir BD 200 makinasi
prototipinin gelistirilmesiyle baslamistir (Sekil 2). Yeni egir-
me Unitesine sahip ilk pilot serisi makinalar Haziran 1966 y1-
linda pazara tamtilmistir(Sekil 3). Denemelerden elde edilen
iyi sonuglar sayesinde, open end iplikgilik tarihinde ilk defa
1967 yilinda bir makinanin seri tiretimine gecilmistir. Agus-
tos 1967'de, 10 BD 200 makinasi ile donatilmis diinyanin ilk
open end iplikhanesi, Usti nad Orlici'deki VUB yerleskesinde
tiretime baslamistir.

Aym yil, BD 200, Isvicre'nin Basel kentinde diizenlenen ulus-
lararasi tekstil makinalari fuarinda (ITMA) yeni iplik egirme
teknolojisinin tek temsilcisi olarak tanitilmistir. Ancak poli-
tik nedenlerde dolay1 makina fuar alaninin disinda sergilen-
mistir.

BD 200 biiylk bir basar1 gdéstermis ve isletme kosullarin-
daki kullanim, dinyanin dért bir yanmndaki uzmanlarin
benzeri gorilmemis oranda ilgisini ¢ekmistir. Yabanci sir-
ketlerle yapilan goriismeler; Japon sirketleri Daiwa ile Toyo-
da, Italyan Nuova San Giorgio, Birlesik Krallik'tan Platt & Co,
Almanya'dan Schubert & Salzer ve Isvigre'den Rieter Machi-
ne Works Ltd. ile lisans anlasmalariyla sonuglanmistir.
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Usti'den Tiim Diinyaya

BD makinalarinin basarili bir sekilde pazara sunulmasin-
dan sonra, Kovostav sirketinin (daha sonra Elitex, simdi
Rieter CZ s.r.0.) dncelikle BD makinalarinmin seri iiretimine
baslamasi gerekti.

Kovostav tarafindan dretilen BD makinalari basarili bir se-
kilde tim diinyaya ihrag edilmistir. 1971'de, eski Cekoslo-
vakya'daki ilk open end iplik isletmeleri(Perla, Veba, BZVIL
Levice) kurulmustur. Sovyetler Birligi'nde 134 makinalik
bir isletme calismaya baslamistir. Diger buytk iplikhane-
ler Alman Demokratik Cumhuriyeti ve Ingiltere'de faaliyete
gecmistir. Open end iplik makinalari Giretimi icin Sovyetler
Birligi, Japonya ve Italya'daki is ortaklariyla lisans anlas-
malar yapilmistir,

Sekil 3: BD 200 egirme Unitesinin i¢ kisminin gériintsi



Seri tretime baslamanin yani sira,
yeni teknolojinin tamitilmas1 da ge-
rekiyordu. VUB, Cekoslovakya ve
tilke disindaki misterilere tekno-
lojik destek saglama gorevini Ust-
lendi. Bunun igin dil becerileri de
olan tekstil teknolojistlerine ihtiyag
vardi. Makina tasarimi agisindan
isletmelerden elde edilen sonug-
lar, makinalarin calisma ozellikle-
ri, teknoloji testlerinin sonuglari ve
bunlarin yani sira misterilerin de-
neyimleri ve fikirleri, Gretim tesis-
lerine geri bilgi akisin1 saglamistir.

1971'de Paris'te diizenlenen ITMA
fuarinda, open end iplikgilik alanin-
da 11 dretici tarafindan toplam 15
makina sergilenmistir. Sonug¢ ola-
rak, yeni teknoloji kesin ve yaygin
olarak taminmistir.

Genis bir iplik yelpazesine uygun
teknoloji

VUB ve Elitex'de gerceklestirilen
arastirma faaliyetleri, 6zellikle ro-
tor hiz1, suni ve sentetik elyafin is-
lenmesi ve bunun yan sira daha
genis bir iplik numaras1 araliginda
calisma, BD 200 (Sekil 4) makina-
sinin daha da gelistirilmesine olanak vermistir. Gelismis BD
200-R modeli pazara 1974'de girmis ve bunu 1975 yilinda
suni ve sentetik elyafi egirme amaciyla gelistirilen BD 200-
RS takip etmistir.

VUB'de yillarca siiren arastirma calismalari yabanci mad-
de oram yiksek pamuklarinin egrilmesine odaklanmistir.
Sonuglar BD 200-RC'ye uyarlanmis ve bu makinanin treti-
mine 1976 yilinda baslanmistir. Bu makinanin egirme ni-
tesinde, elyaf rotora beslenmeden &nce yabanci maddeyi
temizleyen 6zel bir aparat bulunuyordu. Boylece kontami-
ne pamuklardan kalin numara ipliklerin Gretilmesi miimkin
olmus ve dretim verimi artinlmistir. Bu temizleme etkisinin,
hafif kirli pamuklarin egrilmesine de olumlu etkisi olmus: Is-
lem sayesinde iplik kopusu azalmis ve iplik kalitesi artirl-
mistir. BD 200-RC'nin ve daha sonra Elitex'in gelistirdigi BD

Sekil 4: Open end iplik makinasi BD 200-M - Seritlerin kovalardan beslendigi ilk model
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-

200-RCE'nin avantajlar artan verimlilik, artan iplik kalitesi
ve diistk iplik Gretim maliyetleri olarak siralanabilir. BD 200
serisinin sonraki versiyonu, tretimine 1978'de baslanan BD
200-S ve bu makinanin 1981 yilinda pazara sunulan yenilik-
¢i modeli BD 200-SN'dir. VUB, Elitex ile isbirligi yaparak her
iki makinada da verimliligi artirmak icin yeni bir egirme ini-
tesi tasarlamistir.

Tam Otomatik Yiiksek Performansli Makina

Takip eden yillarda, tam otomatik open end iplik makinas
yapimiyla ilgili arastirmalara baslanmistir. Amag, tretimde
6nemli artis saglamanin yani sira, otomasyon sayesinde in-
san is glictinden de tasarruf yapmakt1. Bu amagla, egirme tini-
tesi konseptini tamamen degistirmek ve egirme rotorlarinin
ekleme ve temizlik islemlerini otomatik hale getiren bir sis-
tem olusturmak gerekiyordu. Bu sistemin kontrol edilmesin-
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e
Sekil 5: Otomatik rotor temizleme ve ekleme Gzelliklerine sahip ilk open
end iplik makinas1 BDA-10

de mikroislemciler kullanilmistir. Yeni SJ-CU egirme Unitesi,
bu ileri teknoloji gelisiminin bir sonucu olarak ortaya ¢ikmis-
tir. Bu tnite ilk otomatik makina olan BDA-10'a (Sekil 5) ve
halefi BDA-10N'ye entegre edilmistir.

Elitex 1986 yilinin sonunda, biri bobin
degistirici (SMZ) ve biri de rotor temiz-
ligi ile iplik ekleme islemleri gercekles-
tiren (ACZ) iki bagimsiz robota sahip
BDA-10'u dretmistir. Elitex, BDA-20
modelini takiben, 1987 ve 1989 yillan
arasinda, BDA-30 adinda, iplik bobin-
lerini tasima ve ambalajlama sistemine
sahip, bir diger tam otomatik open end
iplik makinas1 modeli gelistirmistir.
VUB, Elitex ve VUTS ile yakin bir ishir-
ligi iginde calismasinm sdrdirmistir.
Merkezi Linz'de olan Avusturya sirke-
ti Sprecher & Schuh, yeni bir kontrol
sistemi gelistirmistir. Iki prototip tre-
tilmis ve basarili bir sekilde test edil-
mistir.

Ancak, 1989'daki siyasi degisiklikler nedeniyle, sirket bu ma-
kinalarin seri tiretimine devam edememistir. Bununla birlik-
te, bu makinanin gelistirilmesi sirasinda elde edilen bilgiler
daha sonra BT 905"1n gelistirilmesinde kullamlmistir.

Her bir makinanin sagladigi tiretim ve iplik kalitesindeki iyi-
lesme, egrilebilen iplik numaralar ve kullanilan elyaf cesit-
liligindeki art1s gibi gelismeler sayesinde open end iplikgilik
teknolojisinde biyk ilerleme kaydedilmistir. Bunun sonu-
cunda tekstil iretiminde muazzam bir artis ve énemli oranda
is glict tasarrufu saglanmis ve 6zellikle iplik isletmelerinde
maliyetler bilylik oranda dustrilmastir.

Kritik Durumlarin (stesinden Gelme

1989'daki siyasi degisiklikler ve Liberec'te bulunan Elitex
Textile Machinery Group'un dagilmasindan sonra, Usti nad
Orlici'de bulunan Elitex igin hayatta kalmak dncelikli sorun
haline gelmistir. Bunun nedeni, teslim edilen makinalarin
6demesini yapmayan yabanci ticaret sirketi Investa'nin tas-
fiye edilmesiydi. Makinalar, gercek misteriler olmadan bir
devlet planina gore siparis edilmis ve dretilmisti. Bu kritik
sorun, sirketin 6zellestirilmesi ve 1994 yilinda Rieter'e satil-
masiyla ¢6zime kavusturulmustur.

Sekil 6: Ispanya'da, suni ve sentetik elyafin islenmesi i¢in ok sayida BT 905 makinasina sahip bir iplik isletmesi
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Bu donemde Dogu Avrupa pazarlari ¢6kmiis durumdaydi, ma-
kinalarin teknik seviyesi yetersizdi ve otomasyon bilesenle-
riyle kontrol bilesenleri bulunmuyordu.

Bu zor zamanlarda rekabet edebilmek icin arastirma ve gelis-
tirme ¢alismalarina biyiik miktarda para yatirilmistir. Bunun
sonucunda BDA-10N'nin egirme (nitesine sahip tam otoma-
tik BT 905 makinasi tretilmistir. Bu makina, modern entegre
bir robot ile donatilmisti. Bobin degisimleri, modern elektrik-
li ve pnomatik bilesenlerle gerceklestiriliyordu. BDA-30'nin
gelistirilmesi sirasinda kazanilan deneyimlerden bu makina-
nin gelistirilmesi sirasinda yararlamlmistir. BT 905 ilk defa
1995 yilinda Milano'da dizenlenen ITMA fuarinda tekstil
sektoriine tanitilmistir. Bunu, suni ve sentetik elyaftan iplik
tiretimi konusunda makinanin degerini ispatladigi ispanya'ya
yapilan basarili ihracat izlemistir (Sekil 6).

Yeni Teknolojiler Sinirlar1 Asiyor

1990'l yillarda, iplik tiretim kapasitelerini biy(k 6lcekli ola-
rak Asya'ya tasimak icin kiiresel egilim hiz kazanmistir. Son
derece dustik iscilik maliyetleri nedeniyle Asya'daki muste-
riler manuel olarak calistirilan makinalar tercih ediyordu.
BT 905'nin hasitlestirilmesiyle, elle ¢alistirilan BT 902 dre-
tilmis ve bu makina Asya pazarlarinda ¢ok begenilmistir. Ne
yazik ki manuel olarak gerceklestirilen iplik ekleme isleminin
kalitesi dustiktl. Bu, bu ipliklerden dretilmis tekstil Griinleri-
nin bat1 piyasalarinda satisin1 imkansizlastirmistir.

Rieter Elitex a.s., manuel makinalarda yeni otomatik bir ¢6-
ziim gelistirerek bu soruna ¢d6ziim bulmaya calismistir. Bu
6zel ¢oziim patentlenmis ve AMIspin adiyla tamtilmistir.
AMIspin ilk defa 1999'da Paris'te diizenlenen ITMA fuarin-
da yeni BT 903'tin bir pargasi olarak tekstil sektoriine sunul-
mstur. Baska bircok avantajinin yani sira, bircok Asyali tekstil
makinasi Ureticisinin bu donanmimi aninda kopyalamasi da bu
yeniligin basarisim kamtlamistir. Glinimiizde piyasada ben-
zer bir donanima sahip olmayan bir open end iplik makina-
s1yoktur.

Elitex Usti nad Orlici'nin basanli bir sekilde 6zellestirilmesi
glcld bir finansal zeminin yani sira modern tretim teknoloji-
lerine erisimi de saglamistir. Usti nad Orlici‘de Rieter'e getiri-
len bu teknolojilerden birisi lazerli sac isleme ve toz boya ile
kaplama teknolojisiydi. Bu islemler, open end iplik makinasi-
nin teknik ¢6zimUnd biyik oranda modernlestirmistir. 2004
yilindan sonra dretilen yeni open end iplik makinas1 BT 923
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Sekil 7: Tayland'daki bir iplik isletmesinde bulunan BT 923 makinasi, 2005
yilinda "sihirli" limit olan dakikada 100 000 rotor devrini ilk defa asmistir.

(Sekil 7), bu modern retim teknolojileri ve oldukca gelismis
bir egirme Unitesi ile donatilmistir.

Usti nad Orlici'nin, rotorlar i¢in yeni gelistirilmis rulmanla-
ra sahip makinas1 o zamana kadar "sihirli" limit olarak kabul
edilen dakikada 100 000 rotor devri limitini asmistir.

Rieter su anda tam otomatik open end iplik makinasi R 66'y1
ve yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36'y1 tiretmekte-
dir. Giintimizde kullamlan Rieter open end iplik egirme sis-
temi gliclind, yiksek dretkenliginden ve ayni zamanda da
hammadde ve iplik 6zellikleri agisindan oldukca esnek olma-
sindan almaktadir.

72-202@

Kaynak: VUB Usti nad Orlici, Cek Cumhuriyeti
ve Rieter CZ s.r.o., Cek Cumhuriyeti Arsiv Materyali

Jiri Sloupensky

Arastirma ve Gelistirme Mudird
Makinalar ve Sistemler
jiri.sloupensky@rieter.com
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F 18 ve F 38 Makinalarinin Sagladigi Avantajlar

Yeni nesil fitil makinalar1 yiiksek kaliteli fitili cok daha ekonomik Gretiyor

Yeni jenerasyon F 18 ve F 38 fitil makinalar sadece yiik-
sek iiretim seviyesini degil, ayn zamanda siirekli yiiksek
seviyede fitil kalitesini ve dogru bobin yapisini da garan-
ti etmektedir. Tiim bunlar icin ihtiya¢ duyulan alan gerek-
sinimi de diisiiktiir. Tasima sistemi icin bobin degistirici,
makinanin bas ya da u¢ kismina monte edilebilmektedir.

Iki yeni fitil makinas1 modeli F 18 ve F 38 (Sekil 1), fitil tire-
timini daha da ekonomik hale getirmistir. Ayrica takim gikar-
ma slrelerinin kisa olmasi da yuksek tretim hizin1 garanti
etmektedir. F 38 modeli, dolu fitil takimlarini otomatik olarak
¢ikarmaktadir. Rieter, piyasadaki en giivenilir ve hizli sisteme
sahiptir. Ig tablas1 uzatmasi ve tim fitil bobinlerinin es za-
manli olarak ¢ikarilmasi sayesinde takim ¢ikarma isleminin
stiresi yalmzca U¢ dakikaya inmistir. Bobin degistirme igin
gerekli olan siire tim makina uzunluklari i¢in aymidir. Dola-
yistyla makinanin uzunlugu, makinanin durus siiresini etkile-
memektedir. Sonug olarak her kosulda yiiksek verimlilik elde
edilmektedir.

F 18 modelinde fitil bobinleri, manuel olarak ¢ikarilmaktadir.
Déner bobin ray1, operatériin bobinlere erisimini kolaylastir-
maktadir. Bu sayede fitil bobinleri kolaylikla ¢ikarilip bir ara-
baya yerlestirilebilir ve kalitenin korunmasi saglanir. Ancak
fitil bobinlerinin el ile bir tasima sistemine yerlestirilmesi de
mimkiindir. Hizli takim ¢ikarma islemine hazirlanabilmek
icin bos makaralar makina calisirken makinanin éniinde bu-
lunan bir depolama Unitesine yerlestirilebilir.

Optimum Isletme Alam Kullanim

Her iki makina da bir 6nceki modellerine gére daha az yer-
lesim alani gerektirmektedir. Ayni alanda daha fazla sayida
ig Uretim yapmaktadir. Isletme ve insaat maliyetleri disi-
rilmustdr. Merkezi olmayan motorlar bunu mimkin kilmak-
tadir. Iki seksiyon igin, biri ig kelebegi biri de fitil bobinleri
icin olmak iizere iki motor vardr. Igler aras1 110 milimetre
mesafeye sahip bir makinada bir motorun tahrikledigi ig sa-
y1s1 32'dir; igleraras1 130 milimetre mesafeye sahip bir ma-
kinada ise bir motorun calistirdig1 ig sayis1 24'tir. Merkezi

Sekil 1: Yeni fitil makinasi modelleri (resimde F 38) yiiksek kalitede fitillerin ekonomik ve giivenilir bir sekilde iretilmesini saglar.
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tahrik motorlarinin sisteme dahil edilmemesi ile tahrik ni-
tesi kisaltilmistir. Ayrica tiim kapilar ya éne ya da arkaya agil-
maktadir. Yan kapilarin dahil edilmemesi fitil makinalarinin
birbirine daha yakin olarak konumlandirilmasin saglamak-
tadir. Dolayisiyla mevcut alan en iyi sekilde kullanilmaktadir.

Trendi Takip Ediyoruz

Iplik fabrikalarinin yerlesimi, uzunlugu giderek artan ring
iplik makinalarim tarafindan belirlenir. Fitil makinalarinin
uzayan ring makinalarn besleyebilmesi icin ig sayilarinin ar-
tirilmast gereklidir. Yeni fitil makinast modelleri 224 igli ola-
bilmektedir (Sekil 2).

Iplik numarasina bagh olarak bir fitil makinasi igi, ring ip-
lik makinasindan 20 ila 40 igi besler. Dolayisiyla, 224 igli
yeni bir fitil makinasi {i¢ veya dort ring iplik makinas1 grubu-
nu besleyebilir. Kova diizenine ve igler aras1 mesafeye bagh
olarak bir fitil makinasi i¢in gereken alan, yaklasik olarak ¢
ila dort ring iplik makinasi igin gereken alana esittir. Bu, ring
iplik makinasi tarafindan belirlenen genisligin en iyi sekilde
kullamlmasini garanti eder.

Sekil 2: 224 igli uzun bir fitil makinas ¢ ila dort
ring iplik makinasini besler.

PRODUCT NEWS

Sekil 3: Bobin degistirici, makinanin bas ya da ug kismina monte edilebilir.
Bu, tasima sistemine entegrasyonu kolaylastirir.

6 in¢ bohin cap1 ve 110 milimetrelik igler aras1 mesafe icin
F 18 ve F 38 fitil makinasi modellerinde 224 ig bulunabilir.
Kalin fitiller igin 168'e kadar ig sayisi ile 130 milimetre ig-
ler aras1 mesafe ve yedi inglik bir bobin ¢ap1 s6z konusudur.

Yeni Bobin Tagima Olanaklan

F 38 fitil makinas1 modelinde, fitil bobinleri, fitil tasima sis-
temine otomatik olarak yerlestirilir. Manuel olarak miidaha-
le yapilmasina ihtiyac yoktur. Bobin degistirici (Sekil 3) artik
makinanin her iki ucuna da takilabilmektedir. Bunun sonu-
cunda tasima sisteminin tasarimi i¢in yeni imkanlar ortaya
¢ikmistir. Bobin rayinda asili olan bobinlerin hareket yollan-
n1 basitlestirmek ve kisaltmak mimkiin hale gelmistir. Bobin
degistirici, stratejik olarak daha elverisli olan konuma mon-
te edilebilir.

Daha Kisa Tagima Mesafeleri

F 38 modelinde, aktarma istasyonuna bir masura temizle-
yicinin entegre edilmesi mimkindir. Bu, temizleme ve de-
gistirme is adimlarim birlestirilir. Bunun sonucu merkezi
temizleme istasyonuna gonderme gereksiz hale gelmis ve
gecmiste kalmistir.

link 72/2017
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Sekil 4: Entegre istatiksel analizlerle gerceklestirilen fitil gerginlik ayari ve ayri ayri fitil izleme, sabit kaliteyi garanti eder.
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Ring iplik makinasindan dénen fitil makinalarinin Gzerinde
bir miktar fitil kirliligi kaldigindan masuralarin temizlenmesi
gerekir. Dogrudan fitil makinasindan entegre olan temizleme
tinitesi, kalan fitil kirliligini vakumlar. Bu sekilde bos masu-
ralar tekrar kullanilmak tizere daha ¢abuk hazirlanmis olur.

Enerji tasarrufu ve iiretim kontrolii

F 18 ve F 38 fitil makinalari her zaman bireysel fitil izleme
sistemleriyle donatilmistir (Sekil 4). Bu sekilde her bir fitil
kaleminin ¢alisma ozellikleri izlenir. Fitil kopmasi durumun-
da makina aminda durur. Béylece komsu egirme pozisyonla-
rinda fitil kopusu 6nlenmis olur. Hizli durdurma nedeniyle,
emis Uinitesi gerekmez.. Bu da 3 kWh enerji tasarrufu saglar.

Sekil 5: Fitil gerginlik ayar, bobin yapisinin diizgiin olmasim
ve dolayisiyla da fitil bobinlerinin ring iplik makinasinda iyi
calisma 6zelliklerine sahip olmasini saglar.



Fitillerin ayr ayri izlenmesi, makina verimliliginin analiz
edilmesine olanak verir. Tim durus siireleri makina kontrol
sisteminde merkezi olarak kaydedilir ve degerlendirilir. Per-
sonel, makinanin durmasina sebep olan nedenleri ekranda
gorebilir. Anizali egirme pozisyonlar hizli bir sekilde sapta-
nir ve hedefe yonelik bir sekilde onarlabilir. Bu sekilde hem
fitil makinasinin verimliligi, hem de fitillerin kalitesi yiiksek
diizeyde kalir.

Kalitenin Garanti Edilmesi

Ring iplik makinasinin bir igi tizerindeki fitil bobinden 30 ila
40 kops iplik tretilir. Dolayisiyla kalitesiz bir fitil bobini uzun
donemde hatali iplik Uretilmesine yol agar.

Iplik kalitesinin iyi olmas, fitil kalitesinde fazla degisim ol-
mamasina baghdir. Bireysel fitil izlemenin yam sira gerilim
ayar da kalitenin saglanmasina katki saglar (Sekil 5). Bu
6zellik tim makinalara entegre edilmistir. Fitildeki gerilim
stirekli olarak izlenir ve regiile edilir. Béylece fitilin makara-
ya sarilmasi sirasinda stirekli bir gerilim olusur. Bu, homojen
fitillerin ve iyi bobin olusumunun temelini olusturur. Béylece
ring iplik makinasindan sorunsuz bobin akisi saglanir ve si-
rekli yiksek kalite garanti edilir.

Bir Butona Basarak Hizli Ayarlama

Yeni opsiyonel elektronik ¢ekim sistemi, ¢cekimi dogrudan
ekrandan ayarlamaya olanak verir. Diger makinalara veya
makinada daha 6nce Uretilen partilere ait mevcut referans
degerler sisteme kolayca uyarlanabilir. Tim 6nemli ayarlar
hizli bir sekilde makinanin kontrol sistemine aktarilir. Bu,
kiiglik partilerin calisildigi ve sik fitil numarasi degisiminin
gerceklestigi iplik isletmelerinde makinalarin durus sirele-
rini kisaltir.

Avantajli Birlestirme

Fitil makinalariyla, Rieter fitil bobini tasima sistemi
SERVOtrail’in birlesimi gesitli avantajlar saglamaktadir. Sis-
tem, asili fitil bobinlerini iplikhane genelinde minimum alan
gereksinimiyle glivenli bir sekilde tasir. Bobinler birbirine do-
kunmaz, boylece fitilin dis tabakasi bozulmaz. Bu, kalite gu-
vencesi agisindan da énemlidir.

PRODUCT NEWS
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Sekil 6: Fitil bobini tasima sistemi SERVOtrail, alan kazamlmasini ve fitil
bobinlerinin gegici olarak daha giivenli bir sekilde depolanmasini saglar

SERVOtrail, ayn1 zamanda, malzeme depolama Unitesini ip-
likhanede uygun bir konuma yerlestirme secenegi de sun-
maktadir. Askidaki bobinlerin makinalar ve cer kovalarinin
tizerinde gecici olarak depolanmasi 6zellikle yerden tasarruf
saglamaktadir (Sekil 6) .

72-203@

Roland Fraas

Fitil Makinasi Uriin Yénetim Miidiirii
Makinalar ve Sistemler
roland.fraas@rieter.com
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Beklenmedik imkanlar

Hava jeti ipliklerinin muazzam potansiyeli

Rieter hava jetli iplik makinalarim kullanan ve hava jetli
iplikciligin avantajlarimi bilen miisteriler sadece uygula-
ma araligim genisletmekle kalmaz, aym zamanda yeni-
liklerini ve esnekliklerini de arttirirlar. Ancak hava jetli
iplik¢iligin avantajlar bunlarla da simirh degildir.

Rieter'in hava jetli iplik makinas1 ] 26, son zamanlarda ¢ok
daha genis bir yelpazedeki hammaddeleri islemeye ve daha
genis bir numara araliginda iplik Gretmeye baslamistir. Tim
bunlar misteri icin avantaj saglamaktadir: Yenilikgi fikirlerle
genis bir iplik yelpazesi kombinasyonu, kdr marj1 daha yiik-
sek driinler tiretmeye imkan tanimaktadir. S6z konusu driin-
ler sayesinde markali Grtinlerin iki Gireticisi ikna edilmistir.

Ring iplik ile iiretilmis orijinal polo tisortler

0 asindirma tur sayis 2000 asindirma tur sayisi

Com4®jet iplik ile iiretilmis "Rieter" polo tigort

0 asindirma tur sayisi 2000 asindirma tur sayist

Orijinalinden daha lyi

Her polo tisort ayni degildir. Ayni sekilde adlandirilmalarina
ragmen polo tisortler birbirinden farklidir. Yapilan deneysel
calismada taninmis Greticilere ait polo tisortler analizin bas-
langi¢ noktasint olusturmustur. Hammadde ve 6rgii kumas
konstriksiyonu agisindan analiz edilen bu tisortlere dokunul-
dugunda tuselerinde hafif sertlik hissedilse de yine de olduk-
¢a yumusak olduklari saptanmistir. Rieter, ] 26 hava jetli iplik
makinasinin standart ayarlarini kullanarak iki farkli pamuk
tirtinden iplik Gretmis ve daha sonra bu ipliklerden tretilen
"Rieter" polo tisortler test edilerek orijinal tisortlerle karsi-
lastinlmistir.

Hava jetli iplik ile Uretilen "Rieter" polo tisortler orijinalleri
ile karsilastinldiginda asagida belirtilen 6zelliklere sahip ol-
duklar1 gérilmistir:

7000 asindirma tur sayisi

7000 agindirma tur sayist

Sekil 1: Boncuklanma testi, Com4®jet iplik ile tiretilmis "Rieter" polo tisértiin 6nemli avantajlar sagladigini géstermektedir.
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Sekil 2 Com4®jet ipligi ile tretilen polo tisort, 20 yikama programi sonrasinda ring ipligi ile tiretilen orijinale gore daha iyi renk haslig1 gostermistir.

Orijinal polo tisort

"Rieter" polo tisort

- daha iyi boncuklanma davramsi (Sekil 1),

« biraz daha iyi bir kumas mukavemeti,

+ 20 yikama programi sonrasinda ozellikle de yaka (Sekil 2)
ve kol kisimlarinda daha iyi renk hasligi ve

« daha fazla yumusaklik, ancak 10 yikama programi
sonrasinda bu tersine dénmistir.

Degerli Bilgiler

Yumusaklikta meydana gelen kayip istenmeyen bir sonuctu.
Bu nedenle Rieter ikinci testi gerceklestirmeden 6nce bazi
ayarlamalar yapti. Iplik, degistirilen makina ayarlariyla ve
yumusak ipliklere yonelik 6zel bir ayar kullanilarak tekrar eg-
rildi. Orme islemi sorumlusundan da degerli bilgiler alind.
Ormeci, dengeleyici cerceve iizerindeki1slak kumasin gergin-
liginin hava jetli iplik icin ¢ok yiiksek oldugunu ve bu neden-
lede yikama sonrasinda kumas biiziilerek sertlestigini fark
etti. Rieter ikinci test icin bu ayar1 da diizeltti. Bu alinan dog-
ru bir karardi ve neticede yikama sonrasinda kumas yumu-
sak kald.

Sonug olarak, "Rieter" polo gomlek kalitesi orijinallere esit
veya daha iyiydi. ) 26 iplik sayesinde Com4®jet polo tisortiin
avantajlarinin, hem dreticiler hem de musteriler tarafindan
asagida da belirtildigi gibi fark edilecek kadar belirgin oldu-
gu saptanmistir:

20 yrkama programi sonrasinda

orijinal polo tisért "Rieter" polo tisort

« Orijinal Urlintin aksine kimyasal yumusaticilarin
kullanilmasina gerek yoktur.

+ Ring ipliginden tretilen polo tisdrtlere, tiylenmeyi
ortadan kaldirmak ve yiiksek renk yogunlugu elde etmek
icin sikhikla enzim islemi uygulanir. Com4®jet iplik zaten
cok dlsuk bir tiylulik oranina sahiptir, dolayisiyla enzim
islemi adimini atlamak mimkundr.

- Com49®jet iplikler agik bir yapiya sahiptir. Uygulanan renk
yizeyde kalmaz; ipligin i¢cine ntifuz eder. Aym 6zelligi ring
iplikleriyle de elde etmek igin ipliklerin kimyasal islemden
gecmesi gerekir. Bu islem maliyetlidir ve cevre kirliligi
acisindan sorun yaratmaktadir. Com4®jet ipliklerinde bu
isleme gerek yoktur.

Sonunda markali polo tisért dreticisi, Uriinin satilmasim
saglayacak iki ozellik olan renk hasligr ve yumusakliga sa-
hip Com4®jet ipligi tercih etti. Markali Giretici, ylksek kaliteli
siyah polo tisortlerden olusan yeni bir triin grubunun Greti-
mine basladi. Bu triin grubu, 6zellikle alisveris yapmayi sev-
meyen ve en sevdikleri siyah tisértlerinin kullanim &mriintin
mimkiin oldugunca uzun olmasini isteyen kisiler igin 6zel
olarak gelistirildi.

link 72/2017
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S biikim

SSSESSS

Z biiktim

Sekil 3: Tek katli iplik igin iki olas1 yap1 ve iki Z biikiiml iplikten olusan
S bikimlu katli iplik.

Com4®)et Iplik, Coraplar icin de ideal bir Coziimdiir

Yeni Com4®jet iplikler yalmzca geleneksel giyim esya-
lar1 Uretmek i¢in kullanilmamaktadir. Isvigreli bir Gretici,
Com4®jet iplikleri corap tretiminde kullanarak biyiik bir ba-
sari elde etmistir.

Coraplarda yaygin gorilen bir sorun, ¢abuk asinan kisim-
larinda elyaf kaybinin meydana gelmesi ve bu alanlarin
incelmesidir. Ayrica bu alanlar cok izl deformasyona da ug-
ramaktadr.

Iplik numarasi Ne 60 olan 2 katl mikromodal ipliklerin hava
jetli iplik makinasindan egrilmesiyle artik bu sorunun goriil-
medigi coraplar dretilmistir.

Boylece bu yolla daha dayanmkli coraplar elde edilmistir. Hava
jetli iplik ile bir test gergeklestirilmistir. Ring ipligi ile hava
jetli iplik birebir degistirildiginde genellikle nadiren basan
elde edilir. Uygulanan testte de ayn durum gorilmustir. Z
bukimld iplik ile yapilan iplik katlama islemi, daha fazla mu-
kavemet, daha iyi diizglinliik ve asinmaya kars1 daha yiiksek
dayamiklilik elde etmek icin genellikle S yéniinde biikiilmek-
tedir (Sekil 3). Com4@®jet ipliklerde bu uygulamanin yeniden
gozden gecirilmesi gerekir. Clinkd hava jetli ipliklerde yalmiz-
ca dis tabaaka bikaludir; i¢ kissmda iplikler paraleldir. Z y6-
niinde bukild olan hava jetli iplik yine Z yoniinde katlanirsa
asagidaki sonuclar elde edilir:

- iplik mukavemetinde arts,

- uzamada art1s ve

- tek kat iplige kiyasla daha az tuyliliik (Sekil 4).

Sekil 4: Kath Com4®jet 6zel iplik sahip oldugu yapi nedeniyle kath ring ipliginden farkli davrams gosterir.

Katl ring ipligi ile hava jeti ipliginin karsilastinlmasi

Ring ipligi Com4%jet ipligi Com4®jet ipligi
Iplik bikiim y&ni iz iz iz
*Kathiptk bukom yong RS 7 " s
Tek iplige kiyasla kath iplik igin kriterler
Mukavemet ++ + ++
e . T
" Tiylalikie aealm e
CBokimfaken | Standart | Viksek oranda azalma - zolma
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Hammadde

%100 viskon (CV)
%100 Tencel

%100 mikro elyaf
%100 penye pamuk (CO)
%100 polyester (PES)
Karisim CO penye/sentetik elyaf (MMF) < %50
Karisim CO karde/sentetik elyaf (MMF) 50/50
Karisim CV/PES < %80

Karisim CV/ poliakrilonitril (PAN) < %33

=3

iplik numarasi (Ne) 20 2
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30 40 50 60 10

Sekil 5: Yeni piyasalara hakim olma: ] 26 hava jetli iplik makinasi artik daha genis bir hammadde yelpazesi ve daha genis bir iplik numarasi araligi sunmaktadir.

Z yoniinde bukili olan hava jeti ipligi S yoniinde bkiltrse
asagidaki sonuglar elde edilir:
- iplik mukavemetinde daha da buyiik bir artis
(Z yoniine gore),
« uzamada artis (Z yoniine gore daha az) ve
« Z yoniinde bikild olan ipliklere gore daha fazla tuyliliik
(Sekil 4).

Kath hava jetli iplik icin biikiim katsayis1 genellikle katli ring
ipligine gore daha dusiktir. Hava jeti ipligi S yoniinde biki-
ltirse bikim katsayisi alfa e 3,0 ve 3,3 arasinda olmalidir.
Katl iplik icin Z biikiim kullamldiginda (tek kat iplik biikiim
yoniiile aym) biikiim katsayisi 2,2 ve 2,5 arasinda olmalidir.

Corap uygulamasi icin bir karar verilmesi gerekiyordu. Diger
uygulamalaricin S yoniinde katlama daha iyi bir secenek ola-
bilir. Ancak corap uygulamasinda istenen gereksinimleri kar-
silanmak amaciyla Z yoniinde biikili olan hava jetli iplik yine
Z ydniinde katlanmalidir. Bu uygulama iplikte uzamayr artirir
ve tiylilik oraninin azalmasini saglar. Boncuklanma deger-
leri de optimum diizeydedir ve bu, corap uygulamasinda en
6nemli kriterlerden biridir.

Sonug olarak: Corap uygulamasinda buyik bir basar elde
edilmistir. Coraplarda boncuklanma ve asinma meydana gel-
memistir. Boylece Griin ilk gorinimini uzun stre korumus-
tur. Daha 6nce polo tisortte de oldugu gibi, tiiketici agisindan
net katma deger elde edilmis ve tiiketici bu degerin karsili-

ginda daha yiiksek bir fiyat 6demeyi kabul etmistir. Bu iki 6r-
nek, Com4®jet iplikle tretilen Griinlerin avantajlarim belirgin
bir sekilde gostermektedir. Bu iplikleri mevcut ) 26 hava jetli
iplik makinalarinda tiretmek icin ek yatirimlarin yapilmasina
gerek yoktur. Yine de sonraki islemlerde yapilacak ayarlama-
lar1 goz 6nlinde bulundurmak gerekir. Yeni trlinler gelistir-
mek ve yeni piyasalara hakim olmak mimkiindiir.

Hava Jetli Iplikcilik Teknolojisinin Genis Uygulama Alam
J 26'min yukarida bahsedilen uygulama alaniile yeni piyasa-
lara da girilebilir. (Sekil 5). 2017 yilinda, ek gelismeler ve
uzun dénemli misteri uygulamalan temel alinarak J 26 igin
yeni teknoloji uygulamalar ortaya ¢ikmistir. Bu, daha genis
bir hammadde secimi, daha genis bir iplik numara araligi ve
yeni dokuma uygulamalar icermektedir. Elyaf secimi, gele-
neksel viskozdan penye pamuk ve cesitli harmanlara kadar
genis bir yelpazede cesitlilik gostermektedir.

72-204@

Vera Stepanska

Hava Jetli Iplikgilik Uriin Midiiri
Makinalar ve Sistemler
vera.stepanska@rieter.com
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Diisiik Maliyetli Uretim

R 36 - Rejenere (geri doniisiim) elyaf egirmede giicli

iplik iiretiminde rejenere elyaf kullanimi hammadde mali-
yetini diisiirdiigii i¢cin giderek 6nemli hale gelmektedir. Bu
elyaf icin en uygun teknoloji open end iplikgilik teknoloji-
sidir. Yeni yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36 ile
diisiik maliyetle yiiksek kalitede iplikler iiretilebilir.

Dokuma veya 6rme kumastan geri kazanilan rejenere elyaf
orijinal hammaddeden daha ucuzdur. Bu alternatif, iplik ma-
liyetlerinin dislrilmesinde diinya capinda giderek daha
6nemli rol oynamaktadir. Ancak énkosul, elde edilen iplik
ozelliklerinin gerekli kabul seviyesine ulasmasidir. Kisa el-
yafin ylksek oranda bulunmasi iplik mukavemetini ve egir-
me isleminin stabilitesini distrmektedir. Yeni gelistirilen
open end iplik makinasi R 36, 6zellikle rejenere elyafi egir-
mek icin uygundur. Yar1 otomatik open end iplik makinasi
R 36 ile diretilen ipliklerin kalitesi pazarda cok begenilmistir.
AMIspin sisteminin sagladig1 yiiksek ekleme kalitesindeki sii-
reklilik, sonraki islemlerin sorunsuz gerceklesmesini garan-
ti etmektedir. Misteriler, eski ekleme mekanizmalarina sahip
otomatik makinalar yerine siklikla R 36'min kalitesini tercih
etmektedir.

Daha iyi iplik kalitesi, daha ince iplik numaralan

R 36'y1 kullanan misteriler, yeni S36 egirme kutusunun
daha dnce kullamlmakta olan R 35 veya R 923 modelleri-
nin egirme kutularina gore daha iyi egirme stabilitesine sa-
hip oldugunu belirtmektedirler. Bu dogru bir gézlemdir; R 36
ile tretilen ipligin mukavemetinin 0,5 cN/tex'ten daha yiik-
sek oldugu kalite testlerinde dogrulanmistir. Ayrica iplik
daha iyi bir dlzglinsiizlik degerine de sahiptir. Bu nedenle
hammaddenin uygun olmasi durumunda R 36 open end iplik
makinasinda rejenere elyaf ile daha ince iplik numaralar eg-
rilebilmektedir.

Daha Az Toz

R 36 ile gerceklestirilen kapsaml testler, iplik aginmas1 ve
rotor ¢ap1 arasinda bir iliski oldugunu gostermistir. Bu, re-
jenere elyafin egrilmesi icin yeni imkanlar dogurmaktadir.
Daha kiigik rotorlarla, elyaf akisinin optimize edilmesi ve
egirme geriliminin iyilestirilmesi sayesinde iplik mukaveme-
ti ve diizglinliglinde de iyilesme goriilmistir. Aym zamanda
iplik asinmas1 da azalmaktadir (Sekil 1). Dolayisiyla rejenere
elyaf, sonraki islem asamalarinda daha az rahatsiz edici toz
tretir. Ayni egilim R 35'de de artis gostermistir. Baz1 muste-
riler bu cesit uygulamalarda halen 36 veya 38 milimetre ca-
pindaki rotorlar kullanmaktadir.

R 35 ve R 36 yan otomatik open end iplik makinalarinin iplik kalitesi agisindan karsilastinlmas:

%65 rejenere elyaf/%35 polyester, Ne 20, rotor hiz1 80.000 dk.*

15

14

Mukavemet (cN/tex)

Diizginsiizlik %CVm

. R 36/rotor 41 mm
(S341/U-D)

. R 35/rotor 41 mm
(C341/u-D)

R 35/rotor 38 mm
(C338/u-D)

Asinma (mg/10 000 m)

IPI(1/1 000 m)

. R 36/rotor 38 mm
(S338/U-D)

R 36/rotor 36 mm
(S536/U-D)

Sekil 1: Daha kiiciik rotor caplan, rejenere elyafin egrilmesinde avantajlar saglayabilir. Iplik daha az asimir ve sonuc olarak sonraki islem kademelerinde

daha az toz olusur.
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Kalin Numara Iplikler i¢in R 36'mn Giiglii Yanlari

Yeni R 36, gelismis egirme kutusu S 36'nin teknolojik giicu-
ni tamamlayici olarak, 6zellikle rejenere elyafdan kalin iplik
egirmeye yonelik ilging fonksiyonlar sergilemektedir (simdji
R 35 de bu fonksiyonlardan bazilarina sahiptir):

+ Optimize AMIspin egirmeye baslatma, 6zellikle diistik mu-
kavemete sahip ipliklerde iyi kalite ve verim elde edilme-
sinde yardimci olur. Daha iyi ayar olanaklar sunan yeni
opsiyonel AMIspin-Pro teknolojisi basari oranini artirir.
Baska bir diigmeye basmaya gerek kalmadan yapilan hizli
ve basit ekleme islemi, zamandan tasarruf yapmay1 ve sii-
rekli yiiksek kaliteyi garanti eder.

R 36’n1n birbirinden tamamen bagimsiz makina taraflan
sayesinde parti degisimi dnemli 6l¢lide kolaydir.
Makinanin saglam tasarimi sayesinde, uzun makinalar da
hz kisitlamasi olmaksizin - yiiksek verimlidir.

"Quality Spinning-In" (QSI) fonksiyonu tim makinay1 za-
man kazandiran ve enerji tasarrufu saglayan bir sekilde
baslatir. QSI islemi siirekli olarak ytiksek AMIspin kalitesin-
de eklemeler elde etmeyi garanti eder. Iplik temizleyicileri
monte edilmis ise bunlar da eklemeleri ayrica test ederler.

Rejenere Elyaf Miktarinda Artis

Iplik isletmelerinin ilgisini takiben ve cevresel farkindaligin
artmasi sonucunda elyafin geri kazanmlmasi igin daha fazla
kumas geri kazanmlmaktadir. Geri kazanmim igin piyasada uy-
gun makinalar vardir. Bircok tedarik¢i dnceden islem gérmiis
elyaf kullanmaktadir.

Open end iplik makinas R 36 geri doniisiim sonrasinda olu-
san daha kisa elyafi da islemeye ¢ok uygundur. Kaynaklarin
farkl olmasi nedeniyle hammadde kompozisyonu orijinal pa-
mukla kiyaslandiginda daha degiskendir. Tamamen agik ol-
mayan iplik uclar ve 6rnegin elastomer kaynakl filament
parcasi kontaminasyonu, 6zellikle egirme isleminde sorun ¢i-
karmaktadir. Bu gibi malzemeler egirme kutusu S 36 tarafin-
daniplik olarak egrilebilir. Ancak hemen belirtelim ki bu gibi
kontaminasyonlar iplik kopma oranini etkiler.

Farkl iplik isletmelerinde kazanmilan deneyim Rieter miste-
rilerinin bu zor malzemeyi R 36 yar otomatik open end ip-
lik makinasinda basanli bir sekilde isledigini gostermistir
(Sekil 2). Misteriler, saglam bir makina tasarimi ile birlikte
kolay kullamim 6zelligi sayesinde, R 36 ile ticari basar elde
ederler.

72-205@
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Sekil 2: Serit beslemesi (iistte) ve egirme sirasinda atilan pislik parcaciklart
(altta) iyi elyafin tamamen kullamldigim gostermektedir. S 36 egirme
kutusundaki optimum hava akis1 ve gelismis elyaf kilavuzu bunun temelini
olusturur.

Karel Bonek

Open End Iplikgilik Uriin Midiirii
Makinalar ve Sistemler
karel.bonek@rieter.com

link 72/2017

19



20

TRENDS & MARKETS

Bir Yildiz Doguyor

Tacikistan'in tekstil sanayisinde hizli ekonomik patlama

Cinli Zhongtai Group, Tacikistan'da yatirnm yapmaktadir.
Projenin bir kismini, tamamen Rieter makinalariyla dona-
tilmis yeni iplik fabrikas1 Zhongtai Dangara olusturmak-
tadir. Tacikistan'in secilmesinde belirleyici faktor nedir?
"Link" dergisinin bu konu ile ilgili olarak yapmis oldugu
roportaji asagida okuyabilirsiniz.

Link: Neden Rieter'i sectiniz?

Zhongtai Dangara (ZD): Rieter, iplik egirme hazirlik islem-
lerinin yani sira, su anda piyasada mevcut dort iplik egirme
sisteminin diinyadaki tek tedarikcisi konumundadir. Rieter'in
verimli makinalan, sistem ¢6zimleri ve etkili satis sonrasi
hizmetleri projemiz icin belirledigimiz baslangi¢ kriterleri-
mize tam olarak uygundur. Rieter makinalarini secerek sir-
dirilebilir bir karar verdigimize ve bu kararin makinanin tiim
omri boyunca sirketimizin stirekli biylimesine ve gelismesi-
ne katki saglayacagina inanmyoruz.

Link: Makina performansi konusunda neler
soyleyebilirsiniz?

link 72 /2017
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Zhongtai Dangara, Tacikistan'da bulunan ve en gelismis Rieter tekstil teknolojisini kullanan bir tekstil sirketidir.

ZD: Rieter kompakt iplik makinalarini kullaniyoruz. Bu maki-
nalarin diisiik enerji tiiketimi, yiiksek tiretim verimi ve yiiksek
otomasyon seviyesi, dogru karar verdigimizi gdstermektedir.
Ozellikle de makinalarin performansinda ve iplik kalitesinde
elde ettigimiz tutarliliktan cok etkilendik. Msterilerimizin Ip-
lik talebi mevcut imkanlarimizi astigim géryoruz.

Link: Neden Tacikistan'da yatirim yapiyorsunuz?

ZD: Cin, "Tek Kusak, Tek Yol" gelisme politikasini uygulamaya
koyuyor. "Zhongtai Dangara Tarim ve Tekstil Sanayi Parki" da
bu kapsamda kurulmustur.

Ayrica Tacikistan1 se¢mek, Cin'in " Tek Kusak, Tek Yol" poli-
tikasina uygun giiclt bir yanit oldu. Agustos 2016'da Zhong-
tai Dangara Tarim ve Tekstil Sanayi Parkinda 60 000 igin
kullanildigr "Zhongtai Dangara Yeni Ipek Yolu" projesinin
ilk asamasi baslatildi. Ilk asamada elde edilen basanlar
Tacikistan'in pamuk ipligi endistrisinde kaydettigi 6nemli
gelismeyi yansitmaktadir.




Diger yandan Tacikistan'in tarimsal kosullari pamuk yetistir-
meye uygundur ve bu da tekstil sanayi parki yatinmimiz aci-
sindan 6zellikle avantajlidir. Zhongtai Group, "Kiiresellesme"
yontemini kullanarak tilkeye ve 6zerk bélgeye hizmet etmeye
yonelik gelisme stratejisinin bir pargasi olarak Tacikistan ta-
rimin1 ve Uretimi bir araya getirmektedir. Bu, yalnzca yerel
pamuk ekimini degistirmekle kalmamis, aym zamanda Ureti-
len pamugun isleme sanayi zincirini de mikemmel hale ge-
tirmistir.

Link: Sirketinizin iirettigi ana iiriin nedir?

ZD: Mevcut ana driinimiz %100 pamuk ipligidir. Bunun
tiretimi icin Tacikistan'da yetisen birinci simif ince stapel-
li pamuk kullaniyoruz. Uretmekte oldugumuz ipligin kalitesi
"Uster Istatistiklerinde" yiizde beslik dilime girmektedir. Ure-
tilen iplikler Tarkiye, Ukrayna, Misir, Italya, Almanya, Rusya,
Beyaz Rusya, Kirgizistan ve Cin gibi ilkelere ihrag edilmek-
tedir.

Tacikistan Tekstil Endiistrisi

Tacikistan'daki temel sanayi alanlar1 hayvancilik ve ta-
rimdir. Ancak Tacikistan hiikiimeti son yillarda tekstil
sanayisine odaklanmaya baslamistir: Pamuk endst-
risinde meydana gelen gelismeler pamuk isleme ka-
pasitesinin siirekli artmasini saglamistir. Ekonomik
durumda yasanan bu gelisme vatandaslarin gelirinde
stirekli artis olmasin saglamistir. Sonug olarak tekstil
trtinlerine olan taleb artmaya devam etmektedir. Aym
zamanda yerel tekstil firmalar, pamuk veya iplik gibi
temel hammaddeler yerine son trinleri ihra¢ etmenin
daha kérli oldugunu gordiiler. Tacikistan'in tekstil sa-
nayisi yabanci ve yerli yatinmcilarin dikkatini giderek
daha fazla cekmektedir.

Elyaftan iplige

Zhongtai Dangara iplik
fabrikasina bakig

Daha fazla bilgi icin QR kodunu tarayin

https://youtu.be/WEZJPaOgRal
(Video)

TRENDS & MARKETS

Kompakt iplik makinasi K 42, Zhongtai Dangara'nin esneklik gereksinimini
karsilamaktadir.

Link: Tacikistan'in tekstil sanayisindeki gelisme
beklentileri konusunda ne diisiiniiyorsunuz?

ZD: Tacikistan tekstil sanayisinin gelisme kaydettiginden
eminiz. Yiiksek otomasyon seviyesine sahip Rieter ekipman-
larina yapilan yatinim Tacikistan'in tekstil sanayinde goriilen
cok hizli artisla yakindan ilgilidir. Ayrica Tacikistan'in pamuk
yetistiriciligi tekstil sanayinin gelisimi igin bolgesel bir avan-
taj da saglamaktadir.

Link: Sirketinizin gelecekti gelisme hedefleri konusunda
ne sdyleyebilirsiniz?
ZD: leri tekstil teknolojisi ve etkili fabrika yonetimi ile en
list seviyede bitmis Uriinler sunan entegre bir tekstil sana-
yi parki kurmay1 planliyoruz. Zhongtai Group'un projesi, ilk
asamada 110 000 ig, iki ¢ircir makinasi ve 17 000 hektar
pamugun yani sira ikinci asamada dokuma, baski, boyama
ve sonraki islemleri icermektedir O zamana kadar Zhongtai
Dangara Tekstil Sanayi Parki 110 000 ige, iki ¢ir¢irlama ma-
kinasina sahip olacak ve yilda 62 500 ton pamuk tohumu,
25 000 ton pamuk ipligi ve 50 milyon metre pamuklu doku-
ma kumas Uretme kapasitesine ulasacaktir.

72-206@

Fiona Yan

Cin Pazarlama Miidiri
Makinalar ve Sistemler
fiona.yan@rieter.com
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Kazananlar ve Kaybedenler

iplik isletmelerinin ve makina pazarinin incelemesi

Pazarin bilyiimesine hangi faktorler etkiler hangileri et-
kilemez? Tekstil ticaretinde serbestlestirmenin etkisi ne
oldu? Kazananlar ve kaybedenler kim? Elyaf tiirleri ve son
iplik egirme islemleri agisindan ne gibi degisiklikler mey-
dana geliyor? Gelecege 151k tutan son 30 yila bakis.

Alim satimi etkileyen bircok faktdr oldugundan iplik makina-
lar piyasasi olduk¢a degiskendir. Bununla beraber, goster-
geler ekonomik patlamaya isaret etmektedir. Tekstil piyasas:
hakkinda derinlemesine bilgi saglayan asagidaki analiz de
bunu géstermektedir.

Tekstil talebinde artisa yol agan iki faktdr vardir: oncelikle
yilda yiizde bir oraninda gerceklesen niifus artis1 ve ikincisi
de gayrisafi yurt i¢i hasila (GSYIH) baz alinarak hesaplanan
refah artisidir. En yiksek tekstil tGriind talebi Kuzey Amerika,
Avrupa ve Asya'daki gelismis llkelerden gelmektedir. Bura-
da kisi basina diisen GSYIH 45 000 ABD dolardir ve oldukca
yiiksektir. Bu, kisi basina yaklasik 30 kg olan yillik elyaf tiike-
timine de yansimaktadir (Sekil 1).

Buna karsin, gelismekte olan Glkelerde kisi basina disen yil-
lik GSYIH, &rnegin Hindistan icin 6 200 ABD dolari ve Latin
Amerika icin 15 000 ABD dolaridir. Bu dlkelerde satin alma
glct dusuktar. Yillik elyaf tiketimi kisi basina yalnizca 5 ila

Kisi basina son elyaf tiiketimi

3 e
30 e
Gelismis iilkeler
(Niifus 1,03 milyar)
2D
20
Cin
15 (Nifus 1,39 milyan) o |...Yeni sanayilesen
Dogu Avrupa A Tiirkiye iilkeler
(Niifus 410 milyon) “e(Niifus 80 milyon)
10 ¢ [ oo
Giineydogu Asya Latin Amerika
(Niifus 1,08 Tllyar) ® (Niifus 650 milyon) )
5 o oo Afrika/Orta Dogu Gelismekte
Hindistan (Niifus 1,49 milyar) olan‘ulkeler
(Niifus 1,39 milyar)
0
10 000 20000 30000 40 000 50 000

kisi basina GSYIH, ABD dolan

Sekil 1: Gelir artis1 tekstil Grint tiiketimini artirmaktadir.

Kaynak: ABD Niifus Dairesi, Uluslararasi Niifus Veritabam; ABD Merkezi Haber
Alma Teskilati, The World Factbook (Diinya Gergekleri Kitab);
PCI Redbook (PCI Kirmizi Kitap).
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Gayrisafi yurt ici hasilada (GSYiH) artig, 2016

lilke 2016 GSYIH artis1 (%)
- Banglades 7,1
- 67
G :
B & 7,1
25 ;
o] : 5,0
&5 ;
TG i 57
G - ;
Vietnam 6,2
o Almanya 1,9
g é Seeeeeenins .
29 Japonya 1,0
&= ) g
S ABD 116
Diinya [2,4

Sekil 2: Gelismekte olan tilkelerle yeni sanayilesmis lkelerin ekonomileri
son bir yilda onemli bir biyiime gosterdi.

Kaynak: Diinya Bankas1 - Diinya Kalkinma Géstergeleri.

8 kg'dir. Yeni sanayilesen (lkeler genelde orta siralarda yer
almaktadir. Bu tlkelerde 15 000 ila 25 000 GSYIH ile yil-
lik elyaf tiiketimi kisi basina 12 ile 16 kg arasindadir. Tekstil
urtinleri talebi hem gelismekte olan hem de yeni sanayile-
sen {lkelerde biiyiimeye devam edecektir. 2016 yili icin bu
iilkelerin GSYIH degerlerinde biiyiime gorilmustiir (Sekil 2).
Buna gore ylizde bes ve yedi arasinda 6nemli bir biiylime ger-
ceklesmistir. Gelismis dilkelerde bu rakam sadece ylzde bir
ve iki arasindadir.

Bu konuda Cin istisnadir. Son 30 y1liginde Cin Halk Cumhuri-
yeti gelismekte olan lilke konumundan yeni sanayilesen tlke
konumuna atlamis ve artik neredeyse gelismis bir tilke haline
gelmistir. Fazla nifus, iyi maaslar ve bilyiiyen ekonomi tekstil
urtinleri talebini agirt miktarda artirmistir.

Artan Refah, Iplikgilik Sanayisinin Onemini Diisiirmektedir.
Refah artis1 daha yiiksek is giicti maliyetleri demektir. Dolay1-
styla giyim sanayisinin emek agisindan yogun iiretimi, Iscilik
ticretlerinin distk oldugu tlkelere kaymaktadir. Temel tekstil
sanayisi (iplik egirme, dokuma, 6rme, tekstil terbiyesi) de bu
egilimi gecikmeli olarak takip etmektedir. Bunun sonucunda
gelismis Ulkelerde iplik egirmenin 6nemi azalmaktadir. Kisi
basina diisen GSYIH ile ilgili egirme kapasitesi bu durumu
gostermektedir (Sek. 3).

Nihai tekstil trtind tiiketiminin aksine, kurulu iplik egirme ka-
pasitesi tam olarak ters orantili bir davranis sergilemektedir.
Gelismekte olan tlkelerle yeni sanayilesen iilkelerde 1 000



1000 kisi basina iplik egirme kapasitesine karsilik GSYIH
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Sekil 3: Ekonomi ne kadar zayifsa (GSYiH'ye karsilik), iplik egirme sanayisi
de o kadar 6nemlidir
Kaynak: Uluslararas: Tekstil Ureticileri Federasyonu (ITMF); Rieter; ABD Niifus

Dairesi, Uluslararasi Niifus Veritabanm; ABD Merkezi Haber Alma Teskilati, The
World Factbook (Diinya Gergekleri Kitabr)

Cin, kurulu ig egdegerleri (milyon)

20 |

0
1992 1998 2004 2010 2016

Ring iplikgilik . Open end iplikgilik . Hava jetli iplikgilik
Sekil 4: Cin'de is glicti maliyetlerinin artmas1 egirme kapasitelerinin baska

bélgelere tasinmasr ile sonuglanmistir.
Kaynak: ITMF; Rieter
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kisi basina 20 ila 70 ig esdegeri* bulunur. Gelismis tlkeler-
de ise bu deger 10'dan azdir: Ekonomi ne kadar zayifsa iplik-
likgilik sektord o kadar dnemlidir. Bu durum igin iki istisna
vardir: Avrupa'ya agilan kapi niteligindeki Turkiye, niifusa
karsilik en yiiksek iplik egirme kapasitesine sahip tlkedir. Di-
ger yandan Afrika ile Orta Dogu da niifusa oranla en diistk
egirme kapasitesine ve aym zamanda disiik GSYIH degerine
sahiptir. Sonug olarak bu bolgelerin uzun dénemli blyime
potansiyeli heniiz tamamen teoriktir. Ozellikle, snemli sos-
yal, politik ve etnik anlasmazliklar bu bélgelerde ekonomik
gelismeyi engellemektedir.

Kiiresellesmede Kazananlar ve Kaybedenler

Gelismekte olan ve yeni sanayilesen Ulkelerin iplik egirme
kapasitesi (Cin, Hindistan ve Dogu Avrupa harig) son 25 ila
30 yilda 53 milyon igden 90 milyon ige artarak neredeyse iki
katina ¢ikmistir. Bunun tersine, sanayilesmis tlkelerde kapa-
site 40 milyondan (1992) 10 milyona diismiistiir.

Cin'de iplikcilik sektoriinde gerceklesen blylme kayda de-
gerdir (Sekil 4). Sektér 1992'den 2017'ye kadar 45 milyon
ig esdegerinden 100 milyon ig esdegerine ulasmistir. Cin'in
2002'de Diinya Ticaret Orgiitiine girmesinden ve 2005'te
tekstil driinleri ticaretinin tamamen serbest hale gelme-
si sonrasi biyime ozellikle artrmistir. Ancak 2012'den beri
is glict maliyetlerindeki keskin artis iplik Gretiminin Endo-
nezya ve Vietnam gibi Glkelere kaymasina yol agmistir. Son
yillarda 6zellikle de Vietnam'da ¢ok sayida Cin kokenli iplik
fabrikast kurulmustur (Sekil 5); bu da Vietnam'in azami bi-
ylime dinamigine sahip oldugunu géstermektedir. Iplik egir-
me kapasitesi 1992 ve 2016 yillari arasinda sekiz kat artarak
bir milyon ig esdegerinden sekiz milyondan fazla ig esdege-
rine yikselmistir.

*ig esdegeri

Farkli iplik makinalar farkl Gretim dizeylerine sahiptir. Egirme pozisyonla-
rin karsilastirmak icin bir katsayr kullamlir. Bu katsay1 ig esdegerleri sayisim
hesaplamada kullamlir.

1 kompakt egirme pozisyonu = 1 ring egirme pozisyonu = 1 ig esdegeri

1 rotor egirme pozisyonu = 5,2 ring egirme pozisyonu = 5,2 ig esdegeri

1 hava jetli egirme pozisyonu = 20 ring egirme pozisyonu = 20 ig esdegeri
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Vietnam'da kurulu ig esdegerleri (milyon)
9

8

1992 1998 2004 2010 2016
Ring iplikgilik . Open end iplikgilik . Hava jetli iplikgilik

Sekil 5: Vietnam, Cin'in yatinmlarindan avantaj saglamaktadir.
Kaynak: ITMF; Rieter

Kisa elyaf iplikgiligi,elyaf tiiriine gore diinya capinda iiretim yiizdeleri

Yl Viskon Polyester Pamuk
1992 L %6 : %18 %76
2017 911 %34 | %55

Sekil 6: Viskon ve polyester elyafi 5nem kazanmasina ragmen

pamuk hala en 6nemli elyaftir.
Kaynak: PCI Redbook (PCI Kirmz1 Kitap)

Nihai egirme sistemlerinin kurulu kapasitenin yiizdesi olarak paylar

Ring Kompakt
iplikgilik

Open end
iplikgilik

Hava jetli
iplikeilik

- iplikilik

119 ‘o

16,1 25

Sekil 7: Kompakt iplikgilik, pazar payin 6nemli derecede artirarak ring

iplikgilikle open end iplik¢iligi negatif yonde etkilemistir.
Kaynak: ITMF, Rieter

link 72 /2017

Polyester ve Viskon Elyaflarda Artis

Iplik makinalarinda islenen elyaf tirleri de son 25 yil-
da dnemli degisiklikler gostermistir. Pamuk, 1992 yilinda
%75'ten fazla payla en 6nemli elyaf konumundaydi. Polyes-
ter ve viskon elyafin pay1 2017 yilina kadar neredeyse iki
katina ¢ikarak pamuk elyafinin payinm olumsuz yonde etki-
lemistir (Sekil 6). Ancak pamuk, kisa stapelli iplik egirmede
gelecekte de %50 ila %55 payla baskin elyaf olmaya devam
edecektir.

Kompakt Egirmede Hizli Gelisim

Pazar, kisa lif iplikciligi icin artik dort farklh egirme prosesi
sunmaktadir. Ring iplikgilik en eski teknolojidir. Hala hakim
egirme islemi olmaya devam etmektedir. ABD ve Avrupa'da
iplik¢ilik sektorliniin 6nemindeki azalmayla orantili olarak
open end iplik¢ilikte de bir miktar dists olmustur. Ancak
1997 yilinda hentiz énemli olmayan kompakt iplikgilik son
20 yilda ¢ok basanli bir ilerleme kaydetmistir. Kompakt ip-
likgiligin 2017'nin sonuna kadar toplam iplik egirme kapa si-
tesinin %16's1 kadar buyiyerek open end iplik¢iligi gecme
si beklenmektedir (Sekil 7). Hava jetli iplikgilik icin 2017'de
%2,5 oraninda kurulu kapasite pay1 6ngorilmektedir. Bu ra-
kam yillik yiizde 0,3 ila 0,4 artmaktadir

Ekonominin Artis ve Diisiislerde Iplik Makinalan

Iplik makinalarina yapilan yatirimlarin %75'i, 6mri 20 yil-
dan fazla olan iplik fabrikalarimin dogrudan veya dolayli ola-
rak yenilenmesinde kullanilmaktadir. Her yil yapilan iplik
makinast yatinmlarinin yalmzca %25'i tekstil tiiketiminin
mevcut ve anlik biiylimesini karsilamaktadir. Iplik makinala-
riigin iki talep etkeni - yenilenme talebi ve biiyime yatirim-
lan - glicli dalgalanmalara tabidir. Genel piyasa hareketleri
ve hammadde fiyatlarindaki dalgalanmalar ve bunlarin yam
sira iplik fiyatlan piyasadaki bu degisikligin tetikleyici fak-
torleridir.

Iplik marjlarinda keskin artisla ekonomik bir patlamanin aym
anda gerceklesmesi durumunda, iplik makinalar talebinde
de patlama yasanmaktadir. Bu durum 6zellikle 2009 ve 2011
yillar1 arasinda yaygin olarak goriilmistir.

Iplik fabrikalarina yatinm yapmanin iki 6nemli gostergesi,
piyasanin degiskenligini yansitir (Sekil 8): ilki, OECD Is Gii-
ven Endeksinin temsil ettigi kiiresel ekonomik durum, ikinci-
si de pamuk iplikleri icin ortalama briit marjdir (Ne 20 ve Ne
30 numara, bes 6nde gelen dretici iilke esas alinir).



100'tin iizerinde bir OECD Is Giiven endeksi degeri ekonomik
blylmeyi gdsterir, 100'tin altinda bir endeks degeri durgun-
luk gostergesidir.

2008 ve 2009 yillarinda yasanilan mali kriz, hizli ekono-
mik diizelmenin yasandig1 belirgin bir negatif doniim nokta-
st olmustur. Mali kriz sirasinda is giiveni 6zellikle disikt.
Dolayisiyla iplik makinasi talebi bu donemde hizla durma
noktasina gelmistir.

Pakistan'da 2010 yilinin yazinda meydana gelen sel baskin-
lar1, pamuk mahsulli veriminde disiise yol acti. Hindistan,
pamuk piyasasindaki bu sikintiya korumaci 6nlemlerle, pa-
muk ve pamuk ipligi ihracatlarinda kisitlamalara giderek ya-
nit vermistir. Cin aym dénemde daha fazla pamuk ipligi ithal
etmis ve bu da pamuk ve iplik fiyatlarinda patlamaya yol a¢-
mistir. Pamuk ipliklerinde briit marj, rekor seviyelere tirman-
mistir. Eszamanl ekonomik blylimeyle artan marjlar, bunu
takip eden yeni iplik fabrikasi yatirnmlari i¢in gerekli ortam
mikemmel bir sekilde hazirlamistir.

2009 ve 2011 arasinda OECD is Giiven Endeksi ve pamuk
ipligi briit marji
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. OECD Is Giiven Endeksi Pamuk ipligi briit marj1
Sekil 8: Iplik fabrikalarina yatinm yapmamn 6nemli géstergeleri:
OECD {5 Guiven Endeksi ve pamuk ipligi briit marj

Kaynak: OECD Is Giiven Endeksi, Rieter
Pamuk ipligi briit marji: Pamuk iplik fiyati eksi pamuk fiyati
Bes 6nce gelen diretici iilke: Cin, Endonezya, Hindistan, Pakistan, Turkiye.

1987 ile 2017 arasinda Rieter tarak makinalarinin
saat bagina iiretim verimi
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Sekil 9: Tarak makinalarinin tretimi son yillarda birkag kat artmistir.

Kaynak: Rieter

Yenilikler, Yenileme Yatirimlarim Cazip Hale Getirir

Her yeni Rieter makinasi, misteri icin daha fazla tretkenlik,
enerji tiketiminde azalma ve optimum elyaf tiiketimi gibi
avantajlar yaratir.

Rieter tarak makinalar1 buna bir 6rnek niteligindedir: Son
30 yilda karde ipliklerin maksimum dretim seviyesi neredey-
se dort katina ¢ikmistir. 1997'de C 4 tarak makinas saatte
75 kilogram retirken, C 70 tarak makinasiyla artik saatte
280 kilograma kadar tretim yapmak mtmkinddr. Penye ip-
likler igin Uretim iki kattan fazla artarak saate 43 kilogram-
dan 95 kilograma ¢ikmistir (Sekil 9).

Sonug olarak: Yiiksek inovasyon oranlar, yenileme yatirimla-
rin1 cazip hale getirir ve piyasayi canlandirir.

72-207@
Martin Werder
b ""i Kidemli Pazarlama Miidiirii
J Makinalar ve Sistemler
martin.werder@rieter.com
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Yenilikler Devam Ediyor

Kahramanmaras, Tiirkiye'de yeni Rieter hizmet ofisinin basarli agilisi

Rieter 6 Nisan, 2017 tarihinde, Tiirkiye'nin giiney dogu-
sundaki miisterilerine daha iyi destek saglamak iizere kok-
lii satis miimessili Erbel A.S. ile birlikte Kahramanmaras'ta
yeni hizmet ofisinin resmi olarak agilisimi gerceklestirdi.
Bundan yaklasik alt1 ay sonra konum se¢iminde kesinlikle
dogru karar verildigi belli oldu.

Turkiye diinyanin en 6nemli tekstil Grlint pazarlarindan bi-
risidir ve Kahramanmaras da Turkiye'deki tekstil sanayisi-
nin merkezidir. Turkiye'de kurulu olan Rieter sistemlerinin
%60'tan fazlasi, Kahramanmaras'in etrafinda, 200 km yari-
capli bir alanda yer almaktadir.

Kahramanmaras'taki Rieter hizmet ofisi, miisterilere yerinde hizli ve glivenilir destek garantisi vermektedir.

Dolayisiyla Rieter'in, misterilerine daha iyi ve hizli hizmet
sunmak amaciyla burada bir ofis agmas1 kaginilmaz olmustur.
Resmiagilistan sonrakiilk birkag ay icinde Kahramanmaras'ta
bir ofis agmanin dogru karar oldugu anlasilmistir. Rieter mus-
terileri de, yeni ofisin sundugu hizmetlerden ¢ok memnun
kaldiklarini ifade etmektedirler.
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Mekanik ve Elektronik Hizmetler

Ofisin verdigi hizmetler, disli kutularinin revizyonu ve tamiri,
servo motor ayarlari, onarim ve orijinal parcalarla moderni-
zasyonu icerir. Elektronik atélyede Rieter'in elektronik uz-
manlar, kontrollerdeki ve tahriklerdeki tiim elektronik cihaz
tirlerinin analizini yapar ve misterilere ek onarim adimlan
Onerir. Msterileri en etkin ve glivenilir ¢coziime yonlendirir-
ler. Rieter hizmet ofisinin yakin mesafede olmasy, iplik fabri-
kalarinda tiretimde durus stirelerini en aza indirmeyi ve hatta
tamamen ortadan kaldirmayi saglar.

Ilk birkac ay icinde cok sayida "Iplik-
hane Degerlendirmesi" basariyla ta-
mamlanmistir.  Bu  degerlendirmeler
misterilere avantaj saglamakta ve iplik
isletmelerinin artan performanslarn sa-
yesinde rekabet giiclerini koruyabilme-
lerine imkan tamimaktadir. Talep artisr,
Rieter'in yaptig1 yatinmlarinin karsibi-
gim aldigim géstermektedir. "Iplikhane
Degerlendirmeleri" ve "Onleyici Bakim
Paketleri”, muhtemelen gelecekte hiz-
met ofisi icin daha da 6nemli hale ge-
lecektir. Bu nedenle Rieter, 2017'nin
sonuna kadar personel sayisini artira-
caktir.

Acil Durum Yedek Par¢a Deposu
Merkezde, kontrol Unitelerinden sen-
sorlere ve tahrik sistemlerine kadar,
en 6nemli ve kritik yedek parcalari ige-
ren bir acil durum yedek parca deposu
mevcuttur. Rieter mdusterilerinin iplik
fabrikalarina yakin olan bu acil durum
deposu, dogru ve zamaninda teslim ya-
pilmasim saglar ve stok seviyeleri di-
zenli bir sekilde kontrol edilir.

72-208@

Ali 6zsamsun

Rieter Tiirkiye, Istanbul Genel Miidiirii
Satis Sonrasi
ali.oezsamsun@rieter.com




OUR CUSTOMERS

Farkh bir Bakis Acisi

Rieter misterileri Com4@® iplik hakkinda ne sdyliiyor?

"Dokumaci ve drmeci miisterilerimize gore Com4®rotor
ipligi, gozle goriinmeyen eklemeleriyle kumasta yiiksek dii-
zeyde optik diizgiinliik saglamaktadir.”

K. K. Agrawal
Yonetici Midiir

"Com4@compactiplikle iretilen tekstil tiriinlerini misteriler
cok begenmektedir. Bu iplik, liks pazar segmentinde her
zaman ilk tercihtir. Com4®compact iplik, yiiksek kalitede
ipligin temsilcisi ve basarimizin temel giivencesidir!"

Yang Zhao
Genel Miidiir

Bitratex ESQUEL GROUP

PT Bitratex Industries Xinjiang Esquel Textile Co., Ltd.

Menara Kadin Endonezya 12th Floor No. 966 Yinchuan Road, Urumgqi

Jalan H.R. Rasuna Said Blok X-5, Kav. 2&3 Xinjiang Uygur Ozerk Bélgesi, Cin

Jakarta 12950, Endonezya T+86 991 4314051, F +86 991 4327895
T+62 2157903640
F+62 2157903641
www.bitratex.com

Changji Esquel Textile Co., Ltd.

No. 12 Lvzhou South Road, Changji
Xinjiang Uygur Ozerk Bélgesi, Cin

T +86 994 2344780, F +86 994 2346224

www.esquel.com
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Rieter Machine Works Ltd.

Klosterstrasse 20

CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
sales.sys@rieter.com
parts.sys@rieter.com

www.rieter.com . . . . . . .

Rieter India Private Ltd.

Gat No. 768/2, Village Wing
Shindewadi-Bhor Road

Taluka Khandala, District Satara
IN-Maharashtra 412 801

T+91 2169 304 141

F+91 2169 304 226

Rieter (China)

Textile Instruments Co., Ltd.
Shanghai Branch

Unit B-1, 6F, Building A,
Synnex International Park
1068 West Tianshan Road
CN-Shanghai 200335

T +86 21 6037 3333

F +86 21 6037 3399



