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Sayin Misterimiz,

ITMA 2019 icin hazirlanan bu 6zel sayida Rieter, piyasada
kullanilan dort iplik egirme prosesinin her biri icin yenilikle-
rini dikkatlerinize sunuyor. Bu yenilikler ham madde maliyet-
lerini, enerji maliyetlerini ve isletme maliyetlerini azaltmak
ve her durumda istenen iplik kalitesinin verimliligini arttir-
mak icin tasarlanmistir. iplikhanenin esnekliginin artinilma-
st da 6nemli rol oynar. Miisterilerimizle yapilan sayisiz goriis
alisverisinden sonra bu tiir ¢coziimlere ciddi anlamda bir ihti-
yac oldugunu biliyorum.

Yeni UNIclean B 15 ile birlikte VARIOline harman hallac, tim
egirme proseslerinde enerji tiiketimi ve temizleme agisindan
dnemliiyilestirmeler getiriyor. Ayni durum rakipsiz bir verim-
lilik diizeyi sunan yeni yiiksek performansli tarak makinasi
C 80 igin de bu gecerlidir.

Ring iplikciligi ve kompakt iplik¢ilik proseslerinin maliyet et-
kinligini arttirmakicin Rieter; yeni penye makinasi E 90", yeni
fitil makinas1 F 40", baglama robotu ROBOspin'i ve ring iplik
makinasina kolaylikla takilip ¢ikarilabilen ¢ farkl kompakt-
lama dnitesini tanmtacak: COMPACTdrum, COMPACTapron ve
COMPA(Teasy.

Open end iplikgilik prosesinde verimlilik konusunda hati-
r1 sayilir gelismeler saglayan yenilikler de sunulacaktir. RSB
Module 50 cer modilu yiiksek performanslh tarak makinasi
C 80 kombinasyonuyla kullanlabilir ve yeni yar1 otomatik
R 37 veya tam otomatik R 70 ile birlikte yiiksek verimlilikte
direkt bir proses olusturacak sekilde yapilandirilabilir. Yeni
open end iplik makinalar distik enerji tiiketimi, ytiksek ve-
rimlilik, diisiik ham madde maliyetleriyle ve yiiksek makina
kullamlabilirligi ile karakterize edilir.

Hava jetli iplik egirme prosesinde de yenilikler var: %100
penye pamuktan mamul ¢ok ¢ekici bir iplik Gretim prosesi de
sunulmaktadir. Piyasada insanlar genellikle, bu islemin, ta-
ranmis kisa elyaf icerigi nedeniyle bu prosesin diistik mali-
yetli olmadigim soylerler. Kendinizi bunun tam tersine ikna
edin.

Dort iplik egirme prosesiyle ilgili yenilikler ESSENTIAL -
Rieter Digital Spinning Suite'in iki yeni islevi ile tamam-
lanmaktadir: Her yeni Rieter makinasina 6nceden yiiklen-
mis olarak gelen ESSENTIALorder ve ESSENTIALconsult.

EDITORDEN

Bundan sonraki adimlar da burada tamtilacaktir: Iplikhane
ydnetim sistemine laboratuvar verilerinin entegre edilme-
sini saglayan ESSENTIALlab, akill ¢6zim ybdnetim sistemi
ESSENTIALoptimize ile nakliye ve lojistik sistemlerinin en-
tegrasyonu icin ESSENTIALautomate.

Gordiglntz gibi Rieter'in sundugu dijital hizmet yelpazesi
biytyor. Bununla birlikte mevcut altyapinin optimizasyonu
icin yeni ¢ozimler de vardir. PSM Cekim Motoru sayesin-
de Rieter Satis Sonrasi, G 33 ve K 44 makinalarinda 6nemli
oranda iyilestirme olanagi sunarken, Enerji Tasarruflu Destek
Diski ile de open end iplik makinalarinda hatir1 sayilir enerji
tasarrufu yapma olanag sagliyor.

Rieter Group'un komponent tireticileri de; Bracker C1 ELM udr
kopca ve Suessen'in yeni SOLIDRING B 188'i gibi Grlnler-

le ginliik operasyonlara yenilikler getirmeye devam ediyor.

SSM de bir baska iplik yeniligi getiriyor: fancyflex, tekstiire
iplikler igin santuklu iplik Gretimi teknolojisidir.

Ziyaretinizi sabirsizlikla bekliyoruz,

\ %(

Dr. Norbert Klapper
CEO
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Prosesin her asamasindaki yenilikler

3 _RSB-Module 50
C 80 tarak makinast %30 daha RSB'MOdUle 50

fazla tarak seridi dretir. Ciddi

oranda daha biiyiik olan taraklama Regiileli cer modiilii

alanm, %10 daha az sik rastlanan

hata veya ham madde tasarrufu ile RSB-Module 50, regiileli cer makinasi
yiiksek verimlilik, en iyi serit kali- RSB-D 50'nin basarili, pazarda kabul
tesi icin temel olusturur. gormis teknolojisini temel almakta-

dir. Olaganusti iplik dizglinliigi igin
iki cekim bélgesine sahiptir.




Yar1 otomatik open end
iplik makinasi

R 37 etkileyici diizeyde yiiksek verim-
lilik, cok yiiksek ham madde esnekligi
ve dusiik enerji tiketimi 6zelliklerine

sahiptir. Basaris1 kamtlanmis kullanicr

dostu makina konsepti bobin degisimi-
nin otomasyonu yoluyla gelistirilebilir.
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Tam otomatik open end
iplik makinasi

Tam otomatik open end iplik makinasi
R 70'in optimum diizeyde ham madde
kullanimi, maksimum verimlilik ve iplik
kalitesiile diisiik enerji tiiketimi pazara
yeni standartlar getiriyor.
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OPEN END IPLIKCILIK PROSESI

Yiiksek kisa elyaf icerigi ile verimli iplikgilik

Tarak makinasi tizerindeki RSB cer modiiliiyle direkt open end prosesi

RSB-Module 50
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Tarak makinasi C 80, RSB-Module 50 ve open end iplik makinasi R 70 veya alternatif olarak R 37 ile maksimum verimlilik ve en iyi kalite igin yeni direkt open

end prosesi

Rieter open end iplikgilik sisteminin giicii, her zaman yiik-
sek verimlilik ve dzellikle kisa elyafli uygulamalarda tu-
tarli iplik kalitesinin elde edilmesi olmustur. Yeni direkt
open end prosesi, diisiik fiyath ham maddelerle bile sis-
tem performansim ve iplik kalitesini, daha da artirmak-
tadir.

Tam otomatik open end iplik makinas1 R 70 open end iplik
retiminde yeni standartlar belirlemektedir. Makina, distk
iplik kopusu orani ve yiiksek verimlilik sunan basarisi kamit-
lanmis Rieter egirme teknolojisini kullanirken ayn1 zamanda
da her egirme pozisyonunda ayr baglama 6zelligi sayesinde
daha yiiksek randiman saglamaktadir. Elyaf hazirbiginda yuik-
sek performansli tarak makinasi C 80 ile cer moduli RSB-Mo-
dule 50 pazar standartlarina gére %30 oraninda daha fazla
serit Uretmektedir.

Diisiik maliyetler sayesinde yiiksek karlar

Proses buyunca yiiksek verimlilik ve yenilikgi teknoloji, tre-
tilen bir kilogram iplik icin minimum tretim maliyetlerinin
elde edilmesine yol acar. Ham maddenin optimum kullanimi
verimliligin gelistirilmesinde 6nemli bir faktérddr. R 70, ytk-
sek telef icerigiyle bile egirmeye olanak verir ve bu nedenle
de daha distk maliyetli ham maddelerin kullanimim des-
tekler. Enerji tasarruflu tahrik konseptleri, yenilik¢i makina
komponentleri ve C 80 ile RSB-Module 50'nin yiiksek verim-
liliginin yan1 sira R 70'te kullanilan en yeni bagimsiz tahrik
teknolojisi; nemli lctide enerji tasarrufuna yol acar.

link 75 /2019

Miikemmel iplik diizgiinliigii

C 80 tarak makinasi ve iki cekim bélgesiyle RSB-Module 50,
sadece bir ¢ekim bolgesi olan modillere kiyasla iplik diiz-
glnlligl agisindan 6nemli avantajlar saglar. Diger open end
iplik makinalarina gére R 70'in modern egirme ve baglama
teknolojisinin kombinasyonu ¢ok daha tstiin dayamkhligin
ve iplik diizgtinligiintn elde edilmesine olanak tanir. Boy-
lece, 6rnegin %50'den fazla tarak dokintlst iceren pamuk
karisimlarindan, Ne 30'dan daha ince iplik numaralarinda
bile maksimum makina kullamlabilirligi ve verimlilikle yiik-
sek diizgtinliikte iplik tretilebilir. Open end iplikgilik prosesi,
ESSENTIAL'1n kullamlmasiyla yedek parcalarin Internet'ten
siparis edilmesinden akilli ¢6ziim yonetimi sistemlerine ka-
dar optimum diizeyde desteklenir.

Herkes i¢in dogru model

R 70 ile Ne 60 numaraya kadar olan iplikler %100 pamuk-
tan egrilebilir. Standart iplikleri egirmeyi tercih eden ve per-
sonel bulunabilirliginin kritik bir etken olmadig1 bélgelerde
faaliyet gosteren musteriler igin yari otomatik open end iplik
makinasi R 37 alternatif bir ¢6ziim sunabilir. En son teknolo-
ji Urtind tam otomatik open end iplik makinasi R 70'e kiyasla
R 37, personel destegiyle ekonomik tretim icin &zel olarak
tasarlanmistir. Yeni baglama robotu ROBOdoff sayesinde ar-
tik R 37'de egirme prosesine ara vermeden otomatik bobin
degisimi de miimkunddr.



OPEN END IPLIKCILIK PROSESI

Taraklama prosesinde yeni referans noktasi

Tarak makinasi C 80 tretimi %30 oraninda arttirir

%30'luk iiretim artisiyla yeni tarak makinas1 C 80, verim-
liligi farkh bir boyuta tasimaktadir. Aym zamanda %20
oraninda da enerji tasarrufu da saglamaktadir. Kaliteyi
on planda tutan iplik¢iler verimli ham madde kullanimi ve
miikemmel iplik kalitesinden faydalanirlar.

Yiksek verimlilik gereksinimleri olan musteriler yeni tarak
makinasi C 80'e gliveniyor. Piyasadaki tim diger tarak maki-
nalarina kiyasla C 80 siirekli olarak ylksek serit kalitesinde
%30 daha fazla tarak seridi tiretmektedir. Bunun sonucu ola-
rak iplikhanede gerek duyulan tarak makinasi sayisi énemli
6lgtide azaltilabilir. Bu da, ham maddenin tiriine bagl ola-
rak 6nceden dort tarak makinasinin kullanildigr yerde artik
lic tane gerekecegi anlamina gelir. Bir baska avantaj: Ureti-
len bir kilogram tarak seridi i¢cin 6nemli 6l¢lide daha dustk
enerji tlketimidir. Bunun daha dustik tGretim maliyetleri elde

edilmesi Gzerinde ¢ok biyiik etkisi vardir. Verimlilikteki bu
artisin temeli daha biyUk etkin taraklama alani ve taraklama
tamburunun cevresinden teknolojik acidan maksimum du-
zeyde yararlanilmasidir.

En iyi kalite

Yiksek kaliteye dnem veren misteriler agisindan piyasada
mevcut diger tarak makinalarina kiyasla %10 daha az sik
rastlanan hata iceren ipliklerin tretilmesi mimkiindir. Bu-
nun nedeni en biyik etkin taraklama alan ve esi gorilme-
mis hassaslik degerleriyle karakterize edilen, merkezi sekilde
ayarlanabilen taraklama agikligidir.

Glntumuzin standart tarak seridi kalitesi sayesinde dusiik
iyi elyaf kayb1 oraniile ham maddeden tasarruf etmek miim-
kiindur.

C 80 - Diinyanin en biyiik etkin taraklama alanina sahip en verimli tarak makinas
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OPEN END IPLIKCILIK PROSESI

Maksimum esneklige sahip yar1 otomatik open end iplikgilik

Yeni R 37, genis bir uygulama yelpazesinde yiiksek iplik safligi sunar

Yar1 otomatik open end iplik makinas diisiik fiyatli ham
maddeleri kullanmak isteyen ve personel sikintisi bulun-
mayan miisteriler icin ideal ¢oziimdiir. Yiiksek verimlilik,
diisiik enerji tiiketimi ve personelden tasarruf saglayan
makina ergonomisi ile open end ipliklerin diisiik maliyet-
le egrilmesini saglar. Kullamlan ham madde agisindan da
maksimum esneklik sunar.

R 37: Genis uygulama araligy, ytksek verimlilik ve duisiik enerji tiketimi.
Bobin degisimi otomatik olarak gerceklesir.
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Yeni R 37'nin yenilik¢i teknolojisi milkemmel diizeyde te-
lef cikarma saglayarak iplik kopuslarini azaltir. Bu yiizden
R 37, diger yar otomatik makinalara gére %8'lik verimlilik
artisi sunar. Bu verimlilige katkida bulunan en temel faktor
artik degistirilebilir telef kanali 6zelligi de bulunan optimi-
ze edilmis egirme kutusudur. Bu o6zellik 6ncesine gore ¢ok
daha genis cesitlilikte ham maddelerin, 6zellikle de yiksek
telef icerigi olanlarin verimli bigimde islenebilmesini saglar.
Kullanilan ham maddeye 6zel bir telef kanalinin kullanilmas:
optimum telef ¢ikarmayi garanti eder ve rotor kanalinin ¢ok
daha uzun sire temiz kalmasini saglar. Bu da iplik kopusu-
nu bilyiik 8lciide azaltir. Iplik safig1 ve buna bagl olarak sik
rastlanan hatalar ve Classimat degerleri de dnemli 6l¢uide iyi-
lesir. Musteriler, diger makinalara gore ¢cok daha az sayida
iplik kopusu saglayan saglam ve giivenilir bir egirme prose-
sinden yararlanirlar.

Diisiik enerji tiiketimi

Onceki model olan R 36, rakibi olan modellere gore %5 daha
az enerji tiketmis, boylece Gretim maliyetlerini biyik 6lci-
de diistirmistlr. Bunun nedeni R 37'de de kullanilan modern
tahrik konseptidir.

Otomatik bobin degisimi

R 37'ye 6zgli alcak ¢alisma yiiksekligi, AMIspin ekleme ter-
tibatiyla birlestiginde makinayla calismay1 ¢ok kolaylastirir.
Bunun sonucunda ayni operatdr sayisiyla diger makinalara
kiyasla %8'e varan oranda daha fazla egirme pozisyonunda
calbisilabilir. Bir yenilik olarak istege bagl baglama robotu
ROBOdoff, egirme prosesini kesintiye ugratmadan dolu bo-
binleri degistirir. Bu durumda tiim c¢ikarilan bobinler aym
tanimlams bobin uzunluguna sahip olur. ROBOdoff daha ve-
rimli calisma organizasyonu saglar ve makinada yorucu elle
takim degistirme prosesinin yerini alir.



OPEN END IPLIKCILIK PROSESI

En iist diizeyde open end iplikcilik

Optimum ham madde kullanimi1 ve maksimum verimlilik: R 70

Yeni tam otomatik open end iplik makinasi R 70, her egir-
me pozisyonunda bagimsiz tahriklerin optimum sekilde
diizenlenmesi 6zelligini Rieter egirme kutusunun sagladi-
g1 avantajlarla birlestirir. Sonug; yiiksek verimlilik, ham
madde maliyetinde tasarruf imkani ve diisiik enerji gerek-
sinimidir.

R 70'in 6ne ¢ikan &zelligi ham madde kullamim1 ve verimli-
lik agisindan avantajlar saglayan iyilestirilmis egirme kutu-
sudur. Optimize edilmis BYpass kullanilarak gerceklestirilen
daha verimli telef ¢ikarma ve iyilestirilmis iplik mukavemeti,
daha yiiksek oranda tarak dékiintiisii veya telef iceren diistik
fiyath ham maddelerin kullanilmasini saglar. Diger makina-
lara kiyasla daha buylk egirme stabilitesine ve daha yiik-
sek iplik mukavemetine sahiptir. Bu da egirme kutusu basina
%7'lik verimlilik artis1 saglar. Bu, piyasa standartlarina uy-
gun iplik degerlerinin daha ylksek verimlilik ve disiik ham
madde maliyetlerinin bir kombinasyonu kullanilarak elde
edilebilecegi anlamina gelir.

Daha da azalan enerji gereksinimi
Her egirme pozisyonunda son teknoloji tirlinii bagimsiz tah-
riklerin kullamlmasi iplik kopuslarinda ipligin ucunun eklen-

mesi igin gereken siireyi azaltarak makinanin randimaninin
stirekli olarak yiiksek diizeyde tutulmasini saglar. Bunun fay-
dalar 6zellikle sik parti degisimi durumlarinda veya maki-
nanin yeniden baslatilmasi durumunda gorilir. R 70 son
derece verimli emis ozelligine sahiptir. Enerjiden tasarruf
saglayan otomatik filtre temizligi ve optimum hava akim
enerji tiketimini %5'e varan oranda azaltir. Son teknoloji
trtint elektronik kontrollli bagimsiz tahrikler son derece ve-
rimlidir. Ek tahrik elemanlarindan, 6rnegin Kayislar ve sap-
tirma silindirlerinden kaynaklanan siirtinme kayiplari, artik
bir sorun olmaktan ¢ikmistir. Bir egirme pozisyonu kullamil-
miyorsa bagimsiz tahrikler hig giic tiiketmez.

VARIOlot fonksiyonu farkli kalitede iki ipligin ayni anda egril-
mesini saglar. Bu da her bir tarafinda masura yiikleyici ve bo-
bin konveydri olan birbirinden bagimsiz makina taraflarinca
saglanir. Istege bagli olarak her bir tarafta birden fazla parti
islenebilir. Bu da R 70'e ylksek esneklik kazandirir.

Bu nedenle R 70, Uretim maliyetlerini azaltmak tzere yeni,
bugiine kadar kullanilmayan bir potansiyeli agiga ¢ikarir.

R 70: Yiiksek verimlilik ve dsiik enerji tiiketimiyle birlikte ham madde maliyetlerinde saglanan tasarruflar, tretim maliyetlerini azaltir.
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Ring iplikcilik ve kompakt iplikcilik prosesinde

Penye makinasi Tam otomatik fitil

Penye makinalar pazar liderinin makinas

sundugu en yeni makina, cok ce- F 40, yiiksek diizeyde verimlilik sag-
sitli uygulamalara olanak tanima- layan piyasadaki en hizli dofer ile
s1nin yani sira %10 oraninda artan donatilmistir. Benzersiz takim de-
serit iretimiyle birlikte maksimum gistirme sistemi, makinalarin durus
iplik kalitesi sunar. siiresini azaltarak yiksek randiman

saglar. 252'ye kadar egirme pozis-
yonuna sahip fitil makinasi dretim
maliyetlerini azaltir.




c181r acan yenilikler

Kompaktlama aparatlan

Yeni kompaktlama aparatlar ailesi
kolayca sokilip takilabilen kom-
paktlama c¢ozimleri sunar. Klasik
ring iplikleri ve kompakt iplikler
ayn1 makinada egrilebilir. Aparatla-
rin cesitliligi her gereksinime yone-
lik ideal ¢oztimi saglar.

Ring iplik makinasi

Ring iplik makinas1 G 38, yiiksek
kalitede standart ve ozel iplikleri
esnek bir sekilde ve yiiksek perfor-
mansla Uretir. Disik enerji tiketimi
ve personel maliyetlerinde sagla-
di1g1 tasarruflar sayesinde iplik egir-
meyi oldukca karli hale getirir.

Baglama robotu

Ring iplik egirme sistemlerindeki
baglama robotu yiiksek diizeyde
otomatiklestirilmis egirme prosesi
saglar. Personel ihtiyact onemli
oranda azaltilabilir.
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RING/KOMPAKT EGIRME PROSESI

Maksimum esneklik ve gelecek odakli otomasyon

Herkes icin dogru kompaktlama sistemi

COMPACTdrum

COMPACTapron

d ROBOspin

UNIclean B 15 ile birlikte G 38, tarak makinasi C 80, penye makinasi E 90, fitil makinasi F 40, ROBOspin ve kompaktlama aparatlari ile yeni kompakt iplik egirme prosesi.

Her miisterinin kendi iplikhanesinin basaril olmasim sag-
lamak icin kendine ozgii ihtiyaclar1 vardir. Uzun yillara
dayanan tecriibesiyle sistem tedarikgisi olarak Rieter, pi-
yasadaki en genis iiriin portfoyiinii sunarken daha da fazla
esneklik saglamak iizere bu portfoyii siirekli olarak giin-
cellemektedir.

COMPACT ailesi, iplik egirmede kompaktlama pro-
seslerine yonelik yeni olanaklar sunmaktadir. Kolay-
ca kurulan ve sokiilen ¢ yeni kompaktlama aparati
COMPACTeasy, COMPACTdrum ve COMPACTapron, ring ipligi
ve kompakt iplik arasinda kolayca gecis yapilmasina imkan
tanmir. Aparatlar farkli musterilerin cesitli gereksinimleri-
ni karsilamaktadir: cok yiiksek iplik mukavemeti, tiyliiliikte
azalma veya mimkiin oldugunca diistik yatirim gereksinimi.

Aparatlar tim Rieter ring iplik makinalar ile kullanima uy-
gundur. Kompakt ipligin yani sira yiiksek kalitede 6zel iplikler
tiretmek isteyen musteriler igin ideal ¢6ztim G 38'dir. Santuk-
lu iplikler igin entegre VARIOspin sistemi sayesinde misteri,
standart ve santuklu iplikler arasinda sadece bir tusa basarak
gecis yapabilir. Bu nedenle Rieter kompaktlama sistemi; tim
iplik tiirleri, ham maddeler ve iplik numaralari igin uygundur.
Harman halla¢ makinalarinin ham maddenin 6zelliklerine
gore kisa slrede ayarlanabilmesi icin VARIOline, VARIOset
fonksiyonunu sunmaktadir. Bu fonksiyon yeni yiiksek verim-
lilige sahip UNIclean B 15'te de mevcuttur.
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Iplikciligin gelecegi

ROBOspin ring iplik¢iligi icin ilk glvenilir baglama robotu-
dur. Bu robot, ipligin bulunmasindan kopcadan gegirilmesine
ve ipligin baglanmasina kadar tim prosesi otomatiklestirir.
Ring iplikciligi daha gekici kilar.

Bunlara ek olarak piyasadaki en kisa takim degistirme siire-
sine sahip olan yeni tam otomatik fitil makinas1 F 40, hizl
bobin degistirme ve yiiksek verimlilik sunar. Penye makinas
sayesinde en sik kullanilan makina ayarlari biiyiik oranda ba-
sitlestirilmistir. Onceden mekanik ayarlama gerektiren baz
ayarlar, simdi isletim biriminde kolaylikla degistirilebilir.
Ayrica, basarist kanmitlanmis vatka tasima sistemi SERVOlap
ile otomatik vatka degistirme ve tiilbent ekleme sistemi
ROBOlap da daha fazla 6zerklige olanak verir.

Rieter simdi musterilerine iplik egirme hazirhigina alterna-
tif olarak 1200 mm capinda kovalari iceren yeni hir konsept
sunmaktadir. Bu konsept, makina randimanini artirirken per-
sonel maliyetlerini ve telefi de azaltmaktadir. Daha az serit
eki de iplik kalitesini arttirir.

Rieter ESSENTIAL'In kullamilmasi ile ring ve kompakt iplik
egirme prosesleri de optimum dizeyde desteklenir.



RING/KOMPAKT EGIRME PROSESI

Sabit yiiksek iplik kalitesi garanti altinda

Maksimum esneklik i¢in penye makinasi E 90

Yeniden tasarlanan penye makinasi E 90, maksimum es-
neklik i¢in genis penye telefi ¢ikarma araligi ve en yiiksek
verimliligi sunmaktadir. En diisiik {iretim maliyetlerinde
listiin, siirekli olarak yiiksek iplik kalitesini garanti eder.

E 90'1n saatte 100 kilogramin tizerindeki serit retimine sa-
hiptir ve bu onu piyasanin en verimli penye makinasi haline
getirmistir. Ginlimiize kiyasla %10'luk verimlilik artisi, yeni
akilh tahrik konsepti ile birlikte gelistirilmis tarama teknolo-
jisi ve yeni entegre edilen SB-D 50 cer makinasi teknolojisi
sayesinde elde edilir.

Kalitedeki kiigtik bir diismeye karsilik minimum penye telefi
¢ikarma %3'e varan oranda azaltilabildigi i¢in E 90 ¢ok daha
genis bir uygulama yelpazesi sunar. Bunu miimkiin kilan ise
yuvarlak ve Ust taraklarin uygulama alanini 6nemli 6l¢lide ge-
nisleten ve tamamen yeni gelistirilen teknoloji komponent-
leridir. Distik penye telefine sahip uygulamalardan yiiksek
kalitede ince ipliklere kadar: E 90, siirekli olarak degisen pa-
zarlar igin maksimum esneklik saglar.

Ustiin kalite

Gelismis teknoloji Urtni komponentler, elyafin yumusak
ama ayni1 zamanda etkili bicimde islenmesini saglar. Makina-
ya entegre edilen Rieter cer teknolojisi, Rieter Quality Moni-

Yeni penye makinasi E 90, entegre SB-D 50 cer teknolojisi sayesinde en
yiksek serit kalitesini tretir.

tor (RQM) ile izlenen mitkemmel serit kalitesini garanti eder.
RQM kendisini binlerce uygulamada kanitlamistir.

Rakipsiz iiretim maliyetleri

Penye makinasi E 90 ¢ok diistik tiretim maliyetleri ile cne
¢ikmaktadir. Bunun nedeni yiiksek verimlilik ve %1'e varan
oranda daha iyi elyaf randimani ile elde edilen distik ham
madde maliyetleridir. Birden ¢ok motoru olan ana tahriklere
gbre %40'a varan oranda disik enerji tiketiminin yanm sira
makinanin optimize edilmis 6lcileri sayesinde isletme ala-
nmndan kazamilan tasarruf da bunlara eklenebilir.

Cok yiiksek verimlik ve genis bir telef ¢ikarma yelpazesi ile etkileyici: E 90
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RING/KOMPAKT EGIRME PROSESI

En hizli dofere sahip fitil makinasi

Yeni F 40, yiiksek kalitede fitilleri ekonomik olarak Gretir

Hizli bobin degisimi ve yiiksek verimliligi ile etkileyicidir:
Tam Otomatik Fitil Makinas1 F 40. Hassas bobin olusumu
ozelligi kaliteli iplikler icin miikemmel besleme saglar.

F 40, olaganusti yiksek makina randiman1 saglar. Bu ran-
dimanin elde edilmesindeki 6nemli bir faktér sadece 90
saniyelik son derece kisa takim degistirme siiresidir. Bu, ma-
kinanin iginde takim degistiren benzersiz bir teknik ¢oztimle
mimkiin olmaktadir. Bobin degisimi i¢in kullamlan yollar ki-
sadir. Bu da fitil makinasinin yeniden tretmeye baslama si-
resini kisaltmaktadir.

Hassas bobin olusumu

Ring iplik makinasinin siirekli olarak verimli ¢calismast igin
mikemmel bobin olusumuna sahip fitil bobinleri gerekir.
F 40 bunu tahriklerin bobin banki tizerinde merkezi olarak

konumlandinlmasi da dahil bir dizi teknik ¢dziimlerle basa-
rir. Her iki seksiyon igin birer kilavuzlu ig vardir. Merkezi hi-
zalama esit miktarda yUk ve hareket saglar. Boylece hassas
bobin olusumu saglanir.

Diger bir teknik iyilestirme de patentli tahrik taci olan 6zel
bir bobin igidir. Bu ig, bobinleri giivenli bir sekilde ¢alisti-
rir. Tag, masuranin ig Uzerine sikica oturmasini saglayarak
tiretim sirasinda hassasiyetle kullanilabilmesine imkan verir.
Masura Ustten yonlendirilir ve tahrik edilir. Bunun sonucun-
da, bobin ¢ok sessizce calisir. Fitil, bobin olusumu prosesinin
tamam1 boyunca hassas bir sekilde sarilir.

252'ye kadar egirme pozisyonuyla F 40, cok sayida egirme
pozisyonu olan ring iplik makinalari igin idealdir. Bu durum
yatinm ve retim maliyetlerini azaltir.

Tam otomatik fitil makinasi F 40, cok kisa takim degistirme siiresi ve miikemmel bobin kalitesi ile ideal se¢imdir.
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En verimli elyaf hazirhik

RING/KOMPAKT EGIRME PROSESI

Yiiksek verimli UNIclean ile enerji tasarruflu VARIOline

Enerji tasarruflu harman halla¢ hatt1 VARIOline, sim-
di enerjide ek olarak %30'a varan tasarruf saglyor.
2400 kg/saate kadar olan hat iiretimini destekleyen yeni
6n temizleyici UNIclean B 15 sayesinde en iyi kalitede el-
yaf temizligi daha da verimli hale gelmistir.

VARIOline, optimum ham madde temizleme 6zelligi ile en
verimli ve enerji tasarruflu elyaf hazirhk hattin1 sunar. Yeni
ECOrized fonksiyonu hatt1 daha da verimli hale getirir. Bu
fonksiyon, pnématik elyaf tasimada %30'a varan enerji ta-
sarrufu saglar. Akilli yazilim tiim fanlar1 dinamik olarak kont-
rol ederek elyaf miktar1 degistiginde hava dengesini otomatik
olarak ayarlar.

Diisiik enerji maliyetleri

Onceden iki UNIclean B 12 makinasinin gerektigi bir iplikha-
nede artik 2400 kg/saatlik Gretim icin tek bir on temizleyi-
ci: UNIclean B 15 yeterlidir. Isletme alanindan veenerjiden
tasarruf saglayan B 15, iplikhane yerlesimini ve boylece

tiretim maliyetlerini optimize eder. Bu durum rakamlarla ka-
nitlanabilir: kWh basina 0,08 ABD Dolar enerji maliyeti ve
2400 kg/saate varan iretimle yillik olarak 10000 ABD Dola-
rina kadar tasarruf saglanabilir.

Miikemmel ham madde kullanim:

Materyal transfer islemi sikistirmay1 icermediginden B 15 ile
temizlik son derece hassastir. Izgara ¢ubuklarinin optimum
kesiti, ideal malzeme transferi ve biiyiik toz alma ylizeyi ma-
teryalin givenilir sekilde temizlenmesini saglar. Bu da ham
madde kullanimint iyilestirir ve %90'a varan oranda temizle-
me randimani saglar.

2400 kg/saate kadar Gretim hacmi ile harman hallag hat-
t1 VARIOline, yiiksek verimli balya agict UNIfloc A 12 ve
UNIclean B 15, ham maddelerin yiiksek verimlilik ve hassasi-
yetle agilmasi ve temizlenmesi igin esastir. VARIOset aracili-
giyla ham madde 6zelliklerine gére makinalarin uyarlanmasi
ile de maksimum esneklik saglanir.

Artik 2400 kg/saatlik tretim igin tek bir 6n temizleyici yeterlidir. UNIclean B 15, ham maddeyi maksimum verimlilik ile son derece hassas bir sekilde temizler.
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RING/KOMPAKT EGIRME PROSESI

Yeni bir seviyeye tasinan kompakt iplikcilik

Tiim ihtiyaclara uygun ti¢ kompaktlama aparati

Ring ipligini bugiin egirin, yarin kompaktlayin: ¢ kom-
paktlama aparati; COMPACTdrum, COMPACTapron ve
COMPACTeasy, ring iplik makinasina hizla ve kolaylikla
takilabilir veya sokiilebilir. Miisterinin taleplerine ve pa-
zann ihtiyaglarina bagh olarak her teknolojinin kendine
gore avantajlan vardir.

Kompakt iplik egirmenin mucidi ve pazar lideri olan Rieter ve
Suessen piyasaya U¢ yeni kompaktlama aparat sunuyor: de-
likli tambur ¢6ztimi COMPACTdrum, pnématik apron ¢6ziimi
COMPACTapron ve mekanik ¢6ziim COMPACTeasy. Peki ama
hangi kompaktlama aparati hangi uygulama igin uygundur ve
musteriler en blytk faydayi nasil saglayabilir?

Once iyi haber: Miisteriler her ¢dziimden faydalanirlar. Tiim
cihazlar maksimum esneklik sunar. Kompaktlama aparatlar,
ring iplik makinalarina sokilip takilabilen Gnitelerdir. Yani
musteriler, ring ipligi ve kompakt iplik arasinda hizla gecis
yapabilir. Ayrica pamuktan karisimlara, suni ve sentetik el-
yafa kadar tiim ham maddeler islenebilir. Iplik dzellikleri
acisindan kompaktlamanin faydalar sayildiktan sonra sira
iplik kalitesindeki avantajlara gelir. Bu avantajlar daha ileri

asamalardaki islemlerde ve nihai iriinde kendisini gosterir.
Tim kompaktlama aparatlan, cok az bakim gerektirdikle-
ri ve glinlimiiz standartlarina gére son derece disiik enerji
gereksinimleri oldugu igin tretim maliyetleri dustktir. Tim
aparatlar teknik sartnameye eklenehilir ve yeni ring iplik ma-
kinasi ile birlikte teslim edilebilir. Mevcut ring iplik makina-
lar1 da kolaylikla bir Gist modele yiikseltilebilir.

COMPACTdrum: tiiyliiliikte etkileyici azalma

Kompaktlama aparatt COMPACTdrum, minimum iplik tuyli-
ligtntn 6nemli oldugu trlnler icin oldugu kadar enerji ma-
liyetlerinin yiiksek ve maksimum verimliligin gerekli oldugu
pazarlar icin idealdir.

Yeni nesil delikli tambur teknolojisi ¢ok az enerjiye ihtiyag
duyar: ig basina bir Watt'tan daha az. Tim teknoloji kompo-
nentleri cok az bakim gerektirir.

Uretilen iplik, 6zellikle uzun tiiyler agisindan tiiyliiliikte et-
kileyici bir azalma sunar. Yiksek kalite tutarhlign tamburda
kullamlan yenilik¢i bir kaplamayla dayanikli teknoloji kom-
ponentlerine dayanmaktadir. Tuylaligin disiik olmasi doku-

(¢ kompaktlama aparatt COMPACTdrum, COMPACTapron ve COMPACTeasy
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ma isletmelerinde agizlik olusumu icin 6zellikle 6nemlidir.
Makina randimanim biiyiik &lciide arttinr. Orme isletmele-
rinde disuk tuylaluk, ignelerin asinmasinin azalmasina ve
dolayisiyla daha az durmalara neden olur. Bu da sonraki is-
lemlerde 6nemli 6l¢tide iyilestirilmis calisma davranisina yol
acar. Ek olarak diger ipliklere gére daha yiiksek randiman
saglanir.

COMPACTdrum, Rieter ring iplik makinalarina 6zeldir. Iki
egirme pozisyonu icin bir aparat kullamilir. Aparat, uygun se-
kilde hazirlanmis ring iplik makinalarina birka¢ adimda ta-
kilabilir: Cekim sistemi kolunu acin, mevcut emis borusunu
¢ikarin, kompaktlama aparatini takin ve ¢ekim sistemi kolu-
nu kapatin. Ring ipligi ve kompakt iplik arasinda gecis yap-
mak hi¢ bu kadar kolay olmamist.

COMPACTapron: Gelecegin konsepti

COMPACTapron, maksimum mukavemete sahip kompakt ip-
likleri egirmek isteyen musteriler i¢in miikemmel se¢imdir.
Bu aparat Rieter'in istiraki Suessen'in ikinci nesil delikli
apron kompaktlama ¢dziimiidir. Dusiik enerji tiiketimiyle bir-
leserek, elyafin kompaktlama bolgesinde serbestce ylizdiigi

COMPACTapron

RING/KOMPAKT EGIRME PROSESI

yeni 3D teknolojisi iplik mukavemeti alaninda yeni standart-
lar belirlemektedir. COMPACTapron son derece esnektir. Tim
makina tiplerine monte edilebilir. COMPACTapron diinyada
bir ilktir ve ITMA 2019'da delikli apron kompaktlamanin ge-
lecegine yonelik bir konsept olarak tanitilacaktir.

COMPACTeasy: Her uygulamaya uygun basit ¢oziim
COMPACTeasy, 6zellikle Ne 20 ile Ne 80 arasindaki iplik nu-
maralarinda suni ve sentetik elyaf ile bunlarin karnisimlarim
iceren standart elyaf egirmek isteyen misteriler igin ideal ¢6-
ztimdiir.

COMPACTeasy'nin belirgin ézellikleri: Kompaktlama ek ener-
jiye gerek duymadan mekanik olarak gerceklestirilir. Elyaf
Y seklindeki bir kanala akar. Burada iki kez kompaktlanir. Ip-

lik degerleri cok iyi bir seviyeye ¢ikar. COMPACTeasy tiim ring
iplik makinasi tipleri icin mevcuttur.

COMPACTeasy

COMPACTeasy'nin kullanilabilirligi segili tlkelerle simrhidir.

link 75/2019
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RING/KOMPAKT EGIRME PROSESI

Rieter sistemiyle daha fazla para kazanin

Kompakt iplik¢ilik vaka calismasi

Rieter kompakt iplik egirme prosesi siirekli olarak yiiksek
iplik kalitesi ve maksimum esnekligiyle iinliidiir. Rieter
sistemlerini tercih eden miisteriler, farkli tedarikgilerin
makinalarim kullanan iplikhanelere gore daha diisiik iire-
tim maliyetlerinden de faydalanirlar. Uretilen nakit alas,
birbiriyle miikemmel derecede uyumlu ve tek bir kaynak-
tan tedarik edilen eksiksiz bir sistemin iistiin ekonomik
avantajlarim gosterir.

Ham madde kullammindaki, enerji verimliligindeki ve is-
cilik maliyetlerindeki avantajlar, tretim maliyetlerini mi-
nimuma indirir. Buna, gomleklik kumas i¢in Ne 60 numara
penye pamuk ipligi Ureten bir kompakt iplikhane drnek ola-
rak verilmistir. Ham madde, orta ve uzun stapelli pamugun
karisimidir. Saatte 413 kilograma kadar iplik tretilmektedir.
Karsilastirma igin iki farkli makina imalatgisinin makinalarim
kullanan "karsik bir iplikhane" kullanilmistir. COMPACTdrum
ile G 38'de tretilen kompakt ipligin diistk ttyliliik gibi ben-
zersiz ozellikleri, daha yiiksek bir iplik fiyatina yol acabilir.
Bununla birlikte, vaka ¢alismasi Rieter'in avantajini hesaba
katmayarak her iki sistem i¢cin ham madde fiyatlan ve iplik
fiyatlarimin ayni oldugunu varsaymaktadir.

Onemli dlciide daha az isletme alam ihtiyac

Rieter makinalarimin yiiksek verimliligi, makina sayisinin
azaltilmasini ve bdylece "karisik bir sistem" kullanan bir pro-
sese kiyasla daha fazla isletme alanindan tasarruf edilmesini
saglar: Yukarida belirtilen vaka calismasinda, Rieter iplikha-
nesi "karigik sistem"e gére (sekle bakiniz) bir kompakt iplik
makinasi, bir regiileli cer makinasi, iki penye makinasi ve
dort tarak makinasi daha az gerektirmektedir. Cer makinalan
gibi isletme alanindan tasarruf saglayan makina konseptleri
ayrica iplikhane yerlesimlerinin de daha derli toplu olmasim
saglar. Bu da isletme alanindan yaklasik olarak 750 m? tasar-
ruf edilmesini ve béylece daha disiik bina yatirimi ile daha
diistik bakim maliyetleri elde edilmesini saglar.

Yiiksek nakit akisi

Yiksek iplik kalitesine ek olarak, telef miktarindaki azalma
da ekonomik bir penye pamukla kompakt iplik¢ilik prose-
sinde dnemli bir temel faktérdir. Mikro elyaf tutamlarinin,
VARIOset fonksiyonunun ve kademeli temizlemenin optimum
kombinasyonu sayesinde VARIOline harman hallag hattinda
ham maddeden tasarruf saglanir. Yiiksek performansl tarak
makinasi C 80'de, maksimum teknolojik kesitin yani sira ayr
ayr1 donatilabilen 6n ve son taraklama alanlari mikemmel
ham madde kullanimi saglar. Tarama isleminde, penye maki-
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nas1 E 90'da kullanilan yiiksek kalitede teknoloji komponent-
leri, iplik kalitesini korurken penye telefi ¢ikarmada azalma
saglar. Ozetleyecek olursak, Rieter sisteminde "karisik sis-
tem"e gore yiizde bir oraninda ham madde tasarrufu saglana-
bilir. Ham maddenin kilogram fiyati1 3,50 ABD Dolar oldugu
distintlirse bu, yaklasik olarak yilda 260000 ABD Dolar ta-
sarrufa denk gelir.

Kompaktlama sirasindaki diisiik enerji gereksinimi gibi ener-
ji tasarruflu ¢éziimler ve yiksek Gretim kapasitesi prosesin
timlnde %10'luk bir enerji tasarrufu saglar. Bunun anlam:
Enerji maliyeti 0,074 ABD Dolar/kWh olarak diisiiniiliirse
Ne 60 numara ipligin 413 kg/saatlik tretimi sonucunda yilda
160000 ABD Dolar1 tasarruf edilebilir.

Ustelik, otomatiklestirilmis ¢dziimler ve aym konsepte sa-
hip kullanict dostu makinalar sayesinde %6 oraninda daha
az personel gerekecektir. Ham madde israfi, enerji ve isgilik
maliyetleri, faiz oranlari ve strekli isletme maliyetleri hesa-
ba katildiginda, Rieter'in penye kompakt iplik egirme prosesi
sisteminin toplam hesaplanan tretim maliyetleri diger teda-
rikgilerin ¢6ziimlerine gore yaklasik %5 daha diistiktir.




RING/KOMPAKT EGIRME PROSESI
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Bu, drnegimize gore Rieter kompakt iplik sistemlerine yati-
rim yapan misterilerin, "karisik sistem"e yatirim yapan mis-
terilere gore yi1lda 400000 ABD Dolar1 daha fazla nakit akis
urettigi anlamina gelir.

Rieter ring ve kompakt iplik egirme sistemi
Ayn1 ham madde fiyatlar ve iplik fiyatiyla sagladig
avantajlar

Ne 60 numara ipligin 413 kg/sa iretimi igin:
« Alan gereksinimi -750 m?

- Ham madde kullanim1 +%1

« Enerji tiiketimi -%10

« Personel gereksinimi -%6

ilave yillik nakit akis1 yaklasik 400000 ABD Dolar:
Toplam hizmet siiresi géz éntine alindiginda isler daha ilging

hale gelmektedir. Bu vaka ¢alismasinda bu siire 15 yil olarak
alinmistir. Iyilestirilmis ham madde kullamm, diisiik enerji

tiiketimi ve azalan personel ihtiyaci sayesinde Rieter iplik-
hanesi bu donem zarfinda 6 milyon ABD Dolar1 ek nakit akis
iretmektedir. Makinalarin 15 yil sonraki satis bedelleri he-
saplamalara dahil edilmemistir. Yani boyle bir sistemle kulla-
nim 0mrii boyunca son derece cazip bir yatinnm getirisi elde
edilmektedir.

Sistem ortag

Komple bir Rieter sistemi, ham maddeden iplige varana ka-
dar biitiin egirme prosesi boyunca Rieter'in uzmanligindan
faydalanir. Ekonomik avantajlarin yani sira Rieter, optimum
egirme teknolojisi lizerine uzman tavsiyeleri de sunmaktadir.
Ayrica, Rieter'in uzmanlar iplik pazarlama konusunda des-
tek vermekte ve ¢ok cesitli hizmetler sunmaktadir. Tim ip-
likhane ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite sayesinde
ag tabanli hale getirilip tek bir platformdan kontrol edilebilir.
Bu da hem bugiin i¢in hem de gelecekte yiiksek kalite ve op-
timum randimani garanti eder.
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HAVA JETLI IPLIK EGIRME PROSESI

Yenilikci iplikleri ekonomik olarak iiretin

%100 penye pamuk icin verimli hava jetli iplik egirme sistemi

Tekstil zincirinde hava jetli ipliklere yonelik artan bir ta-
lep mevcuttur. Bu iplikler ¢ok yiiksek kalitede iiriinlerin
tiretilmesini saglar. Rieter, en yiiksek kalitede hava jetli
ipliklerin %100 pamuktan ekonomik sekilde iiretilmesini
saglayan prosesi tanitmaktadir.

Penye pamuktan yapilan ve Rieter hava jetli egirme sistemin-
de egrilen iplikler; hos yumusak tutumlan, diizgtin ylzeyleri,
etkileyici boncuklanma ve yikama direncleri, seklini koru-
ma ozelligi ve yogun renkleriyle hayranlik uyandirir. Verim-
li UNIclean B 15, yenilik¢i tarak makinasi C 80, yeni penye
makinas1 E 90 ve optimize edilmis hava jetli iplik makinas
) 26'dan olusan iplikhane hattt maksimum elyaf kullanimini,
diistik enerji tiiketimini, azalan yer ihtiyacini ve yiiksek ve-
rimliligi, dolayisiyla da diisiik maliyetli iplik Giretimini garan-
ti eder.

Ekonomik avantajlar

Penye makinasi E 90 tarafindan saglanan verimli penye telefi
¢ikarma sonucunda elde edilen en iyi kalite elyaf hazirliginin
yanisira 26 hava jetli iplik makinasinin egirme tinitesindeki

optimum elyaf kilavuzlama 6zelligi sayesinde ortalama ham
madde kullanmm1 diger sistemlere gére yiizde dért oraninda
daha iyidir. Egirme ve sarim Unitelerindeki bagimsiz tahrik-
ler gibi enerji tasarrufu saglayan 6geler, sistemin bitiintinde
%15'e varan enerji tasarruflari saglar. Kompakt cer makinala-
r, ) 26'nin ¢ift tarafli makina konsepti ve yiiksek makina per-
formansi sayesinde Rieter sistemleri diger sistemlere gore
onemli 6l¢lide daha az yer kaplar. Yeni tarak makinasi ve yeni
penye makinasi, hava jetli pamuk egirme sistemi verimlili-
ginde cok yiiksek bir referans degeri belirler. ] 26, yiiksek ran-
dimani ve Ne 30 numara penye pamuk ipligi icin 440 m/dk
¢ikis hizi ile ikna edicidir.

Kaliteyi ve randimani arttirin

Basarisi kamtlanmis hava jetli iplik makinasi } 26, kullamim
basitlestiren ve tutarli iplik kalitesini destekleyen yenilikler
sunar. Iplik olusumunun en 6nemli kism1 olan egirme diize-
si yeni agilir bir tasarima sahiptir. Bu tasarim hizli ve verimli
calismay1 saglar. Yeni gelistirilen emis sistemi, ¢cekim siste-
minde ¢cok daha az miktarda telef ve elyaf birikmesini saglar.
Iplik kalitesi siirekli olarak yiiksek kalir. Her sarim iinitesin-

UZT2R

J26

I ol

J 26 hava jetli iplik makinalarinin kullanildig1 bir Rieter iplikhanesi, son derece ekonomik olarak benzersiz pamuk iplikleri tretir.
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deki bagimsiz tahrikler farkl sertliklerde iplik bobinlerinin
tretilebilmesini saglar. Bu da yumusak boya bobinlerinin,
zaman alan yeniden sarim islemine gerek kalmadan dogru-
dan makinada iretilebilmesini saglar. Ipligin "gercek desen
olusumunu dnleme" yontemiyle sarimi, ¢ok sayida birbirini
takip eden sarim katmanlarindaki ipliklerin bir digerinin tize-
rine veya bir digerine paralel olarak serilmesini dnler. Mi-
kemmel ve diizgiin bobin olusumunu saglamanin ve béylece
bir sonraki proseste optimum sagilma davranisini elde ede-
bilmenin tek yolu budur.

Sonraki islemler agisindan benzersiz avantajlar

) 26 istege gore Z veya S bikimli iplikler tretebilir. Bu,
6rme agisindan avantajlidir. Z ve S bukiumli iplikleri dond-
stimli olarak beslemek, oriilen ylizeyin boyut olarak dengeli
ve yumusak tutumlu olmasim saglar. Cok sayida yikama is-
leminden sonra bile drtinler sarmalliktan etkilenme egilimi
gostermez.

Dokuma isletmelerinde hava jetli iplikler hagil miktarini di-
stiren ve buna bagl olarak maliyetleri azaltan ¢ok iyi bir hasil
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HAVA JETLI IPLIK EGIRME PROSESI

alma ozelligine sahiptir. Dokuma sonrasinda kumas yikanir,
bu esnada atik sularin temizlenmesi daha az zahmetli ve boy-
lece daha ¢evre dostu olur.

) 26 ipliklerinin distk tuylulugli dokuma sirasindaki elyaf
ucuntusunu da azaltir. Bu da dokuma makinasinda birikim-
leri en aza indirir. Temizlik ihtiyacinin azalmasi makinalarin
calisma siiresini arttirr.

Yiiksek kaliteli dzelliklere sahip kumaslar

) 26 iplikten tretilen kumaslarin benzersiz bir renk parlakligi
vardir. Esas olarak dustik tiiylilik nedeniyle yiizey ¢ok diiz-
giindiir. Bu durum kumaslara baski yapilabilmesinin ideal 6n
kosuludur. Konturlar son derece net ve belirgindir. Tim bun-
larin sonucu olarak, Tisort, kazak ve havlu gibi nihai trln-
ler cok yiiksek kalitede niteliklere sahiptir. Uriinler giinliik
kullamim sirasinda da goz doldurur: Yiiksek boncuklanma ve
yikama direnci, cok sayida yikama sonras1, seklini ve renk yo-
gunlugunu maksimum seviyede korumasi, uzun siire dayanan
ve bu nedenle siirdtrilebilir Griinleri garanti eder.
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DIJITALLESTIRME

ESSENTIAL ile gelen basan

Rieter, iplikhanelerin dijitallestirilmesi konusunda gelisme kaydediyor

Rieter makinalarinm satin alan tiim miisteriler, Rieter Di-
gital Spinning Suite'in giris seviyesi modeli olan ES-
SENTIALbasic'e erisebilir. ESSENTIALbasic, onemli
fonksiyonlarin kullanilmasini ve siirekli gelistirilen Rieter
Digital Spinning Suite i¢cindeki ek modiillere erisim sag-
lanmasim miimkiin kiliyor. Rieter, iplikhanenin rekabet
giiciinii daha da artirmak icin kullanilabilecek yeni modiil-
leri de sunuyor.

Hepsibiraradaiplikhane yénetim sistemi: ESSENTIAL - Rieter
Digital Spinning Suite, tiim dijital uygulamalari entegre eder.
Sistem, iplik tretimini etkileyen tim makinalari ve yardimci
elemanlan birbirine baglar ve kurumsal kaynak planlamas:
(ERP) gibi tglincii taraf sistemler icin programlanabilir ara-
birimler saglar. Kullanicilar Rieter Digital Spinning Suite i¢in-
deki modiillerden ihtiyaclarina en uygun olanlar secebilir ve
bagimsiz olarak ekleyebilir.

-1:-

Hepsi bir arada isletme y&netim sistemi: ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite
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Her yeni Rieter makinasi ile birlikte ESSENTIALbasic
Dijitallestirme paketi ESSENTIALbasic her yeni Rieter maki-
nasi ile birlikte teslim edilir. Her Rieter musterisi isterse bu
paketin etkinlestirilmesini saglayahilir. Diger ozelliklerinin
yani sira pakette, dijital makina belgelerinin kullanimi ve ye-
dek parcalarin internet yoluyla siparis imkani yer almaktadir.
Bu modiil halen kurulu olan makinalar i¢in de kullamilabilir.

Dogru dnlemleri alin

Rieter izleme sistemi de yeni o6zellikler sunuyor.
ESSENTIALmonitor, tim iplik egirme prosesinden gelen ve-
rileri net bir sekilde dizenlenmis bicimde merkezi olarak
saglar. Bu da ilgili tim bilgilerin toplanmasina, zayif nokta-
larin tammlanmasina ve personelin en ekonomik bigimde
kullamlmasina olanak tanir. Uretim, enerji ve kalite verile-
rinin spesifik ve stirekli olarak kaydedilmesi dogru 6nlemle-
rin stiratle alinabilmesini saglar. Bu da verimliligi artirarak
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iplikhanelerin maliyetini dusirir. Yeni bir o6zellik olarak
verimliligin nasil arttinlacagina yonelik tavsiyeler sunul-
maktadir. ESSENTIALmonitor, iplikhanedeki bir bilgisayar,
mobil bir uygulama veya iplikhanedeki biiyiik bir ekran olan
ESSENTIALdashboard vasitasiyla isletilebilir.

Alallr bakim

ESSENTIALmaintain, kritik makina komponentlerinden ge-
len sensér verilerini analiz ederek ve kesintileri dnleyecek
bicimde anormallikleri belirleyerek akilli iplikhane bakimin
saglar. Modl, gecmisteki, simdiki ve gelecekteki tim bakim
calismalarina dair net bir genel bakis sunar.

Kesintilerden kaginin

ESSENTIALpredict, sensor verilerine otomatik grenme al-
goritmalarinm uygular ve benzer makina tiplerinin ¢alisma
davranislarini karsilastirir. Bir makina anormal davranmaya
baslar baslamaz kullanici Rieter'den olasi bir kesintiden nasil
kaginilacagr hakkinda talimatlari iceren bir mesaj alir.

ITMA'daki yenilikler: siparis ve yonetim

ESSENTIALorder, kullamiciya yedek parca temin islemle-
rini yonetme imkan1 sunar. Yedek parga siparis hizmetinin
yani sira internet magazamizda da yeni modern islevler su-
nulmakta. Moddil, belirli makina konfigtirasyonlarina uygun
olarak hazirlanmis bir online yedek parga katalogu da sunar.
ESSENTIALorder'a ESSENTIALbasic'ten erisilebilir.

ITMA'daki yenilikler: bilgiye daha hizli ulasin
ESSENTIALconsult, 6nemli bilgilere izl erisim saglar. Di-
jital kitapgik tim isletme ve kurulum kitapgiklarini icerir
ve bu sayede geleneksel kagit kitapgiklarda arama yapma-
nin getirdigi vakit kaybim ortadan kaldirir. Bu modil de
ESSENTIALbasic'in bir parcasidir.

Bu ESSENTIAL modiilleri sayesinde, Rieter akilli iplikgilik po-
tansiyeline yatinm yapma firsati sunmaktadir. ESSENTIAL
portféyline yakinda ti¢ ek modiil eklenecek: ESSENTIALlab,
ESSENTIALoptimize ve ESSENTIALautomate.

Bir bakista kalite verisi

Iplikhane yénetim sistemi laboratuvar ekipmanlarimzdan
toplanan kalite verileri olmadan tamamlanmis sayilmaz.
ESSENTIALlab sayesinde kalite verileriniz misteri odakh
kokpite entegre edilerek gerektigi anda islem yapmaniza ola-
nak saglar.

DIJITALLESTIRME

Optimize proses tavsiyeleri

Iplikhanede parti, iplik numarasi veya ipligin nihai kullan-
mi ile ilgili degisiklik yapilmas1 durumunda, akilli ¢c6zim yo-
netimi sistemi ESSENTIALoptimize tim egirme prosesi igin
dogru ayarlan tavsiye eder. Sistem &ncelikle mevcut ayarla-
r Rieter'in en iyi uygulamalan ile karsilastirir. Daha sonra
ESSENTIALoptimize, kaliteyi hedeflenen diizeyde tutarken
performansi artiracak ve isletme maliyetlerini azaltacak iyi-
lestirilmis ayarlar ve/veya istege bagl olarak optimum ham
madde konusunda 6nerilerde bulunur.

Biitiinleyici unsur olarak tasima otomasyonu
ESSENTIALautomate, otomatik tasima ve lojistik sistemle-
rini ESSENTIAL'a entegre eder. Bu da kullaniciya tasima oto-
masyonunun randiman1 hakkinda bilgi verir ve bu bilginin
ESSENTIALmonitor'dan gelen Gretim verileri ile kombinasyo-
nu yoluyla verimliligin iyilestirilmesine yardimci olur.

ESSENTIAL"1n faydalarini deneyimlemek ister misiniz?

ESSENTIAL platformuna erisim,
ESSENTIALorder ve ESSENTIALconsult
da dahil olmak izere Rieter misterile-
rine tcretsizdir. Rieter Digital Spinning
Suite'e nasil erisebileceginizi 6grenmek
icin litfen Rieter satis temsilcinizle ile-
tisime gecin.

www.rieter.com/products/digitization/essential-rieter-digital-spinning-suite/
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