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Estimado cliente:

A principios de este afio, nos sentiamos preocupados por la
pandemia en curso, el drastico aumento de los costos, la es-
casez de material y las interrupciones logisticas. Esperaba-
mos que el panorama mejorara poco a poco. No obstante,
las cosas empeoraron como consecuencia del conflicto en
Ucrania.

Nuestros pensamientos y nuestra compasién acompafan al
pueblo ucraniano.

Y si bien alin no esta claro el impacto que tendra este conflic-
to en la economia mundial y en el negocio textil, vemos que
la industria de la hilatura sigue invirtiendo en la tecnologia
mds avanzada, a pesar de los largos plazos de entrega y de
los aumentos de precios que son consecuencia de la evolu-
cién de los costos.

En la presente edicién de link, encontrara dos articulos rela-
cionados con la Autoconer X6 que Rieter adquiri6 de Saurer.
En primer articulo, se abordan las caracteristicas Gnicas de
la maquina, asi como las perspectivas de Rieter sobre los be-
neficios para el cliente de la integracién de la maquina en
el sistema de hilatura compacta y a anillos de Rieter. En el
segundo articulo, se muestran las ambiciones de Rieter en
términos de asistencia de maquinas en terreno durante su
vida atil.

EDITORIAL

Ademas, esta edicién contiene dos articulos relacionados
con la sostenibilidad en la produccién textil. Destacamos
el ahorro de energfa en la hilatura de extremo, que tiene un
impacto positivo en las emisiones de carbono y en la com-
petitividad de la hilatura al mismo tiempo, lo cual es muy
importante a la luz de la actual evolucién de los costos de la
energia. Asimismo, mostramos el rendimiento incomparable
de la carda C 80 de Rieter en relacién con las aplicaciones
de reciclaje.

Confio en que también le interesara lo que informamos sobre
el COMPACTdrum, la mezcla de copos frente a la de manua-
res, y el éxito que tuvimos con la modernizacién de una hi-
landeria en Ramco, en la India.

Manténganse a saludable y a salvo.

Saludos cordiales,

w%(

Dr. Norbert Klapper
Director ejecutivo
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BOBINADORA AUTOMATICA

Maguina esencial para la maxima eficiencia

Autoconer X6 garantiza maximos beneficios para el cliente en todo el sistema de Rieter

Rieter desea ofrecer maquinas lideres a nivel mundial
para un sistema completo de hilatura compacta y a anillos.
Rieter logra este objetivo gracias a la integracion de la bo-
binadora automatica Autoconer X6. Con esta integracion,
el sistema de administracion de hilanderias ESSENTIAL
permite aprovechar el potencial de transparencia y opti-
mizacion de principio a fin en todos los pasos del proce-
s0. Los nuevos sistemas Multilink con Multilot ofrecen la
maxima flexibilidad: hasta cuatro maquinas de hilar a ani-
llos se conectan a una Autoconer, y cada maquina de hilar a
anillos puede suministrar un tipo de hilo diferente.

La bobinadora automética es la garantia de calidad final en el
proceso de hilatura compacta y a anillos, y es esencial para el
rendimiento de los pasos posteriores del proceso. Los defec-
tos de hilo que no se detectan aqui pueden ocasionar tiempos
de inactividad de la méaquina durante el procesamiento pos-
terior, problemas durante el proceso de tefiido, o bien pertur-

baciones en la tela tejida o tela de punto. La Autoconer es una
bobinadora automatica mundialmente reconocida por el més
alto nivel de rendimiento, lo que la equipara a todas las de-
més maquinas de Rieter. Detecta de forma confiable las per-
turbaciones y las irregularidades del hilo, las elimina y utiliza
la Gltima tecnologia de empalmado para unir de forma 6ptima
los extremos del hilo. Los clientes con un sistema de hilatura
a anillos de Rieter, que incluye la Autoconer X6 (Fig. 1), se be-
nefician de altos niveles de eficiencia, calidad y flexibilidad.

Juntas de empalme indistinguibles gracias a la tecnologia
de prisma abierto

La calidad de empalme de la Autoconer X6 es esencial, ya que
el empalme se produce no solo cuando se realiza un corte de
calidad, sino también cada vez que se cambia una husada. El
prisma de la empalmadora mas reciente ya no cuenta con co-
bertura, lo que significa que el prisma esta abierto (Fig. 2).
Esto ofrece una gran variedad de ventajas. En el caso de to-

Fig. 1: La Autoconer X6 es la maxima garantia de calidad en el proceso de hilatura compacta y a anillos.
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Fig. 2: El uso de un prisma abierto (variante de prisma 0Z1) permite
obtener una calidad de empalme 6ptima.

dos los hilos de algoddn (cardados, peinados, compactos) y
mezclas de algodén, los clientes obtienen una fuerza de em-
palme promedio mas alta y mucho mas uniforme en compara-
cién con los prismas con cobertura convencionales. El proceso
de empalme en si es més estable, mientras que la tasa de per-
turbaciones y la cantidad de cortes de empalme se reducen.
Esto hace que el proceso de empalme sea mas eficiente, lo
que se traduce en una 6ptima calidad de empalme y garanti-
za una facil manipulacién. Otra ventaja son los amplios ran-
gos de aplicacién. La variante de prisma 0Z1 abarca todos los
surtidos de titulos de hilo, de Ne 20 a Ne 120 y mas finos. La
nueva variante 0Z2 se utiliza para un surtido mas grueso, de
Ne 3 a Ne 40. Cuando se empalman hilados con alma elasti-
ca, hilados con alma doble e hilados con alma mdltiple a base
de algodén, se utilizan prismas abiertos en combinacién con
la empalmadora elastica; esto ya se ha implementado con mu-
cho éxito en hilanderias integradas verticalmente. Los clientes
valoraron especialmente la elasticidad de la zona de empal-
me, los valores adecuados de la fuerza de empalme en seco
y la incrustacion de los extremos de los filamentos elasticos.

Transparencia de principio a fin, desde la bala hasta

la bobina

Gracias a la integracion de la bobinadora automatica
Autoconer X6, todo el sistema, desde la bala hasta la bobina,
estd mapeado en el sistema de administracin de la hilande-
ria ESSENTIAL (Fig. 3). Asi es como Rieter ofrece transparen-
cia de principio a fin en la hilanderia. ESSENTIAL visualiza los

BOBINADORA AUTOMATICA

indicadores clave necesarios para el buen funcionamiento y
la optimizaci6n de un sistema con la Autoconer. Esto incluye
informacion sobre la produccién de la maquina por turno y
por lote, junto con datos sobre la calidad del hilo y el consu-
mo de energia. ;Y si la calidad del hilo no es tan buena como
deberia? Gracias a los valores limite definidos y al analisis de
los eventos de la maquina, se pueden visualizar las desviacio-
nes en la unidad de servicio y generar mensajes para adop-
tar medidas correctivas cuanto antes. De este modo, se puede
garantizar el maximo nivel de productividad de la méaquina.

Casi 100 clientes de Rieter han adquirido ESSENTIAL en los
Gltimos meses con el fin de utilizar la transparencia de da-
tos de principio a fin para controlar y optimizar sus hilande-
rias, lo que les ha permitido maximizar la disponibilidad. La
integracion de la Autoconer en el sistema también permite
aprovechar un nuevo potencial de optimizacién. Con la bo-
binadora automatica como Gltimo paso de la garantia de cali-
dad, sera posible detectar las desviaciones de calidad durante
la produccién e, incluso, rastrear las causas hasta los pasos
anteriores del proceso y rectificarlas. Rieter cuenta con la ex-
periencia necesaria en todos los pasos del proceso, propor-
ciona todas las maquinas necesarias para el sistema y ofrece
la plataforma ESSENTIAL necesaria para que las funcionalida-
des correspondientes estén disponibles en los préximos afios.

Multilink y Multilot: hasta cuatro alimentaciones

de material con solo tocar un boton

El flujo del material inteligente con tecnologia RFID de dlti-
ma generacion es el nlcleo de las funciones automatizadas
de la Autoconer. El ajuste del flujo del material Multilink hace

ESSENTIAL

RIETER DIGITAL SPINNING SUITE

Production Eficiency | Energy Consumption

Yarn Faulls Task List

Fig. 3: El sistema de administracion de hilatura ESSENTIAL garantiza una
transparencia de datos constante.
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BOBINADORA AUTOMATICA

que la automatizacion sea alin mas flexible y rentable. Hasta
cuatro maquinas de hilar a anillos pueden conectarse a una
Autoconer a través de Multilink, dispuestas en serie 0 en pa-
ralelo. En el caso de las nuevas inversiones, la disposicion de
las hilanderfas puede adaptarse de forma 6ptima para ahorrar
espacio. Cuando reemplace las maquinas existentes por otras
nuevas, Multilink permitira la automatizacién donde antes no
era posible, por ejemplo, cuando el espacio es limitado. La
asignacion de hasta cuatro maquinas de hilar a anillos tam-
bién permite la vinculacién rentable con maquinas de hilar
més cortas que se suelen manejar de forma manual. Los cos-
tos de inversién y los costos de operacion tamhbién son meno-
res en comparacién con una maquina de enlace Gnico. Gracias
a su elevado nimero de ciclos y a su configuracion flexible,
es posible asignar mas unidades de hilatura a anillos a una
Autoconer que a otras bobinadoras automaticas. Por ello, la
méquina de enlace mas larga del mercado es la Autoconer X6
con 86 unidades de bobinado, en combinacién con tres ma-
quinas de hilar a anillos. La Autoconer X6 mas larga ofrece un
maximo de 96 unidades de bobinado.

Con la funcién Multilot, Rieter lanza una innovacion al mer-

cado. En el futuro, los sistemas Multilink podran funcionar
como variantes de Multilot, que podrén procesar hasta cua-

/

tro alimentaciones de material diferentes al mismo tiempo.
Esto significa que cada una de las cuatro méaquinas de hilar
a anillos conectadas a través de Multilink puede suministrar
un tipo de hilo diferente. Los hilos se transportan dentro de
la Autoconer hacia las zonas de la unidad de bohinado, me-
diante el control inteligente del flujo del material. En lo que
respecta a la flexibilidad, Multilot es Gnico: el rango de tra-
bajo de alimentacion puede ajustarse de forma flexible me-
diante software, hasta la unidad de bobinado individual. No
hay limitaciones en el tamafio de las secciones, como ocurre
con otros proveedores. Esto garantiza la maxima productivi-
dad. La zona puede cambiarse de forma centralizada con solo
presionar un botén, sin necesidad de que el personal realice
un cambio mecanico que requiere mucho tiempo. La guia del
operador es sencilla y clara: se proporcionan smarttrays co-
dificadas por colores para el transporte de las husadas. Cada
alimentacién de material de hasta cuatro maquinas de hilar
a anillos cuenta con un color diferente (Fig. 4). Esto también
se indica claramente en la pantalla de la unidad de bobinado.

Alto rendimiento y ahorro de recursos

La Autoconer es el complemento final perfecto del sistema de
hilatura de anillos de Rieter, que es conocido por su produc-
cién eficiente y flexible de hilos de alta calidad. El desperdicio

L

Fig. 4: Los sistemas Multilink con Multilot pueden procesar hasta cuatro alimentaciones de material diferentes.
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BOBINADORA AUTOMATICA

Fig. 5: Eficiencia en la bsqueda de hilos superiores y en la limpieza de hilos gracias a las secuencias de conmutacidn inteligentes

de hilo, el consumo de energia, el consumo de aire comprimi-
doy los recursos de personal son factores criticos para deter-
minar la eficiencia durante el proceso de bobinado. Con sus
unidadesy bucles de control de optimizacién automatica con-
trolados por software, la Autoconer sienta las bases de estos
factores. La recogida inteligente del hilo superior, que incluye
Smartcycle y un sensor de hilo superior, garantiza la elimina-
cién de la longitud exacta del hilo con perturbaciones (Fig. 5).
Los ciclos de hisqueda y recogida del hilo suelen ser breves
y precisos en la estacion de preparacién de las husadas. En
la practica, se pueden observar valores de desperdicio entre
un 10%y un 15% mas bajos, en comparacioén con las insta-
laciones de la competencia, por ejemplo. Los mandos ener-
géticamente eficientes, el control de vacio y la limpieza con
ahorro de energia reducen el consumo de energia al minimo.
Se destaca la generacién de vacio controlada por sensores.
Esto permite trabajar al nivel mas bajo y econémico, sin per-
der la confiabilidad en la recogida del hilo superior. Las me-
diciones comparativas muestran que la Autoconer funciona
a un nivel de vacio de 25 a 30 hPa con una recogida confia-
ble del hilo superior, mientras que otras bobinadoras automa-
ticas necesitan operar entre 35 y 40 hPa para garantizar la
confiabilidad del proceso. Esto reduce el consumo de energia
considerablemente.

Smartjet, una boquilla en el doffer para facilitar la recogida
del hilo superiory Launch Control de puesta en marcha de la
unidad de bobinado constituyen otros atractivos comerciales
exclusivos de la Autoconer, que garantizan una alta produc-
tividad. Smartjet evita los tiempos de inactividad de la uni-
dad de bobinado, ya que no se requiere de la intervencién del
personal para encontrar el hilo superior. Esto significa que
entre el 60% vy el 80% de las solicitudes de los operadores,
que de otro modo tendrian que resolverse de forma manual,
se procesan automaticamente. Launch Control permite que
la unidad de bobinado pase de cero a la velocidad de produc-
cién con la maxima aceleracién, mientras se optimiza, y sin
que se produzcan deslizamientos entre el tambor y la bobina.
Todos estos factores se suman a la maxima productividad.

Explore todas las ventajas
de la bobinadora automatica.

https://l.ead.me/bczrAA
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AHORRO DE ENERGIA

Reduccion de la huella de CO,

Maquinas de hilatura de extremo con mandos y sistemas de aspiracién eficientes

La industria de la moda genera una proporcion conside-
rable de las emisiones mundiales de CO,. Se calcula que
entre el 4% y el 7% de las emisiones mundiales de efecto
invernadero provienen de esta industria. Como parte de la
industria de la moda, la industria textil también esta suje-
ta a escrutinio. Las grandes marcas de moda exigen cada
vez mas transparencia con respecto a la huella de CO, de
sus productos. Esta exigencia ha aumentado la demanda
de hilos producidos de forma respetuosa con el medioam-
biente. Los sistemas de hilatura de Rieter, en especial sus
maquinas de hilatura de extremo con alta eficiencia ener-
gética, contribuyen de manera significativa a reducir la
huella de carbono.

Ademaés de la seleccién de material de fibras sostenible y el
uso de fuentes de energia renovables, las maquinas energé-
ticamente eficientes son una herramienta importante de la
industria textil para reducir las emisiones de CO,. Rieter ofre-
ce una cartera energéticamente eficiente para todos los sis-
temas de hilatura. Esto se aplica a todas las maquinas del
proceso, de las cuales, las maquinas de hilatura de extremo
(compactas, a anillos, a rotores o a aire) son las que ofrecen
un mayor potencial de ahorro de energia. Segln el procedi-
miento, las maquinas de hilatura de extremo utilizan entre el
63% y el 79% de la energia en todo el proceso de hilatura.
Mientras mas fino sea el hilo, mas energia se requiere. Por
ende, ahorrar energia de las maquinas de hilatura de extre-
mo es alin mas importante. Por lo tanto, Rieter se centra en

Consumo de energia en la hilatura compacta

-15%

Consumo de energia [%]

Competencia G 38 equipada con COMPACTdrum

@ Accionamiento
de husos

Tren de estiraje B Aspiracién

estas maquinas y, en particular, invierte en tecnologias y me-
joras para ahorrar energia. Todo ahorro de energia, por mini-
mo que sea, es rentable.

La G 38 con COMPACTdrum consume un 15% menos

de energia

Debido a su tecnologia, las maquinas de hilatura compacta
y a anillos consumen una gran cantidad de energia por kilo-
gramo de hilo, en comparacion con la hilatura a rotores y a
aire. Por ello, el uso de maquinas energéticamente eficientes

1965 toneladas de CO;
de la electricidad
generada a partir de la
combustion del carbon

Ahorro de energia
graciasala G 38
equipada con
COMPACTdrum

3032 vuelos de ida
y vuelta de Zirich a
Estambul

Base:
Ne 40, algoddn peinado, velocidad de entrega de 20,4 m/min
2,62 MWh por tonelada de hilo; produccién de hilo de 5000 toneladas

Vuelo: 0,648 toneladas de CO; por pasajero, clase econémica, de Zrich
a Estambul, ida y vuelta

Fig. 1: La méaquina de hilar a anillos G 38 con COMPACTdrum utiliza un 15% menos de energia que otras soluciones de compactacion.
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es alin mas importante. Gracias a los motores de bajo con-
sumo y a un innovador sistema de aspiracién, la maquina
de hilar a anillos G 38 con tren de estiraje totalmente elec-
trénico cumple todos los requisitos para una produccion de
hilo eficiente. En combinacién con el dispositivo de compac-
tacion COMPACTdrum, la G 38 consume hasta un 15% me-
nos de energia en comparacion con la maquina de hilatura
compacta de un competidor (Fig. 1). La maquina produce
5000 toneladas de hilo, lo que corresponde a un ahorro de
1965 toneladas de CO, 0 a més de 3000 vuelos de ida y vuel-
ta de Zdrich a Estambul.

El innovador sistema de aspiracion reduce el consumo

de aire

Méas del 80% de la energia que consume la G 38 se utili-
za para el accionamiento de husos. El eficiente motor prin-
cipal IE4 trabaja con el huso LENA (del inglés Low Energy
Noise Absorption, absorcién de ruido de baja energia) para
lograr un ahorro energético adicional. Ademas, el mando de
la cinta de 4 husos probado con un solo motor de acciona-
miento de gran tamafio ofrece grandes ventajas. El mando de
la cinta es energéticamente eficiente, facil de manejar y de
funcionamiento confiable. El sistema de aspiracién de Rieter
permite un ahorro de energia considerable. Este sistema es
Gnico, ya que combina la aspiracion y la compactacion de las
roturas de hilo. Disponer de una unidad de aspiracion adi-
cional en la méquina de la competencia requiere un canal
independiente y, por tanto, consume mucha mas energfa. Un

Consumo de energia en la hilatura a rotores
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del rotor

AHORRO DE ENERGIA

vacio preciso en la unidad de compactacién reduce el consu-
mo de aire en la solucién de Rieter y también es importante
para la calidad del hilo. La G 38 con COMPACTdrum utiliza
hasta un 42% menos de energia durante la aspiracion y, por
lo tanto, una cantidad de energfa considerablemente menor
que los otros sistemas comunes.

Un 5% menos de consumo de energia con laR 70

La hilatura a rotores es la tecnologia de hilatura con menor
consumo de energia por kilo de hilo producido. La méquina
de hilar a rotores completamente automatica R 70 también
consume la menor cantidad de energia, en comparacién con
las maquinas de la competencia. La eficiente aspiracién de la
maquina y los modernos mandos generan un ahorro energé-
tico del 5% en total. Dicho ahorro equivale a 290 toneladas
de CO, cuando se producen 5000 toneladas de hilo (Fig. 2).

Uso eficiente de las unidades de hilatura con mandos
individuales

La mayor parte de la energfa consumida por la R 70, alrede-
dor del 50%, se destina a los accionamientos de rotor. El ac-
cionamiento de rotor de la R 70, que funciona en cojinetes
sin contacto, se basa en la tecnologia mas reciente. La ma-
quina también se caracteriza por una aspiracion extremada-
mente eficaz. La limpieza automatica de los filtros y el flujo
de aire 6ptimo reducen hasta en un 10% los niveles de ren-
dimiento innecesariamente altos del ventilador. Los moder-
nos mandos individuales controlados electrénicamente en

290 toneladas de CO,
- de la electricidad
: generada a partir de la
combustion del carbén

448 vuelos de ida
y vuelta de Zirich a
Estambul

Ahorro de energia
conlaR70

Base:

Ne 24, algodon, velocidad de entrega de 182 m/min

1159 MWh por tonelada de hilo; produccion de hilo de 5000 toneladas
Vuelo: 0,648 toneladas de CO; por pasajero, clase econémica, de Zdrich
a Estambul, ida y vuelta

Fig. 2: El ahorro de energfa con la R 70 equivale a 290 toneladas de CO, cuando se producen 5000 toneladas de hilo.
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Consumo de energia en la hilatura a aire

50 %

40 %

Consumo de energia [%]

Competencia

@ Aire comprimido Mandos

1066 toneladas de CO,
de la electricidad
generada a partir de la
combustion del carbén

1645 vuelos de ida
y vuelta de Zarich a
Estambul

Ahorro de energia
conla) 26

Base:

Ne 32, algod6n peinado, velocidad de entrega de 440 m/min

1421 MWh por tonelada de hilo; produccién de hilo de 5000 toneladas
Vuelo: 0,648 toneladas de CO; por pasajero, clase econémica, de Zdrich
a Estambul, ida y vuelta

Fig. 3: El 15% de ahorro de energia con la ) 26 equivale a 1645 vuelos de ida y vuelta de Zirich a Estambul.

las unidades de hilatura también contribuyen al bajo consu-
mo de corriente de la R 70. Si una unidad de hilatura no esta
en uso, los mandos individuales se detienen y no consumen
energia. Esta funcion es especialmente (til si las unidades
de hilatura especificas no estan en uso, posiblemente debido
a trabajos de limpieza o durante la repuesta en macha de la
maquina. El bajo consumo de energia de la R 70 se traduce,
en Gltima instancia, en bajas pérdidas eléctricas y, por tanto,
en una menor generacién del calor. Si las unidades de hilatu-
ra producen menos calor, la sala de hilado no requerira de un
aire acondicionado de tan alto rendimiento.

La ) 26 consume un 15% menos de energia

En el caso de a hilatura a aire, se necesitan dos tipos de ener-
gia diferentes: energia eléctrica para los mandos y el sistema
de aspiracion, y aire comprimido para la torsién de las fibras
durante la formacion del hilo. En total, la méquina de hilar
a aire ] 26 consume alrededor de un 15% menos de energia
por unidad de hilatura que la segunda mejor méaquina de la
competencia (Fig. 3).

El concepto de mando de la ] 26 se basa completamente en
los mandos individuales. En el caso de una rotura de hilos, un
corte de calidad o durante los trabajos de mantenimiento, la
unidad de hilatura no consumira energia ni aire comprimido
innecesarios. El suministro de energia para el vacio se con-
trola de forma continua. Si se supera el limite de eficiencia
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econémica, se emitirda una advertencia. Como primer paso,
se inicia la limpieza automética de los filtros. Si este paso
no es suficiente, se deben eliminar los restos de fibra. Este
requisito también se indica con una advertencia. Ademas, la
intensidad de la aspiracion se mantiene automéaticamente
constante mediante el aumento de la velocidad del ventila-
dor. Esto garantiza una calidad constante del hilo.

Otra medida para reducir el consumo de energia es la aspi-
racién por zonas. Las maquinas largas estan equipadas con
aspiracion dividida en zonas. Este formato permite una aspi-
racion uniforme en toda la extension de la maquina. Todas
estas caracteristicas reducen el consumo de energia eléc-
trica en un 5%. En el caso del aire comprimido, se puede
ahorrar un 10% o incluso mas. Gracias a la eficiente torsién
de las fibras, la ] 26 es mucho més econémica que la mejor
maquina de la competencia. En el caso de los hilos blandos,
como los hilos para aplicaciones de punto, el ahorro de aire
comprimido aumenta adn mas.

Los sistemas de Rieter reducen considerablemente el consu-
mo de energia en la produccién de hilo. De este modo, Rieter
contribuye de forma decisiva a la reduccién de las emisiones
de CO, y refuerza la competitividad de las hilanderfas, pues-
to que son capaces de satisfacer la creciente demanda de hi-
los producidos de forma respetuosa con el medioambiente.



RECICLAJE

Alta productividad con materias primas dificiles

La carda C 80 esta perfectamente equipada para aplicaciones de reciclaje

Los clientes operan la carda C 80 de alto rendimiento con
hasta 270 kilogramos por hora con diversos materiales re-
ciclados. La calidad de la cinta suele superar las expecta-
tivas de los clientes. Se puede obtener una alta calidad de
la cinta gracias a las ventajas de la C 80, que cuenta con
la mayor superficie de cardado activa del mercado. Otro
punto a favor son las guarniciones de Graf, que se han de-
sarrollado especialmente para aplicaciones de reciclaje.

En la actualidad, solo se recicla una pequefia fraccion de
la ropa vieja, pero la tendencia es clara: La sostenibilidad
estd en boca de todos, y los consumidores finales analizan
este tema con mas atencién que nunca. Por ello, las gran-
des marcas de la industria de la moda establecen objetivos
ambiciosos para hacer sus productos mas sostenibles, como
aumentar la proporcién de materiales reciclados en sus pren-
das. El potencial de las aplicaciones de reciclaje es enorme,
al igual que los desafios durante el procesamiento. La car-
da C 80 contribuye de forma decisiva al proceso de hilatura,
puesto que abre y limpia el material. Esta méquina permi-
te fabricar hilo de buena calidad, incluso con una elevada
proporcién de materiales usados. El material usado es ropa

usada que se desgarra mecanicamente y se separa en fibras
individuales. El material es muy dificil de procesar, ya que
puede contener objetos extrafios, como cremalleras, particu-
las de pigmento y material sin disgregar.

La produccion se cuadruplica con la C 80

En una comparacién directa en la hilanderia de un cliente, la
carda C 80, con una tasa de produccién de 270 kilogramos
por hora, alcanzé aproximadamente el cuadruple de la tasa
de produccién de un modelo mas antiguo de una maquina de
la competencia. Se utilizd un 70% de algodén sin procesary
un 30% de material usado como mezcla de materiales para
producir hilo de rotor con un titulo de Ne 12. A pesar de la
alta tasa de produccién de la C 80, la calidad del hilo fue mu-
cho mejor que el valor limite definido por el cliente. El ma-
terial de fibra muy bien preparado también dio lugar a una
mayor eficiencia de la maquina de hilar a rotores. La cantidad
de roturas de hilo fue de 118 y 156 por cada 1000 horas de
rotor y, por tanto, se mantuvo por debajo del valor limite de
200 definido por el cliente. El producto final también tuvo un
aspecto y una calidad excepcionales (Fig. 1).

Fig. 1: El tejido de mezclilla, compuesto por un 70% de algoddn sin procesar y un 30% de material usado, present6 una calidad impecable.

link 78/2022
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Fig. 2: Exigente mezcla de materiales en la entrada de la carda

Un 75% menos de consumo de energia

La tasa de produccién significativamente mas alta con una
muy buena calidad de las cintas permitié al cliente utilizar
menos cardas durante la produccién v, por lo tanto, ahorrar
de manera considerable en los costos de energia. Gracias
al ritmo de produccion de 270 kilogramos por hora, la car-
da C 80 reemplazé a cuatro cardas con un ancho de trabajo
de un metro. Por consiguiente, el consumo de energia con el
mismo volumen de produccién se redujo en un 75%, lo que
equivale a 40000 délares al afio.

Materia prima con un 90% de materiales usados

Otro cliente procesd una mezcla de un 90% de algodoén re-
ciclado y blanqueado procedente de materiales usados y un
10% de poliéster para su hilo de rotor con un titulo de Ne 8
a Ne 24 (Fig. 2). Con esta exigente mezcla de materiales y un
titulo del hilo de Ne 9, la carda C 80 alcanzé una tasa de pro-
duccién de 120 kilogramos por hora. En comparacién direc-
ta con el modelo anterior, la C 70, que también cuenta con
un ancho de trabajo de 1,5 metros, la C 80 puede duplicar la
produccién y lograr una calidad del hilo mas alta: las imper-
fecciones del hilo se reducen en un 50% aproximadamente
con la C 80 (Fig. 3).

Guarniciones a medida de Graf

Para procesar materiales reciclados, se utilizan guarniciones
de Graf especialmente disefiadas. El material se separa pre-
viamente con una guarnicién dentada en la unidad del to-
mador. Los materiales que no pasan la inspeccién, como los
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trozos de tela sin disgregar, se eliminan eficazmente en la
cuchilla separadora del tomador. Gracias al ajuste de la po-
sicién de la cuchilla separadora y de la velocidad del toma-
dor, es posible ajustar la cantidad de desperdicios de manera
sencilla en la pantalla y, por ende, ajustarlos especificamente
a los requisitos del material.

Beneficios comprobados con todas las materias primas

La C 80 es la carda con la mayor superficie de cardado acti-
va del mercado (Fig. 4). Con un ancho de trabajo de 1,5 me-
tros y 40 chapones activos, la C 80 obtiene la mejor calidad
de cinta posible con cualquier materia prima. Esta es una
ventaja clave, especialmente para los materiales reciclados
con un bajo nivel de separacién y un alto nimero de nudos.
Las zonas de precardado y poscardado més extensas pueden
equiparse y configurarse por separado para adaptarlas a los
materiales reciclados. La separacién de cardado con 40 cha-
pones activos también puede adaptarse rapida y facilmente
gracias al ajuste central exacto de los chapones. La confiable
guia de velo con labios guia 6ptimamente disefiados propor-
ciona una impecable cinta de carda que se compacta en tres
etapas. Esto es muy importante debido a la alta proporcién

Duplicacion de la tasa de produccion con la carda C 80

90 % de material usado
10 % poliéster, 1,3 dtex, 38 mm
Hilo de rotor, Ne 9, proceso breve de hilatura a rotores

140.... +100% *
T20 e e
—100..........
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= 80
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o
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O 40 [
60
200 [
0
c70 c80
Calidad del hilo c70 Cc80
Ondulacion [CVm %] 11.6 11.28
Partes delgadas (-50%) 0 0
Partes gruesas (+50%) 30 15
Nudos (+280%) 30 13.8

Fig. 3: La tasa de produccién de la C 80 duplica la tasa de produccion de la
C 70 cuando se procesa esta desafiante mezcla de materiales.
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Fig. 4: Rendimiento excepcional de la carda C 80 con cinta de carda de alta calidad

de fibras cortas de los materiales reciclados y las altas veloci-
dades de entrega. Por lo tanto, se pueden producir hilos mas
finos hasta Ne 20 y més finos. Gracias a estas ventajas, la cin-
ta de carda de la C 80 también retine las condiciones 6ptimas
para producir hilado a anillos fabricado con materiales reci-
clados. Esto aumenta significativamente el surtido de poten-
ciales productos reciclados.

Parada automatica de la maquina en caso de objetos
metalicos y extrafios

Cuando se procesa material usado, existe un riesgo muy ele-
vado de encontrar objetos extrafios, especialmente piezas
metdlicas. Si estas piezas se introducen en la carda, pueden
causar dafos graves a las guarniciones. El detector de meta-
les y cuerpos extrafios de la C 80 detecta estas piezas me-
diante un sistema de dos etapas y detiene rapidamente el

suministro de material. De este modo, las piezas no deseadas
se pueden eliminar facilmente.

Disefio modular para un mantenimiento sencillo

El concepto de disefio modular simplifica el mantenimiento,
lo que es muy importante para las aplicaciones de reciclaje.
El alto nivel de contaminacién y pigmentacion de los textiles
reciclados produce depésitos en la carday perturba el proce-
so de produccién. Gracias al concepto de puerta plegable, es
posible acceder a los componentes técnicos de ambos lados
de la maquina y limpiarlos facilmente. Ademés, el puente del
velo es facil de sacar de la maquina desde los lados para eli-
minar el polvo, las pelusas de fibras y las particulas de pig-
mento. Desde el concepto completo de la maquina hasta las
soluciones detalladas, la carda C 80 es, por tanto, la eleccion
6ptima para las aplicaciones de reciclaje.

link 78/2022
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AFTER SALES

Los tesoros ocultos de una hilanderia convencional

Ramco se beneficia de la mejora de la productividad y la calidad del hilo a bajo costo

La Division Textil del Grupo Ramco y Rieter comparten
una larga y exitosa historia de colaboracion. La dltima no-
vedad es una solucion de servicios de optimizacion del
rendimiento. Una vez que el equipo de Rieter After Sales
implementé la solucion, la productividad aument6é un
10% vy la calidad del hilo mejoré hasta un 25%, lo que
redujo los costos por kilogramo de hilo en una hilande-
ria existente.

Fundadaen 1936, la Divisién Textil del Grupo Ramco (Ramco)
se sit(a en la ciudad de Rajapalayam, en la provincia de Ta-
milnadu, la India. La industria textil es el nicleo econémico
de la ciudad. Ramco exporta hilos a todo el mundo: a EE. UU.,
China e incluso al mercado de alta gama de Jap6n, con un vo-
lumen de negocio de unos 175 millones de délares al afo.

El proyecto piloto fue exitoso
En 1956, Ramco compré a Rieter su primera sala de apertura
y limpieza, ademas de cardas completamente equipadas. En

Fig. 1: N. Mohana Rengan, presidente de la Division Textil del Grupo Ramco,
esta muy satisfecho con los resultados.
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la actualidad, la base instalada abarca cinco hilanderias con
sistemas completos de Rieter desde el afio 2008, que consis-
ten en una sala de apertura y limpieza, cardas, peinadoras,
manuares y maquinas de hilatura compactas con un total de
84000 husos.

La empresa produce hilos de rotor, de anillos y compactos
de algodén con un titulo de Ne 20 a Ne 350. Mantener esta
alta calidad del hilo requiere invertir en tecnologia y conoci-
mientos avanzados, lo que siempre ha formado parte de la
estrategia de Ramco. Esto es lo que llevé al equipo de Rieter
After Sales a presentar las ventajas de un proyecto de op-
timizacién del rendimiento al presidente de Ramco, el Sr.
N. Mohana Rengan. El presidente les respondi6: ";Por qué
debemos invertir en maquinas antiguas?" El rendimiento de
las méquinas disminuye tras unos afios de funcionamiento, y
los clientes a menudo prefieren realizar nuevas inversiones.
Sin embargo, y en funcion del estado de las maquinas, la op-
timizacion del rendimiento puede prolongar la vida (til de
las mismas y mejorar su rendimiento. El equipo de Rieter de-
cidié iniciar un proyecto piloto. El equipo analizé la base ins-
talada de una linea de hilatura a anillos e identific un claro
potencial de mejora en términos de calidad, productividad y
ahorro de energia. El Sr. Mohana Rengan qued6 convencido
no solo por la rdpida amortizacién del proyecto piloto, sino
también por el analisis de la base instalada. Le dijo al equi-
po de Rieter que empezara a aplicar la solucién lo antes po-
sible (Fig. 1).

Un plan de inversion en dos etapas

En primer lugar, el equipo de Rieter elaboré una hoja de ruta
para toda la inversion, que incluia una evaluacion de la hi-
landeria, asi como la capacitacion en la planta para el equipo
técnico. Esto permiti6 obtener los costos de inversién deta-
llados y un plan de instalacién completo que también reflejo
los beneficios para el cliente.

El objetivo era aumentar la utilizacion de las materias primas
y la productividad, reducir el consumo de energia y mejo-
rar la calidad del hilo para recuperar las inversiones nece-
sarias lo antes posible. Por ello, Ramco y Rieter decidieron
concentrarse primero en las maquinas de preparacion de fi-
bras antes de centrarse en las maquinas de hilatura compac-
ta (Fig. 2).
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Fig. 2: Muy satisfechos con la colaboracion (de izquierda a derecha):
Manickakumar Petchimuthu, gerente del Area de Ventas de Rieter;
Prakashpeter JK, director general de Servicio al Cliente; Murugan T M,
gerente general adjunto de Mantenimiento, ambos en la Division Textil del
Grupo Ramco

AFTER SALES

Mejoras visibles desde la preparacion

de la fibra hasta la hilatura de extremo

La produccién econémica de hilos depende, en gran medi-
da, del costo de las materias primas. Por lo tanto, todos los
propietarios de hilanderias desean ahorrar materia prima en
toda la linea de produccién. Por esta razén, Ramco decidid
invertir en la optimizacién de las maquinas de preparacién
de fibras, tal y como lo recomend6 el equipo de Rieter. El re-
sultado fue una reduccién de los desperdicios y mejoras vi-
sibles en términos de calidad, desde el disgregador de balas
hasta la carda, el manuar y la peinadora, como indica el re-
sumen final.

Producir hilos de alta calidad con una gran eficiencia, man-
teniendo el consumo de energia y los costos al minimo, es
otro factor clave para el éxito de las hilanderfas. Las modifi-
caciones especificas de las maquinas de hilatura de extremo
lo hacen posible. El equipo de Rieter identificé varios com-
ponentes tecnolégicos de la maquina de hilar compacta que
se podian mejorar. Se centraron en la bobina de calidad, en
la insercién de aspiracion Bright, en los tubos de aspiracion
K-ECOrized (Fig. 3) y en el kit de doffer automatico, asi como

Fig. 3: Las maquinas de hilatura compacta existentes consumen mucho menos energia después de ser actualizadas con los tubos de aspiracion K-ECOrized.

link 78/2022
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Ramco mejora el rendimiento y la calidad con una solucion de Rieter After Sales mas rapida

@D

Calidad Calidad
IPI reducido Se reducen los
en el titulo de cortes mas claros tulo de Ne 100,
Ne 100, Ne 80 y las perturbacio- Ne 80
y Ne 60 nes de Classimat y Ne 60

© 0 ©

Fig. 4: Ramco se beneficia de considerables mejoras en su hilanderfa.

Productividad

en el reacondicionamiento completo del brazo guia y la revi-
sion de las piezas de desgaste.

El proyecto aporté mejoras considerables tanto en las maqui-

nas de preparacién como en las de hilatura compacta (Fig. 4):

* un 25% de mejora en la calidad del hilo (imperfecciones)
con una reduccién significativa de los cortes de limpieza y
las perturbaciones de Classimat;

- un 10% mas de productividad para los titulos del hilo
Ne 60, Ne 80y Ne 100;

+un 1,5% de ahorro de materia prima para el titulo del hilo
Ne 100, principalmente con borra de peinado;

« ahorro de energfa de 3 kWh/h por cada maquina de hilatu-
ra compactay

- al menos, seis afios de aumento de la vida Gtil en todo el
equipo.

El retorno de la inversion de toda la solucién de Servicios de
Optimizacién del Rendimiento, gracias al aumento de la pro-
ductividad y al ahorro de energia y materias primas, fue de
unos dos afios. Después de que el equipo de Rieter entregara
elinforme final, el presidente dijo:

"Cuando previmos la demanda de los clientes y la tendencia
del mercado en el futuro, decidimos invertir en este proyecto
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se aumenta el ti-

e

Ahorro de Energia Vida dtil
materias primas 3 Kwh/Hr/ del equipo pro-
Titulo de borra ahorrada por la longada, al me-
de peinado de méquina nos, 6 afios

la peinadora de
Ne 100

de solucion en dos fases en los afios 2019 y 2020. Real-
mente ha funcionado bien, y creemos que tomamos la de-
cisién correcta en el momento adecuado. Los resultados son
alentadores, y la inversién también comenz6 a retornar en
el escenario actual del mercado. Agradezco la iniciativa y el
enfoque del equipo de Rieter por ofrecer un concepto de so-
lucién tan a medida para nuestras méaquinas instaladas y por
la preparacion de principio a fin basada en la evaluacién de
la hilanderia para terminar el proyecto a tiempo. El equipo
de Servicios de Reparaciéon tamhién hizo un buen trabajo en
cuanto a la puesta a punto y la instalacién sin problemas".

¢Quiere hacer mas competitiva
su empresa y optimizar el
rendimiento de su hilanderia?

. . o3
Encontrara informacion y (=] 3= [=]

contacto aqui: F.'._
O}

https://l.ead.me/bclbIA
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Bobinadora automatica ahora en la cartera After Sales

Las modernizaciones aumentan la competitividad de la hilanderia

Con la adquisicion de la bobinadora automatica, Rieter
también ha amplié su cartera After Sales. Los clientes se
benefician de nuevos productos en cuanto a repuestos,
actualizaciones y conversiones, junto con servicios de
atencion al cliente y digitales. El objetivo es aumentar la
competitividad de las hilanderias.

Rieter es la (nica empresa del sector que cumple con todos
los pasos del proceso de la hilatura compacta y a anillos, des-
de la preparacion de la fibra hasta el bobinado. Los repues-
tos originales son siempre la mejor opcién, ya que permiten
alcanzar el maximo potencial de las maquinas. Ademés, un
amplio surtido de conversiones, modificaciones y actualiza-
ciones de software permiten aumentar la productividad de
la hilanderfa.

Las conversiones y actualizaciones aumentan la
competitividad

El prisma abierto 0Z1 es una innovacién en el &mbito de la
tecnologia de empalmado, y ahora también esta disponible
para reacondicionamiento. Aumenta significativamente la ca-
lidad del empalme, mejora el proceso de empalmado y simpli-
fica el trabajo de manipulacién. La boquilla Smartjet aumenta
la eficiencia en la blsqueda del hilo superior. Esto reduce los
tiempos de inactividad, la carga de trabajo del operador es
menor y, al mismo tiempo, aumenta la confiabilidad del pro-
ceso. Ademaés, el tubo del brazo de aspiracion asegura una

|

Fig. 1: El tubo del brazo de aspiracién optimizado permite una recogida
segura del hilo cuando se busca el hilo superior.

conduccién del aire muy eficiente, lo que garantiza una total
confiabilidad en la recogida del hilo superior (Fig. 1).

La conversion de la unidad de parafinaje permite un perfecto
hilado de los hilos con torsidén Zy torsién S. Los sensores con-
trolan el rodillo de parafinaje, lo que reduce los desperdicios
hasta en un 30% (Fig. 2).

Fig. 2: La unidad de parafinaje reduce los desperdicios hasta en un 30%.

Hay cuatro opciones diferentes de empalmadora, segin el
tipo de hilo. Proporcionan una manipulacién sencilla y ciclos
de empalme breves y confiables. La funcién Propack FX per-
mite obtener bobinas sin antipatrones, es decir, con un ex-
celente comportamiento de tefiido y desbobinado. Los hilos
elasticos son delicados y requieren una atencién especial en
el bobinado. En este caso, la funcién Variopack FX garantiza
flancos rectos para un procesamiento posterior sin pertur-
baciones.

Impulsar la presencia a nivel mundial

Rieter aprovecha su presencia global ofreciendo servicios re-
lacionados con las bobinadoras autométicas en todo el mun-
do, incluidos los servicios de reparacién y After Sales y el
soporte de tecnologia textil. De este modo, Rieter garantiza a
los clientes de Autoconer una produccién competitiva y una
larga duracién de sus bobinadoras automaticas.

Obtenga mas informacion
escaneando el codigo QR.

https://l.ead.me/bd0gGj
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TECNOLOGIA

Guia para la mezcla de copos 0 manuares

Hilado a anillos e hilo de rotor a partir de mezclas de algodén y poliéster

Se estima que el 45% de las fibras cortas se procesan en
estado puro, mientras que el 55% se hilan con hilos mez-
clados. Las mezclas de algodon y poliéster son el tipo de
hilo mezclado mas popular. Debido al creciente consumo
de fibras quimicas y al importante papel de las mezclas,
Rieter ha investigado la influencia de los distintos siste-
mas de mezcla en los productos intermedios y finales.

Los hilos mezclados resultan muy atractivos, dado que las
propiedades del hilo pueden verse influenciadas especifica-
mente a través de la combinacién de fibras hechas de dife-
rentes materias primas o de diferente longitud o titulo. Una
camisa de negocios tiene requisitos diferentes en cuanto al
hilo que un pantalén de montafia o una camiseta deportiva.
La mezcla puede producirse en diferentes etapas del proceso
de hilatura: durante la preparacién de la fibra 0 en el manuar.
iComo afecta esto a la cinta, al hilo y a la superficie textil?
Para responder a esta pregunta, Rieter ha desarrollado una
guia que analiza cuando es mas adecuado cada sistema de
mezcla, teniendo en cuenta el proceso de hilatura de extremo
y el contenido variable de poliéster.

¢Mezcla de copos o de manuares?

En las hilanderfas se utilizan dos sistemas de mezcla habi-
tuales. En primer lugar, esta la mezcla de copos: en este caso,
la materia prima se introduce continuamente durante la pre-
paracion de la fibra a través de la mezcladora de precision
UNIblend. En segundo lugar, esta la mezcla de manuares, que
consiste en mezclar las cintas de carda de cada uno de los
componentes de la materia prima. La investigacién de Rieter

Comparacion de los sistemas de mezcla: mechas con un 67% de poliéster

Mezcla de manuar

Fig. 1: La mezcla de copos proporciona una mecha méas homogénea.
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muestra la homogeneidad de los productos intermedios,
del hilo y de la superficie textil cuando se utilizan diferen-
tes sistemas de mezcla, proporciones de mezcla y procesos
de hilatura de extremo (hilatura a anillos e hilatura a roto-
res). A partir de esta investigacion, y basandose en diversos
criterios de calidad, se elaboré una directriz que especifica
cuando se recomienda el uso de cada sistema de mezcla. Se
seleccionaron como materias primas para la investigacién un
algodén de calidad media y un poliéster tefiido por hilatura
(negro). A partir de la diferencia de color entre las fibras, es
posible evaluar el comportamiento de la mezcla, incluso al
principio de los pasos del proceso.

Todo el sistema influye en la mezcla

En el caso de la mezcla de copos, la mezcla comienza antes,
durante el proceso de hilatura, mientras que, en el caso de la
mezcla de manuares, se produce mas tarde. Sin embargo, la
investigacion ha demostrado que todo el sistema, y no solo
un paso del proceso, influye en la mezcla. La carda, los pasos
de manuar y la maquina de hilatura final forman parte del
proceso de mezclay, por tanto, influyen en la homogeneidad.

La mezcla de copos produce una mayor homogeneidad

en el hilado a anillos

En comparacién con la maquina de hilar a rotores, en la ma-
quina de hilar a anillos se produce una mezcla marginal de
fibras. Por lo tanto, es importante que la mezcla de las fibras
comience lo antes posible en el proceso y que la maquina de
hilar a anillos se alimente con mechas lo mas homogéneas
posible. Por esta razén, la mezcla de copos es la opciéon més

Mezcla de copos



Consistencia de la mezcla para el hilado a anillos
Poliéster 1,7 dtex, 38 mm, algoddn 1 1/8 in, Mic. 4,65; Ne 30

Desviacion estandar de la mezcla [%]

0 10 20 30 40 50 60 70
Contenido de poliéster [%]

== Mezcla de manuar, dos pasos de manuar
(sin autonivelacion, con autonivelacion)

Mezcla de manuar, tres pasos de manuar
(sin autonivelacién, sin autonivelacién, con autonivelacién)

== Mezcla de copos, un paso de manuar
(con autonivelacién)

=== Mezcla de copos, dos pasos de manuar
(sin autonivelacion, con autonivelacion)

Fig. 2: La mezcla de copos con dos pasos de manuar genera los mejores
resultados para el hilado a anillos.

adecuada para el hilado a anillos en comparacién con la mez-
cla de manuares. En este caso, la alimentacién continua de
fibras que proporciona la UNIblend garantiza una mayor ho-
mogeneidad (Fig. 1). Un buen indicador de la consistencia
de la mezcla es la desviacién estandar, que es la desviacion
media de todos los valores medidos con respecto a su valor
medio. La mejor uniformidad de la mezcla se consigue, con
mucho, mediante la mezcla de copos con dos pasos de ma-
nuar (Fig. 2).

Efecto de mezcla adicional de la hilatura a rotores

En una maquina de hilar a rotores, la cinta que se introdu-
ce se descompone en fibras individuales y se combina para
formar un nuevo conjunto de fibras (hilo de rotor). Este efec-
to adicional de la mezcla de fibras indica que el método de
mezcla tiene un impacto significativamente menor en el hilo
de rotor (Fig. 3). Los resultados son muy similares para las
diferentes mezclas. Por lo tanto, desde el punto de vista tec-
noldgico, la mezcla del manuar suele ser suficiente. Por lo
general, incluso dos pasos de manuar son suficientes para
lograr un grado adecuado de uniformidad y una mezcla con-
sistente.

TECNOLOGIA

Consistencia de la mezcla para el hilo de rotor
Poliéster 1,7 dtex, 38 mm, algoddn 1 1/8 in, Mic. 4,65; Ne 30

Desviacion estandar de la mezcla [%]

0 10 20 30 40 50 60 70
Contenido de poliéster [%]

= Mezcla de manuar, dos pasos de manuar
(sin autonivelacion, con autonivelacion)

Mezcla de manuar, tres pasos de manuar
(sin autonivelacién, sin autonivelacién, con autonivelacion)

= Mezcla de copos, un paso de manuar
(con autonivelacion)

=== Mezcla de copos, dos pasos de manuar
(sin autonivelacion, con autonivelacion)

Fig. 3: En la hilatura a rotores, el sistema de mezcla y el contenido de
poliéster desempefan un papel menos importante.

Influencia de la proporcién de mezcla

El poliéster tiene una tenacidad mucho mayor que el algo-
doén. Esta es una de las razones por las que esta mezcla de
fibras es tan popular. El porcentaje de poliéster tiene una ma-
yor influencia en las propiedades del hilado a anillos que en
el hilo de rotor. Esto se debe a la diferente estructura del hilo.
A medida que el contenido de poliéster aumenta, también lo
hacen la tenacidad y la uniformidad del hilo; sin embargo, la
consistencia de la mezcla disminuye.

Obtenga mas informacion
en la guia detallada.

https://l.ead.me/bbi405
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