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Sayin Misterimiz,

Bu yilin baslarinda, devam etmekte olan pandemi, drama-
tik maliyet artislari, ham madde tedarik zorlugu ve lojistik
aksakliklar konusunda endiseliydik. Islerin adim adim iyiye
gitmesini bekliyorduk. Ancak Ukrayna'daki ¢atismanin sonu-
cunda isler daha da kotilesti.

Aklimiz ve kalbimiz Ukrayna vatandaslariyla.

Bu ¢atismanin kiiresel ekonomi ve tekstil sektdrii izerinde ne
gibi bir etkisi olacag1 heniiz netlesmese de maliyet artisinin
bir sonucu olan uzun teslimat siireleri ve fiyat artislarina rag-
men iplik endistrisinin en son teknolojiye yatirnm yapmaya
devam ettigini gériiyoruz.

link'in bu sayisinda, Rieter'in Saurer'den satin aldig
Autoconer X6 ile ilgili iki makale bulacaksimz. Itk makale-
de, makinanin benzersiz 6zelliklerinin yani sira makinanin
Rieter ring ve kompakt iplikgilik sistemine entegre edilmesi-
nin sagladigr misteri avantajlar konusunda Rieter'in bakis
acisina yer verilmistir. Ikinci makalede, Rieter'in kullanim
O6mri boyunca makinanin sahada desteklenmesiyle ilgili he-
defleri yer almaktadir.

EDITORDEN

Ayrica bu sayida, tekstil Gretiminde surdirilebilirlikle ilgili
iki yaz1 bulunmaktadir. Bu baglamda, enerji maliyetleriyle il-
gili gelismelerin 151g1nda iplikgilikteki nemi daha da artan,
karbon emisyonlari ve rekabet giicti tizerinde olumlu bir etki-
ye sahip olan iplik egirmede enerji tasarruflar 6n plana ¢ika-
rilmistir. Bununla birlikte, Rieter tarak makinasi C 80'in essiz
performansi, geri déniisim uygulamalariyla baglantili olarak
gosterilmistir.

COMPACTdrum, tutam karistirma ile cer makinasinda karis-
tirmanin karsilastirilmast ve Hindistan'da Ramco iplik islet-
mesinde modernizasyon ve modifikasyonla (retrofit yoluyla)
elde ettigimiz basariya dair yazilarin da ilginizi cekecegini
umuyoruz.

Glvende ve saglikl kalin!

Saygilarnimla,

w%(

Dr. Norbert Klapper
CEO
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BOBIN MAKINASI

En yiiksek verimliligin kilidini acan makina

Autoconer X6, maksimum misteri avantajini garanti eder

Rieter, eksiksiz bir ring iplikcilik ve kompakt iplikgilik
sistemi i¢in diinyamin dnde gelen makinalarim sunma-
y1 amaglamaktadir. Rieter, bu hedefi yerine getirebilmek
icin bobin makinas1 Autoconer X6'y1 sistemine entegre
etmistir. Iplikhane yonetim sistemi ESSENTIAL, bu en-
tegrasyonla birlikte tiim proses adimlarinda ugtan uca sef-
faflik ve optimizasyon olanagi saglamaktadir. Multilot'lu
yeni Multilink sistemleri, maksimum esneklik sunar: Bir
Autoconer'a dort adede kadar ring iplik makinasi bagla-
nabilir ve her bir ring iplik makinasi farkh bir iplik tipi
besleyebilir.

Bobin makinas, ring iplik¢ilik ve kompakt iplik¢ilik prosesin-
de, nihai bir kalite glivencesi adimi olusturur ve sonraki pro-
ses adimlarinin performansi konusunda belirleyicidir. Burada
tespit edilmeyen iplik hatalan, sonraki proseslerde makina
duruslarina, boyama prosesi sirasinda sorunlara ya da doku-
ma veya 6rme kumaslarda hatalara neden olabilir. Autoconer,
diinya capinda taninan ve diger tiim Rieter makinalariyla aym
diizeyde olmasim saglayacak sekilde en yiksek performans
seviyesini sunan bir bobin makinasidir. Iplikteki hatalari ve
diizgtinstzliikleri glvenilir sekilde algilar, bunlar keserek
uzaklastirir ve iplik uglarint optimum sekilde birlestirmek igin
en son ekleme teknolojisini kullamir. Autoconer X6'y1 (Sek. 1)
iceren bir Rieter ring iplikgilik sistemine sahip misteriler,
ylksek diizeyde verimlilik, kalite ve esneklikten yararlanir.

-mmnmﬁ&h&&m

\

Sek. 1: Autoconer X6, ring ve kompakt lphkglllk prosesmde nihai kalite gtivence adimidir.
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Sek. 2: Acik bir prizmanin (0Z1 tipi prizma) kullamlmas1, optimum ekleme
kalitesi saglar.

Acik prizma teknolojisi sayesinde belli olmayan ek yerleri
Autoconer X6'nin ekleme kalitesi ¢cok dnemlidir ¢linkl ek-
leme islemi yalmzca kalite gerekgesiyle kesim yapildiginda
degil, ayn1 zamanda her kops degisiminde de gerceklesir. En
yeni ekleme sistemindeki prizmada artik kapak kullanilma-
maktadir, yani prizma agiktir (Sek. 2). Bu durum, ¢esitli avan-
tajlar saglar. Musteriler, tim pamuk iplikleri (karde, penye,
kompakt) ve pamuk karisimlarinda geleneksel kapakl priz-
malara kiyasla daha biyiik ve ¢cok daha dengeli dagilan or-
talama ekleme mukavemeti elde eder. Ekleme islemi daha
stabil, hata oran1 daha dustik ve ekleme kesimlerinin sayis
daha az olur. Boylece, ekleme islemi daha verimli hale gelir,
optimum ekleme kalitesi ve kullamim kolayligr saglanir. Bir
baska avantaj da genis uygulama yelpazesidir. 0Z1 prizma
tipi, Ne 20 ile Ne 120 numara araliginda ve daha incelerinde
kullamlabilir. Yeni 0Z2 tipi, Ne 3 ile Ne 40 arasindaki daha
kalin ipliklerde kullamlir. Pamuk esasli elastik 6zlu iplikler,
duo-core iplikler ve multi-core iplikler eklenirken, Elastospli-
cer ile hirlikte agik prizmalar kullanilir. Bu sistemin dikey en-
tegrasyonlu imalathanelerde basarili sonug verdigi, mevcut
uygulamalarda ortaya konmustur. Misteriler 6zellikle ekleme
bélgesinin esnekligi, kuru eklemeyle saglanan uygun muka-
vemet degerleri ve elastik filament uclarinin gémiilmesi (ip-
lik gbvdesine yerlestirilmesi) konularinda memnuniyetlerini
ifade etmistir.

BOBIN MAKINASI

Balyadan bobine uctan uca seffaflik

Bobin makinasi Autoconer X6'nin entegre edilmesiyle, balya-
dan bobine kadar sistemin tamam, iplikhane y6netim siste-
mi ESSENTIAL ile izlenir (Sek. 3). Rieter, boylece iplikhanede
uctan uca seffaflik sunar. ESSENTIAL, bir sistemin Autoconer
ile basanili sekilde ¢alistirilmasi ve optimizasyonu igin gerek-
li olan temel gostergeleri gorsellestirir. Bunlar, iplik kalitesi
ve enerji tliketimiyle ilgili verilerin yani sira makinanin vardi-
ya ve parti basina Uretim ¢iktisina iliskin bilgileri icerir. Peki
iplik kalitesi olmas1 gerektigi kadar iyi degilse? Tanimlanmis
sinir degerler ve makina olaylarinin analizi kullanilarak, sap-
malar isletim Gnitesinde gorsellestirilebilir ve dizeltici 6n-
lemlerin derhal devreye alinmasi igin mesajlar olusturulur.
Bu sayede makina tiretim verimi en Ust diizeye ¢ikarilabilir.

100'e yakin Rieter misterisi, iplikhanelerini kontrol etmek
ve optimize etmek i¢in uctan uca veri seffafligindan yararlan-
mak ve boylece kullamlabilirligi en tst dlizeye ¢ikarmak ama-
ciyla son aylarda ESSENTIAL" satin almistir. Autoconer'in
sisteme entegre edilmesi ayrica optimizasyon olanaklarini
da artirir. Son kalite giivence adimi olan bobin makinasiyla
tiretim sirasinda olusabilecek kalite sapmalari tespit edilebi-
lir, bunlarin nedenleri 6nceki proses adimlarina dogru takip
edilebilir ve ilgili sorunlar giderilebilir. Tim proses adimla-
rinda gerekli uzmanliga sahip olan Rieter, sistem icin ihtiyag
duyulan makinalarin tamamini saglar ve gelecek yillarda il-
gili islevleri kullamima sunmak icin gerekli olan ESSENTIAL
platformunu hizmetinize sunar.

ESSENTIAL

RIETER DIGITAL SPINNING SUITE

Production Efficiency | Energy Consumption

Canwanshif

Yarn Faults Task List

32.5 18

12 8

Sek. 3: Egirme yonetim sistemi ESSENTIAL, tutarli veri seffafligi saglar.
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BOBIN MAKINASI

Multilink ve Multilot: Tek diigmeyle dort adede kadar
materyal beslemesi

Son teknoloji Griinti RFID teknolojisiyle akili materyal aki-
s1, Autoconer'in otomatiklestirilmis islevlerinin merkezinde
yer alir. Multilink materyal akis1 yapilandirmasi, otomasyonu
daha da esnek ve uygun maliyetli hale getirir. Multilink kul-
lanildiginda, dort adede kadar ring iplik makinast bir Auto-
coner'a seri veya paralel olarak baglanabilir. Yeni yatinnmlar
icin alandan tasarruf saglayacak optimum iplikhane yerlesim
planlan tasarlanabilir. Multilink, mevcut makinalari yeni ma-
kinalarla degistirirken, alan sinirlamasi gibi baz1 durumlarda
daha 6nce saglanmasi miimkin olmayan otomasyon olanak-
larina imkan tanmir. Dért adede kadar ring iplik egirme maki-
nasi kapasitesi, normalde manuel olarak calistirilan nispeten
kisa iplik makinalarinin da uygun maliyetle baglanabilmesini
saglar. Yatinm maliyetleri ve isletme maliyetleri de tek bag-
lantiya kiyasla daha dustik olur. Yiiksek dongii hizlari ve esnek
yapilandirma sayesinde, bir Autoconer'a diger bobin makina-
larina kiyasla daha fazla ring egirme pozisyonu atanabilir. Bu
sartlarda piyasadaki en uzun baglantilh makina, ¢ ring iplik
makinasi ve 86 bobin sarim Unitesi iceren Autoconer X6'dir.
En uzun Autoconer X6'da maksimum 96 sarim tnitesi buluna-

L=
D .

bilir. Rieter, Multilot isleviyle piyasaya yenilik getiriyor. Gele-
cekte Multilink sistemlerinin aym anda doért farkli materyal
beslemesini isleyebilen Multilot varyantlari olarak calistinl-
mas1 mimkin olacaktir. Bu, Multilink aracihgiyla baglanan
dort ring iplik makinasinin her birinin Autoconer'a farkli bir
iplik tipi besleyebilecegi anlamina gelir. Iplikler, akilli mater-
yal akis kontroll kullanilarak Autoconer i¢inde sarim iinitesi
alanlarina taginir.

Multilot, esneklik konusunda benzersizdir: Besleme ¢alisma
araligi, yazilim yardimiyla sarim tnitesi bazinda esnek sekil-
de ayarlanabilir. Diger tedarikgilerde oldugu gibi bir seksi-
yon boyutu simirlamast yoktur. Bu durum, maksimum dretim
verimi saglar. Personelin uzun zaman gerektiren mekanik
degisiklikler yapmasina gerek kalmadan tek diigmeye basi-
larak merkezi olarak alan degisimi yapilabilir. Operatér, ba-
sit ve agik sekilde yénlendirilir: Kops tagima igin renk kodlu
Smarttray'ler saglanmaktadir. Dort adede kadar ring iplik ma-
kinasindan gelen her bir materyal beslemesi, farkl bir renge
sahiptir (Sek. 4). Bu, ayni zamanda sarim iinitesi ekraninda
da acikca gosterilir.

2 3 v
A wys

Sek. 4: Multilot'lu Multilink sistemleri, dort adede kadar farkli materyal beslemesini isleyebilir.

link 78 /2022



BOBIN MAKINASI

Sek. 5: Akilli anahtarlama dizileri sayesinde iist iplik arama ve iplik temizlemede yiiksek verimlilik

Yiiksek performans ve kaynak tasarrufu

Autoconer, Ustiin kaliteli ipliklerin tretimini verimli ve esnek
sekilde saglamasiyla taninan Rieter ring iplikgilik sisteminin
yeni ve mitkemmel bir iiyesidir. Iplik firesi, enerji tiiketimi,
basincli hava tiiketimi ve personel kaynaklari, sarim prose-
si sirasinda verimliligin belirlenmesinde kritik faktorlerdir.
Autoconer, yazilim kontrolll, kendi kendini optimize eden
kontrol déngiileri ve tniteleriyle, s6z konusu faktorlerle ilgili
standardi belirler. Smartcycle ve bir Ust iplik senséri iceren
akill st iplik alma sistemi, hatali ipligin tam uzunlukta ¢ika-
rilmasini saglar (Sek. 5). Kops hazirlama istasyonundaki iplik
arama ve iplik alma dongileri kisa ve hassastir. Uygulamada,
ornek olarak rakip sistemlere kiyasla %10 ila %15 daha di-
stk fire degerleri saglanabilir.

Enerji tasarruflu tahrik sistemleri, vakum kontroll ve enerji
tasarruflu temizlik islemleri, enerji tiketimini minimuma in-
dirir. Sensor kontrolli vakum tretimi 6zellikle dikkate deger-
dir. Bu, givenilir dst iplik aliminm strdiriirken isin en disik
ve en ekonomik sekilde gerceklestirilmesini saglar. Karsilas-
tirmali 6lctimler, Autoconer'in 25 ila 30 hPa'lik bir vakum se-
viyesiyle giivenilir st iplik alma performansi gosterdigini,
diger sarim Gnitelerininse proses giivenilirligini garanti et-

mek icin 35 ila 40 hPa'da calismasinin gerektigini gostermis-
tir. Bu, enerji tilketimini cok biiyiik oranda azaltir. Ust iplik
alimim kolaylastirmak i¢in dofer tizerinde bulunan bir diize
olan Smartjet ve sarim Gnitesi devreye alma Launch Control
sistemi, yiiksek tretim verimi saglayan Autoconer'i se¢gmeniz
icin gerekge olusturacak diger benzersiz avantajlardir. Smart-
jet, Ust iplik arama konusunda personel miidahalesi gerek-
tirmemesi sayesinde sarim {nitesi duruslarinin dnlenmesine
yardimci olur. Béylece aksi takdirde manuel olarak ¢oziilme-
si gereken operator isteklerinin %60" ila %80'i otomatik
olarak yerine getirilebilir. Launch Control, sarim Unitesinin
sifirdan tretim hizina maksimum ivmeyle, kendi kendini op-
timize ederek ve tamburla bobin arasinda herhangi bir kay-
ma olmadan getirilmesini saglar. Tim bu faktorler maksimum
tiretim verimine katkida bulunur.

Bobin makinasinin
tiim avantajlarinm kesfedin.

https://l.ead.me/bczrD3
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ENERJI TASARRUFU

CO, ayak izini azaltiyoruz

Enerji tasarruflu tahrik ve emis sistemlerine sahip iplik makinalari

Moda endiistrisi, kiiresel CO, emisyonlarimin 6nemli bir
boliimiinii olusturur. Kiiresel sera gazi emisyonlarinin
%4 ila %7'sinin bu endiistri tarafindan iiretildigi tahmin
edilmektedir. Moda endiistrisinin bir parcasi olan tekstil
endiistrisi de odak noktasindadir. Biiyiik moda markala-
n, iiriinlerinin CO, ayak izi konusunda giderek daha fazla
seffaflik talep etmektedir. Bu sartlarda, ¢cevre dostu kosul-
larda iiretilen iplige olan talep artirmistir. Rieter iplikgilik
sistemleri, 6zellikle de enerji tasarruflu iplik makinalar,
karbon ayak izinin azaltilmasina 6nemli bir katk sagla-
maktadir.

Strdurilebilir elyaf materyali seciminin ve yenilenebilir
enerji kaynaklarinin kullanilmasinin yan1 sira, enerji tasar-
ruflu makinalar da CO, emisyonunu azaltmak igin tekstil en-
diistrisinin énemli bir aracidir. Rieter tim iplikgilik sistemleri
icin enerji tasarruflu bir portféy sunmaktadir. Bu, prosesteki
her bir makina icin gecerlidir. Ancak 6zellikle nihai iplik egir-
me makinalar (ring, kompakt, open end veya hava jetli iplik
makinalar1), enerji tasarrufu igin en biyiik potansiyeli sunar.
Iplik makinalar, prosediire bagh olarak degismekle birlikte,
tim egirme prosesinde kullanilan enerjinin %63 ila %79'unu
tiiketir. Iplik ne kadar ince olursa o kadar fazla enerji gere-
kir. Dolayisiyla iplik makinasi tarafindan tasarruf edilen
enerji daha da énemlidir. Bu nedenle Rieter, bu makinalara
odaklanir ve 6zellikle enerji tasarrufu saglayan teknolojilere
ve gelismelere yatirim yapar. En kiiciik enerji tasarrufu bile
avantaj saglar.

Kompakt iplikcilikte enerji tiiketimi

COMPACTdrum'lu G 38, %15 daha az enerji kullanir

Ring ve kompakt iplik makinalari, kullandiklar teknolojileri
nedeniyle open end ve hava jetli iplik makinalarina kiyasla
bir kilogram iplik Gretimi i¢in daha yiiksek miktarda enerji
tiketir. Enerji tasarruflu makinalarin kullanilmasi bu neden-
le daha da 6nemlidir. Enerji tasarruflu motorlar ve yenilik-
¢i bir emis sistemi, tam elektronik ¢ekim sistemli ring iplik
makinast G 38'in verimli iplik Gretimi i¢in tim gereksinim-

-%15
1965 ton CO»

g (ksmiirden tiretilen
— %6 elektrik kaynakl)
= :
LT I S
g :
= : Aol
z . COMPACTdrum'lu : Ziirih'le Istanbul
5 %70 G38ileenerji - arasinda 3032
2 L

tasarrufu gidis-doniis ucus
Rekabet COMPACTdrum'lu G 38 Temel:
Ne 40, penye pamuk, 20,4 m/dak tiretim mzi
) Bir ton iplik Gretimi i¢in 2,62 MWh; 5000 ton iplik tretimi

@ iz tahriki Cekim sistemi B Emis Ucus: Yolcu basina 0,648 ton CO,, ekonomi simifi, Zirih'ten Istanbul'a, doniis

Sek. 1: COMPACTdrum'lu ring iplik makinasi G 38, diger kompaktlama ¢éziimlerine gére %15 daha az enerji kullanir.
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leri karsiladigr anlamina gelir. Kompaktlama aparati COM-
PACTdrum ile G 38, rakip kompakt iplik makinasina kiyasla
%15'e kadar daha az enerji kullanir (Sek. 1). Bu, 5000 ton ip-
lik iretiminde 1965 ton CO, tasarrufuna ya da Ziirih'le Istan-
bul arasinda 3000'den fazla gidis-donus ucusa tekabiil eder.

Yenilikci emis sistemi hava tiiketimini azaltir

G 38 tarafindan tiketilen enerjinin %80'inden daha fazlas1ig
tahrikinde kullamlmaktadir. Verimli IE4 ana motor, ek ener-
ji tasarrufu saglamak icin LENA (Disiik Enerjiyle Giirilti S6-
niimleme) tipi ig ile birlikte calisir. Ayrica tek bir biiyiik tahrik
motorunun kullanildigi, basarisi ispatlanmis Rieter 4 ig kayis
tahrik sistemi de biiyiik avantajlar saglamaktadir. Kay1s tah-
rik sistemi enerji tasarrufludur, kullanim1 kolaydir ve isletim
glivenilirligi ylksektir.

Rieter emis sistemi 6nemli 6lciide enerji tasarrufu saglar. Bu
sistem, ugtan uca emis ve kompaktlamay1 birlestirmesi baki-
mindan essizdir. Rakip makinada ek bir emis tnitesi olmasi
ayn bir kanal gerekir ve bu nedenle enerji kullamim1 énem-
li 8lclide daha yuksek olur. Kompaktlama tnitesindeki has-
sas diislik basing degeri sayesinde Rieter ¢6ziimiiniin hava
tiketimi daha azdir ve bu dzellik, iplik kalitesi bakimindan
da onemlidir. COMPACTdrum iceren G 38, emis sirasinda
%42'ye kadar daha az enerji kullanir. Bu, diger tiim yaygin
sistemlere kiyasla énemli 6l¢lide enerji tasarrufu saglar.

Open end iplikgilikte enerji tiiketimi

-%5
100 o [ . |
g ‘‘‘‘‘‘‘‘‘
E 60 ] %25 ... %23
S
=
5
P
%49
Rekabet R70
. Rotor tahriki Emis . Bagimsiz tahrikler

ENERJI TASARRUFU

R 70 ile %5 daha diisiik eneriji tiiketimi

Open end iplikcilik, tretilen bir kilogram iplik icin en disik
enerji tiketimi saglayan egirme teknolojisidir. Bununla bir-
likte, tam otomatik open end iplik makinasi R 70, diger open
end iplik makinalariyla kiyaslandiginda en dusiik enerji tike-
timi saglayan sistemdir. Bu makinanin verimli emis sistemi
ve modern tahrik sistemleri, toplamda %5 enerji tasarrufu
saglar. Bu tasarruf, 5000 ton iplik dretiminde agiga cikan
290 ton CO, uretimine esdegerdir (Sek. 2).

Bireysel tahrikli egirme iinitelerinin verimli kullanim

R 70 tarafindan tiiketilen enerjinin cogu (yaklasik %50'si)
rotor tahrik sistemlerine gider. Temassiz yataklarla ¢alisan
R 70'in rotor tahrik sistemi, en yeni teknolojinin Griintdar.
Makinanin karakteristik 6zelliklerinden biri, son derece ve-
rimli emis sistemidir. Otomatik filtre temizleme ve optimum
hava akist 6zellikleri, yiiksek performans seviyesinde gerek-
siz vantilator kullanimim %10'a kadar azaltir.

Egirme Unitelerindeki modern, elektronik kontrollii bireysel
tahrik sistemleri, R 70'in diistk gii¢ titketiminde rol oynayan
diger bir etkendir. Bireysel tahrikli egirme tnitesi, kullanim-
da degilse hig enerji tuketmez. Bu 6zellik, temizlik ¢alismala-
r1 nedeniyle veya makina yeniden baslatilirken belirli egirme
tnitelerinin kullanim dis1 birakildigi durumlarda bilhassa
avantajlidir. R 70'in dustk enerji tiketimi, dustk elektrik

290 ton CO;
(kémiirden iiretilen
elektrik kaynakli)

: Ziirih'le Istanbul
"""" arasinda 448
gidis-doniis ugus

R 70 ile enerji
tasarrufu

Temel:

Ne 24, pamuk, 182 m/dak tiretim mzi

Bir ton iplik tiretimi igin 1159 MWh; 5000 ton iplik tretimi

Ucus: Yolcu basina 0,648 ton CO,, ekonomi simfi, Ziirih'ten Istanbul'a, déniis

Sek. 2: R 70 ile enerji tasarrufu, 5000 ton iplik Gretiminde ag1ga ¢ikan 290 ton CO, tretimine esdegerdir.

link 78/2022
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ENERJI TASARRUFU

Hava jetli iplikgilikte enerji tiiketimi

%40

Enerji titketimi [%)]

Rekabet )26

@ Basincli hava Tahrikler

1066 ton CO,
(kdmiirden iiretilen
elektrik kaynakli)

. Ziirit'le Istanbul
126ile e arasinda 1645

enerji tasarrufu L
gidis-donis ugus

Temel:

Ne 32, penye pamuk, 440 m/dak tretim hizi

Bir tuin iplik tiretimi igin 1421 MWh; 5000 ton iplik tretimi

Ugus: Yolcu basina 0,648 ton CO,, ekonomi simf, Ziirih'ten Istanbul'a, déniis

Sek. 3: ) 26 ile saglanan %15'lik enerji tasarrufu, Ziirih'le istanbul arasinda 1645 gidis-déniis ucusa esdegerdir.

enerjisi kayiplariyla birlikte daha az 1s1 olusumuna yol acar.
Egirme Uniteleri ne kadar az 1sinirsa iplikhanede yiiksek per-
formansh klima ihtiyaci o kadar azalir.

] 26, %15 daha az enerji kullanir

Hava jetli iplik egirme icin iki farkli enerji tiri gereklidir:
Tahrik ve emis sistemi igin elektrik enerjisi ve iplik olusumu
sirasinda elyaf biikiimi igin basingh hava. Hava jetli iplik ma-
kinas1 ) 26, bu konuda en yakin performansi gosteren rakip
makinaya gore egirme lnitesi basina yaklasik %15 daha az
enerji kullamir (Sek. 3).

J 26'min tahrik konsepti, tamamen bireysel tahriklere da-
yanmaktadir. Iplik kopusu, kalite gerekgesiyle kesim yapil-
masi veya bakim calismasi durumunda, egirme iinitesinde
gereksiz enerji veya basingh hava kullanimi 6nlenir. Dusiik
basing enerji beslemesi siirekli olarak izlenir. Ekonomik ve-
rimlilik stmirt asilirsa uyari verilir. Ilk adim olarak otomatik
filtre temizligi baslatilir. Bu adim yeterli olmazsa elyaf artik-
lar1 temizlenmelidir. Bu gereklilik ayrica bir uyariyla belirtilir.
Bundan baska, fan hiz1 artirlarak emis giicti otomatik olarak
sabit tutulur. Béylece standart bir iplik kalitesi saglanir.

Enerji tiiketimini azaltmak i¢in alinan diger bir énlem, bélge-
sel emistir. Uzun makinalar, bolgelere ayrilmis emis tertibati
ile donatilmistir. Bu calisma bicimi, tiim makina uzunlugu bo-
yunca istikrarli emis saglar. Tim bu 6zellikler, elektrik enerji-
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si tiiketimini %5 oraninda azaltir. Basingh hava bakimindan
%10 veya daha fazla tasarruf saglanabilir. ] 26, elyaf biukim
isleminin verimli sekilde gerceklestirilmesi sayesinde, bu ko-
nuda en yakin performansi gosteren rakip makinaya gore ¢ok
daha ekonomiktir. Orme uygulamalarina yénelik iplikler gibi
yumusak ipliklerde saglanan basin¢li hava tasarrufu 6nemli
6lctide daha fazladir.

Rieter sistemleri, iplik Gretiminin enerji tiiketimini &nemli 61-
clide azaltir. Rieter, sagladig1 avantajlarla CO, emisyonlarinin
azaltilmasina 6nemli katkida bulunmasi ve cevre dostu iplik
tretimine yonelik artan talebi karsilayahilmesi sayesinde, ip-
lik isletmelerinin rekabet giictind artirir.



GERI DONUS(IM

Zorlu bir ham maddeyle yiiksek iiretim verimi

Tarak makinas1 C 80, geri doniisim uygulamalari icin miikemmel bir sekilde donatilmistir

Miisteriler, yiiksek performansh tarak makinasi C 80'ni
farkli geri doniisiim materyalleriyle saatte 270 kilogram
iiriin alacak sekilde calistirabilir. Tarak seridi kalitesi ge-
nellikle miisteri beklentilerini agmaktadir. Yiiksek tarak
seridi kalitesi, piyasadaki en genis aktif taraklama alam-
na sahip olan C 80'in avantajlan sayesinde elde edilebil-
mektedir. Diger bir artisi, Graf'in 6zellikle geri doniisiim
uygulamalari igin gelistirdigi garnitiirlerdir.

Halihazirda eski kiyafetlerin yalmzca kiiglik bir kism geri d6-
nustirilmektedir. Ancak bu yénde artan bir egilimin oldugu
agiktir: Strddrilebilirligin herkesin konustugu bir konu olma-
s1nin yani sira son tiiketicilerin konuya ilgisi de her zaman-
kinden daha fazladir. Sonug olarak, moda endistrisindeki
biytk markalar, driinlerini daha siirdiriilebilir hale getirmek
icin kiyafetlerindeki geri donUstiiriilmiis materyal oranini ar-
tirma gibi konularda iddiali hedefler belirlemektedir. Ancak
geri donlisiim uygulamalarina talep ne kadar yiksekse bun-
larin saglandig1 proseslerin zorluklari da o kadar fazladir. Ta-
rak makinas1 C 80, materyali acarak ve temizleyerek egirme
prosesinde belirleyici bir rol oynar. Bu makina, tiiketici son-

rast materyal oraninin yiiksek oldugu durumlarda bile kaliteli
iplik dretilmesini saglar. Tuketici sonrast materyal, mekanik
olarak parcalanan ve elyaf haline getirilen kullamlmis giysi-
lerdir. Fermuar, pigment parcaciklar ve agilmamis materyal
gibi yabanci nesneler icerebileceginden, bu materyalin islen-
mesi cok zordur.

C 80 ile dorde katlanan iiretim

Bir misterinin iplikhanesinde yapilan dogrudan karsilastir-
mada, saatte 270 kilogram dretim hizina sahip C 80 tarak
makinasi, rakip bir makinanin eski modelinin tretim hiz1-
ni yaklasik dorde katlamistir. Ne 12 numara open end ipli-
gi iretmek icin materyal karisimi olarak %70 ham pamuk ve
%30 tiiketici sonras1 materyal kullamlmistir. C 80'in yiiksek
retim hizina ragmen, iplik kalitesi misteri tarafindan tanmim-
lanan sinir degerden ¢ok daha iyi olmustur. Elyafin cok iyi
hazirlanmasi, open end iplik makinasinin verimini de artir-
mistir. Iplik kopusu sayis1, 1000 rotor saati basina 118 ile
156 arasinda olmus ve bu deger, misteri tarafindan tanimla-
nan 200 sinir degerinin altinda kalmistir. Son Griin ayrica et-
kileyici bir goriiniime ve kaliteye de sahip olmustur (Sek. 1).

Sek. 1: %70 ham pamuk ve %30 tiiketici sonrasi materyalden tretilen denim kumasta kusursuz kalite saglanmistir.

link 78/2022
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GERI DONUSUM

Sek. 2: Tarak makinasi beslemesinde zorlu materyal karisimi

%75 daha az enerji tiiketimi

Cok iyi tarak seridi kalitesiyle birlikte tiretim hizinin 6nemli
6lctide artinlmasi, misterinin Gretim sirasinda daha az tarak
makinasi kullanmasini ve dolayisiyla enerji maliyetlerinden
6nemli 6l¢lide tasarruf etmesini saglamistir. Tarak makinas:
C 80, saatte 270 kilogram tretim hiziyla calisma genisligi bir
metre olan dort tarak makinasinin yerini almistir. Bu durum-
da ayni diretim hacmindeki enerji tiiketimi, yilda 40000 ABD
dolarina esdeger olan %75 oraninda azalmistir.

%90 tiiketici sonras1 materyal (geri doniisiim materyali)
iceren ham madde

Baska bir musteri, Ne 8 ila Ne 24 numara open end ipligi
tiretmek igin tiiketici sonrasi materyalden elde edilen %90
oraninda geri dondstirilmis ve agartilmis pamuk ve %10
polyester karigimini islemistir (Sek. 2). Tarak makinasi C 80,
bu zorlu materyal karisimi ve Ne 9 iplik numarasi ile saatte
120 kilogramlik Gretim hizina ulagsmistir. C 80, 6nceki model
olan ve yine 1,5 metrelik ¢alisma genisligine sahip olan C 70
ile dogrudan karsilastinildiginda, iki kat tiretim hiz1 ve daha
yiiksek iplik kalitesi saglayabilmektedir: C 80 ile iplikte sk
rastlanan hatalar (ince yer, kalin yer ve neps) yaklasik %50
oraninda azalmistir (Sek. 3).

Ozel iiretim graf garnitiirleri

Geri déniistim materyallerinin islenmesi igin 6zel olarak ge-
listirilmis Graf garnitrleri kullanmilmaktadir. Materyal, brizor
tinitesinde testere disli garnitirle detayli 6n ayirma islemine
tabi tutulur. Acilmamis kumas parcalari gibi uyumlu olmayan
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materyaller, brizoriin dékiintl bicaginda etkin bir sekilde eli-
mine edilir. Dokintd bigaginin serbest konum ayari ve bri-
z6r hizi araciligiyla telef miktari ekranda kolayca ayarlanarak
materyal gereksinimlerine uygun hale getirilebilir.

Tiim ham maddelerde ispatlanmis avantajlar

C 80, piyasadaki en genis aktif taraklama alanina sahip tarak
makinasidir (Sek. 4). 1,5 metrelik calisma genisliginde 40 ak-
tif sapkanin kullanildigi C 80 ile herhangi bir ham maddede
mimkiin olan en iyi tarak seridi kalitesi elde edilir. Bu, 6zel-
likle ayirma seviyesi diistik olan ve yiksek sayida neps ice-
ren geri dondsturilmis materyal icin 6nemli bir avantajdir.
En uzun &n ve son taraklama bolgeleri, geri donistirilmis
materyale uyacak sekilde bagimsiz olarak donatilabilir ve
yapilandinilabilir. 40 aktif sapkali taraklama agiklig, sapka-
larin hassas sekilde merkezi olarak ayarlanabilmesi sayesin-
de hizli ve kolay sekilde uyarlanabilir. Optimum tasarlanmis
kilavuz kenarlar bulunan gtvenilir tilbent kilavuzu, ¢ asa-
mada sikistirilms kusursuz bir tarak seridi saglar. Bu, geri
dénustirilmis materyallerin yiiksek kisa elyaf icerigi ve yiik-
sek dretim hizlar nedeniyle ¢cok 6nemlidir. Boylece Ne 20'ye
kadar varan, hatta daha ince numaralarda iplikler tretilebilir.

Tarak makinasi C 80 ile iki kat iiretim mz1

%90 tiiketici sonrasi materyal
%10 polyester, 1,3 dtex, 38 mm
Open end ipligi, Ne 9, kisa open end iplikgilik prosesi

LA +2%100 *
T20 e e
100...........
g
@ 80
£
'@ 60, g 120
D
40 [
60
200 [
0
c70 c80
iplik Kalitesi c70 80
Diizguinsizlik [%CVm] 11,6 11,28
Ince yerler (-%50) 0 0
Kalin yerler (+%50) 30 15
Neps (+%280) 30 13,8

Sek. 3: C 80'in tretim hiz1, bu zorlu materyal karnisimini islerken C 70'in
iki katidir.



GERI DONUSUM

Sek. 4: Yiksek kaliteli tarak seridiyle tstiin performans gésteren tarak makinasi C 80

Bu avantajlar sayesinde, C 80'in tarak seridi geri dontstiril-
miis materyallerden yapilmis bir ring ipligi i¢in optimum ko-
sulu sunar. Bu, potansiyel geri dontsiim Uriinleri yelpazesini
6nemli 6lclide genisletir.

Metal ve yabanci cisim tespit edildiginde otomatik
makina durdurma

Tuketici sonras1 materyaller islenirken, basta metal parca-
lar olmak Gzere yabanci cisimlerle karsilasma riski dzellikle
yiiksektir. Bu parcalar tarak makinasinda islenirse garnitir-
lere ciddi zararlar verebilir. C 80'deki metal ve yabanci mad-
de dedektord, iki asamali bir sistem kullanarak bu parcalan
(yabanci madde ve metal parcalar) algilar ve materyal besle-
mesini aninda durdurur. Istenmeyen parcalar daha sonra ko-
layca uzaklastirlabilir.

Bakim basitlestiren modiiler tasarim

Modiiler tasarim konsepti, geri dontsiim uygulamalari igin
cok dnemli olan bakim islemlerini basitlestirir. Geri donustu-
rilmus tekstil driinlerinden kaynaklanan yiiksek oranda kir-
letici ve pigment girisi, tarak makinasinda kalint1 birikimine
neden olur ve tretim prosesini olumsuz etkiler. Katlanir kap
konsepti sayesinde makinanin her iki yaninda bulunan teknik
komponentlere erismek ve bunlarin temizlemek kolaydir. Ay-
rica tilbent képrist makinanin yan tarafindan kolayca ¢ika-
rilabilir. Boylece toz, elyaf dokiintiisti ve pigment pargaciklar
giderilebilir. C 80 tarak makinasi, bu &zellikleriyle komple
makina konseptinden ayrintih ¢éziimlere kadar uzanan bir
geri dontistim uygulamalar yelpazesi igin en uygun secimdir.

link 78/2022
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SATIS SONRASI

Mevcut bir iplikhanedeki gizli hazineler

Ramco, diisiik maliyetlerle daha yiiksek tiretim verimi ve iplik kalitesi saglar

Ramco Group Tekstil Boliimii ile Rieter arasinda uzun va-
deli ve basaril bir ortaklik bulunmaktadir. Bunun en yeni
halkas1, bir Performans Optimizasyon Hizmetleri ¢ozii-
miidiir. Rieter Satis Sonras1 Ekibi tarafindan uygulanan
¢oziimle, iiretim verimi %10, iplik kalitesi %25'e kadar
artmis ve bu sayede bir kilogram iplik iiretimi i¢in iplikha-
ne maliyetleri azalmistir.

1936 yilinda kurulan Ramco Group Tekstil Bélimi (Ramco),
Hindistan'in Tamilnadu eyaletindeki Rajapalayam kasabasin-
da yer almaktadir. Tekstil endiistrisi, kasaba ekonomisinin
kalbidir. Ramco; ABD, Cin ve hatta Japonya'nin Ust diizey pa-
zan1 dahil olmak iizere diinyanin dort bir yanina iplik ihrag
etmekte ve her y1l yaklasik 175 milyon ABD dolar1 ciro yap-
maktadir.

Sek. 1: Ramco Group Tekstil Bolimu Baskan1 N. Mohana Rengan
sonuglardan ¢cok memnun.
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Basaril pilot proje

Ramco, ilk tam donammli harman hallag dairesini ve tarak
makinasint 1956'da Rieter'den satin almistir. Kurulu te-
sis, halihazirda harman hallag, tarak makinalari, penye ma-
kinalar1, cer makinalari ve kompakt iplik makinalari iceren,
2008'den bu yana tamamen Rieter sistemlerinin kullanildigi,
toplam 84000 iglik bes iplikhaneden olusmaktadir.

Sirket, Ne 20 ile Ne 350 araliginda open end, ring ve kompakt
pamuk ipligi Gretmektedir. Bu yiiksek iplik kalitesinin korun-
mas1, her zaman Ramco'nun stratejisinin bir parcasi olan ile-
ri teknoloji ve becerilere yatirnm yapmayi gerektirmektedir.
Rieter Satis Sonrasi Ekibi, buradan hareketle bir performans
optimizasyon projesinin saglayabilecegi avantajlari Ramco
Baskan1 N. Mohana Rengan'in dikkatine sunmustur. Baska-
nin cevabi; "Neden eski makinalara yatirim yapalim ki?" sek-
linde olmustur. Genellikle birkag y1l ¢alistiktan sonra makina
performanst diser ve misteriler yeni yatirnmlara odaklanir.
Ancak makinalarin durumuna goére degismekle birlikte, per-
formans optimizasyonuyla makina émriini uzatmak ve per-
formansi iyilestirmek miimkindr. Rieter ekibi bir pilot proje
baslatmaya karar verir. Ekip, bir ring iplik hattinin kurulu sis-
temini analiz ettikten sonra kalite, Giretim verimi ve enerji ta-
sarrufu agisindan agik bir iyilestirme potansiyeli belirledi.
Baskan Mohana Rengan“, yalmzca pilot projenin hizli geri
dondst degil, aym zamanda kurulu sistemin analizi de ikna
olmasini sagladi. Alinan olumlu sonuglardan sonra Rieter eki-
bine ¢6ziimi miimkiin olan en kisa siirede uygulamaya basla-
malarim soyledi (Sek. 1).

iki asamali yatirim plam

Rieter ekibi, oncelikle imalathane analizi ve teknik ekip i¢in
imalathane egitimi basta olmak (izere yatirnmin tamamina
yonelik bir yol haritasi hazirlad1. Bu calisma, ayrintili yatirim
maliyetlerinin ve miisterinin elde edecegi avantajlarin agikca
ortaya kondugu eksiksiz bir kurulum planinin olusturulmasi-
n1 mimkan kildi.

Gerekli yatinmlarin geri donis stiresini mimkin oldugunca
kisaltmak icin, calismada ham madde kullanim ve Gretim ve-
riminin artirilmasi, enerji titketiminin azaltilmasi ve iplik ka-
litesinin iyilestirilmesi amaglanmistir. Ramco ve Rieter, bu
amacla kompakt iplik makinalarindan 6nce elyaf hazirlama
makinalarina odaklanmaya karar verdiler (Sek. 2).
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K441

Sek. 2: Taraflar is birliginden ¢ok memnun (soldan saga): Manickakumar
Petchimuthu Rieter Bolge Satis Miidiirt, Prakashpeter JK Genel Madiir -
Misteri Hizmetleri, Murugan T M Genel Mudir Yardimcisi - Bakim, her ikisi
de Ramco Group Tekstil Bolimiinde

SATIS SONRASI

Elyafin iplik egirmeye hazirlanmasinda gozle goriiliir
iyilestirmeler

Ekonomik iplik tiretimi, blylk 6lciide ham madde maliyetine
baglidir. Dolayisiyla her imalathane sahibi, tiretim hattinin
tamaminda ham madde tasarrufu yapmak ister. Bu nedenle
Ramco, elyaf hazirlama makinalarinin Rieter ekibinin 6nerdi-
gi sekilde optimize edilmesi i¢in yatinm yapmaya karar ver-
di. Bu, nihai dzette gorllebilecegi gibi balya acicidan tarak
makinasina, cer makinasina ve penye makinasina kadar, hem
telefi azalttt hem de kalite agisindan gozle goriliir iyilestir-
meler sagladi.

Enerji tiiketimini ve maliyetlerini minimumda tutarken yiik-
sek verimlilige sahip yiksek kaliteli ipliklerin Gretilmesi,
iplikhaneler icin bir baska onemli basan faktériidir. Iplik
makinalarinda saglanan &zel modernizasyonlar bunu mim-
kiin kilar. Rieter ekibi, kompakt iplik makinasinda modernize
edilebilecek cesitli teknolojik komponentler belirlemistir. Bu
amacla kalite paketi, Bright emis soketi, K-ECOrized emis bo-
rulart (Sek. 3) ve otomatik dofer kitine odaklanilms, kilavuz
kol tamamen modernize edilmis ve asinan parcalar bakimdan
gecirilmistir.

. - \
"

Sek. 3: Mevcut kompakt iplik makinalar, K-ECOrized emis borulariyla modernize edildikten sonra 6nemli 6l¢iide daha az enerji tiiketmeye baslad1.

link 78/2022
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SATIS SONRASI

Ramco, bir Rieter satis sonrasi ¢oziimiiyle performansi ve kaliteyi artiriyor

2ol

Kalite Kalite Uretim Verimi
Ne 100, Ne 80 Daha Net Ne 100, Ne 80
ve Ne 60 numa- Kesimler ve daha ve Ne 60

rada az Classimat numarada Gretim
daha diisiik IPI Hatasi verimi artisi

© 0 ©

Sek. 4: Ramco, iplikhanedeki iyilestirmelerden fayda saglamistir.

Proje, hem hazirlik makinalari hem de kompakt iplik makina-

lar1icin 6nemli iyilestirmeler saglamistir (Sek. 4):

+ Temizleme kesimleri ve Classimat hatlarinda énemli bir
azalma ile %25 daha iyi iplik kalitesi (daha az sik rastla-
nan hata).

+ Ne 60, Ne 80 ve Ne 100 iplik numaralarinda %10 daha
yiksek Uretim verimi,

- Ne 100 iplik numarasinda, agirlikli olarak penye telefi ol-
mak tzere %1,5 ham madde tasarrufu,

« kompakt iplik makinasi basina 3 kWh/sa enerji tasarrufu
ve

+ tim ekipmanda en az alt1 yillik kullanim 6mri artis1 sag-
lanmastir.

Uretim verimi artislar, enerji ve ham madde tasarruflar sa-
yesinde Performans Optimizasyon Hizmetleri ¢ézimi icin
gerekli yatinmin geri dontsu iki yil icinde gerceklesmistir.
Rieter ekibi nihai raporu teslim ettikten sonra Baskan sun-
lar1 soylemistir:

"Gelecekteki misteri talebini ve pazar trendini dngorerek,
2019 ve 2020 yillarinda bu ¢6ziim projesine iki asamada
yatinm yapmaya karar verdik. Bu gercekten iyi sonug verdi
ve dogru zamanda dogru karari verdigimizi hissettik. Sonug-
lar cesaret verici ve bugiiniin pazar senaryosunda yatirimin
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&

Ham madde Enerji En az
tasarrufu Makina basina 6 y1l daha uzun
Ne 100 numara 3 Kwh/sa ekipman 6mrii
iplik Gretiminde tasarruf

penye telefi

@

geri donlsiint gérmeye basladik. Rieter ekibinin kurulu ma-
kinalarimiz igin boyle 6zel olarak hazirlanmis bir ¢6ziim kon-
septi sunma girisimini, yaklasimini ve projeyi zamaninda
bitirmek icin iplikhane analizine dayali olarak gerceklestir-
dikleri ugtan uca hazirlik calismasini takdir ediyorum. Servis
ve Onarim Hizmetleri Ekibi, ince ayar ve sorunsuz kurulum
konusunda da iyi is ¢ikard."

isletmenizi daha rekabetci hale getirmek
ve iplikhanenizin performansini optimize
etmek mi istiyorsunuz?

Ek bilgi ve iletisim detaylarin
asagida bulabilirsiniz:

https://l.ead.me/bczrZ8
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Bobin makinasi artik satis sonrasi portfoyiinde

iplikhanelerin rekabet giiciinii artiran retrofitler

Rieter, otomatik bobin makinasinin satin alinmasiyla bir-
likte satis sonrasi portfoyiinii de genisletmistir. Miiste-
riler, miisteri hizmetleri ve dijital hizmetlerin yam sira
yedek parca, modernizasyon ve modifikasyon alanlarinda
da yeni iiriinlerden faydalanabilmektedir. Amag, iplikha-
nelerinin rekabet giiciinii artinlmasidir.

Rieter, elyaf hazirlamadan bobinlemeye kadar, ring ve kom-
pakt iplikgilikte tim proses adimlarini kapsayan tek sirket-
tir. Orijinal yedek parcalar, makinalarin tam potansiyelleriyle
kullamlmasini saglamalari nedeniyle her zaman en iyi se-
¢imdir. Ayrica genis bir cesitlilikle sunulan modifikasyonlar,
retrofitler ve yazilim giincellemeleri, iplikhanenin Gretim ve-
riminin artirilmasini saglar.

Modifikasyon ve modernizasyonlar, rekabet giiciinii artirir
Acik prizma 0Z1, ekleme teknolojisi alaninda bir yeniliktir ve
artik retrofit olarak ta sunulmaktadir. Bu sistem, ekleme kali-
tesini onemli 6l¢tde artirr, ekleme islemini iyilestirir ve kul-
lanim1 kolaylastirir. Smartjet diize, st iplik arama isleminde
verimliligi artirir. Bu, duruslar ve operatérin is yiikiini azal-
tirken aym zamanda proses giivenilirligini artirir. Bununla
birlikte, emis kolu borusu, tst iplik alimnda tam giivenilir-
ligi garanti eden yiiksek verimli hava yonlendirmesi saglar

(Sek. 1).

Sek. 1: Optimize edilmis emis kolu borusu, tist iplik arama sirasinda
glvenilir iplik alimi saglar.

Parafin Uinitesinin dondstirilmesi, S ve Z bikimld ipliklerin
mikemmel sekilde katlanmasini saglar. Sensorler parafin si-
lindirini izleyerek telefi %30'a kadar azaltir (Sek. 2).

Sek. 2: Parafin iinitesi, telefleri %30'a kadar azaltir.

Iplik tipine bagh olarak ekleme sistemi icin dért farkl se-
cenek sunulur. Bunlar, kullanim kolayligimin yam sira kisa
ve glvenilir ekleme déngiileri saglar. Propack FX fonksiyo-
nu, mikemmel boyama ve ¢oziilme davranisina sahip, kusak
hatasi icermeyen bobinler olusmasini saglar. Elastik iplikler
hassastir ve sarilirken 6zel dikkat gerektirir. Burada Variopa-
ck FX fonksiyonu devreye girer ve sonraki proseste hatasiz is-
lem igin diiz kenarlar olusmasini garanti eder.

Kiiresel agin avantajlan

Rieter, bobin makinasiyla ilgili onarim, satis sonrasi hizmet
ve tekstil teknolojisi destegi gibi konularda kiiresel destek
agin genisletmektedir. Rieter, bu sayede Autoconer miste-
rileri igin rekabetci tretim ve bobin makinalari igin uzun bir
kullamm &mri saglar.

QR Kodu taratarak =
daha fazlasini kesfedin. D]
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TEKNOLOJI

Tutam karistirma veya cer makinasinda karistirma kilavuzu

Pamuk-polyester karisimlarindan tretilmis ring ipligi ve open end ipligi

Tahminler, kisa stapelli elyafin %45'inin saf halde islendi-
gini, %55'ininse karigim iplikler halinde egrildigini gos-
termektedir. Pamuk ve polyester karisimlar, en popiiler
karisim iplik tipidir. Rieter, suni ve sentetik elyafin tiiketi-
minin artmasi ve karisimlarin gitgide daha 6nemli bir rol
oynamasi nedeniyle, farkli karistirma sistemlerinin ara ve
son iiriinler iizerindeki etkisine iliskin arastirmalar yiiriit-
mektedir.

Karisim iplikler, farkh ham maddelere veya farkh uzunluk ya
da incelige sahip elyaf kombinasyonlarina gore degisen ip-
lik 6zellikleri sayesinde ¢ok caziptir. Bir is gomlegi, yirlyus
pantolonuna ya da spor gémlege gore farkli iplik kullanimi
gerektirir. Karistirma islemi, egirme prosesindeki farkli pro-
ses adimlarinda, elyaf hazirlhgi sirasinda veya cer makinasin-
da gerceklestirilebilir. Peki bu, tarak seridini, ipligi ve tekstil
ylizeyini nasil etkiler? Rieter bunun belirlenmesi amaciyla,
egirme prosesini ve degisen polyester icerigini hesaba kata-
rak her bir karistirma sisteminin en uygun oldugu durumlan
analiz eden bir kilavuz olusturmustur.

Tutam karistirma m1 yoksa cer makinasinda karistirma m?
Iplikhanelerde yaygin olarak kullanilan iki karistirma sistemi
vardir. Bunlardan ilki tutam karistirmadir: Bu amacla hassas
kanstirict UNIblend araciigiyla elyaf hazirlama sirasinda si-
rekli olarak ham madde beslenir. ikinci yontem, ham madde
komponentlerinin her birinden gelen tarak seridinin cer ma-
kinasinda karistirilmasidir. Rieter'in arastirmasi, farkl karis-
tirma sistemlerinin, farkli karisim oranlarinin ve farkli egirme

Karistirma sistemleri karsilastirmasi: %67 polyester icerikli fitil

Cer makinasinda karistirma

Sek. 1: Tutam karistirma, daha homojen bir fitil saglar.
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proseslerinin (ring iplikcilik ve open end iplik¢ilik) kullanil-
dig1 durumlarda, elde edilen ara driinlerin, ipligin ve tekstil
ylizeyinin homojenligini ortaya koymaktadir. Bu arastirma-
dan hareketle, ¢esitli kalite kriterlerine dayali olarak her bir
karistirma sisteminin kullaniminin tavsiye edildigi kosullan
belirleyen bir kilavuz hazirlanmistir. Arastirma igin ham mad-
de olarak orta kalitede pamuk ve egirme sirasinda boyanmis
polyester (siyah) secilmistir. Karisim davranisi, elyaf arasin-
daki renk farki baz alinarak hentiz proses adimlarinin basin-
da degerlendirilebilir.

Karisim, sistemin tamamindan etkilenir

Tutam karistirmada karistirma islemi egirmeden 6nce baslar-
ken, cer makinasindan karistirma sonraki asamada gercekle-
sir. Ancak arastirmalar, karigim &zeliklerinin yalmzca tek bir
proses adimindan degil, tiim sistemden etkilendigini goster-
mistir. Tarak makinasi, cer pasajlari ve iplik makinasi, kars-
tirma islemine dahil oldugundan homojenligi etkiler.

Tutam karistirma, ring ipliginin homojenligini

iyilestirir

Ring iplik makinasinda, open end iplik makinasina kiyasla
cok daha az elyaf karisimi meydana gelir. Bu nedenle elyaf
karistirma isleminin proseste miimkiin oldugunca erken bas-
lamasi ve ring iplik makinasinin miimkiin oldugunca homo-
jen fitille beslenmesi 6nemlidir. Dolayisiyla tutam karistirma,
ring iplikleri icin cer makinasinda karistirmaya kiyasla daha
uygun bir secimdir. Bu durumda UNIblend'in siirekli elyaf
beslemesi daha iyi homojenlik saglamaktadir (Sek. 1). Karisi-

Tutam karistirma



Ring ipligi icin karigim tutarlibig
Polyester 1,7 dtex, 38 mm, pamuk 1 1/8 ing, Mic. 4,65, Ne 30
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Sek. 2: Tutam kanistirma ve iki cer gegisi, ring ipliginde en iyi sonuglan
verir.

min tutarbiliginin ok iyi bir gostergesi, 6lciilen tim degerle-
rin ortalama degere gore ortalama sapmasini veren standart
sapmadir. Acik ara en iyi karnsim tutarlibigs, iki cer pasajiyla
tutam karistirma yoluyla elde edilmistir (Sek. 2).

Open end iplikgilikte ilave karistirma etkisi

Bir open end iplik makinasinda, beslenen serit liflerine ayn-
lir ve yeni bir elyaf ag1 (open end ipligi) olusturmak tizere bir-
lestirilir. Bu ilave elyaf karistirma etkisi sayesinde karistirma
ydnteminin open end ipligi tizerindeki etkisi 6nemli dlciide
daha diisiik olur (Sek. 3). Farkli karisimlarda gok benzer so-
nuglar elde edilmistir. Bu nedenle, teknolojik agidan bakl-
diginda cer makinasinda karistirma cogu zaman yeterlidir.
Genel olarak, yeterli derecede diizgiinliik ve tutarli bir karisi-
min elde edilmesi igin iki cer pasaji bile yeterlidir.

Karisim oraninin etkisi

Polyester, pamuktan 6nemli 6l¢tide daha ylksek mukaveme-
te sahiptir. Bu elyaf karisiminin bu kadar popiler olmasinin
nedenlerinden biri budur. Polyester yiizdesi, ring ipliginin ip-
lik 6zellikleri Gizerinde, open end ipligine gore daha biyik

TEKNOLOJI

Open end ipligi icin karisim tutarlibg:
Polyester 1,7 dtex, 38 mm, pamuk 1 1/8 ing, Mic. 4,65, Ne 30

12 . . . . SR,
11 . . . . . R
1,0.... . . . . . R
0,9
0,8
0,7
0,6
0,5 .
OB o
(O DU
0,2 .
0.1 e
0,0

Karigimin standart sapmasi [%]

0 10 20 30 40 50 60 70
Polyester icerigi [%]
= Cer makinasinda karistirma, iki cer pasaji
(regiilesiz, regiileli)

Cer makinasinda karistirma, i cer pasaji
(regiilesiz, regilesiz, regiileli)

== Tutam karistirma, bir cer pasaj
(regiileli)

=== Tutam karistirma, iki cer pasaji
(regiilesiz, regiileli)

Sek. 3: Open end iplikgilikte, karistirma sisteminin ve polyester iceriginin
énemi daha azdir.

etki gosterir. Bu durum, farkl iplik yapisindan kaynaklan-
maktadir. Polyester icerigi arttik¢a ipligin hem mukavemeti
hem de diizglinligu artar. Ancak karisimin tutarlibigr azalir.

Ayrintili kilavuzda
daha detayh bilgi
bulabilirsiniz.
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Rekabet giiclinlizi giliclen-

dirmek icin ring ve kompakt
egirme sistemlerimizin ceki-
ciligini nasil gelistirdigimizi
dgrenmek icin Sanal Diinya-

miz1 kesfedin.
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