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EDITORIAL

Estimados(as) lectores(as):

Como lider tecnolégico y de mercado, para Rieter es algo na-
tural identificar y evaluar correctamente las tendencias en
una fase temprana. Llevamos muchos afios enfocados en la
inteligencia artificial, la digitalizacién y la automatizacién.
El desarrollo actual de la industria confirma que nos hemos
centrado en las prioridades correctas. Las soluciones de au-
tomatizacién como nuestro empalmador completamente
automatico ROBOspin contrarrestan la escasez de mano de
obra calificada. Ademas, estas soluciones nos permiten a no-
sotros y a nuestros clientes mantener el éxito a largo plazo.

La innovacion requiere nuevos tipos de colaboracion. Me
complace anunciar que ahora nos trasladaremos al nuevo
campus de Winterthur. Este cambio le permite a Rieter ex-
plorar oportunidades completamente nuevas. En este centro
de innovacién, con el centro de hilatura mas moderno en su
tipo, uniremos nuestra experiencia para seguir proporciona-
do nuevas inspiraciones a la industria de la hilatura.

Las personas que quieran tener éxito no solo necesitan tener
las maquinas correctas; también necesitan tener al socio co-
rrecto. Rieter ha tenido la fortuna de trabajar con excelentes
agencias. Muchas de estas asociaciones se remontan a dé-
cadas pasadas y son un claro testamento de continuidad y
confiabilidad. Ustedes, nuestros clientes, también se bene-
fician de los muchos afios de experiencia, conocimientos y
atencion al cliente de nuestros agentes. Un ejemplo de esto
es Erbel en Turquia, que celebrara su aniversario nidmero 50
este afo.

Hablando de continuidad: Usted no tiene en sus manos un
ejemplar cualquiera de la revista para clientes link, jes el oc-
togésimo namero! La primera edicion se publicé en 1989.
Hoy en dia, la revista ha llegado a lectores de 99 pafses del
mundo. Quisiera agradecer la lealtad de nuestros lectores.

Sialguna vez visita la feria comercial de maquinarias de ITM
International Textile en Estambul, me encantaria darles per-
sonalmente la bienvenida al stand 702 de Rieter en el pabe-
ll6n 7. Si no puede asistir, me encantaria recibirlo pronto en
nuestro centro de innovacion de Winterthur.

Disfrute la lectura de nuestra edicidn de aniversario.

Atentamente,

e

Thomas Oetterli
Director ejecutivo
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AUTOMATIZACION

Ventaja competitiva con el empalme automatico

Produccion de hilos innovadora desde los EE. UU. hasta la India

Todas las semanas en todas las hilanderias del mundo,
ROBOspin empalma mas de 1 000 000 de roturas de hilo,
lo que reduce aproximadamente 2 000 horas de trabajo
para los operadores. En esta industria tan ciclica, la au-
tomatizacion es fundamental para que las hilanderias si-
gan siendo competitivas. Los clientes de Rieter de este
a oeste confian en las capacidades de automatizacion de
ROBOspin, el primer empalmador completamente auto-
matico de la industria para maquinas de hilar a anillos e
hilatura compacta de Rieter.

Fig. 1: Gracias a ROBOspin, Gildan Yarns consiguié una reduccién
significativa de las necesidades de personal en el proceso de hilatura
a anillos. John Lane, director adjunto de planta de Gildan Yarns.

En el mundo competitivo de la fabricacion textil, Gildan
Yarns, EE. UU., uno de los mejores fabricantes integrados
verticalmente del mundo, se enfrentaron varias veces a la
pregunta de como mejorar la eficiencia de las maquinas de
hilar a anillos sin comprometer la calidad. Al igual que mu-
chos otros fabricantes de la industria, tenfan que encontrar
el equilibrio perfecto entre reducir los costos operativos,
mantener los estandares altos y satisfacer las demandas de
un mercado dindmico. Con ROBOspin, el primer empalmador
completamente automético de la industria, Gildan Yarns con-
siguid una reduccién significativa de las necesidades de per-
sonal en el proceso de hilatura de anillos, lo que se tradujo
en un importante ahorro de costos.

“Las soluciones de automatizacion y tecnologia de Rieter nos
ayudan a conseguir una disponibilidad ininterrumpida de las
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maquinas y una gestion flexible del personal”, sefiala John
Lane, director adjunto de planta de Gildan Yarns, Mocksville,
EE.UU. (fig. 1).

ROBOspin empalma mas de
1 000 000 de roturas de hilo a la semana

Alinstalar ROBOspin, las hilanderias de todo el mundo redu-
cen su necesidad de mano de obra en un 50% y se benefician
gracias al empalmador automéatico con una eficiencia de em-
palme superior al 95%. Desde su lanzamiento en primave-
ra de 2019, Rieter ha vendido los empalmadores disefiados
para sus maquinas de hilar a anillos e hilatura compacta, ya
sea para maquinas nuevas o como actualizacion para las ma-
quinas existentes a todos sus clientes, desde Estados Unidos
hasta la India.

Las hilanderias confian en la automatizacion

ROBOspin reduce significativamente el tiempo promedio
de empalme del hilo gracias al sistema de control de huso
individual ISM, que detecta eficazmente la unidad de hila-
tura afectada. El empalmador automatico se desplaza direc-
tamente a esta posicion y empalma la rotura de hilo. Esto
aumenta significativamente el rendimiento de la produccion,
ya sea en hilanderfas grandes como Gildan Yarns o plantas
de fabricacién de hilo mas pequefas. Al reducir al minimo
el contacto con las canillas, las capas de hilo exteriores no
se dafian; por lo tanto, el hilo no se contamina. Debido a que
se requiere una menor cantidad de personal, el resto de los
empleados se benefician de capacitaciones mas especificas
y de puestos trabajo mas enriquecedores. Ademas del inno-
vador ROBOspin, Rieter proporciona una gama de soluciones
a medida que incluye el vanguardista sistema de transpor-
te de bobinas automatico SERVOlap, el sistema automatico
de cambio de bobinas y empalme de napas ROBOlap para
peinadoras, sistema de transporte automéatico de bobinas de
mecha SERVOtrail y las soluciones avanzadas de mudada au-
tomética para hilaturas finales.

Mire el video de Gildan Yarns y vea
como los empalmadores automaticos
mantienen la hilanderia en
funcionamiento.

https://l.ead.me/bdxpWg




No solo Gildan Yarns confia en ROBOspin. ROBOspin empal-
ma mas de 1 000 000 de roturas de hilo a la semana en las
hilanderias de todo el mundo. Esto se traduce en una reduc-
cién de aproximadamente 2 000 horas de trabajo a la sema-
na para los operadores, lo que supone un ahorro significativo
de costos para los clientes (fig. 2).

Empalme automatizado para hilatura a anillos e hilatura
compacta

“ROBOspin es la solucion de automatizacién perfecta para
programar la mano de obra de manera eficaz”, dice Durai
Arun, director general de Poomex Clothing Company en
Tirupur, India. La compafiia integrada verticalmente es un
fabricante de varios tipos de prendas de punto, como ropa
interior para todas las edades. Asimismo, usa procesos de
hilatura de vanguardia y la tecnologia mas reciente para pro-
ducir hilos y prendas. ROBOspin fue instalado en su planta
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del sur de la India en 2020 sobre una maquina de hilar a ani-
llos G 32. “El disefio compacto y la calidad constante en el
empalme son las caracteristicas més destacadas de este em-
palmador automéatico”, agrega Durai Arun. Desde entonces,
la compafiia Poomex Clothing ha invertido en un ROBOspin
para su maquina de hilatura compacta K 42.

Otras hilanderfas también usan tecnologia automatizada de
vanguardia e innovacién durante el proceso de fabricaci6n
de hilo. Algunos clientes han instalado ROBOspin en sus ma-
quinas de hilar a anillos y compactas para mejorar la preci-
sion, reducir las fuentes de error y aumentar la eficiencia.

Aumentando la rentabilidad con ROBOspin

ROBOspin tiene un impacto transformador para la crecien-
te cartera de clientes de Rieter. Gracias al funcionamiento
ininterrumpido de los empalmadores automaticos, el rendi-

Fig. 2: ROBOspin funciona las 24 horas del dia, mantiene un alto nivel de productividad constante y facilita el proceso de hilaturas finales de las hilanderias.
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AUTOMATIZACION

Fig. 3: Ugurlular, en Turquia, hizo el pedido mas grande de ROBOspin para sus maquinas de hilar a anillos e hilatura compacta.

miento de la maquina se mantiene constantemente alto y se
optimiza la productividad. El contacto minimo entre el em-
palmador automético y el hilo mantiene la calidad y a la vez
garantiza una produccién constante de hilo de alta calidad.

Por lo tanto, la automatizacion se convierte cada vez mds en
una ventaja competitiva decisiva para las hilanderfas de todo
el mundo. Este también es el caso de Ugurlular Textile Indus-
try and Trade Inc., un fabricante de hilo de Turquia. Esta em-
presa solicito empalmadores para méas de 30 maquinas de
hilar a anillos e hilatura compacta.

Ugurlular produce mas de 100 toneladas de hilo diarias en
sus fabricas de hilatura a anillos, compacta y a rotores para
exportarlo a 30 paises. La automatizacion les permite seguir
siendo competitivos y aumentar la rentabilidad. “Creemos
que hay que invertir en tecnologia para tener un futuro exito-
so. Estamos atentos al desarrollo de las tecnologias de nues-
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tro sector y las integramos en nuestra compafia. Rieter nos
convencié por completo con su solucién de automatizacion
de empalme de hilado a anillos que nos seguira ayudando a
crecer de manera rentable”, dice Osman Ugurlu, miembro de
la junta de directores de Ugurlular Textile Industry and Trade
Inc. (fg. 3).

Ha llegado el momento de la transformacion

Con empalmadores automaticos que asumen tareas repetiti-
vas y rutinarias, es posible gestionar el personal de manera
flexible. Los empleados tienen mas tiempo para dedicarse a
actividades més importantes que requieren creatividad y ca-
pacidad de resolucién de problemas. Esto se traduce en un
importante ahorro de costos para las hilanderias. Ademés, la
calidad constante del empalme y el minimo contacto con las
canillas garantizan una calidad del hilo altamente valorada
por los procesadores posteriores.



Rieter y Petit Spare Parts SAS

POSVENTA

Ampliando la cuota de mercado y la presencia de los servicios de reparacién

A inicios de 2024, Rieter adquirié Petit Spare Parts SAS
de Francia, un especialista renombrado en la fabricacion
de repuestos textiles. Esta jugada estratégica fortalece
alin mas el negocio de posventa de Rieter y permite ex-
pandir la presencia de su servicio de reparacién centran-
dose en las reparaciones mecanicas en Europa y Africa.
Este enfoque da como resultado tiempos de entrega mas
cortos y soluciones de reparacion econdmica.

La adquisicion de Petit Spare Parts (PSP) por parte de Rieter
en enero de 2024 marc6 un hito importante para ambas
compafifas. PSP trae consigo muchos afios de experiencia en
el suministro de componentes para maquinas texturizadoras,
recubridoras y retorcedoras y es un actor destacado en la in-
dustria de los repuestos textiles, con presencia internacio-
nal en 39 paises. La instalacion de PSP en Aubenas, Francia,
ofrece una estacion de reparacién mecanica mejorada para
todas las maquinas de hilar y bobinadoras automéaticas de
Rieter. Esta jugada estratégica es ideal para la prestacion de
servicios a la cartera de clientes de Rieter en Europa y Africa.

Aumentando al maximo la satisfaccion del cliente

El establecimiento de una estacion de reparacién mecani-
ca dedicada en Europa refleja el compromiso constante de
Rieter de satisfacer las necesidades de sus clientes de ma-
nera eficaz y oportuna. Esta expansion no solo garantiza un
apoyo ininterrumpido durante la vida Gtil de las maquinas
de Rieter, sino también permite responder inmediatamente
a las demandas de los clientes a precios competitivos. Gra-
cias a su competente mano de obra y a sus equipos de van-
guardia, PSP se integra perfectamente en la red de servicios
de Rieter.

“Esta adquisicion refuerza nuestra dedicacion
a la excelencia en el sector textil, lo que reduce
significativamente el tiempo de entrega del servicio
de reparacion y mejora el servicio al cliente”.

Rico Randegger, director del grupo de negocios de posventa, Rieter

Esta alianza estratégica no solo abre la posibilidad de que
Rietery PSP expandan su mercado, sino también fortalece su
posicién dentro de la industria. Al aprovechar los extensos
canales de venta de Rieter, PSP pretende seguir aumentan-
do su presencia en los mercados clave basandose en su larga
colaboracién con SSM.

Hay planes en marcha para agilizar el proceso de la cadena
de suministro, para acortar atin més los tiempos de entrega
facilitando un suministro méas rapido de repuestos y servi-
cios de reparacion.

“Como parte de una marca textil reconocida a nivel
mundial, prevemos importantes posibilidades de

crecimiento y desarrollo”.

Vasileios Kalos, director general de Petit Spare Parts SAS

La sinergia entre Rieter y PSP mejora las capacidades de ser-
vicio y aumenta el alcance de mercado enfatizando un com-
promiso mutuo con la excelencia en un panorama textil en
constante evolucién.

Petit Spare Parts SAS ahora ofrece reparaciones mecanicas a los clientes
de Europa y Africa.
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RECICLAJE

Caja de herramientas de reciclaje de Rieter

Tres herramientas de hilar a anillos de alta calidad con algodén reciclado mecanicamente

La hilatura de hilos a anillos con una alta proporcién de fi-
bras recicladas a un alto nivel comparable al 100% de los
hilos de algoddn a anillos virgenes es posible gracias a la
caja de herramientas de reciclaje de Rieter. Cada herra-
mienta contribuye a otro criterio de calidad del hilo. Las
pruebas confirman que el precardado limpia perfectamen-
te las fibras recicladas antes de que entren en el proceso
de hilatura, el peinado retira las fibras demasiado cortas
y la compactacion le da el toque final al hilo.

Mejorar la calidad de los hilos de algodén a anillos recicla-
dos mecénicamente, asi como la proporcién de fibras reci-
cladas en las mezclas con algod6n virgen, sigue siendo un
requisito importante para que muchos productores textiles
cumplan sus objetivos de sostenibilidad en los préximos
afios. Se aplica la norma mundial de reciclaje (GRS, Global
Recycling Standard, por sus siglas en inglés) a los productos
que contienen al menos un 20% de materiales reciclados. En
las pruebas recientes de Rieter, se procesan mezclas con has-
ta un 50% de materiales reciclados para obtener productos
de alta calidad.

Los desafios de las fibras de algodén recicladas mecanica-
mente en el proceso de hilatura son: grado de apertura (hilo
y trozos de tejido restantes), alta proporcion de fibras cortas,
alto nimero de nudos y alta variacién de un lote a otro (color
y fibras extrafas).

Rieter ofrece tres herramientas a sus clientes para ayudar a
sus hilanderias a superar los desafios y convertir el material
reciclado en hilos de alta calidad.

Caja de herramientas validada para mejorar la calidad del hilo
Para mostrar el impacto de las distintas herramientas, Rieter
realiz6 una prueba con una mezcla de 50% de fibras recicla-
das mecanicamente y 50% de algodén virgen, hilado a ani-
llos con titulo del hilo de Ne 30. Un hilo de anillo de algodén
cardado hilado regularmente, que corresponde al 50% de las
estadisticas Uster, sirve de referencia. La caja de herramien-
tas se usa para acercarse lo mas posible a la calidad del al-
godén virgen. Esto incluye los pasos de mejora necesarios
para que la calidad del hilo llegue a un nivel aceptable y a la
vez mantenga una alta proporcién de fibras recicladas me-
canicamente en la mezcla. Aplicar las herramientas mejora
la calidad del hilo al mismo tiempo que mantiene una alta
proporcion de fibras recicladas mecanicamente en la mezcla.
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Precardado para una limpieza completa

La primera herramienta es el precardado, un paso de lim-
pieza adicional que tiene un impacto significativo. Este paso
mejora la eficiencia de la hilatura y la calidad de los hilos.

El precardado es la conexion directa de la carda C 77 con la
maquina de rotura. Este paso tiene dos beneficios: las fibras
recicladas se limpiardn completamente de los trozos de hilo
y se reducird la cantidad de nudos (fig. 1). Esto beneficia a las
hilanderas ya que solo reciben fibras completamente abier-
tas y limpias para su linea de hilatura.

Se ha comprobado mediante varias pruebas que los nudos y
las partes gruesas pueden reducirse en un 50% en el hilado a
anillos y a la vez mantener la misma proporcién de la mezcla
(fig. 2). También se confirmé que el proceso de cardado adi-
cional no dafa las fibras recicladas, ya que es posible mante-
ner la tenacidad del hilo.

Sin precardado

Con precardado

Fig. 1: El material precardado no contiene trozos de hilo, lo que mejora la
capacidad de hilatura del material reciclado.



Imperfecciones del hilo

RECICLAJE

Hilado a anillos, mezcla de algodén (Senegal) con algoddn reciclado mecanicamente rCO, Ne 30
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Fig. 2: Cada parte de la caja de herramientas de reciclaje de Rieter mejora la calidad del hilo.

Mejorar la calidad del hilo mediante el peinado

La segunda herramienta es el peinado. El peinado es el paso
del proceso que es ampliamente reconocido por su capaci-
dad de mejorar la calidad de la fibra, ya que elimina las fibras
cortas, los nudos y las impurezas mas molestas.

El reciclado mecénico del algodén es especialmente exigente
debido a su alta proporcién de fibras cortas, por lo que resul-
ta beneficioso peinar estas fibras. Si se combina con el proce-
so de precardado, se puede obtener basicamente una calidad
de hilo con imperfecciones mejoradas y a una calidad de hilo
comparable a la de un hilo de algoddn virgen cardado (fig. 2).

La preocupacién de que se peine una gran proporcion de las
fibras recicladas es infundada. A pesar de que es cierto que la
proporcion de la mezcla de fibra cambia, la proporcion sigue
estando en un nivel aceptable. Se ha comprobado median-
te varias pruebas que la proporcion de las fibras recicladas
después del proceso de peinado sigue siendo de aproxima-
damente el 40% cuando la cantidad de algodén virgen en la
sala de apertura y limpieza era de un 50%. Con la peinadora
E 90, Rieter ofrece una maquina que se ajusta 6ptimamente
a las necesidades del mejor procesamiento de fibras del mer-
cado, lo que da como resultado una mejor calidad de hilo y
un mayor rendimiento de la materia prima.

Compactar para agregar el toque final

La tercera herramienta es la compactacién de la mezcla de fi-
bra. Esta herramienta le da el toque final al hilo. La compac-
tacion es especialmente beneficiosa para la tenacidad y para
la abrasién del hiloy, al mismo tiempo, para la vellosidad del
hilo. Esta mejora se traduce en un buen rendimiento de los
procesos posteriores y también en el aumento de la vida Gtil
de los productos terminados.

La caja de herramientas de reciclaje de Rieter permite que
las hilanderias produzcan hilos a anillos de algodén recicla-
do mecanicamente con un contenido de hasta el 50% de fi-
bras recicladas y un titulo del hilo de Ne 30 a un nivel de
calidad comparable a los hilos de anillos de algod6n virgen
cardado.

Para obtener mas informacion sobre
como mejorar la calidad del hilo de

anillos de algoddn reciclado, visite

nuestro sitio web.

https://l.ead.me/bf3VEQ
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HILATURA A ANILLOS

La productividad de hilatura a anillos mas alta del mercado

La nueva generacién de la G 38 redefine los limites

Una maxima produccion en la hilatura a anillos e hilatura
compacta no solo se traduce en un mayor niimero de revo-
luciones del huso. Se pueden conseguir notables beneficios
de produccion reduciendo significativamente los tiempos
de inactividad de las maquinas. Y aqui es donde la nueva
version de la maquina de hilar a anillos G 38 marca la pauta.

El mercado de hilado a anillos es amplio y altamente com-
petitivo. También es el mas competitivo. Para tener éxito en
este mercado, las hilanderias deben ser muy eficientes. Aqui
es donde entra la nueva generacion de maquinas de hilar a
anillos G 38. El modelo G 38 mas reciente ofrece una maxima
produccién basandose en las nuevas soluciones tecnolégicas
y redefine los limites de la hilatura a anillos. Los aspectos
destacados de la generacion més reciente de la maquina de
hilar a anillos G 38 son: el nuevo sistema de mudada con ci-
clos de mudada de tan solo 90 segundos, el sistema de trans-
porte optimizado SERVOdisc con un transporte de canillas un
12% mas rapido y el equilibrado eficaz de las distintas fuer-

Fig. 1: La versién mas reciente de la G 38 termina las mudadas
en 90 segundos, lo que permite aumentar la produccién.
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zas del globo para reducir la tasa de rotura de hilo. Al com-
binarse con el méximo nimero de revoluciones del huso de
28 000 rpm del huso, la G 38 garantiza la maxima competi-
tividad en la producciéon de hilos de anillos y compactos en
todas las gamas de titulos del hilo.

Terminar las mudadas en 90 segundos permite

aumentar la produccion

El novedoso y altamente fiable sistema automatico de muda-
da de la G 38 esta equipado con una alineacion perfecta de
garras, tubos y bandejas de canillas, lo que permite una se-
cuencia rapida de todos los pasos del proceso de mudada. El
sistema de mudada redisefiado termina su ciclo en tan solo
90 segundos (fig. 1), lo que supone un 25% menos de tiem-
po en comparacién con la version anterior de la G 38 y todos
los competidores conocidos. El menor tiempo de mudada da
como resultado un menor tiempo de inactividad de la ma-
quinay, por lo tanto, un notable aumento de la produccion
(fig. 2). Esta ventaja es especialmente evidente con titulos
de hilo grueso. Con un titulo de hilo de Ne 10, el aumento de
produccién anual es de 7 toneladas, mientras que con un ti-
tulo del hilo de Ne 20, sigue siendo de 3,1 toneladas en una
méquina con 1 824 husos.

Transporte de canillas un 12% mas rapido

El nuevo sistema de transporte de canillas SERVOdisc para el
sistema de enlace con la bobinadora automatica Autoconer
X6 es un 12% mas rapido que la solucién anterior (fig. 3). Este
sistema transporta hasta 45 canillas por minuto directamente
a la bobinadora automética. Este sistema de riel abierto tiene
la velocidad suficiente para retirar todas las canillas a tiempo
antes de que se cumpla el siguiente ciclo de mudada. Esto es
importante en maquinas largas con ciclos de hilatura cortos y
titulos de hilo muy grueso. El SERVOdisc optimizado es inclu-
so mas confiable y necesita menos mantenimiento. El perfil de
acero sé6lido con menos puntos de contacto reduce la friccion,
mientras que la polea de transmisién positiva aumenta la vida
atil de los componentes de la maquina. Las bandejas de ca-
nillas inteligentes Smarttray con un chip RFID incorporado
estan disponibles con un sistema de enlace a la bobinadora
automatica de Rieter Autoconer X6. Las bandejas Smarttray
facilitan el manejo y la gestion de materiales.

La produccién aumenta hasta en un 2%

Los factores limitantes en la produccién de hilos a anillos son
los picos de tension del hilo y la interaccion con el anillo y
el cursor. Por lo tanto, una de las tareas mas importantes es
equilibrar los picos de tension durante la acumulacion de ca-



Tiempo de mudada y su influencia en la produccién de hilo
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Fig. 2: Un sistema de mudada un 25% més rapido aumenta notablemente la produccion

nillas. Un ajuste de globo corto optimiza estas proporciones
y otorga claras ventajas en cuanto a una menor cantidad de
roturas de hilo y una mayor vida Gtil del cursor. De forma op-
cional, el ajuste de globo corto permite aumentar el nimero
de revoluciones del huso hasta en un 2%; en este caso, la ro-
tura de hilo se mantiene constante.

La eficiente guia del operador ahora es estandar

El sistema de control de huso individual ISM premium ahora
viene de manera estandar en todas las maquinas de hilar a
anillos en todas las aplicaciones. Esto ofrece una gran ventaja
en la guia eficiente del operador y en el facil reconocimiento
de los husos que no funcionan correctamente. ISM premium
es la precondicion del empalmador completamente automati-
co ROBOspin para producir hilo de alta calidad dependiendo

Fig. 3: Transporte de canillas un 12% mas rapido con SERVOdisc

menos de la mano de obra. Ademas, ISM es la base del dispo-
sitivo de parada de mecha, lo que reduce la pérdida de mate-
ria primay el bobinado en caso de una rotura de hilo. Esto es
especialmente relevante cuando se usan fibras costosas.

Produccién de hilos altamente flexible

Con un millén de unidades instaladas, los clientes recono-
cen claramente las ventajas de incorporar los dispositivos de
compactacion COMPACTdrum y COMPACTapron, ya que se
ven reflejadas en la calidad del hilo y en el rendimiento. Una
de las principales ventajas de la maquina de hilar a anillos
G 38 es la posibilidad de transformacién flexible en produc-
ci6én de hilos compactos, hilado de efecto o hilos con alma. El
sistema de transmision opcional VARIOspin para la produc-
cion de hilado de efecto esté totalmente integrado en el mo-
delo completamente electrénico con un panel separado para
una operacion y disefio sencillos.

Nueva generacion de G 38: la oferta actual

La nueva generacion de la G 38 esta disponible como méaqui-
na con sistema totalmente electrénico o con sistema semie-
lectrénico. En ambos casos, el nimero de revoluciones del
huso, la torsion del hilo y la direccion de la torsién del hilo,
Z 0 S, puede cambiarse electrénicamente sin realizar ajus-
tes mecdanicos adicionales. El titulo del hilo puede cambiarse
electrénicamente mediante el panel de la maquina comple-
tamente electrénica. La G 38 permite que los clientes puedan
seguir siendo altamente competitivos gracias a su excepcio-
nal flexibilidad de hilatura con todo tipo de hilos a anillos y a
su méaxima productividad.

link 80/2024
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ANIVERSARIO

Aniversario de la revista para clientes link

En el pulso de la industria durante 80 ndmeros

Este niimero de la revista para clientes link marca un hito: Es el ejemplar nimero 80 desde su lanzamiento en 1989.
Durante estos 35 aiios, la revista ha entregado informacion a los clientes de Rieter y a todas las personas interesadas en
las dltimas tendencias del sector textil. La revista ha sido testigo de la fascinacion por las fibras y su procesamiento que
forma parte del ADN de Rieter. Dicha fascinacion nos llevo a desarrollar productos sostenibles para la industria de la hi-

latura durante casi 230 afos.

La revista ahora se publica en cinco idiomas y llega a unos 10 000 lectores en 99 paises. Rieter y todo su equipo edito-
rial quieren agradecer su confianza y lealtad, y esperamos seguir inspirandolo con temas emocionantes en los siguientes
80 nimeros.

B

Guillermo Zaid
Director ejecutivo

Guatemala

“La revista para clientes link me mantiene actualizado con la
tecnologia mas reciente, especialmente la que esté relacio-
nada con nuestra mas reciente inversién de 77 000 husos. Es
una lectura obligatoria para todo aquel que quiera sobresalir
en la industria y administrar con éxito su hilanderia.”

Ugur Giindogan
Gerente de Ring Spinning
Mills Group

Kipas Holding
Turquia

“He recibido la revista link de Rieter constantemente du-
rante mas de 10 afos. Esta revista es un recurso importante
para mantenerme actualizado con las tecnologias de hilatu-
ra. Quiero agradecer a las personas que permiten que esta
revista llegue a nosotros.”

link 80 /2024

Apparel and Textile Sourcing S.A.

Vijay Agarwal
Director presidente

PT. Embee Plumbon Tekstil
Indonesia

“La revista link es una revista interesante, especialmente
cuando se trata de soluciones de posventa e informacién de
fondo detallada, ya que me permite utilizar la tecnologia Rie-
ter de forma 6ptima.”

Muzaffar Razakov
Director ejecutivo

Global Textile Group of Companies
Uzbekistan

“La revista link de Rieter siempre me cautiva con sus arti-
culos relacionados con la tecnologia, ofreciendo informacion
perspicaz que es vital para mejorar nuestra linea de produc-
tos. Para los expertos de la industria textil, es una herramien-
ta esencial que nos mantiene actualizados con los avances
més recientes, ademas de actuar como un recurso valioso.”



FE 1

Puede suscribirseala -
revista link aqui.

https://l.ead.me/link-subscription
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MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Piezas que hacen la diferencia

Los kits de mant. previenen el tiempo de inactividad y el alto costo de las reparaciones

Incluso las mejores maquinas de hilar muestran signos
de desgaste tras aiios de funcionamiento ininterrumpido.
Invertir en un mantenimiento frecuente es una medida
inteligente y ayuda a prevenir averias. Los kits de mante-
nimiento de Rieter combinan las piezas de repuesto y las
piezas de desgaste con la duracion correspondiente para
mejorar el rendimiento de la maquina y reducir los cos-
tos de conversion.

En el acelerado mundo tecnolégico actual, las hilanderias
dependen en gran medida del funcionamiento continuo de
las maquinas para mantener un alto nivel de productividad y
reducir los costos de conversion.

Un enfoque simple, pero estructurado

Los presupuestos de mantenimiento son ajustados y los
tiempos de inactividad de las maquinas son costosos. El con-
cepto de mantenimiento modular de Rieter permite que las
hilanderias sigan un enfoque de mantenimiento simple y es-
tructurado durante la vida Gtil del producto. Ayuda a planifi-
car el presupuesto de mantenimiento y evita los tiempos de
inactividad prolongados de las maquinas. Los kits de man-
tenimiento contienen repuestos con un alto impacto en el
rendimiento y la vida Gtil de la maquina. Reemplazar dichas

piezas al mismo tiempo no solo mejora el rendimiento de la
maquina, sino que también reduce los costos de conversién
generales. Los repuestos y componentes nuevos garantizan
que las maquinas mantengan su funcionalidad clave. Tam-
bién evitan reparaciones costosas a largo plazo. El concepto
de mantenimiento incluye tres paquetes: el minikit, el kit de
rendimiento y el kit de reacondicionamiento.

El minikit ayuda al funcionamiento correcto de la maquina
El minikit incluye principalmente piezas tecnolégicas y de
desgaste que tienen una vida (til de uno a tres afios, depen-
diendo del grupo de méquinas, la materia prima, los parame-
tros de operacion y el programa de mantenimiento general.
Por lo tanto, Rieter recomienda reemplazar el minikit al me-
nos cada tres afos.

Tomando la carda como ejemplo, la implementacién del mi-
nikit aprovecha las ventajas de un nuevo cable en términos
de calidad de la cinta. Se necesitan muchos articulos mas
como las correas de accionamiento o la piedra de esmeri-
lar para mantener una alta produccién durante més tiempo'y
mantener el funcionamiento continuo de la maquina de car-
dado. Estas piezas pueden intercambiarse durante una para-
da de recableado de manera que no se pierda tiempo debido
a una parada adicional de la maquina.

Descripcion del concepto de mantenimiento y sus beneficios

Kit de
rendimiento
cada 4 - 6 aiios

Kit de reacon-
dicionamiento
cada 7 - 10 afios

Seguir los procedimientos de
mantenimiento correctos
tiene varios beneficios:

+ vida (til prolongada de la ma-

@ quina,
- mejor rendimiento de la maqui-

Calidad

constante na en cuanto a productividad y
calidad de produccion,

/I - menor tiempo de inactividad de

lII @ la maquina,

Maxima

+ mayor confiabilidad de los com-

productividad
ponentes,

O

Vida atil
prolongada

- ahorra energia 'y

+ mejora la seguridad.
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El kit de rendimiento garantiza un funcionamiento fluido
El kit de rendimiento estd disefiado para garantizar un fun-
cionamiento fluido de la maquina durante los préximos cua-
tro a seis afos. Este kit incluye cojinetes, juntas, resortes,
cepillos y muchos accesorios mas para garantizar el funcio-
namiento correcto de los elementos de transmisién. El cam-
bio de las piezas de la maquina puede planificarse junto con
el programa de mantenimiento periédico y se recomienda
realizarlo al menos cada seis afios. Esto reduce el tiempo de
inactividad de la maquina y maximiza la productividad.

“Después de la instalacion del kit de rendimiento en la ma-
quina de hilar a anillos, obtenemos una mejora sustancial en
la productividad y en la calidad del hilo. La variacién entre
canillas se redujo drésticamente, lo que ayudé a mejorar el
rendimiento de la bobinadora automatica. Queremos agrade-
cer al equipo de posventa de Rieter por ofrecer esta solucion
de mantenimiento”, sefialé Anantha Kumar, director de fabri-
ca, Sreedhara Textiles Pvt. Ltd., India (fig. 1).

| N

Fig. 1: Anantha Kumar, director de fébrica, Sreedhara Textiles Pvt. Ltd., India

Preparacion para la siguiente década con el kit de
reacondicionamiento

Incluso los equipos mas robustos y sélidos se desgastan en
alglin momento de su vida atil. Por lo tanto, serd necesario
reacondicionar la maquina cada siete o diez afios de funcio-
namiento, donde se deberan intercambiar los componentes
metélicos de desgaste.

El kit de reacondicionamiento prepara la maquina para fun-
cionar durante una década més. Asimismo, extiende la vida
atil de la maquina por varios afios y a la vez mantiene su
rendimiento original. Componentes esenciales para ayudar

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Alinvertir en mantenimiento frecuente y sistematico para las maquinas, los
clientes pueden beneficiarse de un entorno de trabajo més seguro y eficiente.

al rendimiento de la méquina. En combinacién con el minikit
y el kit de rendimiento, puede usarse incluso para restaurar
las maquinas completamente desgastadas.

El mantenimiento frecuente es la clave del éxito

Una practica de mantenimiento de maquinas bien estable-
cida es fundamental para el éxito y la sostenibilidad de las
empresas modernas. Al invertir en mantenimiento frecuente
y sistematico para las maquinas, los clientes pueden benefi-
ciarse de una mayor eficacia operativa, una reduccién de los
costos de conversion y una mejora de la calidad. También
ayuda a mantener un entorno de trabajo mas seguro y efi-
ciente. Puede solicitar estos kits y piezas de repuesto de ma-
nera rapiday sencilla a través de la tienda virtual en linea de
Rieter, ESSENTIALorder. El sistema esta disponible las 24 ho-
ras del dia, lo que permite a los clientes realizar pedidos des-
de cualquier lugary en cualquier momento.

Mire el video para ver como los kits de E E
mantenimiento para manuares mantienen
una alta productividad y una excelente
uniformidad de la cinta.
=]

https://l.ead.me/benwiZ

link 80/2024
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Abrasién

TECNOLOGIA DE HILATURA

Informacion anica sobre los hilos

Ayudando a las hilanderias y procesadores de hilos a tomar decisiones

Hay cuatro tecnologias de hilatura diferentes para la pro-
duccion de hilo, cada una tiene su justificacion. Una com-
paracion (nica de las tecnologias de hilatura de anillos,
hilatura compacta, a rotores y por chorro de aire muestra
claramente las diferentes propiedades de los hilos. Este y
otros criterios importantes como el consumo de energia
y la rentabilidad son temas que se abordan en una publi-
cacion técnica mas reciente: ayudando a las hilanderias y
procesadores de hilos a tomar decisiones.

Rieter es el Gnico fabricante de maquinas de hilar que ofrece
no solo sistemas completos de hilatura para fabricar hilos de
fibras peinadas, sino también las cuatro tecnologias conven-
cionales de hilatura: hilatura a anillos, hilatura compacta, a
rotores y por chorro de aire. Una comparacién reciente con-
firma los hallazgos conocidos y ofrece nuevas e interesantes
perspectivas sobre como se comparan entre si las propieda-
des de los cuatro hilos y cdmo cambian al ajustar el titulo del
hilo. Esta informacion es la base para tener un producto final

Irregularidad

Mejor

Apelmazamiento

Vellosidad S3

Elongacion

—l- Hilado a anillos

Fig. 1: Dependiendo del proceso de hilatura, los hilos tienen otras propiedades que son adecuadas

para distintas aplicaciones.
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delgadas/gruesas

| Tenacidad

Hilo de compactacion ~ —@- Hilo de rotor = Hilo por chorro de aire

exitoso, ya que es fundamental para encontrar el hilo correc-
to para cada aplicacion especifica. Una publicacion técnica
reciente muestra una comparacion detallada de las cuatro
tecnologias de hilatura, incluido su uso de materias primas,
productividad y costos de produccion. Aqui se muestran al-
gunos extractos de esta publicacion.

Cada tecnologia de hilatura forma una estructura de hilo ti-
pica. De manera similar, cada estructura determina las pro-
piedades del hilo y, por lo tanto, también el caracter y las
propiedades del tejido final. Hay diferencias evidentes entre
los cuatro tipos de hilos, tal como se ilustra en el diagrama de
red (fig. 1). La clasificacion de los valores de “mejor” o “peor”
deben considerarse en el contexto general.

Sistemas de hilatura para distintos requisitos

Los hilos a anillos y de compactacién tienen la mejor irregula-
ridad, pocas imperfecciones y valores de tenacidad y alarga-
miento relativamente buenos. Estos resultados se basan en el
estiraje del conjunto de fibras y en el tipo de distribucion de
la torsién en la maquina de hilar a anillos o
de hilatura compacta. En cuanto a la vellosi-
dad del hilo, el proceso de hilatura a anillos
convencional es el peor. Un proceso de com-
pactacion puede reducir significativamente la
vellosidad. Sin embargo, la menor vellosidad
se obtiene mediante el proceso de hilatura por
chorro de aire. Debido a que la vellosidad se
correlaciona estrechamente con la abrasion y
el apelmazamiento, el proceso de hilatura por
chorro de aire también tiene el mejor desem-
pefio en estas categorias (fig. 1).

Neps

Hilatura a anillos: 76% del volumen

del mercado

El proceso clasico de hilatura a anillos es el
proceso mas antiguo y usado en los procesos
de hilatura. En 2022, la hilatura a anillos re-
presentaba el 76% de todas las capacidades
de hilatura. Esto se debe a que la hilatura a
anillos es el sistema mas flexible en cuanto a
materia prima, titulo del hilo e hilos de fanta-
sfa'y con alma. Por lo tanto, es relativamente
universal. La cuarta parte restante de las ca-
pacidades de hilatura instaladas se dividen
en un 7% para la hilatura compacta, un 15%
para la hilatura a rotores y un 2% para hila-
tura por chorro de aire (fig. 2).




Capacidad instalada por tecnologia de hilatura en 2022
272 millones de husos equivalentes en todo el mundo*

* Factor de
productividad:
Anillo 1
Compactacién 1
Rotor 5,25
Chorro de aire 20

. Hilatura a anillos

Hilatura compacta

B Hilatura a rotores @ Hilatura por chorro de aire

Fig. 2: Més de tres cuartas partes de los hilos se producen en maquinas
de hilar a anillos.

Maquinas de bajo consumo de energia que hacen

la diferencia

Las maquinas de hilatura final consumen la mayor parte de la
energia: de un 63% a un 79% de todo el proceso de hilatura,
dependiendo de la tecnologia. Mientras mas fino sea el hilo,
mas energia se consume. Cuando se busque obtener una efi-
ciencia econémica, la materia prima, el titulo del hilo y los
costos de mano de obra también son factores importantes
junto con los costos de energia. Una comparacion del hilo de
algodén cardado con un titulo del hilo de Ne 30 realizado en
Turqufa demuestra que un sistema de hilatura con una ma-
quina de hilar a rotores tiene un menor costo por kilogramo
de hilo producido (fig. 3).

Otro motivo por el que la hilatura a rotores es tan atractiva
es que es muy buena al procesar materias primas econémi-
cas con una alta proporcion de fibras cortas. Como resultado,
esta tecnologia desempefia un papel importante en el cre-
ciente mercado del reciclaje.

Conocimientos tecnolégicos para los propietarios

de licencias Com4

Los clientes que producen sus hilos en maquinas de hilatura
final de Rieter pueden obtener una licencia Com4. Las ven-
tajas de los hilos Com4 se ven reflejadas en las hilanderias,

TECNOLOGIA DE HILATURA

Costos de la fabricacion de hilos en Turquia
100% algodon cardado, Ne 30

2,0...

CHF/kg
o = —
o o n

A anillos Hilatura compacta Rotor Por chorro de aire

Mano de obra
. Capital

Fig. 3: La hilatura a rotores es el método mas econémico.

@ Desperdicios
@ Enmarcha

. Energia

en los procesos posteriores y en el producto final. Algunos
ejemplos son las altas velocidades de procesamiento y me-
nor cantidad de pelusas, excelentes valores de apelmaza-
miento y mayor comodidad de uso. Ademés, las maquinas de
Rieter consumen solo una pequefia cantidad de energia por
kilogramo de hilo, lo que les da una ventaja competitiva a sus
clientes. También hay licencias Com4 para hilos reciclados.
Los propietarios de licencias se benefician de los hallazgos
tecnolégicos mas recientes en los hilos Com4 de los cuatro
sistemas de hilatura, desde las propiedades del hilo hasta el
procesamiento posterior, el tejido y el producto final.

Unase a la familia Coma4. Solicite su
licencia Com4.

https://l.ead.me/balVHA

Obtenga informacion Gnica sobre d
los hilos Com4. Descargue la E E
publicaci6n técnica aqui.

https://l.ead.me/beZ3iV

O R

link 80/2024

17



MANUAR

La mejor calidad con la mas alta productividad

;Por qué los manuares de Rieter son la primera opcion de las hilanderias?

Durante décadas, Rieter ha sido sindnimo de excelencia
en el desarrollo de tecnologias de manuares, marcando la
pauta para la mas alta calidad de cintas a la maxima ve-
locidad de entrega. Con casi 50 000 manuares enviados a
todo el mundo en los dltimos 40 aiios, Rieter sigue mol-
deando la industria de la hilatura gracias a sus conoci-
mientos y fortaleza.

Un prerrequisito para obtener hilos con una calidad cons-
tante es contar con cintas homogéneas y uniformes. Este
es exactamente el aspecto destacable de los manuares de
Rieter. Son sindnimo de una cinta de calidad superior a ve-
locidades de hasta 1 200 m/min. La excelente precision de
palpado de la maquina y las dinamicas mas altas son el se-
creto detrés de su rendimiento superior de nivelacién auto-
matica. El Rieter Quality Monitor (RQM) también desempefia
un papel importante. El RQM evita de manera confiable la
produccién de cintas defectuosas. Wang Jiaxiu, propietario
de Shunyuan Textile, sefiala:

“Nunca he tenido que preocuparme de la calidad de mis hilos
gracias a la inquebrantable uniformidad de los manuares
RSB-D 26 de Rieter. Con este nivel de excelencia en la calidad
del hilo, recibo muchos pedidos a diario, lo que me ha
llevado a considerar una expansion de mis capacidades de
produccién. El manuar con nivelacién automética de Rieter ha
demostrado constantemente que es la mejor opcién para mi”.

I

Wang Jiaxiu, propietario de Shunyuan Textile, China

18

Manipulacién sencilla y reduccion de la carga de trabajo
Los manuares de Rieter tienen menos correas y elementos de
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transmisién en comparacién con las maquinas de sus compe-
tidores. Esto no solo reduce la friccién, lo que a la vez también
reduce significativamente los costos de consumo de energia,
sino que también facilita la vida de los operadores. Esta es
una caracteristica decisiva para las hilanderias, afirma Maria
Félix Villeda, gerente de produccién de Apparel Guatemala:

“Gracias a los manuares de un solo cabezal de Rieter, hemos
aumentado la productividad y la calidad, por eso valoramos
su flexibilidad cuando necesitamos cambiar entre varias
materias primas y mezclas. Los operadores aprecian la
manipulacion sencilla de los ajustes mecanicos y operativos.
Ademads, el sistema especializado SLIVERprofessional ofrece
orientacion mediante propuestas de ajustes de la maquina”.

Marfa Félix Villeda, gerente de produccién, Apparel Guatemala

Beneficios de la generacion mas reciente de manuares

La generacion mas reciente de manuares, (R)SB-D 55 vy
(R)SB-D 27, permite a los operadores obtener resultados 6p-
timos con facilidad. La interfaz intuitiva que incluye reco-
mendaciones de proceso integradas, simplifica la operacién
y el mantenimiento. Los nuevos manuares no solo mantie-
nen vigente la tradicion de la calidad y eficacia superiores
de la cinta, sino que también reducen los costos de funcio-
namiento y mantenimiento. Gracias a las soluciones técnicas
innovadoras como una limpieza mejorada y nuevas recomen-
daciones en SLIVERprofessional, las fibras recicladas pueden
procesarse de forma 6ptima. Como lider del mercado, Rieter
sigue llevando la delantera en innovacién y desarrolla conti-
nuamente tecnologias de manuares para satisfacer las cam-
biantes necesidades de la industria.



SERVICIO DE REPARACION

Fuerte presencia mundial en el servicio de reparacion

Reparaciones de alta calidad con tiempos de entrega mas cortos

Cada vez que las maquinas textiles se detienen, los pro-
pietarios de las hilanderias pierden dinero. La red de
servicio de reparacion de Rieter estd compuesta por 25
estaciones de servicio de reparacion alrededor del mun-
do, ubicadas estratégicamente en la entrada de clientes
de Rieter. La red esta disefiada con un objetivo en mente:
ofrecer reparaciones mecanicas y electronicas de alta ca-
lidad con plazos de entrega cortos a sus clientes.

Dotadas con equipos de prueba disefiados y fabricados in-
ternamente, y gracias al trabajo de ingenieros certificados y
expertos, las estaciones de servicio de reparacion de Rieter
ofrecen todo tipo de reparaciones electrénicas y mecénicas
para maquinas de Rieter, desde salas de apertura y limpieza
hasta bobinadoras. Las estaciones de servicio ayudan a res-
taurar y maximizar de manera sostenible el rendimiento ori-
ginal de las maquinas de los clientes de Rieter. Chen Shun
Ming, ingeniero jefe de la empresa china Zhejiang Huzhou
Weida Group Co., Ltd., afirma:

“A través de un reacondicionamiento completo del
limpiador de hilos IQ+ de nuestra maquina de hilar a
rotores semiautomatizada BT 923, se restableci6 su

funcionamiento hasta dejarla como nueva.

El funcionamiento general de la maquina de hilar a rotores
y el aclarador de hilo es estable, se corrigen los errores
de corte y se reducen los bloqueos; el efecto es muy
beneficioso. Estamos muy satisfechos”.

Chen Shun Ming, ingeniero jefe de Zhejiang Huzhou Weida Group, China

El desgaste de las piezas es inevitable, especialmente en el
entorno tan intenso de una hilanderfa. Es posible reemplazar
varios componentes tecnolégicos por piezas originales, lo
que puede contribuir significativamente a la produccion de
hilo de alta calidad. En Hanif Spinning Mills Ltd., Bangladesh,
Mohammed Hanif, director general, describié su experiencia
con la solucién de Rieter de la siguiente manera:

“El reacondicionamiento del brazo de guia y la solucion
del kit de doffer que ofrece Rieter nos ayuda a aumentar
la produccién en un 10%. Mejora el rendimiento
de funcionamiento de las maquinas al reducir
significativamente la intervencién de los operadores.
Tenemos planificado implementar estas soluciones en las
26 maquinas de hilar a anillos restantes”.

Mohammed Hanif, director general, Hanif Spinning Mills Ltd., Bangladesh

Rieter cuenta con 25 estaciones de servicio de reparacion
alrededor del mundo, ubicadas estratégicamente en la en-
trada de clientes de Rieter. Las estaciones estan equipadas
con conocimientos técnicos en reparacion, piezas de re-
puesto originales y equipos de prueba patentados necesa-
rios para validar las reparaciones de las maquinas de Rieter.
Nuestros ingenieros certificados y expertos ofrecen repara-
ciones in situ en las hilanderias de nuestros clientes y en las
estaciones de servicio de reparacion de Rieter para propor-
cionar un servicio completo durante toda la vida atil de las
maquinas. Esto garantiza que las maquinas funcionen a su
maximo rendimiento y que los tiempos de inactividad se re-
duzca al minimo y asi permitir que los clientes sigan siendo
competitivos.
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TURQUIA

50 aiios de éxito en Turquia

Liberando el crecimiento en un mercado lider

Turquia es el mercado mas grande para Rieter. Durante
50 afios, los ingenieros y técnicos de servicio de Rieter y
Erbel A.S. han trabajado juntos con una misién en comiin:
fortalecer la competitividad de sus clientes. Para aumen-
tar atin mas la eficiencia de produccion de sus clientes,
Rieter abrié un nuevo almacén en Estambul.

La industria textil y de confeccién de ropa de Turquia goza de
una excelente reputacion y esté catalogada como uno de los
mercados textiles mas importantes del mundo. Reconocidas
marcas internacionales de moda confian en la calidad de los
productos de gama alta que se fabrican alli. Rieter ha partici-
pado en la formacién de este mercado fascinante y dindmico
durante 50 afios. Los clientes de Turquia son muy innovado-

res y pioneros, especialmente cuando se trata de soluciones
de automatizacion y digitalizacién. Tras 50 afios exitosos en
Turquia, el objetivo de Rieter es fortalecer alin més la compe-
titividad de sus clientes y ayudarlos a crear oportunidades de
crecimiento mediante la experiencia y la tecnologia.

El nuevo almacén ayuda a fortalecer la competitividad
Rieter atiende a sus clientes de Turquia con la ayuda de su ex-
perimentado agente de ventas, Erbel A.S. Para ofrecer servi-
cios de reparacion de alta calidad en las areas de la mecénica
y la electrdnica, Rieter cuenta con tres centros de reparacion
locales. Sus empleados cuentan con experiencia de alto nivel
y estan dedicados a ayudar a los clientes locales ofreciéndo-
les un excelente servicio y soluciones de vanguardia.

Haluk Erbel, Presidente de Erbel Mimessillik A.S., Turquia
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Mas que solo un socio comercial

Erbel A.S. ha sido la cara visible de Rieter en Turquia
durante 50 afios. La agencia de ventas tiene una fuer-
te presencia en el mercado. Esto tiene sus motivos. El
lider de esta exitosa compafiia es el carismatico Haluk
Erbel.

“Haluk Erbel es un miembro muy importante de
nuestra familia Rieter. El negocio de las maquinas
de hilatura lo lleva en la sangre. Durante mis viajes
a Turquia, siempre compruebo su extraordinario
conocimiento de la industria, sus excelentes rela-
ciones con los clientes y el equipo de alto rendi-
miento que ha formado a lo largo de varios afios.
Como resultado, ha ayudado a sus clientes a alcan-
zar el éxito durante afios y goza de una confianza
incondicional. Su apretén de manos se siente tan
bien como firmar un contrato”.

Roger Albrecht
Director del grupo de negocio Maquinas y Sistemas
Rieter

Para mejorar alin mas su asistencia al cliente, el servicio de
posventa de Rieter abri6 su primer almacén de repuestos en
Estambul en abril de 2024. El nuevo edificio esta ubicado
convenientemente cerca de importantes rutas comerciales y
de transporte, y permite realizar entregas puerta a puerta de
repuestos almacenados localmente en tan solo 48 horas. Los
1 000 metros cuadrados del almacén no solo albergan piezas
de desgaste, sino que también albergan componentes fun-
damentales que solucionan los tiempos de inactividad de la
maquina. La rapida disponibilidad de repuestos para maqui-
nas evita o reduce el tiempo de inactividad de la produccion
y mejora la eficiencia de la hilanderfa. Con el almacén com-
pletamente equipado de Estambul, el nimero de empleados
de Rieter se ha sextuplicado en cinco afos.

TURQUIA
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Empezando como una compa#fia individual, construyé
una compafifa con casi 30 empleados durante las dl-
timas cinco décadas. Invierte en sus empleados, quie-
nes empiezan como ingenieros mecanicos o textiles y
se desarrollan para convertirse en expertos de Rieter
con amplios conocimientos técnicos y del mercado. Lo
que realmente hace que Haluk Erbel se destaque es el
profundo sentido de conexion familiar que se percibe
en sus negocios. Durante cinco décadas, ha tenido el
privilegio de estrechar relaciones no solo con empre-
sas, sino con generaciones de familias.

Este afo, Haluk Erbel y su empresa celebran su ani-
versario ndmero 50; un legado construido sobre la
confianza, la dedicacion y la creencia compartida en
el poder de las relaciones. Rieter quiere felicitarlo y
agradecer su inmensa cooperacién. Las excelentes
y duraderas relaciones comerciales con Rieter y sus
clientes forman los cimientos del éxito continuo de
Erbel y de Rieter en Turqufia.

Compromiso con la comunidad turca

Ademés de la cercania con sus clientes, Rieter también tie-
ne un compromiso social en la comunidad textil de Turquia.
En 2023, después del devastador terremoto en la provincia
de Kahramanmaras, Rieter proporcioné ayuda y alojamiento
temporal a sus empleados y a la comunidad local. Por otra
parte, Rieter también preparé rapidamente otra instalacién
de reparaciones para ofrecer sus servicios de reparacion y
asistencia técnica. El personal de servicio de campo se des-
plegd para ayudar a los clientes a restaurar sus hilanderias,
donde también se evaluaron los dafios con el fin de agilizar
las reclamaciones al seguro.
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Centro de innovacion de Winterthur

El campus como fuerza impulsora de la industria de la hilatura

En el verano de 2024, Rieter se trasladara al nuevo cam-
pus de Winterthur. En este centro de innovacion, con el
centro de hilatura mas moderno en su tipo, Rieter concen-
tra a todos sus expertos. El enfoque de desarrollo esta en
la automatizacion, la digitalizacion y la inteligencia artifi-
cial, de manera que los clientes puedan liberar todo el po-
tencial de sus hilanderias.

La fachada completamente acristalada del moderno campus
llama la atencion de todos los transelntes (fig. 1). Elimpre-
sionante edificio de Winterthur, Suiza, es el entorno perfecto
para que Rieter pueda crear innovaciones y servicios de van-
guardia y actuar como fuerza impulsora de la industria de la
hilatura. Las atractivas instalaciones con salas de innova-
cién y espacios flexibles para oficinas permiten un intercam-
bio abierto mas alla de los limites departamentales y actlan
como un catalizador para la creatividad de los equipos. Los
clientes pueden acceder a una experiencia textil conjunta,
lo que les permite explotar plenamente el potencial de sus
sistemas e imponerse con éxito en el dindmico y altamente
competitivo mercado textil.

“El objetivo es establecer la sede de Rieter en
Winterthur como centro de innovacion y centro
de experiencia para la industria de la hilatura.
Nuestro enfoque esta en la inteligencia artificial,
en establecer una automatizacién rentable y en
crear soluciones de digitalizacién para nuestros
clientes de todo el mundo”.

Thomas Oetterli, director general, Rieter

La innovacion y la tradicion van de la mano

En Rieter, la colaboracién va mas alld de los limites orga-
nizativos. Rieter esta trabajando en nuevas tecnologias en
colaboracion estrecha con universidades de renombre e ins-
tituciones de investigacion externasy especialistas, asi como
con destacados especialistas de la industria textil. Gracias al
apoyo de nuestros clientes y tomando en cuenta su experien-
cia y sus necesidades, Rieter amplia las posibilidades y mol-
dea el futuro de las hilanderias.

Elnuevo edificio, construido con el objetivo de ser un centro de

innovacion en la industria textil, también es un claro compro-
miso con las tradiciones de la compafia y con Suiza, su sede
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Fig. 1: Rieter en Winterthur: centro de innovacion y centro de experiencia
para la industria de la hilatura

comercial. Rieter ha tenido su sede en Winterthur durante caso
230 afios, lugar donde desarroll6 su primera maquina de hilar.
Continuando con esta tradicién, la compafia invierte el 5% de
sus ventas en investigacion y desarrollo todos los afios para
consolidar su posicion a la vanguardia de la industria.

El Centro de hilatura: estableciendo la nueva norma

El campus es el hogar del Centro de hilatura mas moderno en
su tipo. Aqui puede encontrar toda la gama de maquinas de
Rieter; en otras palabras, todas las maquinas que se necesitan
en una hilanderia, ya sea abridores de balas, los cuatro proce-
sos de hilatura final y las bobinadoras automaticas. También
se instalaron las soluciones de automatizacién como el exito-
so empalmador completamente automético ROBOspin.

Aqui, los clientes de todo el mundo tienen la oportunidad
nica de aprender de los desarrolladores de productos y tec-
nélogos con los conocimientos mas actualizados. Aprenden
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de primera fuente cémo pueden adaptar sus productos a las
tendencias y desafios de la industria textil como, por ejem-
plo, la hilatura de fibras recicladas. En el Centro de hilatura,
los clientes pueden hacer pruebas con los especialistas de
Rieter y evaluar las soluciones practicas y rentables segin
sus necesidades. La configuracién de la méaquina, junto con
los instructores profesionales de Rieter, es la base perfecta
para la capacitacion del cliente. El potencial de una hilan-
deria puede desarrollarse completamente con personal bien
capacitado.

Ideal para el desarrollo del hilo

Tanto clientes como conocidas marcas de moda, nuevos em-
prendimientos y organizaciones buscan ideas y recomen-
daciones para hilar nuevas materias primas como fibras
recicladas mecdanica y quimicamente. El Centro de hilatura
es el lugar perfecto para elegir los componentes 6ptimos y
los mejores ajustes de la maquina, desde las balas hasta el
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hilo. Los proyectos se extienden incluso mas allé de la pro-
duccién de hilo, abarcan incluso el tejido completo. Asi es
como los expertos de Rieter expanden constantemente sus
conocimientos en el ambito textil. Lo que es fundamental
para el éxito no es el hilo, sino el producto final.

Experimentar los conocimientos textiles

De camino al Centro de hilatura, los visitantes pueden sumer-
girse en el mundo de los sistemas de hilatura de Rieter. La sala
de exposiciones es un centro de discusiones y es el lugar ideal
para intercambiar experiencias entre clientes y socios (fig. 2).
Aqui es donde puede experimentar de cerca los conocimien-
tos sobre el sector textil. Dependiendo de los intereses, pue-
de hablar sobre la gama de productos de Rieter, ademas de
productos de Accotex, Bracker, Graf, Novibra, Suessen, SSM'y
Temco. Uno de los aspectos llamativos aqui son muestras de
tejido y los productos finales hechos de hilos hilados en ma-
quinas de Rieter, especialmente los que son de fibra reciclada.

Fig. 2: Los invitamos a discutir y compartir conocimientos en la sala de
exposicion.

Sostenibilidad en el campus

El enfoque de la compafia con el objetivo de proporcionar
soluciones sostenibles y de bajo consumo energético para
la produccion de hilos también se refleja en el disefio gene-
ral del campus. En términos de eficiencia energética y soste-
nibilidad, es un proyecto ejemplar. El 25% de la energfa es
generada a partir de fuentes renovables. Para tal propdsito,
se cuenta con sondas geotérmicas y un sistema fotovoltaico
montado en el tejado con una superficie de unos 1 300 m2.
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Rieter anuncia con orgullo la
gran inauguracion de su altimo
almacén en el vibrante corazon
de Estambul, Turquia.
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