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EDITORDEN

Degerli okuyucular,

Suni ve sentetik elyaf iiretim sistemlerinde diinya lideri olan
Barmag’in da yer aldig1 “link” dergisinin ilk say1s1m sizlerle
paylasmaktan biyik mutluluk duyuyorum. Birlikte, yeni Rie-
ter Group olarak, siz musterilerimize daha da genis bir tek-
noloji ve uzmanlik yelpazesi sunuyoruz.

Tekstil endistrisi kokli bir dontsim siirecinden gegiyor.
Artan maliyet baskisi, vasifi is glici eksikligi ve esnekli-
ge yonelik artan talepler, otomasyon ve dijitallesmenin ar-
tik istege bagh bir durum olmadigini agik¢a ortaya koyuyor.
Bunlar, iplik treticilerinin rekabet glicti icin vazgecilmez un-
surlardr.

Rieter olarak bu zorluklari net bir hedefle ele aliyoruz: ma-
kinalarin, proseslerin ve insanlarin akilli bir sekilde birlikte
calist1g1, giderek daha otonom hale gelen dretim ortamlar
olusturmak. Otomasyon, tekrarlayan manuel isleri azaltir-
ken dijital ¢oziimler, daha hizli ve daha bilincli kararlar al-
mak igin gerekli seffaflig saglamaktadir.

Bu sayida tanitilan yenilikler, iplik treticilerinin ring, kom-
pakt ve open end iplik¢ilik yontemlerinin yam sira filament
iplik Gretiminden de daha fazla verim elde etmelerine yar-
dimcr olmaktadir. Diinyamn doért bir yanindaki misterile-
rimizin deneyimleri, bu teknolojilerin tretkenlik, kalite ve
verimlilik agisindan nasil 6lcilebilir avantajlara dontstigu-
nii gosteriyor.

Hedefimiz net: daha az manuel miidahaleyle, daha yiiksek
verimlilikle ve tutarl bir sekilde yiiksek kalitede iplik Gret-
menize yardimci olmak istiyoruz. Her yenilik, bizi bu hedefe
ve giderek daha otonom héle gelen gelecegin iplik isletmesi-
ne bir adim daha yaklastiryor.

Sizi, link dergisinin son sayisinda bu gelismeleri kesfetmeye
davet ediyorum. Ayrica sizinle, Rieter ve Barmag'in ¢6ziimle-
rinin Uretiminizin gelecegini nasil sekillendirebilecegini go-
rismeyi sabirsizlikla bekliyorum.

Saygilarimla,

Daniel Lippuner
CEO
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OTOMASYON

Entegre Bobinin Giicii

SERVOpack, operatdriin harcadigi eforu %85'e kadar azaltir

SERVOpack, Rieter’in 2027 Vizyonu olan tam otomatik
iplik isletmesi hedefine dogru atilmis onemli bir adim-
dir. Ambalajlamay iplik iiretimine entegre ederek, elyaf-
tan nihai bobine kadar tiim siire¢ boyunca gerekli olan
biitiinsel yaklasim destekler. Sistem, tutarli kalite kont-
rolii, hazirlama ve sevkiyata hazir hale getirme gibi avan-
tajlarinin yani sira operatorlerin harcadigi manuel eforu
%75 ila %85 oraninda azaltir.

Iplikgilikte verimlilik, genellikle ig devri, sarim performan-
s1 ve iplik kalitesiyle baglantilhidir. Ancak, is¢i glictiniin en
fazla ihtiya¢ duyuldugu gorevler genellikle bobin makinadan
ciktiktan sonra baslar. Iplik egrilip sarildiktan sonra bile,
bobinlerin kontrol edilmesi, simflandirilmas1, paletlenme-
si, hazirlanmasi, ambalajlanmasi, tartilmasi, etiketlenmesi
ve sevkiyata hazirlanmasi gerekir. Birgok isletmede bu son
asama hala buyuk 6l¢iide manuel olarak gergeklestirilmekte-
dir. SERVOpack bu gérevleri otomatiklestirerek iplik tiretimi
ile sevkiyat arasindaki boslugu kapatir (Sek. 1). Sistem, is-
letmelerin sadece ipligi degil, aynm1 zamanda tamamen hazir
hale getirilmis, kontrol edilmis ve ambalajlanmis bobinleri
sevkiyata hazir nihai sevkiyat birimleri olarak teslim etme-
sini saglar.

Fikse makinasi

Palet \

separatori

Koni indirme
platformu

Konik tampon
istasyonu

Sek. 1: SERVOpack, iplik ambalajlamadan ¢ok daha fazlasidir.
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Her bobinin ardindaki gizli is yiikii

Bobinler dretildikten sonra, bobinlerin isletmeden ¢ikabil-

mesi icin genellikle bir dizi manuel islem baslar:

+ Bobinleri makinadan ¢ikarmak ve merkezi bir ambalajla-
ma Unitesine tasimak,

- Iplik tipine veya harmana gore simflandirmak,

+ Agirlig1, cap1 ve harmani kontrol etmek ve sarim hatalari-
na karsi incelemek,

- Paletlere istiflemek,

+ Sonraki proses asamalari igin optimum ozellikleri elde
edecek sekilde hazirlamak,

- Paletlere, kutulara veya torbalara yiiklemek ve

- Nihai sevkiyat birimlerini tartmak, etiketlemek ve sarmak.

Operator ihtiyacini %75 ila %85 oraninda azaltin

Ne 30 penye iplik treten 6rnek bir isletmede bu potansiyel
gorilebilmektedir. Saatte 0,93 ton tretim hziyla bu islet-
me 2,5 kg’lik bobin agirligiyla glinde yaklasik 10.000 bobin
retmektedir. Bir operatér sekiz saatte yaklasik 1.000 kg is-
leyebiliyorsa, manuel isleme ve ambalajlama is yiiki vardiya
basina 7,48 operatore karsilik gelmektedir.

. Sarc
Gevseme bélgesi

Etiketleyici
(4 tarafli)

Bos palet
dagitici

Tek masura sarimi

Tek masura
etiketleme

Paletleme
makinasi

Kalite kontrol
(gorsel inceleme sistemi)



Giinde 10.000 bobin icin gereken operator sayisi

12

-%80

10

Operator sayisi

Manuel paletleme SERVOpack ile paletleme

Sek. 2: SERVOpack ile %80 is giici tasarrufu

Pratikte gereksinimlerin eksiksiz bir sekilde karsilanmasr,
tretim hacmi, kalite kontrol igin harcanan efor, ambalajlama
tird, harman sayisi ve sonraki asamalara hazirlik yapilmas:
gerekip gerekmedigine gore degisir.

Buna ragmen isletmeler genellikle bu proses adimlar igin
vardiya basina bes ila on operatére ihtiya¢ duyar. SERVO-
pack bu ihtiyac1 %75 ila %85 oraninda azaltir. Sonug ola-
rak, daha istikrarl ve giivenilir bir prosesle birlikte 6nemli is
giicii tasarrufu saglanmir (Sek. 2).

Prosese entegre kalite giivencesi

SERVOpack, net bir kalite kontrol asamas sayesinde kalite
glivencesini de giiclendirir. Bobin ve sevkiyat birimi diize-
yinde uygulanan bu sistem, bobin agirlig1 veya cap1, har-
man ve gozle gorilir sarim hatalarinin kontroliint destekler
(Sek. 3). Nihai sevkiyat birimi, musterinin tiretim siirecinin
sonraki asamalarinda elde edecegi iiriin oldugundan bu, cok
onemlidir.

OTOMASYON

Tam otomatik ambalajlama i¢in esnek secenekler
SERVOpack’in en énemli ayirt edici 6zelligi, musterilerin
6zel lojistik ve sevkiyat gereksinimlerine gore uyarlanmis
kapsamli tam otomatik ambalajlama secenekleri yelpaze-
sidir. Kalite kontroliniin ardindan, bobinler dogrudan pa-
letlenebilir, istege bagl olarak bitmis torbalarla torbalara
yliklenebilir veya istege bagli olarak kutulara ylklenerek pa-
letlenebilir.

Ambalajlamadan daha fazlasi: iplik Giretiminin ayrilmaz
bir pargasi

SERVOpack’in en giicli yanlarindan biri, sonraki Gretim
asamalarina eklenmis bir komponent olarak degil, isletme
yerlesimi ve dretim akiginin kesintisiz bir uzantis1 olarak
planlanabilmesidir. Musteriler, optimize edilmis yerlesim
entegrasyonu, uyumlu dretim planlamasi, daha sorunsuz
proses koordinasyonu ve deneyimli Rieter uzmanlari tara-
findan tasarlanmis ¢éziimler, satis ve servis igin tek elden
sunulan hizmetlerden faydalanr.

SERVOpack - ambalajlamadan daha fazlas

- Isletme diizenine ve iiretim planlamasina
sorunsuz entegrasyon

+ Gonderime hazir sevkiyat birimleri: hazir
hale getirilmis, kontrol edilmis, tartilmis ve
etiketlenmis

+ Manuel is glicline daha dustik bagimlilik ve
harman genelinde daha yiiksek tutarlilik

+ Harmanda karisikliklarin énlenmesi

+ Deneyimli Rieter uzmanlarindan tek kaynaktan
satis ve servis

- Tespit edilen sarim hatalarinin ana nedenlerinin
daha hizli analizi

Dolanmis iplik Dikis Karnabaharlagma Kirlenmis iplik Abraj
(iplik topaklanmasi)
-
=\ N\ \
& o
b () ' '

/ . <
— — —

Sek. 3: Otomatik hale getirilmis sarim hatasi incelemesi (6rnekler)

link 82/2026



RING/KOMPAKT IPLIKCILIK

Daha Iyi Egirme, Daha Yiiksek Performans

Kompaktlama ¢oziimleri ve gelistirilmis G 38 ile yeni liretim potansiyelini kesfedin

Isletmeler, isletme maliyetlerini kontrol altinda tutar-
ken verimliligi artirmak, iiretimi istikrarli hale getirmek
ve gerekli iplik kalitesini elde etmek icin esneklige ihti-
yag duyar. Optimize edilmis G 38 ring iplik makinasi, hem
ring hem de kompakt iplik¢ilik i¢cin degerli proses rezerv-
leri saglarken, iki kompaktlama ¢6ziimii COMPACTapron
ve COMPACTA4 ile miisterilerin ham madde, iplik ve nihai
liriin gereksinimlerine en uygun teknolojiyi se¢melerine
olanak tanir.

Rieter’in kompaktlama ¢6ztimleri ve G 38 ring iplik makinas
icin en son gelistirmeler, ring ve kompakt ipliklerin tiretimini
iyilestiriyor. Bu, isletmelerin gercek tretim kosullarinda gi-
venilir bir performans elde etmelerine yardimci olur.

G 38’de gelistirilmis egirme performansi
G 38, hem ring hem de kompakt iplik¢ilik performansini iyi-
lestirmek amaciyla daha da gelistirilmistir (Sek. 1).

En son makina gelistirmeleri, iplik yolu, iplik tansiyonu ve
bilezik ile kopga arasindaki etkilesimin calisma davranisim

Ana uyarlamalardan biri, cekim sistemi ile egirme noktasi
arasinda daha elverisli bir iplik yolu olusturan egirme geo-
metrisinin optimizasyonunu kapsamaktadir. Egirme agis1 ve
gerilme uzunlugu gibi parametreler, ¢calisma performansim
iyilestirmek ve iplik olusumunu stabilize etmek icin uyumlu
hale getirilmistir. Miisteriler, uygulamaya bagl olarak daha
yiksek ig devirleri, daha dustik biikiim seviyeleri veya daha
istikrarli Gretim saglayan daha fazla proses esnekliginden
faydalanirlar.

Bir diger odak noktasi ise kisa balon ayaridir. Bu ayar, kops
olusumu sirasinda gesitli balon kuvvetlerini dengeleyerek
egirme istikrarim daha da iyilestirir. Ozellikle kritik kops
asamalarinda iplik gerginligi piklerini azaltmaya yardimci
olur ve dolayisiyla daha diistk iplik kopusu oranlari ile daha

Sek. 1: Gelistirilmis G 38 modeli, daha yiiksek hizlar, daha distik bitkiim seviyeleri ve daha istikrarli Gretim sunar.
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uzun kopca omriint destekler. Alternatif olarak, daha diisiik
iplik kopusu orant gerekmiyorsa isletmeler kazanilan rezer-
vi, iplik kopusu oranini sabit tutarken ig devrini ve dolayisiy-
la Gretim verimini artirmak icin kullanabilir.

Optimize edilmis egirme geometrisi ve kisa balon ayar,
G 38'de hem ring hem de kompakt iplik Gretimi igin egirme
prosesini iyilestirir. Ortaya ¢ikan proses rezervleri verimli-
ligi artirmak, daha dusiik biikiim seviyeleri elde etmek, ip-
lik kopusu oranlarini azaltmak, kopga émriini uzatmak veya
daha istikrarli calisma performansi elde etmek gibi gesitli
sekillerde kullanilabilir.

Ozel teknolojik avantajlara sahip kompaktlama ¢oziimleri
G 38’de kompakt ipliklerin egrilmesi icin Rieter, ézel tekno-
lojik avantajlara sahip iki pnomatik kompaktlama ¢6zimi
sunmaktadir (Sek. 2): COMPACTapron ve COMPACT4. Her
iki sistem de yiksek iplik kalitesini ve verimli kompakt iplik
tiretimini destekler, ancak kompaktlama konseptlerinde ve
emme sisteminin tasariminda farkliliklar gésterir.

COMPACTapron, Rieter portféyiinde cok dnemli bir kompakt
iplik¢ilik ¢ozimi olarak konumlandirilmistir. Bu son sistem,
tek kanalli emme konseptini ve delikli (lattice) apron kom-
paktlama teknolojisini, kullanmaktadir. Elyaflar, kompakt-
lama bélgesinden kontrolli bir sekilde yonlendirilir; bu da
ylksek iplik mukavemetini, diisiik kusur degerlerini, azal-
tilmis bikim carpanini ve enerji verimli calismay1 destek-
ler. Degistirilebilir ek parcalar, farkl iplik numaralari ve ham
maddeler igin esneklik saglar.

COMPACT4, G 38 tzerindeki kompakt iplikgilik Griinlerini
tamamlar. Sistem, elyaf telefleri ve kompaktlama icin ayr
emme sistemlerine sahip 4 tizeri 4 kompaktlama tnitesi ve
iki kanalli emme konseptini temel alir. Kontrolli kompaktla-
ma bolgesi, pozitif tahrikli metal 6rgii apronlar ve optimize
edilmis kompaktlama agis1, diizgiin elyaf akisini ve tutarli el-
yaf yonlendirmeyi destekler. Bu 6zellik, COMPACT4’t diistik
taylilik, azaltilms bikiim carpanlari ve istikrarli iplik per-
formansinin 6nemli oldugu durumlarda 6zellikle uygun héle
getirir.

G 38 teknolojisini isletme performansina doniistiirme

G 38 ring iplik makinasini siparis ederken, misteriler hedef-
ledikleri nihai Grtiniin gereksinimlerini en iyi sekilde karsila-
yan kompaktlama ¢6zimiini secebilirler. COMPACTapron ve
COMPACT4, kompakt iplikcilik icin belirgin teknolojik avan-
tajlar sunarken, optimize edilmis egirme geometrisi ve kisa

RING/KOMPAKT IPLIKCILIK

Sek. 2: G 38 igin 6zel teknolojik avantajlara sahip kompaktlama ¢éztimleri.

balon ayart hem ring hem de kompakt iplikgilikte ¢alisma
performansini iyilestirir.

Bu yaklasimla G 38, gercek isletme kosullarinda istikrarli,
verimli ve yiiksek kaliteli iplik Gretimini destekler. Tek bir
performans parametresine odaklanmak yerine, isletmelerin
verimlilik, iplik kalitesi ve proses istikrari arasinda mimkin
olan en iyi dengeyi saglamasina yardimci olur.
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FILAMENT IPLIKCILIGI

Verimlilikte Yeni Bir Cag

POY 2.0, filament iplik tGretiminde nasil devrim yaratiyor?

Barmag, POY 2.0 ile filament iplik iiretimini yeniden ta-
mmlayan ¢181r agici bir iplikgilik yaklagimi sunuyor. Opti-
mize edilmis temel komponentlerden otomatiklestirilmis
proseslere ve tam dijitallesmeye kadar bu ¢6ziim verim-
lilik, siirdiiriilebilirlik ve kullanim kolaylig1 alanlarinda
yeni standartlar belirliyor. «link» editor ekibiyle yapilan
roportajda Barmag CTO’su Jochen Adler, POY 2.0’ ar-
kasindaki teknolojik yenilikleri agikliyor ve iireticilerin
bunlardan nasil faydalandigini vurguluyor.

WINGS PQOY 2.0 bohin makinasi, tarihinde ilk kez otomatik iplik takma
islevine sahip oldu.

link 82 /2026

link: Sayin Adler, gecen yil dizenlenen ITMA Asia + CITME
fuarinda POY 2.0 gercek manada &ne ¢ikan bir driin olarak
tamtild1. Bu konsepti bu kadar ézel kilan sey nedir?

Jochen Adler: POY 2.0, tiim egirme prosesinin temelden ye-
niden diizenlenmesini temsil ediyor. Prosesin her bir adimi-
m analiz ettik ve tutarli bir sekilde iyilestirdik. Hedefimiz,
tim Uretim parametreleri Gizerinde maksimum kontrol sag-
larken, daha verimli, daha siirdiriilebilir ve aynm zamanda
kullanimi daha kolay bir ¢éziim gelistirmekti.

link: Sanki tiimiyle bir revizyondan bahsediyorsunuz.
Bu siirecte hangi alanlara odaklandiniz?

Jochen Adler: Hem egirme bolimini hem de iplik alim ala-
nin1 yeniden tasarladik. Tim prosesi daha dayanikl ve daha
yliksek performansli hale getirmek igin temel komponentler
6zel olarak optimize edildi; bu da verimlilik, kullanim kolay-
l1g1 ve sirdrilebilir Gretim agisindan belirgin iyilesmeler
saglad.

link: Onemli unsurlardan biri, yeni DIO egirme paketi.
Bu komponentleri 6ne ¢ikaran sey ne?

Jochen Adler: DIO egirme paketi, yenilikciligi en ince ay-
rintisina kadar nasil hayata gecirdigimizin mikemmel bir
ornegidir. Egirme diizesinin zaten olaganiistii olan reolojik
ozelliklerini daha da iyilestirirken, tasarimi da 6nemli 6lgu-
de daha kompakt hale getirmeyi basardik. Bu, aym perfor-
mansi korurken %30’un tizerinde hafiflik saglyor ve gerekli
filtre kumu miktarinm yaklasik Ggte bir oraninda azaltiyor.
Misterilerimiz i¢in bu, daha az asinma parcasi, daha kolay
kullanim ve daha fazla stirdrilebilirlik anlamina geliyor.

"Yiizey alanim azaltmak, %10’a varan enerji tasarrufu
saglamamiza olanak tanidi."

link: Bunun genel proses tizerindeki etkileri neler?

Jochen Adler: Daha kompakt tasarim, egirme kirisi tizerinde
dogrudan bir etkiye sahiptir. Yiizey alanini azaltmak, %10’a
varan enerji tasarrufu saglamamiza olanak tamdi. Bu du-
rum, tek tek yapilan optimizasyonlarin tim prosesi ne kadar
olumlu etkileyebilecegini gostermektedir.



link: Sogutma konusunda EvoQuench 2.0, bazi yeni 6zellik-
ler de sunuyor. Bu gelistirmenin avantajlar neler?

Jochen Adler: Iyi bir filament kalitesi elde etmek icin, fi-
lamentlerin esit sekilde sogumasi hayati Gneme sahiptir.
EvoQuench 2.0, radyal su verme teknolojisi sayesinde bunu
garanti ediyor. Ayn1 zamanda, kullanim kolayligin1 da 6nemli
6lctide artirdik. Ayarlar daha kolay bir sekilde degistirilebi-
liyor; bu da kurulum sdrelerini kisaltirken aynm zamanda te-
lefi de azaltiyor.

"WINGS POY 2.0 ile nemli bir doniim noktasina
ulastik: otomatik ip takma."

link: One ¢1kan 6zelliklerden biri, yeni WINGS POY 2.0 sa-
rim teknolojisi. Bunun arka plani nedir?

Jochen Adler: WINGS POY 2.0 ile 6nemli bir doniim nok-
tasina ulastik: otomatik ip takma. Bu, ylkleme siirelerinin
stirdurdlebilir bir sekilde kisa olmasini saglarken telefi de
en aza indiriyor. Aynm zamanda, Quick Returns gibi 6zellik-
ler farkl Griinler arasinda gegis yapmayi kolaylastiriyor. Bu
da, esnek dretim kosullarina ihtiya¢ duyan musteriler icin
6nemli bir avantaj.

link: Bobin makinasinda baska hangi iyilestirmeler yapildi?

Jochen Adler: Detaylar fark yaratir: ucuntu birikimine kar-
s1 daha iyi koruma, iplik uglarimin giivenli bir sekilde sabit-
lenmesi ve daha uzun bekleme sireleri igin uzatilmis XPT
govdesi. Tim bunlar, verimliligi artirmaya ve planlanmayan
durus siirelerini 6nlemeye yardimci oluyor.

link: Dijitallesme, modern tretim siireclerinde giderek daha
6nemli bir rol oynuyor. Bunda atmos.io’nun rold nedir?

Jochen Adler: POY 2.0, atmos.io dijital platformumuza ta-
mamen entegre edilmistir. Eritme asamasindan mamul
iplige kadar tim proses kesintisiz bir sekilde izleniyor. Ope-
ratorler, ilgili tim kalite parametrelerine her an erisebiliyor
ve hizli bir sekilde miidahale edebiliyor. Bu da telefi azalti-
yor, Urlin kalitesini iyilestiriyor ve karlihg artinyor.

FILAMENT IPLIKCILIGI

Jochen Adler, 2017 yilindan bu yana Barmag'da Teknoloji Direktori
(CTO) olarak gérev yapmaktadir.

link: Tim bunlarisiginda POY 2.0 iplik treticileri igin ne ifa-
de ediyor?

Jochen Adler: POY 2.0, belirgin bir rekabet avantaji sunu-
yor. Miisterilerimiz, daha ylksek verimlilik, daha iyi kalite ve
stirdurdlebilir Gretimi bir araya getiren bir ¢dziimden yarar-
lanyor. Aynmi zamanda, tamamen baglantili ve gelecege hazir
bir tiretimin temellerini atiyoruz.

link: Sayin Adler, POY 2.0"1 tek bir ciimleyle 6zetlemeniz ge-
rekse, bu ne olurdu?

Jochen Adler: POY 2.0, verimlilikte yeni bir ¢caga atilms adi-
midir.

Daha ayrintili bilgi edinin. POY 2.0’1n
tiretkenligi, kaliteyi ve siirdiiriilebilirligi
nasil artirdigini 6grenin.

https://l.ead.me/bgxASW
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OPEN END IPLIKCILIK

Kalite Verimlilige Doniistiigiinde

R 70, Gstiin iplik ve bobin kalitesini daha yiiksek tiretime dénistiriyor

Open end iplikgilikte verimlilik, yalmzca hizla belirlen-
mez. Siirdiiriilebilir verimlilik, yiiksek rotor hizlarinin
istikrarl iplik kalitesi, optimize edilmis bobin yapisi ve
sorunsuz sonraki proses adimlariyla birlestirildiginde
elde edilir.

Tam otomatik open end iplik makinasi R 70, iplik kalitesinin
verimliligi artirmasi ilkesinden yola ¢ikilarak gelistirilmistir.
Gelismis egirme teknolojisi, optimize edilmis sarim ¢6ziim-
leri ve akilli otomasyon, verimi en (st diizeye ¢ikarmak icin
bir arada calisir.

Tutarli performans icin istikrarli iplik kalitesi

Verimli iplik¢iligin temelini kararli iplik formasyonu olus-
turur. SPEEDpass diizeleri, SX elyaf kanali ve en yeni serit
kondenseri tasarimi, komponentleri, egirme siireci boyunca
mikemmel elyaf yonlendirmesini ve optimize edilmis elyaf
oryantasyonunu garanti eder. Sonug olarak olaganusti iplik
diizgtinligt, dustik kusur seviyeleri ve giivenilir egirme ko-
sullar ortaya ¢ikar.

Uzun vadeli iplik kalitesi istikrarina énemli katki saglayan
unsur, R 70’in benzersiz rotor temizligi konseptidir (Sek. 1).
Pnomatik rotor temizligi her ekleme d6ngiisti sirasinda oto-
matik olarak gerceklestirilir; buna ek olarak, kendi kendini
temizleyen rotorlar ve her takim degistirme déngiistinde ro-
bot tarafindan yapilan otomatik mekanik rotor temizligi de
bu slireci tamamlar.

Sek. 1: R 70’teki benzersiz pnématik rotor temizligi - animasyonu izleyin.
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Bircok iplikgilik uygulamasinda, rotor kirliligi iplik olusumu-
nu kademeli olarak etkiler ve sonunda iplik mukavemetini
distrebilir; bu da periyodik olarak manuel temizlik miidaha-
lelerini gerekli kilar. R 70 ¢éztimleri, rotorun optimum calis-
ma kosullarini stirekli olarak eski héline getirerek, 6zellikle
geri donustlrtlmis elyaflarin veya telef iceren karisimlarin
islenmesinde, uzun dretim dongileri boyunca iplik 6zellik-
lerinin istikrarli kalmasina yardimci olur. Tirkiye'deki Na-
zar Tekstil'in Yonetim Kurulu Baskan Yardimcisi Nazli Ceylan
Balduk Kurtul sunlari belirtiyor: “R 70’in otomatik rotor te-
mizligi 6zelligi ve son derece istikrarli egirme performansi,
uzun tretim donemleri boyunca tutarli iplik kalitesini garan-
ti ederken, geri donustirtlmis elyaf komponentlerinin ve-
rimli islenmesi de sifir atik felsefemizi destekliyor.”

Sarim optimizasyonu, iiretkenligi daha da artiriyor

Bobin kalitesi, 6zellikle sonraki proses asamalarinda olmak
lizere tasima, depolama ve boyama siireclerinde de kritik bir
rol oynar. R 70, bobin 6zelliklerinin musteri gereksinimleri-
ne tam olarak uyarlanmasini saglayan gelismis sarim opti-
mizasyon yetenekleriyle bobin performansini bir adim 6teye
tasiyor.

Ozel bir bobin optimizasyon islevi, bobin capina ve son kul-
lanim gereksinimlerine gére bobin yogunlugunun, sarim
genisliginin ve bobin geometrisinin ayarlanmasini saglar.
Boyama uygulamalari i¢in yuvarlak bobin kenarlari olustu-
rulabilirken, daha giivenli tasima ve isleme icin bobin sekli
optimize edilebilir (Sek. 2).

Sek. 2: Yuvarlatilmis bobin kenarlar - boyama uygulamalari icin optimize
edilmistir



R 70 ile bobin optimizasyonu

+%10

Referans bobin

Kademeli gerdirme segenegine
sahip optimize edilmis bobin

. Hedef uzunluk [km]

. Bobin agirlig1 [g]

Bobin ¢ap1 [mm]

Sek. 3: Misteriler, bobin capint artirmadan bobin iceriginde %10 daha
fazla kazang elde eder.

Bobin cap1 boyunca kademeli bir sarim gerginligi profili-
ne sahip optimize edilmis sarim kosullari, her bir bobine
6nemli 6lctide daha fazla ipligin sarilmasini saglar. Miste-
ri degerlendirmelerine gore alternatif bobin olusturma kon-
septlerine kiyasla bobin iceriginde yaklasik %10’luk bir
artis saglanmistir (Sek. 3). Bir bobinde daha fazla iplik bu-
lunmasi, bobin degistirme sikligin1 azaltir, nakliye maliyetle-
rini diislrir ve proses zinciri boyunca verimliligi artirir.

Son derece istikrarli egirme kosullariyla birlestirildiginde,
optimize edilmis sarim siireci 6 kg'a kadar iplik iceren bo-
binlerin Uretilmesini miimkin kilar ve bu da sonraki islemler
icin ek faydalar saglar.

Yiiksek verimlilik ve yiiksek rotor hizlar

Mikemmel iplik kalitesi ile optimize edilmis bobin yapisinin
kombinasyonu, R 70’in ¢ok ylksek rotor hizlarinda verimli
bir sekilde calismasini saglar. Iplik numarasi ve ham madde
kalitesine bagh olarak, kanitlanmis sarim ¢c6zimiyle orta ve
kaliniplik numaralarinda 250 m/dk’nin iizerinde iiretim elde
edilebilir; Ne 30 ve Ne 40 gibi daha ince iplikler ise Rieter
rotor tahrikleriyle pratikte 145.000 ila 155.000 dev/dak hi-
zinda egrilebilir.

Ekonomik ve siirdiiriilebilir iiretim
Miikemmel iplik kalitesi ve diistik hata seviyeleri, ham mad-
denin daha verimli kullanilmasi icin de firsatlar yaratir. Har-

OPEN END IPLIKCILIK

man hallag, tarak ve penye telefleri ile geri dontstirilmus
elyaflar, istikrarli egirme performansi ve tutarli iplik kalitesi
korunarak egrilebilir.

Ayn1 zamanda, yiksek verimli enerji kullanimi, Gretim ma-
liyetlerinin diismesine katkida bulunur. Iplik 6zelliklerine
ve nihai kullanim alanina bagli olarak, Ne 30 numara iplik,
1,16 ila 1,23 kWh/kg gibi dusiik bir elektrik enerjisi tiike-
timiyle Uretilebilir. Ayrica makina, benzer iplikgilik ¢oziim-
lerine kiyasla sadece %30 oraninda basinch hava tiiketimi
gerektirir; bu da isletmelerin yaygin olarak kullanilan open
end iplikcilik teknolojilerine kiyasla toplam enerji tiketimi-
ni %10’dan fazla azaltmasina yardimci olur.

“18’den fazla lilkedeki miisterilerimize
tedarik saglayan ihracat odakli bir ip-
lik tireticisi olarak, tutarli kalite, verim-
lilik ve siirdiiriilebilirlige biiyiik 6nem
veriyoruz. R 70, miilkemmel iplik muka-
vemeti, istikrarli bobin kalitesi, yiiksek
verimlilik ve diisiik enerji tiiketimi su-
narak, diinya capindaki miisterilerimi-
zin beklentilerini glivenilir bir sekilde
karsilamamiz1 saghiyor.”

Nazli Ceylan Balduk Kurtul,
Yonetim Kurulu Baskan Yardimcis
Nazar Tekstil, Tiirkiye

“Tiirkiye’nin onde gelen i¢ giyim dire-
ticilerinden biri olarak, iplik iiretimin-
den mamul giysilere kadar tiim deger
zincirini kendi biinyemizde ydnetiyo-
ruz. Rieter R 70, isletmemizde kilit bir
rol oynarken, VARIOlot ise hizli lot de-
gisimleri, daha fazla liretim esnekli-
gi ve giivenilir bobin performansi ile
tutarl bir sekilde yiiksek iplik kalitesi
sagliyor.”

Omer Tung, Yonetim Kurulu Uyesi,
Seher Mensucat Tekstil San. ve Tic. A.S.,
Tirkiye

Iplik kalitesini ve bobin kalitesini dlciilebilir verimlilik artis-
larina dondstiren R 70, iplikhanelere daha yiiksek verimli-
lik, daha dstk isletme maliyetleri ve stirdtrtlebilir karlihga
uzanan etkili yol sunar.

link 82/2026

11



12

GERI DONUSUM

Daha Kaliteli Geri Déniistiiriilmiis Iplik Icin U¢ Adim

Rieter’in geri doniisiim arac seti kaliteyi, tutarliligi ve performansi nasil iyilestiriyor?

Mekanik olarak geri doniistiiriilmiis elyaflarin kalitesi son
yillarda gozle goriiliir sekilde artmistir. Bununla birlikte,
acilmamis iplik ve kumas parcalan, yiiksek kisa elyaf ice-
rigi ve nepsler, egirme performansini ve iplik kalitesini et-
kilemeye devam etmektedir. Rieter’in geri doniisiim arag
seti, bu simirlamalar ortadan kaldirmak icin 6n taraklama,
penye ve kompakt iplikciligi bir araya getirerek, iplik iire-
ticilerinin daha tutarli ve yiiksek kaliteli ring ipligi iiretme-
sine yardimci olur.

Elyaftan elyafa geri déntistim hala buyuk ilgi gormektedir ve
kesme, agma ve koparma siireclerindeki artan gelismeler sa-
yesinde mekanik olarak geri dondstirilmis elyaflarin kalitesi
gozle gorilir sekilde artmistir. Bununla birlikte, mekanik ola-
rak geri donistiirilmus elyaflarin temel sinirlamalart - acil-
mamis iplik veya kumas parcalan, daha yiiksek kisa elyaf
icerigi, daha fazla neps - egirme ve sonraki siireclerdeki tiret-
kenligi, verimliligi ve kaliteyi etkilemeye devam etmektedir.

On taraklama, penye ve kompakt iplikcilik, mekanik olarak geri doniistiriil-
miis elyaflarin yiiksek kaliteli ring iplige dénistirtlmesine yardimci olur.

Geri doniistiiriilmiis elyaf karisimlar icin pratik araglar
Rieter geri donuisiim arag seti kullanilarak, ring ipligi kalitesi
ve verimliligi islenmemis karde pamuga yakin hale getirilir.
Kamitlanmis ti¢ proses adimi - &n taraklama, penye ve kom-
pakt iplikgilik - her biri geri donistirilmus elyaflarin spesi-
fik olarak sinirlandinlmasini giderir. Bu adimlar, ham madde
kalitesine ve hedeflenen uygulamaya bagli olarak tek tek veya
kombinasyon halinde uygulanabilir.
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Daha temiz elyaflar, daha az kusur

Iplik dreticileri icin bu simrlamalardan biri, acilmamis iplik
parcalarinin ortaya ¢ikmasidir. Bu nedenle 6n taraklama, ek
bir elyaf diizeltme adim olarak kabul edilir. Rieter’in dene-
melerinde 6n taraklama, standart geri dontsturilmus elyaf-
lara kiyasla 6zellikle kalin yer ve neps sayisinin disiiriilmesi
sayesinde iplik kusurlarini yaklasik %50 oraninda azaltmistir.
Ayrica 6n taraklama, harman hallag ve taraklama asamalarin-
da telef seviyelerinin normallesmesine yardimci olarak, siireg
boyunca daha istikrarli bir karisim oraninin elde edilmesini
saglamistir.

Penye islemi sayesinde daha iyi ¢calisma performansi
Penye islemi, onemli sorunlardan hiri olan yiiksek kisa elyaf
miktarint diizenler. Denemelerde, sadece tarama islemi tek
basina iplik kusurlarini yaklasik %65 oraninda azaltmistir. On
taraklama ve penye islemlerinin bir arada kullanmilmas, islen-
memis geri donustirilmis referans karisima kiyasla kusurlan
%90°dan fazla azaltmistir.

Kompakt iplikgilik, kalite farkini ortadan kaldiryor
Uctincti arac olan kompakt iplikcilik, elyaflarin iplik govdesi-
ne entegrasyonunu daha iyi hale getirir. Denemeler, hatalarin
azaldiginm ve iplik mukavemetinin arttigim dogrulamaktadir.
Buna ek olarak, kompakt iplik yapis1 kumasin goriinimini
iyilestirir ve son trtintin mrini uzatmaya yardimci olabilir.

Daha iyi elyaflardan biiyiik 6lcekli dongiisel iiretime
Mekanik olarak geri dondstiriilmis elyaflardan yiiksek kali-
teli ring ipligi Gretme teknolojisi halihazirda mevcuttur. Bir
sonraki adim, elyaf hazirhigi ve egirme uzmanligim élgeklene-
bilir, ekonomik acidan uygulanabilir geri déniisim modelle-
riyle bir araya getirmektir. Rieter’in geri doniisim arac seti,
iplik kalitesini ve proses performansini iyilestirmek icin tek-
nik bir temel saglar. Bu uzmanlik, yiiksek kaliteli, sertifikali
geri dondstlrtlmas ipliklerin tretimi yoluyla tekstilden teks-
tile geri dontstim endustriyellestirmek, standartlastirmak ve
6lceklendirmek amaciyla kurulan yeni girisim olan Recycling
Powerhouse’a da katki saglamaktadr.

Geri doniisiim arag setinin
ardindaki teknolojiyi, bilgi
birikimini ve sonuglari kesfedin.

https://l.ead.me/bf3VEQ




TARAKLAMA

Miikemmel Bosluk, Kamtlanmis Performans

Misteriler, Tarama Acikligr Kontroli ile ylksek verimlilik ve tutarl kalite elde ediyor

Kalin iplik numaralarinda vyiiksek iiretim, dnceki tarak
modellerine kiyasla verim artis1 veya onemli dl¢iide iyi-
lestirilmis iplik kalitesi: Pakistan, Tiirkiye ve Hindis-
tan’daki isletmeler, Rieter’in Tarama A¢iklig1 Kontrolii ile
olciilebilir sonuclar elde ettiklerini bildiriyor.

Tarak, yiksek kaliteli iplik ve verimli sonraki islem asamalan
icin temel olusturur. Tarama Agikligi Kontrolii (CGC), iiretim
stiresince belirleyici olan ve sapkalar ile tambur arasindaki
mesafeyi tanimlayan tarama agikligini optimum ayarda tu-
tar. Tarama agikhigi, nepslerin azaltilmasini ve iplik kalite-
sini dogrudan etkiler. Ancak ideal agiklik, érnegin makina
sicakliginin artmasi gibi nedenlerle Gretim sirasinda degi-
sebilir.

CGC, 116 sapkanin tamami boyunca sapkalar ile garnitiir
teli arasindaki mesafeyi stirekli olarak izler. Akilli yazilim,
ideal ayar1 hesaplar ve araligi milimetrenin birkag yiizde biri
hassasiyetinde otomatik olarak diizenler. Bu, manuel mi-
dahaleye gerek kalmadan tutarli bir sekilde yiiksek kaliteyi
garanti eder. CGC, C 81 modelinde mevcuttur ve C 80 tarak
makinasina da sonradan takilabilir.

En az %10 daha fazla iiretim veya daha iyi kalite
Karsilastirmali denemeler, CGC'nin ayn1 kaliteyi korurken
tiretimi en az %10 artirabildigini géstermektedir. Alterna-

CGC, optimum tarama agikligin otomatik olarak korur.

tif olarak, Uretim hiz1 degismeden tarak seridi kalitesi %10
veya daha fazla artinlabilmektedir. Kalin numaralarda ytk-
sek tiretim, 6nceki tarak makinasi modellerine kiyasla verim
artis1 veya 6nemli 6lctide iyilestirilmis iplik kalitesi: Pakis-
tan, Turkiye ve Hindistan’daki miusteriler, giinlik isletme
operasyonlarinda bu 6lciilebilir faydalari teyit etmektedir.

"C 80 taraklarimiz1 Tarama Agikhig
Kontrolii ile modernize etmemiz, iplik
kalitemizi onemli 6l¢iide artirdr.”

Omer Mutlu, Ring Isletme Miidiir,
Nipas Tekstil, Turkiye

“C 81 hepsini bir arada sunuyor:
olaganiistii iiretkenlik, siirekli yliksek
kalite ve kendini ayarlayan tarama
acikhigr gibi akilli 6zellikler sayesinde,
tarama alaninda ilk tercihimiz haline
geliyor.”

Munish Avasthi, Yonetim Kurulu Baskam
ve Genel Mudird, Sportking, Hindistan

“C 81, isletmemizde yiiksek verimlilik-
le calisiyor. Kalin numaralarda saatte
180 kg’dan fazla liretim yapiyor — bu
oran onceki tarak makinalarimizin iki
kat1. Tarama Agikhig1 Kontrolii, bu tiir
yiiksek liretim seviyelerinde 6nemli bir
kalite glivencesidir.”

Muhammad Zubair, Teknik Genel Mtiddr,
H.A. Fibres, Pakistan

Nipas Tekstil’in tarak seridi
kalitesini nasil artirdiginm gormek
icin videoyu izleyin.

https://l.ead.me/bgxAgr

link 82/2026
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RING IPLIK MAKINASI iGi

Giderek Artan Enerji Tasarrufu

Sahada yapilan élciimler, eNASA ile enerji tiiketiminin yaklasik %10

azaldigint dogrulamaktadir

eNASA ig, Novibra ig platformunun en son gelistirilmis
versiyonudur. Endonezya’daki seckin iplik isletmelerin-
de gerceklestirilen endiistriyel denemede eNASA, iiretim
performansini ve iplik kalitesini korurken, alternatif bir
ige kiyasla enerji tiiketimini yaklasik %10 azaltmistir. Is-
letmeler icin bu, giivenilir yiiksek hizli calismadan ddiin
vermeden isletme maliyetlerinin ve enerjiyle ilgili CO,
emisyonlarinin azalmasi anlamina gelir.

Glinitin her saati on binlerce ig calistiran isletmeler icin, ig
enerji tiketimindeki kiiglik bir azalma hile olcilebilir ta-
sarruflar saglayabilir. Endonezya’daki isletmelerde yapilan
misteri denemeleri bu avantaji dogrulamistir: karsilastirila-
bilir Gretim kosullar altinda, Novibra eNASA ig, tiretim per-
formansini ve iplik kalitesini korurken referans ige kiyasla
yaklasik %10 daha az enerji tiiketti (Sek. 1).

-
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Farkli iglerin enerji tiiketimi
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ek. 1: eNASA ile geleneksel iglere kiyasla yaklasik %10 enerji tasarrufu
9 8 g yasla yaklas j

eNASA neden daha az enerji tiiketiyor?

Bu enerji tasarrufu, isletmelerin kanitlanmis NASA ig plat-
formundan bekledigi performansla birlikte gelir: mikemmel
calisma kararlihig, minimum titresim ve yiiksek ig devirle-
rinde giivenilir calisma. Gelismis tretim hassasiyeti, ¢ift s6-
niimleme teknolojisi ve 17,5 mm’lik optimize edilmis ig dibi
capy, istikrarli calismaya ve daha distik giig tiiketimine kat-
kida bulunur.

Endiistriyel kosullarda kamtlanmis tasarruf
Endonezya’da ylksek enerji maliyetleri, genel Gretim mali-
yetleri tizerinde 6nemli bir etkiye sahiptir. Bu nedenle ener-
ji verimliligi, simdiden 6nemli bir 6ncelik haline gelmistir.
Hem enerji verimliligi hem de siirdirilebilirlik sektor icin
cok 6nemli oldugundan, isletmeler yeni eNASA igini dene-
meyi sabirsizlikla bekliyorlar. Yiiksek performansi korurken
enerji tiiketimini azaltmaya yardimci olan her tiirli teknolo-
ji, ginimizdn dretim ortaminda son derece degerlidir.

Deneme, Ne 30 numara iplik Uretilerek gerceklestirilmistir.
Test siiresi boyunca, ig devirleri tipik endstriyel calisma ko-
sullarinda, 17.500 ile 19.500 dev/dak arasinda bulunmus-
tur.

isletme maliyetlerini diisiirmenin akilli bir yolu
Kamtlanmis yiiksek hiz kapasitesi ve is givenilirligi, dog-
rulanmis enerji tasarrufuyla bir araya getiren eNASA, is-
letmelere tretim performansindan 6diin vermeden enerji
maliyetlerini distrmek ve cevresel ayak izlerini azaltmak
icin pratik bir yol sunuyor.



Cabistirmadan Bile Hazir

MUSTERI EGITIMI

Benin Textile, ROOT ile 600’den fazla operatdrii nasil egitti?

Benin Textile SA (Btex) iplik iiretim faaliyetlerini genis-
letirken sadece teknik zorluklarla karsilasmadi. Sirketin
aym zamanda biiyiik bir yeni is giiciinii hizli bir sekilde
hazir hale getirmesi gerekiyordu. Rieter’in Cevrim ici
Operator Egitimi (ROOT) sayesinde, 600’den fazla opera-
tor isletmeye girmeden dnce gerekli bilgilerle donatildi.

Btex, yliksek kaliteli ev tekstili Greten, tam entegre bir teks-
til sirketidir. Isletmesinde yaklasik 50.000 ring igi ve 2.000
open end iplik¢ilik konumu bulunan sirket, giinde 30 ton
havlu ve 20 ton carsaf tretmektedir. Bu kapasiteyi giivenilir
bir sekilde isletmek i¢in calisanlarin makina islevlerini, gii-
venlik prosedirlerini ve dogru ¢alisma standartlarini net bir
sekilde anlamalar gerekir.

Tutarl egitim i¢in dijital bir temel

ROOQT, dijital egitimin temelini olusturmustur. Platform, ope-
ratorlere ve teknisyenlere Rieter makinalari hakkinda pratik
bilgiler sunmaktadir - ¢evrimici veya cevrim disi, her zaman
ve her yerde. Btex’te, calisanlar pratikte makinada ¢alisma-
ya baslamadan 6nce 6grenimlerine baslayabiliyordu.

“ROQT, giiclii ve yenilik¢i bir egitim aracidir.”
Milind Bhortakke, CEO, Btex

M. Bhortakke, sistemin operatérlerin isletmeye girmeden
6nce bile giivenlik ve operasyonel konulari anlamalarina
yardimci oldugunu vurguluyor.

Gorsel egitim yoluyla daha hizli 6grenme

Gorsel ve yapilandirlmis 6grenme yontemi, belirgin bir fark
yaratti. ROOT’un e-6grenme moddlleri, harman hallag¢ bo-
liminden bobin asamasina kadar makina islevlerini, ¢a-
listirma adimlarini ve en iyi uygulamalan net bir sekilde
aciklamaktadir. M. Bhortakke, “Grafik aciklamalar, calisan-
larin makinanin calisma seklini anlamasini kolaylastiriyor”
diyor. Egitmenler daha sonra dijital 6grenmeyi, makina iize-
rinde yapilan pratik egitimle birlestirebiliyordu.

Olciilebilir sonuglara sahip 6lceklenebilir egitim

Btex icin sagladig) fayda agikti: 600°den fazla is¢i ROOT ile
egitildi; bu sayede pratik egitimde zaman tasarrufu sagland
ve sirketin ekibini isletme operasyonlarina verimli bir sekil-
de hazirlamasina yardimci oldu. ROOT ile Btex, operatérle-

3

BTex’in CEQO’su M. Bhortakke’ye gére, ROOT 600’den fazla is¢inin egitilmesi
icin gereken stireyi onemli 6lgtide kisalttr.

rin hazir olma seviyesini gelistirdi, makinanin giivenli bir
sekilde calismasini destekledi ve tutarli bilgi aktarimi icin
6lceklenebilir bir temel olusturdu. Bu &rnek, dijital 6greni-
min isletmelerin teknolojiyi daha hizli, daha giivenli ve daha
etkili bir sekilde benimsemesine nasil yardimcr oldugunu
gostermektedir.

ROOT’un isletmelerin operatorleri

daha mzli egitmesine ve giivenligi E E
artirmasina nasil yardimci oldugunu 3
kesfedin. Videoyu izleyin. 'E

https://l.ead.me/bgdwQa
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GERI DONUSUM

Copten Gelen Hazine

Shobikaa Impex, plastik atiklara nasil ikinci bir hayat veriyor?

Shobikaa Impex, toplanan PET siseleri sineklik ve tekstil
tirinleri igin yiiksek kaliteli filament ipliklere doniistiirii-
yor. Gerekli iplik kalitesini ve renk tutarliligini saglamak
icin sirket, Barmag’in egirme ve tekstiire teknolojisini
kullamyor.

Her giin dinyanin dért bir yamindaki plajlara PET siseler-
den ve diger plastik atiklardan olusan dag gibi yiginlar vu-
ruyor. Bu atiklar sadece manzaray1 bozmakla kalmiyor, aym
zamanda 6nemli bir ¢cevre sorununu da yok agiyor. Plastigin
dogada parcalanmasi yaklasik 400 yil strer ve sonunda mik-
ro plastiklere déniiserek su yollarina ve topraga karisir.

Aym zamanda, bu atiklarin biyik bir kismi aslinda degerli
birer ham maddedir. Iste tam da bu noktada tiretim modeli
dongiisel ekonomiye oldukca yakin olan Giiney Hindistanl
tekstil sirketi Shobikaa Impex Pvt. Ltd. oyuna katiliyor. Sho-
bikaa Impex Genel Midiri Marappan Sivasamy, bu konsepti
“copten gelen hazine” seklinde 6zetliyor.

Bir siseden bir sineklige

Shobikaa Impex, malzeme toplama, pelet ve eriyik isleme,
iplik Gretimi ve tekstil kumaslarina dontstirme gibi asa-
malarin yanm sira giysi Uretimi ve ambalajlamaya kadar ttim
tiretim zincirini kapsamaktadir.

Atiklar dért toplama merkezinde ayristirilmakta ve sonraki
islemler icin hazirlanmaktadir. Sonuc olarak, her hafta ok-

yanustan 370 metrik ton (yilda yaklasik 20.000 metrik ton)
plastik sise geri kazanilmakta ve triin déngisiine geri ka-
zandirilmaktadir. Shobikaa Impex, geri dontsturtlmis pol-
yesteri filament ipliklere donistiirmektedir; bu iplikler
cogunlukla sineklik Gretiminde kullanilmaktadir.

Rekabetci giyim sektoriine dogru biiyiime

Cevre dostu drlinlerinin blylk basarisi géz 6niinde bulundu-
rularak, yonetim bir siire 6nce faaliyetlerini gesitlendirmeye
karar verdi. Sirket artik uluslararasi giyim pazar igin geri
donustirilmis polyesterden dretilen iplikler de tretmekte-
dir. Sirketin bu zorlu pazara genislemesiyle birlikte, ipliklere
yonelik kalite gereksinimleri de artmistir.

“Uluslararasi rekabet ortaminda, iplik kalitesi ve renk
tutarlibgr konusunda yiiksek standartlar belirlenmistir.
Barmag’in egirme ve tekstiire makinalariyla bunu
kesinlikle basarabiliriz.”

Marappan Sivasamy, Genel Miidiir, Shobikaa Impex

Siirdiiriilebilir tekstil ¢oziimleri

Shobikaa Impex, enerji ihtiyacinin %80’ini su anda yeni-
lenebilir kaynaklardan karsiliyor. Barmag, sahip oldugu
teknolojilerle sirketin geri dontstirilmis ham maddeleri is-
leyerek daha siirdiiriilebilir tekstil ¢céztimleri igin yiksek ka-
liteli iplikler Gretmesine yardimci oluyor.

Barmag WINGS POY egirme sistemleri ve tekstiire makinalariyla donatilmis olan Shobikaa Impex, kullanilmis plastik siseleri basta cibinlik Gretiminde
kullanilan yiiksek kaliteli polyester iplige déntstirtyor.
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DIJITALLESME

Ag Baglantili Makinalar, Optimize Prosesler

atmos.io, Uretim verilerini kullanarak akilli bir ag olusturuyor

Modern filament iplik liretim tesisleri her giin biiyiik mik-
tarda degerli iiretim verisi iiretir. atmos.io bu bilgileri bir
araya getirerek makinalar, siirecler ve tesisler hakkinda
kapsamli bir goriiniim sunar. Bu sayede iireticiler daha
hizli tepki verebilir, proseslerini daha hedef odakli bir se-
kilde optimize edebilir ve iiretimlerini daha tutarli ve ve-
rimli bir sekilde ydnetebilir.

atmos.io ile filament iplik Gretimindeki her makina akilli bir
agin parcasi haline gelir. Platform, birbirinden bagimsiz bilgi
parcalarini merkezi bir Gretim genel gériinimiinde bir araya
getirir ve (retim verilerini ERP sistemi gibi diger kurumsal
sistemlere baglar.

“atmos.io, modern iiretim tesislerinin dijital
omurgasidir. Platform, gercek zamanl seffaflik
saglamakta ve miisterilerimizin prosesleri daha etkili bir
sekilde yonetmelerine ve optimizasyon firsatlarini daha
hizli belirlemelerine yardimci olmaktadir.”

Ivan Gallo, Dijital Teknoloji Mudurd, Barmag

Dijital is akislar, gtinliik operasyonlarda gereken manuel is
ylkind azaltir. Aynm zamanda, tutarsizliklar erken asama-
da ortaya cikar. Otomatik uyari mesajlari hizli miidahaleyi
mimkiin kilarken veri analizi kalite tutarsizliklarinin neden-
lerini belirlemeye yardimci olur ve iyilestirme firsatlarim
ortaya ¢ikarir. Ayrica, atmos.io ileriye doniik bakim strate-
jilerini destekler.

Makinalar ve tesisler arasinda seffaflik

Ozellestirilebilir gosterge panelleri, miinferit makinalardan
birden fazla tesisi kapsayan bir tiretim agina kadar en 6nem-
li temel performans gostergelerini net bir sekilde goriintiiler.
Boylelikle tretim ekipleri ve yonetim, operasyonel ve strate-
jik kararlar almak icin paylasilabilen ve glincel bir veritaba-
nina erisebilir.

Tesisler aras1 calisma, tesislerin ve Uretim hatlarinin karsi-
lastirilmasini da kolaylastirir. Bu sayede basarili ayarlama-
lar ve optimizasyon 6nlemleri daha hizli bir sekilde tespit
edilip diger alanlara uygulanabilir.

atmos.io sayesinde tiim makinalar akilli bir sekilde birbirine baglanir ve tiim
tiretim streci boyunca gergek zamanl seffaflik saglanir.

ilk andan itibaren entegre giivenlik

Siber giivenlik, atmos.io’nun stratejisinin ayrilmaz bir par-
casidir. Kullamicr kimlik dogrulamasi, agikga tanimlanmis
erisim haklar ve strekli yazilim bakimi, makinalarin, sis-
temlerin ve Uretim verilerinin giivenilir bir sekilde korunma-
sin1 garanti eder.

Barmag, platformu gelistirirken Siber Dayaniklilik Tuzigu ve
NIS 2 Direktifi gibi ilgili Avrupa gerekliliklerini de dikkate
almaktadr.

Yazilim yasam donglist yonetimi ve giivenlik agig izleme,

misterilerin bagh sistemlerini glivenli bir sekilde isletmele-
rine ve her zaman giincel tutmalarina yardimci olur.

link 82/2026
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SARIM

Daha Kolay Isleme. Daha Giiclii Proses.

Autoconer X6 - Yeni tasarima sahip Smartsplicer

Autoconer X6’nin Smartsplicer iinitesi yeni bir tasarim-
la karsimiza ¢ikiyor. Bu gelistirme, erisilebilirligi, er-
gonomiyi, bakim kolayligim1 ve proses giivenilirligini
artirarak, bir sarim iinitesinden digerine tutarl bir sekil-
de yiiksek ekleme kalitesi saglamaktadir.

Tutarli ekleme ve sarim kalitesi, &nemli kalite kriterleridir
ve sonraki isleme asamalarinda yiiksek verimlilik igin haya-
ti 6neme sahiptir. Kanitlanmis teknoloji temeli Gizerine insa
edilen otomatik bohin makinasinda kullanilan Smartsplicer,
sistematik bir sekilde gelistirilmistir. Odak noktasi, daha da
yliksek proses istikrar1 saglamak ve bakim calismalarini ba-
sitlestirmekti.

Ergonomi ve kolay bakim odakli

Daha agik tasarim, Smartsplicer’a erisimi kolaylastirir, kir
birikimine yatkin alanlar azaltir ve temizligi kolaylastirir.
Aym zamanda, yeni gévde tasarimi servis ve bakim calisma-
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lar1 sirasinda kullammi kolaylastirir: Teknik yapilandirmaya
baglh olarak, Smartsplicer bir kilogramdan fazla daha hafif-
tir. Boylece yeni tasarim, ergonomiyi iyilestirir ve giinlik
tretimde bakimi kolaylastirir.

Daha yiiksek proses giivenilirligi, tutarh kalite

Splayser besleyici kolu, ekleme kalitesinin belirlenmesinde
cok &nemli bir rol oynar. Hassas ve giivenilir ¢calismasi, bir
sarim Unitesinden digerine uzanan eklemenin hem yiiksek
mukavemetini hem de tutarl, iplik benzeri goriinimind ga-
ranti eder. Yeniden tasarlanan Smartsplicer, daha saglam bir
tasarima sahiptir. Yeni paslanmaz celik splayser besleyici
kolu, %33 daha fazla malzeme kalinligina sahiptir ve yerine
saglam bir sekilde sabitlenmistir; bu da 6nemli 6l¢iide daha
fazla mekanik stabilite saglar. Boylece tutarli ekleme sonug-
lar1 desteklenmis ve proses giivenilirligi artirilmis olur.

Giinliik iiretimde dlciilebilir faydalar

Miisteri tesislerinde gerceklestirilen uzun vadeli testler, bu
tasarim iyilestirmelerinin faydalarim ortaya koymaktadir.
Makinalar hélihazirda ¢ok ylksek bir performans seviye-
sinde calisiyor olsa hile, ekleme siirecindeki kiiciik optimi-
zasyonlar uzun dretim sireclerinde gozle gorilir bir etki
yaratir. Bir misteri uygulamasinda, ekleme kesimlerinin sa-
yi1s1 %17, tekrarlayici dongiilerinin sayisi ise %12 oraninda
azaltilmistir. Sonug olarak, daya yiksek ekleme ytzdesi, ilk
denemede beklenen kalite gereksinimlerini karsilamaktadir.
Ekleme siirecinin tekrarlanabilirligindeki iyilesme, kaliteye
bagh durus siirelerini azaltir ve makina verimliliginde orta-
lama %1’lik bir artisa katkida bulunur.

Yiikseltme yapilabilir

Yeni tasarim, tiim Smartsplicer serisinin yani sira acik ve ka-
pali prizmalarigin de mevcuttur. Kurulu Autoconer X6 ve Au-
toconer 6 makinalari da, splayser besleyici kolundan tam bir
Smartsplicer yiikseltmesine kadar ¢esitli sekilde modernize
edilebilir.

Optimize edilmis Smartsplicer: sarim tinitesinden sarim iinitesine tutarli
bir sekilde yiiksek ekleme kalitesi igin daha kolay calisma ve daha yiiksek
glivenlik



Her Saniye Onemlidir

SATIS SONRASI

Planli dofer bakimi, verimliligi korur ve makina 6mrini uzatir

Her takim degistirme dongiisiinde sadece birkag saniye-
lik bir gecikme bile, bir yilda tonlarca iiretim kaybina yol
acabilir. Rieter’in dofer bakim paketi, hizli ve giivenilir
takim degistirme islemini eski haline getirir, planlanma-
mis miidahaleleri azaltir ve ring ve kompakt iplik makina-
larinin daha uzun siire verimli calismasina yardimc olur.

Otomatik dofer, ring ve kompakt iplik makinalarinin verim-
liliginde kritik bir rol oynar. Zamanla, asinmis kilavuz pro-
filleri, yakalayic1 hava kacgaklari, yanlis hizalanmis tasiyic
pimleri ve diger komponentlerin asinmasi, takim degistirme
prosesini yavaslatabilir veya kesintiye ugratabilir.

Kiiciik gecikmeler, onemli iiretim kayiplarina neden olur
Ne 30 iplik numarasiyla %100 pamuk isleyen 1.200 ige sa-
hip bir makinada, standart takim degistirme déngiisiinin
sadece 30 saniye uzatilmasi, yillik Gretimi yaklasik 1,5 ton
azaltabilir. Daha uzun tekrar devreye alma siireleri ve kéti
bicimlendirilmis kopslar da telefi ve iplik kopuslarini artira-
bilir ve sarim performansini bozabilir.

Planli bakim, performansi geri kazandirir

Dofer bakim paketi, tim kritik asinma komponentlerini tek

bir kapsamli bakim ¢oziimiinde birlestirir. Bunlarin degisti-

rilmesi, orijinal takim degistirme performansini geri kazan-

dirir ve belirgin avantajlar saglar:

« Tutarl takim degistirme dongii sireleri,

+ Manuel miidahale gerektirmeyen sorunsuz takim degistir-
me,

- Daha yuksek makina verimliligi, daha yiiksek tretkenlik ve

- Daha uzun makina kullanim 6mrd.

Rieter’in saha deneyimleri, her sekiz yilda bir yapilan eksik-
siz bir dofer revizyonunun, makinanin verimli 6mriini birkag
yil uzatabilecegini gostermektedir. Diinya ¢apinda kurulu
olan ¢ok sayida bobin, bu yaklasimin givenilirligini kamt-
lamaktadir.

“Dofer bakim paketi kurulduktan sonra, takim
degistirme dongiisii sliresi sabit kald1, bu da makina
verimliliginin ve iiretkenligin artmasini sagladi. Artik
makinalarimizin en yiiksek performansta calismasim

saglamak ve kullanim émiirlerini en {ist diizeye ¢ikarmak
icin dnleyici bakima daha fazla 6nem veriyoruz.”

Tiago Peixoto, CEO,
Companhia Industrial Cataguases, Brezilya

Dofer bakim paketi, verimliligi ve makina 6mriinii en ust diizeye ¢ikarmak
lizere tasarlanmis bircok Rieter satig sonrasi ¢oziimiinden biridir.

Kurulu varliklarin degerini en iist diizeye ¢ikarin

Guvenilir takim degistirme, 6ngoriilebilir Gretimi destekler,
beklenmedik durus siirelerini azaltir ve sarim prosesi icin
kops kalitesini iyilestirir. Dofer bakim paketi, aginmayi tire-
timi etkilemeden ele alarak, dongii sirelerinin kademeli ola-
rak uzamasina bagl ortaya ¢ikan gizli maliyetleri onler ve
kurulu makinalarin verimli calisma 6mriint uzatr.

“Rieter’in dofer kiti ¢6ziimii ve kilavuz kol yenileme
hizmeti, Giretimimizi %10 artirmamiza yardimci oluyor.
Operator miidahalesini 6nemli oranda azaltarak
makinamin calisma performansini artirds. Iste bu
nedenle, 28 adet G 33 model ring iplik makinasinin
tamaminda bu yenileme ¢alismalarin gerceklestirdik.”

Mohammed Hanif, Genel Mudiir,
Hanif Spinning Mills Ltd, Banglades
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