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Degerli okuyucu,

Yenilik her zaman drtinlerimizin arkasindaki itici gii¢ ol-
mustur. Yeni teknolojileri hayata gecirerek misterileri-
miz icin katma deger olusturmak adina strekli ¢alisiyoruz.
Spinnovation'in bu sayisinda sizleri, Bracker'dan UV islemi
makinalarinda ¢igir acan berkolizer pro'yla tanistiriyoruz.
Yuvarlamali proses ve benzersiz UV 15181 siddeti kontrolii sa-
yesinde berkolizer pro, mansonlarin diizenli ve tam olarak
1sinlanmasini saglayarak dstiin kaliteli Griinler sunmaktadir.

Ayrica, hava ile kaplama asamasinda sinirsiz cesitlilikte
efektler olusturan diinyanin ilk ve tek teknolojisi fancyflex'i
de tamtmak istiyoruz. SSM'nin bu 6zel yazilimi, misterilerin
son derece seckin ve yenilik¢i Griinlerle rekabette éne ¢ik-
masini saglamaktadir.

Bunun yani sira Suessen ProFil rotor ailesinin yeni tiyesi TQ
rotor, 6nemli diizeylerde enerji tasarrufu ve daha uzun kul-
lanim 6mri sunmaktadir.

Son sayidan bu yana Rieter Komponentler {s Grubu'na iki
yeni dye katildi: Accotex (iplik makinalan igin elastomer
komponentler) ve Temco (filament makinalar icin yatak
c6ziimleri). Pazar lideri bu iki sirketin satin alinmasi, ge-
nis portfoylimizi tamamlamakta ve filament pazarindaki
uzmanligimizin yanm sira pazar konumumuzu daha da ge-
listirmektedir. Degerlerimizi paylasan Accotex ve Temco,
misterilere yaratic1 ¢oziimler sunmak igin sektdrde sirekli
¢1g1r agmaktadir. Daha iyi bir performans ve daha uzun kul-
lanim dmriyle yeni nesil apronlar sunan Accotex NO-79201
ile benzersiz geometrisi ve kullanim 6mriinti uzatip proses
maliyetlerini diistiren en yeni politiretan teknolojisiyle Tem-
co'nun CoolFlow diskleri buna birer 6rnektir.

Ozbekistan, Banglades ve Vietnam'da actigimiz ii¢ yeni nok-
tayla Graf servis agim genislettik. Bu sayede, yerel temsil-
cilerimiz ile beraber sundugumuz hizmetler giiclenecek ve
misterilerimizin biyimesi hizlanacaktir.

EDITORDEN

Misterilerimiz i¢in fark yaratan, heyecan verici iki basar
hikayemiz var: Turkiye'nin yiiksek katma degerli strekli fi-
lament iplik sektoriinde 6nde gelen Turktex ve tekstil pa-
zarinda Hindistanin liderlerinden Arvind. SSM DP5-T ile
Turktex, yliksek tempolu sentetik iplik sektoriine ayak uydu-
rarak aninda essiz bir kumas yelpazesi sunmaktadir.

Her zaman zirvede kalmayr bilen Arvind, Suessen'in
COMPACTeasy mekanik kompaktlama ¢ézimiini basariyla
uygulayarak Gretimde %10 artis saglamistir.

Bitln bu hikayeler ve diger pek ¢cok yenilik, miisterilerimizin
rekabette yeni seviyelere ulasmalarina ve zirvede kalmalari-
na olanak vermektedir.

Keyifle okumamz dilegiyle,

At A
/

Serge Entleitner
Makina Komponentleri Is Grubu Genel Miidiir Yardimcisi
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URUN HABERLERI « BRACKER

Yeni verimlilik seviyelerine yolculuk

berkolizer pro, digerlerinden farkli olarak, tutarli ve ayarlanabilir bir UV islemi saglar

BERKOL bakim makinalarinin en yeni temsilcisi olan ber-
kolizer pro, yenilik¢i tasarim ve teknolojisi sayesinde
UV 1s181n1n siddetini kontrol ederek kauguk mansonlarin
pozlamasini optimize eder ve hoylece optimum, tutarh
ve enerji tasarruflu UV islemi saglamr. berkolizer pro,
450 mm'ye kadar uzunlukta tiim mil tipleri ve 52 mm
capa kadar mansonlar icin iiniversal kullanima uygundur.

Uygun bakimla mansonlarin kalitesi tim kullanim 6mri bo-
yunca garanti edilebilir. Bakim islemi, optimum manson
ylizey plrtzlilugd ile sonuclanan diizenli taslama ve UV isle-
minden olusur. Yeni taslanmis mansonlarin UV 1s181na maruz
birakilmasi, yiizey purtzliligini azaltarak mansonu elyaf
icin daha az agresif hale getirir. Bu, silindire sarma riskini
azaltir, egirme prosesi esnasinda elyaf kaybini 6nler ve dola-
yisiyla tretim verimini artirir. berkolizer pro, optimum pozla-
ma sayesinde piyasanin en iyi yiizey kalitesini sunar.

Optimum pozlama ve rakipsiz kapasite
Mansonlarin UV 1sinlarina maruz birakilmasiyla elde edilen
kaliteyi ti¢ faktor etkiler: Zaman, siddet ve tutarlilik.

Mansonlar icin en iyi pozlama siiresi, kaucugun sertligine ve
uygulamaya baghdir. Ornegin optimum taslanmis bir man-
sonda (Ra 0,8), ortalama kaucuk Shore sertliginin 65 (6r.
penye pamuk i¢in ring iplik¢ilik mansonlart) ve gapin 30 mm
oldugu kabul edilirse énerilen pozlama siresi 3 dakika olur.

Yiksek sicakliklar manson kalitesini olumsuz etkiler. UV 151k
siddetinin kontrol edilmesi, UV lambasinin verimliligini ar-
tirmak ve 151 Gretimini minimumda tutmak icin cok dnemli-
dir. berkolizer pro, piyasada UV siddetinin yonetilebilmesini
saglayan tek makinadir. Ayrica yiiksek ortam sicakliklarin-
da bile en iyi kaliteyi saglayan gli¢lii bir sogutma sistemine
(Sek. 1) sahiptir.

Sek. 1: Verimli UV sogutma sistemi, manson yiizeyinde Gstiin kalite elde edilmesine katkida bulunur.
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berkolizer pro, tim millerde ayni pozlama kosullarini sagla-
yan yuvarlamali proses sistemine sahiptir. Ayrica benzersiz
reflektér sistemi (Sek. 2) millerin tiim cevresi boyunca tam
pozlama saglar. Istikrarli ve tam 1s1nlamayla miimkiin olan
en ylksek kalite elde edilir.

Sinirlan zorlamak

berkolizer pro, genis besleme initesi (Sek. 3) sayesinde aym
anda ti¢ mili veya 450 mm uzunluga kadar herhangi bir mili
isleyebilir.

berkolizer pro'nun yuvarlamali prosesi, geleneksel manson
besleme yontemiyle karsilastirildiginda otomasyon ve kont-
rol edilebilirlik saglar. Acip kapatmanin gerekmemesi saye-
sinde optimum UV 151k émrii elde edilir. Yuvarlanma hiz1 ve
151k siddetinin, performansi ve enerji verimliligini optimize
edecek sekilde ayarlanmast mimkiindiir

berkolizer pro, genel olarak kategorisindeki diger makinalar-
dan cok daha verimlidir. ki geleneksel UV makinasina denk
olan kapasitesiyle alan, enerji ve is¢ilik tasarrufu saglar.

Sek. 3: 450 mm'ye kadar uzunlukta tim mil tipleri ve 52 mm ¢apa kadar
mansonlar igin Gniversal kullanim.
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URUN HABERLERI + SSM

Hava ile kaplama sistemiyle fantezi iplik iiretimi icin

benzeri goriilmemis teknoloji

SSM fancyflex, sinirsiz efekti, insan giicine gore 20 ila 30 kat daha hizli olusturur?

Melanj veya alacali fantezi efektlerinin popiilaritesinin
artmasiyla birlikte, iireticilerin geleneksel renkli ku-
maslara gore daha ¢ok on plana c¢ikan benzersiz teks-
til Girlinlerini makul maliyetlerle iiretmesi gerekmistir.
Diinyada bir ilk olan SSM fancyflex teknolojisi, hava ile
kaplama asamasinda sonsuz secenek sunan yeni efekt-
lerle 6zellestirilmis 6rme veya dokuma kumaslar olustu-
rulmasim saglamaktadir.

Tek kat ve kath bikimli fantezi iplikler onlarca yildir yay-
gin olarak kullanildigr halde, hava jetiyle islenmis fante-
zi filament iplik sayisi ¢cok azdir. SSM, halihazirda DP5-T ve
DP5-FT hava tekstiire veya yalanci biikiimlii tekstiire iplik is-
lemlerini kullanarak, Kismi Yénlendirilmis(yar1 cekimli) ip-
lik (POY) veya Tam Cekimli Iplik (FDY) gibi filament iplikler
icin baz1 secenekler sunmaktadir. fancyflex, hava ile kapla-
ma asamasinda dogrudan Cekilmis Tekstiire Iplikten (DTY)
fantezi iplik olusturulmasin saglayarak daha énce miimkiin
olmayan bir yenilige imza atmistir.

Ayn1 ham maddeyle daha fazla efekt

fancyflex ile Ureticiler, farkli ana renkli yi1gin halinde boyan-
mis iplikler kullanarak genis bir renk yelpazesi olusturabilir
ve boylece tedarik edilen materyal stokunu minimuma indi-
rebilir. Ayn1 ham maddeyi kullanarak, katyonik ve standart
polyester ipliklerin hava ile kaplama asamasinda birlesti-
rilmesi de mimkindir. Boylece boyama sonrasinda daha
da fazla renk efektinin ortaya ¢ikmasi saglanabilir. Yazilim;
VARIO renk, VARIO stre¢ (esnek) ve VARIO 3 renk bilesenle-
riniigeren VARIO'nun yam sira ikinci secenek olarak sinirsiz
renk ve tasarima olanak taniyan puntalama secenegini de
sunmaktadr.

Sonsuz olasilik icin tek yazihim

SSM tarafindan XENO-AC igin gelistirilen fancyflex VARIO,
hava ile kaplama prosesinde diinyanin ilk kontrolli renk de-
gisimini iceren secenegidir. Patentli teknoloji, besleme si-
lindirinde kontrollti iz varyasyonlari olusturarak nihai DTY
veya FDY iplikte renk veya matlik degisiklikleri saglar.

Sek. 1: fancyflex teknolojisini kullanan SSM XENO-AC, Gstiin kaliteyle sinirsiz efekt sunar.

1 Bukiim ve egirmede fantezi efekt olusturma prosesiyle karsilastirildiginda, 2 Lurex, Lurex Company, Ltd.nin tescilli markasidir,
3 Lurex uygulamalart hakkinda daha fazla bilgi i¢in Spinnovation'in 35. sayisina bakin.
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fancyflex VARIO, mekanik modifikasyona ihtiya¢ duyma-
dan iki katli bir kombinasyon kullanan herhangi bir standart
XENO-AC (Sek. 1) iizerine kurulabilir. Esneklik veya estetik
parlak gériinim 6zellikleri icin nihai iplige ilave elastan veya
Lurex? iplik eklenebilir.

fancyflex VARIO renk degistirme secenegi

Ozel SSM yazihmy, iki kat1 birbirinden bagimsiz olarak kont-
rol eder ve bunlari iki asamali basit bir déngii veya rastgele
zaman ayarlanyla puntalama jetine besler. fancyflex VARIO,
hizli renk degisiminden (Sek. 2a) yumusak renk gecislerine
(Sek. 2b) kadar degiskenlik gosteren farkli efekt tipleri yara-
tir. Bununla birlikte, farkli kumas uzunlugu déngiileri olustur-
mak icin zamanlamalar rastgele ayarlanabilir (Sek. 2¢).

SSM ayrica iki adimli ayardan daha yiiksek dizeyde karma-
siklik gerektiren iplikler Gretmek icin bir desen modu gelis-
tirmistir. Desen modu, rastgele ayarin aksine kumas tasarimi

iki renkle fancyflex VARIO'nun kullamldig1 6rme kumas ornekleri:

Sek. 2b: fancyflex VARIO yumusak renk gegislerinin kullanildigi 6rnek

URUN HABERLERI « SSM

tizerinde mutlak kontrol saglayan, 40'a kadar farkli ayr prog-
ramlanabilir adim igeren bir islem dizisi saglar (Sek. 2d).

fancyflex VARIO streg (esneklik) ozelligi

fancyflex VARIO strec (esneklik) 6zelligi, kullamcilarin iplik-
teki elastanin esnekligini degistirmesine olanak tanir. Ortaya
¢tkan kumas, moda kumaslar veya farkli sikistirma seviyeleri
gerektiren teknik uygulamalar igin uygun, ézel bir sekle sa-
hiptir. Orme 6rnekleri (Sek. 3), VARIO strec (esneklik) sece-
negi kullamlarak olusturulan 6rnek yapilar gostermektedir.

fancyflex VARIO 3 renk asir1 besleme modifikasyonu
fancyflex VARIO, iplik olusturma olanaklarini daha da zengin-
lestirmek icin iplik yolunda kiictik bir degisiklikle VARIO 3
renk 6zelligine modifiye edilebilir. Iplik tasarimcilarinin iig
farkli besleme renginden fantezi iplikler yaratmasi icin sunu-
lan bu ilave asir1 besleme sistemi, sonsuz renk tonu segimi-
ne olanak tanir.

Sek. 2c: Rastgele ayarlarla fancyflex VARIO'nun kullamldigr 6rnek

Sek. 2d: Desen ayarlariyla fancyflex VARIO'nun kullamldigr 6rnek

SPINNOVATION 37/2022
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Degisken esneklikle fancyflex VARIO'nun kullamldig 6rme kumas ornekleri

Sek. 3

Ornegin aynm acitk mavi, macenta ve sar1 iplik kombinasyonu-
na sahip iki farkli 8 adimli desenler kullanilarak farkli renk
efektleri elde edilebilir (Sek. 4a ve b). Her ikisi de aym dén-
gl siiresine sahiptir ancak birinin degisim sireleri uzunken
(Sek. 4a) digerinin degisim sireleri kisadir (Sek. 4b). Sonug-
ta bir 6rnekte yavas renk degisimiyle golge efekti olusurken
(Sek. 4a), digerinde belirgin bir renk bandi efekti meydana
gelir (Sek. 4b).

fancyflex puntalama secenegi

Kesintili puntalama secenegiyle basin¢li hava kaynagr be-
lirli bir zaman aralig1 boyunca kesilebilir. Puntalama jetinin
6nline monte edilen yiiksek hizli bir valf, hava basinci bes-
lemesini sirayla acar veya kapatir. Farkli renkli iplikler ka-
ristirilirken havanin kesilmesi, renklerin dontisimli olarak
ortaya ¢iktig1 bir renk degistirme efekti yaratir.

SPINNOVATION 37/2022

fancyflex VARIO 3 renk 6zelliginin kullamldig1 dokuma kumas drnekleri

Sek. 4a: Uzun degisim sireli fancyflex VARIO 3 renk dzelliginin
kullanildigr 6rnek

Sek. 4b: Kisa degisim sureli fancyflex VARIO 3 renk 6zelliginin
kullamldigr 6rnek

Ayni iplikte birden fazla fancyflex efekti birlestirilebilir. Or-
negin VARIO ile kesintili puntalama yapilabilir. Sekil 5a'da,
fancyflex VARIO ile puntalama secenegi kullanilarak tretilen
bir 6rme kumas 6rnegi gdsterilmistir. Sekil 5b'de, aym ku-
masin puntalama yapilmamis hali gésterilmistir. fancyflex
VARIO ayrica uzun bir golgeleme efekti olusturmak igin si-
yah ve beyaz ipliklerle uzun karistirma dongdileri veya kirmi-
71 seritler olusturmak icin kirmzi iplikle kisa islem dizileri
uygulayabilir. Kesintili puntalama seceneginin kullanildig
durumda basinch hava kaynagi kesildiginde, kumas yiize-
yinde renkli kisa seritler olusturan siyah, beyaz veya kirmz
iplik karisimi ortaya cikar (Sek. 5a).

Biyik ya da uzun sireli asin besleme degisiklikleri, sarim
gerginligini ve sarilan bobinin kalitesini etkileyebilir. SSM,
mikemmel bobin olusumu saglamak i¢in istege bagl bir bo-
bin olusumu diizenleme secenegi sunar.
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Puntalamali ve puntalamasiz fancyflex VARIO 3 renk 6zelliginin kullanildig1 6rme kumas ornekleri

Sek. 5a: Puntalamali fancyflex VARIO 3 renk 6zelliginin kullamldigr 6rnek

Sek. 5b: Puntalamasiz fancyflex VARIO 3 renk dzelliginin kullanildigi 6rnek

Basit ve siirdiiriilebilir proses

Biikiim ve egirmede fantezi efekt olusturma prosesiyle karsi-
lastirnldiginda, fancyflex yaklasimi daha basittir ve 20 ya da
30 kata kadar daha hizli Gretim saglar. fancyflex VARIO, renk
degistirme efekti konusunda degrade boyama islemiyle kar-
silastinlabilir. Ancak fantezi iplik Gretiminde kullanilan hava
ile kaplama islemi, SSM hava ile kaplama makinasinin 6te-
sinde herhangi bir ek yatirim gerektirmeyen tek adimli basit
bir prosestir. Buna karsilik degrade boyama, kii¢iik boya bo-
binlerinin yumusak boya sarimi i¢in hazirlanmasini gerek-
tiren ayr1 bir bobin prosesini kapsar. Bobinler renk enjekte
eden ignelerle boyanir, ardindan buharla islem goriir, yikanir
ve yeniden sarilir (bobin aktarilir). Bu islem, cok daha fazla
yatirim, zaman ve iscilik gerektirir.

Surdurdlebilirlik agisindan ele alindiginda, hava ile kaplama
islemi, makina yatinmlari ve iscilik maliyetlerini distrir-
ken, kullanilan boya miktarinin daha diistik seviyede kalma-
s1 ve atik suyun aritilmast bakimindan ekolojik yonden de
avantajlar sunar. Hava ile kaplama islemi beslemesinde y1-
gin boyama uygulanmis ipliklerin kullanilmas, tehlikeli kim-
yasallarin kullanilmadig1 basit ve siirdirilebilir bir proses
saglar.

Daha iyi kontrol ve esneklikle maliyet avantajlan

Maliyet avantajlar da s6z konusudur. Ornegin Cin'de iireti-
len bir PES DTY 150 denye icin hesaplandiginda, hava ile
kaplamali bir fantezi ipligin dontstiirme maliyeti 0,22 ABD
dolari/kg'a yakindir. Bu deger Cin'de tiretilen ayni denye icin
degrade iplik déniistirme maliyetinin yaklasik onda biridir.

fancyflex renk degistirme efektleri, daha glivenilir Griinler ve
kalite tutarliigi sunar. fancyflex, bobinin tamaminda, tim ip-
lik uzunlugu boyunca tam kontrol saglar. Degrade boyama
efektlerinin uzunluguysa iplikle masura arasindaki mesafe-
ye baghdir.

Ozel ig ayarina sahip XENO-AC makinasimin esnekligi, fan-
tezi ipliklerin kiictik partilerde Gretimi icin idealdir. Ayrica
standart bir hava ile kaplama makinasi olarak kullanildig
diger iretim calismalarinda da avantajlar saglar.

fancyflex secenekleriyle sunulan XENO-AC, iplikhanelerin
yeni bir iplik tasarimi ¢agina girmesini saglayarak son de-
rece seckin ve yenilikgi triinlerle rekabette &ne ¢ikmak icin
ihtiyac duyduklar giicti verir. Misterilerin rekabetin zirve-
sinde kalmasina yardimci olacak sekilde, daha distik déni-
siim maliyetleriyle karliigr olumlu yénde etkiler.
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Graf taraklamayla geri kazamilms iplik kalitesinde artis

Iplik Giretimi potansiyelini aciga ¢ikaran, yeni geri déniisiim tarak garnitiirii paketleri

Geri doniistiiriilmiis giysilerden iiretilen moda iiriinleri biiyiik talep gormektedir, ancak kalite konusu ciddi zorluk ya-
ratmaktadir. Graf, mekanik yontemle geri doniistiiriilmiis elyafin islenmesi i¢in 6zel olarak tasarlanmis ii¢ dzel yenilikgi
tarak garnitiirii paketini piyasaya siirmiistiir. Bu garnitiir setleri, iplikhanelerin Ne 20 numaraya kadar geri doniistiiriil-
miis pamugu, pamuk karisimlarim, suni ve sentetik elyafi, yiiksek degerli iplige doniistiiriilmesine olanak saglamaktadir.
Bu yalmzca kazancli yeni bir pazar agmakla kalmaz, ayni zamanda degerli kaynaklarin korunmasina da yardimci olur.

Dinyanin her yerindeki tiiketiciler, modanin daha strdiri-
lebilir olmasini istemekte ve giysilerin geri donustirilmesi
bunun bariz bir yolu olarak 6nce ¢ikmaktadir. Ancak giysile-
rin geri donistirilmesi séylendigi kadar kolay degildir. Me-
kanik yontemle geri donistirtlmis elyaf, islenmemis elyafa
gore cok daha fazla kisa elyaf icerir, uzama kabiliyeti sinirli-
dir ve yabanci elyaf kaynakli kirlenmeye daha aciktir.
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Alalli geri doniisiim paketleri, giivenilir yiiksek kalite
saglar

Rejenere elyaf icin Graf geri dontisiim tarak garnitiiri paket-
leri, orta ve yiiksek kapasiteli iretim hatlari i¢in uygun tarak
garnitlrleri sunarak dengeleri degistirmistir.



URUN HABERLERI « GRAF

Graf geri doniisiim paketleri

Paket 1* Paket 2* Paket 3*

Rejenere CO Rejenere CO/Suni ve sentetik elyaf Rejenere suni ve sentetik elyaf

Sek. 1: Graf geri doniisiim taraklama paketleri, genis bir uygulama yelpazesini kapsar.
*Graf uzmanlan, her bir paketi misterinin 6zel gereksinimlerine uyacak sekilde ozellestirir.

En yiiksek kaliteyi saglamak igin birbirleriyle en uygun se-

kilde koordine edilen brizor, silindirler, dofer silindirleri ve “Kullanilmis giysileri yiiksek kaliteli iplige doniis-
sapkalardan olusan her bir set, ham madde kullaniminin iyi- tirme calismalarinda Graf paketlerini kullanmanin
lestirilmesine ve farkli geri dontstlrtlmis elyaf tiplerinin miikemmel sonug verdigini gordiik. Biz buna "¢copii
birbirinden farkli 6zelliklerinin verimli sekilde yonetilmesi- servete donistirmek" diyoruz. Graf teknik danis-
ne yardimci olur. manlarinin yardimiyla bunu hayata gecirmek kolay
oldu. Ne 20 numaraya kadar ipliklere olan talep gide-
Graf miisterileri, artik rejenere suni ve sentetik elyaf (MMF), rek artiyor ve bunun gelecekte bizim icin 6nemli bir is
pamuk ve pamuk karisimlari igin ¢oziimler sunan dg farkl kolu olacagini diisiiniiyoruz."
tarak garnitiirii paketi arasindan se¢im yapabilir (Sek. 1).
Bunlar genis bir uygulama yelpazesini kapsar ve tiiketicile- Muhammad Mahmoud Nosier
rin istedigi geri donustiiriilmis moda tasarimlarini beklenen Iplikhane Miidiirii, Alkan Textile, Misir

standartlara uygun sekilde ortaya koyabilecek ipliklerin, ye-
terli ve istikrarli bir kaliteyle tretilmesini saglar.

Copii servete doniistiirmek

Farkli elyaf tiplerinde kullanilabilme ve geri donistirilmus
elyaftan Ne 20 numaraya kadar iplik tiretme yetenegi, geri
dontstm hattina uygun kaliteli kumaslarin daha genis bir
yelpazede dretilebilmesini saglar. Pazarin yakin gelecek-
te 6nemli 6lclide biytyecegi tahmin edildiginden, bu yeni
trtinler diinya ¢apindaki birgok iplikhane igin blytk bir fir-
sat olusturmaktadir.

SPINNOVATION 37/2022
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URUN HABERLERI + SUESSEN

Open end iplik makinalarinin kalbinde bir yenilik

TQ rotorlar, ylksek iplik mukavemeti ve daha iyi egirme kabiliyeti sunar

TQ rotor, daha az enerji tiiketirken daha yiiksek rotor de-
virleri saglayan ProFil rotor ailesinin yeni bir iiyesidir.
Optimize edilmis iplik degerleri, azaltilms iplik kopus
sayilan ve kolay ekleme icin tasarlanmis olan gelistiril-
mis rotor geometrisi, open end iplik makinalarinin ge-
nel performansini iyilestirir.

Suessen, yaklasik 60 yildir open end iplikcilik prosesinde
uzmandir ve egirme kutular gibi yenilik¢i gelismelerle defa-
larca open end iplikgilige damgasini vurmustur.

2000 yilinda Suessen, "Premium Parts" triin grubuyla ye-
dek parga isine girerek yeni bir is alant agmistir. Yenilikci
tasarimlar, egirme kutularinin otomasyonu ve yiiksek kali-
teli egirme komponentlerinin strekli gelisimi, sirketin open
end iplikcilikte teknik yeteneklerinin sinirlarini zorlamasim
saglamistir.

Optimum miisteri yararini hedefleyen yenilikler
Suessen'in Premium Parts kapsamindaki gelistirme ve iire-
tim calismalan, Grin kullanimi, iplik kalitesi, tretim verimi,
enerji tasarrufu ve kullanim 6mri ag¢isindan her zaman miis-
teriye optimum yarar saglamaya odaklanmistir. Daha yiiksek
mekanik ve teknolojik rotor devirlerine yaklasik %14 oranin-
da azaltilmis hava sirtiinmesiyle erisilebilmesi sayesinde
daha az enerji tiiketimi saglayan ProFil rotorlarin piyasaya
siriilmesi, biyiik bir devrim olmustur. En son Suessen yeni-
ligi, ProFiL rotor ailesinin bir baska tiyesi olan TQ rotordur.

Tasarim degisiklikleriyle basarisi ispatlanmig
avantajlar

ProFil rotorlarinin i¢ geometrisi, optimize edilmis iplik de-
gerleri, azaltilmis iplik kopus sayilari ve kolay ekleme icin
tasarlanmistir (Sek. 1). Hassas dretim ve dinamik denge-
leme, diizgiin calismay1 garanti eder. Basarisi ispatlanmis
2 um elmas kaplama, optimum elyaf hizalamasinin yani sira
rotor kanalina homojen elyaf kaymasi saglar. Yenilik¢i yeni
TQ rotor, 0,6 cN/tex'e kadar artan iplik mukavemeti ve iplik
kopuslarint %24'e kadar azaltan modifiye bir kanal tasarimi
sunar (Sek. 2).
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= Yeni ProFil rotor TQ 33'iin sekli

= Standart ProFil rotor T 33'lin sekli

Sek. 1: Kirmizi ¢izgi, yeni ProFiL rotor TQ 33'tn seklini, standart ProFiL
rotor T 33'le (mavi renkli) karsilastirarak gostermektedir.



URUN HABERLERI « SUESSEN

iplik kopusu/ Kopma mukavemeti Sik rastlanan hatalar

Uygulama Rotor 1000 rotor saati (cN/tex) Uzama (%) Uster CV (%) toplam

T33 205 11,8 4,8 14,1 170
Dokuma TQ33 155 12,3 4,9 14,1 171

Avantaj %24 +0,5 esit esit esit

T33 217 9,9 4,2 15,2 180
Orme 7Q33 204 10,2 43 153 173

Avantaj -%6 +0,3 esit esit esit

Sek. 2: Tabloda Ne 18'den Ne 30'a kadar olan iplik numaralaryla cesitli isletmelerde gergeklestirilen on iki farkli testin ortalama sonuglari

gosterilmistir.

Ayrica musteriler, TQ rotorlar sayesinde ProFiL rotorla-

rn asagidakiler gibi basarisi ispatlanmis avantajlarindan

da faydalanir:

+ Hava slrtlinmesinde %14 azalma sayesinde daha az
enerji tiketimi

- Daha diistik atalet momenti sayesinde fren balatalarinda
daha uzun kullanim émri

« Rotorun iyilestirilmis i¢ sekli sayesinde diigiimleyicinin
daha yiiksek basar1 oram

%100 pamuk ipliklerinin Gretilmesi i¢in onaylanmis olan TQ
rotorlar, 33 ve 34 mm capli T kanalli rotor iceren tiim uygu-
lamalarda kullanilabilir. Bunlar, SE 9 ile SE 12 aras1, SC-M ve
SQ9 egirme kutulari iceren Schlafhorst Autocoro iplik maki-
nalari igin 6zel olarak tasarlanmistir.

Halihazirda iki rotor tipi mevcuttur: Hibrit yatakhi TQ 933 BD
ve manyetik yatakli TQ M33 BD. TQ rotor avantajlarinin di-
ger rotor ¢caplarina ve kanal tiplerine de getirilmesini sagla-
yacak yeni tasarimlar tizerinde ¢alisilmaktadir.

Parcalardan komple ¢6ziimlere

Suessen Premium Parts'ta yedek pargadan ¢ok daha fazlas
vardir. Sabit homojen iplik kalitesi, maksimum Gretim verimi
ve enerji tasarrufu saglayan kismi modernizasyon paketle-
ri, iyilestirmeler ve yenilik¢i ¢6ziimler saglamak tizere open
end iplik makinalariicin de mevcuttur.

Premium Parts kapsamindaki parcalar, bir open end iplik
makinasinin kalbindeki egirme kutular igin tim orijinal
komponentleri kapsar. En ylksek performans, yalmzca bu
kalbin tikir tikir calismasiyla saglanabilir.

SPINNOVATION 37/2022
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TEKNOLOJI « TEMCO

Tekstiire diskleri bastan tasarlandi

Temco CoolFlow diskler, daha uzun kullanim 6mrii ve daha diistik proses maliyetleri sunar

Temco CoolFlow tekstiire disklerindeki yeni geometri
ve en son Poliiiretan (PU) teknolojisi daha diisiik sicak-
likta calisan, daha yavas eskiyen ve daha az asinan bir
disk yiizeyi olusturur. Bu yeni nesil diskler, daha karar-
b iplik kalitesi, daha uzun kullamim omrii, daha yiiksek
liretim verimi ve genel proses maliyetinde azalma sag-
lar. Almanya Tekstil ve Elyaf Arastirmalari Enstitiisii'nde
yapilan testlerle 1s1 gecisinin daha iyi oldugu dogrulan-
mistir.

Tekstire isleminde basarili ve kéarli sentetik elyaf Gretimi-
nin anahtar komponentlerinden biri stirtinme diskleridir.
Temco, PU diskin 6zenli tasarimi ve optimize edilmis iplik
yolu geometrisinin yani sira tiretim ve kalite kontroliinde dar
toleranslarin saglanmasiyla yeni nesil Temco CoolFlow teks-
tiire disklerini yaratmistir (Sek. 1).

Giyim ve ev tekstili sektorlerinde, diiz sentetik ipliklere do-
gada bulunan desenlere benzeyen bir yapi kazandirmak icin
tekstiire diskleri kullamir. Benzersiz PU ham maddesinden
ve iretim ydntemlerinden yararlanilarak Gretilen Temco
CoolFlow diskler, asinmaya ve avivaj maddesine karsi en
yliksek direnci saglayarak musterilere daha yiiksek bir yati-
rim getirisiyle daha kaliteli bitim islemi saglar.

CoolFlow diskler, yiiksek tekstiire hizlarinda tekstiire iplikler
icin biikiim derecesi ve stabilitesi, iplik cekme mukavemeti,
iplik hacmi ve elastikligi gibi en yiiksek kalite gereksinimleri-
ni, kisa proses siireleri ve daha az makina durusuyla karsilar.
Yiksek btikiim verme durumunda, iplikle disk ylzeyi arasin-
daki strtiinme, yiiksek biikim verme oranlar icin gereken
tork seviyesinin ve tutarliliginin elde edilmesi bakimindan
cok 6nemli bir parametredir. Temco'nun PU tekstiire diskleri,
bu siirtlinme gereksinimlerini karsilar ve bikiim verme pro-
sesi boyunca ipligi zedelemeden istikrarli sekilde isler. Bu,
alternatif sert disk materyalleriyle islenen ipliklere kiyasla
tekstire ipligin kalitesini artirir.

Is1 gecisinin daha iyi oldugu, Alman Enstitiisii
tarafindan dogrulanmistir.

Tekstil makinalart miihendisligi, genellikle tGretim verimi ve
riin 6zellikleriyle ilgili artan taleplere stirekli olarak yanit
vermesi gereken, yiksek gerilim altinda galisan komponent-
lerle ilgilidir. 10000 dev/dak'dan daha hizli donen diskler
arasindaki hava akisi, temas eden filament ipligi tizerindeki
nihai sicaklik yiikiint de belirler.

Sayisal simiilasyon, proses ve {iriin optimizasyonu i¢in 6nem-
li bir aractir. Bu similasyonlar, kamu tarafindan finanse edji-

¥y
v

\\‘-__

Sek. 1: Yeni gelistirilen CoolFlow siirtiinme diskleri, daha uzun ¢alisma siiresi saglar ve proses maliyetlerini azaltir.
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TEKNOLOJI « TEMCO

Eski geometri

Yeni geometri

3,300e+02

3,225e+02

3,150e+02

Sicaklik [K]

3,075e+02

3,000e+02

Sek. 2 (iist) ve 3 (alt): Optimize edilmis hava akis1, 151 gecisini iyilestirerek daha diisiik disk sicakligr saglar. CoolFlow disklerin yeni

geometrisi, daha soguk bir disk yiizeyi meydana getirir (kaynak DITF).

{iretim liretim Standart disklerin kullanim Cool Flow disklerin kullanim

ciktist ciktisy omriine esdeger iiretim ¢iktis1 ~ omriine esdeger iiretim ¢iktisi
Cikt1 [ton] ton/giin ton/ay [ton] (25 ay) [ton] (28 ay) Fark Kazang yiizdesi
Bir makina
(288 pozisyonlu) 2,841 85t 2,128t 2,380t 252t

%10,6

Ciro (ABD dolary 260 ABD 127500 ABD 3195400 Agp dolar, 3570000 ABD dolan 278000 48D

dolan dolan dolan

Sek. 4: Standart disk ve CoolFlow disk fiyat hesabi karsilastirmast. Iplik tiretimi: PES DTY 76 dtex f36 900, iplik hizi: 900 m/dak, disk kombinasyonu: 1/5/K,

DTY75/36 giincel satis fiyati: 1,50 ABD dolari/kg

len arastirma projelerine en son donanim, yazilim ve test
teknolojisiyle destek veren Alman Tekstil ve Elyaf Arastir-
malan Enstitisi'nde (DITF) yerine getirilir. DITF, tekstii-
re prosesinin similasyonlarini gerceklestirmis ve diskler
arasindaki hava akisini ortaya koymustur (Sek. 2). Temco
CoolFlow disklerinin yeni geometrik yapisinin, daha yik-
sek 1s1 gecisi verimiyle daha disiik disk sicakliklart (Sek. 3),
daha uzun driin kullamm 6mri ve daha distk proses ma-
liyetleri saglachg goriilmistir. Isletmelerde yapilan testler
(Sek. 4), CoolFlow disklerinin standart disklerden ii¢ aya ka-
dar daha uzun sire kullanmlabildigini, bunun sonucunda tre-
timin ve karliigin arttigin1 dogrulamaktadir.

Daha yiiksek iiretim verimi sayesinde daha iyi
siirdiiriilebilirlik

Yanal taslama, disklere geometrik stabilite, daha yiiksek
hassasiyet ve optimum performans saglar. Gelistirilmis bo-
yutsal stabilite, diskin eksenel kagikligini azaltarak tim kul-
lamim 6mri boyunca daha kararli bir proses ve daha distk
sahit makina CV degeri ile sonuglanir (Sek. 5).

PU disk T1 T2 Kdegeri T2 %CV
Temco CoolFlow diskler 55,79 44,87 0,867 2,18

Temco PU diskler 55,41 43,0 0,776 2,46

Sek. 5: CoolFlow diskler, daha diistik CV degerlerine ve dolayisiyla daha iyi
iplik kalitesine katkida bulunur.

Temco'nun Uretimde kullanildigr en son dretim ve kalite gu-
vence yontemleri, disklerin maksimum devirlerde tutarl bir
es merkezlilige sahip olmasini saglar. Disk profilleri, yiizey
ozellikleri ve avivaj maddesi direnci, dikkatli bir kontrolden
gecer. Bu, musterilere yiiksek devirlerde oldukca kararli bir
tekstiire prosesi saglarken, mikemmel iplik uzama 6zellikle-
riyle daha ylksek tirtin hacmini mimkin kilar.

Temco Arastirma ve Gelistirme tesisinin gelistirdigi
CoolFlow, gercek maliyet tasarruflarinin éniinii acan, birin-
ci sinif gelistirme calismalarinin Grind olan uzun soluklu bir
serinin son Uyesidir.

SPINNOVATION 37/2022

15



16

TEKNOLOJI « ACCOTEX

Daha yiiksek performans icin esnek apronlar

Yeni Accotex apron NO-79201, daha yiiksek performans ve esneklik saglar

Accotex apron NO-79201, daha uzun 6miir ve daha iyi
performans saglayan yeni bilesiklerden diretilmistir.
Ring ve kompakt iplik makinalarinda tiim elyaf tiple-
riyle calisma esnekligi saglayan iiriiniin isletmelerde
yapilan denemeleri, 12 aylik bir egirme dongiisii bo-
yunca daha iyi diren¢ gosterdigini ortaya koymustur.
NO-79201, her tiirlii uygulamada iist ve alt apron ola-
rak kullamlmak iizere cok cesitli boyutlarda tedarik
edilebilir.

Accotex, ring ve kompakt iplik makinalari igin giinimiiz pa-
zarinin artan gereksinimlerini karsilamak tizere tasarlanmis
yeni nesil bir apron olan Accotex NO-79201' (Sek. 1) pi-
yasaya stirmistiir. Benzersiz formiller ve en son karistirma
teknolojisi, sirketin en yiiksek kalitede ve Ustiin 6zelliklere
sahip bilesikler tretmesine olanak vermistir. Yeni Accotex
NO-79201'de bir arada kullanilan iki kaucuk bilesik, asin-
ma ve catlamaya karsi yiiksek direnc¢ gosteren bir egirme
apronu olusturmustur. Bu apron, kaucuk bilesiginin meka-
nik saglamligi sayesinde, tim iplik numaralari ve tim elyaf
tipleriyle calisan ring ve kompakt iplik makinalarinin tama-
minda etkili sekilde kullanilabilir.

Bilesiklerin mikemmel elastik 6zelligi, optimize edilmis el-
yaf yonlendirilmesinin yan sira ¢ekim sistemindeki déniis
noktalarinda yakin hareket saglar. Biyiik élctide iyilestiril-
mis asinma ve catlama direnci, her tirli uygulamada uzun
6mir saglar. Ayrica mikemmel strtiinme 6zellikleri, apro-
nun tim kullamm o6mri boyunca, 6zellikle makinalarin
devreye alinmasi sirasinda diizgiin ve dengeli sekilde calis-
masina katkida bulunur.

Ustiin siirtiinme davrams

Yeni Accotex NO-79201, 12 ay boyunca, NO-78210GX,
NO-78210G ve rakip markanin bir apronuyla birlikte
ABD'deki bir misterinin tesisinde test edilmistir (Sek. 2).
Farkl apronlarin strtiinme degeri, tiim apron émri boyunca
diizenli araliklarla dlctilmistir. Her bir sttun, 3, 6, 9 ve 12.
aylarda isletme testlerinden alinan temsili apron numunele-
rinin i¢ katmanlarinmn siirtiinme degerini gosterir.

12 ay galistiktan sonra, yeni NO-79201"in i¢ katman strtin-
mesi neredeyse hi¢ degismemis ve bu {riinin zaman icinde
essiz bir performans gésterdigi dogrulanmistir.

Sek. 1: Accotex NO-79201, her tiirlt uygulamada st ve alt apron olarak kullanmilmak tizere ¢ok gesitli boyutlarda tedarik edilebilir.

SPINNOVATION 37/2022
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TEKNOLOJI « ACCOTEX

100 100 100

Rakip Accotex NO-78210 G

.3ay .6ay .9ay

Accotex NO-78210 GX Accotex NO-79201

[ ] 12 ay

Sek. 2: Yeni apron NO-79201'in neredeyse hi¢ degismeyen i¢ katman siirtinmesiyle zaman iginde essiz performans gosterdigi dogrulanmistir.

Bu Ustlin strtinme davranisi, farkli elyaf tiplerini, karisim-
lar1 ve iplik numaralarini isleyen diinya ¢apindaki diger
Accotex musterileri tarafindan da bildirilmistir. Ayrica bu
denemeleri yapan misteriler, normalde beklediklerinden
cok daha az apron anzasiyla (kopusuyla) karsilastiklarim
fark etmistir.

Zorlu ortamlarda bile etkili

NO-79201, diiz i¢ yapiyla veya tirtilli tip olarak bilinen 6zel
olarak konfiglre edilmis i¢ katman yapisiyla tedarik edile-
bilir (Sek. 3). Tairtilli apronun baslica avantaji, burun cubu-
gu temas alamim kiigiilterek daha disiik tork saglamasi ve
boylece alt rulmanlara daha az yiik bindirmesidir. Bu, aym
zamanda i¢ kisimda 6zel bir yapiya sahip olan bu apronun
"kirli" tabir edilen elyafta temiz calismasina ve elyaf temiz-
ligi agisindan zorlu ortam kosullarinda verim saglamasina
olanak tanir. Tartilli apron, ¢ok uzun ring ve kompakt iplik
makinalarii¢in uygun, nitelikli bir alt aprondur.

Esnek kullanim igin farkli versiyonlar

Accotex apron NO-79201, her tirli uygulamada st ve alt
apronlar seklinde kullanilmak iizere ¢ok cesitli boyutlarda
tedarik edilebilir. Tirtill tipteki apron, 72,5, 76,3 ve 79,0
mm i¢ ¢aplarla tedarik edilebilir. Ayrica NO-79201 serisinin
kapali apron ya da tiraslanmis ve 6nceden yapistirict uygu-
lanmis alt apron segenekleri mevcuttur.

/ ca"’ 7‘,4!“

J' 00
“(7

Sek. 3: Accotex NO-79201, daha uzun kullanim 6mri i¢in tirtilli i¢ katmanla
da tedarik edilebilir.

Yeni Accotex NO-79201 egirme apronu, ring ve kompakt
iplikgilik icin daha az makina durusuyla iyilestirilmis per-
formans saglar. Ayrica esnek uygulama sayesinde stok se-
viyeleri azaltilabilir ve servis prosediirleri basitlestirilebilir.
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URUN HABERLERI « BRACKER

Hassas merkezlenmis bilezikler tiiyliiliigii

etkiler

Brdcker, sapma olmadan gilivenilir sonuclar saglar

Miikemmel merkezlenmis bilezikler, ipligin tiiyliiliigii
icin belirleyici bir faktdrdiir; ancak optimum merkezle-
me, yalnizca egirme bileziklerinin en yiiksek kalite stan-
dartlarinda iiretilmesi halinde elde edilebilir. Bracker,
ring iplik makinalarinda optimum merkezleme sonuglan
icin birinci simif bileziklerin yani sira bir bilezik merkez-
leme aparati sunar.

Sozlikler "tayluluk" terimini basitce " iplik ylizeyinden disa-
ri dogru ¢ikan fazla sayida lif" olarak tanimlarken, tekstil en-
distrisinde tayliligin derecesi ve 6zellikleri, hem kompakt
iplikgilikte hem de ring iplikcilikte 6nemli parametrelerdir.
Tuyluluk, iplik gévdesine gémili olmayan elyaf uclarini ve
govdeden disari ¢ikan ilmekleri tanimlar. Taylilik, bir son-
raki prosese ve nihai iriine bagl olarak istenen veya is-
tenmeyen bir durum olabilir. Ornegin tiyliiliik, 151 yalitim
amaciyla veya nihai driine kabarik gériinim kazandirmak
icin gerekli olabilir. Ancak temiz bir islem gerekiyorsa tuyli-
lik bunu zorlastirir, ctinkd elyaf uclar genellikle asinma ne-
deniyle tuyli ipliklerden kopar ve dokilir.!

Tiiyliiliik indeksinin tanimlanmasi

Cesitli aparatlar, tuylulugu, ya iplik gévdesine belirli bir me-
safe ile ilgili sayilarla ya da integral prensibi ile tanimalar.
Bu yontemlerden ikincisinde, iplik gévdesinden ¢ikan el-
yaf tek renkli bir 151k kaynagina maruz birakilir ve tim elyaf
uclarindan ve ilmeklerinden sagilan 151k, boyutsuz bir sayi
olarak degerlendirir. Tayltlik indeksi asagidaki formiille he-
saplanir?:

Disari gikan elyafin toplam uzunlugu

) (cm cinsinden)
Tuyluluk Indeksi =

Test edilen toplam iplik uzunlugu
(cm cinsinden)

Tutarl tiiyliiliik bir kalite gostergesidir

Iplik tiretiminde hicbir sapma kabul edilmez ve tiiyliliik ig-
den ige degismemelidir. En ufak bir sapma, daginik bir ku-
mas gorintimine neden olabilir. Tutarl tiylilik, yalmzca
maliyetleri etkileyen bir faktor degil, ayn1 zamanda dokuma,
6rme veya boyama gibi sonraki prosesler icin de gerekli olan
onemli bir kalite 6zelligidir. Dolayisiyla egirme pozisyonla-
r1 arasindaki herhangi bir degisimi minimuma indirmek son
derece dnemlidir.

1"ScienceDirect" https://www.sciencedirect.com/topics/engineering/hairiness

? https://de.slideshare.net/SunilkumarSharmal4/hairiness
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Tiiyliiliik nelerden etkilenir ve nasil kontrol edilir?

Iplik makinasinda bileziklerin optimum olmayan sekilde
merkezlenmesi, hem geleneksel ring ipliginin hem de kom-
paktlama sistemleriyle tretilen ipliklerin tiylilik paramet-
resinde dnemli farklibklara neden olabilir. Bu nedenle, bir
ring iplik makinasindaki tiim egirme pozisyonlarinin bilezik-
lerinin mikemmel sekilde merkezlenmesi ¢cok dnemlidir. Bi-
leziklerin optimum sekilde merkezlenmesi i¢in bunlarin en
dar dizgiinlik, yuvarlaklik ve es merkezlilik toleranslariyla,
en yiiksek kalite standartlarinda tretilmesi gerekir. Bracker,
tretilen tim bileziklerin her zaman en yiiksek kalite sartlar-
n1 karsilamasini saglar.

Sek. 1: Bracker bilezikleri, yuvarlaklik, diizgiinlik ve es merkezlilik
acisindan en yiiksek kaliteyi garanti eder.

Essiz hassasiyet

Bracker, her bir igin tzerine yerlestirilen ve bir arti isare-
ti yardimiyla optimum konumlandirmayr en yiiksek has-
sasiyetle gosteren kompakt ve kullammi kolay bir bilezik
merkezleme aparati saglamaktadir (Sek. 2).

Bilezik merkezleme aparat1 kullanmldiginda, her bir egirme
pozisyonunda egirme geometrisi 6nemli dl¢lide iyilesir. Bu
yalmzca tuyluligi olumlu yonde etkilemekle kalmaz, aym
zamanda kopca sistemindeki gerilim dalgalanmalar1 baki-
mindan da olumlu bir etki yaratarak daha az kopga asinmas1
ve yipranmasi saglar.
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Sek. 2: Brécker bilezik merkezleme aparati, arti isaretiyle optimum bilezik konumunu gosterir

Basaris1 ispatlanmis ¢6ziim

Brécker, bir dizi testle bileziklerin iplik tiylilugl tzerinde-
ki etkisini degerlendirmistir. Ne 30 numarali pamuk ipligi,
farkl bilezik merkezleriyle geleneksel yontemle egrilmistir
(Bricker bilezik merkezleme aparati ile 8lgiilmistir). Iplik
kalitesi, Tiiyluliik UT4 ve Zweigle, Iplik diizgiinstizlugt UT4
ve Kopma mukavemeti Tensojet test aletleri kullanilarak test
edilmistir.

Geleneksel ring ipligi Ne 30,
kopca C 1 MM udr, ISO 35.5 77

Tam merkezlenmis  Merkezden 0,25 mm kacikMerkezden 0,40 mm kagik

B uster tyliloga B Zweigle tayliliga

Sek. 3: Bileziklerin hassas sekilde merkezlenmesi, en iyi tiylilik
sonuclarinin elde edilmesi bakimindan ¢ok énemlidir

IPI (ince ter, kalin yer ve neps) degerlerinde herhangi bir
sapma tespit edilmemis ancak diizgiinsiizliik, kopma muka-
vemeti ve uzamada yalnizca kiiciik sapmalar gozlenmistir.
Bununla birlikte, bileziklerin yetersiz sekilde merkezlenme-
si durumunda (her iki tiylilik 6lgiim yonteminde de) tiyli-
likte biyik bir bozulma gorilmustir.

Diyagramda (Sek. 3) tiyliiliik ve merkezleme derecesi ara-
sinda acik bir iliski oldugu gortlebilir. Bilezik merkezinin
ayarlanan merkezden yalmzca 0,4 mm civarinda sapmasi
bile tuylilik degerinin 0,8 ile 1,3 puan arasinda énemli 6l-
ctide bozulmasina neden olmaktadir.

Ozetle, bileziklerin yetersiz sekilde merkezlenmesi, mer-
kezden kaciklik derecesine gére degismekle birlikte egrilen
ipligin tiylilik degerini olumsuz etkilemektedir. Bracker, bi-
leziklerin hassas sekilde merkezlenmesi yoluyla optimum ve
sabit tUylulik parametrelerinin elde edilmesi i¢in kullanila-
bilecek bir bilezik merkezleme aparati sunmaktadir.

SPINNOVATION 37/2022

19



20

URUN HABERLERI « NOVIBRA

ig uzmanligiyla rekabet giiciiniiz giivence altinda

Basarili Giretim icin dogru ig se¢imi

Daha yiiksek iiretim verimi, daha istikrarl iplik kalite-
si, enerji tasarrufu ya da iplikhanedeki ¢calisma ortamim
iyilestirme hedefleri icin belirleyici faktor, optimum ig
secimidir. Novibra'nin onlarca yillik deneyimle destek-
lenen ig iiriin yelpazesi, miisterilerin her uygulama icin
miikemmel iiriinii bulmasina yardimci olur.

Cesitli faktorler ig tipi sec¢imini etkilemektedir. Egrilme-
si gereken iplik numarasi ve ig devri, bunlar arasinda en
6nemlileri oldugu soéylenebilir. Enerji tasarrufu ve calisma
kosullarinin iyilestirilmesi de ortak hedefler arasindadr.

Asagidaki liste, her uygulama icin ideal Novibra ig (Sek. 1)
tipinin seciminde faydali bir kilavuz niteligindedir.

30000 dev/dak'da calisan ilk ig: NASA HPS 68

Rieter ve Toyota gibi birinci simif iplik makinasi treticileri
veya Cin'deki tst kalite makina treticiler, Novibra'nin amiral
gemisi ve en cok satan triint olan NASA'y1 tercih etmektedir.
Acilimi "Garaltd Séntimleyici Sistem Tertibat1" olan NASA,
uzun kullanmm sireleri, maksimum dayaniklilik ve giriltiyl
azaltma olanagi sunmaktadir.

N

0 I "

Sek. 1: Novibra'nin genis ig yelpazesi: Her uygulama i¢in mikemmel driin
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Sek. 2: Uretim hattinda NASA HPS 68: 30000 dev/dak'da calisan ilk ig

NASA HPS 68 (Sek. 2) icin uygun olan optimum aralikta ku-
rulum, NE 20 ve daha ince iplik numaralarinda ve 20000 ila
30000 dev/dak hizlarda, kalin iplik numarasi uygulamala-
rina kiyasla ig tizerinde tamamen farkli bir yik tipi olustu-
rur. Nispeten kiictik yiklerin yiiksek frekansta tekrar etmesi,
mikro titresimlere yol acar. Bu nedenle NASA, omirlik gres-




le doldurulmus bir hazne seklindeki ikinci bir sénimleme
sistemi igerir. Diger bir avantaji da iplikhanedeki calisma or-
tamina onemli 6l¢lide olumlu katki saglayan grilti azaltma
dzelligidir (Sek. 3).

Sek. 3: NASA HPS 68 ile musteriler daha uzun kullanmim streleri,
maksimum dayaniklibk ve daha az giirtilti avantajlarindan yararlanir.

Orta ve ince iplik numaralari icin giivenilir ¢oziim:

HPS 68

HPS 68, orta ve ince iplik numaralarini maksimum devirler
olan 20000 dev/dak'da tiretmek icin dogru secimdir. Ayrica
enerji tasarrufu saglanmasina ve her bir igin émriiniin uza-
masina yardimci olabilir.

HPS 68 kesinlikle daha yiksek hizlarda da galisabilir ancak
20000 dev/dak, giiriiltii seviyesi ve uzun kullanim émrii ba-
kimindan ideal bir noktadir.

Novibra'nin en cok satan ikinci igi olan HPS 68, konik tip-
lerden diiz uglu iglere geciste oncilik etmistir. Bu ig, ayr-
ca distik bakim, basit temizlik uygulamasi ve énemli élciide
daha uzun yag degisim araliklariyla operatérlerin hayatlan-
n1 kolaylastirr.

Kalin iplik numaralar icin tercih edilen ig: L HPS 68

L HPS 68 kalin numara iplik tiretmek i¢in miikemmel bir ig-
dir. Hizim 20000 dev/dak'ya kadar artirmak mimkiindir;
ancak devir sayisi, istenen iplik numarasi ve biikiimle sinir-
hidir.

URUN HABERLERI « NOVIBRA

na agir bir yiik bindirir. Bu yiik, egirme prosesinde kopganin
agirhig ya daiplik tuylaligi gibi diger balans bozucu faktor-
lerle daha da artar. L HPS 68, bu tir yiikleri tolere edebile-
cek ve istenen daha sert séniimlemeyi saglayabilecek tzel
tasarim elemanlar icerir.

Kalin numara iplik dreticileri, bu segmentte benzersiz olan
18,5 mm ig dibi cap1 sayesinde makina tahrik elemanlarinda
optimum yiik ve ideal enerji tiiketimi saglamaktadir.

Yiiksek hiz ve enerji tasarrufu: LENA

LENA (Dusik Enerji ve Gurilti Séniimleme), Ne 30 ve daha
ince iplik numaralarinda, 210 mm'ye varan masura boy-
lar1 ve 30000 dev/dak'ya varan hizlar icin en uygun igdir.
Novibra ig ailesinin en yeni tyesi LENA, daha diisiik enerji
tiketimi ve daha az giiriltiyle en yiiksek devirlere ulasmak
icin tasarlanmistir.

LENA, 17,5 mm'lik benzersiz kii¢lik ig dibi ¢ap1 sayesinde
%4 ile %6 arasinda enerji tasarrufu saglayarak rekabet gi-
cund artirmaya yardimer olurken, strdirilebilirlik ve iklim
bilinci taleplerine de cevap vermektedir.

Her bir uygulama icin dogru secimin yapilmasi
Universal ig tipi, tartismali bir konudur. Bununla birlikte,
yalnizca optimum sekilde secilen iglerin en iyi sonuglan
verdigi bilinmektedir. Se¢im siirecinde iplik numarasi, de-
vir, kullanim 6mri, bakim gereksinimleri veya enerji tiiketi-
mi gibi faktorler dikkate alinmalidir. Novibra satis ekipleri,
her uygulama igin dogru riini secmenize yardimci olmak-
tan her zaman mutluluk duyacaktir.

SPINNOVATION 37/2022
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Uretim verimini artiran tarak bakim makinalar

Esnek servis paketleri ve genisletilmis servis ag

Tarak garnitiirlerinin bakiminin zamaninda yapilma-
s1 sayesinde istikrarli, homojen ve tekrarlanabilir iiriin
kalitesinin yan1 sira 6nemli maliyet tasarruflarn sagla-
nabilir. Graf'in genisletilmis kiiresel destege sahip yeni
esnek servis paketleri yelpazesi, miisterilerin iiretimle-
rini daha uzun siire en yiiksek seviyede tutmasini saglar.

Tarak garnittiri uzmam Graf, misterilerin tarak garniti-
ri komponentleri i¢in &nerilen servis araliklarina uymasi-
n1 6nemle tavsiye eder. Bu yalnizca tiriin émriind uzatmakla
kalmaz; ayn1 zamanda 6nemli tretim maliyeti tasarruflarim
ve misterilerin ihtiyac duydugu istikrarli, homojen ve tek-
rarlanabilir Griin kalitesini saglayabilir.

Graf, komponentlerinin kolay ve glivenilir servisini saglamak
icin Isvicre mithendisliginin eseri, 6zel tasanm birinci simf
servis makinalari sunar. Misteriler, bu sayede kendi perso-
neliyle servis islemleri gerceklestirebilir veya Graf uzmanla-
rindan (Sek. 1) destek alarak asil islerine odaklanabilir.

Her ihtiyaci karsilayacak dort servis paketi

Graf, genis bir uygulama yelpazesini kapsayan dort ayri ser-
vis paketi sunar. Bunlarin ortak hedefi, tarak komponenti
6mriint uzatmak ve makina duruslarim minimuma indir-
mektir (Sek. 2).

+ A Paketi, tarak garnitiirlerinin yeniden sarilmasi ve bile-
me/aktivasyon islemleri igin tasarlanmistir

- B Paketi, tarak sapkalarinin egalize edilmesini ve bilen-
mesini kapsar

- C Paketi, uc ve pabug frezelemenin yani sira sapka cubuk-
larinin takilmas gibi atolye servis islemlerini igerir

- D Paketi, devreye alma islemlerini kapsar ve taragin yeni-
den isletmeye alinmasiigin gereken tiim servis islemleri-
ni saglar

Sek. 1: Graf uzmanlari her zaman mikemmelin pesinden kosar
ve misterilerine rekabet avantaji saglamaya caligr.

Servis paketi ¢oziimleri Gereksinimler Amag Miisteri avantajlar
GAV Metalik tel montaji*
A paketi: TSG 40 - 60" pnématik  Travers bileme aparati Tum tarak garnittrlerinin yeniden bilenmesi ve her disin
tel islemleri, bileme/ - yeniden ayarlanmasy, tirtiniin neredeyse orijinal durumuna
aktiflestirme ASG Dofer bileme aparaty dénmesini saglar ve 6mriini uzatir
ROD 35, ROD 35/1** Silindir montaj aksami
. DSW 40 - 60" 15 t sonrasinda sapka egalize islemi ve Griin 6mrii boyunca
B paketi: . e g ] . . ; .
apka bileme/egalize etme Sapka bileme silindiri tutarli bileme islemleri, optimum taraklama boslugunun yan
sap 8 DEW 40 - 60" sira keskin dis uglar ile sonuglanir.
DAM 25/1 Sapka gecgirme makinasi
C paketi: DSM 20/1 Sapka frezesi .
anka ta.kma( ecirme)/ - Istikrarli kalite icin sapkalarin sabit ve miikemmel sekil almasini
sap 1algec DKF 10 Sapka basi frezesi ve yeni sapka setlerinin takilmasim saglar
frezeleme/dlgiim
ESM 150 Pratik iki sapka bagini bir

seferde frezeleyen makina

Sorunsuz tarak yeniden baslatma islemi ve

D paketi: devreye alma istenen kaliteyi elde etmek i¢in optimum kosullar

Servis teknisyeni Son ayar ve yeniden baslatma

* DABW, alin kaynak makinas1 dahil ** UAV 25 dahil

Sek. 2: Her musterinin 6zel servis gereksinimlerine yanit vermek icin 6zel servis paketleri.
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isvigre
Rappers,

Hollada

Enschede

Meksika
Meksiko

Arjantin
Buenos Aires

Fortaleza / Minas Gerais

v x>
rA//Shandong

«Hong Kong
Iiong Kong
is Vietnam
Kolhapur / oi/ Ho Chi Minh
Coimbatore

Banglades
Dakka

Giiney Afrika Cumhuriyeti
Standerton v

Sek. 3: Graf, misterilerinin basarisina yardimer olmak amaciyla diinyanin dért bir yaninda uzmanlarini gorevlendirmistir.

Servis agimiz Banglades, Vietnam ve Ozbekistan'a
yayiliyor

Graf, Banglades, Vietnam ve Ozbekistan'daki ii¢ yeni servis
atolyesiyle yerel servis birimlerinin sayisini artirmaktadir.
Graf, diinya ¢apinda toplam 40 servis atélyesiyle uzmanhgi-
m miisterilerin iplikhanelerine tasir (Sek. 3).

Graf servisi is basinda

Graf servislerinin degeri bircok misterinin géziinde kendini
coktan ispatlamisti. MEM TEKSTIL SAN. VE TIC. A.S. Iplik-
hane Midirt Halil Cetin, tarak garnitirlerinin bakiminm Graf
uzmanlarina emanet etmis ve genel operasyon ekipmani ve-
rimliliginde bunun etkisini net sekilde gérmektedir.

"Tarak garnitiirii servis islemlerini tamamen Graf
Tiirkiye temsilcisi Sarteks'e devrettik. Sarteks'in uzman-
lik bilgisi ve yerel destegi, Graf servis makinalarinin es-
siz kalitesiyle birlikte maliyet tasarrufu ve daha uzun
tarak garnitiirii dmriiyle en yiiksek iplik kalitesini elde
etmemizi saghyor. iki tarafin da kazanch ¢iktig1 bu or-
taklik sayesinde tarak garnitiirlerimizin bakiminin her
zaman dogru sekilde yonetildiginden emin oluyor ve
tiim zamanmimiz1 esas isimize ayirabiliyoruz."

SPINNOVATION 37/2022
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Ipliklerin amazon'u olma yolunda

TURKTEX misterilerin taleplerine nasil aninda yanit verip 1000'in izerinde farkli

iplik sunabiliyor?

Yiiksek tempolu sentetik iplik pazarinda, miisterilerin
gittikce artan taleplerini hizli bir sekilde karsilamak ¢ok
onemli bir rekabet avantajidir. Sentetik iplik iireticisi
TURKTEX, 2002 yilindan beri miisterilerin taleplerini
aminda karsilamak icin daha yeni, daha iyi ve daha hizli
yollar bulma konusunda uzmanlagsmistir. SSM DP5-T ile
TURKTEX, rekabetciligini ve miisterilerine hizmet mis-
yonunu bir iist seviyeye tasimaktadir.

Sek. 1: SSM DP5-T ile TURKTEX, yiiksek kaliteli Hava Tekstiire Iplik
(ATY) tiretmektedir.

SPINNOVATION 37/2022

Sentetik iplik diinyasina odaklanan bagimsiz Tirk tekstil
sirketi TURKTEX, bir Turkuaz Tekstil San. ve Tic. A.S. grup
markasidir. 2002'de Tirkiye'nin tekstil merkezi Bursa'da ku-
rulan TURKTEX, en basindan beri SSM tekstiire makinalar-
na glivenmis ve bu sayede musterilerin taleplerini yenilikgi,
hizli ve esnek ¢oziimlerle karsilayabilmistir.

TURKTEX, yiiksek katma degerli siirekli filament iplik sek-
tortinde ozellikle polyester (PES) ve polipropilen (PP) iplik-
ler alaninda Gstiin Griinleriyle Tiirkiye'nin lideridir. Uretim
portféyiinde ev tekstili (perde, déseme, yatak kumas ve hal
gibi), moda, otomotiv kumaslari i¢in ipliklerin yam sira tek-
nik, dis mekana yonelik ve askeri uygulamalar igin iplikler
yer alir. Sirket, yerel pazara Uriin tedarik etmekte ve ayrica
30'un lzerinde tlkeye ihracat yapmaktadir.

Miisterilerin taleplerini her zaman karsilayabilecek en
genis portfoy

TURKTEX'in hedefi en biyik sentetik iplik perakendeci-
si olarak ipliklerin Amazon'u haline gelmektir. Farkli form-
larda (geri donustirtlmis, alev geciktirici ve daha fazlas)
polipropilen (PP) veya polyester (PES) iceren muazzam port-
foyu ve her biri 50 farkli renkte sunulan, 2000 denyeye ka-
dar cesitli nihai iplik numaralan ile sirket basari yolunda
ilerlemektedir.

DP5-T: genis iiriin cesitliligi icin dogru ¢oziim
TURKTEX'in kisa siirede genis iplik yelpazesini saglayabil-
mesi; bakimi hizlica ve kolayca yapilabilen, giivenilir, hizli,
esnek ve kullammi kolay makinalara baghdir.

SSM makinalari bunun icin miikemmel bir ¢6ziim oldugu ka-
mtlanmistir. 2020 yilinda TURKTEX, sirketin PES ve PP'den
yapilmis Hava Tekstiire Iplik (ATY) talebini karsilamasina
yardimcr olmak i¢in son SSM tekstlire makinasi DP5-T sa-
tin almistir (Sek. 1). Ardindan, Cekimli Tekstiire Iplik (DTY)
pazarinda da basarisini artirmak icin DP5-FT yalanci biikiim
tekstiire makinasina yatirnm yapmistir.

Glntmuzde sirket, SSM DP5-T makinalarinda yaklasik 1000
farkli formal bulundurmakta ve iki glinde bir ig ayarlarini de-
gistirmektedir. Tim formiiller, herhangi bir kalite ya da yine-
lenebilirlik sorunu olmaksizin tretimden kaldirilabilir veya
Uretime geri alinabilir. DP5-T, Bireysel tahrik konseptiyle,
formdller arasinda gecis yapmayi kolaylastinir. Bu, pazar-



larindaki stirekli degisen taleplere yanit verme konusunda
TURKTEX icin vazgecilmez bir dzelliktir.

TURKTEX; SSM'nin destegi, servisi ve teknisyenlerinden ¢ok
memnundur. isletme Miidiirii Omer Efendioglu (Sek. 2) sunu
vurgulamaktadir. "SSMihtiyaclarimizi dikkate aliyor ve bizi ilk
gériismeden makinanin devreye alinmasina ve 6tesine kadar
destekliyor."

Esneklik, hizli ¢6ziim ve miikemmel kalite

TURKTEX, yenilikci tirtinler ortaya koymasina olanak taniyan
glclt bir dahili tekstil arastirma ve gelistirme bolimine sa-
hiptir. Bu Griinleri istenilen kalitede tretebilmek icin sirket
SSM'ye giivenmektedir. TURKTEX'in sahibi ve teknik mtduri
Diindar Cetin (Sek. 3), miisterilerin gereksinimlerini gecik-

Sek. 2: TURKTEX isletme miidiirii Omer Efendioglu, SSM'den gelen
destekten cok memnun oldugunu ifade etmektedir.

BASARI HIKAYESI « SSM

Sek. 3: TURKTEX'in sahibi Diindar Cetin, aym degerleri paylasan
ve misterileri memnun etmeye kendini adamis bir sirketle beraber
calismaktan mutluluk duymaktadir.

meden aninda karsilamanin ¢cok 6nemli oldugunu disiintyor
ve soyle agikliyor: "SSM DP5-T sayesinde her zaman vaatleri-
mizi yerine getirebiliyor ve miikemmel kalite saglayabiliyoruz."

Esneklik bir baska 6nemli faktor. Sektordeki standart parti-
ler genellikle 2 tonun tzerinde olmasina karsin TURKTEX,
50 kg'a kadar inehilen ¢ok sayida kiictik capli siparisi isle-
mektedir. Ham madde ve parametre degistirmek zahmetli
olabilir. Ancak DP5-T, operatdrlerin siparisler arasinda gecis
yapmasini kolaylastirmaktadir.

Isletme sahibi Cetin Bey diisiincelerini séyle 6zetliyor:

"SSM ile is birligi yapmaktan ¢cok memnunum ¢iinkii ayn
slogana ve ayni degerlere sahibiz: Esnek, Hizli, Givenli."

SPINNOVATION 37/2022
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Arvind'de compacteasy ile ikna edici sonuclar

Kompaktlama sistemi verimliligi %10 artiriyor

Gomleklerde ve pantolonlarda kompakt ipliklerin kulla-
miminin standart hale gelmesiyle Hindistan'da bulunan
Arvind Dyeing & Bleaching, iiretim kapasitesini artir-
manin yollarim aramaya basladi. Arvind, Suessen'in
COMPACTeasy ¢oziimii ile yapilan denemelerde iiretimi-
ni %10 oraninda artirmay1 basardi. Kompaktlama apa-
rat1, ek enerji tiiketimi olmaksizin, pnomatik sistemle
elde edilenlere yakin performans seviyelerine erismis-
tir. Miisteri, COMPACTeasy'nin kullanim kolayligim be-
genmis ve aparatin kurulumundan itibaren sadece 3 giin
icinde istenen iiretim seviyesine ulasmistir.

-
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Hindistan'da bulunan Marda Group'un t¢ bélimiinden biri
olan Arvind Dyeing & Bleaching, 1982 yilinda kurulmus ve
2012 yilinda iplik egirme alanina giris yapmistir. "Arvind"
olarak bilinen sirket, tictincli nesil aile tiyeleri Direktor Gopal
Bhikulal Marda ve Genel Miidiir Janardan B. Patil. tarafindan
yonetilmekte ve yonlendirilmektedir.

Arvind, her giin (¢ vardiyada neredeyse 45000 ring igi ile
yaklasik 17 ton iplik Uretmektedir. Ginimtzde her makina
Suessen EliTe ve en yani mekanik kompakt iplikcilik sistemi
COMPACTeasy ile calismaktadir (Sek. 1).

Sek. 1: Suessen EliTe ile donatilan 45.000 ring igi ve en yeni mekanik kompaktlama sistemi COMPACTeasy (stiin sonuglar verir.

SPINNOVATION 37/2022



Basaris1 kamtlanmis ¢oziimlerle trendlere ayak
uyduruyor

Arvind, Ne 30 ile 120 arasinda karde ve penye dokuma ipli-
ginin yani sira ¢cogunlukla daha kalin numaralarda open end
iplikler iiretmektedir. Ipliklerin cogu kendi dokuma isletme-
lerinde kullanilarak her giin 40000 metre poplin, patiska,
giysilik ve ihrac edilmek iizere Likrali kumaslar Uretilmek-
tedir.

Gomleklerde ve pantolonlarda standart hale gelen kompakt
iplige gittikce artan talebi karsilamak icin Arvind, tretimi-
ni hizla optimize etmenin yollarin1 aramaya basladi. Bir dizi
deneme, Suessen'in kompakt ipliginin dokuma konusunda
pek ¢ok avantaj sundugunu misterinin bu ipligi hem atkida
hem de ¢ozgiide kullanabilecegini kanitlad1. Janardan Patil
(Sek. 2) durumu soyle agiklamaktadir. "Kompakt iplik son
{rdniin daha iyi gérinmesini sagliyor ve dokuma verimliligini
yaklasik %5 artiriyor.”

Verilen sozleri yerine getiriyor

Arvind kendini yeniliklerle gelistirir ve her zaman rekabetgi-
ligini artiracak yeni firsatlar degerlendirmeye hazirdir. Sir-
ket, kompakt iplikcilikte maliyet optimizasyonu vaat eden
COMPACTeasy'yi denemek istiyordu. Bir bucuk giin stiren ku-

Ayrintili sonuglar:

BASARI HIKAYESI « SUESSEN

"Kompakt iplik son Griiniin
daha iyi gériinmesini sagliyor
ve dokuma verimliligini yakla-
stk %5 artirtyor.”

Janardan B. Patil
Genel Muddir, Arvind

rulumdan sonra 1632 igli Rieter ring iplik makinalarindan
G 32 tzerinde yapilan ilk deneme etkileyici sonuglar verdi.
Ek enerji tiiketimi olmaksizin pnématik kompaktlama siste-
mine yakin bir performans elde edildi.

COMPACTeasy kurulumunun ardindan sadece (¢ giin igin-
de Arvind, iplik egirmede %10 oraninda dretim artis1 goz-
lemledi. Bunun yani sira, daha az tlylulik ve daha yiksek
iplik mukavemeti (CSP) ile son derece tutarli bir kalite sevi-
yesi saglandi. Ayrica miisteri, bir kilogram iplik basina 0,2

ila 0,3 birimlik (UKG) enerji tasarrufu sagla-

dr. Dustik yatirim, hizli sokilip takilabilme

Ne 41 dokuma igin penye %100 pamuk, ig devri ortalama 21500 dev/dak: COMPACTeasy,

biikiimii 6nemli dlciide azaltarak 27,3'ten 2,5 TPI'ye indirdi.

ozelligi ve Suessen'in makinalarin 20000
1/dak hizin iizerinde calismasini saglayan

sirekli destegiyle beraber bu, Arvind'i 14

Klasik Pnomatik .. . . .

ring iplikgiligi kompaktlama COMPACTeasy COMPACTeasy seti siparig etmeye ikna etti.
csp 7882 3140 3163 Bu setlerin mm@um midahale ﬂe rahat.ll_k—
ol la kurulmast Arvind'in kalan makinalari igin
(-%50/+%50/+%200) 110 69 76 bes set daha siparis vermesini saglad.
Toiyliliik 3,5 2,6 2,7

Patil, COMPACTeasy'nin 6nemli bir dretim
artisina olanak tamidigini vurguladi. Ayrica

Ne 32 dokuma ipligi i¢cin penye %100 pamuk, ig devri ortalama 19800 dev/dak ve TPI 23,8.

yedek parga tiiketimi azald1 ve sonraki pro-
seslerdeki performans, emisli kompaktlama

Klasik Pnomatik : : 3 : o :
ring iplikciligi kompaktlama COMPACTeasy sistemleriyle es deger seviyeye yikseldi.
CSP 2690 2780 2730 . ,
Arvind'e yardimci olmak ve Marda Group'un
i2250/+%50/+%200) 1134 690 766 karhibginm artirmak Gzere gelecekte daha
fazla is birligi planlanmaktadr.
Tayliluk 3,5 2,7 2,7

SPINNOVATION 37/2022

27



Rekabet giiclinlizi giiclen-
z dirmek icin ring ve kompakt
\ egirme sistemlerimizin ceki-
/ ciligini nasil gelistirdigimizi
ogrenmek i¢cin Sanal Diinya-
miz1 kesfedin.
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