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Nachhaltige Spinnprozesse dank Rieter-Technologie

Nachhaltigkeit ist fiir Rieter nichts Neues. Immer schon wurde
eine Vielzahl an Faktoren beriicksichtigt, die die langfristige
Rentabilitat der Produkte, Systeme und Dienstleistungen von
Rieter beeinflussen.

Die limitierten Ressourcen auf unserem Planeten zwingen
uns zum Umdenken. Minimale Umweltbelastung, maximale
Einsparungen beim Stromverbrauch und optimale Nutzung
der Ressourcen: Das sind die Nachhaltigkeitsfaktoren, die
Rieter bereits in den letzten Jahrzehnten erkannt und bei der
Entwicklung der Systeme systematisch und konsequent um-
gesetzt hat. Wer den gesamten Garnherstellungsprozess von
vorne bis hinten beherrscht, ist sich dartiber im Klaren, wo
und wie sich nachhaltigere Ansétze implementieren lassen.
Darin liegt bei Rieter als Systemanbieter der Fokus.

Rieter-Maschinen und -Services ermdglichen eine nachhaltige Garnproduktion.

Bei der Entwicklung von nachhaltigen Maschinen, Systemen
und Dienstleistungen beriicksichtigt Rieter den gesamten
Lebenszyklus der Anlagen und schafft damit einen Mehr-
wert fir seine Kunden. Die Maschinen sind darauf ausgerich-
tet, Energie zu sparen, die Ressourcennutzung zu optimieren
und effizient und wirtschaftlich zu produzieren, um die Wett-
bewerbsfahigkeit zu erhghen.




Ressourcen schiitzen und eine nachhaltige

Personalressourcen
verbessern

Optimieren der Spinnerei-
leistung mit einem
einzigen Verwaltungssystem

Mehrwert durch
langere Lebensdauer

Den Nutzeffekt von Spinnereien
iber den gesamten Produkt-
lebenszyklus steigern




Garnproduktion ermoglichen

Rohstoffe sparen und nachhaltige
Fasern verarbeiten

Recycelte Fasern
verwenden

In allen Prozessschritten
Energie sparen

Produktivitat steigern bei
gleichbleibender Qualitat
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Innovative Losungen fiir nachhaltige Rohmaterialnutzung

Bei den Technologien von Rieter handelt es sich um Spinnver-
fahren, bei denen die verwendeten Rohstoffe optimal genutzt
werden, was den Faserverbrauch verringert. Sie erleichtern
die Verarbeitung von nachhaltigen und recycelten Fasern,
die eine immer wichtigere Rolle spielen. Rieter treibt diese
innovativen Losungen fiir die nachhaltige Nutzung von Roh-
stoffen voran und schafft damit fiir seine Kunden einen Mehr-
wert (Abb. 1).

Scannen Sie mit der Kamera Ihres
Mobiltelefons den QR-Code, um zur Seite
mit samtlichen Textil-Publikationen von
Rieter zu gelangen.

RER:
[=]

l.ead.me/bbsWm8

wwuw.rieter.com/de/dienstleistungen/expertise/textiltechnologie

Abb. 1: Zu jedem der folgenden Themen finden Sie auf der Rieter-Internetseite
umfassende Textil-Publikationen.

Verarbeitung von Post-Consumer-Material zu Ring-
und Rotorgarnen

Heute wird nur 1% der Bekleidung weltweit recycelt und 73%
landen auf der Milldeponie. Dies dndert sich allerdings. Tech-
nologische Fortschritte und die gesteigerten Erwartungen der
Verbraucher fiihren zu griineren Geschaftsmodellen und ge-
ringeren Umweltschaden.

Rieter bietet Lésungen an, die es ermoglichen, Post-Consu-
mer-Material in der Garnproduktion einzusetzen, die dabei
helfen konnen, eine Kreislaufwirtschaft in der Textilproduk-
tion zu schaffen. Bei Post-Consumer-Material handelt es sich
um Kleidungsabfall, den der Verbraucher generiert hat. Dies
ist nicht zu verwechseln mit recyceltem Pre-Consumer-Mate-
rial, also Abféllen der Stoff- und Bekleidungshersteller, die die
Verbraucher gar nicht erreichten.

Post-Consumer-Abgang besteht hauptsachlich aus Altkleidern
oder anderen weggeworfenen Textilprodukten, die in soge-
nannte Reissfasern zerrissen werden. Diese Fasern - meis-
tens handelt es sich hier um recycelte Baumwolle - werden

Abb. 2: Die Spinnsysteme von Rieter bieten die Méglichkeit, Ring- und Rotorgarne aus recycelten Fasern zu spinnen.



mit urspriinglichen Baumwollfasern vermischt. Die Ergebnis-
se einer aktuellen Studie haben gezeigt, dass es moglich ist,
auf einer Anlage von Rieter nicht nur Rotor-, sondern auch
Ringgarne unterschiedlicher Qualitat mit einem Anteil von bis
zu 75% Post-Consumer-Material zu spinnen (Abb. 2).

Bastfasern fiir textile Anwendungen
Bastfasern wie Flachs (Leinen) oder Hanf sind vielseitig ein-

setzbar und ein wertvoller Rohstoff fiir textile und nicht-texti-
le Anwendungsbereiche (Abb. 3).

Abb. 3: Flachs - ein nachhaltiger Rohstoff

Diese sind besonders nachhaltig, da beim Anbau von Bast
nur sehr geringe Mengen an Pestiziden und Wasser verwen-
det werden. Rieter bietet fiir die Verarbeitung von Bastfasern
fur die Kurzstapelspinnerei massgeschneiderte, wirtschaftli-
che Losungen an.

In Zusammenarbeit mit der Firma Temafa aus Deutschland
bietet Rieter verschiedene Offnungs- und Reinigungsstadien
fur die Veredelung des Rohstoffs an. In einem ersten Schritt
missen die Bastfasern gekiirzt werden, um sie mit Baumwoll-
spinntechnologie verarbeiten zu kénnen. Dieser Vorgang wird
«Kotonisierung» genannt und verleiht den Fasern dieselben
Eigenschaften wie Baumwolle.

Das kotonisierte Material durchlduft dann den Faser- und
Spinnereivorbereitungsprozess, in dem der Ballenoff-
ner UNIfloc A 12, der Mischer UNImix B 72 und die Karde
C75 zum Einsatz kommen, gefolgt von unterschiedlichen
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Streckenpassagen - je nach Qualitdtsanforderungen. Zum
Schluss werden die Flachsmischungen bzw. die Fasern aus
100% Flachs mit der Rieter-Rotorspinnmaschine R 70 (voll-
automatisch) bzw. R 37 (halbautomatisch) verarbeitet.

Im Vergleich zu herkdmmlichen Ringspinnverfahren bieten
Bastgarne, die auf Rotorspinnmaschinen gefertigt werden,
im Endprodukt bestimmte Vorteile. Die Rotorgarne weisen
eine hohere Dehnung, geringere Haarigkeit, einen geringeren
Staub- und Schibengehalt (holzigen Abfall) sowie erheblich
bessere Eigenschaften bei der nachgeordneten Verarbeitung
auf. Dartiber hinaus sind die Herstellungs- und Ausstattungs-
kosten gering.

Neue Moglichkeiten durch spinngefarbte Viskosefasern

Ein weiterer Ansatz der Nachfrage nach umweltfreundliche-
ren Textilproduktionsverfahren nachzukommen, besteht
darin, die Fasern bereits wahrend der Herstellung zu farben,
wobei die Farbpigmente direkt der Spinnlésung beigemischt
werden. Herkémmliche Verfahren zum Farben von Stoffen wie
Strickwaren oder Webstoffe sind teuer und bendtigen eine
grosse Menge an Wasser, Energie und Chemikalien.

Abb. 4: Spinngefarbte Viskosefasern verringern die Umweltbelastung.

Rieter hat in Zusammenarbeit mit dem in Indien ansédssigen
Unternehmen Grasim Industries, einem der gréssten Viskose-
faserhersteller, eine Versuchsreihe durchgefiihrt. Dabei
wurden mit der Luftspinnmaschine ] 26 spinngefarbte Vis-
kosefasern (Abb. 4) in verschiedenen Farben verarbeitet.
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Die Ergebnisse belegen, dass das Luftspinnverfahren mit die-
ser Art Faser sehr gut zurechtkommt, da dabei nur minima-
le Reibungskréfte zwischen den Fasern mit Farbpigmenten
und den Technologieteilen der Maschine ausgelibt werden.
Die mit luftgesponnenen Garnen erzeugten Stoffe wiesen im
Vergleich zu Ringgarnstoffen eine héhere optische Gleich-
massigkeit, eine hthere Waschbestandigkeit und eine héhere
Farbintensitat auf.

Neben der geringeren Umweltbelastung waren die Herstel-
lungskosten fiir das Garn beim Luftspinnen niedriger als beim
Ringspinnen und durch die Tatsache, dass der Farbevorgang
wahrend des Herstellungsprozessen erfolgt, konnten auch die
Gesamtproduktionskosten gesenkt werden.

Spinnen von Abgang mit hohem Nutzeffekt und Qualitat

Die effiziente Rohmaterialausnutzung ist ein weiterer wichti-
ger Nachhaltigkeitsfaktor bei Rieter. Wie ldsst sich aus hohen
Mengen Abgang Garn herstellen, das trotzdem hohen Quali-
tatsanspriichen geniigt? Zu diesem Thema hat Rieter eine Stu-
die durchgefiihrt.

Abb. 5: Fiir das Spinnen von Abgang oder Material mit hohem Kurzfaseranteil ist der
direkte Spinnprozess die beste Losung.

Aus den Ergebnissen lasst sich Folgendes ablesen: Je hoher
der Kurzfaseranteil, desto positiver wirkt sich die Nutzung
eines kiirzeren Spinnprozesses aus. Das liegt daran, dass bei
einem hohen Kurzfaseranteil im Rohstoff auch die Gefahr
grosser ist, dass es zu unkontrolliertem Verzug oder zur Bil-
dungvon Faserpéckchen in der Spinnereivorbereitung kommt.

Dem kann durch geringeres Verstrecken entgegengewirkt wer-
den. Der direkte Rotorspinnprozess, bei dem nur das regulier-
te Streckenmodul RSB-Modul 50 an die Karde angehangt ist
und das kardierte Band direkt in die Rotorspinnmaschine be-
fordert wird, hat sich, was die Garn- und Stoffqualitat sowie
die Herstellungskosten angeht, als bestes Verfahren fiir hohen
Kurzfaseranteil herausgestellt, weil dabei weniger Maschinen
zum Einsatz kommen (Abb. 5).

Hoéhere Ertrage mit einem Rieter-System

Kunden, die sich fiir ein komplettes Rieter-System entschei-
den, beispielsweise zum Spinnen von Kompaktgarn, profitie-
ren von einer perfekt aufeinander abgestimmten Spinnerei
aus einer Hand. Ein Kompaktspinnsystem von Rieter ermog-
licht Rohmaterialeinsparungen von 1% im Vergleich zu einer
gemischten Spinnerei-Anlage von anderen Herstellern. Neben
der hohen Garnqualitat ist die Verringerung von Abgang ein
Schliisselfaktor beim Kompaktspinnen gekdmmter Baumwolle,
was die Wirtschaftlichkeit der Ressourcennutzung verbessert.

In der Putzereilinie VARIOline fiihrt die optimale Kombi-
nation von Mikroflocken, der VARIOset-Funktion und progres-
siver Reinigung zu einem geringeren Verlust von Rohstoff. Die
Hochleistungskarden C 80 sorgen mit maximalem technolo-
gischen Querschnitt und individuell besttickbarer Vor- und
Nachkardierzone fiir eine exzellente Rohmaterialausnutzung.
Die hochwertigen Technologieteile der Kimmmaschine E 90
ermoglichen eine reduzierte Auskdmmung bei gleicher Garn-
qualitat (Abb. 6).

Abb. 6: Die Kimmmaschine E 90 garantiert eine behutsame und kontrollierte
Handhabung der Fasern, was zu einer optimalen Rohmaterialausnutzung fiihrt.



Maximale Energieeffizienz bei der Garnproduktion

Rieter besitzt ein vollstandig energieeffizientes Produktsorti-
ment fiir samtliche auf dem Markt etablierten Spinnsysteme.
Das gilt einerseits fir einzelne Maschinen, aber noch viel-
mehr fiir prézise aufeinander abgestimmte Komplettsysteme.
So kénnen Spinnereien Garne mit maximaler Energieeffizienz
herstellen und gleichzeitig die Umwelt schonen.

Rieter kann als Lieferant aller vier Spinnsysteme auf die un-
terschiedlichen Betriebsbedingungen der Kunden reagieren
und dafiir die optimale Anlage unter gleichzeitiger Bertick-
sichtigung des Stromverbrauchs empfehlen. Fiir welches Sys-
tem sich Rieter-Kunden auch entscheiden, alle Maschinen und
Systeme leisten einen Beitrag zur Energieeffizienz. Diese ist

Anteil der Energiekosten pro Produktionsschritt
100% Viskose, Ne 30; Tiirkei

Ringgarn
3%
7%
20% 3%

4%

. Putzerei

Kardieren

. Strecken

. Vorgarn (inkl. SERVOtrail)
Spinnen

Spulen

63%

Rotorgarn
5%

11%

5% [l Putzerei

Kardieren

. Strecken

Spinnen

79%

im Hinblick auf die Nachhaltigkeit einer der wichtigsten Fak-
toren im Spinnprozess.

Je nach Spinnsystem unterscheidet sich der Energiever-
brauch der einzelnen Produktionsschritte erheblich vonei-
nander (Abb. 7). Den grossten Anteil des Energieverbrauchs
haben in jeder Anlage die Endspinnmaschinen. Dariiber hin-
aus kann sich der Anteil der einzelnen Endspinnmaschinen
an den Energiekosten deutlich voneinander unterscheiden.
Eine weitere Tatsache ist: je feiner das Garn, um so hoher
der Anteil der Endspinnmaschinen und um so héher der
Gesamtenergieverbrauch.

Kompaktgarn
3%
6%
20% 3%

4%

. Putzerei

Kardieren

. Strecken

. Vorgarn (inkl. SERVOtrail)
Spinnen

Spulen

64%

Luftgesponnenes Garn

4%

8% . Putzerei

Kardieren

. Strecken

Spinnen

79%

Abb. 7: Beim Spinnen stellt das Endspinnen unabhéngig von der gewéhlten Spinntechnologie den Produktionsschritt mit dem héchsten Energieverbrauch dar.
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Ein System ist nur so gut wie seine einzelnen
Maschinen

Jahrzehntelang haben die Entwickler-Teams bei Rieter die
energetischen Grundsdtze jedes einzelnen Spinnprozesses
berticksichtigt und in die Gestaltung der Maschinen einflies-
sen lassen, um den Energieverbrauch pro Kilogramm produ-
ziertes Garn zu senken (Abb. 8). Jede einzelne Maschine weist
eine optimale Energieeffizienz auf - als Komplettsystem ist
das einfach unschlagbar.

Abhéngig vom Energieanteil pro Produktionsschritt (Abb. 7)
muss der Erfolg der Energieverringerung unterschiedlich
gewichtet werden. An erster Stelle stehen die Endspinn-
maschinen, gefolgt von der Karde. Daher sind die 11% Ein-
sparungen beim Energieverbrauch von der vorherigen zur
aktuellen Kardengeneration ein erheblicher Schritt in Rich-
tung einer umweltfreundlichen Garnproduktion.

Energieverbrauch eines Rieter-Ringspinnsystems
100% Baumwolle, gekdmmt, Ne 30, 450 kg/h Produktion

In Anbetracht des Energieverbrauchs eines gesamten Spinn-
systems sind die Effekte betréchtlich (Abb. 9). Die Abbildung
zeigt die wichtigsten Stufen bei der Weiterentwicklung des
Ringspinnsystems. Zur Unterscheidung der Systeme werden
dort nur die wichtigsten Maschinen in folgender Reihenfolge
aufgefiihrt: Ringspinnmaschine, Kimmmaschine, Karde.

Vorgdngermodell Aktuelles Modell Reduktion des Energiever-
brauchs basierend auf kWh/kg

Cc70 c80 -11%

RSB-D 45 RSB-D 50 -16%

G36 G38 1%

K 46 K48 -5%

R60 R70 -22%

)20 ] 26 -44%

Abb. 8: Jeder Beitrag zur Senkung des Energieverbrauchs je Produktlinie erh6ht den
Nutzeffekt des kompletten Rieter-Systems.
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. Maschine [kWh] Klimatisierung [kWh] . Licht [kWh]

Hinweis: Ohne Druckluft fiir Spulung

Abb. 9: In den letzten Jahrzehnten ist es bei Rieter-Ringspinnsystemen fiir gekdmmte Baumwolle gelungen, den Energieverbrauch um 38% zu senken.

10



Ringspinnsystem fiir gekdimmtes Garn

Rieter . Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

SERVOtrail

EHDHEDEDCHME)

VARIOline Karde Strecke

Abb. 10: Das Rieter-Ringspinnsystem spart gegeniiber anderen Systemen 10% Energie.

Im Vergleich zu einem gemischten System mit Maschinen un-
terschiedlicher Hersteller zeigten sich beim Ringspinnsystem
von Rieter (Abb. 10) Energieeinsparungen von 10%. Vergli-
chen wurde eine Produktion von 2 078 kg/h Baumwollgarn
Ne 14 fiir Jeansstoffe. Die Putzereilinie VARIOline mit der
Option ECOrized spielt hier eine entscheidende Rolle. Sie
reduziert den Energieverbrauch des pneumatischen Faser-
transports der gesamten Putzereilinie um 30%. Energieeffi-
ziente Antriebe und innovative Maschinenkomponenten der

RUZT=R

G38

Kammereivorbereitung Kammmaschine Strecke Flyer

Ringspinnen

Karde C80 fiihren auch bei einer hohen Produktionsleis-
tung zu niedrigen Energiekosten pro Kilogramm produzier-
tem Kardenband. Auch die Strecken mit dem Antriebskonzept
ECOrized sind sehr energieeffizient. Den gréssten Beitrag am
geringen Energieverbrauch des Rieter-Systems leisten die
Ringspinnmaschinen G 38 mit doppelseitiger Absaugung,
energieoptimierten Elementen und Motoren sowie energie-
sparenden Spindeln und Spindelantrieben (Abb. 11).

Abb. 11: Die Ringspinnmaschine G 38 nutzt aufgrund der doppelseitigen Absaugung und energieeffizienter Bauteile nur minimale Energiemengen.
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Hohe Produktivitat wirkt sich positiv auf das 6kologische

Gleichgewicht aus

Rieter-Maschinen maximieren die Produktionsleistung und
halten dabei gleichzeitig die hohen Qualitdtsstandards. Sie
tragen dadurch zu einer nachhaltigen Produktion bei. Darii-
ber hinaus bieten Kundendienstleistungen die Mdglichkeit,
Produktivitat und Nutzeffekt zu steigern und die Lebensdau-
er bestehender Produkte zu verldangern, z.B. mit Leistungs-
optimierungen, praventiver Wartung, Kundenschulung,
Upgrades und Reparaturen.

Verkleinerung des okologischen Fussabdrucks mit
Rieter-Maschinen

Mit jedem neuen Maschinenmodell wurden regelrechte Pro-
duktivitatsspriinge in samtlichen Prozessschritten erzielt.
Dabei wurde stets darauf geachtet, den Qualitdtsstandard
des jeweiligen Faserbands oder Garns zu halten. Die neuesten
Maschinen von Rieter, wie die Karde C 80, die Kimmmaschine
E 90 und die Rotorspinnmaschine R 70 sind nur drei Beispiele
aus dem gesamten Produktsortiment, die dazu beitragen, den
6kologischen Fussabdruck zu verkleinern.

Im Vergleich zu allen anderen auf dem Markt befindlichen
Karden produziert die Karde C 80 mindestens 30% mehr Kar-
denband bei konstant hoher Bandqualitdt. Dadurch ldsst sich
die Anzahl der Karden pro Spinnerei deutlich verringern. Je
nach Rohstoff werden dort, wo heute vier Karden im Einsatz
sind, nur noch drei bengtigt. Die Kimmmaschine E 90 weist
dariiber hinaus unschlagbare Werte bei der Bandprodukti-
on auf. Mit mehr als 100 kg/h ist sie die produktivste Kamm-
maschine auf dem Markt. Der Produktivitdtszuwachs von
10% gegeniiber dem Vorgangermodell wird durch das neue

intelligente Antriebskonzept, die verbesserte Kémmtechno-
logie und die neu integrierte SB-D-50-Streckentechnologie
erreicht. Beim Rotorspinnen sorgt die verbesserte Spinnbox
der R 70 fiir Vorteile hinsichtlich der Rohmaterialausnutzung
und Produktivitat. Gegeniiber anderen Maschinen erreicht sie
eine bessere Spinnstabilitat und hohere Garnfestigkeit. Das
ermoglicht bis zu 7% Produktivitatssteigerung pro Spinnbox.

Ein Rieter-System ist nur so gut wie seine einzelnen Maschinen.
Jedes System, ob Ring-, Kompakt-, Rotor- oder Luftspinnsystem,
ermdglicht den Spinnereien eine maximale Produktivitdt und
damit Wettbewerbsfahigkeit. Folgendes Beispiel zeigt den
Vorteil eines Rieter-Kompaktspinnsystems im Vergleich zu
einem «Mischsystem» aus Maschinen verschiedener Hersteller
(Abb. 12). Die Produktion der gleichen Garnmenge mit weni-
ger Maschinen und noch geringeren Abgangmengen reduziert
den 6kologischen Fussabdruck der Spinnerei.

Mill Assessments zur Steigerung des Nutzeffekts

Dienstleistungen zur Leistungsoptimierung steigern die Effi-
zienz der Spinnerei und senken die Garnproduktionskosten,
verschaffen dem Kunden somit einen Wettbewerbsvorteil
und tragen zur Nachhaltigkeit der Spinnerei bei. Die Kunden
profitieren von verbesserten Maschineneinstellungen und
den Empfehlungen der Fachleute (Abb. 13, Seite 13). Nach
der Uberpriifung und Beurteilung stellt Rieter einen massge-
schneiderten Bericht basierend auf der Erhebung und Analyse
der Standortdaten aus und bietet dem Kunden ein individuel-
les Losungskonzept.

Garnproduktion von 400 kg/h Konkurrenz Rieter Ersparnis/Verbesserung
Hauptunterschiede im Spinnprozess

Anzahl Kompaktspinnmaschinen 23 22 1 Kompaktspinnmaschine weniger
Produktionsgeschwindigkeit [U/min] 22 000 23 000 +4,5%

Anzahl der Spindeln pro Maschine 1824 1824

Hauptunterschiede im Vorbereitungsprozess

Anzahl Karden 12 10 2 Karden weniger

Anzahl Strecken 8 6 2 Strecken weniger
Anzahl Kimmmaschinen 10 9 1 Kdmmmaschine weniger
Kammling [%] 18 17 1% weniger

Abgang in Putzerei und Karderie [%] 6,1 58 0,3% weniger

Abb. 12: Mit weniger Maschinen und weniger Abgang zu produzieren hat einen positiven Einfluss auf das 6kologische Gleichgewicht.
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Abb. 13: Zu den Dienstleistungen von Rieter zahlt auch das Mill Assessment. Es steigert den Nutzeffekt, optimiert Kosten und verbessert somit die Nachhaltigkeit der Garnproduktion.

Zu diesem Konzept zahlen die Prozessoptimierung und Pro-
zessreorganisation, der Austausch von Verschleissteilen, Um-
bauempfehlungen und mehr.

Kunden von Rieter bestatigen, dass die Optimierung der Ar-
beitsabldufe der Spinnerei langfristig grosses Verbesserungs-
potenzial bei den Produktionskosten bietet.

Hier ein Beispiel: Als flihrender Anbieter von Feingarnen ist
das im US-amerikanischen Jefferson in Georgia ansassige Un-
ternehmen Buhler eine Kooperation mit Rieter eingegangen.
Im Rahmen dieser Zusammenarbeit hat Buhler die Ablaufe
in seiner Spinnerei optimiert. Dadurch konnten Produktivitat
und Qualitat der Spinnerei massiv verbessert und erhebliche
Rohmaterialeinsparungen erzielt werden. Ausserdem wurden
die Produktionskosten gesenkt und die Kompetenz der Mitar-
beitenden gestarkt.

In nicht einmal 18 Monaten hatten sich die Ausgaben fiir Mill
Assessment, Technologieteile und Modernisierung von Ma-
schinen durch die verringerten Produktionskosten ausgezahlt
und ermoglichten Buhler finanziellen Spielraum fiir weitere

Investitionen. Viele Aspekte des Mill Assessments erhohen
die Nachhaltigkeit in der Garnherstellung.

Praventive Wartungspakete minimieren
Produktionsunterbrechungen

Rieter-Maschinen sind fiir ihre hervorragende Leistungs-
fahigkeit bekannt. Aber auch die beste Maschine bendtigt
ab und zu Ersatzteile. Um ihre Ressourcen effizient zu nut-
zen und wetthewerbsfahig zu sein, missen Garnhersteller
die Anzahl der Produktionsunterbrechung so gering wie mog-
lich halten. Ein geplanter Wartungseinsatz mit Uberholungs-
arbeiten ist weniger kostenintensiv als mehrere, durch akute
Probleme verursachte, kurze Produktionsstillstande. Das von
Rieter angebotene vorbeugende Wartungspaket Preventive
Maintenance Package hilft Herstellern dabei, ihre Ressourcen
wirtschaftlich einzusetzen und der Konkurrenz durch die Ma-
ximierung der Betriebszeit einen Schritt voraus zu bleiben.
Sie beinhalten die Versorgung mit hochwertigen Original-
ersatzteilen zu deutlich geringeren Preisen, als wenn diese
einzeln gekauft wiirden.

13
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Fachleute bei Rieter haben die Ausriistung im Laufe der Jahre
von A bis Z analysiert und dabei einige fiir den reibungslosen
Betrieb unverzichtbare Ersatzteile identifiziert, die nach einer
bestimmten Betriebsdauer getauscht werden miissen. Da-
durch kénnen Kunden die praventive Wartung ihrer Maschi-
nen einfacher vorausplanen und Ersatzteile in einem Paket
und genau dann anfordern, wenn sie diese benétigen.

Schulungen erhohen die Produktionsleistung der
Spinnerei

Massgeschneiderte Personalschulungen sichern eine hohe
Maschinenleistung und somit eine nachhaltige Produktion.
Abgesehen von der Tatsache, dass Schulungen die individu-
ellen Fertigkeiten verbessert, motivieren sie die Angestellten
auch dazu, ihren Beitrag zur Erreichung der Unternehmens-
ziele zu leisten, indem sie zum Beispiel die Qualitat verbes-
sern, die Produktivitdt optimieren, die Sicherheit erhohen
und vieles mehr. Das alles tragt dazu bei, dass Ressourcen ef-
fizient genutzt werden und das investierte Kapital eine hohere

Abb. 14: ROBOspin steigert die Maschinenverfiigbarkeit und die Produktivitat.

Rendite erzielt. Schulungen kénnen in einem der Schulungs-
zentren von Rieter oder direkt beim Kunden vor Ort durchge-
fuhrt werden.

Anhand einer Beispielrechnung wird deutlich, dass samtli-
che Unternehmensausgaben fiir Schulungen und Forthildun-
gen der Mitarbeitenden gewinnbringend angelegt sind. So
stieg der Maschinennutzeffekt um 1,2%, nachdem in eine
Schulung tber Maschinenwartung investiert wurde, um
nur ein Beispiel zu nennen. Die Herstellungskosten eines
tirkischen Kunden liessen sich folglich um 0,054 CHF pro
Kilogramm hergestellten Garns verringern (berechnet fiir
eine Ringgarnproduktion von 100% Baumwolle, gekdmmt,
Ne 60, 520 kg/h).

Effizienz dank massgeschneiderter Losungen
Nach mehreren Jahren im Betrieb erfiillen Maschinen in

der Regel nicht mehr die aktuellen technischen Anforde-
rungen. Jegliche noch so geringe Leistungssteigerung zur

LU
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Abb. 15: Effiziente Ressourcennutzung durch die Modernisierung bestehender Ringspinnmaschinen mit COMPACTdrum.

Wiederherstellung der urspriinglichen Produktivitat tragt
dazu bei, die Lebensdauer der Maschine zu erhéhen und
somit die Nachhaltigkeit des Unternehmens zu férdern. Rieter
bietet eine grosse Bandbreite an Losungen zur Maximierung
der Leistungsfahigkeit von Spinnereien. Die folgenden beiden
Beispiele zeigen, wie Kunden und die Umwelt von einer sol-
chen Modernisierung profitieren.

ROBOspin steigert die Maschinenverfiigharkeit

ROBOspin ist der Anspinnroboter der Ring- und Kompakt-
spinnmaschinen von Rieter und wird sowohl fiir neue Ma-
schinen als auch fir bereits installierte Anlagen angeboten
(Abb. 14). Die Maschine automatisiert den Anspinnprozess
bei Garnbruch, der wahrend des Spinnens oder nach dem Dof-
fen auftritt und erhoht dadurch die Maschinenverfligharkeit
und Produktivitat. Das Personal kann sich um andere Dinge
kiimmern, wodurch der Nutzeffekt der Anlage insgesamt ge-
steigert wird.

Unabhéngig von der Maschinenldnge kommt auf jeder Ma-
schinenseite ein Roboter zum Einsatz. ROBOspin nutzt dabei
ein System zur Erkennung von Garnbruch, das bei Rieter-Ma-
schinen inzwischen Standard ist - die integrierte Einzelspin-
deltiberwachung ISM. Die Informationen werden tber die
Maschinensteuerung an ROBOspin weitergeleitet, worauf-
hin dieser die betroffene Spindel anfahrt und den Garnbruch
behebt.

Der grosse Vorteil besteht darin, dass ROBOspin rund um die
Uhr arbeitet, ohne dabei an Effizienz zu verlieren, und dari-
ber hinaus auch noch fiir gleichbleibend hohe Ansetzer-Qua-
litat sorgt.

Modernisierung des Kompaktspinnprozesses
Die Kompaktiereinheit COMPACTdrum fiir Rieter-Ringspinn-

maschinen ist eine einfache Losung fir das Spinnen von Kom-
paktgarnen (Abb. 15). Leicht auf- und abzubauen steht die

15
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Einheit fiir hohe Flexibilitat und einen einfachen Wechsel zwi-
schen Ring- und Kompaktgarn. COMPACTdrum ermdglicht es
Kunden, entweder die Vorziige einer sehr geringen Haarig-
keit und hoher Garnfestigkeit zu geniessen oder das gesamte
Potenzial von qualitativ minderwertigen Rohstoffen auszu-
schopfen, um eine Standardgarnqualitdt zu erzielen. Durch
hohe Flexibilitat und niedrige Energiekosten gepaart mit sehr
niedrigen Produktionskosten lassen sich die Ressourcen op-
timal nutzen.

Verlangerte Lebensdauer durch Reparaturdienste

Zur Optimierung der Leistungsféhigkeit der Spinnerei bietet
Rieter ausserdem Reparaturdienste und praventive Wartung
an. Beides tragt zur Nachhaltigkeit bei, da sich die Lebens-
dauer der Produkte dadurch erhéht.

Reparaturdienste bieten eine zuverldssige, langanhaltende
und kostengiinstige Losung, um schnell und systematisch die
Gefahr von Produktionsausféllen zu verringern. Mit zertifizier-
ten Experten und 25 Reparaturzentren weltweit bietet Rieter
neuwertige Reparaturen und verldngert damit die Lebensdau-
er von Textilmaschinen (Abb. 16).

Bei der praventiven Wartung werden Bauteile ausgetauscht,
bevor altersbedingte Stérungen auftreten. Dadurch kommt es
beim Kunden zu geringeren Ausfallzeiten, auf das Jahr gerech-
net zu geringeren Kosten fiir Ersatzteile und somit am Ende
auch zu einer Optimierung der Maschinenleistung.

Abb. 16: Durch die Nutzung der hervorragenden Reparaturdienste verléngert sich die Lebensdauer von Rieter-Maschinen.
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Mehrwert durch langere Lebensdauer

Eine lange Lebensdauer einer Maschine bzw. ihrer Bautei-
le bedeutet lange Serviceintervalle, weniger Ausfallzeiten,
einen héheren Nutzeffekt und geringere Kosten. Der Ringlau-
fer von Brécker oder die Speziallegierung von Graf sind zwei
Beispiele dafiir, wie ein hoherer Mehrwert zur Nachhaltigkeit
beitragen kann.

Drei Mal langere Lebensdauer durch Hightech-
Keramikbeschichtung

Im Vergleich zu allen anderen Ringldufern auf dem Markt ist
das Modell ZIRKON von Bracker das mit der langsten Lebens-
dauer (Abb. 17). Es wird auch bei Hochstgeschwindigkeiten
eine Ringlauferlebensdauer von mehr als 1 000 Stunden er-
reicht, was, verglichen mit normalen Ringlaufern, einer Ver-
langerung der Lebensdauer um das Dreifache entspricht. Was
diese Laufer von anderen unterscheidet ist eine mit moderns-
ter Technologie aufgetragene Hightech-Keramikbeschichtung.
So erhoht der Ringldufer die Effizienz des Produktionsprozes-
ses, indem er die Ausfallzeiten der Maschine senkt. Insbe-
sondere bei Neuinstallationen von Kompaktspinnmaschinen
ist der ZIRKON-Ringldufer eine dusserst gewinnbringende
Investition.

Ringldufer-Lebensdauer in Abhdngigkeit von der Garnfeinheit
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600,

BOO.... e e
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——— ZIRKON PYRIT —— Normal

Abb. 17: Die Lebensdauer des ZIRKON-Ringléufers ist im Vergleich zu herkdmmlichen
Ringldufern um ein Dreifaches hoher.

Um 50% gesteigerte Lebensdauer fiir Kardengarnituren
Die MULTISHARP-Legierung von Graf erhéht die Lebensdau-

er von Garnituren um 50% und senkt deutlich die Wartungs-
kosten (Abb. 18).

Garniturlegierungen fiir unterschiedliche Kundenanforderungen

Durchsatz [kg/h]

Betriebsstunden

—— MULTISHARP-Legierung
CUTTYSHARP-Legierung
— HT-Legierung

Abb. 18: Die MULTISHARP-Legierung fiir die Garnituren erméglicht eine 50% léngere
Lebensdauer.

Die einzigartige, verschleissfeste Legierung an allen Garni-
turen garantiert gleichbleibend gute Kardierergebnisse und
stellt somit iber den gesamten Lebenszyklus eine reprodu-
zierbare Garnqualitat sicher. Das fiihrt zu l@ngeren Wartungs-
intervallen, verringert die Anzahl der Serviceeinsdtze und
senkt die Unterhaltskosten. Langlebigkeit ist fiir eine mog-
lichst effiziente Nutzung von Ressourcen ein entscheidender
Faktor.

17



Rieter . Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter

18

Digitalisierung unterstiitzt eine nachhaltige Garnproduktion

Die Digitalisierung spielt rund um den Globus eine zuneh-
mend wichtige Rolle und wird enorm zur Férderung der Nach-
haltigkeit beitragen. Die Digital Spinning Suite von Rieter
sorgt fiir eine dauerhafte (Iberwachung der gesamten Pro-
zesskette und weist schnell auf ineffiziente Ablaufe hin. Durch
kurze Reaktionszeiten ldsst sich die Effizienz der Spinnerei
in Bezug auf Energieverbrauch, Rohmaterialausnutzung und
weitere Aspekte steigern und die Umstellung der Spinnerei
auf eine nachhaltigere Garnproduktion unterstiitzen.

Marken und Verbrauchern werden nachhaltige Unterneh-
mensgrundsatze immer wichtiger. Die Fahigkeit, in noch
transparenter Weise Geschaftszahlen und Prozesse darlegen
zu kénnen, ist dadurch heutzutage von noch grésserer Bedeu-
tung. In diesem Zusammenhang spielen digitale Technologien
eine strategische Rolle.

ESSENTIAL - Rieter Digital Spinning Suite ist ein All-in-One-
Spinnerei-Uberwachungssystem, das dabei hilft, mit die-
sen Herausforderungen umzugehen. Es stellt die Verbindung
zwischen allen Maschinen der Spinnerei, einschliesslich

Hilfseinrichtungen anderer Hersteller, her und {iberwacht
samtliche Daten wie bspw. den Energieverbrauch (Abb. 19).

Die vier Module verfiigen tiber eine Reihe von Losungen, die
samtlichen Kundenanforderungen gerecht werden, von der
Organisation der taglichen Aufgaben bis zur (berwachung
des aktuellen Spinnereistatus durch eine ununterbrochene
Aufzeichnung der Prozessdaten. Durch die Beseitigung ineffi-
zienter Abldufe lassen sich Ressourcen optimal nutzen.

Das System liefert Ubersichtlich organisierte Daten aus dem
gesamten Spinnprozess, erfasst alle relevanten Informatio-
nen, identifiziert Schwachstellen und ermdéglicht es, den Ein-
satz von Personal so wirtschaftlich wie méglich zu gestalten.
Die Aufzeichnung spezifischer Produktions-, Energie- und
Qualitatsdaten ermoglicht kurze Reaktionszeiten, erhéht den
Nutzeffekt der Spinnereien und senkt gleichzeitig die Kosten.
Auch eine Ruckverfolgung des Nachhaltigkeitsfussabdrucks
der Spinnerei ist moglich.

ESSENTIAL

Abb. 19: ESSENTIAL ermdglicht die Riickverfolgung des Nachhaltigkeitsfussabdrucks der Spinnerei.



Automatisierung verbessert die Handhabung von Ressourcen

Im Hinblick auf die Automatisierungslosungen eines Pro-
duktionsprozesses bedeutet Nachhaltigkeit, Ressourcen ef-
fizienter zu nutzen und Menschen von anstrengender Arbeit
zu entlasten. Darliber hinaus l6sen automatisierte Maschi-
nen und massgeschneiderte Automatisierungsldsungen die
Herausforderungen der Spinnereien, wie zum Beispiel den
wachsenden Arbeitskraftemangel und den Mangel an bran-
chenspezifischem Fachwissen.

Mit seinen Produkten und Systemen sowie in Zusammenar-
beit mit Firmen wie Electro-Jet bietet Rieter vollautomatische,
kundenspezifische Lésungen fiir den gesamten Spinnprozess
aus einer Hand.

Automatisierung der Spinnerei spart 44% der
Personalkosten ein

Im Rahmen einer Vergleichsstudie wurde eine Spinnerei mit
knapp 53 000 Spindeln fir die Produktion von gekdmmtem
Kompaktgarn betrachtet und die Auswirkungen verschie-
dener verfiigharer Automatisierungslosungen betrachtet.
Von der Putzerei bis zur verpackten Garnspule erméglichen
Rieter-Automatisierungslosungen eine Senkung des Perso-
nalbedarfs um 44%, d.h. von 54 auf 30 Bedienpersonen
(Abb. 20).

Vorteile der Automatisierung

Eine Einsparung von Personal ist in jedem Prozessschritt
moglich. Dieses kann dann effektiver an anderen Orten ein-
gesetzt werden. Den gesamten Spinnereiprozess betrachtend,
ergibt sich das grosste Einsparpotenzial bei den Ringspinn-
maschinen. Der Anspinnroboter ROBOspin, die Einzel-
spindeliiberwachung (ISM) und die Link-Schnittstelle zur
Spulmaschine machen den Ringspinnprozess deutlich attrak-
tiver und den Einsatz von Personal erheblich effizienter.

So sichern Rieter-Produkte den langfristigen nachhaltigen
Erfolg der Spinnereil

Rieter . Nachhaltigkeit durch Maschinen und Systeme von Rieter
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Basis: Spinnerei fiir gekdmmtes Kompaktgarn mit 53 000 Spindeln

Abb. 20: Mit verschiedenen Automatisierungslosungen auf und zwischen den Maschinen kann die Anzahl der Bedienpersonen deutlich reduziert werden.
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